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ПОЛНЫЙ НЕОБХОДИМЫЙ 
САМОУЧИТЕЛЬ 


ДОМАШНИХ РЕМЕСЛЪ 


И ПРОМЫСЛОВ. 


ПРАКТИЧЕСКОЕ РУКОВОДСТВО 


КЪ изучению и производству безъ посторонняго указаня главнЪйшихь 
ремесль и промысловъь необходимыхь въ домашнемь быту. 


Полное 
и оеновательное изу 


чеше болфе 50 ремеслъ и промысловъ провфрен- 
ныхь на практикЪ. 


А 
Составлено кружномъ спещалистовъ по поельднимъ иностранным и 
русекимъ источникамь подь общей редакшей 

П. 6. СИМОНЕНЕО. 


Около 300 политииажн. рисунковъ въ текс 


№ ВЪ 2-хь ТОМАХЬ. 


МОСКВА. 


Издаше книголродавна- издателя Г. Т 


1895. 


. Бриллантова. 


к 


Дозволено Пензурою. Москва, 24 сентября, 1894 тода, . 


Типограф!я Елизаветы Тербекъ, 2-я Мщансвая, домъ № 25 


Велимй ученый Смайльсь сказалъ: ‚если челор®къ 
при заняти, то онъ живеть нормальной м оНЬ 
восоль, доволенъ собою и имъ дс. „львы. «тсутетые 
труда, занят, работы, — порождаетъ срУйу, велфдогые 
чего характерь человфка мФняется, наводить’ скуку, 
приучаеть къ лфни; является раздражительность, чёло- 
зЪкъ стремится изобрЪтать разныя гадости и часто 
дфлается раззорителемь своей семьи“. 

А потому изучить и знать основательно вакое бы 


ь 
°то ни было дфло, для бфдныхъ или средняго востоявя 


людей— есть насущная потребность, а для человфка еъ 
‚достатком, для человЪка богатаго, — составляетъ пр1- 
’атное времяпрепровожденте. : 
<  Веякй благомысляпий, желающий ч$мъ-либо. заняться 
у себя дома, ищетъ т источники или 1% данныя, при 
`’ посредетв$ которыхъ онъ могь бы выучиться тому, что 


-\ его интересуетъ, но большею част!ю не находить того, 


чего бы онъ хотёлъ, а хотфлъ бы онъ дёльнаго, про- 
стаго, обмыеленнаго раководетва, изъ котораго овъ 
'могь бы почерпнуть то, что его интересуетъ. Нельзя 
‚ бказать, чтобы не было руководетвъ трактующихъ о 
`многихь домашних производетвахъ, но эти руковод- 
ства, по большей части, мало говорять правды, — на- 
\ Ч далеки отъ истиннаго, правдиваго изложеня 
пособовъ данныхь производетвъ, что сь перваго же 
раза получается во всемъ полная неудача, которая ра- 
зочаровываеть желающихъ научиться чему-либо полез- 


ному. Велфдотв1е этого необходимо имфть въ домВ на- 
стольную книгу справокъ, при посредств® которой 
всяюй могь бы безошибочно начать то или другое 
ремесло или искусство домашнимъ образомъ, не теряя 
много времени на безполезные опыты и не платя чаето 
больпия деньги спешалистамъ за преподаваше того 
или другого производства; а потому мы смфло можемъ 
рекоменд»зать настоящее наше руководство которое 
вполвф достйзаеть желаемой цфли, такъ какъ каждый 
отдьль заключаюйийся въ этомъ руководетвз, составленъ 
спещалистомъ-техникомь и провфренъ на практик, 
а такихъ отдфловъ 50 со множествомъ объяснительныхь 
чертежей и рисунковъ въ текст». 

Придерживаться какой-либо классификащи въ столь 
обширномъ вопросв какъ вопросъ о домашнемъ произ- 
водетвВ, мы не будемь, а каждый отдёль по дан- 
ному производству будеть заключать въ себЪ Е 
описане вполнЪ законченнаго, даннаго пройзводства. 
Этимъ самымъ мы хотимъ сдфлаль настоящее наше со- 
чинен!е какъ бы справочною книгой не только для 
домашняго производства, но И для кустарныхь потреб- 
ностей, въ чемъ чувствуется бъдноеть въ нашей лите- 
ратурз$. ма 

Не жалфя ни труда, ни матеральныхь затрать,. по 
каждому данному вопросу, мы адресозались за помошио 
къ ученымъ спешалистамъ, химивамъ, техникамъ, ма- 


стерамъ и т. п, и думаемъ, что трудъ налть принесетъ/. } 


посильную пользу веякому, кто осмысленно будеть об- 


ращатьея съ процессами, изложенными въ предлагае- 


момъ сочинени. 


Издатель. 


я 
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Отдьлъ 1. 
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Нъсколько словъ о такъ называемых никуда не годныхъ 
домашнихЪ отбросахъ домашняго хозайетва. 

) 

Творець хими знаменятый ученый Лявуазье доказахь, что въ 
природ® ничто не пропадает, п что мы считаемъ израсходо- 
заннымъ, т0 это лишь намъ кажется, а всущности это повиди- 
мому израсходованное не асчезло безвозвратно, ве пропало без- 
слёдно, а лишь временно исчезло, чтобы превратиться въ новый 
матераль, напр., мы зажгли свбчу для того, чтобы воспользо- 
валься ея свфтомь. СвЪча по мр5 сгорая уменьшается и 
уменьшается, наконець совефмъ догораетъ и тухнеть, Дъйстви- 
тельно мы лишились свЪчи, но своимъ горзнемъ, эта свёча 
всльлетые состава сала, воска, стеарина и т. п. выдфлила ть 
газы, которые соединились въ друг вещества и дали намъ 
друг1я элементы, эти послфдийя превратились въ третьи и т. д. 
цт д. до безконечности. Это законъ вЪчнаго круговращешя 
тЪхь веществъ, изъ которыхъ состоитъ вся наша вселеняая, н& 
чемь основать строй этой вселенной. 

Подобно этому оспованъ и строй валиего домовато хозяйетва. 


`.Мы ноепмъ платье, платье это износилось ин мы какъ ие годное 


бросаемъ его. Мы Фдимъ говядину и бросаемъ кости въ помойку, 
какЪ не представляюния для наеъ никажого интереса. Мы про- 
читавъ газеты, рв ихъ, игемь или разбрасываемъ, не зная 
боле какую он могуть принееть памъь пользу въ домашнемь 
обихол$ ит. д. поступаемъ со веёми прочими веществами, въ 
силу только того, что намъ кажется, что ве эти предметы, ис- 
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полнивЪ свое назначене, для чего они были нами пр1обртены, 
боле исполнять ничего не могуть, & потому мы ими и не доро- 
Жимъ и считаемъ ихъ на всегда для себя потерянными, Но ебли 
бы мы могли серьезно подумать, что вс№ эти намъ, повидимому, 
не нужныя вещи могуть еще намъ пригодиться, что эти ни куда 
не ‘годные отбросы имбють въ рукахъ свфдущихь большой 
интерестъ, такъ какъ при извЪетныхъь услоняяъ могутъ принесть 
нажъ известную матетальную, денежную выгоду, то понятно мы 
не считали бы эти вещества потерянными для себя, собирали бы 
ихъ и отножилиеь бы къ нимъ съ должнымъ вниманенх. Короче, 
если бы мы заци что ветхое, изношенное платье, можеть идти 
для издЪайя бумаМ-нли картона, & равно разная не годная га- 
зетная бумага можеть быть переработано вновь па бумагу, или 
изъ нея мы можемъ получать великолфиныя издёмя изъ папье- 
маше. Кости-же не пропадали-бы въ помойкЪ, тавкъ какъ онЪ 
мотуть идти для передЪяки на уголь, изъ котораго мы можемь 
„приготовить ваксу, или разныя химическ!я цфнныя вещества, а 
3ъ томъ числ и уголь для сахарныхь заводовъ, гдз при поеред- 
ствВ этого угля очищають сахарный сиропъ, вслфлетв!е чего 
этоть уголь имветъ хорошую цфну. 

Само-собой понятно, что приведенные нами примфры ой - 
нутся лишь каюъ примфры,—для наглядности, такъ какъ въ на- 
стоящее время всякая не грамотная кухарка знает цфну тряпки, 
кости и бумаги, потому что есть особато рода спешалисты подъ, 
именемь тряпичниковь или старьевщиковъ, которые ходаять по 
домамъ и повупаютъ эти не нужные отбросы за дельи. Но есть 
таве' отбросы, про которые, быть можеть, еще никто у насъ 
въ Росси не знаеть имъ ифну, Кфкъ напр. папиросные окурки, 
не говоря-уже про обрёзки и окурки сигаръ. А между тёмъ эти 
отбросы весьма ифнны во многихъ странахъ, такъ какъ папирос- 
ные окурки идутъ на выдЪлку многихъ хорошихъ сортовъ бумаги, 
& сигарные обрёзки и окурки на выдЪяку нюхательнаго табака. 
Заграницей есть уже цВлыя, общества, которыя собирають эти 
отбросы и передзлывають ихъ, содержать мномя благотвори- 
тельныя учрежденя, къ каковымъ принадлевать богадфльни, 
безилатныя лёчебницы, сиротеве институты и проч. въ этомъ 
родф. 

Изъ всего вышесказанного видно, что кавъ мы уже сказали, 


„ 
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въ природз ничто пе пропадаеть, такъ п въ хозяйскомь быту 
ничего не должно пропадать, но должно переходить въ другой 
матераль для нашего благополучёя, для нашей выгоды потреб- 
лен1я. Навъ для курьеза, мы можемь привести тотъ фактъ, что 
находятся уже и тавые люди, которые имВютъ настолько терп- 
ня, что собирають уже старыя стальных перья, которыя въ евою 
очередь находятъ сбыть и потребность. Велфдъ за стальными 
перьями, по всей вЪроятности, нашлиеь бы любители собирать 
старыя поломанныя иголки, булавки и головныя дамек1я чпильки, 
но къ несчастио эти мельйя вещи теряются безолдног“и разоВи- 
ваютея но всей землЪ, хотя на произведене ихь употребляютъ 
ежегодно на фабрикахъ чуть не милжоны пудовъ металла. 

Все, что мы сказали, настолько яено и поучительно, что само 
собою даетъ намъ возможность всегда заботиться не выбрасывать 
то, что намъ кажется не нужнымъ, такъ какъ это не пужное можеть 
быть со временемь для насъ необходимымъ, для ирим®ра возь- 
мемъ хотя ие годную намъ бумагу и попробуемъ приготовить 
изъ нея вартонъ, & изъ этого картона, попробуемь научиться 
приготовлять разные предметы, входащ!е въ область картонаж- 
наго и переплетнаго дфла, а равно познакомимся въ посл детвш 
утилизировать бумагу, приготовляя изъ нея издёлЁя изъ папье-маше. 
Сначала, какъ мы сказали, займемся приготовлетемъ картона. 


Отдфлъ 2. 
Приготовленте картона и оберточной бумаги, 


Зеякая бумага состонтъ изъ растительныхь волоконъ, воеди- 
ненныхь между с0бою такъ, какъ въ шерстяномъ войлок сое- 
денены между собою волосья шерети-—сцфплешемъ. Но для боль- 
шей крёлости, бумагу еще проклелвають, для практической ея 
пли. . 

Для приготозленя всякой бумаги, изъ возхъ волокнистыхь 
веществ, при чемь самымъ лучшим матераломь служить сыров, 
ни куда не годное тряпье, льняное, а затФиъ бумажное. Также 
получають притодныя для этого дфла волокна, посредствомъ 
обработки соломы, дерева, водоросли п другохь веществъ, и 
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кромб того прин ивають для нисшихъ сортовъ бумаги, обер- 
точной, разныя минеральных вещества каковы: глина, гинеъ 
и проч. 

Тряпку сортирують, отбираютъ бумажную оть льняной п 
шерстяной, окрашенную отъ безцв& тной, толетую отъ тонкой, такъ 
что при праготовленн бумаги, @я послфдняя получаетея раз- 
ныхъ сортовъ. 

Тряпье р5жуть на мелюе кусочки ножницами. Потомъ эти 
отрфванные лосвутЕн очнщаютъ оть пыли, песку и проч. просф- 
ивашемъ, Что можно достигнуть при помощи обыкновеннато 
большого рШета или при посредств% барабана съ дырочками и 
вращающяся побредетвомъ рукоятки. 

Посл очищен1я этого тряпья сухимъ путемь, его очашають 
моврымъ, т. е, кипячешемь въ вод; но если бы было нужно 
обезцЪтить, то къ жидкости прибавляють воду пли поташь, & 
если потребуется, то известь обыкновенную паи хлористую или 
бЪлильную; что длается киняченемь въ чугунныхь котлахъ, в 
хорошо промываютъ въ чнетой вод. 

ПослЪ вефхъ этихь работъ слБдуетъ работа болфе капиталь- 
пал, заключающаяся главнымъ образомь въ томъ, чтобы тряпье 
изорвать, размельчить, однимъ словомъ привеети съ такой ВИДЪ, 
чтобы вся масса, съ примесью воды, представляла собою молоч- 
пую жидкость безъ вИДИмЫХхЪ ВолОБОНЪ, влочьевь, крупинокъ и 
т, П., что достигается различными способами. 

Съ этой иВлью при домашнемъ производетвЪ, тряпье склады- 
вають въ кучи и подвергаютъ броженшю п затВмъ въ стуикахь 
или жерновахъ приводятъ въ т$стообразноё состояше. На фа- 
брикахъ, тряпье это измельчается при помощи особыхь машииъ, 
называемыхь газландрами. 

Зал$мъ эту молочновидную бумажную массу выливають на 
частое сито, гдф масса по истечени изъ нея воды. д осядеть 
пленкой, которая; по высушиваяи, ’будетъ В собою 
бумагу. Чтобы она была гладка и прочна, то въ массу прибав- 
ляется клей, и пока массауэта еще сыра, пропускають черезъ 
теплые, сотипировальные, стальные, валы. 

Тавимъ образомъ ириготовлемная бумажная масса постоянно 
перем$ шивается и подогр% вается на столько, что всегда нахо- 
дитея въ тепломъ состоянш; перейдемъ къ изучено самой ра- 
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боты бумажныхь листовъ, что называется макан!емъ, Для 
этой работы требуются плбевя рамы, разм ромъ въ бумажный 
листь, съ натянутымъ, вмфсто дна, густымъ проволочнымь си- 
томъ и съ подвижной крышкой; при чемъ требуется еще боль- 
шое количество шерстяныхь кусковъ фланели величиною въ бу- 
мажный листъ, 

Беруть форму, покрытую крышкой, ногружають ве въ кос- 
венномъ направлена съ прлиоднатой крышкой въ макальный 
чанъ и выпувъ поворачивають вертикально, снимають крышку и 
форму, со елоемъ бумаги на ней, передаютъ другому лицу, а 
этотъ кладеть фланелевый лоскутокъ, переворачиваеть и остав- 
тяетъ на столб фланель вмфетв еъ бумажной “пленкой, & форму 
возвращаеть и взамфнъ получаеть другую, а въ этотъ разъ фла- 
нель съ бумажной пленкой кладете на прежде положенную ит. д. 
Когда же наберется достаточно этихъ ласкутковъ съ бумагой, 
такую кучу кладутъ подъ пресеъ, гд$ бумага терлеть свою воду, 
Боторая впитывается въ ткань‘фланели, причемъ бумага уплот- 
нлется и выглаживается. Затиъ ее отдфляють оть фланели п 
вновь подвергають прессозкВ, но уже безъ фланели, и посл 
того сушать въ сушилк%. Чфмъ болёе разъ бумага побывала подъ 
прессомъ, тВмъ она будеть тоньше, глаже, илотафе и лучше. 
Если въ бумажной смфеи не было клея, то бумагу проклеивають 
1061$ высушки, а поед% проклейки, когда высохнетъ, онять 
прессують. 

Бумату оберточную проклеивають очень слабо или совежмт 
не прокленвають, а въ бумажную массу прибавляють раетвора 
въ видф обыкновеннаго сальнато мыла, или смоляного. 

При ручной работф, каждый рабоч1й съ подручнымь можеть 
отлить въ часъ 300—400 листовъ; одинъ. рабо можеть раз- 
вЪеить въ чаеъ 2000 лиетовъь и гораздо боле этого количества 
прокленть и сосчитать при сортировкЪ в упаковк& въ стопы. 

Приготовлеве простой оберточной бумаги, картона, папье-ма- 


`№ще, кровельнаго` толя н друг. издёля, должно веецфло принад- 


лежать къ домашнему производству, такъ какъ потребный мале- 
Маль находится подъ рукой и часто пропадаеть даромъ, въ 0с0- 
бенности если это проязводство ведется въ деревняхъ. 

* Этоть грубый бумьжный матераль могутъ составлять: рЬчная 
тина, солома, вглы хвойныхь деревьевъ и самого дерева, дре- 
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ваго сорта безъ кольна и угловъ, 15 частей второго сорта, с0- 
держащей не много колЪпъ, и пять частей составляютъ потерю. 
ДалЪе солому варятъ въ 10°/, раствора извести, а иногда, съ при- 
бавлешемъ соды; бурую жидкость сливають, а массу варятъ, съ 4 
прибавкою поташа и извести въ закрытомь чугунномь котл% не | 
щензе 8—10 часовъ. Поташь имфетъ преимущество передъ со- 

дою ВЪ ТОМЪ отвошент, что кремпоземъ съ намъ легче превра- | 


шаетея въ растворимое сосдиневне. Количество поташа изм 


няется смотря по хрупкости соломы, т. е. ея жесткости, такъ 
для ржаной соломы нужно 8'/,, для пшеничной 6%/; солома зла- 
ков не перезрЪлыхъ требует поташа меньше чЪмъ перезр$лыхъ. 

Можно не производить операди крошки и отвфиващя. а 
прямо клаеть въ котель, при чемъ всф колёна и друмя нечи. 
стоты, послВ слабой варки, въ крёпкомъ щелоку, разрушаются. 
Вываренную массу промываютъ п измельчаютъь въ жерповахт. 
Соломенное вываренное тЁето,такъ мягко, что для превращентя 
ея въ полумасеу доетаточно 1/, часа времени. Отбъливаше про- 
изводится или хлорвымъ газомъ или ОЪлильной известью. Для 
полученя же самой б$лой массы, слбдуеть обработать сврною 
ЕислОтой 3— 4'/, Ерпостью. и спуетя нфеколько времени ра- 
створомъ хлорноватисто-кислой магнезуи. : 

Дерево, ис своей дешевизнЪ, могло бы имфть преимущество 
предъ соломой, если бы не Ста нноСЬ трудности в его 
обработкЪ. Вез древесный породы, имЗюная мягкую п бълую 
древесину, могуть имфть примфнен:я для бумажной массы, ка- 
Бовы: ива, тополь, липа, осина, ольха, береза и иЪфкоторыя 
хвойныя: 0 самый лучпий продукть для б%№лой бумаги полу: 
чается отъ ольхи и березы. 

Есть много способовь превращен1я дерева въ мелюй поро- 


шокъ, что составляеть главную его обработку, но воть одинъ 


изъ лучшихъ способовъ. Большой кубъ, содержалией 700 ведеръ 
воды п 50 пуд. соляной кислоты нагружають 12 п древес- 
ныхь стружекъ, не толще одной линш. , Вся жидкость подотръ- 
вается до кинЪня, которое поддерживается 12 часовъ, поеред- 
ствомъ пара, плущаго пя змФеводной труб. ‚Затьыь. виелоту 
нейтрализуютъ м$ломъ. Образоравпий хлористый кальшй не м$- 
шаеть спиртовому броженшю, происходящему отъ прибавленя 
небольшаго количества дрожжей. ЗатВиъ при посредств® пере- 
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гонки отдфляють алкоголь, & древесный остатокъ промывають 
нЪеколько разъ; осталокъ этоть образуеть вилошную массу, 
котсрая отжимается п пресвуется. Эта ‘масса, какъ ееть, 
пригодная для пизкихь сортовъь бумаги, въ томь числ и ДлЯ 
оберточной, а для высшихьъ — ее слблуеть отбфлить хлоромъ, 
промыть щелокомъ и чистой водой. Такнмъ образомь, по этому 
способу, получается сразу алкоголь, изнность вотораго можеть 
отчасти покрыть пздержен обработки, и бумажная масса, хото- 
рая такъ хороша, что ее можно прибавить къ массы тряпья въ 
количеств® до 80%. 

Кукурузная солома, или стебли, заслуживаеть 060- 
баго внинавя, такъ какъ между-клЬтчатное вещество изъ ‘нея 
извлекается легче, чвмъ изъ соломы въ злакахъ. Обработка, состо- 
итъ въ томъ, что сортированную солому кинятять “въ слабомь 
щелоку и потомь въ водф, до тЬжь поръ, пока волокны будуть 
легко’ раздфлятся. Вареныя толетыя части потомъ раздавлива- 
ются между цилиндрами, а зат6иъ масса чзмельчается обыкно- 
веннымъ споеобомъ. 

Папортникъ собирается льтомъ пли осенью, освобождается 
оть листьев, разрзывается на куски въ .9-Злиши и размалы= 
вается. ДалЪе вывариваетея въ ЕИПЯтТЕф, посл№ Этого въ содз, 
а черезь 4—5 часонъ переносять въ 4%/, растворъ сзрной ки- 
слоты и затмь пробзливаетея хлоромъ или бълильной известью. 

Хи левые стебли собпраютея по снати шишавъ п пе- 
рерабатываются въ свфжемъ состоянии” Стебли связываютел въ 
пучкн, кладутся въ воду, канъ это лфлаютъ при вымочки ко- 
ногля, и держать тамъь ло тфхь поръ, иока не начнется слабое 
брожене, посл чего волокно легко отдфляють оть древесныхь 
частей стебля. Потомъ ихъ мнутъ какъ коноплю или ленъ, киня- 
тять въ щелову и измельчають въ полу-массу, 

Водоросли, морск! я, а такъ же р%ёчная тина, 
составляеть превосходный писчебумажный малералъ, котораго 
для полученя даже очевЬ хорошей бумаги можно прибавлять до 
70°/,. Обработка очень проста: варять въ содовомъ раствор, 
хорошо промываютъ и бЪлять хлорной извеетью. 

Свекловичныхь выжимоко обработка тоже  проета: 
сначала обработывають водою. кииятять ВЪ закрытомъ котлВ, по- 
томъ промывають содовымъ раствором и переносять въ кислую 
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таят 


ака 


— 18 — 


ванну, гл оставляютъ на нФкоторое время о ит —. 
слоты) Такимъ же споеобомь отработывзють картофел 
хм: ные остатки. 
Е а х нЕ й лубокъ—лыко, представляеть собою м: 
восходный матераль; его нужно прежде всего Дар ь 
пока онъ будеть хорошо раздвляться, что И со - и 
кульками, нотомъ вываривзютъ въ поташной или =. } 
и дальше поступають, вакъ сказано о другихъ шо а ты 
Наконець, въ послЪднее время лучшимъ а и 
для бумажной массы найдена трава вообще и въ о о 
обладающая хорошею листвою вабъ болъе ЕЕ, К г 
мало пригодная дая ворма свота, это „0 О ка в вс —. а 
тазонная трава, изъ которой О Е У —. де 
5ая, шелковистая, не уступающая бумагЪ, полутаемо =. и 
таго трялья. Только при этомъ необходиио На р. г та 
трава эта была скошена еще за зелено до цефта и О ЗВ 
Обработка состоить въ сяфдующемъ: вы тразу и р — 
между цилиндрами, чтобы выжать изъ нея и и = ые а 
гибкою, не разрывая волокна. Посль чего ее кладу аки 
съ двойнымъ дырчатымь дномъ, гл массу Е т . 
въ чнетой водф— прежде холодной, потомъ теплой, р. — ыЕ 
въ горячей. Далфе массу кинязять въ содЪ, В 5й Аа 
елокомъ изъ золы; въ первомъ едучаВ часовъ 5, & и — 
немъ на половину меньше. ЗалФиъ щелочную воду ыы 
массу промывать въ чистой водё, отбЪливають и перема :. 
ть окончательно въ бумажную массу. .. ты 
Найдено па опыт\, что одинъ гектарь (почти °/; т ) 
земли засъянной тазонной травой, можеть дать 3000 килло- 
умаги, 
а ни бумага писанная п печатная, уже Е 
службу и никуда вегодная, если не можеть У зай га | 
папье-маше, оцать можеть быть переработана в е : Ри 
и притохъ безъ. особыхь затруднен, но Ей и о 
надо удалить изъ нея чернила и типографевую выР ) ый: 
ифлью растворяють въ водЪ 13 {. поталие, аа а ы 
15), фун. очищеннаго сала и все кипятять 3 о —. ей 
жидкость переливають въ особый сосудъ и г. мВр — ый =: 
прибавляють по немногу 10 ведеръ ый воды, перемЪш 


ы ОЕ 


при этомъ жидкость до тёхъ поръ, пока она совершенно охла- 
ждается; тогда жидкость получаеть слабо-корпчневый пвЪть и 
становится плотно - студенистой. Бумага, которую предстоить 
очистить, помфщастея въ какой либо сосудъ, куда вливаютъ 
воду, столько, чтобы вода покрыла массу, и кипатятъ въ про- 
должен и получаса н во время кинфния на каждыя 5 ведеръ воды 
ирибавляютъ 100 зведеръ описаннаго мыльнаго состава. А между 
тЪмъ бумагу мнутъ, и растирають, чтобы она образовала, каше- 
образную массу. Чернила и краска послф этого скоро подымутся 
на верхь въ видБ иЪны, которую и снимаюль. Когда же червила 
и краска перестануть подыматься, со дна сосуда спускаютъ воду, 
а сверху въ это время вливають свЪжую, что и 
мывкой, послв че 
и бла. 

Если мы говорили объ очиетЕ и отбЪлЕ% бумажной тканог, 
то лишь 6©ъ т$мъ, чтобы показаль эти способы для приготовле- 
вйя массы для хорошахь сортовъ бфлой бумаги, но обработка 
этой массы должна сопровождаться большей простотой, ворда, 
она предназначается дли обверточной бумаги, картона и папье- 
маше. Эдфсь не требуется ни очистка, ни отбЪлка, ни совер- 
шенное удалене кремнозема изъ соломы п пр. въ этомъ родъ. 
Поэтому мы и совЪтуемь заняться Этим дъломъ всякому живу- 
щему въ деревни, такъ кавъ этотъ родъ производства можеть 
дать хорошую выходу. Въ крайнемъ случа, если не желають 
производить обверточную бумагу, картона на панье-маше, то 
достаточно ограничиться приготовлешемь одного суррогата, ко- 
торый всегда можеть имфть легый и выгодный сбыть на писче- 
бумажных фабраки. Смотря потому, близко-ти бумажныя фабрави 
отъ НИХЪ, массу можно отправлять на эти $ 


служить про- 
То масса можеть быть выпута, ‘если ова’ чиста, 


рабрики пли въ сы- 
ромъ вид въ продажу, или се можно форковать въ ИЛИТЕИ ВЪ 


ВИДВ обыкновенныхь кирпичей и’ затфиъ высушиваль. 


а 


ерерякоят 


Отдлъ 3. 


Папье-маше и приготовлеше особыхь, для спещшаль- 
ныхъ цфлей, бумаг. 


Панье-маше пмфетъ ифеколько снособовъ его приготовле- 
н1я, но обыкновенно массу приготовляють изъ готовой старой бумаги 
и разныхъ обрзковъ нп вообще никуда ле годнаго брака: этотъ 
матераль варять въ водЪ, пока получится одхпообразное, т$сто; 
посл этого выжимають ллинюю воду и смфшивають съ раство- 
ромъ клея, камеди или крахмала и вдавливають въ {формы ема- 
занныя масломъ, о чемъ мы скажемь сейчаст-же. Когда масса 


. на формВ хорошо высохнеть, то полученную. изъ папье-маше вешь 


пропитываютъ льзянымь или коноплянымъ варенымь масломъ (оли- 
фа) и нагрфвають, если масло не было само собою подогр$то, за- 
тЪмъ тгрунтують какой-либо масляной краской и наконец на 
чисто красять краской желаемато цвфта п лакорують. 

Въ томъ случа, еели хотят воспроизвести вешь кукую-либо 
плоскую, то для этого беруть не бумажную массу, а О исты бу- 
маги, воторые навленвають, одинъ на другой, на деревянную 
форму, такныь способомь двлають шкатулки изъ цапье- 
маше. т 

Кому пепзв%стно, какъ уважають п какъ дорого цфнять пред- 
меть съ рЪ2ьбою на деревЪ, составляющие уврашене жилинть 
людей богатыхь, напр. двери съ рельефными орнаментами, ме- 
бель съ подобными укражменями, стёны п шкафы ТОЛОВЫХЬ съ 
изображенемь рельефныхь фигуръ раздичныхь итицъ нли зв - 
рей и пр. Въ особенности это было достоящемъ наших пом*- 
щиковъ, во времена блаженной памяти крЪпостнаго рабства, 
когда трудь цБнилен мало. Но теперь подобныя‘ работы, какъ 
требующия знашя, навыка и усидчивости, пцзнятея о до- 
рого, тфмъ болфе что онЪ очень конотки, мало вознаграждають 
трудъ, в поэтому предметы, украшенные р%®зьбою, 
исключительное достояне роекоши. 

Но въ настоящее время заграницей, вообще 


состовляють 


› & преимущеет- 


зенно въ Англш, приготовлен1е подобной, орнаментальной ра- 
боты, т. е. рёзьбы, обусловливается такою легкост1ю, при по- 
средств павье-маше, что ее можеть имЪть почти каждый, 
при чемъ р3зьба эта выходить тонкая, чисто артистическая и 
необыкновенно прочная, сравнительно рзьбы на дерев, такъ 
кавь дерево и ломается и растрескиваетея при высыхани. 

Для приготовленая тажихъ издЪлай изъ папье-маше, приго- 
товляются вырфзанныя на толстыхъ металлическихь  доскахъ 
формы; дхл большинства случаевъ такихъ фориъ требуется двЪ: 
изугольникъ и чаеть орнамепта. Имфа одну форму съ углубле- 
емъ, можно отлить изъ нея при посредствЪ легкоплавнаго ме- 
талла безчислениое множество, позучая прежде рельефную форку, 
п къ вой углубленную. Но для получен:я первона- 
ЧАЛЬНОЙ металлической формы еъ углублешемь, во мно- 
гихЪ случаяхъ, нёгъ надобности прибфгать къ довольно трудной 
и пфиной работ —къ р%зьбЪ, а достаточно ограничиться т5мъ, 
что сдфлаль изъ воска выпуклый орзаменть, съ него, при по- 
мощи глины пли гипса, получимъь форму съ углублевнемь и за- 
тЪуъ можно имЪть форму еъ углублевиями-же металлическую, о 
чемъ въ подробности говорится въ главЪ о гальвононла- 
тик 5. 

Такая формы наподнаютъ. массой папье-маше, зам шанной 
вЪ ТВсго съ клеемь, и сжимають въ тискахъ, а затЪмЪ сушать, 
какъ было уже сказано нами выше, опускают въ растонленную 
смолу съ частью льнянаго или кононлянаго масла и покрывають 
лакомь. Или же масеу пзготовляють изъ мелкихъ рубленыхъ 
остатковъ пегодныхъ веревокъ и смфшивають ихь съ растоплен- 
ной смолой. Иногда же приготовляють предметъ прямо, какъ 
есть, вмБстф съ оризментомъ, нашр., рамъ для картинъ или зер- 
калъ; форму ваполняють массою папье-маше и вбиваютъ туда 
простую дереваниую раму, и тавимъ образомъ получается ража, 
украшенная тонкою изящною ‘работою, надъ которою, работая 
руками, искусному мастеру пришлось-бы провести вЪфсколько 
ведзль или мысяцевъ, ‘и при томъ р®зьба его но дереву не могла 
бы имЪть сравненыг по прочности и изяществу. 

Такимъ способомъь въ Ангми (въ БирмингамЪ): приготовля. 
ють красивую и прочную мебель, гдЪ ея дфдаютъ по чаотямъ, 
точно также вакъ 910 дЪлають изъ дерева, Во многихъ мФфетахъ 


эишизнх- 
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за траницей, и нреимущественно въ Америк приготовляють не 
только обыкновенные экипажи, но даже колесы для вагоновъ, 
желвзныхь дорогъ. 

Въ поелфдиее время стали этииъ же способомъ изъ папье- 
маше приготовлять формы ДлЯ сахарныхъ заводчиковъ, для от- 
ливан!я въ нихъ сахарныхъ толовъ, п эти формы оказались проч- 
ны и во веБхъ отношеняхь лучше тёхъ, которыя прежде изго- 
товлялиеь изъ металловъ, 

Приготовлен!е изъ папье-маше игрушечныхь издЪзй. ско- 
ръе можна отнести къ занямямъ дЪтевихъ, такъ оно просто и 
по своей разнообразноети занимательно, а межку тфиъ оно до- 
ставляеть большую выгоду при своемъ производств, а тЪмъ бо- 
лфе, если эту работу произволять дЪтьми п при томъ въ зимнее 
время, когда въ деревняхь дётямъ нёть никакой другой полез- 
ной для нихъ работы, 

Для игрушечныхь издЪлий, для кажлой вещицы —фигурки им - 
ются формы, состоянйя изъ двухь половинокъ, куда кладуть 
массу папье-маше, калавливають во’ вефхъ м%стахь пальцами 
и дають просохпуть. Цоелф чего двЪ половинки скленваютъ, пе- 
ровности тд’ окажутся очищають пожемъ, и ири помощи кисти 
покрывають мфломъ, разведеннымь на клеевой волф, потомъ 
красать и поврывають лакомъ. Маленьюя-же вещицы кистью 
не кроютъ, а прямо погружають въ клеево-ибловой растворъ, 
сушатъ и окрашиваютъ. 

Для подобныхь работь ‘употребляют малерлалъ грубый, часто 
©ъ примЁеью глины, иъла, клея, или простаго мучнаго клестера. 
А для таких вещей какъ табакерки, подносы ит. п. матер!аль, 
употреблиется средняго качества, какъ для обыкновенной обер- 
точной бумаги (глава 2) пе отбЪленый, п клей столярный: густое 
бумажное тбсто, въ тепломь состозн!и, кладуть въ формы, сма- 
занныя масломъ, н сильно сжимаютъ, а послф, по просушки, 
грунтуютъ м$ломъ съ клеемъ и ‘завирують. Пригонка крышекъ 
и вообще вся обдфлка производится ло трувтовки, помопую 
инотрумевтовъ, Бакъ п для дерева. 

Игрушки производимыя способомъ приготовленя изъ папье-маше 
настолько разнообразные, что положительно нельзя перечислить 
веЪ ихъ издфия, & потому мы пё можемъ вдазатьея въ ихъ 
хотя-бы поверхностное описаве. 


Приготовлеше бумагъ для спещальныхъ цфлей. 


Эти бумаги приготовляются и находятся въ продаж какъ 
для домалняго обихода, тавъ равно для техническихь и про- 
мышленно-торговыхъ. цфлей. Прим нене и снособъ приготовле- 
ня вхъ весьма различны: 


Окрашиване бумаги анилиновыми лаками. 


До сихь порь при окрашивант бумаги придерживались двухъ 
способовъ: 1) краску подмёшивали въ бумажную массу, при изго- 
товлен!и самой бумаги, передь ея поступлешемь на бумагодфль- 
ную машину и 2) покрывали краскою уже виолн% готовые бу- 
мажные листы. Въ обонхь случаяхь не было возможности до- 
стигнуть большаго разнообразия въ оттфнкахъ. Анилиновые лаки, 
напротивъ того, позволаяють измБнить оттФнки почти до безко- 
нечноети; они должны быть довольны жидки. ‘Лучше см шивать 
лакъ съ краскою только передъ прим невемъ его къ дЪлу, по- 
тому что тавимъ образомъ легче управлять оттфиками. 

Въ плосый восудъ наливають цвтнаго лака, черезъ кото- 
рый нропускають бумажный листь, а зат$мъ вывЪшивають его 
для просушки. оли бумага не очень толета, то достаточно обхить 
листь лакомъ только съ одной стороны, что бы онъ пропиталея 
насквозь. Картонъ можно окрасить съ обфихь сторонь различ- 
ными цвзтами, обливая одну сторону однимъ и другую другимъ 
лакомъ. Окрашенная по этому способу бумага прюбрЁтаеть боль- 
шую плотность и извзетный глянець. ОттФнки цвфтовъ обуслов- 
ливаются, во первыхъ, количествомь и качествомъ анилиновой 
краски, во-вторыхъ, родомъ смолы. При посредств® сандарико- 
ваго лака, получается матовая поверхноеть, при посредствь 
шерлак» и другихъ смоль блестяшая поверхноеть. 

Бумага эта идеть для картоножныхь издфзй д для искусетвен- 
ныхъ бумажныхь цвЪтовъ, А 


Приготовлеше сафьяновой бумаги. 


Эта бумага, приготовленная подъ сафьянъ, лайку или кожу, 
съ большимъ уепзхомъ идеть въ переплетномъ дЪлЪ для оклейки 


а 


воробочекъ, книжныхъ переплетовъ, чемоданчиковъ, портфелей 
и пр. 

Выбирается самая лучшая бЪлан бумага, крвикая, хорошо 
проклеенная, намазывается ровнымъ слоемъ хорошаго столярнаго 
свфтлаго клея: разъ пять и каждый разъ давать хорошо про- 
сохнуть, разв шивая бумату на веревкахъ. , 

Посль этого листы кладуть на ровную доску, укрёпляють 
ихъ на мей, п наносять жирную краску, желаемаго цвЪта, при 
поередетвЪь кисти, старалеь накладывать эту краску БакъЪ можно 
ровнъе, и дВлають это до 1фхъ поръ, пока краска хорошо впи- 
тается въ клей, сушать. Вели цвЪеъ краски будеть не достаточно. 
теменъ посль просушки, то можно окрашиваще повторить еще 
одииъ пли два раза, просушивая каждый разъ, Елей не слЪдуеть 
брать очень жидьй, а темную краску снимать маленькой чистой 
губкой, намоченной въ водф л сильно выжатой. Просушиване 
окрашепныхь листовь производитея разв иваемь ихъ на ве- 
ревкахъ. Краски правотовляютеся слфлующимь образомъ: 

К расизя лВлается вываривашемь фернамбуковаго дерева 
съ желтыми авинъенскими зернами, воторыя придають имъ ярко- 
красный цвЪъ и немного квасцовъ. По приготовлен какъ эту 
краску, такъ и всё ниже поименованпыя, слВдуеть процфживать. 

Флолетовая получается изъ отвара бразильс 
съ прибавлешемь уксуса. 


го дерева, 


Голубая получается изъ раствора ефрнокислая индиго. 
Если хотять этой краскЪ придать {1олетовый оттЪнокъ, то при- 
бавляютъ къ кей пе много красной краски, или ф1олетовой. 

Яечтая изъ отвара авиньенскихь зеренъ съ квасцами. 

Зеленая есть сифеь голубой краски съ желтой. 

Черная. Сначала бумагу врасять растворомь желёзнаго 
купороса, & потомъ покрывають флолеговой краской, что повто- 
ряють кЪеколько разъ, пока получится надлежащий цвътъ. Или 
сначала наводять растворь желБзнаго купороса, а. потомъ кроютъ 
растворомъ жолина, или чернильныхь орфликовъ, не больное 
холичество раствора м$днаго купороса, смБшаннаго съ желфз- 
нымъ даетъ черный открасъ, еъ синеватымъ ОтливомЪ. 


Коричневая. Если спачала окрасить лиетъ красной краской, 
а потомъ этотъ же листь окрасить въ черный, `10 можно полу- 
чить разные оттБнки коричневаго цвфта. 


масл м вашей ак 


С\фрый цвфть получается отъ смЪФси толубовато-иолетоваго 
съ растворомъ желфза. Оть боле или мене его крЪФпости, 
можно получить боле или менфе темные сЪрые пвЪта. 

Когда окрашенная бумага достаточно просохнетъ, то на нес 
наводятъ слой клея, что бы придать ей глянецъ и просутивають. 
Посл чего при посредотвЪ губки наводятъ растворъ квасповъ, 
селитры, иля виннокаменной кислоты, которыя дфлаютъ клей 
не растворимымъ въ водЪ. 

Наконець эту бумагу слегка смачиваютъ водой, кладуть на 
мфдные тладюе листы или на тбже листы, но граверованные на 
подоб!е кожи, лайки или сафьяна п ‘пропускають ихъ черезъ 
цилиндръ перенлетнаго пресса, не сильно надавливая, п бумага 
получается па подобе сафьяна, кожи иди лайки. 


Бумага фольга. 


Это тоные хорошо полированные м®8дные или оловннные 
листы, въ вид бумаги, покрытые цвзтными красками в лаками» 
Этоть родъ бумаги примфняемь для многихь цфлей, въ томъ 
числ идетъ на разныя украшен, ва театральных аксессуары, 
на капсули для винвыхь ‘бутылокъ, и пр. пр., тавъ что не- 
объяенить способа приготовленя этой бумаги, вавъ пруинадлежа- 
щаго къ роду домалняго приготовленя мы считаем себя 
не виравЪ, тфмъ боле, что этотъ способъ ириготовлешая этой 
бумаги весьма ме замысловатый, во приносяций хорошую пользу. 

Все производство этой бумаги дЪлится ва два отдфла: 1) в- 
боръ и приготовлене металлических листовъ для фольги и 
2) краски и лакъ употребляемыя для фольги. 

Металлические листы, служащие для приготовлевая фольги, бы- 
ваютъ, какъ мы сказали выше, мЪхные и оловянные. Въ р 
очередь мёдные листы находятся въ продажЪ изъ чистой красной 
мФди и желтой, т. е. латуни. Какъ на лиетъ красной мЪди, таёъ 
и на бфлые оловланые можно класть всяюя краски; что же ка- 
сается до желтыхъ латуневыхь листовъ, то имъ нельзя придать 
чисто голубого цвфта, и на нахъ плохо ложатся во тЪ краеви, 
ТАБ входить голубая, какъ напр. веЪ зеленые цвфта. ВеБ листы 
какъ м5дные, оловянные, такь и латуневые должны быть тонки 
5авкъ бумага, чисты, блестящи и хорошо полированны. Хранвть 


ба 


ихъ лучше всего между листами чистой палки, защищая тВуъ 
самымъ отъ вмян]я воздуха, тавъ какъ атмосферичесвй и самый 
чистый воздухъ скоро окисляеть поверхность этихъ листовъ, чт 
вляетъ на ихъ красоту. : 
"Берутъ примфрное количество рыбьяго клею, наливают так- 
же примфрное количество холодной воды в дають стоять 24 часа: 
но чтобы клей лучше размокъ, его сльдуетъ разщипать тонкими 
кусочками; все хорошо уварить, чтобы клей выварился и оста- 
виль бы посл себя лишь одни не разваривицяея волокна; тогда 
проифживаютъ чрезъ частую, чистую тряпочку и увариваютъ до 
тВхъ поръ, пока клей будеть давать должную лицкость, что 
можно узнать, охладизъ его на погреб, причемъ получится сту- 
денистая масса. Е 
_ Дадфе, протерЪвъ металлическ1е листы мяской тряпкой и передъ 
самымъ окрашивающемь погружають ихь въ такъ называемую 
отраву, состоящую изъ 1 части азотной кислоты и 8—10 частей 
селитры, гдз листы иринимають отличный ярв!й блескъ, хорошо 
промываютъ въ горячей водЪ и даютъ высохнуть. Посл чего 
приступаютъ въ покрыт!ю листовъ горячимЪ рыбьимъ клеемъ, что 
дфлается при помощи мягкой, широкой кисти, сушать при обык- 
новенной температур$ и кроютъ краской. 


Краска для голубой фольги состоитъ изъ 


Прусской соли въ порошёВ 7 золоти. 
Соляной кислоты. . . . 14 
м О Е. 


» 


» 


Сначала краску растворяють въ кислотЪ, когда растворится, 
то даютъ стоять ей 24 часа, поелЪ чего прибавляють воды. По- 
лучится густая синяя краска, которую при употреблеши разбав- 
ЛЯЮТЬ до жетаемаго цвЪта водой. Хранить въ хоропю зажуно- 
ренныхъ стклянкахъ. При наложения красокъ не сл$дуетъ водить 
вистью по одному и тому же м$ету, въ особенности если нокры- 
ваютъь иъзсколько разъ (просушивая каждый разъ), такъ какъ 
хот вПостея и холОднымЪ растворомъ Браски, но все-таки онъ 
можеть смыть первую краску. Поэтому лучше дЪлоть краску гуще 
и врыть листъ съ одного раза. 

Зеленая краска соетоить изъ голубой краски, съ отза- 
ромъ авиньенскихъ зеренъ, пли растворомъ уксуспокислой м$ди, 


а к 


ЕКрасная. Способовъ красной окраски есть много, но луч- 
ий слёдующиЙ: надобно при помощи отвара, извлечь темную 
красву изъ кашенили, и подливая воды можно получить желае- 
мые отт$нкя. 


Ф!отетовая. Полейте ягеля локсусоваго въ винный спиртъ, 
краска будетъ очень темна, и потому, при употреблени, ее надо 
разбавлять спиртомв. 


Лиловая. Положите въ мВ шечекъ локтусоваго ягеля; мочите 


его въ вод до тьхъ поръ, пока изъ него будетъ идти розовая 


Жрдкость, потомьъ вскипятите въ евфжей и выпарить до желаемой 
густоты. 

Рубиновая. Векипятить карминъ; или лакъ съ карминомъ, 
въ водЪ, и прибавить иЪсколько капель жидкаго аммака. Про- 
пЪживать не нужно. 

‚ Розовая дфлаетея разбавляя водой рубиновую краску. 

Пунцовая, алая, п пр. отт нковъ краска 
дВлается такъ: сначала кроють листъ рубиновой краской, а по- 
томъ водной вымочкой шафрана. : 

Лавкъ для фольги употребляется посл% поЕрыт!я листовъ 


красками, и вогла краски высохнутъ, то покрываютъ ихъ кЕАакимъ 
либо бЪлымъ спиртовымъ лакбиъ. 


Бумага копировальная. 


Эта бумага, употребляется для снят1я рисунковъ. Берутъ касто- 
ровое масло п разбавляють его 2—3 частями крьивимЪ зиннымъ 
спиртомъ. Этимъ растворомъ при поередств® кисти кроютъ бу- 
магу, чтобы она получила вихъ вполнЪ прозрачный. Когда спиртъ 
испарится и бумага будеть суха, ее можно сейчась же употре- 
блять для снят!я кой карандашемъ или тушью, Когда рисунокъ 
полученъ, то бумагу можно погрузить въ врзпый спиртъ, при- 
чем масло все растворится то бумага ириметь свой первоча- 
чальный не прозрачный видъ и рисунокъ можно красить БакЪъ 
и чБмъ угодно. 


Бумага дизинфективная карболовая. 


Отварина, со > Ба чая 
Пора ре. 
Карболовой кислоты чистой . 2 


бе 


1 часть благо каучука растапливаютъ въ 2 частахъ вене- 
ц1анскаго терпентина, посл чего прибавляють 20 част, бЪлаго 
воска и горячую массу наводятъ влстью и протираютъ чистой 


тряпкой. 


Такимъ же образомъ поступають при приготовлеши и пара-. 


финовой бумаги, но выЖсто воска беруть конечно парафинъ. 


Бумага шершавая для разныхъ цфлей. 


_Не проклеенную” бумату погружають въ суЪеь изъ 2 объемовъ 
дымяшейся еЪрной киелоты п 1 объема волы; быстро осыпается съ 
одной или съ обЪихъ сторонъ порошкомъ графита, мелкимъ обыкно- 
веннымъ пли окраленнымъ пескомъ, вообще порошвомъ твердаге 
вещества, не разъдаемаго, кленстаго. Пропитанная кислотою и 


еще не промытая бумага, по своей клейкости удерживаетъ по-_ 


рошки. Посл обсыпаня бумагу хорошо промываютъ въ вод, въ 
которой прибавлено немного соды для нейтрализащи кпелоты. 

Подобнымъ образомъ можно обрабатывать не только бумату, 
но и хлопчато-бумажную или полотняную ткань. Бумага, покры- 
тая по этому способу порошкомъ аспида, потомъ наклеенная и& 
толстую папку и провальцованная, можеть замънить вполн% &с- 
пидную доску. 

Бумага растительный пергаментъ. 


Натуральный пергаменть, кахъ иззЪстно, приготовляется изъ 
шкуръ ягнять или телятъ, и служить лля письма разных ма- 


нускриптовъ, дитломовъ ин т. п., по прч извЪетной манипулящя. 


можно приготовить изъ обыкновенной бумаги такъ называемый 
искусственный растительный пергамевтъ, который по своему ха- 
рактеру близко уподобляется пеэгаменту натуральному и можеть, 
при поередств® анилиновыхь красокъ, окрашиваться въ развые 
пвфта. Подобпый пергаментъь въ послфднее время вошель въ 
большое употреблене. Въ него заворачиваютъ вс жирные и 
высыхаюпе съЪстные припасы, каковы пера, сыръ. масло, чай 
и проч., а также идетъ въ большомъ количеств® въ переплетномъ 
и картонажномь покусствахъ. Приготовлел1е его не составляетъ 
ничего серьезнаго и всяый еъ усп$хомъ можеть заниматься 
этимь дЪломъ, лишь стоитъ запастись большимъ воличествомъ 
о чистой, проточной мягкой водой. 


эт 
ого сдЪлать мы не можемъ, велдетв!е ограниченной програм- 


Обыкновенно для этой цфли беруть хорошую бЪлую, но не 
проклеенную (пропускную) бумагу, по возможности плотлую в 
опускають ее на 10—15 секундъ въ холодную емЪсь, состоящую 
иЗЪ 


сЪрной кислоты вь 66° Б. ..... 1 литр. 
воды дистиллированной или дождевой. 125 Е. с. о 


вытаскиваютъ, хорошо промывають въ иЪеколькихъь волахъ, & 
еще лучше въ магкой проточной водз, посл чего погружають 
въ слабый растворъ нашатырнаго спирта, чтобы окончательно 
удалить присутетвйе сЪрной кислоты, опять хорошо промываетея 
въ вод и сушать при обыкновенной температур, но чтобы она 
не коробилась, то лучше просушиваль ее цилиидрами, которые 
употребляются при пысче-бумажномь производств». Готовые листы 
погружаютъ въ растворъ анилиновыхъ красокъ, для полученя 
желаемаго цвфта, сели хотятъ пмфть ее окрашенной, *для Пт 
летнаго и т. п. дфла. 

ВыЪсто сЪрной кислоты, можно брать ‘растворъ хлористахо 
цинка извъетной крфпоети, смотря по плотности этой бумаги и 
все прочее продфлывають какъ было уже сказано нами выше. 


. 


| 


Отдфблъ 4. 


Картонажное производство. 


Картонажнымъ производетвомь называется  некусство, при 
посредствЪ котораго, изъ готоваго уже картона приготовляютъ 
разные предметы, потребные для галантерейнаго, копдитерека- 
го, моднаго и т. п. дБла, а именно: приготовлен1я коробочекъ, 
различныхъ бонбоньерокъ, и пр. и пр. 

Картонное производство такъ обширно и такъ многосторонние 
примфнимо, что описывать все то, что дЪлають изъ картона и 
что можеть дЪлаться, потребовало бы для своего описашя от- 
ДФльную книгу. довольно внушительнаго разм$ра, а такъ какъ 


мы нашего настоящаго издан я, то мы постараемся лишь изло- 
жить вс тЪ главныя начала, п т\ правила, при приготовлен 
обще-употребительныхь вещей изъ картона, чтобы велфдЪь за 
ознакомленемъ съ главными пр1емами, всявый могъ бы по своему 
усмотр%в1ю примфнить свои способности къ дальнфйшимь рабо- 
тамъ разныхъ вешей изъ ииБющагося готоватго картона, а потому 
и начнемъ съ описал ©ъ бодфе грубыхъ картонныхЪъ издЪлмй, 
& именно съ приготовленя простыхъ, обкновенныхъ картовныхъ 
каробовъ и футляровъ. которые предназначаются для храненя 
отъ пыли какъ мужскихь, такъ и женскихь пгляпъ, и картоноЕъ 
для хранен1я дамскихъ платьевъ, косынокъ, шейныхъ платковъ, 
пекусственныхь цвфтовъ и проч. 

Картоны для хранен1я дамекихЪ шлянъ вакъ 
извЪстно обыкновенно дзлаются круглые, разныхъ разм ровъ’ 
смотря по надобности, для чего беруть два’ листа картона и 
сшиваютъ Нхъ выЪеть краями. Каждый край картона ср$зыва- 
ютъ немного вкось, чтобы шовъ не коробилея. Когда картоеъ 
сшитъ, то шовъ закрываютъ столярнымь клеемъ и даютъ про- 
сохнуть. Потоиъ вымЗрЪвъ размфрв картона, выр%зывають 
два кружка, изъ котораго одинъ на дно и влеивается въ кар- 
Тонъ, а другой кружокъ для крышки, ЕЪ которой приклеиваетея 
вантикъ, т. е. поясокъ, который долженъ находить на карточъ. 
Этоть поясокъ обыкновенно дЪлается отъ '/./—1 вершка шири- 
ной. Когла такимъ образомъ все готово, то клейстеромъ изв 
картофельнаго крахмала, весь картонъ окленвають начисто 6$- 
лой бумагой, а края его обводять узенькой золотой бумагой или 
вавой либо цвЪтной или же весь картонъ вмфсто бЪлой бумаги 
обклеивають цвЪтной, а края серебряной или золотой каймой, 
что. впрочемъ зависить оть вкуса и стоимости самой картонки. 

Крышка этого картона снимается и держится на картон® 
тонкими снурками, на столько длинными, что ихъ можно свя- 
зать концами. На концф каждаго снурка завязываютъ узелокъ, 
и по картону до этого узла двигается не большой картонный 
квадративъ съ отверетемь, что составляетъь для картона какъ 
бы гайку. Въ краю картона дфлаютъ отверсте, куда продЪваютъ 
связку снурка. Такихъ связокъ дфлается четыре въ четырехъ 
Ъетахъ, а именно по одной съ концовъ н по одной у двухъ 
ивовъ, находящихся въ середнемъ пояс$ — одинъ противъ дру- 
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гаго. Въ цилиндр картона дЪфлаютъ такъ же четыре а 
соотв тетвуюцйя связкамъ пояса. 

По самой середин$ крышки картона можио предьлать реме- 
шокъ, согнуть въ двое, завязать въ узель п снизу закр$иить 
обоями концами; за эту-то петлю и берутъ картонъ. 

Картонъ для мужских шляпе нп фуражекъ. ом 
вартоны тавъ же круглы вакъ и дамекя, только дфлаются го- 
раздо тщательное п вр$пче чВмъ дамеве. Края ихъ не сшива- 
ются, & склеиваютел, т. е. гдф сходится края картона должны 
быть склеены узорчатой картонной лентой. Эта же лента съ 
узорами навлеивается тавкъ же ва верхнй край картона на наи- 
болБе сжатую его сторону. 

` Чтобы вполнф прилепить къ краямъ шляпъ, край картона 
долженъ быть нфеколько уже по бокамъ, а на противопотожныхь 
вонцахъ долженъ быть выпуклым. Но это толгко одна часть 
каемки; надо еще сдЪлать обшивку около |1 вершка въ ширину 
и эта каеика навладывается вертикально на острый край и 
зонтальной широкой ленты. Эта, кайма `составхяетъ шейку и на, 
нее надфвается поясокъ крышки. Крышка эта дфлается не такъ 
какъ въ дамскихь картовахъ, въ воторыхъ крышка равна дну, & 
по величинз шляннаго футляра, который въ верху шире и — 
низу уже. Пока картонъ еще сыръ, въ средину Крышки при по- 
средствЪ скалки сильно нажимаютъ и катаютъ эту склку то сл ва, 
на право, то съ права на лфво, чтобы тфмъ самымъ крышку 
вогнуть во внутрь, такъ, чтобы она была слегка’выпуклой къ 
впутри. А когда крышка высохнегь, то’тогда тай къ ней при- 
клеивають поясокъ. . 

Таве картоны такъ же по вкусу и желаню можно оклен- 
вать разноцв$тною бумагой съ золотымъь или серебрянымъ по 
краямъ рантикомъ. 

Картоны конторскте составляютъ нЪфчто среднее между 
м только что описанными нами футлярами. Они должны 
о сдфланы основательно, крЪико и вартонъ для нихъ дол- 
жно брать толетый, прочный, чтобы полученные картоны пред- 
ставляли собою какъ бы сдфланные изъ дерева, и обклеенные 
бумагою, и чтобы они были такъ же прочны какъ п ящики. 

Передняя часть у всфхъ картоновъ подобнаго рода дЪлается 
Откидная, что главнымъ образомъ и отличаеть ихъ оть прочихъ 


четырехъ-угольныхь коробокъ, съ которыми во веемъ осталь- 
номъ они очень схожи; многе изъ нихъ дфлаютея такъ же съ 
разр $ зными задками. Послфдейй сверхъ того раздфля- 
ють еще на два: 1) картоны съ откидными разр$3з- 
ными спинками и 2) картоны съ укр$пленными разрзными 
спинками. 

Чтобы сдфлать откидной передокъ, такъ чтобы его возможно 
бы было открыть, его не ел$дуетъ оклеивать по бокамъ, а при- 
врёплять ко дну на шаряьеры. Каймы накладываютъ только съ 
двухъ сторонъ, гдз передокъ образуеть уголъ съ боками. 

Откидныя разр зныя спинки дфлаютъ такимъ обра- 
зомъ: верхняя сторова крышки дФлается изъ вр$икаго картона 
и сзади разр$5зываетея поперекъ въ четверть евоей ширины. 
Когда оклеиваютъ бумагой этотъ картонъ, то часть бумаги вста- 
вляютъ въ этотъ разрфзъ, что не даетъ ему рваться при у по- 
треблен!и; но такая потдержка очень не надежна, не прочна и 
не гибка, а потому лучше разрЪзывать крышку въ двухъ м стахъ 
и разрфзанныя части укрфпить шарьнеромъ. Поясокъ тавъ же 
долженъ быть разр$занъ въ соотв тственныхъ съ крышкой м*- 
стахъ. 

Если разрфзанная спинка. завр$ илена, то от- 
рыть крышку можно только до того мФета, гдЪ сдЪланъ раз- 
рЪзъ, между тЗыъ, какъ у кортоновъ, о которыхъ идеть рёчъ, 
крышка должна подыматьея вся. Когда дно коробки сд%лано, 

вырЪзають ленту изъ крфикаго картона, размфромъ въ четверо 
уже самой крышки, и прикрфиляють эту ленту къ задней сто- 
ронз и въ прилегающимь къ ней бокамъ. Эта часть крышки 
не иметь шарньера; посл$дн!й на продолговатомъ и не закр}- 
пленномь краю ленты, къ которой приклеена врышка. 

Шарньеръ держится на кожаной или полотняной лент, 
приклеенной столярнымъ, густымъ клесмъ. 

При описав1и клейки картоновъ, мы пе однократно упоми- 
нали о клев, но между тЪмъ несказали до сихъ поръ, а са- 

момъ способф приготовлен1я клея, который идетъ въ картонож- 
номъ производств, а потому торопимея пополнить это упущене 
и дадимъ способъ приготовлен1я клея, который употре-’ 
бляется для этого дЪла. 
Иногда нфкоторыхъ картонныхъь дфлъ мастера, а равно п 
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переплетчики, въ видахъ какой то не понятной экономи упо- 
требляютъ клей пзъ мун бЪълой или ржаной, заваривая его ки- 
пятЕомъЪ, до извфстной густоты, но этоть клей не проченъ, по- 
жалуй не экономиченъ, такъ какъ скоро окисаеть и теряетъ 
вое достоинство, а потому мы не совфтуемъь ‘его употреблять 
или употреблять лишь въ самыхь и ключительныхь случаяхъ. 
Болфе практично употреблять простой столярной клей, но лишь 
въ тЬхЪ случаяхь гд\ требуется сильная склейка, какъ напр. 
отдфлЬныхЪь кусковъ картона, въ прочих же случаяхъ онъ такъ 
же не употребляетея; но вместо этиху обоихъь сортовъ клея 
можно Рь пользою употреблять клей приготовленный изъ муки 
<ъ приоавлетемъ пе много гумми-арабика, п варить пока обра- 
зуется жидкое тфето. А еще лучше употреблать рисовый, кар- 
тофельный или пшеничный крахмаль, такъ какъ при употребле- 
‘н1и этого клея работа можеть вестись опрятно, чисто и клейка 
получается достаточно прочная. Крахмальный клейстерь обыкно- 
зенно приготовлнется такъ: беруть примфрное количество горя- 
чей воды и доводятъ ее до кипфея, куда малыми частями при 
позтоянномъ и сильномъ разы шиванн прибавляютъ крахмаль, 
Таспущенный вх не большомъ количеств холодной воды, до тфхъ 
поръ пока получится требуемая густота, клейстера. Такимъ спо- 
<0обомт, приготоввленный клей не будетъ содержать въ себ% комьевъ, 
что очень важно для’ чистоты работы. Если желають еще боле 
усилить клейкость, то для чистыхь работъ, можно прибавить 
желатинъ, а для простыхъ работъ, растворъ столирнаго влея. 

Если надобно клеить бумагу, раскрашенными нфжными цв%- 
тами, то клей слВдуетъ брать очень густой. ^ 

Конфектныя коробочки. Берутъ картонъ въ три или 
четыре листа толщиной и опред ляють ширину той ленты отъ 
ЕОТОорой будеть завис \ть размВръ коробки. Ленту эту кладуть 
на столь и укатываютъ скалкой. Далфе вымфряють ‘окружность. 
для чего на верхней сторон% острымъ ножемъ оти$чають то 
мфето, которое придетея ср$зать у ленты. Практичнфе будетъ 
назначить эту мфру н%еколько больше, потому что ее всегда 
можно будеть убавить, если-же м$ра окажется меньше, то дфлхо 
поправить нельзя и большая м$фра можеть служить для Еоробоч- 


. ®и меньшаго размвра. ОпредЪлавь такими образомъ размВръ, 


ЭбрЪзаютъ мЗру, дЪлан запаеъ не много боле должнаго. Ленту 
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по концамъ скашиваютъ такъ, чтобы края ея, положеные одинтъ 
на другой, равнялись-бы толщинЪ взятаго картона. 

Приготовивъ такимъ образомъ ленту, берутъ бумагу, прел- 
назначенную для обклейки коробки внутри ин этой бумагой, 
бЕлой или цвфтной, аккуратно обклеиваютъ ленту, что дфлають 
при номощи кисти и склеиваютъ коробку. Ту часть коробки, на. 
которую будетъ над та шейка, не надо намазывать клеемь, такт. 
какъ это можно будеть сдфлать посл и вклеиваютъ дно, такъ. 
же обклеенкое предварительно той бумаги, которой была оклеиа. 
лента и внутренность цилиндра коробки. Крышка д$лается так- 
же какъ и дно, изъ одного куска и изъ одной каймы, пояска. 
Когда поясокъ готовь и легко надЪвается на шейку коробки, 
тогда въ него вклеиваютъ кругъ, такимъь же способомъ какъ и 
дно коробки. Если крышка коробки должна быть выпуклая, то. 
выкроивъ ее по мфрЕЗ, надо бать по ея срединЪ молоткомъ, что 
слЗдуеть дЪлать легко и осторожно; но гораздо удобнЪе это- 
дълать на форм подъ пресеомъ,—тогда картонъ выгибается 
правильнзе и можно такимъ способомъ дблать въ часъ сразу 
нфеколькихь крышекъ. 

Такимъ образомъ остовъ конфектной коробки готовъ и сто- 
ить только ее снаружи обклеить цвфтной бумагой. 

Необходимо надо хорошо выучится склеивать цилиндръ, что не. 
такъ важно конечно для круглыхь коробочекъ, хотя и они вошли 
во всеобщее употреблеве, кавъ напр. для факеловъ, черниль- 
ницъ, колониъ, круговъ, колоколомъ и другихъ архитектурныхь. 
украшен1й. Это такъ же необходимо для разныхь красивыхъ. 
игрушекъ какъ напр.: часовеньки, замки, мельницы и пр., за 
которыя хоропия мастера получаютъ и хорошее вознаграждеше. 

Футляры. Чтобы прочно и скоро дФлать больше футляры, 
надо прежде всего склеить цилиндрическую коробку безъ шейки 
по выше объясненному способу, ири чемъ берутъ картонъ тох- 
щиною въ двфнадцать листовъ, потомъ другую такую-же коробку 
изъ болфе тонкаго и не столь крЪпкаго картонз, нЪеколько по- 
уже и подлиннфе. Первый цилиндръ будетъ служить сердцевиной, 
а другой обкладкой т. е. сорочкой. Посл8дн склеивають и 


вставляють въ первый, посл чего ихъ просушиваютъ на, форм вы- 


точенной изъ дерева и натертой мЪломъ. 
Для футляровъ длинныхъ и узкнхъ, можно дёлать цилиндры 
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ирямо скленвая картонъ, безъ сорочки, на формф. Крышка 
жакъ зъ первомъ, такъ и во второмъ футлярахъ дЪлается обыкно- 
веннымь образоуъ. 

Украшен1е картонныхъ изд л: й. Украшать картон- 
ныя изд гораздо важнЪе, чЁмъ слЪлаль ихъ остовъ. Фран- 
цузсвля картонныя издЪмя славятся выше противъ другихь та- 
вихъ же производствъ потому, что парижске работвики умфють 
<0 вкусомъ украшать картонныя издлЁя настолько разнообразно, 
настолько со вкусомъ, что лруме не могуть съ ними конкури- 
ровать, а потому мы съ особенною нодробпостю займемся этимъ 
дБломъ. 

Выр6зыван1е картона. Для этого обыкновенно берется 
хорошая бумага, цвЪтная, позолоченная или посеребренная. На 
гладкую свинцовую пластинку кладется отъ двухъ до четырехъ 
листовъ цвфтной бумаги, смотря по ея толщинЪ и прикрывается 
Чистомъ бфлой бумаги, чтобы не замарать цвфтную и приступа- 
ютъ въ вырЪзкЪ по желаемому рисунку. 

Накладыван!е узоровъ. Накладыване узоровъ на бу- 
магз, также и вслкаго рода матери, производится при поеред- 
<твЪ особыхъ пнструментовъ; такахъ инструментовъ существуетъ 
безкопечное множество и разныхъ фигуръ и фасоновъ, для раз- 
личныхь потребностей, слЪдовательно иробртать вс, —обой- 
дется очень дорого, п потому конечно не будеть расчета для 
<амаго дЪла, поэтому гораздо выгодн%е покупать готовые бордю- 
ры и бумагу; но если приходится работать въ провинщи, въ 
глуши, гдЗ трудно или положительно не возможно прлобрЪтать 
тотовыхь украшешй, то слфдуетъ всегда все дфлать самимъ. 

Накладывать узоры можно тремя ‘способами 1) узоренте 
Сскалковю, 2) узорен{е ручкою, 3) узорен{е прес- 
Фочъ. 

Узорен1е скалкою тодитея лишь для небольшихъ 
украшен, бордюровъ и пр. Для этого надобно слегка нажать 
желЪзную скалку и накладывать бумагу или матерю изнанкою. 

Узорен1е ручкою. Такъ называется этотъ способъ 
потому, что при немъ употребляется инструментъ съ ручкою. Онъ 
<остоить изь двухъь частей: первая часть есть родъ м$днаго 
Толетаго круга, обложеннаго деревомъ съ вырфзанными на немъ 
Узорами, & вторая часть есть обратный снимокъ съ этого узора 
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по въ рельефномъь вихЪ п такъ же изъ мЗдь, въ дереванной 
оправ и къ этому ниструмевту придфлана ручка на ВинТахЪ. 

Картовъ для узорев!я не много смачивають и слегва на- 
грЪтый инструментъ (штамоъ) кладутъ на него. Потомъ объими 
руками кр®пко нажимають на ручку и держуть въ такомъ поло- 
жев!и пока инструментъ остынетъ. 

Узорен:е подъ прессомъ. Инструментъ (шталить) сна- 
чала нагрЪвается, & потомъ на него кладется матералъ и пом$- 
шается подъ преесъ, гл пря поворачиван1и нажимнаго винта, 
можно дать желаемое давлене. 

Можно оклеинвать картонныя вещи, какъ мы выше уже гово- 
рили, различными разноцезтными буматами, а равно позолочен- 
ной, посеребренной, а такъ же бумагой сафьяновой; комбинируя 
всЪ эти бумаги со вкусомъ издВлая получаются очень эффевтныя- 

Крашен!е картонныхь изд л1Й такъ же часто употребляется. 
КромВ крашев!я самихъ картонныхъ произведенй, не р8ёдво 
такъ же приходитея окрашивать разные матералы, служащие 
украшенемь картонныхъ издъый, въ которымъ принадлежать: 
тафта, стекло и пр. 

Ляя крашен1я тафты и другихъ шелковыхъ ма- 
тер!й, употребляются всевозможныя краскя, растертыя съ во- 
дой п гумип-арабикомъ, для чего сначала на рамкЪ натягизають, 
матер1ю, какъ можно туже, потомъ нЪсколько разъ намазываютъ, 
кистью, не очень густымъ свареннымъ клейстеромъ изъ карто- 
фельнаго крахмала. Когда клейстеръ высохветь, тогда раму эту 
держуть из, отражени п съ противоположной стороны переводять 
на матерю рисунокъ, при помощи карандаша, такъ чтобы ри- 
сованное было хорошо видно съ наружной стороны. Потомъ при 
посредствз кисточки наводятъ краски съ гумми-арабикомъ. По- 
лученныя картинки помфщаютъ педь стекло на крышкЪ ящика. 

Ограшиванте стекла. Прежде всего на стекло сх луетъ. 
неревести травюру; способовъ для этого хотя и много, но мы 
можемъ рекомендовать слёдующий. Берутъ гравированную не 

большую доску, стараясь выбрать такую, гдф бы рЪзьба была по 
возможности глубокая и отчетливая; въ этомъ случа оловянная 
доска лучше мъдной, да притомъ она и дешевле намного. Въ. 
эту доску втираютъ въ вырЪзку типографаческую краску, а избы- 


тоЕъ ея, оставшийся на поверхности выти 


. ают 
кой, а потомъ ладонью руки. - и т. 


Въ это же время разогр%ваютъ густой клей, проп\ 

сквозь частую и чистую тряпку и выливають н ‚› процьживаютъь 
свую посудину, слоемъ не болёе 2—3 дюйма Е пло- 
остываетъ, его разрфзывають на куски вен 
вальную доску и накладываютъ на нее О 
маютъ крфико рукой, 
доскЪ, 


Когда 
авиро- 
НЕА тес гладкою стороною, нажи- 
а и о клей прилипнеть ровно ко веей 
ом но снимаютъ и полученный на немъ 
ма у ъ накладываютъ на стекло, при чемъ краски при- 

ть въ стеклу и узоръ на немъ получите во всей ето ни 


робноети, лишь остается 
только это изображене х 
вкусомъ раскрасить. ен: 


Лакиров 1 
а. и о вартонныя издфмя часто такъ же бываеть 
й особенности если эти 1 
произведен!я 
— расвражены и 
и. . отъ ее стираться или даже пачкать руки, для этого 
всего издЗщя кроютъ р: 
растворомъ или жела, 
ней тина, или гуммн- 
ы : г ее высохнуть, а потомъ нокрываютъ или маслянымь 
спиртовымъ лакомъ, смотря по надобности 


Е ею на матер1яхъ, алебастр% 
т ооо восточное врашене принад- 
вещей значительнаго И А 
ныя корзинки, однимъ ны ВЕН 
т можно красить и а и. 
и а его въ небольшомъ количеств» воды, 
а. РЕ ъ въ небольшомъ количествЪ воды фландр- 

ь раствораютъ до насыщеюя 58 зол. квасповъ 


въ теплой водф; два первыхъ 
вм} с 


И 


этомъ 
беруть кр$икаго 


а раствора сливають по очереди 
о ве а дв кружки воды и ставятъ на огонь; 
воръ начинаетъ закипат 
ъ, снимають съ 

в у огня и 
и ее растворъ квасцовъ и мышають деревянной лопаточ 

пос х . 
ее: чего т процфживають черезъ частое полотно 
а: тъ въ небольшия бутылк ь 

и не очень пол 
_ но, чтобы ихъ 
жно было взбалтывать, и хорошо закупориваютъ 


Ко й 
г о нужно, то влейте на тарелку или блюдо, а если вещи 
ольшия, то жидкость наноеить кистью, а если малы. то 
лы, 


Бома лад 


| 
| 
] 


ВА 
вещи обмакиваютъ въ эту жидкость, чтобы бумага или матеря 
могла хорошо ею пропитаться, что узнаетея на свЪтъ. 

Враски употребляемыя для этого дВла сльдующая: бФлая жид- 
кая, голубая кобальтовая, прусская голубая, нЪжный карминъ, 
пепельная, зеленая, индиго, желтая хромистая, желтая минераль- 
ная, желтая охра, желтая индШекая, карминный лакъ, черная 
изъ слоновой кости или китайская тушь, жженая @енская глина, 
киноварь. 

Смзшанныя краски: Зеленая бл$дная и зеленая ре- 
зедовая состоять изъ желтой минеральной и голубого ко- 
бальта. Зелечая, желтоватая и зеленая фи- 
сташкова я—изъ желтаго хрома и голубой прусской. Тем- 
нозеленая— изъ желтаго хрома и голубой прусской, смотря 
по цвфту окраски. Зелепо-чернал, бутылочная— 
желтой индЯской и индиго. Лиловая в блЪдно-ф1о- 
я етова я— голубая кобальтовая п карминъ поровну. Очень 
темпо -фтолетова я— часть карииннаго лаку и двЪ части 
индиго. Темно-ф1олетовая—карипнъ и прусская го- 
лубая поровну. Бл$ дно-оранжева я— желтый хромъ и 
карминъ поровну: можно п разбавить поровну. Ярко и жел- 
то-оранжевая—1 часть желтой хромистой, 2 части Епно- 
вари и 1 ч. кармину. Св тло-желтая—2 части желтой и 
1 ч. виноварн. Изабелла тоже и немного черной. ЦвЪть 
дерева—сленская глина съ зеленою и охрою, или черною кра- 
свою, смотря по цвФту дерева. 

ВромЪ этихъ вкрасокъ необходимо обзавестись разными сор- 
тами глянцевитой и красивой вилевевой бумагой. Для восточнаго 
крашеная рисунка, на крашеный образец накладывается листъ 
тлянцевитой бумаги равной съ нею величиной, а сверху придав- 
ляютъ тяжестью. ПослЪ этого на лакированной бумагв шихомъ 
намфчаются вс т линш, какъ на рисунЕВ. Изъ этой-то лаки- 
рованной бумаги и выр$заетея выкройка, по которой можно будетъ 
ВОДИТЬ КИСТЬЮ. 

Прорисовать сначала надобно непремфнно по такой раскра- 
шенной модели, очертате которой представляло бы мало изогну- 
тыхь лин!Й и тфней, слфдовательно, мало трудностей, какъ напр. 
фуолетовый букетъ изъ вьюнковЪ. ВпоелВдетв:и можно пробовать 
себя и надъ болВе трудными цвЪтами, напр. представляющими 


Е: 
полоски, каковы твоздичные цвЪты и лили; ихъ рисуютъ кистью 
уже не по оттфнкамъ образца, потому что посл дн!й будетъ чер- 
ный, а потомъ раскрашивають съ натуры. Наконецъ вместо чер- 
наго рисунка берутъ контуръ, едфланный чернилами, и рисують 
па памать. Поэтому люди опытные сами изготовляютъ модели; 
но во всякомъ случаВ прежде надобно выузитьея рисовать съ 
натуры. Это единетвенное средство усовершенствоваться въ этомъ 
род восточной живописи, до степени искусства. 

Когда рисунокъ готовъ, въ первый разъ онъ вырфзывается по 
частямъ, т. е. сначала одна часть листьевъ и липестковъ, а дру- 
гая пока остается ве вырфзанною. 

При этомъ надо зам тить, что тычинки, стебли и лиетики не 
выр$заны; ихъ трудно выр$зать по тонкости, а потому и красить 
по восточному способу не удобно; велЪдетве этого ихъ раекра- 
шиваютъ небольшою кисточкою, когда остальныя части готовы, 

Далфе накладываютъ на рисовальную бумагу вполовину вн- 
р$занный рисунокъ п образець, начинаютъ раекрашивать верх- 
в ленестокъ. Раскрашиваые начпнають всегда сверху внизъ, 
чтобы не стереть руками красокъ. Красятъ сначала блхно п 
постоянно переходятъ къ боле темнымъ тонамъ, пока дойдуть 
до надлежащей густоты цвЗта. 

Когда веф вырфзанныя части будуть окрашены и оттжнены, 
то образець енныается и выр®зываются остальных части съ дру- 
гой стороны. Потомъ этотъ образешь съ выр%зами опять кла- 
ется на бумагу и докрашиваетея вторая половина точно также, 
какъ мы красили первую. 

Но мноме не слВдуютъ этому порядку при вырёзыван!и ча- 


‘стей, вторую вырЪфзку опи дБлаютъь отдЪфльно на лист® лакиро- 


ванной бумаги. Смотря по рисункамъ и расположеню цвЪтовъ, 
часто приходитея приниматься за выр%зку разъ по пяти. 
Чтобы сдълать жилки и изгибы цвфтовъ, 
что кажется на первый разъ очень труднымъ, а въ сущноети 
очень легко, отр$заютъ лоскутокъ лакированной бумаги, похо- 
жей съ краевъ на края листьевъ, или на изгибы лепестковь; 
владутъь ее вдоль этимъ бокомъ или изгибомъ, потомъ водать 
Бистью пли щеткой вплоть этого бока краскою, немного темн%е 
той, которою оттфняютъ. Надобно, чтобы этотъ лоскутокъ слегка, 
колебалея, п, рисуя правою рукою, держать его лЪвою. 


Е т 


Такъ же дЪлается и другая сторона листа: тоже отрзается 
лоскутокъ лакированпой бумаги, желаемой формы; накладывается 
на оборотивиийся листъь и краситея щеткой—понфжнЪе, или по- 
_темнЪе, смотря по обетоятельствамъ. 

Когда всЪ части цвЪтка будуть готовы, то посл5днюю выр$зку 
енимаютъ и сравниваютъ работу съ моделью, но не окрашенныя 
части, какъ напр. стебли, листки и пр. можно замфтить и безъ 
этого. Мы уже сказали выше, что вс он красятся оеторожЕо 
тоненькою кисточкою. Такимъ способомъ очень хорошо раскра- 
шиваются плоды, бабочки, цвфты и птацы. 

Восточная окраска шелковыхъ матер:й и бар- 

хата. Вся разница прежней окраски состоитъ въ томъ, оть 
прежняго способа, чго краски разводятся ни на гумми-арабик®, 
& распускаются на драгантовой камеди, для чего камедь эта бе- 
ретея бБлая, прозрачная. 
_. Китайская живопись. Для этой роскошной и довольно 
новой живописи употребляются: дерево, картонъ, полотно и пр. 
и пр.; по разнообраз!ю цвЪтовъ и роскоши золотистаго колорита, 
она превосходна. 

Рисуновъ дФлается киноварью. Сначала вырисовываются рель- 
ефныя Части; для этого на стеклЪ курантомъ растираютъ копа- 
ловую камедь съ копаловымъ лакомъ, куда прибавляють бЪфлиль 
берутъ кисточкой и накладываютъ ва выпуклыя части пред- 
‚ мета, ва складки и пр. Цотомъ ими покрываютъ гладыя мЪета— 
по грунтовей врасЕЪ. 

Груктовая краска эта приготовляется изъ небольшого коли- 
чества киновари растертой съ копаловой камедью на лакЪ. Ею 
покрывается рисунокь при посредетвЪ кисточки. Вогда краска, 
высохнетъ, такъ чтб не будетъ давать отлина, покрываютъ слегка, 
золотистымъ порошкомъ, сухою кистью, лли это же можно д$- 
лать сухой ватой; но кистью лучше. Киноварь вся закроется, 
оставя посл себя красивую золотистую поверхность, выгибы ко- 
торой тоже позолотятея и будуть замвтны по рельефамъ. Также 
точно поступають и съ серебранымъ порошкомъ. 

Такимъ же способомъ раскрашиваются небольшия человЪче- 


скля фигурки, изъ которыхъ, по желаншю, можно сдЪлать китай-, 


цевъ, пастушковъ и пр. Работа для всЪхъ ихъ одлнакова. Го- 
лова, руки п ноги, всЪ поврытыя киноварью, остаются не повры- 


ОИ РИС" РАК, АСУ ЧЕРРУЗИ 


_тыми позолотою, или грунтомъ. Нозолотивъ или посеребривъ фи- 
турки, на нихъ прорисовываются тоненькою кисточкою глаза, 


о пальцы, ротъ и пр. Потомъ тЪло оттВняетея с1енскою глиною, | 


а щеки покрываются карминомъ. 

Земля и скалы, на которыхъ стоять люди, не представляютъ 
никакихъ затруднений. Ихъ ‚при помощи кисточки покрываютъ 
лаБомъ съ киноварью или чнстымъ тернентиномъ, потомъ наво- 
дять позолоту_широкими д1агокальными полосами; для окраски 
туговЪ, часть зеленой краски мьшаютъ съ лаксмъ и прибавляють 
иногда позолоту. 

Англ! Иская живопись. Этотъ родъ живописи, весьма 
Ъжно окрашивающ!й цвЪты, минатюрную работу и фарфоръ, 
еще лучше идетъ въ разному шитью. Подготовка почти та же 
какъ и при восточной и китайской живописи, т. е. тоже дЪ- 
лается рисунокъ на лакированномъ полотнЪ, поередствомъ вы- 
кройки. Для этого требуется золотистая см$сь, похожая на ки- 
тайск1й лакъ, или краски берутся съ натуры, безо всякаго по- 
сторонняго украшешя. Эти два способа часто соединаются вы%- 
стЪ, такъ напр. натуральные цвЪты обкладываютъ позолоченными 
листьями и поддерживаются позолоченнымн стебельками, 

Чтобы сдфлать таке листья, слфдуетъ растереть копаловую 
камедь на лак, зеленую краску на клеё подь цвЗтъ листьевъ, 
загрунтовать этимъ искусственные листья и дать хорошо про- 
сохнуть краскЪ. Посль этого на края листьевь наложить оето- 
рожно позолоту маленькою сухой кисточкою, такъ. чтобы они 
были обведены тоненькою правильною нолоскою, облегающею вс 
рубцы ихъ, если они зубчаты. Въ серединЪ листа надобно про- 

вести полоску золотомъ, растертымъ на лакЪ съ копаловою ка- 
Жедью, равно какъ и жилки и стебельки, при помощи неболь- 
шой кисточки. я 

Отдфлка цвфтовъ хотя труднЪе, но зато праятн%е. Краски 
дая этого берутся клеевыя. Натирается зеленая краска и ею кра- 
сятся листья показаннымь выше способомъ. Потомъ надо оттф- 
нить эти листья съ натуры или съ образца; для чего надобно 
оттфнять м$ста слегка, покрывать с1енекою глиной, или берлин- 
скою голубою краскою по грунту. 

Возьмемъ для примфра китайский розанъ. Сначала приготовимъ 
грунтовку изъ копаловой камеди и бфлилъ. Этою краекою, ки- 


ко 


о а 


<точкой, надо покрывать одинъ лепестокъ, который вс хъ л%вЪе 
и, когда краска высыхаеть, посыпать порошкомъ кармина. Ро- 
зовый цвЪтъ переходить въ красный; зат$мъ переходимъ въ дру- 
гому лепестку. Окраснмъ его и посыпемъ порошкомъ, посл ипе- 
реходимъ къ третьему и т. д. двигаясь слфва направо, п вы- 
воля всз оттфнки цвЪтка. 

У китайскаго розана нЪть тычинокъ; если же он есть у 
цвфтка, то ихъ надо посыпать желтымъ порошкомъ, или окра- 
сить въ желтый цвЪтъ, тоненькою кисточкой. 

Ве цвфты дВлаются такимъ образомъ: надо только брать 
враски и отливы, смотря цо образцу пли согласуясь съ натурой, 
потому что грунтъ всегда одипаковъ. 

„Для лакирсвая картонных» вещей употребляются какъ спир- 
товой, такъ равно скипвдарный или масляный лаки, которые въ 
тотовомъ видЪ находятся въ продаж и приготовляются завод- 
скимЪ способомъ, такъ что хотя эти же лаки можно бы было 
приготовлять п самимъ, по такъ какъ мы посзятимъ этому дЪлу 
отхльную главу о приготовлен!й лаковъ (глава 46), то инте- 
суюпиеся этимъ вопросомъ могутъ познакомиться съ этой главой; 
между т$мъ не смотря на это мы все же даемъ составъ двухъ 
лаковъ, которые спешально рекомендуемъ употреблять для ла- 
кпрован1я картонныхъ издЪлий. 

Лакъ Тенгри. Въ стеклянпую колбу, вмфетимост!ю не ме- 
не 1—8 фунтовъ, пом$щаютъ 43 золот. жидкой мастики и 21 
мелко-толченой и просвянной смолы сандарака и прибавляютъ 
2 фун. виннаго спирта въ 95° Т. п вее подогрЪвать, поставияъ 
колбу въ воду и по временамъ размЪшивая деревянной палкой. 

Если бы потребовался лакъ болЪе густой, то сюда же при- 
бавляють венежанскаго терпентнину 21 зол. предварительно ра- 
спущенкаго на огиз. Когда вс смолы растворятея въ спирт, 
то колбу снимаютъ съ огня даютъ хорошо отетоятьея въ продо- 
лжеши 24 часовъ, или прямо процфживаютъ сквозь бумагу. 


Лакъ Мере. Сл%дуетт растворить въ /, ведра въ 95° Т: 


Сандарака...... . 60 301. 
Мастики въ слезкахъь . . 15 }; 
А 


Теркентияу венешанскаго. 15 , 
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По растворени процфживаютъ или даютъ отстояться. 

Въ глав® 46 можно найти многе лаки, которыесъ большимъ 
успфхомъ могуть быть приготовлены для картоннаго дла. 

Полировка тавированныхъ картонныхъ произ- 
ден1й. Многя картонных издфл!я требуютъ не только лакировки, 
но даже и полировки, а потому лакированнымъ вещамъ даютъ 
хорошо высохнуть и тогда только пристунають къ лакировкВ, для 
чего дзлають разно, но вотъ три главные према: 

1] _Берутъ тонкое бЪлое сукно, вершка два въ квадрат, 
въ середину его помфщають кусочекъ ваты, углы сукна соеди- 
няются вс между собою и такимъ образомъ получають том- 
поны. На середину этого томпона льютъ 1—2 капли деревян- 
наго масла и этимъ томпономъ трутъ лавированпую вещь, сна- 
чала вадавливая слегка и по мёрф растворения смолы лака тре- 
н1е усихиваютъ; томпонъ при этомъ скользить по лаку, и вешь 
праниуаеть блестящую поверхность. Эта, полировка, очень удобна 
при вышеописанныхь лакахъ Тенгри и Мере. 

2) При употребления щирныхь масляныхъ лаковъ, вещамъ 
даютъ по возможноети просохнуть какъ можно лучше и нати- 
раютъ при поередствф тряпочекь порошкомъ пемзы, смзшанной 
съ горячею водой, до образован1я т%ста; потомъ новою мягкою 
Тряпочвой, беруть еще этого тета и трутъ до тЪхь поръ пока, 
всф неровности уничтожатея, Послъ этого окончательно трутъ 
сухой тряпоякой, иска вешь получитея съ желаемымъ глянцемъ; 
тогда доканчивають полировку томпономъ съ масломъ, какъ и 
при первомъ способф. При этомъ вещь получаться какъ бы тус- 
клой, но этатусклость пропадаетъ, когда вешь протираютъ сухой 
тряпочкой посыпа нной картофельной мук’. й и окончательно проти- 
раютъмягкой сухой трапкой, при чемъ получается отличный 
блескъ. 

3) Если лакъ употребляется обыкновеннымь способомъ при- 
готовленный на спирту, то вмсто пемзы беруть мел порошокъ 
Трепеля. Этоть порошокъ разбавляють водой до тВето-образной 
массы и дфлаютъ все тоже какъ при втором® епоб0б%. 

. Золочен1е вартонныхъ ‚изд л!й. Золотить можно‘ 
или при посредетв$ золотыхъ (битыхъ) тонкихъ листовъ, про- 
дающихся книжками, пли золотыми чернилами, т. е. краской. 
Для листоваго золочентя требуется главнымъ образомъ 


три инструмента, а именно подушечка на деревянной И 
обтянутой ровною телячью кожей и туго пабитая вато : 
что—бы подушечка эта не имфла склалокъ и была бы вполн 
гладка. При употреблении, ее натираютъ порошкомь мелкой 
пемзы, а потомъ мЪломъ, такъ какъ на эту подушку кладуть 
листовое золото, которое ни въ какомъ случаЪ не должно при- 
ставать къ подушьВ, а потому она должна сохранятьея в% стро-, 
гой чистот%. Положивъ на эту подушку лиетъ золота, при по- 
средств широкой, но тонкой Вити, продающейея снешально 
для этой цВли, разр®зають золотой листъь или т3 части, кото- 
рыя потребуются для дла, при посредетвВ остраго и тонкаго 
ножа, который такъ же существуеть для этогорода золоченя. 
Какъ кисть, наносящая золото на подушку и съ в на 30- 
лотяпИйся предметъ, такъ и ножъ разрёзывающуй золотые листы 
должны быть такъ же чисты, и ни въ вавомъ случа не дол- 
жны употребляться для другого какого либо назначеня. 

Мы сказали, что кистью наносится золото на он н на 
предметъ для золочен1я; дЪйствительно, стоить тохько этой кистью 
прикоснуться до тонкаго золотаго листка, что—бы лиетокъ этотъ 
прилитъ къ кисти, тогха кисть золотымъ листком переворачи- 
ваютъ къ подушечкВ в осторожно сдвигають кисть съ и 
(но не подымаютъ), при чемъ лиетокъ остается на подушк%. Та- 
кимъ же образомъ съ подушки переносатъ золотые листки на 
предлметъ для золоченя; но здфсь бываеть иногда кот — 
случаи, что при прикосновени кисти къ листку, сей послЪднй 
не пристаетъ, это зназитъ что температура комнаты очень суха, 
или есть сквозной вБтеръ; тогда стоить лишь слегка и 
одпнъ разъ эту кисть по какой либо поверхности, намоченной ка- 
кимъ либо жирнымъ веществомъ, или просто по волосамъ головы 

. своей, что бы золотой листь присталъ. | 

Помъщене для производства золочевя должно содержаться 
въ чистотВ; температура должна ‘быть ум$ренная; в$тра не 
должно быть ни малфйшаго, такъ какъ овъ ‘не только служить 
пом%хой при золоченш, но можеть едуть вс золотые листки, 
такъ какъ они очень тонки и легки. $ 

Конечно, смотря по надобности, можно пробрётать для сего 
золочен!я разпыя штампы, фигурчатыя украшентя, виньетки, буквы 
и пр., которые можно покупать готовыми или заказывать по 


р в 


желаемому рисунку и при посредствЪ этихъ штамповъ или ри- 
СсунЕОВЪ, МОЖНО ЗОЛОТИТЬ не только на картон, но на любыхъ 
матертяхъ, тканяхъ, вожВ и пр. въ этомъ родф, для чего ко- 
нечно требуется, что бы эти вещества были подготовлены извЪст- 
нымЪъ образомъ. Есля эти вещества, картонъ, пли бумага, то ее 
натераютъ при посредств® губки растворомъ гумми-арабика нли 
ваплею’ орфховаго масла. Если же это шелковая матер1я, то ее 
покрываютъ тонкимъ слоемъ яичнаго бфлка, при помощи кисти. 
Поел% чего берутъ нагртый штампиъ, который всегда бываетъ 
металличеекй и, пока еще клей, масло или бЪлокъ не вполн% 
иросохли, придавливають золотой листь, снятый съ подушки и 
положенный на золотящЕй предметъ, посл чего штампъ отни- 
маютъ, осторожно очищають лишнее, приставшее золото и по- 
лученному золотому отнечатку даютъ хорошо высохнуть. 

Кавъ простую, тавкъ и веленевую бумагу, а равно и картонъ, 
всего лучше можно золотить и серебрить краской, извЪстной 
подъ назваемъ золотыхъ ни серебряныхъ чернилъ. 

Золотыя чернила. Беруть листки золота и стараютъ 
ИХЪ курантомъ на гладкой мраморчой, каменной или стеклянной 
доск%, смшавъ эти листки съ бЪВлымь, сотовымъ медомъ въ не 
слишкомъ густое и не слишкомъ жидкое т№сто. Раетираютъ 
пока золото будеть очень мелко. [Посл чего эту смеь со- 
бираютъ и кладуть въ стеклянную банку, папохненную холод- 
ной водой, при чемъ медъ распуститея въ водЪ, а золото ося- 
детъ на дно банки. По отстояи жидкость сливаютъ, а золото 
хорошо и нЪсколько разъ промывають пока не будеть ни малЪй- 
шаго присутетыя меда. ЗатЪмъ золото сушатъ при чемъ полу- 
чится золотой порошокъ очень блестяний. При золоченит его 
смфшиваютъ въ известной пропорщи съ гумми-арабикомъ и ри- 
суютъ киетью, а когда высохнетъ, то лощать такъ называемым 
зубкомъ, который по большей части бываетъ или агатовый 
пли сердоликовый, что можно прюбрЪсть въ каждомъ эстампномъ 
магазинЪ или въ магазинахъ, торгующихь листовымъ золотомъ и 
серебромъ. 


Серебряныя черняла приготовляютъ и употребляють 
такъ же какь и золотыя. 


Рельефное золочен{е. Это золочение очень красиво и 


прим$нимо ко всфмъ предметамъ. 
} 


` Г а д Е. ЕРИНО ОНЕАЕНРЕ ЗИНАИДА 
ПРО ЧЕЗАРЕ НАС ЗУЕВ РУК 


ая 


Если надо позолотить картонъ, то евачала рисуютъ на пемъ . 
извЪетный узоръ карандашомъ, который желаютъ позолотить, 
кисточкой намфчають рельефы, и приступаютъь къ золоченю. 
Если же надо золотить шитую матер1ю, то сначала владутъ 
грунтовую краску на выдаюнияся части рисунка, отъ котораго 
золото отдфляется, и пристаеть къ матери. 

Т$сто для рельефнаго золочен1я приготовляется 


- изъ насыщеннаго раствора дву-хромокислато кали, съ прибавле- 


н1емъ мелкаго сахара и двойнымъ количествомъ протявъ взятаго 
сахара, порошка гумми-арабика. Прибавить воды столько, чтобы 
образовалась смесь, похожая на сиропъ. Эта см$еь хорошо и 
скоро сохнетъ на буматЪ. Этимъ тЪетомъ и обкладывають части, 
которыя на риеункЪ должны быть рельефныя и сейчасъ же на- 
кладывають грунтовую краску, которая. состонть изъ 
сл$дующаго: 


Сахарной пудры... ... 4 част. 
Гумми-арабивку въ порошЕ$.... 1 я 
Е За 


Наложивь эту грунтовку точенькой кисточкой, сейчась же 
накладывають золотой листовъ и ждуть пока все высохнеть. 

Увкрашен:е соломой картонныхъ изд лЕйЙ. 
Выборъ соломы, способы ея бЪленья, окраска, наклейка и рас- 
положен1е ея по рисунку, навонецъ, накладыванье ея на картонныя 
издВия—вотъ т предметы, о которыхъ мы будемь говорить 
ЗДЪСЬ. . 

Выборъ соломы. При прабхижени жатвы, когда ячмен- 
ныя колосья посифютъ, надобно выбирать самые длинные стебли, 
которые ср$заютъ какъ можно короче, не пачкая ихъ: коленца 
и кожицу удаляютъ. ДалЪе солому разбираютъ по сортамъ, по- 
томъ блять е$ рными парами. Для чего въ бочку, 
бездонную съ обЪихъ стороньъ, вбивають въ нЪкоторомъ растоя- 
ни отъ верхняго края несколько длинныхъ гвоздей, на которые 
накладываютъ обручъ съ натянутою сфткою, & на нее помфща- 
ютъ солому. Подъ эту бочку ставятъь жаровню съ горячими уголь- 
ями, на которую ставать противню съ порошкомъ сБры. Верхь 
бочки хорошо покрываютъ чЪиъ либо, чтобы пары сЪрнистой 
кислоты, при гори серы, не могли бы проникать наружу. Че- 


МИ У РЕТТ У ЧЕИТААРИАИИИ 
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резъ нфсколько часовъ солома выбЪфлится 
посредствЪ шила или круглой палочки 
стороны, чтобы получить пластинки и 
ваню. Солому хорошо отбфливать съ 
водой. 

Голубая окрас ва дБлается изъ индиго или анилиловой 
краски или сфрно-кислаго индиго, или навонель берликекой _ 
зури, распущенной въ соляной кислот и разбавленной до __ г 
цвфта. Темные цеЪто можно получить не разрывая на 
а свътлые непремфнно окрашиваются въ разрывнемъ со а. 
и промываютъ въ холодной вод%. Это прим чаше Не 
раввымъ образомъ и для всфхъ прочихь окрасокь а 

Желтый цвфтъ. 3 часа варятъ 
бавлено мелко изр5занные барбариеов 
желанию цвЪта. Когда краска остынет 
азотной кислоты. 


хорошо, тогда ее, при 
разрываютъ съ одной 
приступаютъ въ окраши- 

сыромъ видЪ, смочивъ 


солому въ водф куда при- 
ые корни и куркумы по 
ъ, то прибавляютъ не много 


Черный цвВтъ. 300 синяго сандала, помфщ 
тель и приливають столько уксуст, чт 
ИМЪ покрылись и варятъ 3 часа, 
частей порошку мЁднаго купороса, 
оса и 5 частей чернильныхь ор%ш 
и въ этомъ варятъ солому, 

Красная приготовл 
съ прибавлешемь небольш 


ають въ ко- 
обы сандальные стружки 
послБ чего прибавляють 50 
25 частей желзнаго вупо- 
ковЪ, все также въ порошк% 
пова получится желаемый отт®нокт. 
лется изъ кошенили, которую варятъ 
ого количества квасцовъ. Или солому 


жвахъ краснаго сан 
дала, потомъ при- 
бавляють не большое количество квасцовъ и азотной о 
ых ) 


продолжаютъ варить до желаемаго оттфика, 
Розовый. Разбавивъ красную краску 

розовый цвВтЪ. 
Фтотетоваая. Солома, 


водой, получимъ 


окрашенная предварит 
: ельно въ 
голубой ЦВЁТЬ, п будучи послЬ этого окрашена въ розовый 
даетъ ф1олетовый цвфтъ. : 
Л ых овый цв тъ. При си шений: въ равныхъ пропорщаяхъ 
голубой п красной краски можно получить розовые отт%вки 
лиловаго цвфта. 
Зеле КЫ Я цв Ътъ. Къ желтой окраскф вместо прибавле- 
ня азотной кислоты, елфдуетъь прибавить извъстное количество 
индиго, раствореннаго въ сфрной кислотв, по желанью ЦВЪт&. 


НАДЯ ВЕЩИ Аян поет НЕЕ 


ы 


.‚ переливаютъ въ теплую красильную ванну Вел 4е пан, 


ВО 


Пунцовый цв тъ 100 частей синяго сандала, сиВши- 
вають съ 25 частей краснаго и варять 4 часа, потомъ приба- 
вляють 18 частей частаго поташа и варятъь солому до полнаго 
цвЗта. } 
` Или еолому хорошо провариваютъ въ сод%, прополаскиваютъ 
и посл этого кипятять 1, часа въ растворз 100 частей воды 
съ 15 частями квасцовъ и переносятъь (хорошо промывши) въ 
врасильную ванну, состоящую изъ 2°/ раствора жидкаго стекла, 
куда прибавлено краски конга (116. @) по желаншю цаЪта и до- 
водятъ до випЪн!я, хорошо промываютъ. 

Шуимъчане. Чтобы враски выходили ярче и лучше пристава- 
ли, то всегда будеть лучше, если передъ отбЪлкой соломы, ее 
хорошо проварить въ 8‘°’/—15/, раствор» обыкновенной кри- 
сталлической соды, промыть въ водЪ, отбЪлить и потомъ уже 
окрашивать. 

Воть еще нзсколько окрасокъ соломы, которыя даютъ отлич- 
ные ярюе свъта, но велфдетвые вмян!я на нихъ солнеч- 
ныя свЪта, скоро теряютъ окраску, какъ и вс апилиновыя 
кразви. 

Черный цвЗтъ. Вываренную въ сод% и отбЪльнную солому 
кладутъ на 24 часа въ теплый растворъ, состояций изъ 1 части 
экетракта камнешевато дерева и 3 частей воды. 

Желтая. Растворяютъь 1 часть пикриновой кислоты въ 60 
част. воды и нейтрализуютъ небольшимъ количествомъ нашатыр- 
наго спирта. Въ этой окраекЗ держатъ солому 24 чаеа. 

Кавъ черная, такъ и эта краска свфта не боятся. 

Розовая. Теплый растворъ кармена съ небольшимт количе- 
ствомъ Фдкаго натра п !/; ч. по объему жидкаго стекла, даетъ 
смотря по количеству воды, це®тъ отъ розоваго до пансо. 

Ерасная. Приготовляетея изъ водхнаго раствора фуксина и 
везувина. Какъ въ розовой такъ и въ краспой окрас держать 
24 часа. 

Синяя. Сначала солому проварнваютъ (проваренную въ содЪ 
и отбфленную) въ 10°/ раствор танина, и переносять въ хо- 
лодную ванну 10°/ раствора хлористаго олова п окрашивають 
въ Вей 4е паЦ. Иди: солому проваривають въ отвар® крахмала, 
съ прибавлешемъ не болыпаго количества соленой кислоты и 


Зеленая. Сначала солому мочуть 2 — 4 часа въ 10° ра- 
створ ввасцовъ, отжимаютъ и переносять въ холодный отваръ 
чернильныхь орфшковъ, далфе, въ 59), отвар$ оловянной соли и 
красаятъ въ какой-либо зелено-анилиновой краск». 

Бирюзовза. Если солому хорошо проварить сначала въ 
мыльной водЪ, п дать ей помокнуть послф этого въ холодномъ 
растворВ 10°/, квасцоваго раствора и окрасить зеленою краекою 
то смотря по качеству зеленой краски, нолучаются бирюзовые 
оттфнки. 

Коричневая, 1!/,—21/, фунта порошка катеху веыпаютъ 
въ теплый растворъ м8днаго купороса (по желаню густоты цвЪта) 
й 50—40 грам. пашатырю н киаятятъ /, часа, охлаждають и 
посл этого въ него погружають солому; между т5мъ приготовляютъ 
растворъ изъ 100—200 грам. хромъ пику, куда помфщають изъ 
первой ванны выжатую солому; отеюла опять въ первую. ванну, 
изъ нея опять въ вьнну пзъ хромъ-пика (также отжимаютъ со- 
дому) и т. д. до желаемаго пвфта. Наконецъ, къ ванн изъ 
хромъ-пику прибавляютъ не много сЪрной кислеты и полощутъ. 

Часто солома изъ одной п той же врасильной ванны полу- 
Заетъ разные отт$ики, а потому солому слВдуетъ подбирать по 
надлежащимь оттфнкамъ, помфстить ихъ внровненными подъ 
прессъ и наклеивать ровно, не толще бриетольскаго картона, 
ровными полосками, того цвЪта, который желають пить на, фон 
рисунка. Когда высохнуть, то на этомъ фонф дфлають рисунки, 
выр$зывая фонъ тЪми кусочками, которые требуются по ри- 
сунку и по удалениг еъ фона выр%занной соломы, острымъ перо- 
чиннымъ ножемь, замфпяють таковыми же кусочками, но другихъ 
окрасокъ соломы. 

о а. 

аз редметами, которыхъ перечи- 
слить положительно нфтъ никакой возможности, и все зависить 
отъ вкуса и изобрЪтательности мастера; тазъ наприм$ръ, можно 
украшать зеркалами, стальными полированными пластинками 
траненымп стеклами, кристаллами горнаго хрусталя и разными 
Е вамешками, равовинками, перламутромь, бусами, 

5тными перьями, разнымъ 1 ахрамой 

и Е Е р Е цвзтными ма- 
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ВЪ ДОЛ: | 
И 6 должный порядокъ, складываются, сшиваются, обкле 
Я а эт > . 2 , О 
ет о В п прюбрьтаюгь видъ книги; этоть способъ 
обетв не на: , 
Отдълъ 5. й е называется переплетомъ, а ноенть назваше бро 


шюровкл, которая дЪлается такъ: 


ВеБотнечата, ] 
очатанных сочинен1я выходятъ изъ типограф!и отл льн 
листами иужевъ переплетной я — 


Прежде всег 


Переплетное мастерство. 
а мастерской придают им форму книги. 
смотратъ на какую т БЪ фальцован!ю, для чего 
«траницы книги шли ; а складываться листы, чтобы 
по порядку, для чего смотря по формату 


отиечатанныхъ листовъ, т. е. пмБющихея печатныхъь коллонъ 
) 


и а | 
сты перегибаютъ сначала пополам и образовавийся переломъ 


‘бумаги хорошо сглаживають небольшой косточкой (фиг. 1 

торая носить назване фальц- в 

банъ, наблюдая при этомь что- ми 

бы одна к. : 

: ода коллона легла на другую, 

огласно нумеращи страницъ. Также 

точно, этоть сложенный листь пе- 
Й $ АЕ г 

регибають опязь попохамь ит. и. смотря по формату кн 

которыя бываютъь во т 
вторую долю печатна 

эчатнаго листа в > 

вертую, въ восьмую и а 

‚ въ двЪнадцатую, въ 

— . шестнадцатую, въ 
сьмнадцалую, въ двадцать четвертую, въ тридцать ‚_ 

въ тридцать шестую. Ф ры 

Фиг. 2 

Сфальцованные листы по. 

ступають въ брошюровку, для 

чего слБдуеть имЪть `пресеъ 


{фиг. 2), клей и крахмальный 
влейстеръ. 


Въ буквальномъ смыслЪ слова, переплетное производство есть. 
искусство переплетать лишь одн% книги, но такъ какъ 
переплетное д%ло главнымь образомъ иметь дЪло съ бумагой и 
вартономъ, то по большей части переплетчики никогда не отка- 
зываютея отъ картонажнаго производства, которое мы тольво что- 
описали и всегда имфють 2—3 рабочихъ т. е. мастеровъ, кото- 
рые спещально знакомы еъ вартоннымъ, коробочнымъ и футляр- 
нымъ дфломъ, которое само собою вытекаеть изъ вартонажнаго 
джла. А разъ мы подробно изложили картонажное дЪло, то. 
стоить только быть внимательнымь и практичесвки-догадливымъ, 
чтобы познакомиться и примфнить свое познане къ футларному 
производству. Велфдетые чего мы въ настоящемъ отдЪлЪ позна- 
комимея съ искусствомь хорошо переплетать и брошюровать 
книги, такъ какъ въ этомъ искусств® не требуется особой см®- 
калкн, догадливости и даже особаго рода подтотовки и вкуса, 
какъ это мы видфли въ картонажномъь дфлВ. Въ переплетномъ 
дЪлВ требуется лишь точное преслдоваюе изв®стныхъ, разъ 
навсегда выработанныхъ правилъ. Объ этихъ-то правилахъ мы и 
будемь трактовать. 

При домашнемъ способ переплета, мы имфемъ дЪло исклю- 
зительпо еъ книгами уже переплетенными въ бумажный пе- 
реплетъ, который не проченъ, а поэтому, эти книги требуютъ. 
переплетовъ боле основательныхъ, чтобы при частыхъ употреб- 
леняхь книги, с1я послЪдняя не могла бы такъ скоро разрываться, 
что бываетъ съ книгами въ бумажных переплетахъ, велЪдетне 
этого, обыкновенно эти книги переплетаются въ папку или кар- 
тонъ и покрываются различными | матералами, кожами, бумагой, 
пергаментомъ, бархатомъ и пр. п пр. Но для голноты дФла, 
намъ кажется, что мы не погрфшимъ, если познакомимся и ©ъЪ 
бумажнымь переплетомъ, т. е. съ тьмъ способомъ, при которомъ | 
тотовые отпечатанные листы, какого бы ни было сочинешя при- 


в пропильный, 

оэраженъ на фигур 2, упот- 
Ребляется не только при бро- 
ЮровкЪ, но онъ же служить 


и . 
Аля пропиливаня корешковъ” 
У Енигъ, 


назначенных 
шитью о 


о т обыкновенномъ 

т среплетовъ. Презсъ 

ыы можеть служить и на- 
ПМНЫМЪ прессомъ, 


т 


Клей при переплетномъ $15 обыкповенно надо брать чистый, 
свЪтлый, прозрачный. Его намачиваютъ съ вечера холодной во- 
дой, & утромъ при постояиномъ разизшивани, чтобы не приго- 
ралъ, даютъ хорошо раза два вскипать п если надо, то разбав- 
‘тяють до желаемой густоты. Варка клея обывновенио иронзво- 
дится въ жестяной кострюльк®, которая называется клеянка. 
Клеянка эта иметъ деревянную ручку ДлЯ удобства. Такая же 
вастрюлька употребляется и для врахмальнаго клейстера- 

Крахмальный клейстеръ дЪлаетея такъ: раепускають въ хо- 
лодной водЪ желаемое . количество крахмала, ставатъ на плиту 
и не переставая хорошо мфшають, пока крахмаль сгуститея и 
сдЪлается полу-прозрачный, 

Сфальцованные листы раскладывають #0 кучкамъ; первыя 
кучки должны содержать первые листы, вторыя кучви вторые 
итд. Разложивъ всв листы, берутъ изъ каждой вучзн по од- 
ному листу по порядку т. е. берутъ сначала изъ первой кучки, 
потомъ изъ второй и т. д. Собравъ такямъ образомъ изъ веЪхь. 
кучекъ по листу, получають одинъ экземпляръ книги. Всё листы 


плато экземпляра книги сталкиваютъ ва корешокЪ и головку 
въ пресеъ 


книги, чтобы зыровнить, зажимаютъ корешовъ 
(фиг. 3), прорфзываютъ, въ двухъ или трехъ м$Зетахъ, для улоб- 
нЪйшаго сшиванйя, острымъ ножемъ, и а, 


промазывають жидкимъ клеемъ, что д- 
лается для вр%пости. За симъ присту- 
паютъ 5ъ шитью. СОпгивать постоянно 


начинаютъ съ послёдняго листа и кон- 
чаютъ первымъ, т. е. титульнымъ, заглавнымЪъ листомъ. Сши- 


тыя такимъ образомъ экземпляры опять развняють, сталкивая на 
корешокъ, и прижавъ ихъ сверху дощечкой. которая называется 
‘шпальтой, къ столу, намазывають корешокъ вклейстеромъ,, 
`затЪмъ накладывають обертку, такъ, чтобы края обертки были 
‘ровныя съ краями книги; обертку эту надо на корешкВ хорошо. 
протереть, чтобы не было морщияъ и книга окончательно. бро- 
шюрована и въ такомъ вид$ обыкновенно поступает въ книж- 


ный магазинъ. 
Переплетать книги въ твердые переплеты требуетъ большалто. 


внимая и большей аккуратности. Переплетать книги приходится 
большею частшю уже сброшюрованныя, которыя слфдуетъ снача- 


г 
ла разобрать по листамъ, а для того, чтобы листы при разборкВ 


(т. е. разшивкВ) не порвались, сзфдуеть сначала смочить коре- 
шокъ; посль разборки листы сфальцованные не правильно — пере- 
фальцевать, порванные— починить, мятые— разгладить И жной 
губкой, и, затЬмъ, давъ лиетамъ книги, просохнуть приступають 
въ уколачиванию книги. ) 
Укохачиван1е. Всякая, даже бумага съ гладкой поверх- 
ност1ю, посл$ отпечатан1я на ней типографическимъ шрифтомъ, 
теряетъ эту глянцевитость и бумага какъ-бы разбухаетъ, а по- 
тому книга сброипорованная всегда толще книги переплетенной 
а, потому листы сбротюрованной книги подвергаютъ а 
который называется уколачиваемъ. Для уколачивавя требуется 
желфзный молотокъ, который долженъ быть примфрно 10—15 
фун. вЪсомъ. Верхняя часть его хотя и меньше нижней, но все- 
таки должна быть довольно массивной для того, чтобы ударъ 
производимый молоткомъ, былъ-бы по возможности ровный - 
вЪзрный. 
Уколачиван!е произ 
чиками а о ег рые 
. росто каменный чурбанъ, или 
дажф чурбанъ изъ дерева, но главное, чтобы поверхность этого 
дерева была совершенно горизонтальная, гладкая и ровная. Пе- 
редъ сколачивашемъ книгу сталкиваютъ на корешокъ и на го- 
ловку, и такимъ образомъ, сравнявъ ея, держать въ лЪвой рукЪ 
врфико и бьютъ молоткомъ по Ениг$, наблюдая, чтобы всЪ ея 
мЪста ровно были уколочены, что главнымъ образомъ требуется 
для хорошихь переплетовъ. Если книга очень толста, то укола- 
чиван1е можно производить по частямъ. Н\которые переплет- 
Чики, въ томъ числь и переплетчики любители уколачиваютъ не 
о ЕНИГу, а лишь только часть ея, близкую къ спинкЪ, чего 
В переплетв допускать ни въ какомъ случа не 
а окончено в получили возможно гладкую 
в.“ . нае кладуть часа на 4—5 подъ пресеъ; 
а у ЕЪ ея сширанйю. 
А а разнится съ шивашемъ въ бро-: 
в.“ а рь производилось обыкновеннымъ 
о особомъ, между тЪмъ вакъ при переплетномъ сши- 
НО дЪлается много иначе, а именно: по причин сгиба 


Е 
листовъ, книга въ корешкВ всегда толще, чЪмъ съ противупо- 


маютъ между толстыми дощечками такъ, чтобы корешокъ книги 
нфеколько выступаль изъ за краевъ дощечекъ, приблизительно 
на 2—3 лини. Сжатую книгу захватываютъ вт тиски (фиг. 2) п 
дЪлають на спинкф корешка книги 4—5 надрзовъ (фиг. 3) руч- 
ной пилой или нажевкой. При этомъ надо обязательно дВлать 
эти надрВзы, ссображаясь съ толщиной тЪхъ снурЕовъ, которые 
будуть служить скрЪною при сшивант. Для книгь не большаго 
разм$ра можно употреблять не болфе трехь разрЪзовъ, но чЪмъ 
боле будеть разрёзовь, тВмъ болЪе прочности будетъ въ сшивеЗ, 
а выБстВ съ тЬмь конечно узеличивается затруднене п про- 
должительность въ работ\. | 

Сшиваютъ книги при посредетвЪ сшивальнаго пли такъ назы- 
ваемаго швальнаго станка (фиг. 4), который употребляется 


Фиг. 4. 


для сшиваюя книгь на снуркахь или бечевкахь. КаБъ снурки 
такъ и бечевки должны быть туго натянуты. Внизу станка бе- 
чевки укр$иляютъ на маленькихь палочкахъ, вверху на бараш- 
кахъ съ нарЪзками я крючками, къ которымъ приврфиляють 
снурки или бечевки. При посредств$ этихъ парфзныхь бараш- 
ковъ крючки могутъ подыматьея нп опускаться, и тзыъ самым 
натягивать или ослаблять снурки или бечевеи. 

Для сшивашя книгя нужна большая игла н кр5икя суровыя 
нитки. Взявъ первый лнетъ, его кладуть на доску сшивнаго 


ложной стороны, моэтому корешокъ, какъ можно сильшве, сяи-. 


ааа 


станка тавъ, чтобы три средн!е прорфзы пришлись кавъ разъ 
противъ бечевокъ. Иголку продЪфваютъ извиЪ въ первый про- 
р%зъ (фиг. 5), затВмъ внутри во второй прорёзъ, обходятъ кру- 
гомъ перой бечевки и втыкаютъ иголку опять въ тотъ-же второй 


Фиг. 5. 


прорЪзъ, потомъ выходять изъ третьяго прор$за, обходятъ вто- 
рую бечевку ит. д. и наконець выходятъ изъ посл дняго про. 
ръза и приглаживаютъь первый сшитый листь фальцбейномъ, 
чтобы овъ лежалъ гладко на доскЗВ. 

На первый листъ накладывають второй и начинають съ но- 
слфаняго по порядку, проходатъ до перваго, не забывая оги- 
багь каждую бечевку. Выйдя въ первый прор%зъ, потягиваютъ 
бечезку, приглаживають фельцбейномъ второй хисть и связыва- 
ютъ питку узломь съ Бончикомъ, выдающимся изъ перваго листа. 
ЗатЪмъ, накладываютъ первый листъ, пришиваютъ его къ бичев- 
вамъ, точно также, какъ пришивали первый листъ, но выйдя 
изъ послЪлняго прор$за,, передъ туз, вакъ приняться за четвер- 
тный листъ, заХватывають иголкою за послёднюю сшивку между 
первымъ и вторымъ листами и тогда уже переходятъ въ четвер- 
тему листу. Пришивають такимъ образомъ листы одниъ за дру- 
тимъ, не забывая каждый разъ при концахъ прихватывать 
ближайшую ставку предыдущаго листа. 

Если бы нитка окончилась или оборвалась, то ее должно 
довести до перваго или посл$дняго прор$за, прихватить сиивку 
предыдущаго листа, гдЪ и евязать съ концомъ новой нитки, и 
залу ь продолжать сптивать. Когда листы книги такимъ образомъ 
будуть ве сшиты, то натку закр8иляють и обр$зываютъ бечевки 


в = 


такъ, чтобы по каждой сторон книги оставались концы, вершка 
по полтора, для того чтобы при ихъ поередетвф можно бы было. 
прикрБиить къ киигф самый переплетъ. Въ конц переплета дЪ- 
лають разрёзъ, въ который продфваютъ  оставицяся конеца би- 
чевокъ, предварительно растрепавъ ихъ при помощи ножа или 
особато инструмента (фиг. 6) называемаго растрепка, что 
дЪлается для размягчен]я бичевовъ п удобства привлеиваня ихъ 
подъ папку или на папку. 

Чтобы не забыть, мы здЬсь же должны сказать, что прежде 
чЪмъ начинать сшивать печатанные листы вииги, слёдуеть къ. 
первому листу книги пришить два листа бфлой бумаги въ раз- 
мБръ книги; лиеты эти пазываются форзацъз. Одинъ изъ этихь 


Фиг. 6. -Фиг. Таи 6. 


листовъ останется промежуточнымъ между книгой и переплетомъ, 
а другой листь навлеится на самый переплетъ н будетъ служить 
хорошимъ скрЗиленемъ переплета съ самой книгой. 

Когда такимъ образомъ книга сшита, ее помёщають между 
двухъ досокъ, такъ, чтобы корешокъ ея былъ вровень съ краями 
досоЕъ, и прокленвають корешокъ жидквиъ столярнымъ горячимъ 
клеемъ, который протираетея оборотной стороной обыкновеннаго мо- 
лотка. Когда клей хорошо проеохнетъ, то внигу обр5зываютъ. 


р \ 
Обр$зка книги вачинаетея съ того, что отмриваютъ.. 


ширину книги, обращая внимане на то, чтобы поля книги были 
бы никакъ не уже полей книги къ ворешку, и если можно, то 
лучше оставить пошире; ширину этихъ полей намфчаютъ съ ли- 


ее ВО 


цевой стороны пришитой бЪлой бумаги (форзацъ) и положивъ 
книгу на узенькую доску, зажимають ее въ обр $ зномъ 
пресс (фиг. Та и фиг. та же б) настолько сильно, на сколько 
это будеть возможно. ЗатВмъ берутъ особый ржупий инстру- 
ментъ называемый кубель (фиг. 8) и начинаютъ р%зать, при 
чемъ кубель долженъ быть вполн острый. РЬ$жутъ ровно и 
легко, тавъ какъ оть сильнаго нажал!я могутъ быть вырваны 
куски листовъ; завпичивать винтъ кубеля слфдуеть также равно- 
мфрно и осторожно, а то ножь кубеля врЪжетея глубоко и ис- 
портить книгу. Посл обрЪзки передней стороны кпиги, книгу 
каиируют5. 

Кашировка есть процессъ придать корешку книгу изв%ст- 
ную закругленность, которая называется фальцемъ. Въ больших 
мастерскихъ это дЪлается при посрелств$ разныхъ приспособлен, 
прессовъ и проч. инструментовъ, которые мы не будемъ описы- 
вать, такъ какъ эти сравнительно доромя приспособленя, не 
нужны для нашего домавняго обихода, а потому мы укажемъ 
лишь ©пособъ ручнаго производства. 

Очищають корешокъ оть клея и наколачиваютъ на немъ, 
фальцъ, для чего корешокъ смачиваютъ не много жидвймъ 
клейстеромъ и бьютъ по немъ елегка обывновеннымь молоткомъ 
сначала, передне листы потомъ, перевертызаютъ книгу п продолжа- 
ютъ убивать задн1е лиеты тавъ, чтобы они, подаваясь впередъ, обра- 
зовали обрЗзъ полукругомъ; вЪрноеть полукруга необходима, она. 
зависить отъ ровнаго колочен1я. Когда полукругъ достаточно 0бо- 
Значатся, книгу зажимаютъ въ прессъ, между двухъ досовъ, съ 
выступомъ корешка книги на толщину панки, въ которую книга 
будетъ переплетена, и, опять немного смочивъ корешокъ, ско- 
лачивають края его къ доскам, черезъ что онй образують. 
фальць, соразмёрный съ толщиной папки. Посл этого корешокъ. 
промазываютъ жидкимъ клейстеромъ и когла замфтять, что, на- 
ходянИйся на корешкЪ клей смокъ, то соскабливають какъ клей, 
ТАкЪ и клейстеръ зубчатой стороной кашировки (фиг. 9), 
очищенный такимъ образомъ корешокъ сглаживаютъ гладкой 
стороной кашировки, п протираютъ начисто бумажными обр%з- 
ками. Когда корешокъ совершенно просохнетъ, книгу вынимаютъ 
изъ пресса и обрфзаютъ низъ и верхъ ея. ПоелЪ обр®зки под- 


чищають передн!й обрфзъ поднилкомъ и спрыскиваютъь его и’ 


Я 
я. 


Е РНЕ ЕРЕМИН ЗАИР аНЯ 


остальныя двЪ стороны, какой-либо водяной краской соединеп- 


влейстера; что дфлаетея при. 
поередств$ кисти черезъ сЪтЕу (фиг. 10). ЗатЪлъ приступаютъ 


ной съ небольшимъ воличествомъ 


&Ъ ВСТавЕВ книг въ папку т. е. въ картонъ. 

Употребляемыя для краплешя обрЪзовъ книгъ краски, расти- 
раются на камнф съ водою ‘и разводятся жидкиих клейстеромъ 
изъ муки или крахмала. ПЦвЪта красокъ бываютьъ: сянй, корич- 
невый, красный и, очень рЪлко, желтый. Для синяго крапа обык- 
новенно берутъ ультрамаринъ или берлинскую лазурь, для корич. 
неваго употребляютъ умбру, для краснато киноварь, для желтаго 


Фиг. 9. `` Фиг. 10. 


5ромовая краска. Само-собою понятно, что каждый по своему 
вкусу можеть накладывать крапъ гуще и жоже, крупными кап- 
лямп или мелкими; но принято вообще для хорошихъ перепле- 
товъ дфлать краць очень мелЕ!й. 

При вставкВ въ папку сльдуеть обращать внимане па, 
то, была ли книга коширована или не была. У некошированныхъ 
киигЪ растрепанные концы бичевокъ прикленваются подъ Папки, 
на фальць; р5жуть папки немного бол%е разм$ра книги, и на- 
мазавь съ одного края, полосу въ одвиъ вершокъ ширины, крах- 
мальнымъ клейстеромъ, приставляють ихъ КъЪ книгё, наразстолнт 
отъ корешка вдвое противъ толщины, идущей на книгу панки; 
посл этого книгу зажимаютъ въ пресеъ между досоБъ и `раско- 


тотивь корешокъ, смотря по толщин папки, наклензають на 
него бумагу. 


у 
|) 
| 

я 


Ениги кошерованныя вставляются въ папку иначе. По раз- 
мфру книги нарфзаютъ панку и накладывають ее на фальць, 
слегка приклепвая къ нему, въ двухь или трехъ мъетахъ; ко- 
нецъь же веревокъ, уже распутанвыхъ, вамазываютъ клейсте- 
ромъ и накладываютъ на поверхность папки, пристукивая моло- 
ТОЧЕОМЪ и сглаживая востопкой. Посл чего, наклеивъ на Ео- 
нецъ веревкЪ, узенькую полоску бумаги, и зажавъ книгу въ тиски 
такъ, чтобы корешовъ книги быль вровень съ краями досоЕъ, 
накленваютъ на корешокъ, въ длину и ширину его, бумату, подь, 
которою предварительно наклеивается на 069 конца корешка, 
узенькая, особо приготовленная, шелковая полоска, называемая 
капталомъ. Въ такомъ видв’ книгз дають высохнуть въ 
панкахъ. 

Для надлежащей скрфпы задки книги, лучше всего употре- 
блять полотно, так какъ оно, прочно облегая задовт, книги, не 


мфшаеть при этомъ свободному разгибаню ея. Впрочемъ упо- 


требляютъ для этого и кожу, мокрая полоса которой наклеи- 
вается клейстеромъ па задокъ книги, Полоса полотна или кожа 
должны совершепно приходиться на весь задокъ книги, ‘послЪ 
чего начинается такъ назывались процессы оформирован!е 
папокъ. 

Когда книга просохха, то приступають къ обравниван!ю кра-. 
евъ папокъ у кнагъ, которое и называетея оформироваше. Для 
этого, при посредствЪ желЪзнаго угольника ср5заютъ лиши!е 
края папки, чрезъ что образуютея У панокъ края, въ› вид%, 
кантовъ, которые, сглаживаютъь восточкой, Обр$зывать надо 
такъ, а быль въ полтора раза (олЪе канта 
головки, и равно и канта низа книги и папку обклеиваютъ чЗмъ 
угодно по своему желаню, но при этой наклейкЪ всегда сл дуетъ 
обращать вниман!е ©еъ какимъ матер1аломъ приходится имЪфть 
ДЪло. Съ матерями шелковыми, бархачомъ, сафьяномъ, тиснен- 
ными бумагами нзжнаго цвфта нужно обращаться аккуратно, 
осторожно, въ сравнеши съ кожей и пр. матералами, такъ кавъ 
на пихъ очень легко могутъ образоваться пятна. Оклеивъ апкпу 
желаемымъ матераломъ, приклепваютъ форзатць. Въ книгахъ 
кошеровавныхъ, папки открываются, отрываютъ фальцы и на- 
мазавъ клейстером», прилегаюця къ папкамъ, стороны фор- 
затца накленваютъ на папки, при чемъ протирають форзатцт, 


а 


черезъ чистую бумагу, косточкой; когда форзатць присохнетъ, 
ЕНИГУу зажимають въ тиски, помфетивъ Енигу между двухъ досокъ. 
При книгахъ не кошерованныхь поступаютъь не много иначе; 
форзатцы намазываются клейстеромъ (не отдпрая) и прикрываются 
папкамн книги и безъ всякой просушки тотчась зажимають въ 
тиски. Когда просохнеть приступаютъ къ окончательной отд®лЕВ 
полученныхъь перенлетовъ и ихъ украшевйй. 


Чтобы дать хорошую гладкую полировку обрЪ- 
замъ книгъ, полировку эту производятъ при помощи такъ назы- 
ваемаго агатоваго зубка или воронила съ длинной дере- 
вянной ручкой (Фиг. 11), для чего книгу завлючаютъ между двумя 


Фиг. 11. 


досками въ тиски. ЗатЪмъ верхшй конець ручки зубЕа т. е. 
деревянную палку клалутъ на плечо, а на другой вконепъ нале- 
таеть лЪвая рука и производять тремя по ’обрфзаннымъ сто- 
ронамъ книги, чтобы выгладились вс части п чтобы не было 
полоеъ. Хорошо производить эту полирлвку въ то время, когда 
перезлеть книги еще не быль позрытъ какимъ либо матерлаломъ, 
въ особенности если книга была оклеена не кожей, а нБжной 
бумагой. 


| Для приклепван!я разныхь частей переплета и украшевйй, 
) употребляются обыкновенный столярный клей, зошневый клей, 
.. мучной и вкрахмальный клей. 
. 
: 


Крахмальнымъ ила вишенвымь густымъ клеемъ приклеиваются 
шелковыя ткани, стласная бумага и вообще нЪжпый цвЪтъ; между 
т$мъ какъ форзатць т. е. поелВдн!й листь бЪлой бумаги, при- 
кленвается къ переплету книги простымъ мучным клеемъ. 
в. Тиснене золотом т. е. печатане какъ на самыхь крыш- 
кахъ переплета. такь равно и на ихъ корешкахь производится 
золотомъ по способу указанному нами въ предыдущей главЪ 
{стр. 45 ), для чего употребляются различныя вензеля, штамиьт, 


подвергаются нагр$ван1ю, а равно употребляютъ обыкновенныя 
типографичесвые шрифты, для составлена изъ нихъ тхъ заго- 


‘зырфзныя украшения, конечно металлическя, такъ какъ онё. 


ловокъ, и именъ авторовъ, которыя носятъ переплетенныя 60- 
чиненья. 

Посл золоченя и печатан!я, книги съ простыми корешками 
п покрышками, лакируются. При лакировант употребляють 
вату, обмокнутую въ лакъ. 

Даля золоченя обртьз0вз, требуется сначала обр®зъ соскоблить 
ножемъ или стекломъ, для чего ЕНИГУ зАжимаютъь въ тиски тавъ, 
чтобы края обрЪфзаны были вровенъ съ краями зажимныхъ хо- 
соЕъ, когда обрфзы будуть гладки, ‘ихъ грувтують клейстеромъ, 
намазывають бфлкомъ, послф чего накладываютъ на обрфзъ во- 
лота, ставятъ книгу ©ъ прессомъ въ паклонное положене п 
когда стечеть лишей бЪловъ, обрфзу даютъ не менбе получаса, 
времени провохнуть, сохраняя при этомъ книгу отъь пыли. За- 
т$мъ обрЪзъ простираютъ, черезъ бумагу, агатовымь зубвомъ 
(Фиг. 11) до твхъ поръ, пока золото хорошо пристанетъ, когда 
послЪ этого золото хорошо высохнетъ, то его полируют’ т&мъ 
же зубкомъ п книга вполнЪ готова. 


Отдлъ 6. 


Отолярное мастерство. 


Не знаю пужно ли говорить, что столярное мастерство такъ 
обширно. такъ разнообразно и такъ разнохарактерно примёнимо 
ЕЪ потребностямъ домашней необходимости, что очевидная польза 
знаня этого ремесла стало въ полномъ смысл слова необ- 
ходимой потребност!ю. Отъ богача до бЪдняка, отъ ари- 
стократа до плебея, веегда и во всемъ, гдЪ только мателаломъ 
является дерево, безъ столяра обойтиеь нельзя, тавь какъ необ- 
ходимыя домашшя принадлежности, предметы домашней росебши 
п доротя бездВлушки галантерейныхь деревянныхь произведе- 
НЙ, выходять изъ рувъ столярпыхь щфль мастеровъ; & потому 
знаве этого лЪла не только необходимо, полезно и вмВетВ съ 
т6мь п прятно, такъ какъ оно даеть возможноеть приготовлять 


_для себя какъ мы сказали необходимыя принадлежности ломал - 
°яго обихода, отъ простаго табурета, пли. кровати до цфнныхь 


во а 


развиваетъь мускулы, укр$иляеть нервы, возбуждаеть аппетитъ, 
а потому становится очень полезной работой для нашего орга- 
визма и наконець, прим нен!е столарнаго ремесла. на столько 
разнообразно, при томъ настолько чисто и малосложно въ об- 
щихъь пр1емахъ, что само с0бою дфлаетъ. это искусство очень 
прятнымъ  времяпрепровожденьемъ для самого занимающагося, 
не говоря уже о выгодахъ матер!альныхт, мот послЗдовать 
отъ основательнаго изучен!я. 

По своему общирному и разнообразному. ыы столяр- 
наго производства, изучить его до малзйшей подробноети немы- 


Фиг. 12. 


слимо по какому бы то ни было многотомному рувоводетву, такъ 
какъ это искусство, кромБ теоретическихь сторонъ, 
еще громадной практики и наблюдательности; но не смотря на 
это мы постараемся изложить это дъло хотя и въ сжатой форм%, 
но иастолько ясно и удобопонятно, что нознакомившись со вофми 
главными пр1емами, всяк! можеть съ большимъ уси хомъ при- 


мзнять это искусство съ большой пользой, понятно не откло- Г 


няяеь отъ правилъ нами изложенныхЪъ, маракуя при этомъ своей 
мозговой системой, проворетвомъ. рукъ и наблюдательностю. При 


о г 
предметовъ роскоши, кромЪ того работа столярнаго искусства 


требуеть ' 
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” столярномъ искусствЪ требуется множество разнообразных, для 


всякпхъ случаевъ, инетрументовъ, которые описывать мы по- 
внятно не будемь, тавъ какъ время и дальнЪйшее изучене этого 
искусства сами собою покажуть какой для даннато дла потре- 
буется инструменть, а опишимъ лишь только т инструменты, 
которые намъ требуются для изученя этого ремесла, о. 
На первомъ планз, ‚какъ главная принадлежность столярной 
мастерской это Е сколоченный столь съ извЗстнымъ при- 
снособленемъ и снарядами (фит. 12), который называется вер- 
стакомъ. На этомъ верстакз производятся вс столярныя ра- 
боты, на немъ стругаютъ, пилятъ, долбятъ, сверлять и т. д. 
Вещи небольния укр$ёиляють на верстакЪ при поередств% 
винтовъ, находящихся съ обоихъ концовъ верстака; а вещи боль- 


Фиг. 14. 


пия, кавъ напр. доски, щиты, —зажимаются между гребие- 
вами (фиг. 13), которыхъ при верстак%з обыкновенно должно на- 
ходиться двЪ. 

Пилы бываютъ разныя, но’для нашего дфла можно ограни- 
читься для начала лишь двумя пилами, а именно пила луч- 
ковах (Фиг. 14) служить для распиливан1я досокъ на бруски. 


Фиг. 15. Фиг. 16. 


Пила ножевая служить для вынпиловки по рисунку въ се- 
рединЪ щита, т. е. досокъ сколоченныхь или склеенныхъ вм$- 
ст. Эта же ножевка (фиг. 15) употребляется часто и для рас- 
ниливан1я такихъ довокъ, которыя не удобно пилить лучковою 
пилой. 


ве 


Смотря по работЪ елёдуеть выбирать и пилы, такъ какъ пилы 
съ длинными и р8дкими зубьями спешально идутъ для крупныхъ 
распиловокъ досокъ или брусьевъ, а равно и для мягкаго дерева, 
а пилы съ короткими зубьями и частыми—для мелкихь работъ и 
кр$икаго дерева. Обыкновенно сл$дуетъ выбирать полы средния, 
чтобы по возможности онф могли бы годиться для вофхъ работъ. 


Фиг. 17. 


Фиг. 18. 


Пилы эти точатся при посредетв* двухъ или трехъ граннаго под- 
пилка, и котда точеше окончено, то пилу слдуетъ развести, т. е. 


Фиг. 19. 


зубъя пилы надо не много наклонить такъ, чтобы одинъ зубецъ 
приняльъ уклонъ вправо, & другой влфво, трей вправо, а чет- 
вертый влЪво и т. д. всБ зубцы. Эта разводка, дёлается у 
всзхъ безъ исключен!я пилъ, только лишь пе дЪлаетея въ но- 
жевкахъ. Инструментъ, при посредствЪ котораго дЪлается. это 
искривленще зубьевъ пилы, называетея разводка и показана, 
на фиг. 16. Хорошая пила должна быть хорошей закалки. Пвлы 
готовятен разной длины и ширины изъ тонкихъ стальныхь ила- 
етинокъ, которыя въ общемъ называются полотномъ, до- 
стоинство этого полотна обусловливается его Ерзпост!ю, глад- 
Бост1ю и гибкостно. Недостатокъ гибкости или сильная закалка 
обусловливаегь хрупкость зубцовъ, отчего’ онЪ выламливается. 
Обыкновенно вс% пилы закаливаются въ два цв та въ син й— 
пила болфе мягкая, цвЪть ф1олетовый—болЪе Ер$икая. До- 
отоинство пилы можно узнать очень легко натляднымъ образомъ, 


за ви ы дыма. и, 


м 


9 


о лишь стоить только по зубьямъ пилы ировести стальной пластин- 
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кой или просто кускомъ стали и если при этомъ ппла мягкая, 
т. е. не надлежащаго качества, то на зубцахъ появатея б$лыя 
полосы. 1 

Топоръ инструментъ всБмъ извфетный, долженъ ть также 
хорошей закалки, сравнителько легёй, съ короткой деревянной 
ручкой. 

Шершебель (фиг. 17) стругательное остр!е этого инстру- 
‘мента должно быть зажруглено. Употребляется для струганйя до- 
<овъ, камя находятся обыкновенно въ продажЪ. Это струга- и. 
н1е досокъ дЪлается какъ говорятъ на черно. 

Рубанокъ иметь желфзо гладкое безъ закруглешя и 
употребляется лишь тогда, когда’ доски быян выструганы шер- 


ЗЕЯ 


пебелемь (фиг. 18). , 


5 


БЕРЕГ аЕНй 


Фиг. 20. 


и 


Двойной рубанокъ имфеть двойпую стругательную же- 
лЪзку исупотребляется для стругашя на чисто. Этотъ инетру- 
ментъ очень необходныъ, когда приходится стругать доски, им ю- 
я много сучковт (фиг. 19). И 

Фуганокъ (фиг. 20) иметь очень длинную колодку и 
употребляется для струганя, когда приходится склеивать т. е. 
фуговать: одну доску съ другой ихъ ребрами. Фуговаше это при- 
ходитен производить почти при всЪхь столярныхъ работахъ. 

Если приходитея въ доск® сдфлать вылелбленную конавку 
т, е. фальцъ, то для этого дЪфла употреблаютъ особаго рода 
инструменть на подоб1е шершебеля, который носить назване 
Фальцщебель (фиг. 21); 

Фиг. 22 предетавляеть собою обыкновенную калевкву для 
дЪланя карнизовъ и калевку дверную и оконную (Фиг. и»). 
т. е. для оконныхъ. рамъ и дверей. т 

Цикли. Плаестинкя хорошо ‘закаленной стали и служатъ для 
‘соскабливатя клел. и очистки фанеръ, для чего вс ребра этихъ 


АРЧЕР ВИРЧИРНАЕНАВИСЧАИНИНЕ, 


в 


+ 


циклей отточены остр 
мЪняется при небольшой работ п 
наго стекла. 


Фиг. 91. Фиг, 22. 


Реймустъ (фиг. 24) служить для проведешя лини пора- 


лельно храямъ доски или Щита, для того чтобы показать гра- 
ницу пиленшо, строганйю или долблен1ю. 


Фиг. 28. 


Фиг. 24. 


Зугольникъ ст 
ифсколько ра 
‚ МОЛОТОЕЪ херевянный, мо- 
й, ПОДПИЛЬНИкЪ Плоск1й 
‚Бруглый, круглый и трехгранный 
тоже своего рода большой полпил 
врупной нар зкой. 

Дохлото долбежное употребляется для до 
а главное для дБлавя шипов и п 

Стамеска т. е. 
выдалбливаяня въ 


а&аль- 


‚; полу- 
и рашпель 
ОЕЪ, НО съ 


лблен1я дерева. 
роушекъ (фиг. 25). 

долото плоское унотребляется для 
доскахъ дыръ разнаго отверстёя (фиг. 26). 
Стамеска пол укруглая употребляется для отборки. 
калевокъ (фиг. 27). 

При долбленш дерева при поередствв долота, 
слЗдуетъ употреблять жехззныхь молотковъ, 
ЦВли пользоватеся деревянными молотками, 
зываются колотушками или к1анкам 


никогда не- 
‘а надо для этой: 
которыя также на-_ 
ж 


ро. Этоть инструменть впрочемъ ‘часто за- 
рямо разбитымъ кускомъ окон- 


Коловоротъ (фиг. 28) употребляется для просверлива- 
я дыръ, вмЪсто буравчиковъ, такъ какъ си послВдни весьма 
часто раскалываютъ доски. При сверлен!и дыръ, гд% не требует 


Фнг. 95. Е Фиь. 96. 


$ 


большая точность, какъ напр. для гвоздей или винтовъ, ‘то упо- 


требляютъ обыкновенно сверло, которое называется пе 


ровое 
или просто перка. : 


Фиг. '27. Фиг. 28. 


Если-же требуется при сверлев1и точность, то употребляется 
перка центровальная изображенная на фиг. 29. 

Фиг. 30 изображаеть развертке у или зенкель, кото- 
рую вставляютъ въ, коловороть для просверливан!я косвенныхъ 
дыръ, для шляпокъ винтовъ, когда шляпки эти должны быть за 
похъ лицо съ поверхност!ю. 


Фиг. 80. 


Фиг. 31. 


= 


Струбщинки (фиг. 31) обыкновенныя струбцинки и фиг, 
32 употребляемы при, обклейк% фанерами. Это ничто иное какъ 
деревянные ручные тиски составленные изъ двухъ или трехъ брус- 
Бовъ изъ кр$икаго дерева, скр$пляются на шипахъ подъ жи: 
мымъ угломъ и пропуекають сквозь себя длинный деревянны 


` винтъ съ ручкой. Струбцинки употребляются при сжиманйи клее- 


* 


= ь МОРЕНО: НАРА УРАНА, 
РЖ РИЧИ АА ЧРИ ЗНТРААИРК ЧАЧОРИНУ КЗЧ КУРУРАЧЕТНЯ НН 


НыхЪ частей дерева, впредь до окончательной просушки, пре 
сжати фанеръ и пр. и пр. _ т 
Машинка для нарфзыван!я деревянныхь 
винтов и гаевъ (фиг. 33) а. Мтчикъ для нарЪзк%. 
гаекъ; чтобы нарфзать гайку нужно, въ назначенной для гайки, 
доскЪ или куск дерева просверлить дыру, ламетромъ равнымъ. 
д1аметру мтчика, безъ винтовой нарззки, зат мъ въ эту дыру вста- 
вить мфтчикъ и равйомфрно его повертывать; помощью при этомъ. 


: Фиг: 32. Фиг. 33. 


служить ключь 0, литера с изображаеть колодку для 
нар зки винтовъ, внутри ея имфются два желобка; наз- 


Фиг 335. 


наченный для винта кусовъ дерева, для чего берется дерево самое 
кр$икое, напр. корельская береза, этотъ кусокъ дерева долженъ 
быть предварительно обточенъ; поелЪ чего его зажимаютъ въ 
верстакъ, на, обточенный конецъ надзваютъ колодку и тихо ровно 
поворачиваютъ, ве, и посл каждаго поворота, колодку повора- 
чиваютъ разъ назадъ. Когда винты и гайки нарёзны, ихъ шли- 
фуютъ стекломь или наждаковой бумагой, при чемъ смазыва- 
ютъ масломъ. 


иищьм- шло а Е лыбы а ла вы 


скогубцы, только съ вруг- 


‚ етву, мы укажемъ наглядно, 


ке 


Кром вншеописанныхь инструментовъ надо пм тЬ еще: 
клещи (фиг. 335) для выдергиван1я гвоздей и шпилекъ. Няо-. 
екогубцы (фиг. 34) 
для выправлен1я изогнутыхъ 
шпилекъ икруглогу 6- 
цы таюя же какъ и пло- 


Фиг. 34. | | 


лыми губами для выгибан!я 
изъ проволоки колецъ (фиг. == ь 
345). ; . 5" 

о Воть и вбВ тЪ инструменты, которые необходимыя для глав- 

ныхь подзлокъ въ столярномъ искусствЪ, во прежде чВмъ перей- . 
демъ въ самому производ- Фиг. ЗА. 6 


чтобы въ будущемь намъ 
болфе не возвращаться въ 
этому вопросу, какъ дЪла- 
ются тЪ скрзпленя, произ- 
водимыя запиливашемъ пи- < 
лы и вогнанныя въ выдолб- м о 
ленный гнззда, которыя въ столярномъ искусств носять назва- 

не замковъ или вязокъ. Эти послЪдня носятт весьма _ 


Фиг. 35. Фиг. 56. о 


различныя названя, какь -то0: шиновый сквозной 
замокъ (фиг. 35). Шиповой замокъвьъ потей- 
вкахъ (фиг. 36). Шиповой замовъ на’усъь въ по- 
темкахъ (фиг. 37); но мы ограничимея лишь этими тремя, : 
какъ боле употребительн®йшими замками. 


р 


Возьмемъ для примфра вязку ящиковъ. Прежде всего сл$- 
дуетъь опилить кромки досокъ по угольнику, послЪ. чего тар 
. ливаютъ на одной добк% шины, до черты проведенной рей- 
‘смасомъ (фиг. 24), поставить эту доску стоймя на другую 


ЕЪ самому краю и очертивъ ящикъ выдолбить въ ней гнЗзда 
кавъ показано на фиг. 35; шипъ а и гнёзда б подчищаются ста- 
меской настолько, чтобы шипы плотно сидфли въ гнзлЪ, за- 
тВмъ какъ шипы, тавъ равно и гнфзды смазываютьъ клеемъ и 
склеивеютъ такимъ образомъ ст®нки ащиковъ. Этоть замокъ какъ 
мы сказ.ли выше носитъ назване сеззаннаго шиповаго замка. 
Фиг. 87. 


Нри шиповомъ замЕЪ на про- 
стой потемокъ шинъ пропилива- 
ють не насквозь доски, и часть 
ея остается не пропиленной 
)фнг. 86), между тЪВмъ квакъ. 
тиззда выдалбливаются во всю 
толщину доски. На фигур а 
будуть шипы а б—гн3зздо. 

Замокъ на усъ въ потемкахъ | 
(фиг. 37) запиливается такимъ_ . 
образомъ тогда, когда вязка (т. е. замовкъ) не должна быть 
видна. 

Матер1аль, служащ!й для подълокъ въ столярномъ ис- 
куствЪ, есть конечне дерево, но чтобы знать для какой ра. 
‘боты, кокое лучше употребить для данной вещи, необходимо 
познакомиться съ свойствомъ т. е. кр$Зпостшю дерева и потому 
в ‚ ве породы деревьевъ, могущихъ идти въ работу при столяр- 
номъ дЪлЪ, можно раздлить на четыре слёдуюнщйя группы. 

у И Самыя плотныя породы дерева суть: 09- 
каутг, черное дерево, буйсз или букз, 905 и пальма. 

Я ‚ Бавккауть считается самымъ плотнымъ и тяжелымъ де- 
т ревомъ изъ веЪхъ изв$етныхъ древесныхъ породъ. Это дерево 
иметь темно-зеленоватый и м$стами сизый цвЪтъ, съ продоль- 
ными темными и свЪтлыми полосами и привозитея съ Атланти- 
ческихь острововъ, въ видЪ вруглыхъ обрЪзковъ. р 

ОбрЪзки эти длиною бываютъ до 91, аршинъ, а въ д1аметр® 
не бол$е 7—8 вершковъ. 

Черное дерево отдичается великольинымъ червымъ цв%- 


В 


томъ и по своей тверхостя, равно какъ и плотности, мало уету- 
паеть баккауту. Въ продаж бывает также въ обр$зкахъ круг- 
лыхъ иногда очищенных отъ кожи, толииною 6 
н длиною какъ и баккаутовые обрзки до 2 
чаетея изъ Инди съ острова Ильдефранса чре 
полируется и точится. 


Дубъ по плотности. и кр%посги презосходитъ большинство 
деревъ, употребляемых въ столярномъ‘дфлф. 
машинъ и разныхъ механическихъ ору и приборовъ предпо-. 
читается передъ ‘прочими деревьями, Хогя стругается и точится 
очень трудно, но не смотря на это можеть быть употреблень 
для многихъ подёлокъ съ отличнымъ усп%хомъ. | 8 
Букъ хотя своею връпостно и уступаетъ дубу, но дерево 
это очень плотное и устойчивое, 


Глалко выструганный, имфеть 
цвфть съ поперечными красноватыми жилками съ розовою 6%л0- 


ватою поверхноство, съ продольными бфловатыми волокнами. Онъ 
можеть употребляться также какъ и дубъ для механическихь по- 
ДВлоЕЪ, земледвльческихь орудй, винтовъ, черенковъ и пр.; для 
мебели у насъ не употребляется. 

Пальма. ЦвЪтъ свЗтло-желтый, нФеколько напоминаеть 
собою `пожелтьвшую слоновую кость;—очень тяжелая, плотная и 
по крёпоети почти не уступаетъ баккауту; въ продаж» находится 
въ вруглыхъ обрзкахъ. Эти обрфзки толщиною бывають не бо- 
лъе 5 вершковъ, а потому въ столарномъ дЪлф для большихъ 
вещей не употребляются, а изъ нихъ приготовляютъ дощечяи 
для вырфзЕи на нихъ политипажей дла печатан1я, 2 также въ 
большомъ количеств® употребляется для токарнаго дЪла, гл по- 
добно баккауту и черному дереву изъ нея приготовляютъ разныя 
галантерейныя вещи. 

2) Очень плотныя породы: 
дерево, зрабина. 

Красное дерево облалаеть какъ твердост!о такъ и 
плотностно посредственной и отличается струистымъ расположе- 
1емъ волоконъ и тучше других распиливаетея на тонвя фа- 
неры, которыми обклеиваютъ разныя издЪмя, а въ особенности 
мебель сдЪланную изъ простаго дерева. Дерево это превосходно 
полируется. Привозится оно къ намъ изъ Америки въ вид тол- 
стыхъ, опнленныхь четырехъ гранныхъ деревьевъь, толщиною до 


—7 вершковъ 
-хъ аршииъ. Полу- 
3Ъ Ангяю. Отлично 


При изготовлени 


палисандуь, красное 


одного аршина и длиною до $ саженъ. Пнность его увеличи- 
вается смотря по красивому расположеню волниетыхъ жилокъ. 
По цвЪту въ красному дереву подходить такъ называемое са- 
харное дерево, которое весьма легко отличить оть врас- 
нато тфиъ. что оно не пыфеть фотурчатыхъ волоконъ. Дерево 
это привозилось къ намъ въ видЪ большихь ящиковъ съ сахар- 
нымъ пескомъ, отчего и получило свое назваше. Эти ящики и 
употреблялись для дЪлав1я не дорогой мебели. 
Палисандровое херево гораздо плотнзе и врфиче 
краснаго дерева. ЦвЁтъ его темно-вишнево-коричневый, арейй и 
чистый; а но красивому равположеню древесныхь жилокъ да- 
леко превосходить красное дерево, » потому п цЪнится въ два 
раза дороже его. Привозится въ намь изъ Восточной Инди въ 


`видЪ обрубковъ до 12—15 вершковъ шириной и до 2, саженъ 


длины. Въ столарномъь дЪлф употребляется для овлейки самой 
дорогой мебели, разныхъ мелкихъ галантерейныхъ изд, то- 
читея, стругается п полируется великолино. 

Тлсъ ягодный. ЦвЪтомъ воаеновалто- бурое, плотное, 
крЪикое, мелко волокнистое и въ тоикихь доскахъ очень гибко 
и упруго, легко обработывается и хорошо полируется. Для того 
чтобы получить большую яркость цвЪта дерева, то дерево когда 
ерубятъ и распилятъ, кладуть доеки его из иЪсколько мъсяцевь въ 
воду; отчего красильное начало растворяется и окрашивает де- 
рево. Тись пдеть для дБлавя мебели, шкатулокъ, табакерокЪ 


`°и проч. предметовъ; будучи выкрашены въ черный цвфтъ, ста- 


новятея очень похожими на черное дерево. Если фанеры не 
имЪють достаточно густого цвЪта, то ихъ можно безъ опасеня 
винятить въ горячей водз, а еще лучше запаривать паромъ при 
извЪстномъ давлении атмосферы. 

Грабина. Дерево бЪлое, тусклаго цвЪта, очень плотное, 
твердое и толстое. Изъ этого дерева приготовляются ступицы 
экипажныхь колесъ, зубцы въ мельничнымь колесамъ, винты, 
блоки. подшипники п пр. въ этомъ родф. Даже при хорошей по- 
лировкЪ это дерево даетъ тусклый и некрасивый видъ. Это де- 
рево часто еще называется бълымь буком. 

Каштановое дерево по цвЪту очень похоже на дубъ, 
но оть сего послёдняго отличается темными жилками. Идеть въ 
большомъ количествв для подфлокъ мебели. А такъ какъ это 


и — 


дерево не имфетъ никакого запока, то на юг его употребляютъ 
для дълан1я валовъ багета, 

Рябина очень крьика, плотна, хорошо полируется и идеть 
въ столярномъ дБлв для многихъ потребностей, въ особенности для 
мелкихъ подфлоЕъ. Цвётъ этого дерева красновало-буроватый. 

3) Плотныя породы. Береза, ясень, ‚ сибирская ажацая, 
клен, ортъииникз, яблоня, зруша. 

Береза дерево. бфлое, плотное, упругое и достаточно твер 
дое, хорошо колится, стругается и полируется. Есть еще такъ 
называемая корельская береза, отличается своимъ раз- 
нохарактернымь искривлешемъ рисунка слоя, пзображающаго со- 
бою какъ бы сучки или узлы. Особенно хорошо для мелкихъ по- 
ДВлоЕъ въ токарномъ искусств. | 
Ясень ивЪтъ желто-бЪлый съ продолговатыми жилками раз- 
бЪгающимися въ разнообразныя фигуры. Идетъ для мебели и 
другихъ вещей. . 

Сибирская акац!я. Это дерево довольно тяжелое и 
твердое, желтоватого цвфта, съ темными жилками, хорошо обра- 
батывается инструментами и принимаеть хорошую полировку и 
годится для везхъ столярныхъь подфлохъ. 

Е ленъ. Принадлежитъь къ бЪфлымъ породамъ деревьевъ, до- 
статочно твердое и плотное. Идеть для иногихъ подЪфлокъ, такъ 
какъ хорошо обрабалывается и полируется. Идеть вифсто орзха 
для ружейныхь ложъ и пистолетовыхъ ручекъ, а равно’ для ру- 


чекъ ножей и вилокъ и нфкоторыхъ чаетей музыкальныхь инстру- 
ментовъ. з 


Орфхт. Это дерево иметь среднюю твердость, гибкое, 
плотное, коричневаго цв$та, съ темными п свЪтлыми жолками 

хорошо обрабатывается инструментами и отлично полпруется. 6% 
Вльнаго орЗховаго дерева р№дко когда длають вещи, но всегда, 
вещи эти сдфланныя изъ какого-либо простого херева обрисо- 
вывають орфховыми фанерами, такъ какъ орфхъ самъ по себ 
и дорогъ, да притомъ и хрупокъ. 

Яблоня имфетъь цвфть ев тло-розовый, съ  краеновато бу- 
рыми жилками, не такъ плотна, но достаточно тверда, очень хо- 
рошо и и при хорошей полировкЪ даеть очень 
врасивый видъ. На доскахъ изъ яблонныхь деревьевъ р5жутся 

разные узоры для ситце-набивного дфла и печатаня обоевъ. 


Груша иметь пр1ятный коричневый цвфтъ даже безъ по- 
лировки. Это дерево тяжелое, плотное и твердое, а потому изъ 
него двлають различныя подЪфлкн, & также колодки для рубан- 
ковъ, шерхебелей, фуганковъ и ручекъ къ разнымъ столярнымъ 
инструментамъ. КромЪ этого изъ грушеваго дерева дфлаются все- 
возможные духовые музыкальные инструменты каковы: фатоты, 
флейты, кларнеты и пр. Окрашенное въ черный цвфтъ, —трудно 
отличить отъ натуральнаго чернаго дерева. Если это дерево мо- 
чить долгое время въ водф, а потомъ высушить медленно, то 
оно принимаетъ твердость еще большую н темн%етъ. . 

4) Мягк!я породы. Ель, сосна, лиственница, ольха, ли= 
па, нва и тополь- = 

Ель бЪлаго цвЪта, волокнистое и принадлежить къ самымъ 
легкимъ породамъ деревъ. Особенно хорошо это дерево для при- 
готовлешя струнныхъ инструментовь каковы: скрипки, контро- 
басы, дека фортепьянъ, арфъ и пр. 

Сосна болЪе плотное дерево чфыъ ель и крВиче ея, мало 
пропитывается водою и трудно гнетъ, & потому сосну предночи- 


Таютъ передъ елью и даже нередъ лиственницей. Принадле- 


жить въ б$лымъ породамъ деревъ. 

Лиственница имфетъ красноватый цвфтъ, съ жилками 
темныхь оттВнковь и идетъ во вевхъ подфлкахь гдЪ можеть 
быть употребима сосна. ЧБмъ старше это дерево, тфиъ ц$- 
нится дороже, такъ какъ оно въ это время боле кр$ико, & 
цвфтъ его болЪе темный. Въ мебельной подфлк® лиственницу 

‚ всегда предпочитаютъ соснЪ. 

Ольха также крабноватаго цвта какь и лиетвинница; до- 
вольно мягкое, хорошо обрабатывается инструментами, хорошо 
окралинвается во всВ цвЪта ин отлично похируется. 


Липа. Дерево это отличается своей бЪлизною, мягкоетно,- 


легкосетю, плотностю и гибкостю. Идеть для изготовяеня мел- 
Еихь вещей, а такъ какъ строй самой массы дерева, мельлй, ров- 
ный и безь сучковъ, то употребляется рфзчиками по дереву, 
скульнторами и токарями, 

Тополь. БЪлое дерево, легкое, однородной массы, но очень 
мягкое и не плотное, а потому почти исключительно ‘употреб- 
‘ляется для ящиковъ, куда павуютен различные‘товары; & также 
можеть елужить для р%зной работы и для зажигательных спичевъ. 


* 


т 


Ива по своей мягкости и рыхлости почти никогда не упо- 
требляется въ столярномъ дл, но изъ молодыхъ побфговъ пле- 


тутъ корзинки, такъ какъ эти побфги очень удобны для этого. 


рода работы, вслфдств1е гибкости. 
Прежде чфиъ не познакомимся съ приемами какъ и пря ка- 
вихъ условяхъ что дфлать, не слбдуеть бросаться на покупкА 
дорогихъ породъ деревъ, привозимыхъ къ нам изъЪ-за грани- 
цы, & слБлуетъ ограничиться простыми русскими дешевыми по- 


родами, къ каковымь иринадлежитъ ель, сосна, береза и пожа- Я 


луй отчасти дубъ. Деревья эти имфютея въ продаж уже въ рас- 
пиленномь видф, на доски разныхь величинъ и разной толщины, 
смотря по надобности, но главное на что всегла елёдуетъ обра- 
щать виимане это на сухость дерева, которое ‘будете покулать, 
а также чтобы доски купленных вами имфли бы по возможности 


менфе сучковъ, такъ какъ подфлки изъ сырого матерлала, не го-. 


воря уже про то, что при высыхан они будуть лопаться, но 
вещи приготовленные изъ сырого лёса ие дають хорошей поли- 
ровки и толкой отдЪлки, а изобиме сучковъ очень затрудняеть 
работу. 


Въ лёеныхъ складахъ, какъ бы долго не лежали доски, ни- . 


когда не достигаютъ той сухости, которая требуетея для сто- 
лярныхь работъ; а потому хорошо ‘всегда пифть эти доски въ 
лостаточномъ количествф и подвфшивать ихъ къ потолку мастер- 
ской. По израсходовани одной доски, ес слёлуетъ зам нить но- 
вой, а для слБдующей работы брать слФдующую дуску и такъ 
постоянно, чтобы запасъ досокъ не переводилея и чёмъ эти 
доски будуть висеть долфе, тфмъ конечно он будуть суше и 
лучше для дЪла. 

Чмъ тверже, плотнфе и тяжелфе дерево, изъ котораго при- 
готовлены доски, тВмъ боле требуется времени для ихъ окон- 
чательной просушки. 

ше мы уже говорили, что столярное искусство настолько 
обширно, настолько разнообразно въ своемъ прим$нени, что 
нфтъ положительно никакой возможности вдаваться въ подробное 
описане, какъ приготовлять стулъ, кресло, скамейки, комоды, 
кровати, рамы и пр. и пр. все зависить отъ должнаго цонима- 
ня, вниманя, наблюдательности, находчивости и т. д., а глав- 
ное въ столярномъ дълЪ все сводится къ тому, чтобы научиться 


хорошо н плотно соединять части данной вещи, а также умЪть 
чисто обработать эту вешь; Обладая этими познанями надо ста- 
ратьея развивать въ себЪ художественный вкусъ, знакомяеь съ 
работами извфетныхь мастеровъ, слдя за сочеташемъ формъ, 
разм ровъ и т. д. Столярныя ездлйя стоять постоянно въ ма- 
газинахъ на виду и желающему не трудно изучить гармоню ихъ 
формъ, если начинающий истинно любитель этого мастерства. 
Мебельно-столярныя пздвл1я отличаются зам чательнымъ 60- 
„татствомь и разнохарактерностю формъ, какъ весе что пови- 
нуется модЪ. По ограниченной программ нашего настоящего 
сочинен1я мы не имфемъ права вдаваться въ подробное изучеше 
всЪхь стилей мебели, но можемъ рекомендовать желающимъ 
ознакомиться въ подробности съ этой сторовы прекраесныя е0- 
чинен!я изданныя парижской фирмой Квантена, гд% все вни- 
ман1е обращено на художественную сторону, что даетъ возмож- 
ность любителю создавать новыя формы и исправлять старыя, 
имфя подъ рувою таюя прекрасныя ‘настельныя книги съ вели- 
волфпными образцами. 
Кто умфеть рисовать, тотъ скоро выберетъь разм$ры для дан- 
. наго случая, нанесеть ихъ на бумагу и не стапетъ дзлать ни- 
чего на глазъ или путемъ подгонки. Степень удобства изиЪфряется 
цвлесообразноетью и подходящими разм$рамя, хавъ степень ве- 


щества, соразмВрноетшю отдфльныхЪ частей. Такъ напр., разема-. 


тривая стулья и столы, легко можпо замЪтить, что ихъ удобство 
зависить отъ вышины ножекъ, точно также какъ высота, столовъ, 
разнящаяея отъ высоты стула приблизительно на 7 вершковъ. 
При такомъь соотношени, столешница, „прЁйдется сидащему на 
$лулЪ пОДЪ ЛОКОТЬ. 

Удобство шкафа зависить отъ глубины его по отношению къ 
сохраняемымъ въ шкафЪ предметамъ. Внижный шкафъ р»дко 
дЪлаетея глубже 9 вершковъ, & плательный глубже одного 
аршина. Комоды бывають самыхъ разнообразныхь размЪровъ, 
но при этомъ руководетвуютея такъ, чтобы ящики для тяже- 
лыхъ предметовъ были бы мелки, а для легкихъ наобороть. боль- 
шихъ размЪровъ. 

Мебель какъ извЪстно, имфеть много кривыхъ частей, которыя 


приходится выр$зывать изъ дерева; вырЪзываве это надо такъ. 


дЪлать, чтобы вриваз часть нанболВе сопротивлялаеь излому. 


Ре 
ПРА Ч РЧАВРЧИ АР ЗЕЕ ЗААНАЫ 


О. 


Очень искривленныя части мебели часто снабжаются жельз- 
ными или мфдными скрёплешями, такъ чтобы эти СЕрфны не 
были бы видны, или составляются изъ я®скольвихь кусковъ де- 
рева, склеенныхь такъ, что бы волокна ихъ перекрещивались 
наискось, это вонечко можно дфлать лишь тогда, когда остовъ 
мебели готовится для оклейки его фанеркой. 

Прочность мебели зависитъ исключительно отъ хорошаго ма- 
терлала и тщательности работъ. 


Легкость переносной мебели составдяетъ тоже немаловажное 


достоинство. 
Обще преемы при работахъ. 


Распиливан1е производитея обыкновенно прн посредств® 
лучковой пилы (Фиг, 14). Ею можно обрЪзать копцы толетыхъ 
брусьевъ, перепиливать поперекъ мен%е толетые, а такъ же и 
распиливать доски вдоль. При чемъ сдфлавъ должную нам®тку 
на добкВ при помощи циркуля, наугольника ила рейемуса (Фиг. 
24), доску кладутъ на веретакъ такимъ образомъ, что бы тотъ 
конець ея, который надо обр$заль, свфигивалея, а бокъ упирался 
бы въ деревянный колышекъ, вложенный въ верстачное гн$зло 
находящееся въ задней части веретачной доски. ЗатВмъ л$вую 
руку кладутъ на доску такъ, чтобы большой палецъ ея касался 
начала линш раепила, при чемъ конечно нажииаютъ, на столько 
на сколько это необходимо. Въ правую руку берутъ пилу и на- 
чинають ею водить по намфченной лини, почти совершено не 
нажимая и дБлая очень коротыя двнжен!я. По м$р% углубленя 
пилы, ходъ ее удлиняютъь и пилятъ всей длиной полотна пилы 
лишь тогда только, когда пила углубилась въ дерево на всю 
свою ширину. Большимъ пальцемъ направляютъ пилу только въ 
моментъ самаго начала пиленя или, какъ говорять запила. 
Посл$ того, какъ пила немного углубилась въ дерево и начала 
пилить болБе дяиннымъ ходомъ, большой налецъ отнимають, 
п роль лЪвой руки заключается. только въ удержанйе доски и 
нужномъ дая этого нажиманя. 

Ходъ пилы сокращають только къ концу пилешя. При на- 
чалЪ и при концф пилен1я сл%дуетъ обращать вниман!е на то, 
чтобы пила не отщепляла дерева ча ребрахъ доски. Самая боль- 


шая опасность отцфиливанйя является тогда, когда остается до- 


ЕЙ 


пилить лишь очень незначительную часть, для чего лучше того 
держать отпиливаемый конецъ доски, или перевернуть ее на дру- 
гую сторону, верхнею гранью книзу. Хорбшее отпиливане за- 
ключается въ томъ, что бы пила рфзала строго правильно по 
намъченной лини т. е. что бы отнюдь не уклонялаеь ОТъ на- 
мфченной черты въ лЪвый или правый бокъ. Для того, что бы 
возможно было работающему легко ‘вид%ть намфченную ‚лин 
раепила, полотно пилы переворачивают» тавъ, что лучекъ нахо- 
дитса направо. А такъ какъ для подобнаго опиливаная полотна 
пилы обыкновенно употребляется пгирокое, то надо только едф- 
лать сначала правильный запилт, а далфе пила будетъь идти 
во лин!и сама собою правильно, такъ какъ ширина полотна не 
дасть ей свернутся вбокъ. Пилу никогда не сл$дуетъ нажимать, 
такъ кавъ она Должна углубляться собственнымъ своимъ вЪсомъ, 
т. е. своей тяжестью. 

Для раениливан1я короткаго куска доски вдоль по ШиринЪ, 
зажимаютъь его въ версточные тиски п пилять обыкновеннымъ 
сноеобомъ, придерживая верх! конець. ел лфвою рукою. По 
м$рз пиленя вусовъ дерева подвигаютъ въ тиски все выше 
и выше. Лучекъ пилы должевъ быть уклоненъ въ сторону болфе 
УзЗкой кромки. ` 

Такимъ же точно образомъ пилять куски вдоль по толщин. 
Если приходится отпилить кромку у хливной доски, та ее укла- 
дываютъ плашия на верстав% такъ, чтобы бокь ея свЗшивалея 
а затВмъ укрфиляютъ стубцынками. (Фиг. 31). Зубцы нилы обра- 
щены книзу. Работающий становится бокомъ къ веретаку и держить 
пилу обЪими руками. Правой рукой за рукоять, а лЪвой за око- 
вечность боковой планки. Такимъ образомъ пила движетея вер- 
тикально и рЪжеть сверху внизъ; ее слЗдуеть слегка нажимать, 
такъ вакъ въ этомъ случаЪ собствевный ея вфсъ дфйствовать. 
не будетъ. 

Струганш1е. Что бы выстругать гладко доску, прежде всего. 
сметаютъ съ верстака весь соръ и доску кладутъ такъ, чтобы 
она, не качалась и лежала бы устойчиво; зат$мъ осторожно за- 
жимаютъ гребенками (фиг. 13) и посредствомъ шершебеля (фиг. 
17) соетругиваютъ вс выступы. Далбе доску переворачивають. 
и дЪлаютъ тоже. ПослЬ этого стругаютъ рубанкомъ (фиг. 18), 
стараясь что бы стружка шла по возможности непрерывно, при 


йо 


‚= 81 — в 

чемъ никогда не сл$дуеть много выдвнгать жел$зко рубанка 
что бы не забирать толстую стружку. т . 

При струганти можеть случиться, что дерево будеть задиратея 
въ этомъ случаЪ ‚доску надо перевернуть другимъ кОнЦОмЪ се 
и это не поможетъ, то лучше всего доску стругать око 
почти поперекъ ДОСКИ. 

Поелф этого доску стругаютъь фуганкомъ (фиг.`20), что бы 
уничтожить всЪ неровности и дать значительную Нан пра- 
вильности. Наконецъ приступаютъ къ торцеван!ю концовъ доски 
для чего доску зажимаютъ въ переднихъ тискахь верстажа И 
изъ торцевъ кверху и, закрутивъ нижн! винт вавъ можно 
вр$пче, что бы доска не могла сдвинуться со своего м%ста, на- 
чинаютъ обстругивать торецъ доски рубанокъ. Обри 
торца ведетея до половины ширины доски съ одной ея стороны 
а затЪыъ доска поворачизаются въ тискахъ другимъ краемъ ы 
обетругиваве торца продолжается съ другой стороны. При обстру- 
тивав1и торцевъ рубанкомъ елВдуетъь двигать не прямо, а сжерка, 
нанекось, вел детв1и чего волокна, будуть перерфзываться легче. 

Какъ при струган1е доски такь и ея торца ихъ сллуетъ 
пров$рить угольникомъ, прикладывая толстое и короткое плечо 


- его къ боковымъ плоскеетямъ досви, а такъ же и линейкой 


Во время окончательной отл леи фугазкомъ, надо не забы- 
вать чаще провфрять плоскось при посредствВ линейки, 

Долблен{е. Выбираше въ массЪ дерева сквозныхь или 
несквозныхь отверетй, прямоугольной или круглой формы, при 
посредствВ долота или стамески носить назваше долблентя. 
Выдолбленныя отверет1я называются зниздами, и служать для при- 
нятя сооотвфтствующей формы выступовъ или обрфзовъ, назы- 
ваемыхь шипами. Шипы и гн№зда служатъ для прочнаго со- 
единевня двухъ вусвовъ досокъ или брусковъ полу, извфетвымь 
угломъ. Прочность зависить оть правильности и гнфзды. Оть 
точности прямоты шиповъ п гифздъ. Шипы сдфлать легче ч%мъ 
гнЪ%зда требуется, что бы стЪнки его нп дно были совершенно 
тладки и не имфли бы лотинъ и выступовъ; чтобы дыра, 
книзу не раеширазась п не съуживалась; чтобы бока дыры 
были строго пригнаны другъ въ другу по сторонамь бруска, если 


`шишъ прямой, или что бы они правильно склонялись при 6боко- 


вомъ шии$ и наконець должна, быть еовершенная прамизна угловъ 


ИИ 


дыръ, въ поперечномъ ея сФчени. На всф эти ав 

‘обязательно должно быть обращено должное внимаше при долб- 
1 Ъ. 

ве производится тавкъ: въ мзетВ гдв предполагають 

продолбить гифздо дёлаютъ контуръ желаемаго отверетя. Да- 

ле берутъ долото, ширина котораго должна быть нЪфеколько 

меньше ширины гифзда (фиг. 25 или 26) и ставятъ его верти- 


ховины толщины бруска, посл чего брусокъ переворачивають 
па другой бокъ и долбять съ противуволожной стороны. Сл%- 
довательно место гнфзда должно быть очерчено на дв 
тивуположныхъ сторонахь бруска. 

Если гнЪздо долбится на ковцЪ доски или бруска, то слф- 
дуеть работать очень осторожно, что бы не расколоть его. 
Чтобы облегчить это, слБдуетъ лучше брать брусокъ нисколько 


ухъ про- 


ъ что бы лезве его было параллельно узкой лини о длинн®е нежели трёбуетея ч, выдолбивъ въ немъ ги$здо, конець 
Бально, так Е : м обрЪзаль по мЪрЕЪ пило 
р ба. тнфзда и перпендикулярно къ направлегю волоконъ де- №. обр%за о ты И. 
ы очер ; мь Хозото ложжио отоожть праблазитежьно но. БОИ Глухя гнфзла, т. е. такя, которыя ве проходять насквозь 
рева, при че к о Прин сни обе зоо ое БО бруска (фиг. 36 и 37) долбятся такныь же путемъ, но только 
т. милиметра отъ на и волокна дерева поперекъ. я ы ‚ боле аккуратно, при чемъ стараются, что бы дно выходило 
и боты должно переръ: м жавъ можно глаже. 
‹ новивъ такимь образомъ долото, держать рукоятку его о и ` я 
т . Уста кою, а въ правую беруть деревянный молотокъ (мян- Ёруглыя гнфзда долбятеся полукруглыми стамесвами (фиг. 27). 
вою ыы & в п $ ы ет ь К 
ие _ а ЗВ по: вовне. Втеаы чорно, собой ь ао ООО Шипами вина утоненные концы брусковъ, обдълан 
в | ные но разм тНЪздЪ. 
го оно переръзываетъ волокна дерева и углубляетея въ его з ы Д. ы а : г к брус боз и 
ссу. Никогда не слфдуетъ сразу глубоко загонять долото, ть фо © = ЛИ Получешя шипа конець бруска обозначается еЬ 
массу. 


какъ оть этого можеть расколоться доска, но если бы кие 
о нае па и . р н8 шина. Поперечные надрззы дёлаютел пилой, а продольные 
ются очень замятыми, и гяфзда а и аа. р пилой или стамеской. Хороп!й шипь долженъ удовлетворять 
должно это быть. Обыкновенно ео Бобр 6. ? м слфдующимъ усломямъ: бока его должны быть совершенно глад- 
поперень зодокыв очень осторозено, в : | 5 н параллельны другь въ другу; углы между ними должны 
условями работы и В те а. и _ | быть прямые; шить должелъ входить въ гнздо съ равном р- 
ии —. о _ И НР нымъ и не особенно большимъ успливатемь ло всей длин. 
и перес задъ, 


посредствомъ наугольника, а затмъ, посрз 


детвомь  рейсмуса 
(фиг. 24), дёлаются продольныя черты, соотвфтствуюция толши- 


в нютъ юинкой; при чемъ продоль- | Е Если бы шипъ входиль въ гнёздо съ большниь затруднешемъ, 
сдфланному нарЪзу, снова —. и О — то не представлялось бы возможности лфлаль склейку шинцовъ 
ная связь между обоими мн РЕ. | Е в гиЪ5дь, такъ какъ клей стирался бы во время загонки. 
большая итенка. Если гн%здо й . Нато коливой кохово ОО Соединен!н. Что бы дв доеки пли два бруска соединить 
разомъ щепу о и. = И | кр$ико между собою, то лля этого существуеть много способовъ, 

т впередъ и назадъ. затёмъ о а ры м. о ‚ изъ которыхъ три главныхъ мы уже указали на фигурахъ 35, 

в. засВчку, смотря ый длин гиЪзда. р ое № 86 и 37. Еели потребуется соединеве не шпунтовое, а прямо 
вается первый слой дерева по всей х а _ тд № ‚ Фоединить ифоколько досокъ веть пхъ ребрами, что бы обра- 

Е. можно приступить въ выдалбливаню ел Ако не = зовать такъ называемый щит»ъ, то ири этомъ падобно имЪфть 

| пока не выберется все ги®здо не. сту И Г Я ВЪ виду, что при высыхан1и доски воробятся, а лотому столяры, 

| ней грани а а м а а рэ во избжаше этого, распиливають каждую доску вдоль по ея 
‘дерева легко могу з 


ильное; поэтому, когда желаютъ получить гнЪфздо | серединВ и затВмъ уже ве выЪеть склепваютъ, пове 
чится не прав ; и | 


рнувъ одну 
оску верхнимъ концомъ ея внизъ 

овершенио чистое, то долблеше его производятъ лишь до 1п0- = т .. арт р 
сов , Я 


& оборотъ. Раско- 


к... 


ть. 
ловъ доски вдоль поерединз, продольныя ребра остругивают? 
сначала рубанкомъ, а потомъ фуганкомъ и пригоняютъ одну о 
въ другой такъ, что бы оп сходились совершенно плотно, 0езъ- 


щелей п при этомъ составляли бы одну плоскость; при чемъ про- 


вЪрка производится тавъ: одну изъ досокъ, поставивъ на г 
зажимаютъ въ верставкъ, а слёдующую доску ом 
верхнее ребро и емотрятъ нфть ли просвфта, & также ри >. 
дывають поперекъ обфихъ досокъ ©боку линейку и т: ра - 
составлаютьъ ли 06% доски одму плоскоеть. Когда дв наи —. о 
фуганятъ надлежащимь образом, на нихь двлають 3а ве 
такимь же образомъ ко второй доскз прифуганивають тр ы 
четвертую и т. д. сколько 
потребуетъ дВло. Если шить Фиг. 38. 
не большой, то его склеи- ] 
ваютъ прямо въ верстакЪ ГА 
горячимъ клеемъ, при чемъ 
никогда не слёдуеть з8- 
т икладывать доску : 
о что бы ихъ сердцевинные слои лежали но ми 
мЪнно въ разныя стороны. Даютъ хорошо просохнуть Ел 
шить выстругивають еъ объихъ сторонъ. а 
При склейкЪ большого щита употребляютъ такъ наз а 
жомъ, который дЪлаетея обыкновенно изъ обр зка в а. 
кр (фиг. 38). Въ этомъ обрфзкЪ выпиливають а в 
ною на вершокъ болзе ширины щита, а глубиною р _ и 
ва. Приготовивъ два такихъ жома, одинъ изЪ нихъ и. ое 
стоймя въ веретакъ, затЪмъ поперекъ выемки о а 
первую доску на ребро, приелоняя ее къ лийи @ о. а 
ой доски смазываютьъ горячемъ клеемъ, наставля 


ебро эт 
р доску щита, смазывають тоже клеемъ ея ребро и т. д. 


сколько потребуется досокъ, наблюдая постоянно, что и.о 
сходились кромками и’ хорошо бы прилегали вЪ ое . г. ы. 
да всЪ доскп щита такимъ образомъ склеены, между р Е 
слЪдней доски и кооцомъ выемки ет осторожно а 7 и 
деревянный клииъ, приготовленный такъ же пзъ 00р5зк _. 
той доски. Клинъ этотъ будетъ все и и туже сжимать х ры 
щита между с0бою. При этомъ надо обращать Пе Ые 
средв1я доски ие выпучивались и ие отдфлялись бы ст ] 


ВВ 
< $. ЗатБмъ выпимають жомъ со щитомъ изъ верстака, кладутъ 
его на столь щитомъ къ верху и подводятъ полъ другой конецъ 
щита второй жомъ, который такъ же закрёпляютъ клиномъ п 
даютъ хорошо высохнуть клею. 

Только что описанный нами способъ скрЪплен1я щитовъ. хотя 
и мене коробится при разрёзывая!н лосокъ вхоль ихъ середпны, 


_ НО все же при большомъ щитВ мало даеть гарант и отъ поко- 


робливан!я, а потому чтобы окончательно быть ув ренныхъ. что 
‘едфланный щитъ не новоробится (не поведетъ) то лучше всегла, 
дФлать полобнаго рода скрзплеме на шпонахт. Для этого на 
той сторонЪ щита, куда хотятъ вогнать шпионы, проводятъ черту 
а, © (фиг. 39) параллельно краю щита, ис, 4, па разетояи 
Г'/Ь вершка оть а, Б. На кромкв щита отм чають лини Ь, 0, 
и 4. 4, вакъ показано на фигурз. Потомъ обывновенный лучко- 
вою пилой (фаг. 14) или 
ножевкою (фиг. 15) иропи- 
ливаютъь по лин а бн 
с, 4, держать пилу навлон- 
нс, что бы она врфзывалась 
по направленю 6, он, Х. 
Прор$зъ этоть обыкновенно 
дфлають до половины толщины самого щита. Затфмъ при по- 

мощи стамески (фиг. 25 и 26) вынилаютъ все пропиленное про- 
‘странетво. Такимъ же точно образомъ съ другого конца щита’ 
пропиливають м$ето для другой шиовы. Для еще большей кр%- 

поети по желашю можно едфлаль третью, четвертую ит. д. шпо- 

ну. Дзя шпоны берутъ кусокъ толстой доски шириною въ о, К, 

& длиною по ширинф щита и скалывають у шпонки продольныя 

ребра тавъ, что бы они ровно входили бы въ приготовленное 

для нея мЪсто. Шшонки эти можно вгонять прямо насухо или 

смазывая ихъ горячимъ клеемъ. Вогнавъ все шпионы, отрёзаютъ 

ихъ концы и застругивають наравн№ со шитомт. 

Иногда вмЪсто шаонокъ на концы щита укр%плають такъ . 
называемыя наградки, т. е. поперечныя рейки одинаковой 
толщины с0 щитомъ, а по длин равныя ширинз щита. Даа 
чего на концахъ щита, при помощи пилы и стамески дЪлаютъ 
по нВеколько шааовъ,` на которые и насаживаются наградки, 
нарочно для того приготовленными отверстёями, Наградеи эти 


Фиг. 89. 


в 


насажниваются па горячемъ клею и затмъ ихъ поверхность срав- 
пивается съ поверхност1ю щита, что д®лается рубанкомъ п фу- 
ТАНЕОМЪ. 


ПоддЪлка простыхъ бфлыхъ деревъ подъ дорогя цвфтныя. 


Трудность получешя загранпчныхъ цвЪтвыхь деревъ, & въ. 
особенности ихъ дороговизна навели па мысль многихъ техни- 
ковъ спешалистовъ изыскать способы окраски химическим пу- 
темъ простыхъ дешевыхъ дерезъ, подъ цвътныя доромя приво-- 
зпмые пзъ-за границы. Эти способы въ настоящее время до того 
усовершенствованы п такъ упрощенны въ своихъ мачипулящяхъ, 
что большинство мастеровъ столарнаго дЪла сплошь и рядомъ. 
окрашенныя издфл1я выдают за патуральныя. Этоть родъ окраски 
чоситъ назваше поддВлкн или имитадуи. 

Само собою разумФется, что въ пастоящемьъ нашемъ врат 
комъ описан мы не можемъ объяснить веЪ роды эврасовъ де- 
рева, такъ какъ это составило бы отдфльное руководство, & по- 
тому мы опеошимъ только подл%лку н%которыхь породъ деревъ. 
придерживаясь исключительно самыхъ простыхь способов. Вто 
же пожелаеть изучить этотъ вопросъ боле подробно, то мы м0- 
жемъ совЪтывать нами изланное руководство поль заглаземь 
‚ „Полная школа и самоучитель столярнаго, токар- 


Е х Е м 
наго н плотничнаго ремеслъ. 1895 тода. Москва. _ 


Не вс® деревья имжютъ способность хорошо воспринимать 
окраску, зам чательно то, что мягк!я породы, а равно и рых- 
лыя дерева красятея съ большамъ труломъ, нежели твердыя, 


плотныя. Напримфръ, лину почти ить возможности хорошо. 


окрасить, тогда кавъ бЪлый букъ красется отлично. Окраска 
можеть быть свЪтлая п темная. Для свфтлыхъ цвзтовъ окраски 
`слёдуеть брать бЪФлыя породы деревъ, п наоборот, для тем- 
ныхь могутъь идти вс темныя породы дерева. 

Изъ русевихъ породъ деревьевъ хорошо принпмають краску 
слфлующия: кленъ, груша, яблоня, береза, ольха, диюй каштан, 
вишня, слива, тутовое дерево, вязь, грабъ, дубъ и даже ель. 


Ве леревья мало смолистыя принчмаютъ лучше ин ровнве 2 
окраску. Передъ окраской дерево скоблять сначала пли стекломъ — 
`или цыклей; чистять стевляной бумагой п затЪмъ порошкомъ 


Е 


пемзой съ водой; смахиваютъ щеткой или тубкой, но отнюдь не 
дотрогиваяеь до очищеной поверхности дерева руками, чтобы не 
оставить жирныхъь пятенъ, къ которымъ краска не пристанетъ. 
Дерево 2—3 дня просушиваютъ и потомъ уже окрашиваютъ. 
Подобнаго рода подготовка необходимо нужна, чтобы краска 
могла глубже впитаться въ дерево, такъ кавъ обыкновенно 
краска очень не глубоко проникаетъ въ дерево. Но еще лучше 
передъ окраской дерево подвергать тавъ называемой протрав% 
т. е. вымачивать дерево въ квасцахъ или известковомъ молоЕЗ. 
- При этомъ цвфтъ выходить гуще, чище и кр$иче, 
Кром этого, лля того чтобы иногда дать дереву извЪетный 
чиетый п лЪжный цвЪфтъ. то его подвергаютъ процессу отб$- 
‘ливан1я, лля чего на 30 фунтовъ обыкновенной холодной воды 
прибавляють 1—11/, фун. хлорной (б$лильной) извести, хорошо 
разм шивають, чтобы не было комковъ и прибавляють 15—20 


= золотн. кристаллической соды, распущенной въ не большомъ воли- 


чествЪ (ло насыщеня) воды. Жидкость хорошо взбалтывають и 
даютъ отетояться. Свфтлую жидкость сливаютъ отъ образовав- 
шейся осадки (м$лъ) п въ этотъ растворъ погружаютъ дерево, 
тдф оно и отбфляется въ извфетяое время. Вытаскиваютъ дерево, 
промывають въ слабомъ растворв сЪрной кислоты, а потомъ хо- 
рошо въ большомъ количеств$ холодной воды и просушиваютъ. 
Посл просушки протравляютъ и храсятъ. 

`Мнот1е, не зная евойствъ анилиновыхь красокъ, совЪтуютъ 
употреблять ихъ для окрашиваня дерева; правда эти краски 
дають отличные цвЪта, но мы ве совЪтуемь ихъ употреблять, 
такъ какъ онЪ очень пе прочны и огъ вмян!я болнечныхъ лу- 
чей скоро пропадаютъ, т. е. выцвЪтаютъ. 

Красить можно дерево для двухъ различныхъ цфлей. 1) Что- 
бы поддЪфлать дерево дешевое подъь дорогое, этотъ процессъ, 
какъ мы сказали выше, носить назвае имитацти и 2) Окра- 
шивать дерево во вс цвЗта, не заботясь о подд$лкЪ. Послд- 
нее окрашиван!е исключительно идетъ для галантерейныхь мел- 
вихъ подфлокъ, для инхрустац?и и также для дфлавя разноцвзт- 
ныхЪ половъ, между тЪмъ какъ первый родъ окраски дерева спе- 
тиально идетъ для приготовлен1я мебели. 


т. 


1) Окрашиване подъ красное дерево. 


Дерево сначала натирають азотной кислотой, а потомъ при 
помощи мягкой кисти кроютъ слфдующимьъ воставомъ: 
в а, С 
Дравоновой крови въ порошк%. 28 граммъ. 


Соды кристаллической .... 10 ,„ ›, 


Или: 
` 
Посл подготовки стекломъ, и пемзой, о чемъ мы говорили 


выше, дерево смачивають нФеколько разъ горячею водою, въ 
ЕОТОрой распущенно небольшое количество квасцовъь п дають 
высохнуть, но не много, чтобы оно было не мокро, но слегка 
влажно. ПоелВ этого протираютъ поверхность дерева раза 3—4 
растворомъ 

Хлористаго олова. . /‹ фун. 

Азотной кислоты . 10 зол. 

Селитры .. : ее 

ли 


Не давая дереву просохнуть посл этой нротравы, нати- 
раютъ его боканомъ, густо раетертымъ на горячей вод съ при- 
бавлещемъ нфсколькихъ капель вупороснаго масла, и продол- 
жаютъ это натиране до желаемой густоты пвЪта. Если же по- 
желають наводить жилки и растущевку, тфней, то это дфлаютъ 
при посредетв% кисточки, причемъ боканъ долженъ быть жидко 
растерть на уксусно-кисломь желЪз%. 


Или: 

По большей части дълають такъ. Дерево: вишневое или бе- 
резовое подготовивъ пемзой и шкуркой, протравляютъ сильпо 
разбавленной азотной кислотой; сушалъ, чистять немзой съ ма- 
сломъ, а затВмъ кроютъ шерлачной (желтой) полатурой, куда по 
желаню нвта прибавляютъ или небольшое количество орсели 
или драконовой крови въ порошёЗ. 


ПоддЪлка подъ черное дерево. 


Грушу, аблонь или дубъ сначала хорошо протираютъ см$сью 
составленною изъ равныхь частей купороснаго масла и воды; 


Ва 
нотомъ кроють горячимъ и кр$Зикимъ отваромъ чернильныхь 
орёшковъ съ примфеью отвара изъ стружекъ синаго сандала, 
и наконецъ покрываютъ горачимъ и крфикимъ растворомъ уксус- 


н0о-кислаго желЪза. Это послВднее натираве производять до 
тВхъ поръ пока получится густой, черный цвфтъ. 


Или. 


Дерево кипятятъ 1/, часа въ 10°), раетвор% натровато щелока 
и оставляютъ его въ этомъ растворЪ на 24 часа, послЪ чего 
промываютъ и переносять въ отваръ кампешеваго дерева (1 ч. 


_ на 3 ч. воды), гдЪ держутъ такъ же 24 часа; сушатъ и кладутъ 


на 24 часа въ теплый растворъ желФзнато купороса (1 ч. на 80 
ч° воды). Получитея велнкол5пный черный цв%тъ. Что бы во 
‘время сушки фанеры но коробились, ихъ пом щаютъ подъ пресеъ 
между двумя листами кортона. 


Или. 

Въ котель кладуть 3000 чает. стружекъ синяго сандала, 
наливаютъ уксусомъ, что бы сандал покрылся, нослЪ чего при- 
‘бавляють 500 ч. мфдянки въ порошки, 250 ч. желёзнаго купо- 
роса и 34 ч. порошку чернильныхь оузшковъ. Дерево варатъ 
ВЪ этомъ до получения желаемаго чернаго ивфта. 


з 


Или. 


Въ горячей водЪ растворяютъ столько экстракта синаго сан- 


_ дала, что бы плотность получилась въ 10°/, Б.; 5 литровъ та- 


кого раствора смфшиваютъ съ 2,5 литр. уксуено-желзвой соли 
въ 11° Б. и 1), литра уксуеной кислоты въ 2° Б. слегка на- 
тр$ваютъ, даютъ остыть и эту краску наносятъ па дерево: 


Поддфлка подъ палисандровое дерево. 


Сосновое или еловое дерево покрываютъ жидкостью, еостоя- 
щей изъ настоя кампешеваго дерева, квасцовъ и крахмала. Про- 
сушиваютъ, покрываютъ емфсью, изъ желЪзныхъ опилокъ, уксус- 
ной кислоты и поваренной соли. 


Очень хорошо можно поддЪлать ноль палисандровое дерево 
персидеклй орЪхъ, испешренный черными или теино-бурыми про- 


жилкамн. Иногда достаточно бываеть покрыть дерево растворомъ 


состоящим изъ 
100 ч. бураго апилина и 


300 „ виннаго спирта. 


Дая усилеюмя оттЪяковъ можно кисточкой покрасить темных 
жилки смЪеью 

`°20 ч. кампешеваго экстракта, 
дву-хромокислаго каля, : 


порошка гумми-арабика. 


| Когда высохнетъ, то все прочистить пемзой съ постнымъ 
маеломъ и говрыть шерлочной политурой еъ прибавленемъь не- 
большаго количества орсели. 

Если вместо орсели взять красную анилинорую краску, то 
оттфнокъ получится ярче и свЪтлфе. Если желаютъ получить 
флолетовый оттфновъ т. е. самаго дорогого палисандра, 4 
передь полировкой слЗдуеть покрыть растворомъ изъ 

И 10 ч. анилнновой флолетовой краски. 

250 „ виннаго спирту. 


Поддфлка подъ розовое дерево. 


Для этого лучше всего брать кленъ или платановое дерево, 
которыя кроются сл$дующимъ растворомъ: 
10 ч. коралиана, 
10 „ розеина, 
1 анилиновой бурой, 


з 
1000 „ алкотоля. 


Поддфлка дерева подъ орЪхъ. 


Растворяють: 
6 част. марганцево-кислато калия, 
Го 6 ‚„  еЪрно-киелой магнезя, 
ре, 20—30 „ воды. 
Наносятъ кистью 2—3 раза при температурВ раствора въ 50°. 
Когда окраска высохнеть, то промываютъ водой, просушиваютуъ, 
и трутъ масломъ съ политурой. 


Г 


Поддфлка подъ эбеневое дерево. (Смотри черное дерево). 
Поддфлка подъ кедровое дерево. 


2 част. котеху (кашу) 
1 „  ФЗдкато натра 
200 › воды. 


Варять 3—4 часа, вынимаютъ и сушатъ. Что бы дереву этому: 
придать запахъ кедра, то покрываютъ его спиртовымъ раство- = 
ромъ сантальнато масла (О]епш Баша). По своему строен1ю. } 
ведровое дерево очень близко подходить въ тополю или ивЪ. 


ЕО 


Поддфлка подъ старый дубъ. 


Доскамъ изъ молодаго дуба, можно придать темный оттВнокъ. 
стараго дуба, покрывая его растворомъ  марганцово-кислаго 
кали. Когда получвтся желаемый оттЪнокъ, дерево промывають. 
водой и сушатъ. 


2) Окраска дерева въ оранжевый цвЪтъ. 


Если отваръ стружекъ желтаго сандала или отваръ барбари-. 
соваго корня осадвть растворомъ поташа, то получатся ярве 
оранжевые цвЪта, и ихъ смфшать съ раттворомъ бакана. 


Окраска дерева въ лимонный цвфтъ. 


Производится какъ и предъидущай, но съ прибавлевнемъ не-. 
большаго количества соляной кислоты. 


Въ ф/олетовый цвЪтъ. 


Похучаютея какъ и предыдуш!е желтые, протравляя дерево. 
квасцами и хлористымъ оловяннымь растворомъ, а потомъ на- 
тпрать составомъ изъ разныхъ частей синьки и бакана, растер- 
тыхъ съ теплой водой подкнеленной соляной кислотой. Для полу- 
чен1я. болБе темныхь цвЪтовъ, слЗдуетъ прибавлять къ краскамъ. 
раетворъ уксусно-киелаго желза. 


Въ сБрый цвфтъ. 


Получается смачивавемъ дерева спачала 2—3 раза горячею. 
‚квасцовою водою, сильно подкисленною соляною кислотою, а 
иотомъ втиравшемъ смени изъ равныхъ частей синьки еъ врёп- 


химъ растворомъ уксусно-вкислато желфза п еъ прибавлешемъ 
_ 1), ч. процфженнаго отвара чернильныхь орфшковъ или лубо- 
вой коры. 
Пепельно-сфрый цвЪтЪ. 
Получается изъ смфеи, состоящей изъ 
1), части отвара чернальныхь орзшковъ 
‚ раствора уксусно-квелаго жел$за, куда прибавляютъ 
отвара фернанбука и 
отвара желтаго сандала. 


` 


. 7 


7 


Красный цефтЪ. 


Растворяютъ 1 зол. пикринивой кислоты въ '/, фун. вкинящей 
‘воды п по охлажден1и прибавляютъ '/, лота нашатырнаго спирту. 
ЗатЪмъ растворяють \/, лота фуксина въ 8 лотахъ виннаго спирта 
и разбавляютъ горячей водой (3/, ф.). ДалЪе сюда же прибав- 
ляютъ 81/, лота налиатырнаго спирту п 06% жидкости сифшиваютъ 
вмЪст%, посл тогокакъ растворъ фукеина обезцвЪтится. 

Для окраски протрава состоитъ изъ слабыхъ киелотъ соляной 


еъ азотной. 
Или: 


Можно получить окраску, замачивая дерево на 24 часа въ 
растворЪ фукеина съ везувиномъ. 


Или. . 
Елпятятъ часа три въ красвомъ сзпдаль, потомь сюда же 
прибавляютъ 6 част. ввасцовъ п 6 ч. азотной кислоты и про- 

должають нагрфваль пока получится желаемый цьЪтЪ. 


Пурпуровая окраска. 
1000 ч. стружекъ синяго сандала 
250, ‚‘  краснаго сандала, 
2000 воды 
зарять часа 3—4 и прибавляють 185 ч. очищеннаго поташа и 
варятъ дерево до полнаго цвзта. 


” 


Зеленая окраска. 

1000 ч. воды. 

200 „ корня барбариеа. 
12 „ Бвуркумы, 


‚ варятъ три часа и даютъ дереву ВЪ ЭТОЙ краскЪ остыть и при- 


бавляютъ по желаню цвЪта растворъ вндиго растертаго въ ку- 
поросномъ маслз. 


Голубая окраска. 


Распускають 12 част. индиго въ 500 част. купороснаго масла; 
когда индиго начнегъь распускаться, ‘то вливаютъ въ корыто съ. 
водой и когда индиго совершенно распуститея, то погружають 
дерево и окрашиваютьъ. 

Количество воды зависить отъ достоинства индиго, что можно. 
узнать изъ провраски. 


Клей для столярнаго дфла. 


Клей составляеть одну пзъ важныхь потребностей столярной 
мастерской, а потому надо строго соблюдать слёдуюцция условя. 
Клей долженъ выбираться самаго высокаго достоинства, евзтлый, 


‚прозрачный. Разваривать его надо ва легкомъ огн%, отнюдь не 


доводя до кипВн1я. Приготовлять не сл$луеть въ большомъ ко- 
хичеств%, чтобы онъ не окясаль. Что же касается до густоты 
самаго клея, то про это мы не можемъ сказать ничего, такъ. 
какъ разпыя подфлки могутъ требовать разную гуетоту клея. Въ 
этомъ случав опытъ и потребность дЪла, лучиий указатель. 


Наклейка фанеръ. 


Наклейка эта на плоск1е предметы пе предетавляетъ собою 
особыхъ затруднен. Обыкновенно фанеры обр$зывають по длин 
и ширннЪ обклеиваемаго предмета и подготовивъ горяч!й клей, 
фанеру съ лицевой стороны смазиваютъ горячей водою, чтобы 
она отиявла, тогда выравнивъ се, сухую т. е. обратную сторону 
покрываютъ ровно клеемъ при помощи кисти п ровно покры- 
вають клеемъ и самыя издЪя, въ тЪхь м$етахъ, иа которыя 
булутъ приклеены фанеры. Далфе наложивъ фанеру на издъме, 
сжимаютъ ее по всей поверхпоети досзами, которыя и стяги- 
ваютъ въ нфеколькихь мфстахъ струбцанками (фиг. 31 и 32) и 
сушатъ въ тепломъ м%ет$. 

Болфе затруднителеная работа является тогда, когда прихо- 


дитея наклеивать фанеры на издфя съ разнообразными, ври- 
выми поверхностями. 

Обрфзанныя по дтинз и миринЪ оклеиваеныхь издёШй, фа- 
неры также смачиваются горячею водою, до тЪхь поръ, пока 
они могуть хорошо гнуться въ требуемую кривизну. Приготовивъ 


„необходимые нажимы, выпиленныхь съ одной стороны во шаб- 


д’ 
# 


й ТЬ 
«дону, по которому была произведена криволинейная новерхное 


/ - окденваемато издзмя, проклеивають послёднюю п также и фа- 


ах 


неры, довольно густымъ клеемъ, и по наложени ихъ одни на 
друмя, обкладывають нажимами и подкладками, стягивая по 
зеВмъ частямь кр$Зикою веревкою, или крЪоко сжимая струбцин- 
ками и сушатъ. . 


Приготовлене нфкоторыхъ столярныхъ издЪлИй. 


Какъ мы выше уже говорили, иЪть возможности описы- 
зать всв вещи приготовляемыя столарнымъ мастерствомъ, волёд- 
стве ихъ неограничерной разнообразности, но для общаго пои- 
‘мВра, мы думаемъ, что будеть не лишнимъ дать описане хотя 
нЪкоторымъ вещамъ, кавимъ способомь онЪ ллаютея, чтобы 
ч%мь самимъ познакомить въ общихь чертахь съ работой, кото- 
‘рую всецфло можно примфнять в для вефхь другихь работъ. 


Шкафъ. Шкафы бывають: гардеробные, бЪлевые, посудные — 


или буфетные и книжные. 

Всяый шкафъ, какое бы онъ назвалме не пувлЪъ, состоитъ 
изъ двухъ вертикальныхь боковыхь щитовъ (стр. 88, смотр. 
‘соединен!е), связанныхь горизонтальными верхними и пижними 
щитами, дня и верха; связи состоять изъ Шиновъ (фиг. 35, 
36, 81), которые выннлены на концахЪ горизоетальныхь шитовъ, 


запущенныхь въ гифзда, выдолбленныя вЪ вертикальлыхь 60- | 


кахъ. Черезъ эту связь четырехъ щитовъ образуется большая 
рама. Съ задней стороны рамы приклепваются въ вертокальнымъ 
бокамъ плашмя бруски, въ которыхъ выдолблены ишунтовыя в&- 
‘навки, въ эти канавки загоняетсл щитъ, называемый полекъ 
а образующий спинку шкафа; щитъ этотъ привинчивается ЕЪ 
нижней горизонтальной доскВ шкафа; съ нередней же стороны 
шкафа, кь бокамъ его приврфиляются бруски, для навЪса две- 


. а 
рей. Двери во большей части длаются фиденчатыя (рамка, & 


т 95 а 
внутри ея щитъ). Если шкафъ двустворчатый (двЪ двери), то 
вая дверь запирается изнутри крючками или задвижками, 3 въ 
правую вр$зается замокъ. Верхи!я связи (замки) приврЗпляются 
карнизомъ, нижныйя связи укуЗиляютея плинтусомъ. 

Въ гардеробномь шкафЪ устралваются внутри шкафа в*- 
шалки, которыя укр$иляются между двухъ горизонтально прид%- 
ланныхъ, въ ширину всего шкафа, къ его бокамъ брусковъ; > 
‘обыкновенный размёръ гардеробнаго шкафа бываетъ вышиной— ^^ 
2*/4 арш.,—шириною 1*/4 арш. и глубиною 12—14 вершк. \ . 

Шкафы для бЪлья называются ши фо ньерками и д$лятся 
на двЪ части; верхняя — обыкновенный шкафикъ съ полками, 
нажняя иметь видъ комода, въ ней помфщаются два или три 
выдвижныхь ящика для бфлья. 

Посудные шкафы или буфеты, по своей громоздкости, д%- 
-лаются всегда съемныя, верхняя часть состоитъ изъ двухъ или 
трехъ шкафиковъ, устанавливается на нижнюю, инзющую кромё 
шкафчиковъь еще поверхъ ихъ два пли три ящика и сверху этихъ 


ящиБовЪ такое же количество выдвижныхь дощечекъ, зам няю-_ 
ихъ столики. 


Стулъ. Отъ хорошало стула, кромф изящества, красоты, 
‘требуется прочность, крфноеть. Прочность етула достигается 
тогда, когда сиъ сдфлань изъ ифсколькихъ составныхъ частей, 
<оединенныхь между ссбою шинами на клею. ВеяыйЙ стулъ со- 
‘етоить изъ трехъ главныхъ частей: рамки для сильны я, енинки | 
и ножекъ. Рамка въ свою очередь дълается изъ н\Ъеколькихь 
частей; къ этой рамкЪ придълывается спинка, которая также не 
должна быть цфльная, & должна состоять изъ иЪскольвихь про- 
дольно выпиленныхь частей, соединенныхь шипами на клею; 
въ сидфые же вставляются ножки, которыя дфлаютея пли вы- 
пиленныя или точеныя. СидБшя дфлаются или просто досчатыя, 
или съ камышевыми переплетами, или съ подушками, для чего 
дваается особая рамка, которая вставляется въ рамку сидЪнья. 

Крезло отличаетея отъ стула одними хокотникамн, кото- 
рыхъ у стула нЪтъ, и своею массивноетио. 


Диванъ состонть изъ боковыхь частей (локотники п нож- 
ви), спинки и рамы для сидя. 


Столь. Столы дфлаютея ломберные т. е. варточные, пе- 


реддиванные (круглые или овальные), обфденные, рабоще и 
письменные. 

Нормальная вышина каждаго стола 1 аршянъ съ вершкомъ. 
Части стола суть: подетолье, крышка и ножки. 

Крышка ломбернаго стола состоить изъ двухъ равных 
половинокъ, лежащихь другъ на лругЪ; нижняя половинк% утверж- 
дается” на полетавкЪ винтомъ, на кохоромъ 06% половины, нахо- 
дяеь закрытыми, повертываются; повернутыя поперекъ надстолья и 
раскивуты на немъ, половинки образуютъ с0б0ю площадь, покры- 
тую зеленымъ сукномъ. Кайма изъ дерева вокругЪ сукна, ширивою 
въ 2 вершка или менфе—называется фризомъ ифанерируется 
тавовою же фанеркою, какою покрыта крышка стола. НожЕи 
ломбернаго стола бываютъ точеныя, граненыя или рЪзныя. 


Передхиванный столъ дфлается нс большей части нэ 
одной массивной фигурчатой или р$зной ноже, но въ послёд- 
нее время стали дфлать о четырехь пожкахъ, сосдиненныя меж- 
ду собою внизу крестообразной перекладиной, для прочности. На 
этихъ -ожкахъ утверждается подстолье, на которомъ лежитъ врышка, 
стола, требующая и хорошей фуговкя и тщательной отдфлЕи. 
Крышки къ подобнымъ етоламъ дблаются различно: круглыя, 
овальныя и граненыя. 


Об денные больш!:е столы д$лаются квадратными 
на четырехъ массивныхъ р%®зныхъ ножкахъ. Врышка такого сто- 
ла состоитъ изъ двухъ свободно сдвигающихея и раздвигающих- 
ся половипокъ. Въ подетолье устраиваютъ особато рода сквоз- 
ныя коробки, па которыя, ири разлвинутомъ положен крышки, 
владутъ, приспособленныя для того, доски. Досви эти фугуютъ. 
изъ 2—3 досокъ. 


Рабоч!1й столъ—состоитъ, какъ и веякй другой столъ, 
изъ ножекъ подстолья и крышки. Носить же онъ назваше рабо- 
чато потому, что дВлается болБе массивно и въ подетольв его 
устраиваются два или три ящика. 


_ Письменный столъ. Въ подетольВ этого стола дЪ- 
лаются два плп три ящика, крышка его покрывается сукномъ, 
пли бархатомъ, пли клеенкой; вмфсто ножекъ часто дфлаютъ 
два шкафчике, въ которыхъ помщаютьъ опять по 2—3 ящика, 
въ каждомъ. Когда вмсто шкапчиковъ служатъ ножки, то тог: 


да подетолье имзетъ не по одному, & но два боковыхъ ящика, & 
самыя ножки дЗлаютея р%зныя или точеныя, но масеивныя. 

Бомодьъ очень похожь на шкафъ. У него такъ же какъ и 
у шкафа для прокрытя вязокъ вверху дЪлается карнизь & 
внизу-плинтусъ, & съ передней стороны комода, во всю его ши- 
рину дфлаетея брусокъ, который служить отдфленемъ м%ста для 
ящиковъ; ящики должны вдвигаться и выдвигаться легко, ходя 
по шпунтовымъ брускамъ, приклееннымъ къ боБамъ комода въ 
внутренней его сторонз. Больше комоды для удобства переноски 
дълаются съемными: верхняя часть становится на нижнюю, для 
чего и дЪлаются два круглых шица. 

Шкатулки и сундукъ состоять изъ четырех ст\%- 
ноЕъ, связанныхь межлу собою шипами, на эти ст%нки прикле- 
ивають сверху крышку, & снизу — дно, такимъ образомъ полу- 
чается правильная птистисторонвяя фигура, которую смотря по 
желанию или полируютъ, или фанерируютъ. Когда то или другое 
сдфлапо, шкатулку распиливаютъ по чертВ, проведенныя рей- 
смусомъ (фиг. 24), черта эта проводится ближе къ верхней крыш- 
кЪ; оаспиленная шкатулка даеть двЪ части, верхняя изъ нихъ 
крышка привфшивается въ нижней на петляхъ; съ противуно- 
ложной петлямъ стороны вр8ёзывается въ шкатулку замокъ. Вну- 
тренность шкатулки полирують еще до связываня стфнок?\, Для 


того что бы крышка плотно лежала на шкатульЪ, кромки стБ- 


нокъ какъ шкатулки, такъ и крышки послЪ распиловки похетру- 
гиваютъ фуганкомъ. 

Вотъ все, что мы можемъ сказать относительно общей рабо- 
ты, для примфра которой мы взяли мебель, какъ боле или ме- 
не веБмъ и каждому известную, и на этой мебели, исполняя 
работы ©о вниманемъ, можно дойти до вефхъ работъ; разв 
сказать еще то, что вся мебель дФлится по фасону п по стилю 
такъ: на н$ мецкую, отличающуюся своимъ удобетвомъ, готи- 
ческою— пестротой украшенай; французскую —изящест- 
вомъ и хлегкост!ю; турецкую—простою отдЪлкой и роскошью . 
матерй, которыми ее обтягиваютъ; китайскую тонвостю 
и отличною` полировкою и русскую — отличающеюся своею 
проетой, неуклюжей рзьбой изобращающей не то голонки льзовъ, 
или собакъ, не то п5тушковъ или что то въ родз орловъ. 


Отдфлка столярныхъ издфлИ. 


Отдфлка поверхностей деревянныхь издёлй имЗеть р 
важное и существенное значене. Отъ отдфлви требуется не 8 
ко красота и чистота, но что бы она увеличивала т е те 
срокъ службы деревячныхь издьжй и а эти _ т 
зредныхъ атмосферныхъ влянЙ, незавиеймо от а вх ыы 
рАала, изъ котораго приготовлены дечныя издВмя. По к ы 
дълки издъмй фанерами, о чемъ мы уже говорини выше, т 
отнести къ этой отдфлкЪ шдифовиу, лавирова $ 

ВЕТ и проч. п проч. , 

. а. 0 с а. а издвй викогда не и 
вполн% гладкой и чистой, а потому приступаютъ ЕъЪ ВЯ 
цфль которой заключается въ подготовкВ поверхности изд — 
для лакирован1я н полированя. Для этого прежде всего В 
веши, если онЪ не большин, то соскябливаютъ вускомъ стекла, 
если же онЪ достаточно велики, то для этого РЕ 
унотребляютъ стальныл шировя пластинки, ребра о ы к 
острены. Тамя пластинки называются циЕЛЯМИи, О чем ты 
уже говорили при описав!а инструментовъ. Поехв этого шл га 
ван!е производять пемзой, куски которой выравниваются и сг 

живаются съ одной стороны тревлемъ одного куска пемзы о дру- 
гой, чтобы не царапать дерера. Такая иифовка двлаетоя легко 
нажимая кусокъ пемзы о дерево, сначала поперекъ вещи, а по- 


м ы Ъ : 
томъ вдоль поверхности, что производятся поперемЪнно, до тфх 


поръ, пока вс% плюскоети будуть представлять гладкую поверх- 
ность. При этомъ иногда могутъ встрёчаться трещины, Зы” 
ные сучки или внадины, которыя легко могутЪ задзлывалься врз- 
‘зываемыми штучками изъ того же дерева, пригоняя по ивЪту и 


раеположеню древесныхь струй всего издЪлйя. Если же эта не- 


достатки не велики, то ихъ можно задфлывать, замазывая мел- 
кими опилками того же дерева на клею. По задЪлЕВ или замаз- 
кВ трещинъ, снова проходятъ по изд мямъ пемзою, что бы со- 
вершенно сгладить отилифозамныя плоскости. 

Излф я, для которыхъ лакироваше должно быть ' высокое, 
чистое и блестящее, полируются ровнымъ кускомъиемзы по 


вышесказанной метод%, подсыпая толченый порошокъ пемзы, — 


просбянный чрезъ частое шелковое сито. Во время такой 


немзовки, слёдуетъ наблюдать, чтобы плоскость куска пемзы, 

нисколько не царапала полпруемую поверхность. Кускомъ немзы 

сначала водятъ по дереву поперекъ, потомъ вдоль и, наконецъ, 

Бругомъ, начиная оть` кромокъ дерева и доходя постепенно до 
` его средины. : 

Точно также полируютъ и криволинейныя плоскости изДЪлй, 
но въ этомъ случа, для полировки частей, имфющихъ большую 
кривизну, какъ напр., для завитыхь въ кольцо ручевъ кресель, 
по очищен и сглаживант поверхности мелкозубчатой пожовкой, 
циклей или кускомъ стекла, отдёлывають окончательно узкой, 
продолговатой н гладкой деревяшкою, смачивая ес водой и посы- — 
пая пемзовымъь порошкомъ. 

Во всякомъ случаЪ работа полпрован1я тогда только считается 
вполиЪ законченною, когда по уничтожеши мельчайнихь цара- 
пинъ, пройдуть еще нЪсколько разъ ‘шерстянымь войловомъ, 


туго скатаннымъ въ трубку, перевязаннымъ по средипь бичевкою 


и осыпаниымь мельчайшимь порошкомь пемзы. Для облегчешя 


же полировки фанеръ, навленваемыхь на кривыя плоскости, 


фанеры эти обыкиовенно отполировывають прежде чЪмъ накленть 
ихъ. на изя. р 


Посл скоблел1я стекломъ или циклей, можно вм®ето пемзы, 
<начала, протереть несочной, СтеБлниной или наждачной бумагой 
‘или пемзовой бумагой, сухой или съ масломъ, смотря по пздф- 
зиямъ и пород деревъ, изъ которыхъ приготовлены эти изд ля. 

Полирован:е. Посл чистки или шлифовки приступаютъ 
®ъЪ полировьЪ, но такъ какъ при шлифове» очень часто употреб- 
тнютъ масло, то его непремфнно ‘елБдуеть удалить, для чего 
поверхность издЬй натираютъ мфловымъ порошком или бЪлой 
магнез1ей или’ просто тренеломъ. Сама полирове\ произво- 
дитея тавъ: беруть довольно большой кусокъ ваты или вусокъ 


_ какой-либо шерстяной мягкой матери; ноеслф чего кусокъ этоть 


смачиваютъ съ одной стороны нЪеколькими каплями нолитуры, 
обвертываютъ чистой, тонкой полотняной трапкой и поверхъ нея, 
на то мЪето, цодъ которымь находится политура, наливаютъ 
1—2 ваиельки льнянаго или кононлянаго масла и размазываютъ 
его легкими ударамн пальца или ножемъ. Комокъ такой носить 
назваше тампона и пристунають къ натираню дерева этимъ 


‘Тампономъ. Искусство полировашя заключается въ томъ, чтобы 


* 


ы 


ИТ ана 


р 


тереть поверхность, ни на минуту не останавливая руки. Рука 
должна онисывать круговой наступательный путь. При такомъ 
способ натиран1я тампонъ, двигаяеь, вхолитъ на полируемую. 
поверхность и непрерывво двигаясь сходатъ съ нея. Разъ только: 
сдБлана остановка, сейчасъь же въ этомъ м%ст% получитея рядъ 
небольшихь политурныхъ бугарговъ, сгладить которые будеть 
почти невозможно. Черезъ нЪфкоторое время, что укажетъ прак- 
тика, тампонъ тмъ же способомъ опять смачиваютъ полятурой 
и маеломъ. Е 

Чтобы усилить блеекъ и увеличить прочность политуры, лучше 
полировку еще разъ повторить по прошестви 24 часовъ. 

Полировать надо въ сухомъ мБетв и избъгать пыли. Густота 
политуры или, вакъ обыкновенно выражаются, врфиость ея, 
должна согласоваться съ свойствами дерева, такъ напр.: твердое 
и плотное дерево требуетъь слабой т.е. разбавленной политуры; 
мягкое, рыхлое и ноздреватое дерево, сначала кроють крфикой 
политурой, а потомъ болфе или мене слабой. Нфкоторыя изъ 
плотныхь деревъ, обладаюцщ!я въ большомъ количеств» смолой, 
кавъ напр. палисандръ, отлично полируютъ прямо однимъ чистымъ 
‚ врпкимъ спиртомъ, 

Политуры н лавкн, приготовленные для столярныхъ работъ,. 
находятся въ продаж для всякихъ полфлокъ, & потому стопть 
лишь только объяснить продавцу для чего требуется вам поли- 
тура или лавъ и онъ вакъ спещалисть лфла снабдить васъ тре- 
буемымъ. 

Лакирован!е. Смотра по натуральному цвЪту латируемаго- 
дерева, пли по тому оттЪнку цеЪта, какой желають ему придать, 
употребляютъ для лавирован1я спиртовыя лаки разныхь цвЪтовъ. 
Такъ напримфръ, прозрачные и безивЁтные лаки идуть почти для 
вефзхь дорогихъ цвётныхь деревъ, им$ющихь ярые и красивые 
цв%та, а такъ же для бЪлой березы, клена и ясеня. Красные 
же, оранжевые, зеленые и черные лавки употребляють по боль- 
шей части для поддвльныхь простыхъ лёсныхъ породъ. 

Что касается до выбора особенио добротныхъ и прочныхъ 
лавовЪъ, то спиртовыя копаловые лаки въ этомъ отношени зани- 
мають первыя мЪста. За нимн сл$дуютъ янтарные и вапослф- 
довъ—сандариковые и шерлаковые лали. 


{ 


Самыя работы лакированья очень проеты. Очиетка, дереве ' 


Е 


иодъ лавъ и его шлифовка, та-же вакъ и подъ полировку. 
Первое наведене лака на изд я дЪлаетея кускомъ хлопчатой 
бумаги и служить всегда какъ бы грунтовкою для слБдующихъ 
наводимыхь лаковыхъ слоевъ, потому что первый слой лака по- 
стоязно впитывается въ дерево. НослЪ втораго лакированя, 
обыкновенно начинается шлифовка издзл1й спиртовой политурой, 
которая, растворяя на поверхноети высохпий лавъ, разравниваеть 
я распространяетъь его по дереву ровнымъ елоемъ. Для уепфха 
въ этомъ, необходимо, чтобы льняныя тряпки, которыми нано- 
сится политура, были чисты, ровны, и чтобы самая работа была, 
постоянно защищаема отъ пыли, или сильнаго движешя воздуха. 
Посл первой шлифовки дерева, покрывають его лавомъ въ 
первый разъ, причемъ, для достиженя высшей чистоты работы, 
лакъ нзаносять пе хлопчатою бумагою, посл которой часто 
остаются. тоные волоски бумаги, & плоской выдровою кистью, 
которою и проводятся лаковыя полоски, по направлентю древес- 
ныхЪ волоконъ. Когда наведенный такимъ образомъ третёй слой 
зака совершенно просохнетъ, тогда въ послВдейй разъ пслирують 
политурою до тЪхь поръ, пока отдфланныя плоскости примутъ 
желаемую зеркальную поверхность съ блестящей наружностью. 
Для образоватя же прочной лакпровки и намбольшаго блеска 
ея, послздняя шлифовка дЪлается посредствомъ одного трен!я 
вускомъ чистой п мягкой фланели, безъ политуры. 


Отд Ьлъ 7. 


Токарное ремесло. 
р 

Изъ всЪхь домашнахьъ ремеслъ, самымъ распространенным 
можно считать токарное ремесло, тавъ какъ оно доставляеть 
приятное п.занималельное искусство, чистое, здоровое, требую- 
щее легкаго напряжен!я силъ, замЪняя гиинастиву, а потому съ 
пользою распространено среди любителей всЪхъ классовъ общества, 
Езвъ легкое ручное занят1е въ свободные часы. 

Точить научиться очень не трудно; здВсь главное требуется 


\ 


° насъ въ ежедневномъ обращения, 


ре 


навыкъ т. е. практика, конечно если имфются вс должные къ 
тому инструменты и приспособлешя. 

Точить можно положительно всЪ матер1алы, находяшлеея у 
каковы дерево, кости, рогъ, 
черепаха, янтарь, алебаетръ, камни и разные металлы, и спо- 
с0бъ ихъ точен!я положительно не разнится между собою, такъ. 
кавъ все зависить лишь оть употреблен!я того инструмента, 
который требуётся для извЪетной цфли, » потому преждЪ чЪмъ. 
приступить къ описаншю правиль точевя, мы обязаны сообщить 
кав!я къ тому требуются приспособленля, т. е. каме надо ир1- 
обрЪеть для этого дфла инструменты. 


Инструменты. 


Мнопе инструменты, употребляющлеся въ токарномъ лЪлЪ, 
т же, которые употребляются и въ етолярномъ мастерств%, & 
потому описывать мы ихъ не станемъ, а будемъ лишь ссылаться 
на пихь, такъ кавъ онп уже оппсаны нами въ предыдущей глазЪ. 

Какъ въ столярномъ ремесл® главную роль пграетъ верстакъ, 
безъ котораго во многихъ случаяхъ даже можно обойтись, так въ 
токарномъ искусствз, главнымь приспособлеемъ и главной 
уматертальной затратой есть: 

Токарный станоЕъ, безъ котораго не возможно 0бой- 
тись, такъ какъ безъ него не мыслимо выточить ни единой вещи 
изъ какого бы то ни было матерала, & потому мы и постараемся 
описать его боле подробно. 


Спетемь токарныхъ станковъ очень много, & потому п цфча. 


на нихъ очень разнообразна. Есть станки простые деревянные 
оть 30—50 руб. и есть станки металлические не менЪфе 200 и 
доходашия иногда до 3000 руб. стоимоетю. При выбор$ токар- 
наго станка, не слВлуетъ увлекаться ни дешевизною, ни дорото- 
визною, а выбирать станокъ если возможно лучше металличесвй, 
такъ какъ деревянные хотя п дешевле, но’ не такъ прочны, а. 
главное то, что при посредетвЪ ихъ не возможно точить нЪжныя 
и тонкая, мелюыя вещи. 

Фпг. 40. пзображаетъ токарный дешевый деревянный етанокъ, 
для практических работъ, чтобы ознакомившиеь съ ними, в03- 
можно было перейти на металличесвй станокъ, съ болъе спе- 
плальными и усовершенствовачными приспособленями. Станокъ 


к. 
| % 


этоть. состоить изъ стола, въ верхней доск® котораго. сдфланъ 
прор%зъ. Съ лЪвой стороны его уврёплены дв$ неподвижныя мета- 


В = 


40. 


Фиг. 


ллическ!я стойки а. а, черезъ которыя пронущена ось б съ ко- 
лесомъ в, которое при вращеви оси, вращается вмЪст$ съ нею.. 
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Между ножками 0. д. идетъ ось $. %. еъ коленомъ ж, и ось эта 
вращается при посредствЪ прута 3, при нажат!и ноги на раму 
$, $. На этой большой оси слёва укрплено большое маховое ко- 
лесо к, вращене котораго передается колесу в при посредствЪ 
безконечнаго круглаго ремня 4. 


На столь съ правой стороны находится бабка м, & съ лЪвой 
близь стойки подручникъ н. Бабка м входить своимъ шиномъ 
въ прор$зъ стола и можеть свободно передвигаться во всю его 
длину. Что бы закр®пить эту бабку, для того что бы она. не 
двигалась и стояла твердо, не шевелясь, то подъ нею находится 
закрЪпцительная гайка 0. Остроконечный шииндель ф устроень 
такъ, что его по мЪр необходимости можно выдвигать впередъ 


нли назадъ посредствомъь винта съ р с и завр$илять вин- 


Томь 12. 


Нодручникъ н, такъ же какъ и бабку, можно передвигать по 
длин стола, кромЪ того его такъ же можно выдвигать и впе- 
редъ, а верхнюю Часть его поднимать или опускать, смотря по 
надобности. 


На конц оси 0 нарЪзанъ  винтъ, на корорый навинчиваются 


или патронъ, или вилка, оли металлическая тарелка. 

Патрозъ ни что какъ иное, какъ пустой дилиндръ въ которЕЙ 
нхотно забивается кусокъ дерева, подлежащий точен1ю и патронъ 
этотъ завинчивается на конецъ оси 0. Патроны д%жлаются раз- 
личной величины, смотря по вещи, и бываютъ или церевянные или 
металличесве; деревянный патронъ часто обтятиваютъ металли- 
ческими, жельзными или м$днымъ обручами пначе онъ можетъ 
треснуть. 

Толщина дерева, преднозначеннаго для обтачиваня, не всегда 
допускаетъ забивать его въ патронъ, тогла употребляютъ такъ 


называемую вилку, едвланную изъ желфза. Вилку эту вкола-’ 


чиваютъ въ дерево, а протявоположный конедъ вилки навинчи- 
ваютъ на оси 0. 

Плосвйя больш я вруглыя вещи, круги, очень трудно завръ- 
пить какъ въ патронф, такъ и на вилк%, а потому ихъ, самое 
удобное, привинчивать въ металлическимъ тарелкамъ, но что бы 
не портить дерев» винтами, на дерово навленваютъ деревянный 
брусокъ, а къ сему послВднему привинчивають тарелку и эту то- 


РАЕН ЗАТ ЗИНРЕНЕНЕЧААНУ У УЕ 
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релку виЪетЪ съ деревомъ навинчиваютъь на ось. Такимъ же 
способомъ закрфиляютъ ин кольца, если желаютъ пхъ обточить. 

При вытачиваюи небольшихъ вещей обыкновенно доволь 
ствуютея только т8ми закрфплен1ями, которыя мы только что 
описали, т. е. однимъ концомъ, но при вытачивани вещей тя- 
желыхъ, длинныхъ или гибкихъ, нужно закр$олять п другой 
конецъ дерева, для чего въ дерева, въ самой его серединВ д$- 
лають небольшое конусообразное углубленше и придвинувъ де- 
рево въ оси 0, придвигають къ другому концу бабку м такъ, 
что бы конець шпинделя /) вошель въ приготовленное углубле- 
н1е, и тогда закр$Зиляють бабку гайкой 0. ЗатЪмъ, смотря по 
тому, туго ли засфло дерево между осью б и шнинделемъ р ила 
слабо, удлиняютъ или укорзчиваютъ пшиндель р ручкою с. — 

Передъ началомъ работы прежде всего сл$дуетъ не забывать 
смазать ось и коицы крючка ж, 3, что бы становъ ходилъ легче, 
а такъ же если дерфво упирается въ шпиядель у, те и па его 
вонець надо пустить дв$ или капли какого либо масла, лучше 
всего деревяннаго. 

Въ столярномъ производствЪ, какъь мы видЪли, на верстак% 
заврзилялось дерево и его обрабатывали двигая по немъ инстру- 
ментами, въ токарномъ же лЪзлЪ дерево па туго закр$пляется 
на токарномъ станк и на немъ же двигается т. е. кружится, 
между тБуъ какъ инструменты находятся почти неподвижно, 
что и составляегь громадное отличе между столярнымъ и токар- 
нымъ рнмесломъ. 

При работ на простомъ токарномъ станкЪ вее зависить отъ 
практики и умЪнья владЪть инструментами т. е. умВнья дер- 
жать рёжущее долото и съ надлежащей силой упереть его въ 
обтачиваемую вещь, сообщая сей послздней на ея поверхности 
всВ желаемыя изгибы. Металлическ1й токарный стаповъ изобра- 
женъ на фиг. 41. 

Кром только что описаннаго нами токарнаго станка, тре- 
буются еще н$фкоторые инструменты какъ напр. различныя 
долота и стамеска употребляемыя въ столярномъ мастерств% 
(фиг. 25, 26 и 27), но стамески эти употребляются различной 
ширины и толщины, съ боле длинными ручками, которыя обта- 
чиваютея, какъ указано на фиг. 42. 

КромВ стамесокъ, для вытачиваня пустоты во’ внутрен- 
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нихъ мфстахъ точимаго предмета употребляются такъ называе- 
мые крючки, которые бываютъ до безконечности разнообразны; 
фиг. 43 показываеть нфеволько такихъ крючковъ. 


Фил. 41. 


Спец1альные патроны, особенным образомъ присно- м. 
собленные для многихъь цфлей, такъ напр. патронъ съ че- : } 
а ками (фиг. 44) служить для точевя круглыхъ и мелкихъ вещей. е Ё 
Фиг. 42. Фиг. 43. вт 


Патронъ для вколачиваятя дерева предназначеннаго 
для точенйя (фиг. 45). Никогда не сл$дуетъ вколачивать дерево 


въ патронъ, въ то время, когда онъ уже привинчинъ къ оси б 
(фиг. 40). Кром того всегда слФдуетъь выравнивать дерево, на- 
ходящееся на оси б легкими ударами посредетвомъ деревяннаго 
молотка, такъ какъ епльные удары могутъ погнуть ось и испор- 
тить нар%зку, а погнутая ось или испорченная нар%зка не даетъ 
вЪрности въ работ, и поправка этихь принадлежностей не только 
стоить дорого, но еще требуеть особаго спещалиста въ этомь 
ДЗ. 


Фиг. 44. Фиг. 45. ‹ : Фиг. 46. 


Патронъ съ винтами (фиг. 46). Этоть патронъ спе- 
Цельно употребляется для круглыхъ и квадратныхъ металличе- 
скихь вещей, которыя для сего и завинчиваются въ патронъ, 


Фиг. 47. Фиг. 48. + Фиг. 49. 


показанными здЪсь винтами, причемъ необходимо винты завин- 
чивать равном®рно, иначе вещь приметъ косое направлевше, что 
при точени ни въ какомъ случаЪ допускать нельзя. 

Крумъ циркуль (фиг. 47). Служатъ для измЗреня объема 
точимаго предмета, безъ чего невозможно вЪрно точить. 
Крумъ циркуль внутренн!й (фиг. 48). Одна сторона 


БЕ 


БА кАЕТУНЫЙ, 


— 108 — . 


его служить для измЗреншя объема, а лругая для внутренняго 
измфренйя. 

Обыкновенный циркуль необходимъ для измвреня 
Бруговъ и длины. 

Коловороть смотр. фиг. 28, 29 и 30. 

Дрель (фиг. 49) употребляется для сверлевя дыроеЪъ какъ 
на деревз, тавъ равно на металлахъ и пр. матералахъ. 

Топоръ для раскалывашя и обтесыван1я дерева. 

Пила (смотр. фиг. 14). 

Ножевка (смотр. фиг. 15). 

Аршинъ складной для изм$реня. Причемь хорошо 
его пмЪть съ разными мелкими измфрен1ями на дюймы, санти- 
метры и миллиметры. 


Г Обыкновенная отвертка употребляется для отвер- 


тыван1я и завончиваня винтовъ. 

Воть т главные инструменты, при посредствЪ которыхъ 
можно съ успхомъ начинать токарныя работы, при этомъ впро- 
чемъ надо замфтить, что болЗе мягкой закалки инструменты мо- 
гуть служить ллшь для дерева, но не могутъ употребляться для 
точен!я металловъ; наоборотъ съ сильной закальой вс инстру- 
менты равнымъ образомъ могут быть пригодны не только для 
металловь, но и для прочихъ матераловъ, не исключая конечно 
и дерева. Разематривая же инструменты по наружному виду, ихъ 
можно раздФлить на; 1) пиструменты предварительной обработки 
матер1аловъ; 2) долота, служацшия для селаживания поверхности; 
3) такъ называемые штихштали и 4) инструменты для выдалбли- 

‚ Валя. 

Желобоватое долото (фиг. 27) даеть большия. стружки и не 
употребляетея дла дерева сучковатаго. 

Дая чугуна, желЪза и етали хороши такъ называемые р Ъацы 
или з;била, которыя бываютъ плосые, остроконечные и круг- 
` лые. Это есть тоже рьжушуе инструменты и нфмецые бываютъ 
и англ! све; нъмецый дЪйствуетъь какъ стамеска, имъ х^рошо 
выр%зывать узке желобки, вогнутые и выпуклые поверхности 
и пр. Англ йскимь же рёзцомъ хорошо обтачивать коцы, когда 
приходится р$зать поперекъ волоконъ. Н$мець!й притомъ годится 
для мягкаго дерева, а англАйсвй для твердаго. 

Плосзя додота или етамески (фиг. 42) употребляются глав- 
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нымъ образомъ для сниман!я неровностей посль жехобковатой 
стамееки, притомъ эта же плоская стамеска иифеть въ токар- 
номЪ дфлВ еще громадное и разнообразное примЪневе, такъ 
какъ имъ же прорфзывають дерево, обтачиваютъ концы АЕ 
желобки нли призматичеекве нарззы в пр. и пр. ве инстру- 
_ ментъ есть главная принадлежность для токарнаго реместа, и 
свободно и ловко управлять этимъ, повидимому не сложнымъ 


ипструментомъ можно лишь цоелЪ извЪетнаго и порядочнаго прак- 
тическаго навыка. 


Эти стамески вообще называются долотомъ, но если эти до- 


лота заточены вкось, какъ показано на фигур% 42, тогда он 
называются косяками. 


Инструменть должно держать обЪими руками, изъ коихъ одной 
обхватываеть рукоятЕу инструмента, другой же самый инстру- 
ментъ. Всегда очень полезно и даже часто необходимо бываетъ 
управлять инструментомъ лфвой рукой, а потому истинныя лю- 


бители 
р дла хорошо сдфлаютъ, если выучатся одинаково хорошо 
работать и лЬвой рукой, какъ п правой. 


Опиранеь на, подручникъ токарнато станка (фиг. 40 н), лЪвая 


рука даетъ инструменту твердую опору, правая же управляет 
инструментомъ, то повышая, то понижая его. Подручникъ необ- 
ходимо долженъ стоять какъ можно ближе къ вытачиваемому 
предмету, чтобы точка опоры лежала далфе его центра. 


Для обтачиваня чугуна, желЪза и стали съ большим уепв- 
хомъ мошно употреблять ангийскй крючекъ и дли большихь 


издВй дВлають къ нему длинн 
ую ручку, кото пом$ 
похъ мышву. - а ры 


Широв я и плоская стамески употребляются тогда лишь 
когда вещь обтачиваетея на б$л20 т. е. окончательно. . 
Прямые сверлильные крючки ДЪйствують какъ на самую по- 
верхность, такъ и на внутренн!я стфнки, и потому имфютъ н%- 
которое сходство еъ буравами. Обыкновенно ихъ употребляютъ 
для окончательной отдфлки внутри и растиреня отверезй, 


Закругленные крючки служатъ для вытачиваня дна въ му- 
стыхъ отверст1яхъ. 


о — 


Матер!алы царства растительнаго, употребляемые въ токарномъ ДлЪ. 


Хотя въ преддуыщемъ отдфл%, говоря о многихъ родахъ де- 
рева, употребляемыхь въ столярномъ искусствЪ, мы п описывали 
мнот1я ихъ породы, по въ настоящее время, желая ознакомить 
любителей со всЪми матералами, могущими быть употребляемыми 
въ токарной мастерской, мы поговоримъ о всфхъ деревахъ болъе 
подробно, чтобы веявй могь легко выбрать то, что ему болфе 
нравится, пли что болье будетъ подходить для его дла. 

1) Обыкновенвая авац!я. Это дерево, когда совершенво 
зрЁло, имфетъ с%ро-бурую кору съ продольными трещиками, жел- 
тую, со множествомъ темныхъ жилокъ древесины, которая иногда 
отличается зеленымъ цвЪтомъ и пифеть тонкйя пурпуровыя жилки, 
хорошо обработывается и полируется. Ч\ъ старЪе дерево, тЪиъЪ 
болфе отливаеть оно коричневымъ цвЪзтомь съ желтыми и тем- 
нымп полосами. При выдфлк%, тавое дерево гораздо красивфе и 
цвЪтн%е, нежели молодое. 

` 9) Аважу извзетно въ торговл$ подъ именемъ свфтлато 
краеснаго дерева, благо махагони. Въ токарномъ искусств упо- 
трибляютея роды: 

а) Красное: дерево яблочное, мягкое и красное. 

Ъ) Каенское, красноватое съ желтыми и бФлыми жилками. 

с) Ямайсвое, бурокрасноватое съ концентрическими кругами 
и пятнами. 


Послфдн!е два рода превосходны лля токарнаго дфлз. Совре- — 
менемъ они становятся темн%е и прюобрётаютъ болзе красивые. 


рисунки, натеки. 


Ф) Красное дерево, съ пятнами, плотнзе и тверже иредылу- 


щихъ, лучше для токарнаго дла, Не сохраняетъ 
цвфть и блескъ. 

3) Махалебъ (Ргапиз пава]еЪ). Дерево довольно твердое, бу- 
роватое, съ сильнымъ непрятнымъ запахомъ; высыхая, дерево 
становится душистымъ. Принимаетъь хорошую политуру. 

4) Кленъ имфетъ нЪеколько поролъ: 

а) Обыкновенный или бФлый вленъ, очень плотное,” твердое 
дерево, б5лое съ натекомъ темнаго цвфта, часто съ волнистыми 
лини. | 

р. Остролапчатый кленъ, чинаровидный (Асег рЛафало19ез), 


и 


ватый цвЪътъ. 


©) Кленъ полевой, черновленъ (Ае. сатрез 18), желтобфлый ^ 


И красноватый. Плотностью, изящностью и красотою натека пре- 
восходитъ два предыдуне вида. 


4) Сахарный кленъ (Ас. Зассватиит), лучше нежели полевой 


Ас. сатрези 1. Особеяно хорошъ натекъ съ маленькими, темными 
вругловатыми пятнами и лав1зми. 

е) Чинаръ платанъ, который иногда смфшивается съ кленомъ, 
доставляетъ столь же красивое бфлое п твердое дерево, какъ и 
кленъ. Различаютъ американскй чинаръ и восточный. 

Дерево посл дняго ныфеть кразноватобфлый цвЪтъ съ бурыми 
жилками, плотно и превосходно для винтовъ мелкой работы. 

Яблонь, легкое, мягкое, крёпкое дерево, крабноватобураго 
цвёта съ жилками. 

Барбарисъ. Дерево молодаго куста свфтложелтое, ста- 
раго-— желтое, очень твердо, хрупко и хоропго полвруется. Иногда 
употребляется и корень, совершевяо желтый. 

„Береза, бЪлое, твердое дерево; хороши также: еЗвероамери- 


ханская береза и иизкая береза съ красивымъ яркокраснымъ_, 


ворнемъ. Еше мы должны замфтить корельекую березу, пиЗющую 
жилки влоль и поперекъ слоевъ. _ 

Груша. Преимущественно употребляется дерево дикой груши. 
Оно красно или. красноватожелто, имфеть мель хрушая во- 
локна, мягко при выдфльВ, прекрасно полируется; его о можно 
обтачивать во веЪхъ направлешяхъ. Тамя же свойства имЪють 
воздфланныя грушевыя деревья и своею твердостью и красотой 


`превосходять яблоновое дерево. 


Равитникъ (0115108 Поригиит). Дерево это очень цЪнитея, 
тавкъ какъ обладаеть сильною твердостью, плотностью, хорошо 
подхаевся обтачиванно и принимаеть хорошую полировку. Изъ 
него вылёлываютъ мног1я дороге деревянные, духовые инетру- 
менты. 

Бразильское дерево пли фарваи бук къ. Употреб- 
ляется для исключительныхь подфлокъ и вообше мало идеть 
для токарнаго певусства, такъ какЪ ото дерево хотя и имЪеть 
несколько породъ, но вс онф не плотны и етроевя ихъ длинно- 
волокнисты. 


мен%е краеивъ п плотенъ, нежели предыдуцпий, иметь желто-_ 


ии 


Букъ различается трехъ совершенно различныхь породъ и 
назвавй. БуЕЪ обыкновенный, достаточно твердъ и пло- 
тенъ, строене его красновато-буро-желтое, Колетея прямс, упо- 
требляется для тонкихъ дощечевъ и винтовъ. Не принииаеть 
хорошо политуры, но протравляется и хорошо принимаеть цвфта. 
Ииъ хорошо поддфлывать подъ орзхь. Хорошьъ для большихъ 
токарныхъ работъ. 
Букъ, зеленичье-дерево, самшитъ. Цв$тъ дерева 
желтый, не рфдко бываеть съ сЗрыми жилками, очень твердое, 
почти безъ пазъ, хорошо полируется, но скоро теряетъ полировку. 
Употребляется преимущественно для нЪжныхъ такарныхь издьлй. 
Балый-букъ. Дорево бФлое и принадлежить въ пород сат- 
раз реб аз. Очень тяжелое и кр$икое дерево съ короткими 
волокнами. Изъ него приготовляють токаря превосходные кр%п- 
вые винты. Изъ него такъ же вытачивають кегли и пр. Ч$мъ 
это дерево ближе къ сердцевинв. тбмъ оно криче, тверже, 
плотнЪе и вообще лучше. Если это дерево очень старо, то съ 
большимъ труломъ поддается не только пилж, но и топору. 
Камнешевое дерево. Очень твердое, съ бЪлымъ изло- 


_момъ или с5рымъ; сердцевина сперва красная, & далбе твердая. 


Это дерево очень хорошо для токарныхъ производствъ. 

Лимонное, анельсинное, нпомеранцевое деревья 
имфютъ прекрасный желтый цвЗть, очень часто употребляются 
въ токарномъ д%лЪ, для дорогихъ подфлокъ; по своему строенйю, 
обработЕВ и твердости близко подходятъ подъ букъ. 

К нпарисовое дерево по плотности и хоропой обработ- 
кВ, а вибств съ тьмъ и по своему характеристичвому запаху 
употребляется для мелкихь и цфиныхЪ подзлоЕъ. 

Черное эбеновое дерево очень тяжелое, твердое, очень 
красиво и при горваш раепространяетъ приятный запахъ. Черное 
церево тЪмъ дороже ц%нится, чёмъ цвзть его чище и гуще. 
Употребляется для пфиныхь подзлокъ. 

Палисандровое дерево чрезвычайно твердо, тя- 
жело, отличается своимъ цв®томъ, сперва красновато - сЪрымъ, 
потомъ темнокраснымь и, наконецъ, флолетовымъ или нурпуро- 
внмъ. Хотя оно также твердо, какъ махагони, во имфетьъ боль- 
пия поры и менфе долговфчно. Жилки его врасив$е расположены, 
чЪмъ въ красномъ деревЪ, а потому оно дороже цЪ%нится. 
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Красное эбеновое дерево, съ бурыми жилками; 
очень твердо и хорошо полируется. : 

Рябина. Дерево б%ловатое, твердое, иногда съ бурыми 
пли черноватыми пятнами, кривое, прекрасно полируется. Она 
весьма употребительна у столяровъ, токарей и проч. 

Дубъ. Дерево сохнетъ очень медленно, твердо, скважисто, 
хорошо полируетея; онъ плотн$е' и крЪиче веВхъ деревьевъ, упо- 
требляющихся въ ремесламъ. 

Ольха. Дерево не очень твердое, тяжелое, съ короткими 


волокнами, весьма упруго. Недавно срубленное имфетф прекрае- 


пый желтокрасный цеЪтъ, но чЪмъ старбе и суше, т6мъ стано- 
вится блхнЪе. Хорошо протравливается, удобно для тонкихъ 
работъ и точеня, и прекрасно полируется; но скоро гщетъ на 
воздух, хотя прочно въ вод. 

Жасминное дерево лимонно-желтаго цвзта, твердо 
и пригодно для тонкихъ, работъ. 

Ясень. Дерево очень твердо, . долгов чно, бЪфловато, съ 
шелковымъ блескомъ. бъ течешемъ времени, бфлый цвЪтъ пере- 
ходить въ буровато-желтый. ЗЖилки въ немъ образуютъ разно- 
образные узоры. 

Бакаутовое дерево, зеленоватое или сизое, одно 
изъ самыхь твердыхъ, до того тяжелое, что погружается въ водз. 
Часто имфеть темный рисунокъ и продольныя чернвыя точви. 
Его особенно могли бы ‘употреблять столяры, потому что 020 
превосходно полируется, но больше употребляютъ товари. Въ 
токарномъ двлф оно идеть на приг отовлене духовыхъ инетру- 
ментовъ, табакерокъ, игольниковъ, особенно кля кегельныхъ 
шаровъ. Сердцевина бурая, оливковато пвфта, свьтлбе къ 
центру. 

Боярышник. Дерево желтовато и отличается твер- 
достью, упругостью, крЪпостью и долгов чностью; употребительно 
въ токарномъ дл. ‘Оно р%ёдко бываетъ толото, & Въ тонкихъ 
брусьяхь коробитея. 

Каштан. Дерево дикаго каштана довольно твердо, 0х0, 
мягко ина ощупь. еъ волокнами, желтовато, иногда сфробурое въ 
сердцевин%; скоро затниваетъ, но не подвержено червямъ; хо- 
рошо полируется и обработывается лучше лапы. Дерево садозаго 


каштана бурое, не очень твердое, прек расно полируется; похоже 
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боле на дубъ, нежели на орфхъ. Отъ дуба, на который похожъ, 
отличается темными жилками. 

Днкая вишня. Дерево твердое, желто-красноватое, съ 
тонкими жилками, довольно твердое и тяжелое. Старые стволы 
дають крфикое, превосходное, для токарныхъ издфа!й, дерево; 
оно легко волетса и полируется. 

Садовая вишия. Дерево твердо, кр%®пко, съ малень: 
кими волокнами и мелкими жилками и полосками; отъ дВйстня 
горячей известковой воды становится корнчневымъ. Хорошо по- 
лируетс о. 

Обыкновенная пальма свЪтло-желтато цвфта, кро- 
ко, съ мелкими жилками; кромЪ многихъ подфлокъ изъ этого 
дерева точать миски, ложки п пр. утварь. 

Крушина. Еели дерево старо, то цвъть его желтоватый, 
моходое же дерево обладаетъ еЗрымъ цвтомъ. Хорошо для вы- 
тачиваня табакерокъ, игольниковъ, футляровъ, трубокъ, набал- 
далиниковъ въ палкакъ и къ зонтамъ. 

Лина бываеть мелколиествениая, изъ которой полу- 
чается красно-желтое дерево, достаточно плотное, но точить на 
токарномъ станкЪ весьма трудно. Липа большелистная 
имфетъь бфлый цзЪтъ, легкое. губчатое и съ длинными волок- 
нами. } 

Миндальное дерево имфеть темно-бурый цвЪть съ 
красными жилками, достаточно твердо, но’ при долгомъ ‘вывыха- 
ни лопается, а потому мале употребляется. 

Персиковое дерево: у серлцевины краеповатое, до- 
вольно твердое, и нотому весьма пригодно для токарныхъ изхВлЕй. 

Пихта. Дерево бфлое, легкое, богатое смолой; сердцевина, 
вриче и мензе смолиета. Крёпостью превосходить ель. 

Сосна. Дерево кр®пкое, съ длинными волокнами, смолисто 
и легко колется. Хорошо обработывается на токарномъ станк, 
но. легко раскалывается. Плотнзе ели и пихты. 

Лиственница. Дерево красно-бурое, красно-желтое, твер- 
хое, кр$икое и тяжелое. Для токарныхъ издЪлЙ выбирается не 
слишкомъ смолистая лиственница. ГлЪ это дерево дешево, тамъ 
для столярныхъ и токарныхъ работъ предпочитають его сосн%. 

Ель. Дерево чище, бЪлье и не такъ смолисто, вакъ пихта; 
легко раскалывается, прямо. Въ вохЪ легко гвыетъ. 
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Ор%хь. Молодое дерево мягко и бло, старое твердо, тибко, 
‘упруго, черновато, съ прекраснымъ рисункомъ. 

Олявковое дерево красиво, плотно, кр%пко, желтовато, 
очень холгов®чно. — 

Тополь. Серебристый тополь имЗетъ бЪлое дерево, кото- 
ое въ старости дфлается бурымъ; мягко, легко, съ мелекцми 
волокнами. Дерево итальяпскаго тополя похоже на липу, но 


“бЪле, трудно обработывается. 


Осина 0Ълое, легкое дерево, немного тверже липы. Дерево 
же, имющее красноватыя жилки, достаточно плотно и твердо. 

Розовое дерево очень угзовато, но твердо, хорошо обра- 
ботываетея и принимаегъь отличную полировку. Ч®мъ это дерево 
плотине, смолистВе, темнЪе а душистВе, т$мъ оно дороже. 

Тчеъ красно-бураго цвЗта, съ евЪтлыми п темными про- 
‘дольными полосами и жилками, обладаетъ большой твердоетью, 
кр®иостью и хорошо полируетея. 

Вязъ тоже достаточио тяжелое дерево и съ мелкими волок- 
нами. Очень худо принимаетъ полировку, но очень хорошо для 
дфлашя винтов. 

Можжевельникъ очень часто употребляется для подфлки 
мелкихь вещей; ©ь емолистымъ запахомъ. 


Матералы животнаго царства. 


Слоновая кость. Африканская обладаетъь нёжнымъ, про- 
‘зрачнымъ цвЪтомъ, какъ бы пропитана масломъ. Аз1атская, на- 
<оборотъ, не прозрачна, матово-бЪлая, легче предыдущей, часто 
съ желтымъ отт®нкомъ, и не такъ хорошо полируется какъ сло- 
новая коеть, привозимая изъ Африки. 

Мамонтовая коеть ничБмъ не отличается отъ слоновой. 

Моржоваял кость очень тверда, такъ что ее нужно обра- 
Фатывать пилой. Употребляется для искусственныхъ зубовъ. 

Гинпопотамовая кость такъ же тверда какъ и пре- 
дыдупия и такъ же идетъ для приготовлен искуественныхъ 
зубовъ. 

Обыкновенная кость домашних животныхъ. Ее 
зывариваютъ, отбфливаютъь и пуекають въ дЪло вмфето елоно- 
вой. Олинъ въ ней недостатокъ это тотъ, что она пориста бо- 
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лъе чЪмъ слоновая кость, но твердостью боле послЪдней. Досто- 
инство косги зависить отъ породы животнаге, предпочитаютъ- 
болЪе кость лошадпиную, тавъ какъ она лучше отбфливается. 

Олен1й рогъ. Употребляется во мномя подзлки и чаще 
всего для трубокъ и черенковъ для’ножей и вилокъ. = 

Рогъ домашнихъ животных", считается самый луч. 
пий отъ ангийескихь быковъ какъ болёе бълый. Венгерский 
бурый, иногда черноватый рогъ. Рогъ старыхъ животпыхъ лучше. 
нежели рогъ молодыхъ. Мвог!я вещи, праготовлениыя изъ рога, 
отличаются доброкачественностью, если только упомянутыя вещи. 
сдЪлапы азъ верхушеп рога, которая тверже п плотыфе, нежели 
нижняя часть. Буйволовь рогъ употребляется для весьма мно- 
гихь предметовъ, напр., ручекъ для зонтовъ, украшен1й на труб- 
дБ ит. д. 

Черелаха. Лучшая получается оть 1е%и4о пирмеза; она. 
толще, свфтлЪе, прозрачизе и лучше окрашена, нежели друме 
сорты. Преобладаюнщий ивфтъ желтовато-бфлый и коричневый 
Одноцвзтная черепаха очень рздка, а совершенно бЪл0-желтая 
цзнитея весьма дорого. Худшая черепаха получается отъ фезби9.0- 
саттеМа; ода идетъь для фурнира, гдв цвЪть ея возвышается 
подкладкой. Наконепъ, третёй и самый плохой сортъ черепахи. 
доставляетъ фез3бидо М14аз. 

Кораллы. 

Перламутрт.. 

Вулканизированный каучукъ, гартъ гумми. Чер- 
ный твердый матералъ, отлично точится и предоставляеть вели- 
колЪиный матераль для подфлокъ, употребляемый для мпогихт. 
физическихъ препаратовъ и инструментовъ. 


Матергалы изъ минеральнаго царства. 


Янтарь. Большею част1ю желтаго. то евЪтлаго, то темнаго,. 
иногда бЪлаго ивфта, твердъ, такъ что хорошо обрабатывается 
на токарномъ станкЪ и полируется, весьма хрупокъ. 

Гагатъ. Плотенъ, желтокъ съ сильнымъ жирнымъ блескомъ, 
непрозраченъ, черенъ; хорошо обрабатывается; на токарномъ 
станк п полируется; идетъ на табакерки, шары и проч. 

Алебастръ. Прозраченъ, разноцв$тенъ, мелкозернистъ, не 
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такъ лвердъ, какъ мраморъ, и потому легче обработывается на 
токарномъ станкЪ; хорошо полвруется. Обыкновенно выбираютъь 
самый бълый, изъ которато выдвлываютъ кубки, подсвЪчники и 
всякато роде мелыя уврашеыя. Впрочемъ, токарю р$дко прихо- 
дитея имфть дЪло съ алебастромъ. Украшен1я продаются уже го- 
товыя, отшлифованпыя и выполированныя. 

Морская пинка. Жестка, узховата, бЪла съ желтова- 
тымъ оттЪнкомъ, непрозрачна. 

Олово. Т%мъ легче обработываетея, чВмъ чище. Плавятся 
легко и можеть быть отливаемо въ деревянныя формы. Обрабо- 
тывается на токарномъ станк хорошо, равно вакъ и полируется; 
превосходно для винтовъ. 

Свинецъ. Тораздо мягче олова. При обработк надобно об- 
‘макивать инструменть въ воду, потому что обрЪзки крзико при- 
липаютъ въ стали. 

Желтая м%дь. Хорошо обработывается на токарномъ стан- 
к№, прекрасно полируется и удобна для всякаго рода украшенай. 

Томпакъ. Обработываетея такъь же хорошо, какъ желтая 
мЪдЬ. 

_МЬдь. Трудно обтачиваетея и плохо полируется, 
`ЖелЪзо п сталь обработываются различными инструмен- 
тами очень хорошо, чисто и гладко. 

Аржзитянъ, новое серебро, пакфонгъ, есть сизавъ 
<мЪси цивка п никкеля, весьма пригодный для токаря. Онъ имЪетъ 
&еребристый цвзтЪ хрупнозерниетый изломъ, тверже, но почти 
также тягучь, кавъ желтая мфдь; въ краснокалильномъ жару 
хрупокъ; хорошо полируется. Количество составныхъ частей не 
все`да одинаково; болве похож!й на серебро сплавъ состоитъ изъ: 


55 ч. мВди 

18 „ нивкеля и 

30 „ цинка. 
Подъ пменемъ бЪзой мФди извзетенъ силавъ изъ равныхъ частей 
_мвди и метахлическаго мышьяву. Этотъ сплавъ желтовато- б%- 
лаго цвзта, и употреблается выЪето силавовь м$Здьеь вик- 
келемъ. у 


Рае 


Производство работъ. 


Присуная въ токарнымъ работамъ, прижде всего сл$дуеть 
практиковатея на токарномъ станкЪ, вытачивая съ какого либо- 
простаго ис дорогого дерева небольшие цилиндры и рукоятки въ. 
тфмъ инструментамъ, которые будутъ впосльдетв!и пригодны для’ 


токарнаго дЪла. УмЪНЬе вытачивать эти вещи будетъ считатея: _ 


основащемъ для вехъ прочихъ токарныхъ производетвъ. 


Главное услов1е при токарномъ мастерств$ завлючаетея въ- 


томъ, чтобы вещь была выточена кругло и чисто. 

Выточить кругло надо такъ, чтобы вс точки одной 
и Той же поверхности выточенной вещи ровно отстояли отъ оси 
послЪдняго т. е. чтобы поперечный разрфзъ выточенной вещи 
представляль бы собою вполнз вФрную окружность. 

Выточить чнсто называется то, что бы всякое мЪсто по-- 
верхности былое совершенно ровно, безь малВйшихъ углубленй 
пли возвышенности, и что бы при этомъ не было видно слЗдовъ- 
того инструмента, которымъ точили. 

Что бы выточить вругло сл$дуетъ обратить все свое 
вииман1е во 1) что бы шипнлель быль вЪренъ, прямъ, 2) на 
правильность патрона, въ который вбивается дерево и правиль. 
ность оконечноети шпинделя, 3) на удобное расположен1е токар- 
наго станка и 4) на правильное употреблене тхъ инструмен-. 
товъ, которые употребляются при точен, т. е. должнымъ вы-- 
боромъ для извЪетнато рода точешмя и правильнымъ ихъ поло-- 
женшемъ при точен. | 

Веяв!й занимающийся токарнымъ искусствомъ, при неболь- 


шомъ навык и вниманш скоро все вышесказанное пойметъ на. 


практик», & такъ же пойметь и то, что отъ хорошаго вполнЪ. 
токарнаго станка требуются мног!я услов1я, которыя обыкновен 
нымъ слесарямъ, не привычнымь заниматься приготовлешемъ то-- 
карныхъ станковъ, — не понятны, а потому сплошь и рядомъ по-- 
средственны, т. е. не дороге станвкя, хотя по наружному сво- 
ему виду и прельщаютъ покупателя, но на д\лЪ часто подобные 
станки ни чего не стоютъ. Начнемъ съ того, что правильность 
интинделя, даже и въ доротихъ токарныхь станкахъ — большая 
р$»дкость въ виду сллующихт услов!й: ось отъ одного конца до. 
другого, должна быть прямо-линейна въ совершен- 
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ств, такт какъ если эта ось хоть въ самомъ пе зна- 
чительномъ вид% будетъ искривлена, то дерево, ко- 
торое желаютъ точить, не будетъ правально верт» ться около своей 
оси и станетъ уклоняться въ сторону, что будетъ главною при- 
чиною того, что вещь невозможно выточить вполн$ крусло; 
вслфдетви этого всегда слфдуетъ предпочитать въ токарномъ 
станкЪ длииный шпиндель передъ короткимъ, тавъ какъ при длин- 
номъ шпинделЪ кривизна его мене замфтна чЪмъ при’ корот- 
комъ. Съ каждымъ шпинлелемъ сл5дуетъ обралцаться какъ можно 
осторожне. Никог да ве елФдуетъ приколачивать въ нему то- 
чимое дерево сильными ударами не только деревяннаго молотва, 
а твиъ болЪе желВзнаго, который для этого ‘дъхла положительно 
долженъ быть изгнанъ, чт0 не исполнаютъ часто начинающие 
учиться: Вс леге удары, какъ для прикр$пленя, такъ и для 
того, чтобы придать надлежащее направлеше дереву, должны 
быть направлены лишь на головку пигинделя. 

Празильноеть острая шпинделя зависить какъ отЪ формы са- 
мого шиинделя, такъ и оть направления илн положеня его, 
тазъ и отъ его самаго употребленйя при д%лЪ. Что касается 
до формъ шпинделя, то острие его ни’ въ какомъ случа не 
должно быть коническое, но положительно круглое и сдвлано 
изъ хорошей закаленной стали. Еще важн%е этого— направлене 
самого острия. Ось, будучи продолжена, должна обязатель- 
но касаться конца острая. т р 


Если примвиене остр!я неправильно, то не поможеть ни форма 


его, ни его исправлене ие можеть помодь, такъ какъ дерево 
будетъ вертЬться около двухъ осей и точен!е попятно сл тается 
не возможнымь. Единственное правильное употреблене острия 
состолтъ въ томъ, что когда матералъ прикр5пленъ въ шпинде- 
лю пан патрону такъ, что центръ матерйала, находясь на лини 


‚ шипидельной оси, движется вокругъ самого себя, тогда въ упомя- 


мянутомъ центр® дЪлается небольшое кеглеобразное а 
соотв тетвениое коническому концу острия. ПослЗднее вбиваетс 


въ углублеше, забивается клинъ въ бабку, которая А, 
молотка подвигается впередъ, чтобъ остре плотнфе взошло въ. 


углублене, и зат$мъ клинъ окончательно забивается. При этомъ 
надо обратить внимале еще и на то, чтобы на токарномъ стан- 
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ЕВ, подь бабкой, не находилвсь бы оцилки, которыя могутъ дать ей 
не правильное направлене. 


` 


Каждый инструментъ, которымъ производятъ точеше, сл$дуеть 
разсматривать вакъ рубанокъ, который употребляется въ сто- 
лярномъ дБлЬ; тяжесть образуется сопротивленемъ отдфленныхъ 
стружекъ, точкой будеть подручникъ, а сила будетъ рука 
точильщика; & изъ всего этого выходить вотъ какое общее правило 
при токарномъ производетв$: подручникъ долженъ какъ можно бли- 
же находиться къ вытачиваемому предмету. Боль 
высота подручника должна ори не, ие ке и 
вытачиваемого предмета, но и съ устройетвомъ инструмента, употре- 
бляемаго для точенйя. Вообще едФдуеть держать инструменть 
относительно обтачиваемой веши т%уъ ниже, чфмъ будетъь коже 
этотъ инструментъ, & потому вс крючки помфщаютея на боле 
низвле подручники п вс стамески на боле выеове. 

Когда инструменту, дано надлежащее  положен!е, то вешь 
обтачивается до тЪхъ поръ пока она приметъь круглую форыт и 
стамеска будеть касаться равномфрно ко веёмъ ея точкам по- 
верхности. ЗатЗмЪ переносать стамеску на край коническаго 
углубленя, вращене производятъ не скорое и движене стамес- 
ЕП паправляють по лин разрёза, и стамеска рёжеть бокомъ. 
Такимь то образомъ поетупають п съ другимъ концомъ. 

Для обтачиваня вчерн® употребляють обыкновенно желобо- 
ватую стамеску. Начинають съ правой стороны, обращая инстру- 
ментъ къ концу бабки, начинають сверху и постепенно подви- 
гаютъ руку и инструментъ, при чемъ надо осторожяфе, чтобы 
инструментъ неотскакивалъ. Когда дерево достаточно обработано 
желобочной стамеской, ею же сравнивають образовавиияся не- 
ровноети и доканчивають плоской стамеской (шлихмейсель), но 
мног1е это самое дВлають не прямой стамеской, а скошенной: 

Держать этоть инструменть правой рукою, а лфвой управля- 
ютъ имъ, не давая ему слишкомъ наклоннаго положен!я, ибо въ 
противномъ случаЪ на матералВ образуются зар$зы, которые 
трудно уничтожаются. Чтобы выточить цилиндръ совершенно 
гладко, надобно проводить шлихтмейселемъ `равном$рно и не 
надаливая вдоль матер'ала; каждая остановка въ движен!и остав- 
тлеть сл$ды на вытачиваемемъ цилиндр. ЧЪмъ вфрнЪе лолжна 
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быть рука, тфмъ строже долженъ слЪдить за собою начинаюний, 
чтобы пр1обрЪфеть твердоеть рукп. 

При этой работ нечего бояться нижнаго угла стамески, но 
верхняго, который, наклоняясь хотя слегка, проводить черты по 
дереву, портяная поверхность вытачиваемаго цилиндра. 

Когда удалось дать цилиндру довольно круглый видъ, то, 
проведя по немъ рукою, можно открыть небольния углубленя, 
незамфчаемыя глазомъ. Даже самые искусные’ токари затрудня- 
ютея выточить совершенно круглый цилиндръ, ибо самое строе- 
н1е дерева представляетъ непреодолимыя препятетв:я, особенно 
когда обработываемый кусокъ выпиленъ. Чтобы вполн% убЪхить- 
ся въ совершенной круглоети цилиндра, держать предъ нимъ 
остр!е, которое, хотя касается дерева слегка, но зам чаеть вс 
выдаюпияся мЪота, или же прикладываяаютъ параллельно оси ли- 
нейку съ острымъ краемъ и замЪчаютъ, касается ли она ‘во 
всфхъ пунктахьъ поверхности цилиндра. Необходима очень твер- 
дая и искусная рука, чтобы однимъ только шлихтмейселемъ ис- 
править замфченныя перовности, и ‘потому для начинающато 
гораздо лучше взяться опять за шротмейсель, чтобы сгладить вов 
шероховатыя м%ста, и потомъ вновь пройти шлихтмейселемъ. 

Едва ли нужно говорить, что при этомъ постоянно умень- 
шаетея объемъ дерева, и что, если надобно дать послЗднему 
опред ленную величину, легко внадаютъь въ ошибку, снявшия 
боле, чВмъ бы слздовало. Поэтому, полезно упражняться на 
дешевомъ дерев, а не на дорогомъ. ы 

Выточить совершенно круглый цилиндръ, не составляеть од- 


‚ ной только трудпости, которую предетоить преодолвть; есть еще 


другая, именно: придать цилиндру равномрную толщину. При 
измфрени послф дней легко впасть въ ошибку и, для избЪжаня 
посл дней, нфтъ лучшаго средетва, кавкъ, насадивъ кольцо на. 
пилиндръ, провесть его по этому цилиндру, при чемъ оно пе 
должно ни задерживаться, ни приходить слишкомь легко. 
Наконепъ, приступають къ обтачиваню цилиндра по обоимъ 
концамъ. Это лучше всего производится верхнимъ концомъ илихт- 
мейселя, которымъ сперва хзлаютъ неглубокй надрЪзъ, и потомъ 
обтачивають рёжущимъ краемъ, направляя его извнЪ внутрь. 
Посл точеня цилиндра, вЪдЪлка рукоятокь на токарномъ 
станкВ составляетъ самое цЪлесобразное занят1е, ибо кто умЗетъ 
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выточить рукоятку, тотъ легко преодолфетъ зружвасти, ветрЬча- 
юпцяся при другихъ работахъ. 

Дерево для рукоятки прикрЪиляется на токарномь сланкЪ 
точно такъ же, какъ и для целиндра, но кусокъ должень быть 
длиннВе почти на вершокъ самой руколтки. Его обтачиваютъ 
рёзцомъ, срёзывая съ одного конца больше, нежели съ другаго; 
потемъ дВлають на верхнемъ конц углублене въ '/, вершка 
ширины. Это углублен!е переводать на лфвую сторону, обр$зы- 
ваютъ конець, на который должна надЪтьея тайка, & потомъ 
проводять недалеко глубовй надрёзъ, отдфляюцай длину — 
рукоятки. 

Если рукоятка должна быть просверлена въ самой середин$ и 
ночти во всю ея длину, то лучше всего ее слЗдуетъ просверлить 
’ на станк при посредетвВ пустой бабки. На нижнемъ конц 
рукоятки вытачивается ус$ченный конусъ, отнимается бабка и 
замфняется кружкомъ съ такъ называемой пустой бабкой, конусъ 
ветавляетея въ кружокъ и смазывается маеломъ-— для облегчен1я 
вращен!я. Подручнивъ ставятъ сзади кружка, приводать выта- 
чиваемую рукоятку въ движене п проеверливаютъ ее буравомъ. 
Когда шлемы точен я будуть достаточно усвоены, то можно вы- 
учиться точить и бэзъ кружка. 

Для того, чтобы рукоятка была боле прочной, то на нее 
насаживаютъ гайки, которыя всегда должеы имЪть въ добтаточ- 
номъ запасв и разныхъ размфровъ. Гайку насаживаютъ на па- 
тронъ и обтачиваютъ, по разм$ру обточенной гайки, обтачиваютъ 
н конець рукоятки, на что и набивають гайку Жеровлнной коло- 
тушкой и окончательно обтачиваютъ. 

. Когда рукоятка достаточно уже обработана, то тогда при- 
ступаютъ къ окончательной ея отд®лЕЪ. Углубляютъ надрЪзъ и 
‹ придаютьъ ей грушевндную форму, подводя инструментъ къ над- 
рЪзу, не нажимають первымъ, пбо надрЪЗъь-—самая тонкая часть. 
и можеть легко лопнуть. ЗатЪмъ постепенно отдфлывають ру- 
‘Боятку, полируютъ и, наконецъ, отламываютъ или обрфзываютъ 
около надрзза; происшедшую при этомъ шероховатость сглажн- 
‚ ваютъ перочиннымь ножомъ. 
Тавъ вкакъ въ рукояткЪ уже сдЪзана дыра, то ее легко. рас- 
ширить соотв тетвенно гвоздю инструмента, употребляя для того 
боле и боле толетые буравы; дно этой дыры должно быть со- 
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вершенно острое, ибо въ противномъ случа инструментъ не бу- 
деть хорошо держаться въ рукоятЕЪ. 


Точене металловъ. 


Положимъ, что хотятъ сперва выточить гайку пзъ ружейнаго 


_ дула. ПослЪднее насаживается на рукоятку, опускается въ воду 


н прилаживается на станк%. ЗатЪмъ обработывають его крюч 
камн изъ металла, держа ихъ въ правой рук и унравлая лВвою; 
крючокъ лежитъ н%еколько выше нежели ось дула. Остановки, 
зацфиливан!е крючка указывають на то, что гайка не совсЗымъ 
кругла. Обработываемая вещь п пнструменть поливаютъ холод- 
ною водой, чтобы пе нагрёвались. 

Когда гайка получить круглую новерхность, тогда берутъ 
другой крючокъ, держать его иЪсколько вкось и сглаживаютъ 
имъ шероховатость. Управлять этимъ крючкомъ довольно трудно, 
часто онъ совсфмъ не беретъ и только проводить черты. 

Когда гайка будетъ достаточно обточена, тогда сглаживаютъь 
шероховатость крючкомъ. Потомъ полируютъ трепломъ, приливая 
по канлЪ масла. 

Тавимъ же образомъ точать сталь, но сперва отпускаютъ ее; 
а посл полировки опять закаляваютъ. 

Что касается остальныхъ металловт, то при небольшой оныт- 
ности легко обтачивать ихъ. 


Точене на токарномъ станк. съ шпинделемъ. 


Каждый матераль, прикрьиленный на токарномъ станкЗ, 
иметь три различныя стороны, которыя надобно обработать; 
обработка предпринимается спаружи, или сверху, на обонхъ кон- 
цахъ, или же внутри; матерлальъ, преимущественно дерево, при- 
вр$иляется на станкЪ или обоими концами, или поперекъ. 

Положимъ, что намъ нужно обточить вусокъ дерева, прикрЪ п: 
ленный обонми концами. Когда вусокъ обработанъ вдоль, тогда 
подручиикъ ставится предъ концомъ, который обтачивается, какъ 
будто матераль былъ утвержденъ въ пустой бабк. При этомъ 
употребляется съ большою выгодой шротмейсель. 

Для долбленя можно употребить также проходникъ и, на- 
правляя его бол$е или менЪе косо, расширяютъ отверсте. При 
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этомъ надобно остерегаться, чтобы не сдфлать уетье слишкомъ 


тонко, илаче могутъ явиться неисправимыя погр&шности въ вы 
работываемой вещи. 


Особенно трудно въ этомъ случа управлен!е проходникомъ 
и начинающему гораздо лучше брать стамеску съ острыми вра- 


ями, которая долбить хотя медленно, но за то вфрно и без- 
опасно. 


Стамеска вставляется прямо въ углублен!е, сперва тольк® на 
нЪоколько лиШй, и потомъ все глубже и глубже; наконець дЪй- 
ствуютъ ве$иъ лезшемъ. Время оть времени инструменть сл%- 
дуетъь держать боле твердо, чтобы тЪмъ самымъ совершенно 
округлить отверсте. Еели дно углубленйя получится не ровное, 
то эту неровность легко уничтожить прямой стамеской. Если 
пряходитея вытачивать предметы съ круглымъ углубленемъ, 
вавъ напр. чашки, солонкя и пр., то сначала вытачивають до- 


лотомъ и потомъ крючкомъ, паблюдая, чтобы углублете это 
было совершенно кругло. 


Обтачиван1е концовъ производитея такъ: дерево утверждають 
на шнильвахъ п прямо обтачивають долотомъ, еравниваютъ остав- 
песя отъ долота слфды, и дфлаютъ глубоки надрфзъ, обозна- 
чаюцщий объемъ сбтачиваемато предмета. Когда сдЪланъ надр%зъ, 
то углы сниуають той же стамеской; вновь углубляютъ надрзъ 
и опять снимаютъ углы; дфлаютъ это до тхъ поръ, пока все 
лишнее будетъ уничтожено. 


Но воть для этого еще иметея другой способъ, хотя срав- 
нительно и болфе скорый, но требуется умфнье управлять хоропго 
р®зцомъ. Приводятъ и подвигаютъ подручникъ въ той сторонЪ 
выработываемаго предмета, которую начинаютьъ сбтачивать р%з- 
цомъ. ПослВде держать такимъ образомъ, что рукоятка обра- 
щева вораво, а углублеше въ лезыи къ работающему. Ч%иъ 


далфе подвигаетея работа, тфмъ болЪе подвигаютъ подручникъ 
.‚ ВЛЗВО. 


Когда дерево соверешенно будетъ округленио, подвигають 
какъ можно ближе подручникъ и точатъ самой оетрой стамес- 


кой, смазывая его жиромъ держать стамеску надобно совершенно; 
прямо, 


Сказавши вообще о работ на токарномъ станёЪ еъ шаин- 
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делемъ, мы переходниь къ раземотрфвю выдфлки деревянныхь 
ЯЩиковВЪ. у 

Кусокъ дерева должент быть на одну треть или вполовину 
длиннфе, нежели самый ящикъ вмфст8 съ крышкою. Укрёпивши 
его въ ивтронф п обдфлавъ вчерн%, отмфчають высоту крышки 
остроконечнымъ орумемъ. Т%мъ же инструментомъ выдфлываютъь 
крышку и потомъ обтачивають ее вышесказаннымь способомъ, 
употребляя стамеску еъ кривымъ лезвемъ, чтобы совершенно 
выгладить и седзлать цилиндрическими внутренн!я ст$нки. Край 
крышки всегда долженъ быть наклоненъ внутрь, т. ©., чтобы 
наружная сторона была выше, нежели внутренняя. Дно крышки 
должно пмЪть надлежащую толщину; когла правильно отд лана, 
ее отрзывають пилой, которая вставляется прямо въ вышеупо- 
мянутый надрЪзъ. 

Затьмь долбять самый ящикъ и вытачивають шейку. По- 
сльдняя должна имфть 1 лию въ ширину и достаточную тол- 
шину. Окончательная отдФлка производится какъ уже было нами 
сказано выше. 


Точене слоновой кости, черепахи, рога и гартъ-гумми. 


Мног!е не знакомы съ токарнымь яискусствомъ и думаютъ, Что 
обтачивать слоновую кость предетавляется дЗломъ очень труд- 
нымъ, между тёмъ какъ практика указываеть, что слоновую 
кость кесравненно легче вытачивать, чЪмъ н%которыя породы 
деревъ. Главная п трудная задача при работ со слоновой костью 
заключается въ томъ, чтобы ее умФючи п аккуратио распилить, 
не испортивъ матерала, такъ ЕакЪ БоСТЬ ЭТА имфетъ значитель- 
ную цфиность. 

. При разрЪзВ слоновой кости она представляеть въ попереч- 
нивЪ очеяь видные концентрическле слои, которые совсвмъ не- 
замфтны, еели кость распилить вдоль, на что всегда слВдуетъ. 
обращать внимаше при точен1и разныхь вещей, въ особенности 
это важно для вытачиван1я биллардныхь шаровъ, гдВ эти нас- 
лоенные круги дфлаютъ шары боле упругими, а поэтому шары 
не скоро окслачивзются. 

При распиливан!и слоновой кости необходимо обращать вни- 
мане на расположене волоконъ для данной вещи. Ч%мъ будетъ 
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менфе оставаться опилокъ и стружекъ оть точешя елоновой ко- 
сти, тВмъ сл$довательно точильшик® боле понимаетъ свое дфло. 
Для разрВзываня слоновой кости употребляютъь ясключительно 
только пилу вли ножевку, чтобы тфмъ самым по возможности 
менфе терялось матер!ала. Если кусокъ великъ, то пила пли но- 
жевки ущемляются, во избфжане чего вливаютъ воды‘въ раз- 
р8зъ. При распиливан!и, слоновую кость утверждають пли въ 
етолярныхъ тискахъ, или привинчиваютъ къ верстаку; если же 
хотят выточить шаръ, то слоновая кость вкладывается въ па- 
тронъ, ибо виять слишкомъ нажимаеть и матераль можеть ло- 
пнуть. Вообще, кость распиливается какъ дерево, и потому не 
требуетъ особенныхъь инструментовъ, хотя любители старательно 
отыскивають таковые. 

Говорить что-либо о точеши изъ слоновой кости мы ечитаемъ 
излишнимъ; замфтимь только, что все впимаше работающаго 
должно быть обращено на экономю въ матераль, напр. при 
выдалбливани. Здфсь поступаютъ не такъ, какъ съ деревомъ, 
но, сдЪлавъ отверст1е буравомъ, вводятъ въ него до самаго дна 
тоный крючокъ и вытачиваютъ поелЪднимъ фальцъ; потомъ вво- 
дять проходникъ, которымъ вытачиваютъ кусокъ до самаго конца, 
фальца, и получаютъ такимъ образомь инлиндръ, который при- 
годится на что-либо другое; при работ же крючкомъ получаются 
только опилки. Таве цилиндры выдалбливаются одинъ за дру- 
гимъ до тфхь поръ, пока ие получится желаемая ширина; тогда 
уже отдВлываютъ внутренв!я ствнки обыкновеннымь способомъ. 
Работая вышеопиваннымь образомъ, можно выгадать кольцо для 
ящичка или табакерки. Въ подобныхь случаяхъ лучше всего ра- 
боталь кроннымъ буравомъ; послёднй имфетъ вадъ пустаго 
стальнаго цилиндра съ пильными зубьями по враю. 

Сказанное о слоновой хости относится также къ черепах, 
воторая полнруется опилками. Есть два сорта черенахи: темная 
и свЪтлая. Первая гораздо дороже г. но объ отлично 
полируются. 

Рогъ очень твердый и упрумй матераль, но будучи погру- 
женъ въ горячую воду, дфлается боле мягкимЪ, точится и обра- 
ботывается какъ черепаха. 

Вулканизированный каучукъ (гарть гумми) хотя п обработы- 
вается такъ же какъ слоновая кость, но съ большимъ затрудне- 


‚ — 127 ен 
немъ. Этоть матералъ не бонтея’ни кпслотъ, ни щелочей, а 
потому можеть быть примфнимъ въ разнообразнымь подфлкамъ. 

Обывновенныя, простыя кости, обработываютея совершенно 
тавъ же кавъ слоновая кость, но по своей хрупкости легче ло- 
маютеся, & нотому ©ъ ними сл5луетъ обращаться боле аккуратно. 


Точеше каменьевъ, алебастра, мрамора и пр. 


Все что было сказано 0 точенйи изъ слоновой коети отно-_ 


сичея и до этого рода работъ, развЪ съ самыми небольшими 
уклонен1ями, такъ напр. не слЗдуетъ укрфилять на тоБарномъ 
станк между двумя острями, потому что при точенти получа- 
ются углубленя больше, т. е. разбалтываются. БолЗе цфнныя и 
красивые обрЪзкн каменьевъ не бросаютъ, & хранятъ для отдВава 
разныхь вещей въ мозаику, придавая имъ желаемую форму. Хо- 
рошо сдлають, если для точен1я каменьевъ прюбр$туть отдфль- 
ный токарный станокъ и работу эту будуть производить въ 
отдФльномъ помфщенли, такъ кавъ каменная пыль портить хоро- 
ий станокъ, чего невозможно избфжать. Понятно, пробрётеве 
другато станка можно сдЪЛать хишь тогда, еслибы точене ка- 
меньевъ требовало постоянной и большой работы, въ противномъ 
случа, работу эту можно производить и на обыкновеннохъ стан- 
в, но посль работы необходимо разобрать токарный становъ до 
мазЪйшей подробности, все хорошо протереть и смазать кероси- 
номъ или машиннымь масломъ. 


Шлифоване и полированее. 


Шлифовкой называется процесеъ, цЪль котораго служить 


уничтоженю шероховатой поверхности съ полученной вещи, для: 


чего употребляютъ разныя твердыя вещества, какъ папр. стек- 
лянную бумагу, а равно бумагу песочную, наждачную, пемзу п 
проч. 

Полпровкой же достигается глянцевитая зеркальная поверх- 
ность уже предварительно отиглафованная. 

Вх главз предыдущей, при онисан!н столярнаго мастерства, 
мы уже въ подробности указывали на способъ производства кахъ 
шлифовки, тавъ равно полировки и лакировка, а потому не счи- 
таемъ себя впразЪ повторятьея, а лишь опишемъ т$ предметы, 


которые употребляютъь для этихь цфлей въ токарпомъ ремесл»%. 

1) Опияки матер{ала годятся только для дерева, чере- 
пахи, рога и кости. Пра употреблен!и деревянныхъ опилокъ л%- 
лаютъ такъ: берутъ въ гореть мелкихъ и мягкихъь опилокъ (круп- 
ныя п твердыя царапють) и вращая токарный станокъ съ наса- 
женную на него вещью, полирують ее, пока она разгорячится. 
Костяныя, роговыя или черепаховыя опилки лучше завертывать 
въ магкую тряпочку въ видЪ тампота и дфлать такъ же, какъ 
съ деревянными опилками. 

2) Хвощь. Это болотное растене, на ткапяхъ котораго от- 
ложено много твердаго глинозема, въ самомъ мельчайшемъ вид к 
отъ чего хвошь считается ОДНИМ ИЗЪ лучщихъь шлифовальных 
матерлаловъ. При шлифовкв хвошемъ, царапинъ никогда. не по- 
лучается, такъ каБъ паходяпИйся на тканяхъ кремноземъ распо- 
ложенЪ не только въ самомъ мельчайшемъ, порошкообразномъ 
видЪ. но при томъ очень ровнымъ слоемъ. 

Хвощь ср$заютъ въ концф {юля м8сяца, сушать и хранатъ 
для употреблешя. При употреблени же его поступаютъ такъ: 
пустые стебельки раскалываютъ вдоль и связываютъ въ неболь- 


_ пе пучки, которыми и шлифуютъь. Можно при плифовк сма- 


чивать хвощь холодной или горячей водою, но не маслемъ. 

Горазко лучше поступить такъ: ифсколько стебельковъ хвоща 
распластать вдоль и пополамъ и наклеить ихъ на кусочки плот- 
ной, крФикой бумаги пли коленкора пядомъ, плотно другъ къ 
другу. При такомъ способ% хвощь ве будетъ ни ломиться, ни 
Ероптитьея. 

3) Уголь буковаго и линоваго дерева служить для отдёлки 
чернаго дерева, рога и многихъ другихъ веществъ. 

4) Пемза: это вещество вулканическаго происхожденя и 
привозитея къ намъ изъ Итами. Она бываеть какъ сВраго, такъ 
и бЪлаго цвФта, но качество ея зависить не отъ цвфта, а отъ 
ея плотнаго строевя, а такъ какъ бЪлая пемза болЪе обладаетъ 
этими достоинствами, то она и считается лучшей пемзой. 

Пемза въ токарномъ дфлЪ употребляется для рога, хеталловъ 
и кавъ для слоновой, такъ равно и простой кости. Если тре- 
буется грубая шлифовка, то можно употреблять пемзу прямо 
Бускомъ съ водою, для чего пемзу ровняютъ, какой-либо ея бокъ 
обтирая кусокъ объ кусокъ, пока получится ровная поверхность 


‚номъ ремеслЪ имзютъ дЪ%ло съ досками, 


какой-либо стороны; но если требуется высокая шлифовка, то 
пемзу пережигаютъ, толкутъ и просЗивають чрезъ частое шел- 
ковое сито. Полученный порошокъь посыпають на тряпочку илн 
кусокъ кожи, смазывають водой и шлифують. 

5) Наждакъ употребляется въ вид самаго мельчайшато 
порошка и идетъ для всЪхъ матерлаловъ. 

6) Тренелъ. Имъ полируютъ кость, рогъ и вс металлы, 
за исключешемъ стали. 

7) Крокусомъ же полируютъ исключительно сталь. 

8) Септя составляетъ какъ бы исключительный, превосход- 
ный матералъ для полированя какъ слоновой, такъ и простой 


вости. 


°. Отд$лъ 4. 
Плотничное мастерство. 


Плотничное дЪло весьма близко подходить въ столярному, 
хотя главное заняте плотника заключается въ постросни избъ, 
домовъ, заборовъ, мостовъ, плотинъ, мельниць, судовъ и пр. въ 
этомъ род. Изь этихъ перечисленйй яено видно, что вс работы 
плотниковъ отличаются своей громоздкостью, не обращая вни- 
ман1я на хорошую отдЪлку, такъ какъ отъ плотничныхъ работъ 
исключительно требуется одна только прочность, устойчивость и 
общая красота въ постройкВ. Отсутетые въ работахъ плотника 
всякаго излишества въ отдВлЕВ мелкихъ вещей, даетъ возмож- 
ность ему обходиться ограниченнымъ чиеломъ инструментовъ, 
которые мы опишемъ ниже. 

Главною принадлежностью плотника, какъ и столяра, есть 
дерево, разница соетоитъ лишь только въ томъ, что въ столяр- 
межлу тзмъ какъ въ 
плотничьемъ ремеслВ, кромВ досокъ приходится имзть дфло по 
большей части съ цзлыми бревнами, которыя каждый плотникъ 
долженъ умЪть и разрубить, и обтесать. 

Столяръ при связи въ замки употребляеть постоянно клей, 
илотникъ же его никогда не употребляетъ, 


зам няя клей раз- 
9 


1 


ными другими способами екр$илев!я, которых носятъ различныя 
названйя. : 

Собственно говоря, плотничное дЪло есть дЪло довольно тя- 
желое, такъ что едвали кто похвалить насъ, что мы номфетили 
это производство въ своемъ руководствЪ, озаглавленное нами 
‚, Домашия ремесла и промыслы“, цъль котораго состоить въ 
томъ, чтобы познакомить съ легкими, но полезными произвол- 
ствами людей, свободныхь отъ занят и не знающихъ куда 
убить время, не предаваясь скукЗ. ДФйствительно, отчасти мы 
согласвы съ тёмъ, что врядъ-ли кто ради скуки возьметъ топорт 
въ ‘руки и будетъь строить самъ себЪ домъ, заборъ, мельницу и 
т. п., но еъ другой сторовы и ве бравши въ руки топора, но 
зная основныя правила плотничнаго дла, это самое знаве мо- 
жетъ принести въ домашнемъ быту мпогимъ большую пользу, въ 
особенности пом$щикамъ, желающимъ строиться, но лишеннымъ 
возможности по отдаленности или по другимъ какимъ причпнамъ 
имЪть не только архитектора, но даже и опытнаго плотнака, 
т№мъ болфе, что большинство плотниковъ не привыкли работать 
самостоятельно и выполняютъ работу лишь подъ наблюдешемъ 
лица боле свфлущато, а потому за исходь работы и не отв$- 
чаютъ. Вотъ ради уже этого одного, необходимо хорошему хо- 
зяину изучить хотя по теори плотничное ремесло, чтобы не быть 
профаномъ передъ малознающемъ и часто неряшливо отвосящим- 
ся къ своему дЪлу плотникомъ. 


Инструменты и ихъ употреблене. 


Топоръ—этоть инетрументь кажется достаточно хорошо 
всВыъ и каждому извЪетенъ, & потому описывать и давать ри- 
сунокъ его пе будемъ, а скажемъ лишь, что безъ топора плот- 
никъ не можеть сдЪлать ни шагу. Топоромъ плотникъ переру- 
баетъ дерево, топоромъ обтесываету его, топоромъ выбираетъ 
шиунты въ дерев и топоромъ же заколачиваеть гвозди. 

Перерубается дерево поперекъ; сначала дЪлается 
зарубъ прямо, потомъ, немного отетупя въ ту или другую сто- 
рону оть заруба, дВлается лругой зарубъ наискось въ первому; 
когда образовалась лощина довольно глубокая, дерево перевора- 
чиваается и рубится съ противоположной сторопы. 


— 181 — 


Обтесывается дерево вдоль; нлотникъ сначала нам$- 
чаетъ отбивнымъенурком® (смотр. фиг. 59и63)) лин!ю,служащую пре- 


_ дВломъ тесан1ю, потомъ дЪлаетъ поперекъ дерева, на нфкоторомъ 


разстояни другъ отъ друга прорубы и затфмъ снимаетъ топо- 
ромъ лишн!я части дерева; обтесываетъь плотникъ дерево, боль- 
нею частью, сидя, топорь держитъ обёими руками, не торопится 
и дЪлаетъ ровные, правильные взмахи топоромъ. 


Фиг. 50. Фиг. 51. 


хй 
ое 


При раескалыван1и дерева вдоль слоя, кромЪ топора 
илотникъ употребляегь еще деревянные клинья. 


`Чтобы выбрать въ бруск $ прямой шпунтъь, з 
для этого, отбивъ ниткою ширину шпунта, засВкаютъ между чер- 
тами носкомъ топора крестообразно, потомъ прорубають по час- 
тямь и откалываютъ зарубленныя части, углубляясь постепенно 
до требуемой глубины шпунта. 


од 


‚Чтобы вырубить въ брускЪ трехугольный шпунтъ, поступаютъ 


какъ и въ предыдущемъь шпунт®, но обтесываютъ еъ обЪихъ 


сторонъ на-кось, углубляясь до требуемой глубины. 


С И ТИ ИИ ИЩИ тет ЕТУ ЕТ 


— 132 — 
Долото шиповое, употребляемое плотниками, д$лает- 
ся съ трубкой (фиг. 50), въ которую вставляется деревянная 


ручка, на верхы! конецъ которой над®вается желзное кольцо, 
для предохраненя ея отъ разбивая. 


Фиг. 52. 


Долото плоское дфлается шире и тоньше (фиг. 51) ши- 
поваго. Ручка наезживается на стержень долота и иметь при 


Фиг. 58. Фиг. 54. 


нижнемъ конц шейку, для предохранен1я ея отъ раскалываня.. 
Долото это служитъ для очищен1я гн®здъ. 

МедлвЪдка служить для обстругиван!я послф пилы иди’ 
топора поверхностей. Стругаютъ ею двое; и потому, при кон-. 
цахъ колодки ея, съ верхней стороны, прид$лываются дв го-. 
ризонтальныя ручки. Стругаюцие садатся лицомъ другъ противъ. 


друга (фиг. 52). 
Шершебель (см. фиг. 17). 


‚ вой (фиг. 55). . 


Рубанокъ (см. фиг. 18). 

Зензубель (фиг. 58).—Это етругь съ съ желёзкою подоб- 
но лопаточкВ (фиг. 54), которая обыкновенно бываеть не шире 
11, дюйма и насаживается въ колодку снизу. Для прохода етру- 
жекъ, колодка иметь отверст1е съ боку. Этотъ инструментъ 
употребляется для струган1я въ четвертяхь и въ ипунтахъ, 

Фуганокъ плотничный отличается отъ столярнаго т%мъ, 
что иметь желфзку шириною не менфе 21/,—3 дюйма, колодка 
же дЪлается около аршина съ четвертью длиною и до 5 дюй- 
‘мовъ шириною. 

Снизу, во вею длину ея. . 
выбранъ шпультъ, шириною 
вавъ желЪзка, глубиною же 

_въ 1, дюйма, для того, 
чтобы фуганокъ, положен- 
ный на кромку доски, не 
забЪгаль бы въ сторону. 
Стругаютъ этимъ фуганкомъ 
‘всегда двое какъ и медв%д- 


Фиг. 55. 


Фиг. 56 показываеть 
станок ъ для стругавя 
®ромовъ досоЕъ, лля чего 
доски укр$иляются на ребро. 

Напарье (фиг. 57). Инетрументомъ этииъ дфлають боль- 
пя дыры, посл того какъ просверлимъ` буравчикомъ. Напарье 
употребляется по большей части при строеняхъ. 

Буравчикъ вофмъ и каж- 
‘дому достаточно } извфстенъ и 
‘употребляетея въ тЬхь случаяхъ, 
вогда нЪтъ опасеня, что дос- 
ви расколятся, а мноче употре- 
бляютъ или дрель (фиг. 49) или 
жоловоротъ (фиг. 28). 

Пила поперечная есть собственно самая большая пила, 
и служить для перениливан!я и распиливан1я бревенъ. На кон- 
цахъ пилы прикрЗиляются съ боку стерженки, на, которые на- 
дъваются деревянныя ручки. зубцы имфютъ видъ равнобедрен- 


Фиг. 56. 


Веокъ или отв съ (фиг. 60) есть металлическая гирь- 


ныхъ треугольниковъ, отстоять одинъ отъ ого на 1/, дюйма. - 
реу , д друг д ва, со снуркомь на верху. Служить для провфрки установлен 


Этою пилою пилять всегда двое (фиг. 58). 

Лучковая пила (см. фиг. 14). 

Ножовка (см. фиг. 15). 

Напилки для точеня пилъ бываютъ круглые, полукруг- 
лые и трехъ-угольныя. 

ЧКелфзный молотъ вфсомъ отъ 5 — 20 фун. служить для за- 
колачиван!я болтовъ, клиньевъ и проч. 


Фиг. 60. Фиг. 61. 


Фиг. 58. 


Фиг. 57. 


ныхь при стройкВ предметовъ. На фяг. 61 показана И, 
колонны, для чего опускаютъ изъ средины верхней части — 
сокъ, и ежели нитка бьетъ по вычерченной на колонн» средне 


Фнг. 62. — Фиь. 63. 


Ручникъ — небольшой стальной молотокъ въ 9 фун. в*- 
сомъ, для заклепки болтовъ. Нижай конещь его’ имфетъ ВИДЪ 
закругленваго клина, а верхн!Й конецъ плосЕЙ. 

Вьюшка (фиг. 59) выпиливаетея изъ березоваго дерева н 
состоить изъ двухъ частей: вьюшки и оси съ ручкой, на кото- 
рой вьюшка вертится. На вьюшку наматывается снурокъ или 
ровная тонкая и кр$фипкая веревка, натертая мЪломъ. Употре- 
бляется при отбивани прямыхъ лин!й. 


лини, то сл довательно колонна установлена вЗрно. Точно тавъ 


же провфряють и съ боку. 

Ватернасьв (фиг. 62); при помощи этого инструмента уета- 
новляются предметы въ горизонтальномъ положен!и. Ватерпаеъ 
дЪлается изъ 115 дюйм. доски, длиною о5оло 4 арш., шириною 


Е й гозкай 
ь в & РИО ИОН РАЧАРЧЧЕ ВЕЧЕ У РЕЧИ ИЕИАНЗУЧ О 
давый ю РНИИ РЕ ДЕ АЕ ВР ЕР ИР РР ЗВЕРЕЙ 


ЕЕ АРИОН ТЕР ЛИ АЕЧЕЕ ИРЕН УЗЫ 


й 


°  Доева, длиною около 11/ арш., 
Фиг. 64. 


И И РИ ИИ 


` 


въ 5 дюймовъ; въ середину ватерпаса ставится по наугольнику 


имБющая въ середин® верхняго 
Фиг. 65. 


конца своего привязанную нитку съ отвзсомъ (фиг. 60). На этой 


не прор$зывается черта, перпендикулярная къ основаню 
отвзса. 


Фиг. 66. 


Отбивной сн Уръ тоже что вьыюшка, но въ укращенномъ 


вид. При употреблени снуръ натираютъ м$ломь и натягива- 
ютъ вдоль бревна или доски, затёмъ достаточно не много при- 
поднять его, въ середин%, опустить, черезт что снуръ ударяясь 


по доекф или бревну оставить б$лую роввую черту, по которой 
и обтесывають (фиг. 63). 


` 


РАРЕИАЯЕНА РР ТРУЧАЩИН 


И 


а. 


Угольниет (фиг. 64) служить для обчерчиван!я досокъ при 
распиливани, & таЕЪ же для очерчиванйя вЗрности прямыхъ угловъ. 
Циркуль плотничный (фиг. 65) обыкновенно д®лает- > 
ся изъ желёза, служить для снятёя мфры шиповъ, гнЪздъ и пр.; 
но по большей части употребляется для причерчиваня одного 
куска дерева къ другому. 
Фиг. 66 показываеть какъ причерчивается при поеред- 
ствЪ циркуля одна доска къ другой. 


Фиг. 68. 


Отволока. Этоть инетрументь дЪфлають для себя 
«ами плотники изъ деревяннаго бруска, длиною около одного 
аршина и толщиною въ одинъ вершовъ. На одномъ конц%, отетупя 
на вершокъ отъ края, дфлають прирубъ и стесываютъ конець 
на '/ дюйма, отступя же отъ перваго прируба, дзлаютъ другой 


`’ прирубъ, оть котораго стесывають брусокъ до другаго конца, 


черезъ что образуется выдавшаяея часть бруска, въ воторую 
вколачивають гвоздь и такимЪ образомъ приготовляютъ отволоку. 


; ча 
РИ АР МЕ ЧЕРРИ РИ РИ ЗЕ ЧУМА ЗЧ ЗНАЯ АУТ ИНАЧЕ ЧАРТЕР ЯИАРАНЕУ ДУНАЙ 


Фаг. 68 показываетъ наглядно, какъ прочерчиваютъ брусья 
или доски при помощи отвохоки. Для чего должно порожнй ко- 
нець отволовки вставить въ промежутовъ про- 
черчиваемыхъ досокъ или брусьевъ, по выпра- 
вленной уже кромкБ такъ, чтобы конецъ гвоздя 
находился на другой доскЪ сверху в двигать, та- 
камъ образомъ, отволоку, постоянно прижимая 
ее довольно сильно къ выправленой доскЪ, че- 
резъ что конець гвоздя проведеть на невыпра- 
вленной доскЪз черту, подобную выправленной 
смежной кромкЪ и такимъ образомъ прочертитъ 
доску. 

Черта. Этотъ инструментъ дфлается изъ 
желфза (фиг. 69), согнутаго въ вид двухъ 
крючковъ, соединенныхъ между концами. Употре- 
блнется только при строен1и деревянныхъ домовъ, 
для прочерчиван1я бревенъ. Чтобы крючки при прочерчиваи не 
сжимались,—завладывають между ними клинышекъ и связывають 


Фиг. 69. 


Фиг. 70. А 


. 


веревочкой. Прочерчивае дЪлается точно такъ же какъ и цир- 
кулемъ (см. фиг. 66). 


Е 


Общее основаше плотничныхъ работъ. 


Вс плотничныя работы основаны на тфхъ же главныхъ на- 


чалахъ, какъ и етолярныя, кавъ-то пилене, стругаве, долбле- 
Фиг. 71. 


не и проч., и пр., но главное различ!е заключается въ томъ, 
чтобы изветныя части дерева для извзетныхъ случаевъ соеди- 
Фиг. 72. - 


ее 


нить вр®пЕОо между собой безъ помощи клея, для чего и упо- 
требляютъ ‘для разныхъ работъ разные способы соединенй, съ 
которыми намъ и необходимо познакомить по возможности по- 
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дробнфе, такъ какъ зная эти способы скрзиленя все проще 
само-собою очень легко можно понять и безъ всякаго описан1я. 


Фир. 73. 


И В 


р Замокъ откосный простой употребляетея для сращива- 


я досокъ на время, напр., при дёлан!и лекаль (фиг. 70). Что- _ в 


Фиг. 74. 


бы соединить этимъ замкомъ два куска дерева, надо два, конца Г] 


стесать На-кось и пришить гвоздями. м 


Замокъ откосный прирубной (фиг. 71). Дфлается со- р | 
'вершенно такъ же какъ и замокъ откосный простой, только при 


ока 
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самомъ начал скоеовъ, зарубаются сращиваемыя штуки на '/ 
ихъ толщины, иъеколько на-кось, чтобы при скр%илен!и гвоз- 
дями. концы упирались бы какъ можно плотн%е. Такой замовъ 
употребляетея при обшивк гребныхъ судовъ, при дфлан!и кру- 
жаль и другихъ мелкихъ издълий. 

Замокъ накладной съ шипомъ (фиг. 72). Замокъ 
этоть употребляется въ тЪхъ случаяхъ, когда требуется, чтобы 
скр$ика не сдвигалась въ бокъ, какъ напр. при екрфилен!и по- 
рузней, для чего сначала очерчиваютея шипы и дзлаютъь ихъ 
длиною и шириною въ 1/,, а глубиною, кавъ и весь замокъ, въ 
1 толщины штуки. 

Фиг. 75. 


РО 


а 
__ 


Замокъ сдвижной простой (фиг. 73). Замовъ этотъ 
употребляется для небольших соединен Й, какъ напр. шестовъ. 
У этого соединен1я концы губъ замка отпиливаютея нЪсколько- 
на-кось, для чего и пригубы отпиливаются внутрь, соотвЁтетвен- 
но скосу. 

Замокъ въ сквозной сковородникъ (фиг. 74). Для 
этого замка конецъ каждаго куска дерева выдалбливается на- 
сЕвВОзЬ въ видЪ трапещи, малая сторона которой должна рав- 
няться Уз ширины этого конца, находящагося при торц%, а боль- 
шая, равняющаяся 15 ширины куска дерева, внутри замка. Со- 


`охвфтственно этому замку обдЪлывается другой конецъ дерева, 
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такъ же въ вид трапецшаннато шина. Такой замокъ по боль- 
шей части употребляется при соединен!и досокъ. 

Замокъ въ глухой ековородникъ (фиг 75). Этотъ 
замокъ очерчиваетъ совершенно одинаково ©ъ замкомъ въ сквозной 
сковородникъ, съ тою только разницею, что замокъ дФлается не 
насквозь, & въ половину штуки; часть подъ гифздомъ лырубается 
такъ, что сложенныя вифстз штуки изображають замокъ въ 
<ковородникъ; только еъ одной стороны. Замокъ этотъ употреб- 
ляется но большей части въ т%хъ же случаяхъь какъ и замокъ 
съ сквознымъ сковородникомъ. 

Фиг. 76 показываеть замокъ въ двойной сковород- 
никЪъ, который употребляется обыкновенно для сращиваня 


Фиг. 76. 


брусьевъ. Этотъ замокъ почти тотъ же, что и замокъ накладной 
съ шипомъ (фиг. 72), только концы губъ его обхЗлываютъ, визсто 
шиновъ, въ вид трапеши, точно также какъ показаво на фиг. 
714 при вычерчиван!и сквознаго сковородника. 

Замокъ коксовый въторецъ (фиг. 77). Это соединен1е 
т. е. замокъ обыыновевно дЪлается слфдующимь способомъ: 
сначала торцы дерева пригоняютъ другъ во другу совершенно 
ровно и плотно, потомъ въ серединЪ ихъ высверливають круглыя 
гиззда, поперечникъ которыхъ въ /; толщины штуки, и глубина 
около 2 дюймовъ; въ эти гибзда вставляють круглыя швпы; при 


чемъ необходимо надо замфтить, что бы гнфзда эти были бы 


+ 
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вфрно просверлены одно противъ другого, иначе шип скривитъ 
соединене, вошедши въ гиздо. 

Замовкъ торцевый шпунтовый (фиг. 18). Такой за” 
мокъ обыкновенно употребляется при соединения бревенъ, состав- 


Фиг. 77. 


ляющихь стФну здавйя и двлается такъ, что дерево пригоняется 


плотно торцами, въ однихъ изъ досокъ или бревенъ выбирають 


ь Фиг. 78. 


ге 


шпунты, шириною въ 7, ширины деревъ, а глубиною около 2 дюй- 
мовъ, въ другихь же соотв$тственно шиунту, дЪлають шипы. 


и Ы 


— 144 — ео 
Фиг. 79 показываеть натлядно замокъ торцевый съ боко- _ чивается на самомъ торц$  тавимъ образомъ, что бы длинная 


вымъ шигомЪ. Этоть замокъ употребляется при сращивани сторона его находилась бы при ВЕРЕН ТАНЯ ЗУ 
вертикальныхь брусьевъ. №. стороны должна нахохиться при нижней грани куска и выдалбли- 
у | Я ;. ы 

Фиг. 79: _ вается отступя отъ торца на толщину другого куска: ТАкИМЪ 


о о М 


Фиг. 81. 


йе. 
_ образомъ получится въ одномъ куск® дерева гн%здо, соотвтет- 
_ венно которому выдфлываетея  конець другого. ‹Этоть замовъ 
Фиг. 82. | 


Замокъ угловой въ простой сковородникъ вто- 
рого рода (фиг. 80). Въ этомъ родф замка, трапешя вычер- З 
Фиг. 80. | 


о 
т. \ 
А 


употребляется при хжлани рамь, въ особенности изъ досокъ, 
о когда требуется связать ихъ на, ребро. ° ^ с: 
: Замокъ угловой 65ъ остаткомъ (фиг. 81) дЪ- м 
`\ лается слдующимь способомъ: на 11 аршина отетупаютъ оть 
Г конца бревна, потомъ на глазом ръ дфлаютъ сначала, прирубь, | 
| ` потом помфривъ означевное бревно въ прирубъь (фиг. 82), 
м . и. очерчиваютъ инструментомъ, называемымь чертою (фиг. 69). 
2 м Такой замокъ употребляется при рубЕЪ (т. е. при постройк$) 


и в, 2 
Е. 2% | и в Е й 
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деревянныхь бревенчатыхь строешй. Для жилыхь комнатъ 


внутреня р бревенъ стесываютъь т что бы, 
Фиг. 83. 


въ случа надобности, удобно было бы стфиы оштукатурить. 
Замокъ коксовый въ накладву (фиг. 83). Этоть 
Фиь. 84. 


замокъ дЪлается гораздо легче и проще чёмъ фиг. 77 гд® такой же 


замок показанъ въ торецъ. Этотъ вамокъ т. е. въ накладку, 


> 


<оединяетъ конепь одного бруса съ серединою другого, и д®лает- 
ся безъ всякихь прорубовъ, хишь стовтъ только назначить вфрно 
центръ для сверлен1я гнЪздъ для коксовъ. Замокъ этоть тфмъ 


удобенъ, что онъ врфиче и легче дфлается всякаго другого 
замка. 


7 


Замокъ проушиный въ наградъ (фиг. 84). Показы- 
заетъ достаточно яено какъ дЪзлать этотъ замокъ. Употребляетея 
же онъ большею часто при временныхь работахъ, какъ напр. 
при устройствЪ похмостокъ и тому подобное. 


Фиг. 85. 


Замокъ стропильный шиповый. (фиг. 85). 
НижнЙ копець стропилинъ прочерчивается къ} затяжному брусу 
или бальВ, по уклону, и прирубается съ боковъ на /,, оставшаяся 
же средняя часть будеть шипъ, острый конецъ ‹котораго обру- 
баетъ по наугольнику въ верхней грани'стропилинъ, и обдЪлы- 
вается такъ, что бы углубилея въ балку не болфе половины. 


Этотъ замокъ употребляется по большей части%при большихь 
_ врышахъ, а также и для крышь временныхъ сараевъ. 
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`Вамокъ стропильный простой (фиг. 86). Обрубнвъ 


‘етропилины по уклону и отстуия отъ торца на 1|, толщины бруса, 
Фиг. 96. 


ИИ 
р И | 


и й 
зарубается вонецъ съ боковъ и поередней стороны такъ, чтобы 
оставшаяся средняя часть образовала сухой шипъ, толщивою въ 


Фиг. 87. 


1, бруса, сообразно которому дфлается въ обвязномъ брусЪ 
ти%здо. Такимъ образомъ вяжутся стропилы при сараяхъ и во- 
обще не важныхь постройкахъ. 

Гонтовая сплотка (фиг. 87). Для этой сплотки обыкно- 
венно беруть доски не шире 4 вершковъ н не толще 3/, дюйма, 
воторыя съ одной стороны выстрагиззють на-кось. такъ чтобы 


И 


получилась толщина въ 1/, дюйма; & въ другой кроме дфлають 
шпунтъ шириною въ 1/, дюйма. Посл этого ве доски спилачи- 
ваются тонкими кромками въ шпунты слфлующихь и тавъ далёе, 
этоть способъ обыкновенно употребяяется для поврымя крышъ 


досками. 
Фиг. 88. 


Сплотка съ нростыми шипами (фиг. 88). Обыкно- 
венно этоть сповобъ общеупотребителенъ для постройки дере-. 
вянныхъ домовъ, при настилкЪ половъ, при дЪлан1и заборовъ и 
проч. и проч., для чего прежде всего слфдуеть отесать вфрно 


Фиг. 89. 


и 


оплачиваемые доски или брусья съ сплачиваемой стороны, вдал- 
бливая въ нихъ, въ н%®которомъ другъ отъ друга разстояи 
гн%зда для шиповъ, въ одинъ дюймъ шириною, въ три дюйма 
дляною и въ два съ половиной глубиною, такъ, чтобы гн%здо 
одного бруса приходились противъ тнфздъ другаго; поел чего 


приготовляютъ изъ обыкновеннато дерева шипы, у которых 
кромки при торцз, на-вось завкруглятюся, дабы онф пои закола- 
чивани не зацВилялись. з 

Проетое строен1е деревяннато дома (фиг. 89). 

Вев тЪ замки, т.-е. соединен1я, которые мы сейчасъ только 
окончили описанемъ, есть соединен1я главныя, т. е. общеупо- 
требительныя, хотн далеко не всЪ, которыя употребляются во- 
обще въ плотничныхь работахъ, по они настолько удовлетворя- 
ютъ всеобщимъ потребностямъ, что намъ остается сказать еще 
несколько словъ объ ихь употреблен1и, чтобы впожнЪ закончить 
описан1е плотничнаго ремесла. Понятно вамо собою, что плот- 
ничное д%ло примфнается къ разнообразнымъ подЪлкамъ въ чает- 
ности, но главная задача плотника—это постройка деревянных. 
домовъ, съ чего мы и начинаемъ, не вдаваясь въ нодробности, 
которыя сами собою будутъ понятны для челов$ка, желающаго 


воспользоваться всми т$ми указашями, которыя мы поясняли. 


выше. Еслибы кто пожелалъ ознакомиться съ этимъ дзломъ болъе 
подробно, то ему совЪзтуемъ обратитьея въ спешальнымъ руко- 
водствамъ, которыя имфются въ нашей литератур% въ отдфльности. 

На фигурз 89 показано нами простое построев1е херевяннаго 
бревенчатато. дома, поетроеннаго на, толетыхъ бревнахъ, т. е., 
фундаментомъ этог) дома служать обрубки бревень, вкопанные 
въ землю, въ н%которомъь разстоян1и одинъ отъ другаго, что 
носить назван1е: построен:е дома на стульяхъ. На эти 
стулья кладется рядъ бревенъ, называемый вЪнець; бревна эти 
соединены простымъ угловымъ замкомъ съ остатками (фиг. 81), 
& по длинЪ съ замкомъ съ зубомъ, чтобы бревна не растягива- 


лись, поэтому этоть родъ и носить назван!е обвязки. Проще. 


бревна, составляюние вфяецьъ, кладутся одно на другое по по- 


_ радку на шипы, прикриляя ихъ между собою плотно и прокла- 


дывая пзэклею. Прост®ики набираются изъ обрубковъ и соединя- 
ются съ первыми точно такъ же на шипы. Верхше ряды подъ 
крышу дфлаются въ обвязку, то есть бревна евязываютьъ въ зубъ. 
Вм$сто пеньки или иакли, часто для дешевизны употребляють 
проето сухой мохъ. 

Для прочности, деревянныя строен1я закладнваютъ на ка- 
менномъ (кирпичномъ) фундамент, вышива котораго отъ земли 
должна быть не мене одного аршина. 
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По прошестви 1—3 лфтъ, посаЪ высушки дереваннаго дома, 
т. е. по совершенной его осадкЪ, для его красы, обшивають сна- 
ружи дюймовыми досками, для чего приколачиваютъ къ етфикамъ 
дома въ разныхь м$Фетахъ стойки (фиг. 90) изъ расколотыхъ вдоль 


Фиг. 90. 


21|, дюймовыхъ угловъ, у окониыхъ рамъ (косяки) и въ середин® 
простВнковъ, ежели си послВдн!е будутъ очень широки. Къ этимъ 
то стойкамъ и приколачиваютъ обшивку, пригоняя кромку плотно. . 
Простые деревянные саран свроятся такъ: вкапы- 
ваются въ.землю столбы, въ разехоящи одинъ оть другого около 
четырехъ аршинъ. Въ столбахъ ‘выбираются шпунты, въ. которые. 
загоияютея шировме ряды брусьевъ, называемые замятины. 


_Сверхь ихъ загоняются уже доски толщиною въ 21), дюйма. На 


верхнихъ концахь столбовъ дзлаются шипы, на которые наеа- 
живають обвязные брусья, что дЪлается прежде, чЪмъ забираются | 
стБны. Для прочности обыкновенно вм%ето столбовъ, вкапывають 
стулья; на нихъ дёлають обвязку, а потомъ уже ставять столбы 
шипами и забираютъ потомъ, какъ было сказано выше досками. 
Сарам такъ же какъ ин дома можно обшиваль досками, о чемъ мы 
‘уже говорили (фиг. 90). | 
Косяки для оконъ или дверей ‘вставляютъ посл вывода 
стЬнъ и покрыт!я врышею, для чего въ назначенлыхь м$етахь 
прост$нке отбивають. ниткою по отвфсу (фиг. 60); излишекъ 


й 


обрубаютъ, оставляя въ середин® торцевъ, во всю высоту окна 
или двери, гребень, для котораго въ косякахъ дёлаются шпунты. 

Окно обдЪлывается такъ: сначала кладутъ ца войловъ ниж- 
Ш восакъ горизонтально; на его концы врубаютъ на 1 дюймъ 
боковые косяки и загоняютъ ихъ шпунтомъ на гребень, прокла- 
дывая войлокомъ, нотомъ на нихъ кладется верх косякъ и 
соединяется съ боковымъ закладнымъ оконнымъ замвомъ. 

При постройк$ каменныхъ домовъ устанавливаются рамы такъ: 
когда кладка дойдетъ до вышины окна, тогда, отступя отъ на- 
ружной стороны стЪнъ на полъ-кирпича, ставятъь на войлокъ, 
предварительно осмоленный косякъ рамъ, который провфривъ 


; Фиг. 91. 


22. 


отвЪсомъ, укрВиляють въ ближайшему неподвижному предмету, 
околачиваютъ войлокомъ и продолжаютъ увладву кирпичей. 

Брусъ, лежалий своими концами на стВнахъ, носитъ назване 
балки (фиг. 91). Несколько такахъ балокъ составляють оено- 
ван1е пола п образуютъ въ тоже время потолокъ находящагося 
подъ ними этажа, Въ жилыхь строевяхъ балки кладуть черезъ 
11/5 аршина середины отъ средины. Балки необходимо должны 
_ быть изъ хорошато сосноваго лЗса, чтобы безопасно могли вы- 
держивать требуемую тяжесть. 

Балки въ деревянныхъ етроенахъ врубаются въ стфну, по 
большей части, въ половипу стЗннато вФнца, въ сковородникВ 
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(фиг. 76). Балки-же въ каменных строенйяхъ, осмоленныя въ 
концахъ и обложенныя войлокомъ, закладываются въ стЪну не 
болфе шести вершковъ, т. е. на одинъ кириичъ и ‘часто дла б0- 
ле прочнаго сопротивленя тяжести концы бахокъ заврфпляются 
желфзными скобами. 

Балки также служатъ для настилки половъ, ноддержи- 
вають еще черные полы съ смазкою н подшивкою потолеа. Чер- 
ный поль или подборъ помфщается разлиянымъ образомъ: 
во-первыхъ, бревна, назначениыя для балокъ, должны имЪть 
отъ 6—8 вершковъ толщины. Съ верхней и нижней стороны 
балки эти обтесывають а съ другихь двухъ сторонъ выбирають 


Фиг. 92. 


® 
четверти, глубиною, отетуця отъ верхней грани, на толщину 
чернаго пола и смазки, которая бываеть въ толщину одного 
кирпича. 

Для черныхь половъ, т. е. подборозъ дБлаются тажъ же при 
посредствВ выбирая шпунтовъ. Для чего, для большаго удоб- 
етва вставливаня подбора. въ нЪкоторыхъ м$Фетахь балки, дЪ- 
лаетея противу шпунта вырубка. 


. 


Настилка половъ производится таБъ же во фризъ (обвязка, 
рама) (фиг. 92), для чего съ нижней сторолы фриза зыбирается 
четверть до половины толщины; въ половыхъ доскахъ зарубаютъ 
четверть съ одного верхняго, конца, другой же конецъ обрубает- 
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ся прямо. При этомъ надо замфтить, чтобы при наетилкВ по- 
ловъ конецъ съ четвертью и конецъ доски, обрубленной прямо, 
слёдовали бы одинъ за другимъ по порядку. Кром того, поло- 
выя доски шипами, имфя таковыхь на каждую сажень въ длину 
по одному шипу. 

Чистые фризовые полы обыкновенно дЪлаютъ изъ хорошихь 
сухнхъ сосновыхъ досокъ и каждыя двЪ доски скриляются ши- 
пами. Съ однихъ концовъ зарубзется гребень, & въ другомъ вы- 
бирается шпувть, соотв8тствуюлий шпунту во фризЪ. При на- 
стилкЗ этихь досокъ, вставляется еначала гребень въ шпунтъ 
фриза, а потомъ, сплотивъ плотно шипами на пазъ, загоняютъ 


Фиг. 983. 


при хругомъ конпЪ двойныхъ досокъ въ шпунты доски и фриза 
деревянный клинъ. 

Фризовыя досви въ углахъ соединяются простымъ замкомъ. 

Заборъ простой дЗлается такъ: еначала вкапываютъ 
въ землю столбы, въ разстоянш другъ отъ друга отъ 115—2 с&- 
жени; верхн!е концы этихъ столбовъ выравниваются и къ нимъ 
прибивается гвоздями доска; далфе, съ наружной стороны, стох- 
__ бы общиваются дюймовыми досками, приколачивая эти доски 
двумя гвоздями съ обоихъ концовъ въ столбамъ (фиг. 93). 

Заборъ для садовъ и палисадниковъ (фиг. 


94) дЪлаются обыкновенно ниже простыхь заборовъ, и по боль- 


р 


шей части съ разными украшевями или прямо ршетчатыя, какъ 
показано на фигур®. Для этихь заборовъ, находящихся выше 
поверхности земли, отесывается и выстрогиваетея на чисто. 
Столбы эти вкапывають въ землю другь от друга на разстояни 


не бол$е 11/› сажени п впускають въ приготовленные шпунты. 


замлтивы, выше которыхъ шпунтъ никогда не дфлается; замя- 
тины приврфизяются досками, въ которыхъ сверху выдабхива- 
ются гиззха для стоекъ; выше, отступя отъ посхфлней, соглаено 


рисунку, вдалбливаются въ столбы еще горизонтальныя (плашмя } 


Фиг. 94. 


. 


= 


доски, въ которыхъ выциливаются мета для стоекъ, соотвфт- 
ственно гнзздамъ въ цокол%. Доска эта должна имфть 21. дюй- 
ма толщины. По вставлен! стоекъ. т. е. брусковъ, чтобы аи 
послвдн!е ве могли отетавать отъ верхней доски, прикохачи- 
вается дюймовая доека. шириною равная толщин основной 
доски. › Верхи столбовъ выравнигають и кЪ нимъ прибивають 
доски, къ которымъ въ свою очерель можно прибавить разныя. 
украшеня, въ видф точеныхь разныхь фигуръ, шаровъ, вазъ 
ит. пох. 

Обыкновенныя ворота (фяг. 95) д®яаются изъ двухъ 
половинохъ, изъвойхъ каждая собирается сльдующимъ способомъ. 


Прежде всего вытесываются ?хва бруска, длиною по желаню,. 


какой высоты будуть ворота, ширнною же въ 5 дюймовъ п тол- 
щиною въ 31|, дюйма. Далфе соединяются эти бруски, тожо 
брусками и такой же ширины, но только толще на одинъ дюймъ, 
а длиною въ половину ширины ворот; соединеше это дфлають 
обыкновеннымь, простымь шицовымъ замкомъ, за подлинцо съ 
заднею стороною, отступя отъ концевъ около 6 вершковъ. 


Фиг. 95. 


Въ одномь изъ вертикальныхъ брусьевъ (фиг. 96) выби- 
фрается четверть для притвора. Между горизонтальными бруска- 
ми помфщаетея раскосина д1атопально, такь что бы верхнйй в5о- 
непъ упирался у притворнаго бруса, & ниж у другого. Рас- 
косина эта препятствуеть притворному брусу опускаться. 

Составивъ такимъ образомъ дв половинки воротъ, обшива- 
ють ихъ досками такъ, что излишняя вышесказанная дюймиовая 
толетота вертикальныхь стоекъ, составляетъ съ обшивкою одну 
плоскость. Посль сего приколачиваютъ въ нимь противъ гори- 


а 


+. ‚ | { , 7 
зонтальныхь брусьевъ петли, смотря по величии воротъ, боль- 


Пия или маленькая; въ воротные же столбы БОЕ чиваЮтТь крючья _ 


толщиною согласно петхямъ. | 

Ворота дфлаютея часто съ разными украшенями, но это. 
собетвенно д%ло уже отногитея не до пхотника, & для столяра, 
а потому тая ворота и носять назваше ворота о 
работы, 


Фиг. 96.. 


Двери или скорфе какъ ихъ обыкновенно называють ка- 
литЕи для полисадниковъ дфлаются почти такъ же какъ и про- 
стыя ворота, которыя мы только что описали, тфже обвязки и 
также состоять изъ двухъ вертивальныхь и двухь горизонталь- 
ныхь брусковъ п раскосковъ, съ тою только разницею, что брус- 
ки широкими сторонами расположены обратно, т. е. въ толщин%, 
двери, и скрЗилены между собою двойнымъ шиповымъ замкомъ, 
дабы ухобно было бы выдолбить въ нихъ гнзда для рВшетовъ. 
Когха рЪшетки будуть ветавлены, кладется на вихь раскосина, 


ие РЕнае 
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толщиною въ одинъ дюймъ, шнриною въ ‘5 дюймовъ и укр№и- 
ляется съ вертикальными брусками въ глухой сковородочный 
замокъ (фиг. 75). Петли прибиваются по ‘горизонтальнымъ брус- 


` камъ, а рисуновъ самой калитки дфлаетея вообще еогласно ри- 


сунка самаго забора похисадника. 

Чтобы закончить вполнз описан!е постройки деревяннаго до- 
ма, само еобою никогда не бывающаго безъ крыши, то мы 
должны пояснить это опиеанемъ, при ва- 
кихъ споеобахъ т. е. при какихъ приспо- Фиг. 97. 
собленяхь плотники дома кроютъ крышами. 

Приспособленя эти носятъ назване стро- 
пиль. Стропила составлають главную Й || 
основу крыши и для различныхъ построекъ 
имёютъ различныя приспособлешя, но мы, 
не вдаваясь въ подробныя онисан!я всзхъ 
системъ  стропиль, познакомимея лишь 
съ одной, которая можеть намъ указать, 
какъ слфдуеть намъ роководетвоваться при 
возведеши тЪхъ же стропиль, для дру- 
тихъ построекъ, что не будеть трудно 
едЗлать въ случаЪ надобности. 


`Стропила для крыши обыкмовенно ста- | | 
вятся, поперегъ здачя, нижними своими кон- 


`цами упираются въ балку въ прорубный и 


шиповой замокъ. Стропила укр8пляютея такимъ способомъ на 
извфетное другъ отъ друга разстояне, смотря по величия$ зда- 


ая, & слБдовательно и по величинЪ самой коыши, что всегда 


видно на самомъ дл. Поперекъ этихъ стропиль такъ же вЪ 
н%которомъ другь отъ друга разстоянйи прибиваютея не широ- 
вн и не толетыя доски, воторыя носятъ назване р шетника, 
ЕЪ которому впоелвдетв!и п пришиваются гвоздями доеки служа- 
иия для поврытя крыши. 

Стропилы должны быть устроены такъ, что бы могли вылер- 
жать тяжесть самой крыши и снЪФга, сопротивляться вЪтру и, 
вром$ того служатъ для поддержаня балокъ, составляющихъ по- 
толокъ. 

По большей части на стропила употребляются брусья (фиг. 
98) толщиною отъ 4 — 6 вершковъ. Стропила, какъ мы только 


ОЗУ РУСКОЕ АВИ РТИ НЕ У ЕРВНК 


что сказали; упираются нижними концами въ балку, или въ 0с0- 
бый брусъ, называемый затяжкою. ВромЪ того, для под- 
кр%плен1я стропилъ, кладется около середины ихъ, горизонталь- 
ный брусъ, называемый легелемъ, и соединенный со ©тро- 
пильными концами замкомъ въ сковородникъ. Въ вязкв стропиль 
легель тфмъ необходимВе, чёмъ крыша отложе. При дфланш 
же врутыхь крышъ надо замфтять сл6дующия неудобства: 1) чёмъ 


Фиг. 98. 


врыша круче т. е. выше, тВмъ боле требуется матерлала и тВиъ 
боле увеличивается тяжесть самой крыши; 2) крутая крыша 
очень неудобна для чистки домовыхъ трубъ; 3) крутая крыша 
подвержена значительному напору вЪтра и 4) много портитъ са- 
мой красотЪ зданя. Очень же отлот1я крыши такъ же имфють 
свои неудобства, а именно: что главное— это т0, что на нихъ въ 
особенности при деревянныхь крышахъ сильно задерживается 
стокъ воды и снЪгъ налегаеть на такую крышу толстым сло- 
емъ, а во избЪжан!е всего этого, практика выработала, что са- 
мое лучшее дЪлать подъемъ крыши въ одну четвертую часть ви- 
рины самого злая. 


} 


Когда стропила ариготовлены, то приступають уже къ само- 


вонцахъ стропаль п при конБЕЖ, доски, между которыми, въ 


му процессу покрыт1я крыши. Крыши покрываются разныиь М” — равномъ разстояни отъ 1—3 аршинъ. На нахъ настилается 
| Фиг. 99. ] я крыша въ два ряда, изъ однодюймовыхь сосновыхь лосокъ, т 
Е такъ, чтобы средина верхняго ряда приходилась противъ паза и 


нижняго ряда. Въ обоихь рядахъ досокъ но кромкамъ ихъ дЪлэ- и 
‚ ЮтТьЬ желобки для стока воды. На самомъ коньк® хрыши, концы | 
|  Досовъ служащихь крышей, плотно прибиваютъ къ коньву вдоль 
Й. его доской, съ обЪихъ сторонъ, прикасаясь одна къ другой. = 
Если трехъ-аршиниыя доски, кавовыми обыкновенно нокры- 
‘заютъ крыши, недостаточны по величин® самой крыши, то ихъ. 
В т’ Е Фиг. 101. . 


ЗЫ 


матер!аломъ, обыкновенно же это доски, о чемъ мы. ‚ будемъ 
говорить, такъ какъ это относится до спещальноста плотника, 


Фиг. 100. 


ух: 


9. _ наставляють сверху т.е. дфлають шате ръ; настилка эта дфлает- _ 

| м ся обыкновеннымь способомъ и должна прикрывать нижнюю не 

к мезфе какъ на полъ-аршина. Такая крыша называется над. 
ставной и изображена нами па фиг. 100. 


у ’ .  Брыша-вЪъ разборку дЪлается точно такъ же, как п - 
| а обыкновенная, только кромки досокъ не соединяются плотно, 
что же касается до покрыт! врышъ желфзомъ, черепицей, ГЕ. какъ показано на фиг. 99, а такъ, чтобы между кроикамп этихь 
толемъ и пр. то это до плотника не относится. _ хосокъ верхняго и нижнаго рядовъ оставалось пространство на 
Верхн!й брусъ стропиль называется конькомъ. Подъ де- Е № 1: ширины доеки. 
И ревянную крышу стропила р$фшетятея безъ употреблещя бру- в Крыша край на край (фиг. 101). `Способъ крыт!я такой 
ь сковъ, а врёзываются до половины (фиг. 99), при нижнихь = °—  врыша употребляется для временной, но не постоянной покрышки, 
р. 11 


| 
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а потому настилается безъ р$шетника, & прямо на стропила, не 
вдоль, а поперекъ ихъ. Доски при подобной покрышЕ не же- 
лобятея для стока воды, а просто кладутся начиная снизу 
стропилъ такъ, чтобы одна доека прикрывала своею кромкой дру- 
гую нижнюю и такъ далфе, до самаго верха конька. 

Этимъ мы и заканчиваемъ илотничное ремесло и просимъ. 
извинить насъ, если мы, по ограниченности нашей программы, 
не могли ознакомить читателей еще со многими интересными. 
производствами, которыя требуютъ плотничьей дЗятельностн, 


ИО 
такъ вакъ эти производства пастолько обширны и разнохарактер- И 
ны, что потребовали бы отдЪльнаго большого сочинен1я, которое в. 
ни коимъ образомъ не могло бы войти въ вругъ нашего краткаго. . | 
руководства. ь =. ух 


Отдфлъ 9. 


Выпиловка или пропиловка. | 


Искусство выпиливан1я не представляеть само собою труда. 


и служить какъ лЪло п кавъ пр1ятное развлечене. . 


Выпиливать можно изъ разныхь матер1аловъ, какъ напримЪръ. 


° дерево, металяъ, кость и пр., но преимущественно дерево глав- 
нымь образомъ служить матераломъ для выниловки, такъ какъ 


этого рода выпиловва прим няется къ различнымъ украшенямъ ° 


плотничнаго, столярнаго и слееарнаго мастерства, а такъ же ©о- 
ставляетъ родъ отдфльнато, самостоятельнаго производства: ме- 
бели, приготовленя различныхъ галантерейныхъь прелметовъ ро. 
скоши, каковы шкатулочки, рамочки и пр. и пр. \ 
Какъ прятное времяпрепровождене, выпиловка очень сильно- 
распространена между любятелями, кавкъ между мужскимт, такъ 
равно и между женскимь поломъ, но очень усидчиво и колго- 
заниматься этимъ дЪломъ мы не совЪтуемъ, тахъ какъ при вы- 


нпливани отдЪляется мелкая пыль, которая дЬйствуеть вредно. 


не только на глаза, но п на легыя, при томъ требуетъь посто- 
янно спдячаго голожешя, что такъ же вредно вл1нетъ на здоровье. 

Инструменты для пропиловки весьма не сложны. Здфеь тре- 
буетея всего только пять разнородныхь и относительно недоро- 
гихъ инетрументовъ, а именно: 
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Лобзикъ есть ни что иное какъ тонкая поворотная пила 
(фиг. 102), значительно вндоизмненная и приспособленная для 
мелкихъ работъ. Обыкновенно подобные лобзики бываютъ метал- 
личесвые, которые, конечно дороги, а деревянные несравненяо 
дешевле, но часто и несравненно не такъ прочны кавъ первые, 
хотя при аккуратномъ обхожденш и ловкомъ обращенш п деревин- 
ные лобзики могутъ служить очень долгое время. Для частой и боль- 
шой пропиловочной работы въ продажЪ находятся спещальные для 
сей цфли столики, которые носять назваше пильныхь столиковъ. 

Пилки волосовыял бываютъ широв1я и плосв]я и товвя 
четырехъ-угольных, начинать учиться пилить всегда лучше, съ 
широкйхь пиловъ, такъ какъ они не такъ скоро ломаютсл, & 
вотомъ уже можно перейти къ тонкой, четырехъ-угольной нилк%. 


- Эти пилки туго натягиваются въ лобзикВ. При пилЕ® не слф- 


Фиг. 102. 


Фиг. 103.7 


дуеть иикогда сильно налегать лобзикомъь ‘на ` пропиливаемую 
вешь, & давать только леское нажал1е и унравлять лобзикомъ 
такъ, чтобы онъ легко и виолнЪ свободно ар но намЪчен-. 
ному рисунку. 

Дрель, о чемъ мы уже говорили (фиг. 49), служащая для 
просверливамя небольшихь дырочекъ, значене воторыхь мы 
пояенимь ниже, Вы$сто дрели для небольшихь работь и если 
доски для пропиловки будутъ употребляться товья, то можно 
брать просто обыкновенное шило. 

Струбцинъ (фиг. 103), соетоитъь изъ деревянной, продол- 
товатой доски, съ одного конца завругленная, а съ другого, 
противуположнаго иметь выр?3ъ; доска эта при посредетв® 
нажима привертывается въ столу и служить для поддерживаня 
выпиливаемаго предмета. 

Воть и ве инструменты, служащие для выпиливаная, если не 


сы =. 


считать еще т%хъ рисунковъ, которые продаются въ каждомъ 
эстампномъ магазинЪз, или магазинахъ, торгующихь разными 
столярными; токарными и слеварными принадлежностями. 

Для перваго начала, слЗлуеть выбирать рисунки возмок- 
ноетн простые, не замысловатые и не большого ие. 7 чтобы 
на рисункахъ этихъ преобладали прямые, но не очень закруглен- 
ные изгибы. Доски для пропиловки т. е. фанеры слфдуеть брать 
по возможности тонвя. Когда прн такихъ услов1яхъ дЪло будетъ 
лалиться, т. е. пропиловка будетъ получаться достаточно чиетая 
и пилки не будуть ломаться, то тогда можно постепенно пере- 
ходить къ боле серьезнымъ рисупкамъ. Выпиливая ихъ на бол$е 
толетыхъ фанерахь изъ болфе крЪикаго дерева, наконець уже 
можно перейти на пропиливан!е металловъ, кости, рога и пр. и пр. 

Процесеъ самато пропиливан1я обыкновенно начинается съ того, 
что беруть какую-либо дощечвку, дВлаютъ на ней условный ри- 
сунокь или прамо пакленваютъь при посредетв$ крахмальнаго 
влестера. уже готовый рисунокъ. Когда наклеенный такимь спо- 
собомъ рисунокъ хорошо просохнетъ, тогда въ т%хъ м%етахь, 
которыя должны быть пропилены, дзлаютъ при помощи дрели 
или просто обыкновеннаго шила иЪеколько дырочеъ, наблюдая, 

чтобы доски съ рисункомъ не лопнули. 

НоелЪ чего въ лобзикЪ укрёпляють одинъ конецъ волосовой 
пилки, а другой ея конець продЪвають чрезъ просверленную 
дырочку и такъ же закрпляютъ въ лобзик$ и наблюдаютъ, чтобы 
пилка была бы достаточно туго натянута, чего можно достичь 
‚посредствомъ гайки, имфющейся въ лобзик%. 

’ Когда етрубцинкъ (фиг. 103) прикрЗаленъ къ столу, вырзан- 
нымъ угломъ въ лицу пилящаго, то на этотъ сгрубцинкъ кладутъ 
дощечку съ рисункомъ такъ, чтобы пилка проходила въ выр%- 
занный уголь, и зат®иъ начинается процессъ самаго выпиливанйя. 
При чемъ всегда слЗдуетъ имфть въ виду елфдуюпия четыре 
тлавныя и основныя правила: 

1) Надо строго слЗдить, чтобы волосовая пилка ходила со- 
вершенно вертикально въ дощечек выпиливаемаго рисунка. _ 

2) Чтобы прорззъ шелъ прямо по черт% рисунка, не опили- 
зая самаго рисунка и не оставляя ипзлишковъ. 

3) Пилить должно не торопясь, держа лобзикъ свободно, прямо 
и не нажимая его на прополиваемый предметь. 
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4) При поворотахъ, т. е. изгибахъ рисунка слфдуетъ дфлать 
повороть пилки осторожно, водя ею вверхъ и внизъ, пе нада- 
вляя впередъ, чтобы пилка пе ломалась. 

Когда та частичка, гдф была сдЪлана дырочка, выпилена, то 
надо осторожно ослабить винтъ лобзика, освободить одинъ конецъ 
пилки, вытащить ее изъ пропиленнаго м%ета. Затбмъ опять пил- 
ку вставить въ другую дырочку того мЪета, которое ел дуетъ 
пропитить, закрЪиить конець пилки въ лобзикв, натянуть эту 
пилку вавъ было сказано выше п начать выпиливане по ри- 
сунку и т. д. 

Когда такимъ а дощечка вся пропилена, ее тщатель- 
но осматриваютъ п если нужно, то аккуратно подравниваютъ, для 
чего обыкновенно употребляютъ напильникъ; что конечно д%ла- 
ют только т5, кто не умфетъь еще вполн% владЪть лобзикомт, 
такъ кавъ хорошо пропиленная вещь не требуеть никакихъ 
подправокъ. 

Далфе смачивають слегка водою ту сторону гдф наклеенъ 


_рисуновъ и бумагу свободно отдираютъ отъ пропиленной дощечки. 


Сложныя вещи, т. е. вещи состояпия изъ вфеколькихь от- 


дЪльныхь дощечекъ, каковы ящички, шкафчики, этажерки и пр. 


соединяются, склеиваются и отдфлываютея точно такъ же какъ 
мы уже олисали въ главЪ 6, говоря про столярное мастеретво, 
& потому объ этомъ говорить болфе не будемъ, что же касается 
до отдфлки пропиловочныхъь вещей, приготовленныхь изъ метал- 
ловъ, кости, рога п т. п., то съ этими процессами можно позна- 
комиться въ токарномъ отдёлф въ 7 главЪ. 

КромЪ того еслибы пожелали пропиловочныя вещи, сдёланныя 
изъ металловъ, серебрить, золотить, оксидировать, эмалировать, 
гразировать и т. п., то подобныя производства пом щены нами 
въ главЪ о гальванопластивВ ниже вт, отл льныхь спешальныхь 
главахъ, какъ напр. глава о гравировкЪ, лакировкВ, окрасЕ» и пр. 
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ОтдфлЪ 10. 


Слесарное мастеретво. 


Слесарное мастерство очень разнообразно. Ёъ подобнымъ 
произведешямъ относятся замки, различныя задвижки, физиче- 
свля и различныя механическя инструменты и аппараты, же- 
лЪзныя ворота, эвипажныя принадлежности, несгораемые шкафы 
и проч., и проч., и проч., & потому намъ нЪть возможности 
останавливаться на описан! какихъ-либо работ$ этого’ рода, 
такъ какъ не хватилсе бы ни времени, ни места и не отвЪчало 
бы цфли нашего руководетва, а потому все, что мы можемъ сдф- 
лать—это лишь познакомить съ необходимыми инструментами и 
т$ми матералами, которые употребляются въ данвыхъ случаяхъ. 
Ознажомовшиеь достаточно съ инструментами и матер1алами, вся- 
ЫЙ можеть присмотрЪться къ ‘любой отраели слесврнаго произ- 
водетва п выбрать себЪ по желаю спещальную отрасль сего 
производства, начиная конечно сначала съ мене сложныхь ра- 


°боть и постепенно переходя къ боле сложнымъ. В болве слож- 


нымъ работамъ надо отнести различныя системы замковъ, како- 
вы: простые, сложные, франпузеве, н5мецее и англйсве. 

Матер1аль, идуний для елесарнаго производетва работъ, за- 
ключается въ различныхъ метатлахъ, каковы: жел 30 листовое, 
Еруглое, граненое и пр.; оно должно быть хорошахго доетоин- 
ства, для чего, чтобы узнать достопнетво желфза, его стоить 
только переломить, причьемъ хорошее желфзо при язломф будетъ 
мелко-зернистое и совершенно чистаго, благо цвта. Лучшее 
жел$з0 считается Лемидовское и Яковлевское, а лучшая стальы— 
англ ская. М%дь чистая, т. е. красная, должна быть тавъ 
же чиста, безъ всякой прим си, такъ равно и олово. БромЪ 
того въ слесарномъ длЪ употребляется различная, какъ жел$з- 
ная, такъ равно стальная и м$Здная проволоки, различной тол- 
щины. Изъ прочихъ матер1аловъ идуть въ дВло для различныхь 
металловъ различные припой, о чемъ будеть сказано ниже, а 
такъ же нЪкоторыя кислоты, масло, лэки и проч., смотря по 
надобности. 
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Инструменты и проч. принадлежности. 


Поднилки разныхъ нар$зохъ и формъ, каковые бываютъ: 
плос1е, четырехъ-угольные, трехъ-гранные, двухъ- 
транные, круглые, полукруглые и проч., сюда же отно- 
сится подпилокъ плосвай большой, круглый и полукруглый, съ 
трубымл нарЗзками, носяпий назване рашниль, и назначается 
спещально для пилен1я мягкихь металловъ, каковы: цинкъ, олово 
п свинецъ, каковые металлы не могутъ обработываться обыкно- 
венными подпилками съ мелкой нарЪзкой, такъ какъ @1 послЪ- 
дня сильно засоряются й тЬиъ самымъ дЪлаютъ подпилонь не- 
тоднымъ въ дальн®йшему употреблентю. 


Фиг. 104. 


Токарный металлическ!й станокъ (фиг. 104) п кЪ 
нему патроны, изображенныя на фиг. 105, 106 и 107. ы 
Фиг. 105. Фиг. 106. Фиг. 107. 


Различные точильные инструменты, каковы долотья в 
стамески, изображенныя на фиг. 42 и 51, но только то- 
раздо прочнЪе, чёмъ употребляемые для точевя дерева, а тазъ 
же грабштихель для точешя прямыхъ вещей; для точен!я пло- 
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скихъ вещей и цилиндровъ—ф лохъ-штал ь; для точенйя выпук- 
лостей и выемокъ-галтель; при точен же отъ плеча—рззецъ. 
Циркуль (фиг. 105Ъ), служаций для изм$реня круговъ и дли- 
ны, есть одинъ изъ главныхъ инструментовъ при слесарномъ дфл%. 
Брумъ циркуля (фиг. 47 и 48). 


33}, 34 п 345). 


Фиг. 106Ъ. 


Фиг. 1071. 


Тиски въ верстак У (фиат. 106Ъ), въ нимъ зажимаются 
веБ тБ работы, которыя требують твердаго положеня, а такъ 
же въ нихъ зажимаются такъ называемыя полированыя бабки 
(фиг. 1075) и шперонъ (фиг. 108). Кром показаныхь здфеь, вер- 
сточные тиски имфются еще разныхъ. системъ, паходяпцеся въ 


Плоскогубцы, круглогубцы и кусачки (фиг. . 
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продаж,‘ и разныхь системъ и ветличинъ ручные тисочки для. 
производства ручныхъ мелкихъ работъ. 


Полированная бабка (фиг. 107) служить для на- 
влепываемаго пли уравниваемато куска металла. 


Фиг. 108. 


Шниерокъ (фиг. 108). На немъ расправляютъ тнутыя кольх 
ца и трубки. 


Фиг. 109. 
& 


Коловоротьъ (см. фиг. 28). 
Зенкель (фиг. 109) состоитъ изъ: трехъ отдВльныхЪ ча- 
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<тей: а) смычеквъ увотребляетея для проеверливаня на ме- 
таллахь дыръ отъ руки, для чего въ него вставляются катуш- 
ва съ сверломъ 6), которую нажимають на просверливаемую 
работу грудью, & чтобы груди не было больно при сильномъ 
нажим, то къ ней прикладывають грудную доску в), 
безъ которой нажииъ не можеть быть силенъ. 

Дречь (см. фиг. 49). 

Зубило горное (фиг. 110) употребляется для обрубки 


раскаленнаго въ горнё металла и зубило ручное (фиг. 


111) для той же цфли, но металль обрубается въ холодномь 
видЗ. ; 
Фиг. 110. Фиг. 112. 


Фиг. 111. 


*Наковальня (фиг. 112) служать для ковки и для от- 
рубки металловъ, для чего навовальню эту прочно укрёпляютъ 
на деревянномь кр®икомъ обрубкЪ, носящемъ назван1е стула, 
что и показано на рясунЕЗ. 

Различной величины и фориъ молотки, изъ коихъ ддя куз- 
нечныхь и елесарныхъ работь обыкновенно употребляютъ моло- 
токъ съ одной стороны съ острымъ концомъ, а съ другой съ 
плоскимъ. Молотокъ же спешально служапий для завлепыва- 
ня и уравнешя долженъ имЪть 06$ стороны гладко полиро- 
ванныя, изъ коихъ одна круглая, а другая четырехъ-угольная. 
При чемъ во время работы съ этимъ молоткомъ, сл дуетъ обра- 
щать вниман1е на то, чтобы не ударять краями молотка, тавъ 


рас коеыачи 
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хавъ при этомъ очень легко получаются царапины и углублен!я. 
на уравниваемомъ металль. 

Горнъ (фит. 113). Горнъ пли горно а) служить для кале- 
Ня или размягченя металловь дия ковки при чемъ 6) мЪхЪ, 
при посредетвв котораго раздувають огонь и дЗлають его тфиъ 
самымъ боле сильнымъ. 

ВелЪзо для кован!я нагрфваетея до бЪла; а для свариваня 
желВза, его нагр%ваютъ до тзхъ поръ, поха оно начнетъ отбра- 


Фиг. 113. 


* 


`сываль отъ себя блестящ!я искры и пока оно етанетъ, тажъ ска- 


зать, нагорать, причемъ будеть замЪтно, что оно выдзляеть отъ 
себя что-то похожее на сокъ, тогда оба куска, предназначен- 
‚вые къ свариван!ю, вынимаютъ, кладутъь своими концами другъ 
на друга на наковальню и бьютъ по нимъ молотомъ, пока куски 
хорошо приварятся. Пря чемъ въ процессВ этомъ должно имть 
наллежащую практику и расторопноеть, такъ кавъ при охлаж- 
дени желфза, сварка его не можеть произойдти, или же, если и. 
произойдетъ, то не прочно. 

Сталь въ горну должно нагрЪвать до красна, безразлично— 
должна ли сталь идти для ковки или же только для закаливаея. 
Сталь, употребляемая для р%жущихъ инструментовъ, должна на- 
каливаться до-красна, посл чего ее помфщаютъ въ холодную 
воду, причемъ часть краеноты ея должна оставаться снаружи, п 
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держутъ сталь до охлаждешя оконечности, затфмъ вынимаюте 
изъ воды, очищають конецъ до-свЪтла и наблюдають за появле- 
шемъ красновато-зеленаго цвта; когда конець стали получиль 
этотъ цвфть, вещь моментально бросають въ холодную воду и 
даютъ впольВ охладиться. При этомъ такъ же требуется большое 
внимане и практика съ должной расторопностью. 

При нагрфвани въ горнЪ мфди для ея ковки, слфдуетъ раз- 
личать ея сорта. ЧЖиъ слабфе мфдь, тЪмъ она должна менфе 
нагрфваться въ горн%. Литая мфдь—самая слабая, желтая или 
зеленая—болфе крфпкая, а краеная мвдь самая крфикая. 

М%дь нагрфвается до темно-краснаго каленя, зат®мъ кла- 
дется въ холодную воду для охлажден!я, послЪ чего она годна 


дая всфхъ подфлокъ, тавъь какъ она дфлается достаточно. 
МЯГкоЮ. 


Фиг. 114. 


Горнъ служить такъ же для пайки всжхь металловъ. Для 
назн!я желЪза служить мфль и бура, при чейъ мфдь кладется 
на то м$фето, которое желаютъ спаять, посыпаютъ бурой и по- 
мъщаютъ въ горнё. Какъ только иЪдь расплавится, то вещь вы- 
нимають и дають остыть. Такимъ же точно способомъ спапваютъ 
и сталь. 

М%дь паяютъ припоемъ, о которомъ мы будемъ говорить ни- 
‘же; на спаиваемое м%сто владуть припой, посыпаютъ бурой и 
прокаливаютъ въ горн$; какъ только приной расилавитея, вещь. 
быстро переносатъ въ холодную воду. 

Дтя небольшихь слесарныхь работь, а такъ же и для работъ 
вн$-дома, мастерской, нахолятся въ продаж тавъ называемые 
переноеныя, очень практичные горны, разныхъ системь и раз- 
ныхъ, довольно доступныхъь цнъ. 

Паальникъ состопть изъ деревяной ручки, въ которую 
сЕр$ёиленъ желфзный прутъ, на противоположномъ конц кото- 
раго привр$иленъ вкусокъ’ красной м%ди, какъ показано на фи- 


пик 
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‚ турЪ 114. Паяльникь обыкновенно употребляется для ‚паяв!я 
всвхъ металловъ, & тавъ же жести и слабой мЪди. При пайки 
слабой мВди употребляютъ серебро, для жести же — олово или 
к такъ называемый тройникъ, т. е. сплавъ 2 частей олова еъ 1 
о частью свинца. Если хотать снаять мЪдь серебромъ, то для 


Фиг. 115. 


им: 


т о Этото—то м$ето, которое требуетъ спайки, соскабливаютъ чнето, 
иначе припой не пристанеть, намазываютъ растворомъ хлори“ 
етаго цинка или соляной кислотой, въ которой распущенъ до 


Фиг. 116. 


Е 


насыщеня металличесв:й цинкъ, клалутъь серебряный припой и 
проводатъ по немъ горячимъ паяльнивомъ, причемъ серебро пла- 
Ир вится и вр®иЕо пристаеть къ мфди. Точно также паяютъ п 
? жесть оловомъ. 

ЕромЪ паяльника употребляють такъ же паяльную трубку 
или февку, въ которую при. поередствЪ свфчи или спиртовой 
тв лампы дуютъ ртомъ черезъ эту трубку на отонь свЪчи, подлЪ ко- 
1 торой помфщаютъ спаиваемый предметъ. 

Есть такъ же въ продажЪ нФоколько разнородныхь паяльни- 


керосиномъ, бензиномъ или спиртомъ. 

Елюпъ а) служить для нарЪзки винтовъ, для чего въ этоть 
БЛЮПЪ вСтавляють такъ называемый парный чекъ 0). Если 
нарфзывають винты или болтики съ гайками, то сначала нарё- 
зываютъ гайки при постредств мЪтчика г). (Фиг. 115). 

Фиг. 117. 


мдлАллАЛАЛАЛАЛАЛАИ 


Винтовальная доска (фиг. 116) служить такъ же для 
нарфзки винтовъ, но предварительно обточеныхь на токарномъ 
станк$, чего не требуется при употреблени вышепоименованнаго 


&люпа.. 
? , Фиг. 119. 


Ножовка (фиг. 117) служить для пропиливаня головокъ 
у винтовъ, а ножовка (фиг. 118) употребляется для распили- 
ван!я металловъ. р 

Ножницщы“(фиг. 119) необходимы для рЪзавя тонкихъ ме- 
талическихь листовъ, желза, мфди п жести. 

Выше мы сказами, что ознакомившись ©ъ матер1алами и при- 
смотрЬвшись къ самимт нроцеесамъ слесарнаго производства, мож- 


ковъ или лампьъ, оченъ удобныхь для паяшя и дАйствующихь. 
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_ но легко освоиться съ этимъ производетвомъ, но здесь можемъ до- 


бавить, что еще легче понять разностороннее д$ло слесарнахго 
мастерства, если предварительно хорошо изучить столярное п 
токарнсе ремесло, такъ какъ на нихъ много основываютея т®_ 
манипулящи, которыя необходимы для каждаго, изучающаго сле- 
сарное дЪло, а поэтому чтобы пополнить этотъ отдфлъ мы долж- 
ны описать нЪкоторыя особенности, требуемыя для каждаго сле- 
саря, но не взошедпия въ вышеупомянутыя производства. 

Въ слесарномъ дзлЪ намъ исключительно приходится имЪть. 
дЪло только съ одними металлами, которые отъ вмян1я атмосферы 
или какихь либо другихъ причинъ сильно и скоро ржавФютъ или 
при работ® изъ жести не могутъ остоватьея въ своемъ первона- 
чальномь вид%, а требуютъ известной отдфлеи, чтобы придать 
имъ болфе красивый видъ, а потому мы ечитаемъ обязанностью 
познакомить съ этими вопросами по возможности подробно, & 
вмЪств съ тЪмъ описаль и т% исключительныя процессы, которые 
веецЪло отноеятея до слесарнато дЪла. | 

Если готовыя вещи желають предохранить оть ржавчины, то. 
нхъ покрываютъ разными веществами, изъ которыхъ, провврен- 
ныя нами на практик, мы можемъ рекомендовать сл$дующия: 

Приготовляется жирный масляный какъ изъ возможно бълаго: 
копала и см$итивается съ французскимь скипидаромъ, въ про- 
порщи отъ '/,—1/; посл$дняго на 1 ч. перваго, смотря нотому, 
въ вакой степени желаютъ сохранить блескъ металлической вещи. 
Этоть лакъ въ хорошо закупоренной стклянкЪ сохраняетея дол- 
гое время. Передь покрытемъ, стальныя или желфзныя вещи. 
сперва очищають ирфивимъ щелочнымъ. растворомъ, обливають 
водою и зытираютъ до еуха чистою трянкою. Назодятъ лакъ 
маленькой чистой губкой, сперва размоченной въ водЪ и`потомъ, 
вымытой въ чистомъ скипидар®. Губку обмакиваютъ вЪ лакЪъ, 
выжимають и легко водятъь по предмету, стараясь не покрыть. 
одно п то же м$Ъесто два раза, такъ кавкъ при этомъ лавировка 
не будеть ровной п лакированный предметъ просушивають, 3а- 
шишая отЪ пыли, 

Самое простое средство для предохранешя желфзныхь или 
стальныхь вешей отъ ржавчины состонтъ въ томъ, что ихъ ла 
тпраютъ какимъ зибо жирнымъ масломъ, при чемъ предпочита- 
ютъ костяное масло. 


Выфето маслъ и вообще растительныхь или животныхь жировъ,. 
можно съ большимъ успзхомъ употреблять для этой пли ми- 
® неральное масло, но для этого это масло дожно быть под- 
тотовлено слЗдующимь сб0е0бомъ. Обыкновенное минеральное 
масло взбалтываютьъ съ насыщеннымь растворомъ хлорноватисто- 
кислымъ натромъ, оставляютъ на пъкоторое время въ покоз; 
потомъ масло сливаютъ и взбалтываютъ съ известковымъ моло- 
вомъ. Когда масло освтлится, его должно слить, смзшать съ 
/з частью концетрованнаго раствора натра и перегнать. Полу- 
ченный въ пр1емникВ продуктъ будеть отличный предохранитель 
отъ ржавчины. 


Можно тавъ же покрывать жел$зныя или стальныя предметы 
глицерином т, но только вполн% чистымъ, что узнается такъ: гли- 
церинъ въ 28° Бомэ безвётенъ, сладокъ п не окрашивает си- 
ней лакмусовой бумаги въ красный пли розовый цвЪтъ; въ рав- 
номъ объем алкоголя, содержащаго 1°’/, сфрной кислоты, онъ дол- 
женъ ростворяться, не даван мути, т. е. не содержать въ себЪ 
известковыхь солей. Будучи разбавленъ водою и нагрЪть съ 
растворомъ Вдкаго кали или натра, не долженъ бурЪть; въ про- 
тивномъ случаЪ, въ немъ находится подмЪсь винограднаго сахара, 
который даже въ количеств 1°/, можеть быть узнанъ этимь 
способомъ. 

Для предметовъ, въ которыхъ не очень важно сохранеше 
глянца, употребляютъ противъ ржавчины слфдующее средство 
простое и дешевое:. 


Бычачьяго сала. . . . . И) Фун, плавятъ и прибавляють: 
Сладво миндальнаго масла. 11, р, 

‚ Чистато деревяннаго масла . 1 р 

Камфоры . . (2. . 2 . 8 дотовъ. 


СЪрнистаго свинца. . . .3/, фун. 

Вее варять до тфхъ поръ, пока смфсь превратится въ одноредную 

массу. г. ” 
Можно желЪзныя и стальныя издзмя покрывать цвфтнымъ 

<лоемъ и въ то же время давать пмъ способность сопротивлятьея 

ржавчинЪ, для чего приготовляютъ сл$дуюцщия см$еи. 


№ 1 жидкость 
Фодержить въ себЪ сулему и нашатырь. 


Е 
а 
.| 


№2 - 
дву-трехъ-хлористое жел$зо, м$дный купоросъ, Ерпктю водку, 
винный спирть н воду. 

№3 
дву-трехъ-хлористое п одно-хлористое желфзо еъ прибавлешемъ 
ЕрЬиЕой водки, алкоголя и воды. 

№4 
слабый раетворъ сЪрниетаго калия. 

Прежде всего на очищенный оть жира и грязи предметъ на- 

водятъ два раза жидкость №1, потомъ такимъ же образомъь № 2 


.. 


п №3. Посл просушки, вещи помвщають въ воду, нагрётую . 


до 90—100°Ц. и держуть 5—10 мивуть. Затёмь веши’ выти- 
раютъ и опять покрываютъ растворомъ № 3; далфе слЪдуетъ слой 
жидкости № 4 и опять горячая вание. По вынут предметы 
опять вытираютъ, покрываютъ еще разъ растворомь № 3, разъ 
отв разу разбавляемымъ большимъ количествомъ воды, потонъ 


* 


смазываются деревяннымъ масломъ, _ вытираютея, еще разъ по- 


тружаются въ горячую воду въ 60° Ц. и окончательно сильно’ 


натпраютъ небольшимъ количествомъ масла. | 
Обработанныя такимъ способомъ вещи, будучи ‚полированы, 
пиБють красивый и блестяпий черный цвЪтЪ и защищаются отъ 
ржавчины. 
_ Хорошо предохраняеть отъ ржавчины сл$дующий способъ 
вороненя желЪфза п стали: 
4 фун. воды 
1 „  дубильной кислоты 
2 „ хлориетаго желфза 
2 „  хлоркетой сюрьмы съ небольшимъ 
избыткомъ кислоты; 
при номощи губки натираютъ вещи и дають высохнуть на воз- 
духЪ. Новторяя это нфеволько разъ, можно получить желаемый 
волеръ. | 
По окончан1и процесса, вещи промываютея и давъ имъ вы- 
сохнуть, обуазывають варенымъ льнянымъ масломъ. 
Осталиван!е жел за по американскому способу состоить 
изъ 2 дюймовой толщины слоя древеснаго угля, смоченнаго 
2 ч. воды, 50 ф. поваренной соли, 12 ч. воды, 5 ч. смолы и 
ч. бураго жел$зняка. 
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Порошокъ для закаливан{я стали: 
50 ч. буры. 
9. нашалырю. 
10 „ синеродиетаго вамя. 
6 „ емолы.. 
Вещи нагреваются въ горнЪ обыкновеннымь впособомъ, за- 
т&мъ обсыпаются порошкомъ п, послф вторичнаго, непродолижи- 
тельнато нагрЪва, быстро погружаются въ холодную воду. 
Антимоноидтъ для сварки металловЪ. Въ раствору 
° ЗЫ, ч. буры прибавляють столько хлорнаго жел»за, чтобы п 
борная кислота перешла въ нерастворимую борно-киелую окись 
желЪза. Бурый осадокъ освобожлается отъ поваренной соли, по- 
мошью вышелочиваяя. Въ осадку иприливается 3 9. раствори 
буры и затьмъ, посл выпаривашя до-суха, пить 3. ч. 
чугунныхь или стальныхь мелкихьъ опилокъ. Масеу нагр5ваютъ 
до начала краснато калешя, причемъ ола немного сплавляезся, 
и толвуть въ порошокъ. Опилки должны быть какъ можно 
‚мельче. | 
Сварочный шорошокъ: 
к 20 ч. жедёзныхь опилокъ. 
12 „ нашатыря. 
19 „. буры. 
1 „ копайскаго бальзама. 
Или: 
1000 ч. желЪзныхь опилокъ. 
500 „ буры. 
50 „ копайскаго бальзама. 
75 „ нашатыря. 
Все хороню перем шивается, прокаливается и толчется мелко. 
Припоин и плавки. Для спаиван1я свинца употре- 
бляется припой изъ 1 ч. олова и 11), ч. свинца. Для спаива- 
н1я олова— припой берется изъ 1 ч. олова и 2 ч. свинца. 
Магв!е принпои употребляютея для спанвазя легко-плавкихъ 
металловъ. Мягые припои вообще состоятъ: или изъ одного оло- 
ва, или же изъ сплава его со свинцомъ, или же изъ стена 
олова, свипца и висмута. Очень хоропий мягк припой со- 


стоить изъ 10 ч. евинца п 17 ч. олова. Для латуни идеть. 


сплавъ изъ 1 части мёди и 1 ч. цинка. Для мЪди употреб- 
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ляется ре изъ 4 ч. мБди, 3 ч. цинка и 1 ч, олова, или изъ 


3 ч. млин 1ч. олова, пли 5 ч. иБди н 1 ч. свинца, Труд- 
ноплавв!1й припой состонть изъ 7 ч. латунныхъ обрЪзковъ 
(листовыхь) и | ч. цинка, а легконлавк: й прилой (для 
паянйя латуни) состоить изъ 5’ ч. латуневыхь листовыхъ обр$з- 
ков и 2—5 ч. цинка. Припой этотъь имфеть желтый ЦВтъ. 
Б$ловатый припой состонть: изъ 12 ч. латуневыхь обр$з- 
вовъ, 4—7 ч. цинка п 1 ч. олова, или изъ 22 ч. латуневыхъ обрёз- 
ковъ, 10 ч, цинка и 1 ч. олова. Б%лый припой состоить изъ20ч. 
жатуневыхъ обрфзвовъ, 1 ч. цинка, 4 ч. олова, или 11ч. лалуне- 


ыхъ оорБзков . Цинка и 2 ч. ва, ля паян1я жел 
‚ выхь обрЪзковъ, 1 ч 2 ч. оло аян1я жел за, 


служить чистая красная мФдь, или 19 ч. серебра, 1 ч. красной 
мВди и 1 ч. латуни. 

‚ Чтобы предохранить при паянйи спанваемыя м%ета от окис- 
лешя, ихъ передъ пагрЪвав1емъ обенпають порошкомъ плавней, 
причем для мягкихъ приноевъ употребляютъ канифоль, наша- 
тырь, масло; для твердыхъ припоевъ берутъ буру, стекло. 

Покрыван:е стальныхъ вещей м$дью безъ 
помощи гальваническихьъ элементовъ. Гладко 


отшлифованный пли полированный предметь покрываютъ при’. 
помощи кисточки растворомъ хлористаго олова, а сверхъ ‘этого 


астворомъ аммовачной м$ди. Растворъ хлористаго ‘ олова при- 
готовлнется такъ: беруть одну часть хлористаго олова, раетво- 
ряютъ въ 2 ч. дистиллированной воды, еъ прибавлешемь двухъ 
Частей соляной кислоты. Для приготовлемя аммоначной м$ди. 
берутъ 1 ч. м5днаго купороса и растворяютъ его въ 16 ч. дис- 
тиллированиой воды и сюда прибавляютъ небольшими частями 
нашатырный спнртъ до тЪхъ поръ, пока растворъ не приметъ 
‘темно-синий цвЪътъ. 


При покрывав!и вторымъ растворомъ, сейчаеъ же начнетъь 


осаждатьен м5ль наетолько прочная, что ею можно полировалть. 


Окрашиван{е стали окиеслен1емъ. Полированння 
вещи сначала чиетятся порошкомь м%ла или крокусомъ, чтобы 
удалить масляный слой. ЗатВуъ вещь подвергается равном рному 
нагр$ваню па угольяхь и наблюдають за появленемь цвЪта. 
При появлеши желаемато цвта вещь немедленно погружается 
Въ воду, или лучше въ маело. 

Тавъ называемое оттЪнивав!е производится на таких пред- 


метахъ, для  которыхь твердость не составляеть необходимаго 
усломя. Оно производится закалкой до появлензя синяго цв®та. 
. Для вороненая ружейныхъ стволовъ, поверхность ихъ смачи- 
вается разбавленной азотной кислотой. Вещи дають просохнуть, 
снова смачиваютъ, и такъ продолжають пока получить желае- 
мый цафть п надлежащую прочность. Наконець, покрывають. 
маслянымЪ лакомъ. 
Стальныя пушки воронять тавъ: въ 4—5 ч. воды растворя- 
ютъ 2 ч. кристаллическаго хлористаго желЪза, 2 ч. сюрьманаго. 
масла и 1 ч. червильно-орфховой виелоты. Протраву эту нама- 


зывають на нушку губкой, просушиваютъ п продолжаютъ такямъ.. 


образомъ до тЪхъ поръ, пока; получитея желаемый цвфтъ. Въ за- 
ключен{е обмываютъ водой, обтираютъ до суха и покрывають 
льнянымъ маеломъ. 

Покрыван!е жельзныхъ п стальныхъ НЕ 
тонЕПУЪ слоем м}ди при помощи натиран!я. Очи- 
стиРъ предметы от ржавчивы; патираютъ поверхность ихъ, по- 
мошую жесткой шетки, порошкомъ виннаго камня, смоченнаго. 
растворомъ уЪднаго купороса, всл$детв!е чего быстро достигается, 
въ одно п тоже время, п полировка поверхност, п наведене на, 


нее слоя м$ди. 
‚ Луженте, серебрен1е и нокрыван!е м$дью лату- 


пи, жел%за, стали, ципва п пр. металловъ безъ 
помоши гальваническихъ элементовт. Мокрое хуже- 
ше латуни, мВди и новаго серебра производится большею част!ю 
посредетвомъ раствора очищевнаго виннаго вамня, въ которому 
прибавляютъ зернистаго олова. Раетворъ и 07080, вуБетЪ съ 
обработываемыми предметами, 
котель и нагр%ваютъ до кпифн1я. Металлическое олово, раство- 
ряясь, осаждается на поверхяость вещей, находящихея въ вот- 
лЪ. Полуда выходотьъ довольно прочная в толстая, если операщя 
эта продолжалась не менфе двухь часовъ, и если было взято. 
достаточное количество олова и жЖидЕОсть въ котлЪ часто пе- 


ремфтивалась. Чтобы осажденный слой былъ равномфренъ снвзу ^ 


№ сверху вредметовъ, полезно, помфстивъ предметы въ раетворъ. 
впннаго камня, обсыпать эти предметы сверху зернистымъ оловомъ. 

Гораздо рЪже примфилется мокрое лужеще въ желфзнымъ и 
стальнымь пздЪмямъ, такъ какъ требуются большия хлопоты. 


пом щаютъ въ эмалированный. 
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— 181 —- 
Прежде всего вещи падо хорошо очистить и протравить, потомъ 
покрыть ихъ слоемъ мфли п тогда уже лудить. Протравою елу- 
житъ разведенная сЪрная или озотвая киелота (1 ч. на 10 ч. 
воды). Въ эту протраву погружаютъ предметы п черезъ иЪко- 
торое время къ ваннЪф прибавляютъ по немногу раствора, мёдной 
соли. ПослЪдняго раствора беруть столько, сколько нужно чтобы 
предметъ въ течении часа покрылся весьма. тонкимъ слоемъ мЪди. 
ЗатЪмъ вещи промывають и еще покрываютъ слоемъ м%зди, но 
боле толетымъ. Для этого подготовленные, какъ еказано, пред- 
меты смачивають сперва растворомъ оловянной воли, а потомъ 


натвраютъ смВсью порошка м$ла и растворомъ двойной сфрно-. 


кислой соли мфди и амуйака; осаждеше мЪди па поверхность 
желза совершается очень быстро, и слой очень быстро приетаетъ. 

Подобнымь же образомь можно покрыть слоемъ мфди п дин- 
ковую вещь, причемъ не нужно арибфгать къ смачиватию оло- 
ванной солью. 

Растворъ оловянной соли приготовляется изъ одной части оло- 
вяной соли, лвухъ частей воды и дзухъ частей соляной киелоты. 
Двойную же соль мВди и амм!ака получаютъ растворомъ 1 ч. м®д- 
нато купороса въ 16 ч. волы п прибавляютъ къ этому раствору 
столько амм!ака, чтобы вновь растворился Я оса 
ДОЕъ основной соли м»ди. 

Покрытые тавимъ образомъ желбзные, стальные п цинковые 
предметы можно лудить по вышеонисанному способу. Еще лучше 
лудить ихъ воднымъ растворомъ, 3 ч. благо виннаго камня: п 
1 ч. оловянной соли, при чемъ вещи сначала обеыпають тонкимъ 
слоемъ цинковыхь опилокъ, а зат$мъ погружаютъ въ нагрётый 
лудильный растворъ. 


Лудильный растворъ не долженъ быть слишкомъ крфиокъ, а - 


потому лучше помЪщать предметы, обсыпанные цинкомъ, рБ 
чнетую воду ин къ ней уже прибавлять по капламъ концентрвро- 
занный растворъ виннаго камня и оловянной соли. Такимъ об- 
разомъ олово будеть осаждаться постепенно и гораздо прочие. 
Посл луженш вещи ‘остаютея въ ваннф еще чась, затЪмъ про- 
мываются и высушиваются. 

Латуневыя, крзеной м$ди, новаго серебра, желЪзныя п цан- 


ковыя вещи, предварительно вычещенныя можно серебрить слЪ-, 


дующимъ образомъ: 


* 


\ 


: ь 
_14 граммъ серебра растворяют» въ 26 гр. азотной кислоты: 
еъ другой ‚стороны растворяютъ 120 грам. синеролистаго камя 


въ 1 литрЪ воды; оба раствора см5шиваются п къ полученной 


смфси прибавляють 28 грам. очищеннаго порошка м$ла. Сефреб- 


римые предметы яатираютъ этямъ составомъ. Цфпочкя. и мелвйя 


вещи кладуть вЪ глонязый горшокъ, обеыпають мфломъ и сма- 
чивають водою. Горшокъ встряхиваютъ и прибавляють серебряной 
жидкости мало-по-малу, пока не получитея равномфрное сереб- 
реше. 

Латунныя пздвля, съ халовыми п блестящнии м5етами, про- 


‘травляютъ овобеннымъ образомъ. Для этого въ 1 литр азотной 


кислоты, растроряютъ цинкъ почти до насыщешя. Затвуь см%- 
шивають срную кислоту съ соляной и когла привратитея звыдё- 


леп!е газовъ, прибавляють къ смен '/, азотной кислоты. Зат$мь _ 


прибавляютъь приготовленный азотпо-цянковый растворъ, и по- 
гружаютъ сюда предметы, пока оцн не примутъь матоваго вида. 
Чтобы матъ получилея только на требуемыхъь мЪетахъ, м5ета, 
которыя должно оставить блестящими, покрываютъ воскомъ. По. 


. получения мата, предметъ обрабатывають глянцевою протравою, 
для чего съ тлявцевыхь мфотъ снимають воскъ и накладываютъ. 


его на матовыя мЪеста. Предметы погружаются въ глянцевую. 
протраву, состоящую изъ чистой азотной кислоты, но передъ. 
погруженемъ, предметь обсыпается нюхательныхь табакомъ. Въ 
этой протравз предметь держутъь одпо мгновеше п немелленно, 
промызаютъ въ чистой и холодной вод$ какъ можно лучше и просу- 
птивается въ ясеневыхь опилкахъ, или чистымъ полотенцемъ. 
Наконедъ, съ матовыхъ мфоть енамаютъь воскъ, а блестяция 
мета нолирують ворониломъ сдфланнымъ изъ кровавика (смотри 


главу о гальванопластик) и въ такомъ вид поступаютъ въ се- _ 


ребреше. О покрыт металловъ посредствомъ электричества, 
смотри главу о гальзанопластик$. 


и Отдълъ 11. 


. Кузнечное ремесло. 


Кузнечное ремесло близко соприкасается со слесарнымъ, но 
работы его не такъ сложны, не тавкъ разнообразны и не такъ 
чисты, а потому и инструменты употребляемые въ этомъ дфлВ 
могут идти тЪже каше употребляются при слесарномъ произ- 
водств®, вся разница вЪ нЪкоторыхъ премахъ, которые мы и 
`опишемъ зд%ев. 

Гориы устраиваютея въ одинъ, два и даже четыре огня 
и бывають постоянные и переносные. Около каждаго горна по- 
мфитается корыто съ водой для охлаждевая инструментовъ и тМАЕ 
заваливаня откованныхь вещей. ) 

Если отъ откованныхь вещей т. е. поковки требуются осо- 
быя качества, то горючимъ матерлаломь служить древесный уголь 
напр. при отковк® мелкихь вещей в особенно при обработк® 
стали. Еели же вещи крупныя, требуюпия большого жара, тб 
можно употреблять каменный уголь или антрацить илн  воксъ, 
но избЪгать излишка сФры, и величина такого горючато мате- 
рИала должна быть въ величину орзха пикавъ не боле грец- 
каго. Спекаясь онъ образуетъ въ горн твердую оболочку, спо- 
собствующую сосредоточено жара. Образованю подобной 060- 
лочки содфйствують спрыскиванемъ угля водой. 

ф е. Фурма имфетъ обыкновенно круглое устье и дзлается 
изъ чугуна или м$ди, рёдко изъ желфза. Сопло укр8пляется 
въ особой чугунной доекВ, заложенной въ стёнЕЪ горна. Доску 
эту лучше д®лать съ вырВзами на каждой сторон® и въ выр%зъ 
закр®плять фурму; когда доска’ сторить, ее можно оборотить и 
вставить фурму въ другой выр$зъ. 

Д!аметрь фурмъ для малыхъ торновъ 1), дюйма, для боль- 
шихь отъ 3/4—11/а д. и дня самыхь большихъ 11/, д. Длина 
фуриъ 9—12 д. Конець фурмъ коническй, или имфеть видЪ 60- 
ставленнаго конуса, съ цилиидромъ. 

При нагрфвант длинныхъь вещей употребляють родъ фурмъ, 
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или же, если вещь очень толета, ставятъ по двЪ фурмы съ про- 
тивоположныхь сторовъ. 


Въ послднее время взошли въ употреблене водяныя 


фурмы; для чего ихъ дЪлають съ двумя станками, между кото-. 


рыми циркулируеть вода. Лучшая система подобныхь фурмъ при- 
надлежить апгличанину Ли; его фурмы нисколько не портятся 
въ продолжени 8 и даже 12 м%елцевь. 

Нагр%ван!е и сварка желЪза. При нагр®вани же- 
дЪза. въ кузнечныхь горнахъ должно обратить особенное виима- 
ше на положен!е его относительно фурмъ. ЖелЪзо, вомфшенное 
около самой фурмы, будетъ сильно окяеляться, потому что под- 
вергаетсл вмян!ю неразложеннаго горъшемъ воздуха. Часть” ких- 


лорода воздуха, соединяясь съ желфзомъ, образуеть такъ пазы-. 


ваемую оваличу. Поэтому лучше держать желзо на извЪетномъ 
растояни отъ фурмъ и притомъ н%еколько выше ея уровня, 

Желфзо обрабатываютъ при свЪтло-краеномъ и б$ломъ кален!и. 
Сталь, особенно литая, требуеть умреннаго нагрЪва, морянка 
допускаетъ боле сильное нагр®ван!е, чЪмъ красное калене. 

НагрёвЪь и варъ разнятся между собою т$мъ, что пер- 
вое дЪлается въ тфхъ случаяхь, когда вешь нужно п роковать, 
между тВыъ какъ варъ дфлается тогда, когда производится свар- 
ка отдфльныхь частей. 

Во время спльныхъ нагрфвовъ и варовЪ, желзе необходимо 
посыпать кварцевымь пескомъ. Песокъ, соединяясь съ окисями 
желфза, даетъ шлаки, которые покрывая желЪзо, предохраня- 
ють его отъь дальнвйшаго окисленя. При обработк® стази, 
кварцевый песокъ по своей трудно-плавкости, не удовлетворяетъ 
ЦЗли и зам няетея бол%е легко-илавкимъ, и менфе глинистымъ 
песком. ^ 

При обработкв желфза пли стали бываютъ три различных 
операции, а именно; вытягиван1е, осаживан!е и сварка. 

Вытягиван1е производитея въ томъ случаЪ, когда надо 
увеличить разм®ръ полосы по длинф, или по ширинЪ, или одно- 
временно по той и другой. Въ первомъ случа$ удары паносятся 
задкомъ молотка, а въ послёднемъ—бокомъ. Для болфе успЪш- 
наго вытягиван!я, полоса держится па краю наковальни н%е- 
БолЬко наклонно; это положен!е выгодно въ томъ случаЪ, когда 
конець полосы желаютъ оттянуть, т. е. спустить на нЪтъ. 


Осажнван1е производится въ томъ случав, когда прихо- 
дится увеличить поперечное сЪчен:е предмета на извЪетной частая 
его длины. Съ этой цфлью, нагрфвается часть, которую надо 
осадить; затЪмъ укрёпивши предметъ неподвижно,. наносятъ на 
холодный копецъ его’ сильные удары. Ирин мелкихь вещахъ оса- 


` живые производится обыкповеннымь молоткомъ, или ударами 


самаго предмета о наковальню. 

Варка должна производиться особенно скоро, чтобы какъ 
выражаются обыкновенно „не потерять вару“; въ противномъ 
©лучаВ сварка не будетъ надежна, 

При сваркЪ по длин, свариваемые концы осаживаются и на 
нихь Олтягиваючея носки. Подготовленные такимъ образомъ 
концы помфщають въ одинъ и тотъ же горнъ и даютъ пмъ 
варъ, посль чего отыкають н довершають бешемъ молота, 
пли прокатки. 

Толстыя полосы лучше сваривать въ замокъ. Для этого, посл 
надлежащато ‘охлажденья, отбивается на одной полос% носЕп 


_<ъ объихь противуположныхъ сторонъ, а на другой дфлаетсл со- 


отвЗтотвующуй зЪвъ. Давши варъ, стыкають носки въ самомъ 
горн п дають нЪ%Феколько ударовъ по длинф; послф чего вещь 
вынимаютъ изъ горна и обрабатывають на наковальнъ. : 
Свариваше колешь можно производить на рог наковальни, 
но лучше всего на такъ называемыхь оправкахъ. 
При наваркЪ стали, въ желЪзЪ дфлають зЪвъ, въ который 
и загоняется соотвЪтетвующая ласка привариваемой стальной 
полосы. Для лучшей связи л%лаютеся на послЪдней еще шипы, 
входяш1е въ соотв тетвующия гн®зда зЪва въ желЪз%. 
Наварка боя молоткомъ производитея различно: 1) стальной 
бой привариваетея завубренною плоскостью; 2) въ стальномъ 60% 
дълается отверст!е, & въ тВлВ молотка соотвВтетвующее углу- 
блене, а затЪмъ соедичене производится стальнымъ ершомъ; 
3) болБе прочной наварЕй достигають, вотда на бойкВ дВлають 
выступы, которыми и носаживають его въ углублеше желфзнаго 
тБла молотка; 4) приготовляютъ четырехугольное кольцо, на- 
волняютъ его мелкими кусочками стали и присыпаютъ бурой, 
даютъ желЪзной части молотка варъ и наносятъ ‘на сталь. 
Навовальни. Фиг. 112 Наковальня состонтъ изъ боя (лица, 
и стула. При обыкновенной ручной работ бой и стулъ составля- 
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юЮтъ одно ц%лое. Лицо паковальни дфлаютъ изъ стали, а осталь- 
ную массу изъ желбза. Кузнечная. наковальня утверждается на 
неподвижномъ осповани, котораго даметрь 2 —2'/, ф., длину 
5—6 ф. Основаше врывается въ землю и затрамбовывается. 

ИзвЪстны трн типа наковаленъ: а) Нь ьмецкая съ прямоуголь- 
нымъ лицомъ, котораго пгирина почтн въ 4 раза мене длины. 
На одномъ конц наковальня иметь отверсте, для утвержде- 
н1я гвоздиленъ, форуъь и т. п. Уровень лоца находится надъ 
поломъ кузницы на высот около 26 дюймовъ, 6) Анлйскя 
наковальни на одномъ концз имЗютъ рогъ, на которомъ про- 
изводится обработка колель и, вообще, пустотфлыхь предмеговъ. 
Этоть тинь болфе употребительный. в) Французскя еъ двумя 
рогами: вЪъ этому типу принадлежить накоральня, азвЪфетная 
подъ назвашемъ сиерака, употребляющаяея при мфднокотельной 
работЪ. 

Хорошая наковальня при ухарахъ должна издавать чистый 
и ясный звукъ, глухо-дребезжаний звукъ обязруживаетъь трещины. 
Закаль лица паковальни долженъ обладать надлежашею твер- 
доет1ю: елишкомъ мяг скоро смипается, слишкомъ твердый 
’хрупокъ. Степень твердости узнавать лучше всего напильникомъ, 
или же задкомъ молотка, а также грабитихелемъ. 

Молотки. Бой (боеБъ) молотковъ дЗлается плоскимъ или 
слегка выпуклымъ. Они раздфляютея на ручники (для кузнеца) 
п на боевые молотки (для молотобойца). Кром® того, употребля- 
ются: а) молотки съ плоскимъ задкомъ и острымъ боемъ, пазы- 
ваемые зубилами пли топорами; они служатъ для различнато 
рода насъчекъ на обработываемой поверхности, и для сефкашя 
или отсфкавня непужнаго желфза. Для разсвкан!я полосъ уно- 
требляетея 405, Цанфа Еоторато вставляется въ сквозное от- 
версте наковальни. 6) Молотки съ выпуклымъ,. вогнутымъ или 
плоскимъ боемъ, предназначаемые для проглаживан1я, т. е., для 
окончательной отлЪлки, называются зладилками. Молотки, бой 
которыхь снабженъ углублен!ями, разнаго вида, называють 00- 


жимками (иитампами). г) Молотки съ конуснымъ боемъ на- 


зываютея бродками (пробойниками,) и служать для пробивая 
въ металль дыръ. 


Формы (изложницы) располагаются 06060 отъ наковаленъ,. 


или утверждаются въ ея отверстши. Въ первомъ случаЪ форма 
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иметь видъ плоскаго параллелепипеда, на узкихъ граняхъ ко- 
тораго сдфланы желобки, въ которые кладется обработываемый | 
зонецъ нолосы; на объихъ широкихъ граняхъ сдфланы отверст1я 
различныхъ размЗровъ и формъ, служапия для Е про- 
биван!я металла бородкомъ. ь 

Отковка гаекъ. Мелкля гайки приготовляются ом 
изъ полосы, ширина которой соотвфтетвуеть игирин%, & толщина. 
высот$ гайки. Сдфлавши на полосе надрубы, клалутъ ее въ 
торнъ и, нагрфвъ, пробиваютъ дыры. Затёмъ отрубаетея одна. 
гайка, которая берется на оправку, гдз бокамъ ея вообщается 
черновая обдфлка. ЗатфмЪъ гайка осаживается п помфщается въ. 
0еобую форму, для сообщеня бокамъ ея правильной фигуры; 
посл этото головк№ гайки, при помощи обжимки, придается 
надлежащая форма. 

Ерупныя гайки пряготовляются сварными, изъ нолоеъ, ширина 
которыхъ соотв№тствуеть высотЪ гайки, а толщина толиия® 
тВла гайки. Полоса разрубается по длинз. На отрубьВ оттяги- 
ваются ласки, п затьмъ онъ сгибается па рог наховальни тажъ, 
что между обЪими ласками остается небольшой зазоръ, посл 
чего ласкамъ даютъ круп варъ и заваривають ихъ на оправк$. 
Дальнъйшая отдВлка гаекъ обыкновенная. 

Отковка болтовъ. Болты приготовляютъ съ обваркой 
или безъ нея. Крупные болты (толщиной 3—1 дюйм.) дЪлаютъ. 
съ обваркой. Для этого загибаетея кольцо, которое `надЪваетея 
на коненъ стержня болта, затЪмъ весе выЪетЪ получаеть варъ и 
кольцо завариваютея, послв чего производится окончательная 
отдфлка по форм%. Мелк!е болты дЪфлаются такъ: нагр®вается 
й осаживается одинъ конецъ болтоваго стержня; затЪмъ холодный | 
вонецъ продфвается въ гвоздильню, а горяч расклепывается 
въ форму головки, пы окончательно отдЗлываетея обжимкой 
или гладилкой. : 

Отковка заклеповъ, Отъ горячаго конца заклепочнаго. 
желфза отрубается такой кусокъ, чтобы изъ него вышли стер- 
жень и 06% шляшки заклепки. Кусокъ помфшается въ гвоздильню. 
съ подвижнымъ угломъ, и затЪмъ расклепываютъ головки, окон- 
чательно отдзлываемыя обжимкой. 


Отдфлъ 12. 
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Эмалировка, эмали и глазури. 


Эб 
Очень часто при отдВлкВ металлическихь вещей, употребля- 


ть способъ раскрашиваюмя металловъ различвыми цзЪфтными 
врасками, впаивая эти краски въ металль; такой снособъ раскра- 
шиваня посить пазвате процесса эмалировви. 

Эмали бывають двухъ сортовъ: тугоплавк!н ип легко- 
плавк!я. Тугоплавь:я эмали обыкповенно употреблають для 
металловъ: золота, серебра и желЪза, легкоплаввя же эмали 
употребляются для прозихъ моталловъ, п главнымь образомъ для 
латуни п м$дп. Вотъ ихъ способъ приготовленя: 

Прежде всего сл$дуеть праготовить такъ называемую б% лую 
эмаль, которая служить осповашемъ для везхъ прочихъ эмалей. 

Расплавляють въ тиглф, при постоянномъ разм шиван!т. 
1 часть. олова и 6 частей свинца; котда эти металлы расплазятся, 
то на ихъ поверхпоети будетъ получаться келтовато-сВрая окись, 
которую постоянно спимаютъ, а металль продолжаютъ плавать, 
пока онъ весь превратится въ окись; нотомъ эту окись мелко 
растираютъ и прос$иваютъ чрезъ самое частое шелковое сито, 

ты хорошо просушенной этой окиси прибавльють, въ извфет- 
ной иропоршШи, очищеный песовъ, т.е. мелый поронокъ кварца 
и какую либо щелочь, напр. поваренную соль или потап, или 
оду, все хорошо емЗшиваютъ п плавятъь въ тигль; но вынутш 
13% тигля мелко растнраютъ съ водой и высушиваютъ. 

Полученная такимъ образомъ бьлаял эмаль есть главная 
составная часть всфхъ прочихъ цвФтныхъ эмалей, для пхь полу- 
чешя пужно только примфшать въ б%№лой эмали какую либо 
металлическую окпсь, напр.: 

Синяя эмаль получается изъ смен б$л0й съ окиеью ко- 
бальта, сплавленною въ тиглВ. 

Желтая съ окисью сюрьмы. 

Зеленая съ окисью м%ли: 

Красная съ красной окисью желвза. 


Черная съ марганцемъ, но по большей части съ мЪлью или 
металломъ ирид!я. | 

Такъ какъ топъ эмали зависить отъ количества окрашиваю- 
щей окиси металловъ, то очевидно, чвмъ болфе ея будеть въ. 
смфеп съ бфлой эмалью, тЪмъ цвфть будетъ питененвыфе, ярче, 
п наоборотъ. Если примфшивать оклеь мфди къ этимъ эмалямъ, 
то цвВтъ будеть слабЪе. Такимъ образомъ получается множество. 
оттЖнховь; а оть смфшешя эмали между, собою, получаются 
самые. тоны. 

При наложешия эмали на желфзо, пужно это желфзо предва- 
рительно хорошо очистить п покрыть сплавомъ изъ буры п квар- 


ца; эта грунтовка носить пазване подстилки, безъ чего же-_ 


лфзо будетгь окпелятьея, & эмаль отскаклвать. 

Эта бфлая эмаль въ свою очередь служить подетилкой для 
металловъ, при наложен1в легкоплавкой эмами, которая назы- 
вается финифтью п которая употребляется обыкновенно для 
эмалирован:я фарфора пли фаянса, только она должна быть 

слабая къ огню, т. с. въ этихъ эмаляхъ должно быть боле 
флюсу, о которомъ мы сейчаеъ будемъ говорить, и самый флюсъ 
долженъ бить боле плавк!й, т.е. что въ немъ должно быть. 
менфе кварцу или песку п болфе буры или сурику. 

Эти же эмали употребляютъ для живописи по стеклу, но 
он должны быть еше слаб%е къ отпю. чЪмъ эмали для фи- 
нпфти. 

Наложивъ должную эмаль, ей даютъ высохнуть п переносятъ. 


въ хорошо нагрфтый муфель и не закрывая муфель паблюдають. 


ва плавкой эмали. Когда эмаль получить глянець, тогда вещи 
выпомають п даютъ имъ остыть. 

_Флюсъ. Это есть стеклянный силавъ, сослоящй изъ окнеий 
свинца (сурикъ), кларца и буры въ разныхъ пропорщахъ. Флюеъ 
этоть въ даниномъ случа самъ по себ при плавкВ прозрач- 
ный, замЪнлетъ воду, которая требуется при обыкновенной аква- 
рельной живописи, т. е. служить какъ бы посредникомъ для 
раствореня эмали. Уменьшая количество свинца и буры и уве- 
личивая количество кварца, получаются тугоплавюя эмали; на- 
оборотъ, увеличивая свинець п буру и умепьшая количество’. 
кварца, получають легкоплавыя эмали. Слфдовательто т пзъ этого. 


очень ясно вилно, что всяк! можеть для желаемаго потреб 


обходимъ. 


% - а ` Эмах й ВЪ так | 1 р расплав- 
[ 0 жидко и 


флюс № 1 ифлюсь № 2. Флюстм | состойтъ: 


ны ч. прожарепой на желфзномъ листЪ буры 

12 „ порошеу кварца я | 

и и сурика 
все сплавлаютъ въ тиглф, потомъ хорошо перемеливаютъ съ во- 
дой, отиучиваютъ, сушатъ и хранять для употребления. ' 


Флюсъ № 2 состоитъ изъ: 
12 частей кварца п 
‚80 а сурка. 


д й , 
о 1 пот ебляется ЛЯ п И а, синеват ой зеленой 


_ Для синей п черной эм 
али употребляются оба 
шанные по равной части. флюса, см$- 


Флюсъ №2 й 
а — _ унотребляетея для желтой, красной и корич- 
И 

ее о > С. о получается изъ такъ называемаго 

1 ре _ ыы есть растворъ золота въ царекой водк%, 

Е. — р творомъ оловяной соли, при чемъ выд ляется 
ри долгомъ отояши порошокъ пурпура; 

рошовъ выдЪлился скорзе, то прибавляют 

Е. Въ необожженномь ви 

Ф1олетовый; обожженная 


чтобы этоть по- 

Ъ алкоголь. 

ДЪ эмаль эта иметь цвзть темно- 

же съ прибавлешемъ | 
изв - 

| чества серебра получаеть цв\ а 

| на цвътъ кармина. О приготовлены са- 

| — 3 урпура будетъ. сказано ‘ниже. 

Синяя эмаль получается изъ окиси ка 

‚дешемъ небольшаго количества окиси цинка. 


х 
Е Не З еленая эмаль получается изъ 
Я ми. 


бальта, еъ прибав- 


оБиси хрома и окиси 


Синевато-зеленая получается и 


р ЗЪ окиси кабальт 
‘прибавлешемьъ небольшаго количества ок о 


иси цинка. 


н1я приготовить для себя такой флюсъ, который для него не-. 


употребляють два флюса: | 
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Желтая—изъ окиси сюрьмы, съ прибавлешемъ окиси цинка 
и окиси желЪза. 

Оранжевая—6ъ окисью желЪза и окисью цинка. 

Красная— съ оБиеью желфза, предварительно до красна 
прокаленой, съ небольшимь количествомъ каолина (фарфоровая: 
глина) и окиеью сюрьмы. 

Темно-красная—съ окисью желЪза, прокаленой до темно- 
враспаго цвфта. ; 

Коричневая— изъ окиси марганца, си5шаннаго но равной 
чаети съ окисью желЪза. р 

Черная изъ окиси кабальта, мЪди и марганца. 

Черная, очень хорошаго цвзта, приготовляется изъ окиеи 
иридя. 
Кром вышеупомянутыхь эмалей есть еще эмаль, которая 
носить назван!е глазури, употребляемая для покрыт! гончар- 
ныхь глиняныхь издёмй, а также п для поврытя желЪзныхъ, 
жухонныхь принадлежностей, о чемъ будетъ говориться ниже. 


' 


Приготовлене пурпура, для пурпуровой эмали. 


Растворяють 1 золотникъ химически-чиетаго металлическаго 
золота въ царской водьЪ н по растворенйи выпариваютъ до гу- 
«лоты сиропа; далфе разводятъ 100 ч. дистиллированной водой, 
что лЪлають въ эмалированной чистой посудз. 

Отдльно берутъ 1 золот. оловяной соли, называемой въ про- 
дажЪ Роза-пинкЪ-зальць, и раствораютъ въ !/, фун. дастилли- 
рованной воды и приливаютъ этотъ растворъ въ количествЪ 120 
кап. въ предыдушИй золотой растворъ и хорошо разм шавъ, да- 
ютъ стоять 3—4 часа въ поко%. 

Когда пурпуръ осядетъ, его хорошо промызають водой. 

Для полученля изъ этого пурпура эмала, отдЪльно растворяютъ 
26 золотниковъ аммон!акальныхь кзасцовъ въ 4 фунт. дистилли- 
рованной воды, по растворевйи фильтруютъ и въ этому раствору 
прибавляють столько врЬикаго нашатырнаго спирта, пока не 
будеть бол5е получаться осадокъ, похожай на крахмалъ. Осадку 
лаютъ хорошо отстояться, хорошо промываютъ иЪеколькими во- 
дами, давая ностоянпо отетаяваться и см шивають съ пурпуромъ. 
Вее выливаютъ на стеклянную плиту и прибавляютъь 2 доли 


* 


а" 


и 


окиси серебра. Все хорошо см шиваютъ курантомъ съ прибазле- 
мемъ 181/, зол. ел$дующаго флюса: 


Плавленой буры... . 6 зол. 
нА ь 
Е АЕ 


лаютъ высохнуть на томъ же самомъ стекл, иногда растирая 
курантом». Когда просохнеть, то собирають въ банку и хранять 
для употреблешя. 


Приготовлене чистаго глинозема для пурпура. 


Взять мелко-истолченныхь амз!ачныхь квасцовь 1 фунтъ и 
растворить въ холодной водЪ въ количеетвЪ 16 фунтовъ. Когда 
рлетворитея, профильтровать чрезь бумагу и приливать крзикаго 
нашатирнаго спирта (14 зол.) пока не будеть боле образовы- 


‚ ваться осадокъ; избытокъ нашатырнаго спирта можеть обратно. 


растворить образовавшийся осадокъ; хорошо взбалтывиють и дають 


стоять 12 чаеовъ. Отстоявшуюся жидкость пропускаютъ чрезъ. 


бумагу. 

ЛалЪе взять 37 зол. порошка углекислаго амм1ака п раство- 
рить его въ чуть теплой водф и вливать небольшими частями въ 
отфильтрованный растворъ. Полученный бъхый осадокъ угле- 
кислаго глинозема промываютъ нфеколько разъ горячей водой 
на фильтр п просушиваютъ въ муфел$; при чемъ находянцеся 
въ глиноземЪ углекислота и аммакъ улетучатея, а въ остаткЪ 
получится чистый, бЪлоснЪжнаго цвфта глиноземъ. Изъ 1 фунта 
кваецовъ, получится 11 золотниковъь и 36 долей чистаго глино- 
зема. 

Варменный флюсьъ сплавляютъ: 


буры прокаленной на желзномъ листЪ 4 ч. 
я 
А ее 


Флюсъ для пурпура сплавляютъ: 


О 
Еварну. а. 
О . 

Е 


Гаиновему: Т 


> 


т и прокаливаютъ въ муфел%. 
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далфе берутъ: 


Этаго флюса ..... М ч. 
Еарменнаго флюса... 41), ‚ 
Пупуа ..__.._ "40 


Если при пробф въ тонкихъ слояхъ выйдеть синеватый пур- 
пуръ и сухь, прибавить 1 долю окиси серебра и 2 коли пурпу- 
роваго флюса. 

БЪлая краска для сфрой эмали. 


о а. 
В. 


Прожигаютъ въ муфелВ и когда муфель фраскалитея до 
красна, то прибрасывають по частамъ порошокъ селитры, до 
т5хъ поръ, пока не получится порошокъ сЪровато-желтаго цвфта. 
Полученный порошокъ охлаждаютъ, промывають водой и сифши- 


ваютъ на стеклянной плит съ слфлующимь составомъ: . 


ао 
Пережженной поваренной соли. ........ 9 — 67 — 
Полученнаго оловянно-свинцоваго порошка... . 4 — 32 — 


Эналь черная иридистая. 


Окиси примя......6б зол. | 

о 

Эви хвоя. сплазить. 
ое, 

В. ) 

Флюсь для этой эмали состоить: 3 

те А 30 вы 

Вварца ‹...... 8 > провалить, 

к > 


Эмаль сЪрая № 1, (Китайская). 

Иридистой эмали. . . 43/ з0л.] ' 
Цивковыхь цебтовь . 1 ь отарають 
Бьлой красви . .. . 161, вмБеть. . 
Флюсу ие и .... 2 Г 


ый 
я 
15 
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Эта эмаль употребляютея для китайскихь вещей, она можеть 
быть сыфшиваема въ различныхь пропорщяхъ — съ синеватыми 
хромами, съ пурнуромъ, карминомъ, съ синими и другими эмалями, 


ром красныхь и плюсовъ. в Сифшать какъ можно лучше и прокалить въ самодувной 
к | и пе-. 
Эмаль сърая № 2-й. чи. Нотомъ взять этой эмали. ..: Гч 


_ Окиси желёзной. . . 6304. _ о т 11, 
” Кабальта . .. И - Е. И ен ы 
Цинковыхь цвЪтовъ. . 8, Го хорошо все растереть. 
Бёлой краски. . . . ТА; №. Флюсъ для хрома, 
Флюсу для офрыхь эмалей 66 „ Го С 
Сплавить. м ПЕ. 
Флюсъ для сърыхъ эмалей. го Еварца. 
и Е. 
ее. в. г № Эмаль черная порошковая. 
т № Краснаго порошка. . 19 ч 
: Кобальту в : 
Гидрата-хрома . . 1 . 
Маргавца прожженаго. 
Соли поваренной. 


Окиси марганца. . . 8) ч 


о желБз т , 
‚з я а, 9 а 


З: 


* . . 


Буры а 


Эмаль сфрая для см5шиваня. | 
а о 
Окиеи марганца. 1.8 

6 


3) 


зол. 


. . 


Б%лой. краски... . 16 ›„ ) 
Фаюсу для сър$хь эмалей. а ь Хорошо все истереть въ ступкВ въ однородную массу с 
С ы эй; 0й, высушить и прокалить ии 
Ги въ свЪтло- : 
Эмаль-мастика. 9. р и ло-врасномъ кадени въ пе- 
. т горячей волой, пока вода 
ПОВ бнораго они. будеть имфть солоновалато вкуса. Потомъ взять ого о _ 
, я я | у 0 - 
Виемуту. . ... | фошка 1 часть п сыБшать съ 3 част. слёдующаго Не — 
_Окиеи урона... р Сурика .. а Г 
БЪлой краски... | `Кварца. .. в а 
Прокалить какъ можно лучше. = о Буры В е о 
: . у ` Е а о 
„№ Ж о . 2 ЗОЛ. 


Сплавить. 


Эмаль норалловая. о \ ° Эмаль синяя № 1. 
Дву-хромокислаго кали 2 зол. . 3 ° Шведеватго кобальту . 6 зол 
М Е Цанковаго цвфту . | 
ре т Чернаго кобальту 
р м. Кварцу. .. . 
Сплавить и вылить. \- Флюсу №1... . й 
‘Черная эмаль. | В в 1 р 
Цинковаго купороса . м _ | т 
Шведскато кобальту . |. ыы 


,э 
5? 


3’ 


Вобальту чернаго . . 24 зот 


— 196 — 


— 197 — 


у 


_Цинковаго цвЪту . . 72 з0л.. 


Буры плавленой. . . Зфун. Эмаль берюзовая, 


Хрому для синев. цвЪта 10 зол. 
Флюм. .- : 6 
Кобальту . г ит: = Зри. в. Флюсъ этотъ состоитъ изъ: | 
О и. ] фе ‚ а фи. 8830. . бра 
и 2 2 ун. ) ". Е о 2 >’. . вварда 
буры плавленой 


Эмаль сикяя № 1, крЪпкая. 


Флюсъ для этой эмали состоитъ изъ: ет — 106 „ 
Сурика. .... ..2 фуи. м Синяя эмаль. 


Кварца . . : -- 1 ы } о Кобальту чернаго. . . 11 304. 
Сыъшать съ флюсомъ, сплавить въ муфелЪ. О ; шведскаго. . 61 


Эмаль хромовая синеватая. в. Цинковаго цвфту. . . 90 
1 фун. желтаго хромъ-кали развести водой; отдЪльно раство- т Флюсу № А. ..3ф. 72 
рить соль углекислаго амйака 70 золот. и, осадивъ хромъ-кали, 1 в 
хорошо промыть и прокалить. Талфе, на пропорщю этого по-_ ‚. } т . Эмаль голубая. 
берут: Г. ] 
ны 1 ф. 24 зол. прокаленной буры. Г О 
— 12 „. кварц. Цинков. цвЪту . 
— 24 „ ©урвку. } и 
а. И Лакъ золото-оранжевый съ отливомъ. 
24 золот. льнянаго масла увариваютъ съ 4 зол. сВрнаго цвзта, 
Чернаго вобальту до получен!я однородной тягучей массы, которую еще ВЪ горячемъ 
Мышьяву. . о. } | вид разбавляють 24 зол. скипидара, 10 зол. лавандоваго масла, 
Флюсу №А.. . | въ которыхъ растворено 5, зол. смолы мастики п 6'/, зол. 
а | ‹ ванифоли. 
` р М - Когда все хорошо смВшають, то сюда помъщають ие боль- 
а не ] | 1 ’ шими частями, постоянно и хорошо разм шивая: 
Вварцу. . 
вы о. - 


О и 


Виемуту . . 1 304. 72 доли 
. х т, ЕВ И 
люсъ № | ЗЖелфзной окиси . . 
Суряку. .: : - , м. ый 


Кварцу. . - й Лакъ желто-зелекый. 


Если вмЪзсто виемута, урона и желБза, въ о о 
жидкость пометить: 
Золота. : 36 долей 
Урана, 22—80, 
О 
учится цвфтьъ зеленаго золота. 


Эмаль хромовая синяя № 1. 
ром 
Цанковаго И 
Флюсу № 
№ 


уз 


Эти лаки не употребляются для металловъ, а служатъь лишь. 
для покрыт!я фарфора, фаянса и стекла; посл чего прокалива- 
ютъ въ муфелЪ. , 
Чернь. 
Эту массу можно такъ же отнести къ роду эмали, такъ какъ 
она какъ и эмаль одинаково накладывается на предметы и оди- 
навово прокаливается въ муфелф; воть ел составт: 


Серебра чистаго . . .9 зол. 
Моди врабнон с 
т в и 
р Щи 


Когда все раснлавятъ, то бросаютъ сюда куски сфры по же- 
ланю цвфта, хорошо размфшиваютъ и когда готово, то вылива- 
ть изъ тигля, толкутъ въ порошокъ и просЪеваютъ. 


Эмали легкоплавкя` для всфхъ металловъ. 


Эти эмали состоять въ употреблеши сем%еи разныхь смоль 
съ минеральными веществами, растворимыхъ при температур 
250—300° Ц. Растворомъ этимъ покрывзютъ предметы и стз- 
вятъ въ печь при температурё 250° Ц. При чемъ смолы сжи- 
таются и остается лишь металлическое вещество, которое покры- 
ваетъ веши въ видз форфоровой массы. 

Если передъ т%мъ какь веши ставить въ печь, покрыть се. 
ребряннымъ, золотымъ или мфднымъ порошкомъ, то получаются 
прекрасные результаты. Эмали эти очень крфики и небоятся. 
БислотЬ, 

или, 
сплавляютъ: 
20 зол. прокалевой соды 
12 „ борной кислоты 
125 „ флингляса. 


Флинглясъ состоитъ из 
100 зол. порошка кворца 
100 „ сурика 
350 „ соды. 


Сплавляется въ тиглЪ и указанная часть смф шивается съ выше- 
сказанными веществами. Когда масса расплавится, то ее мы 


ють па холодную каменную плиту, по охлажденши толкуть и ме- 
лють въ порошокъ п смфшивають съ растворимымъ стевломъ въ 
50° Бомэ. Металль покрываютъ этой сиЪфеью и нагрёвають въ 
муфелВ до расилавливаня эмали. Если. этоть порошокъ смфшать 
съ металлическими окисями, какъ это дфлаютъ при обыкновен- 
ныхъ вышеописанныхь эмалахь, то получался великолёиныя, 
легкоплавныя цвЗтпыя эмали. ; . 


< # 


Эмали новы я. 


Въ эти эмали входять золото и свребро, осажденныя жел%з- 
нымъ купоросомъ; платина, осажденная муразьиной кислотой. 
Далфе разныя окиси металловъ каковы, кобальта, желЪза, ник- | 
келя, марганца, м$ди и пр. а такъ же фосфорно-кислыхъ соеди- Е 
ненй желЪза, никкеля, м$ди и кобальта. 1 

Для этихъ эмалей т я 

Черный пренарать, состояшай изъ равныхъ частей 
сБрно-кислаго кобальта и ан. ЕНелой закиеи марганца, вото- 
рыя плавятъ съ 5 част. селитры, размачивають въ горячей вод, 
хорошо пропитывають и сушатъ. 

Плаве нь, это см$сь, состоящая изъ 24 ч. сурикаи 9 ч. 
борной кислоты. Сифсь эту плавять до образовашя прозрачнаго 
стекла, измельчается, отмучивается въ водВ и сушитея. 


Составъ эмали: 


Брая эмаль состоить изъ 5 ч. окиси никкеля, 1 ч. 
аи Тч. плавия. Все хорошо растарается ка стекл съ 
и наносять кисточкой на металль; высушиваетея и обжи- 
въ муфелф до краснаго калешя. Впрочемъ можно обжига- 
Блать и безъ муфеля, а дЪлать на угольяхъ, на голомъ от, 
ри посредств» газа. 

рная эмаль. 10 ч. чернаго препарата и 30 ч. плавня. - 
вленая. 7 ч. окиси хрома и 10 ч. плавня. 

в БЗтло-зеленая. 12 ч. фосфорно-кислой окиси никкеля 
|ч. плавня. 

расно-бурая. 7 ч. окиси желфза и 12 ч. плавная. 
Бро-платиновая. 6 а. платины и 4 ч. плавня. 
`урпурово-красная. 4. ч. закиси мЪли п 10 ч. плавня. 
еребряная. 48 ч. серебра и 7 ч. плавня. 

® 


Ио 


Золото и серебро растираютъ со скипидаромъ и посл№ про- 
‘киган!я чистятся стеклянной щеткой. 
Платину чистятъь наждаковой бумагой. | 
Процессъ покрыт! я эмалями металловъ очень не слож- 
ный, для чего берутъ извфстнаго цвфта порошокъ эмали, расти- 
раютъ его на блюдцф съ водой настолько густо, чтобы онъ сво- 
‹ бодно сходилъ съ кисти и при поередств% мягкой кисточки наводят 
эту массу на металль, Когда вода испарится и эмаль будетъ 
внолн% сухая, то вещь переносятся въ 060бо устроенныя печи, 
которыя называются муфелями, и нагрфваются до расплавлен:я 
эмали. Муфелю даютъ постепенно охладиться и вещи вынимаютъ, 
Живопись эмалью по фарфору, фаянсу или стеклу дВлаютъ 
точно такъ же какъ и на металлахъ, но съ тою только разни- 
_ Цею, что эмаль растираютъ не на водз, а по большой чаети на 
`лавандовомь или анисовомъ маслф. 
Воть еще нфеколько способовъ приготовлен!я эмалей спещаль- 
но назначенныхь для желёза пля чугуна. 


Простая эмалировка чугуна. 


‚Форму, въ которую желаютъ отлить чугунъ, вымазываютъ 
массой, состоящей изъ 1 фун. графита и 5 фун. дегтя, осыпа- 
ютъ порошкомъ стекла и просушиваютъ. При отливк въ оти 
формы расплавленной чугунъ расплавляеть стекло п тЪмъ са- 
мымъ( покрываеть отлитыя издфая чугуна хорошей и не 
эмалью. 


Эмаль на мелЪфзЪБ буро-черная. 


Очищенныя вещи нагрфвають и покрываютъ растворов 
хромо-кислымъ кали (насыщеннымь), скоро высушиваютъ,» 
дутъ на желфзное сито п ставятъ на горяче уголья. Чере 
2 минуты произойдетъ возстановлеве хромовой кислоты и 
чается эмаль, которую промываютъ водой. 
а Если эта эмаль получится желтаго цвфта, то темперй 
слЗдуетъ увеличить. Вообще для большаго эффекта опе 
эту слёдуеть повторять 2 раза. 

Если эмаль получитея хотя и блестящая, черная, но.) 
бронзоваго отлива, то температура была очень высока: она 
должна доходить до температуры краснаго каления. 

* 


Е 


Эмаль для желфза черная блестящая. ‚ 


Эта эмаль получается тавъ же какъ и прехыдущая, для чего и: 
° д5лають раетворъ состояний изъ: . 


10 ч. желфзнахо купороса 
7, „ нашатаря и я 
30 „ воды. 


Эмаль на желфзЪ разноцвфтная. 
Сизшиваютъ:, 

12 лот. хрустальнаго стекла. : 
18 „ сурику ) | 
4 ›„ поташу у 
4 „ нашатырю | 
2 „ буры в 
4 ›„ окиси олова 
(пережженой съ солью и промытой) 
3 „ кобальта, 


Вее хорошо смфшиваюту, растираютъ, помзщають въ тигель 
и плавятъь. | 3 
Полученное свтло-голубое стекло выливають, охлаждають, 
растеревъ въ вод, наводять на жел%зо. 
Эту эмаль можно окрашивать въ голубой цвфть вобаль- 
томъ: въ желтый цвфть неаполитанской желчью; въ крас- 
г пурпуромъ изъ золота: въ зеленый м8дною окиеью;. 
ный желфзнымъ купоросомъ. 


`Эмалироване чугунной или желфзной посуды. 


суду хорошо очищають, потомъ протравляють елабой с&р- 
Ислотой съ водою и труть пескомъ, промывають въ горячей 


я `Дають просохнуть безъь нагрфвашя и загрунтовывають 
ей массой: 


50 вил. мелко-толченаго кварца, 
22'/, „ непрокаленой буры и 
7'/. „ плавивоваго шпату. 


‹сплавляють въ тиглф. Остужаютъ и толкутъ; зат мъ на 
этого порошка берутъ: ь 
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61/,—121/, кпл. порошка кварца 
41/,—61/, —„ СЪрой глины п 
1), буры, зее хорошо растирають съ водой и при-. 
бавляють— 
2". „ глины 
0,66 „ жженой буры и этимъ покрываютъ вещи. 


Высушивають и прокаливають въ ии. При чемъ по- 
лучается однородный слой съ желтоватымъ оттёнкомъ. Эта грун- 
товка очень важна я должна держаться очень врзико на метталь, 
п отнюдь не соскабливаться ножемъ пли ногтемъ. /Поел$ этого 
покрываютъ вторымъ слоемъ, который тавъ же наносать въ 
вид жидкаго тЪета: 


7 21; ких. порошку плазвикова шпату. 


1 ›„ овиеи цинка | о - 
4,15 „ костаной муки 
0,07—0,05 „ шмальты. | 


Шмальта прибавляется только для замаскированя желтато № 
пвЪта оттЪнка эмали. Эти составы и составляють тотъ секретъ, - | ь 
который долгое время извЪстенъ быль только въ одной Силезш» 1. 
славящейся своими эмалированными чугунными произведевями, 


Далфе на 9—9!1/, кил. такого состава берутъ: 


9:/,—93/, „ кристалической буры 
16 „ порошка полеваго шпата 
31/. „ кристаллической соды и 
? 1/,—11/. „ казмевой селитры. 


Все еплавлаютъь въ тиглВ нп расплавленная масса стек 
черезь дно тигля, въ которомъ сдфлано отверсме, пра 
тнзздо ршетки. Когда масса остынеть, ее очищаютъ 01 

‚ ставшихъ ностороннвхъь веществъ, разбиваютъ на КУСк 


порошка, 6 карзинъ балы тлины а арзива 4 
няется вмЗетимостшю 140 куб. сантим.) предварительно развел 
ной водою, и`но 0,3 килло окиси цинка. Готовая маседд 1ебл 
она густа, разводится водою и наноситея на веши. 

ЦвБть этой эмали совершенно бЪлый, съ красивымъ б 
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. И Бе даеть пузырей. Вынутыя изъ муфеля вещи еще горя 
сортируютъ на хороп1я и дурныя; ст Посяднн еще разъ по- 


крываютъ эмалью и прокаляваютъ. 


Глазурь для желфзныхъ и чугунныхъ вещей. 


ль 100 ф. 
Борной кислоты. . . 80 
Фарфоровой глины. . 72 


о. а 
о. а 
Полеваго шпату. . . 75, 
‚ Нлавиковаго шпату. . 15, 
о 


При см5шенли, по желанзю цвфта прибавляють перекиси мар- т 


ганца. а. и самое см шене должно быть кавъ можно. 
лучше произведено, и когда все это будетъ исполнено, то на 
каждыя 460 частей этой эмали прибавляютъ 110 фун. фирфоро- 
вой глины и 52 ч, полеваго шната и глазурь готова. 

Передъ употреблешемь ее разводятъ водой п наносять на 
хорошо очищенныя вещи. 


п 


Тоже англйская, отофуериииороная, 


Еварцу въ порошкв . 28 ч. 

Серебристаго глета.. . 40, 

м 'Трубчатой гливы. . . 18, 
Ге: Перекиси марганца... 6, 
а аи 


? Все сплавлають въ муфелф. Будучи размолота и наведена на 
издфя,  получаеть флолетово-характеристичезкий ивЪфть тавъ 
высоко пфнимыхь англйскихь глазурованныхъ издфий. 

Хотя эта глазурь и высоко цфнится у англичан, но У насъ 
въ Росеш ее не употребляють для посуды, въ особенности ку- 
хонной, такъ кавъ она содержитъь въ себ большое количество 
свинца; а потому предпочитають первые два способа, какъ не 


содержание въ себЪ свинца, а потому и не ядовиты. 


их 


оба 


Глазуровка чугуна и желфза обыкновеннымъ общеупотребительнымъ 
способомъ. 


‚ Вещи обыкновенно покрывають двумя слоями, изъ которыхъ 
нижн]й (грунтовка), при своемъ расплавленш, представляетъ 
тустое нфеколько пориетое вещеетво и поэтому способное легко 


поддаватьел вляню расшпреня желВза. Верхьйй слой состав- 


-ляеть собственно эмаль. 

Для приготовлешя грунтовой оболочки, предварптельно дВлает- 
ся стеклянная масса сплавлен1емъ порошка кварца съ бурой в 
плавниковымъ шпатомъ. Ёварцовый порошокъ получается или 
изъ обыкновенваго кварца, или изъ песку. Съ этой цфлью тотъ 
или другой подвергаютъ сильному каленю и бросаютъ въ воду, 
отъ чего они разрыхляются; затЪмъ оли размалываютея въ мел- 
ый порощокъ на особой мельниц. Той же самой операцш нод- 
вергается и плавиковый шпатъ. Бура идегь въ обыкновенныхъь 
вкристаллахъ. Расплавлен1е производится въ большомъ гессенсвкомъ 
тигл6, дно котораго продыравлено лля выпуска массы. Этотъ 
тигель помфщаетея на поддон, тоже нродыравленномъ. Поддонъ 
кладется на трубчатую нодетавку, проходящую черезъ р®шетку 
ин снизу открытую. Она ставитея на стЪвку, раздфляющую про- 
странетво подъ рЬшеткой на два отдфлен1я, изъ воторыхъ въ 
верхнемъ собирается зола, а въ нижнее противъ тигля сосудъ, 
ВвЪ который и капаетъ масса, по мЪрЪ ея расплавленая. Рабочее 
пространство плавильной печи четыреугольное п выложено изъ 
отнепостояннаго кирпича. Въ одной изъ боковыхъ сторонъ оно 
иметь отверсте для вноски тигля, закрываемое во время опе- 
раця желзной заслонкой, обуазанной глиной. Дыра тигля за- 
мазывается слегка смоченной кварцевой мукой, чтобы довести 
массу до совершеннаго расплавлемя и однородности, прежде 
чмъ она начнетъ утекать. При медленно возвышаемомь жарЪ 
масса, расплавляется чрезъ 11), часа. ПослБ этого, снизу проты- 
калотъ дыру тигля желфзной иглой, и расплавленная масса вы- 
ливается въ сосудъ съ холодною водою, помфщенный въ нижнемъ 
отдфлени зольника. 

Полученная такимъ образомъ стеклянная масса разбивается 
штампами, а затёмъ на мельниц обращается въ тонЕй порошокъ. 

Лучний составъ для грунтовой оболочки: ы 


Еварцевой муки . . . 80 в%сов. частей 
О 16% я г 
Свинцовыхь бБлиль. . . 3 

7 - з 


Посл сплавлен]я получается 39 ч. массы, котор 
м$сью 9 ч. кварца и необходимаго количества воды, размалы- 
вается въ тоный порошокъ. Послфдн!й тЪено см5шивается съ. 
8*/з отмученной гончарной глины и 11/ ч. магнезии. 

Или: 30 ч. кварцевой муки, 30 ч. полевошнатовой муки. и 
25 ч. буры; посл расилавлевя врамВшиваютъ: 10 ч. и 
б ч. полеваго шпата и 1°/1 ч. магнезш. Прибавка глины, одета 
шпата в магнез1и служить для того, чтобы придать масс над- 
лежапия вышеупоманутыя качества. 

Эмалевая оболочка отличаетея отъ грунтовой только значи-. 
тельнымь содержанемъ окиси олова и ТВмъ, что, 
лени, ве прибавляють глины. Изъ приведенныхь 
одинъ содержать свинепъ, а другой нзт 
жаше свинца, т$мъ эмаль безвреднЪе. 


ая, съ приз 


при ея состав- 
ъ. Чфмь меньше содер- 


1-й совтавь. 
Кварцевой мукя. 371) ч. 


2-й составв. 
Еварцевой муки . 37 ч. 


Но ТА, Вуры. . ны 
Окиси олова. . а Окисн свинца. . 95 
Углекислаго натра 15 , Свинцов. бЪлилъ. 15 : 
Селитры о Углекиелаго карта 141 . 
и Селатры. ... 10 


Магнеми. . .. 5 


Оба состава, по сплавленш, дають 95 частей. Сплавлене. 
производится какъ описано выше. Масса размалывастся въ тон- 


‚ 1 порошовъ, съ прибавлешемь 61/, ч. кварцевой муки, 3?) ч 


окиси олова, */з ч. углекиелаго натра, 3/\ ч. магнези п воды. 
Эмальируемый предметь долженъ быть везд% одинаково толетъ, 
причемь величипа не должна быть значительна, такъ КАаЕЪ, съ 
увехичетемъ разм розъ, уменьшается вЪролтноеть нагрЪть пред- 
меть равномбрно во вофхъ его частяхъ. 
Начинають съ. т 


ого, что эмальируемую поверхность вытравли- 
вають разбавленной сфрной киелотой (па 1 ч, кислоты 94 ч. 
воды), отчего поверхность внолнЪ очищается отъ приставшехь 
окисловъ и песну. ПослЪ 12-часовой протравы поверхноеть на- 


двухъ составовъ.. 


их 


тирается самымъ мелкимъ пескомъ до того, что она принимаеть 
‚ металическй видъ. Затфиъ, помощю кпсти, поверхность обмы- 
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вается, сначала холодной водой, а потомъ кипяткомъ, послЪ чего 
просушивается. Накочецъ приступають къ панесевтю грунтоваго 
слоя. Для этого растертая масса, полученная по вышеопивааному 
способу, разводится водою до густоты славокъ. Сосудъ нагр$вает- 
ея въ печи до 63° Ц. и послЪ этого въ него кладется нЪсколько 
ложекЪ жидкой массы, которая и размазывается равном$рно по 
всей эмальируемой поверхности. Зат$мъ иЪеколько сосудовъ по- 
м#щаются въ муфельную печь, гдф и подвергаются свЪтло-крас- 
ному каленшю въ продолжеше 15—20 минутъ. Вел детв!е этого 
прокаливан!я, наведенный слой, послЪ остыван1я, нисколько не 


Понятно, что только продолжительное упражнене и опыт-. 


ность дають возможность получить прекрасную глазуровку, кото- 
рая характеризуется: 1) совершенно гладкою поверхностю, 2) 
чистымъ бзлымъ цвЗтомъ, 8) отсусстыемъ малЪйшихь трещинъ. 


Глазурь для изразцовъ печей. 


6 частей свинцу и 31/л ч. олова плавятъ въ жельзномъ котлЪ, 
до появлешя сВро-бЪлаго цв$та. Тогда массу охлаждаютъ, из- 
мельчаютъ и проеЗивають. Въ этому порошку прибавлаютъ: 

6 частей очищеннаго мелкаго песку. 


0,956 ›„  прокаленной соды 
0,4 „ поваренной соли 
0.38... баку. 


Все хорошо сизшиваютъ и салавляютъ въ глиняномъ тигл$. 


Посл охлажден1я масса размаливается на тонк порошокъ. Сма-_ 


чивается и наносится на изразецъ довольно сильно нагрЪтый. 


‘Глазурь для глиняныхъ издЪлИ. 


Предметы, которые желаютъ оглазурить, должны быть слегка 
обожжены, п затВмыъ при помощи кисти покрываются растворомъ 
жидкато стекла въ 35 Бомэ, или же смесью жидкаго стокла съ 
20°/, сурика ип 5°/), кремневой вислоты и подвергаютъ обжогу. 
Подобная глазурь не только ‘безвредна, но она не разъздается 
ни кислотами, ни жирными веществами. 


о ьабаьл Но биоаье ады. 


И 


Фарфоровая глазурь съ радужнымъ мерцаньемъ. 


Растворяютъ равныя частн платины и аллюмин]я въ царской 
водкё, полученную соль суб шивають съ тонкоразмолотою обык- 


новенною глазурью. Эту емфсь 
бомъ и обжигаютъ, при чемъ н 
особенный металлический блеск 


Еще англ@ская глазурь 


Кремнозема. , 
Глинозема . . 
Окиси свинца. 
Окиси желёза. 
Закиси желфза 
Извести. .. 
о 


паволять обыкновенным с10е0- 


& поверхности глазури получается й 
Ъ. Этоть же способъ можно употре- 
блять и для фаянсовыхь излёлий. 


для гончарныхъ издёлй. 


40,56. , е 
6,07. : 
40,04. 
2,59. 
1,14. 
2,38. 
9 


. ® . 


® . » 


. . . 


Итого. 


: 100,00 част. 


Цвфтная глазурь для простыхъ глиняныхь издфлй, 


раса: ош 


Ярко-красная. . 12 


О 


зеленая 2 


Синевато-зеленая 12 
> 
4 


. свинцозаго глета, 


вварцоваго песку. 
желфзнаго купороса. 
свиицоваго глета. 


‘песку. 


сВрнистой сюрьмы. 
желфзнаго купороса. 
свинцоваго глета. 
цеску. 


` поваренной соли. 


шмальты. 
свинцоваго глета,. 
песку. 

поваренной соли. 
оЕпси м$лди, 
свинцоваго глета. 
песку. 
неочищенвато песку. 


ИИ ИИ 
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1 ч. окиси м$ди. 
т шмальты, 
Желтая. 92 „ свинцоваго глета. 
6 „ песку. 
6 „ еБрниетой сюрьмы (сырой). 
Ярко-желтая . . 10 „ свинцоваго глета. 
5'/.„ песку. 
„ сБрнистой сюрьмы (сырой). 
желфзной окалины. 
свинцоваго глета,. 
9 „ песку. 
1'/.„ марганца. 
„ окиси мзди. 
Черная .. . . 15 „ свинцовато глета. 
„ кварцеваго песку. 
4 „ марганца. 
‚ м5дной окиси. 


Цвфтная глазурь для высшаго сорта глиняныхъ издфлй. 


Темнокрасная. . 8ч. бЪлаго стекла. 
4 „ Улекислаго натра. 
3 „ буры. 
3 „ сурка. 
1'/.„ селитры. 
Уз » СВринстой сюрьмы. 


1 „ золотаго пурпура. 


1 „ нашатыря. и 
‚ Вее это превращается въ мельчайпий порошокъ, см игивает- 
ся и сплавляется въ вамомъ сильномъ жару обжигательной печи, 
потомъ толчетея въ порошокъ. Эта глазурь проникаеть въ гли- 
няныя издёля и ны разрушается отъ кислоты. 
Голубая .. 


6 ч. б$лаго стекла. 

2 „ углекислато натра. 
1/,„ буры. 

1 „ суриву. 

1 „ пережженыхь до бЪла костей. 
\ „ селитры. 
.., БОбальтовой окиси. 


Е 
Е. 


Смарагдовая. . 12 „‚ Благо стекла. 
а 6 „ утлевиелаго натра. 
2 „ суриву. 
2 „ селитры. 
3/. » окиси желфза. 
Пурпуро-красная. 12 ‚ влаго етекла. 
6 „ буры. 
4 „ м$лу. 
1 „ селитры. 
1 „ золотого пурпура. 
Ч$мъ будетъ больше взято пурпура, твиъ глазурь будетъ бо- 
лВе темнаго цвфта. Жаръ не лолженъ быть очень силенъ, 
Красная: 6 частей желзнаго купороса сплавлаютъ съ 
а квасцовъ, 
держать на огни до тёхь поръ, пока масса станетъ сухой. Тогла 
тигль накрывають и доводять температуру до краснаго каленя, 
цоБа масса получить отличный красный цвЪтЪ, 


1 часть этой массы 
3 ,‚, плавня, состоящаго изъ 


3 ,, вварца 

1 ‚, жировика (родъ тальки) 
2 ‚ ввасповъ 

2, поваренной соли 

6 


„»  бурика. 


БЪлая мурава или глазури для фаянса. 

1) 5 чает. свинцоваго глета въ порошкВ и 3ч. тошей отму- 
ченой глины, сифшиваютъ и прокаливаютъ при высокой темпе- 
ратур$. 

2) 1 ч. свинцоваго глета н 4 ч. глины, или 6 ч. свинповаго 
глета глины и 2 ч. плавиковаго шпата. 

3) 22 част. сырой буры. 

25, „, прокаленаго полеваго шпата. 

20 ‚› благо песку. 

‚› фарфоровой глины. 

41), ‚, тинкаля (родъ буры) 

'/» ‚, углекиелаго натра. 

'„ ,„ кобальтовой окиси. 
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Сырые матералы промываютея, а полевой пшатъ, обжигается 
и размалываетея. Потомъ всея емЪеь расплавляетея и обработы- 
вается обыкновеннымъ образомъ. 
4) 100 фун. полеваго шпата. 
100 ,‚, глины. 
200 ‚„, буры. 


Раснлавливаютъ, размалывають и разводять водой до 40 
град. Бомэ и обработывають обыкновеннымъ образомъ. 
5) 15 ч. буры. 
| 5 ,, м8лу. 
| 5 ,, глины. 
| 1 ‚, древеенаго угля. 
Все поодиночЕкВ превращаетъ въ мельчайпий порошокъ. Все 
хорошо смёшивають между собою и доводять до плавлешя. 


Покрыте печныхъ изразцовъ бфлой глазурью. . 


1) Для обыкновенной б% лой глазура унотребляетея 
смЗсь, состоящая изъ: 


1 ч. свинца. 
"5 ‚, олова. 
2/. ‚, поваренной соли. 


1 м ; 
/1з .› бёлаго известковаго песку. 


Олово и свивець изрфзываются на мель!е кусочки; песокъ 
просвевается черезъ чистое сито и хорошо промывается въ водВ. 
Олово, свинецъ и сухой песокъ раесплавляютсл въ тиглВ, при 

чемь смесь размзшиваютъ желзной палочкой. 
Плавлен!е можно пропзводить въ небольшомъ пламенномъ 
горн, на угольяхъ или на сухихъ дровахъ. Во время плавлевля, 
прибавляють въ смеси, небольшими частями, поваренную соль и 
| постоянно разм$шивають смесь палочкой. Когда будетъ веыпано 
все количество соли, тогда жаръ въ горн возвышаютъ до раска- 
леня тигля. Когда же вынимаемая по временамъ изъ тигля па- 
лочка окажется побфлфвшею, тогда продолжаютъ кален1е еще 
часъ, разм шиваютъ смЪсь, по временамъ вынимають тигль изъ 
торна и выбираютъ образовавпийся въ немъ бфлый составъ на 
чистую курантовую плиту, на которой тщательно растираютъ 


— 211 — 


$5 водою до тВхьъ поръ, пока составъ не обратится ВЪ жидко- 
висельное состояне. Впрочемъ, такое растиране гораздо успёш- 
нЪе производится на двухъ каменныхь жерновахъ непосред- 
ственно рукою работника. Устройство этих < жернововь чрезвы- 
чайно просто: они сходны съ такими же оруднин, потреб лекаки 
нЪфкоторыми завсдчиками для приведен!я рижекой глины въ тон- 
чайщее состояне и тЗетоподобный видъ. Собравъ тонко-растер- 
тый на курантовой плит или стекаюний изъ жернововъ а 
составъ въ чистую посуду, приступають къ паложен!ю его на 
хицевую поверхность сухихъ изразцовъ, которыя для этого ена- 
вы очищается оть пыли, а встр$5ченныя на ней неровности 
тщательно сглаживаются. Расположивъ изразцы горизонтально 
лицомъ вверхъ, наводять на нихъ сказанный составъ в5 вид 
ее ТА возможно ровнаго слоя, посредством а 
же щетинной кисти. Затфмъ изразцы оставляютея на т 
|1 СУтовЪ въ покоЪ, для совершенной просушки состава, а 
ен поступають въ обжигательную печь. 2) Сызшивають 100 
частей свинцу и 50 частей олова, кладуть на желфзную сково- 
роду и, постоянно разм шивая, держать па огнф до тВхъ поръ 
пока смЪсь не окислится. Полученную такимъ образомъ в 
и и размалываютъ, я потомъ прибавляють на 100 — 
Ве а 100 частей песку, около 16 частей углекислаго 
ых днаго натра, 6 частей поваренной соли и 15 частей сурику; 
потомъ массу кладуть въ плосвще, вымазанные м%ломъ. ты 
сосуды и растапливають; получается зеленовато- бЪлая масса 
Чтобы получить чисто-бВлую глазурь, необходимо брать мате |. 
алы, неимюш!е нивакихь желёзныхь примфсей. а 
сурика необходимо. потому что безъ него получается иног я 
бЪлая, а черная глазурь. а. 
Обжиганте покрытыхъ гла 
лаетея посл того, когда глаз 
высохнеть, 


зурью изразцовь д4- 
урь, нанесенная на изразцы, хорошо 
цослВ чего ихь вносятъ въ обжигательн ую 


ее въ печи два работника начинаютт уклады- 
о У изразцы, подаваемыя пмъь третьимъ работникомъ. 
. зразцы ставятся на продольныя свои ребра, по-парно, чице- 
ани КЪ другу. Промежутовь между сы 
ри м и пары изразцовъ долженъ быть не мен%е пол- 

рвый рядъ накладывается въ томъ же порядкЪ 


о УСА ИЯРАИИЕ «Т: 


се 


второй, на второй—трезй и т. д., пока.не наполнится вся ден 
Тогда входное отверсте печи закладывается толстымъ листом 

котельнаго желфза, причемъ оставляется небольшое отверет1е для. 
выхода дыма въ трубу; дверь же, ведущая въ входному отвер- 
стро. замазывается глиной. Затфмъ печь пускается постепенно. 

Ъйстве. 

о о доброкачественности, особенно же чистоты цвЪта, 
бЪлой глазури, надобно замЪуить, что эти качества о у 
столько отъ состава глазури, сколько отъ особыхъ свойствъ и 
ивЪта глины, употребленой для изразцовъ, и оть чистоты мате-. 
р1аловъ, употребленныхь для составлен!я самой массы глазури. 


Цвфтныя глазури для’ изразцовъ. 
Для спневато-коричневой: 10 ч. свинцовато глета. 
10 ‚, вварца. 
3 ‚, перекиси маргапца. 
Зеленый цв%тъ: 10 ч. свиицоваго глета. 
10 ‚, кварца. 
1 ,, м»Вднаго вупоросу. 
Красный цв тъ: 10 ч. свинцоваго глета. 
: 10 ‚, вварцу. 
4 ‚, жел$знаго купоросу. 
Желтый цв тъ 10 ч. свинповаго глета. 
10 ч. кварцеваго песку. 
Обработка этихъ составовъ. и покрыте этими глазурями из- 
расцовъ, совершенно тоже какъ и для бълой глазури. 


Отдфлъ 13. 


Оксидировка и бронзировка металловъ. 


Этимъь именемъ называется производство, которое иметь. 


пфлью измЪнить тоть цвЪть металла, изъ котораго приготовлена, 
данная вешь. По большей части оксидируютъ мфдныя вещи съ. 


цфлью придать нмъ видъ какой-либо формы дорогой бронзы, 


Ё 


АН И ПКЕ 


а 


кавъ папр. флорент ской, помпейской и т. п. Или же даль ве- 
щамъ такой цвЪтъ, который быль бы и красивъ и вмЪст$5 съ 


т$мъ предохранялъь бя вешь отъ ржавчины или вообще отъ 
внзшняго вщан!я. 


Оксидировка и бронзировка мЬдныхъ вещей. 


Медальная бронза. 


Самое обыкновенное бронзироваше медальной бронзой двлается 
при посредетвВ накладываня кистью на предметь, хорошо очи- 
щенной, смфеи, состоящей изъ воды и равныхъ частей мелкаго 
порошка графита и кровавика; посл№ чего предметъ пагрфваютъь 
довольно сильно и даютъ остыть. Когда совершенно остынетъ, 
то предиетъ этотъ трутъ довольно долго п по веёмъ направле- 
нямъ твердой щеткой, которую часто проводять по куску жел- 
таго воска, посыпая смВеью кровавика съ графитомъ. 

Способъ этотъ употребляется на Парижекомь манетномъ двор 
и даеть красноватую, очень блестящую и эффектную бронзу для 


медалей, отъ чего и получила это назван. 


Другой способ. 


Можно получить такъ же очень красивую бронзу, погружая 
вещи въ см$сь, состоящую изъ равныхъ частей полуторо-ххо- 
ристаго и азотно-кислаго желфза; высушивають и натирають 
твердой щеткой съ воскомъ, какъ это было только что описано. 


Копченая бронза. 


Предметь очищають и покрывають сЪрнисто - водороднымъ 
аму1авомъ, даютъ высохнуть, какъ можно лучше, и натпраютъ щет- 
Бой, пропитанной кровавикомъ съ графитомъ, и потомъ воскомъ. 

` Если навладываютъ сЗринсто-водородный аммакъ на, красную 
мфдь, которую слегка натрёваютъ, то получается броявза чер- 
наго цвЗта, носящая назван!е копченой бронзы, которая 
будучи мЪстами обнажена, получаетъ очень эффектный видъ. Еще 


‚ ВрасивБе и прочнфе будетъ это бронзироване, еели посл% брон- 


зировки вещи отполировать. Прежде получали подобную бронзу 
и назвали ее копченой потому, что мЪдныя изльля пожигали 


= 


въ пучкахт сВна или соломы, потомъ полировали предметъ, чтобы 
образовавшаяся м%дная окись лучше пристаза къ металлу. 


Зеленая бронза. 


Растворяютъ въ 100 граммахъ уксусной кпелоты въ 8‘, или 
въ 200 граммъ обыкновеннаго уксуса, 30 граммъ углевислаго. 
эмм!ака, или берутъ такое же количество нашатыря, 

10 граммъ морской соли 
10 о кремартартару 
10 ы уксусно-кислой мзди (кристалической). 

Когда все растворится, этою смёеъю намазывають уфдныя 
вещи и даютъ имъ просохнуть па воздух въ продолжени 24— 
48 часовъ. ПослЪ этого времени м$дныя вещи покроются м д- 
ной ржавчиной, но съ различинии отт$нками. Все натира- 
ютъ, н главнымъ образомъ выпуклости, щеткой съ воекомъ и, сели 
нужно, вытираютъ возвышеня пли АОИ про щири, 
или желтымъ хромомъ, или какой угодно другой краской. Зеле- 
ныя части можно слегха тронуть анм!авомъ, чтобы сдфлать эти 
м№ета синими, а н%которыя м?3ета можно тронуть углекислымъ. 
амм!акомъ, чтобы придать имъ боле густой цвЪтъ. 


Черная бронза. 


Наливаютъ въ стеклянный сосудъ изкоторое количество напа- 
тырнаго спирту и на каждый литръ его кладутъ 100—150 граммъ. 
голубца (углеводородистая соль мЪди). Когда, голубецъ раство- 
ритея, то въ эту жидкость (холодную или теплую), быстро погру- 
жаютъ хорошо очищенныя мдныя вещи, гдЪ онф получаютъ. 
очень красивый черный цвЪтЪ. 

Эта оксидвровка до такой степени прочна, что полирован- 
ныя вещи выходять блестящими, кавъ будто новрытыми чер- 
НЫМЪ ЛАкоМЪ. 

Тоже П. Симоненво. 


Мышьяву благо въ порошкВ 30 чает. 


Соляной ‘вислоты . °.. .. 0 102 
Синеродистаго камя . . . . 000 >» 
О и ИВ 


Хлористаго золота по желав1ю. 


И 


Сначала мышьякъ растворяють въ соляной кислот, съ при- 
бавлен1емъ небольшаго количества воды; когда онъ растворится, 
то прибавляютъ еще воды; чтобы всего раствора, получилось 1000 
частей. Зат$мъ прибавляютъ синеродистой камй и слегка подо- 
гр5ваютъ; когда и синеродистой камй распустится, то прибав- 
ляютъ остальную воду 2000 част. 

Очищенныя вещи погружають въ эту жидкость, н держутъ 
въ ней пока получится черный цвЪтьъ, но для того, чтобы эту 
черноту еще болфе усилить, то прибавляютъ сюда не большими 
частяии, постоянно разыфшивая, хлористое золото, растворенное 
въ небольшомъ количествЪ воды, Чёмъ будетъ взято болЪе зо- 
лота, тфмъ тёмные получится оЕсидировка, 


Бронза коричневая. 


Меле!й порошовъ крокуса разм миваютъ съ водой до густо- 
ты сметаны и намазываютъ на предметъ; послз чего подогр%- 
зають и когда хорошо нагрёется, то чистят щеткой, пока полу 
Чится однородный цвзтъ. Если съ разу не удается, то слфдуетъ 
процессъ повторить, 

Тоже. 

Ерокусъ, см шанный съ водой, наносять на предметь и на- 
валиваютъ до красна. ПослЪ чего, еще горяч!й, погрухаютъ въ 
растворъ уксусно-вкиелой м$ди и сушатъ. ДалЪе трутъ щеткой 
съ воскомъ. 

Старая бронза. 


Растворяютъ въ одной бутылкЪ уксуса: 


11/, золот. нашатыря 
а поваренной соли 


3 Ё Щазелевой кислоты; 
наводятъ на предмегъ н®сколько разъ. 


Красно-каричневая прочная англ! йская бронзи- 
ровка. 


Приготовляютъ тЪето изъ окиси жел$за, обмазываютъ имъ 


вещи и сильно нагр8вають на угольяхъ, при чемъ м$ль окраши- 
вается въ черный цвфтъ; поел чего вещи кипятятъ въ раствор 


ислой -врасный 
уксусно-кислой мди, черезь что получается коричнево-врас 
ЦВЪТЪ. 


Это бронзироване не боится огня и потому въ Англии упо- 
требляется для бронзирован1я м%Фдвыхъ чайниковъ, кофейниковъ 
и проч. 

Флорентинская бронза. \ 

Приготовляють насыщенный растворъ желфзнаго купороса и 
натеревь имъ вещи нодогр8вають ихъ довольно сильно, а по- 
томъ налираютъ щеткой съ воскомъ. 


Бронза лимонно-желтая. 


Хорошо вычищенныя вещи натираютъь смЗеью изъ красной 
охры, сажи и какого-либо масла. 


Древняя бронза. 


На очищенныя мъдныя вещи накладывають смЪеь изъ; 
1 ч. нашатыря 

щавелевой кислоты 

1 „ уксусной вкисхоты 

30 „ воды. 


Бронзировка Парижскаго монетнаго двора. 


Очищенныя м%дныя вещи варятъ въ нелуженомъ котлВ съ 

слъдующими вещами: 

400 грам. яри м8дянки въ порошк% 

415 „ порошка нашатыря 

100 „ кр5пкаго уксуса 

2000 „ воды. 
Кипятятъ 1/1 часа, и смфсь мфшають деревянной или стеклянной 
палочкой. 


Бронзировка въ синевато-зеленый цв$тъ. 


Чистыя вещи при помощи кисточки покрывають растворомъ: 


3 ч. нашатыря 
3 „ утле-кислаго амм!ака, раствореннаго въ 


24 „ воды. 


о В 


Болфе густой цвфтъ получается, если для раствора угле 
кислаго эмм1ака взять густой растворъ 
наетъ замЗчаться уже по прошестви 1 часа, и черезь 6 — 8 
получится красивый, зелевовато-син!й отливъ. 

Еще болёе ярый п красный отливъ получается, если эту 
операщю повторить еще одинъ разъ. Поелф этого вещи хорошо 
покрыть вокосовымь масломъ, жидко разведеннымь въ скапидарф. 


Броизировка коричнево-темная. 


500 грам. углекислаго аму1ака 
25 _„ уксусно-киелой м$ди 


250 „  ускуса 
10 ,„ нашатыря 
25 „  щавелевой кислоты 


%в литра воды. 


Все подогр®вають и когда жидкость остынетъ, то въ нее по- 


Тружаютъ очищенныя вещи, жидкость вновь нагр%ваютьъ до по- 
лучен1я желаемаго цвъта,.. 


Бронзировка золотистая. 


Хорошо очищенныя вещи опускаютъ въ нейтральный растворъ 
слабой уксусно-кислой мЪди, который ни въ какомъ случа не 
долженъ содержать въ себЪ свободной кислоты. 


Бронзпровка матово-зеленовато-с $ рая. 


Очищенныя вещи моютъ нЪсколько разъ слабымъ растворомъ 
нейтральной, хлориетой миди. ь 


Бронзировка ф!олетовая. 


МъЪдныя вещи, хорошо очнщенныя отъ жира и другихъ нечи- 
стотъ, нагрвають пока можно держать пальцами, потомъ равно- 


мфрно, при посредств тамнона, наносять растворъ хлористой 
сюрьмы. : 


Бронзировка голубовато-с рая. 
Очищенныя вещи кроють смсью киновари, настоянной въ 


тепломъ м$стз, съ растворомъ ернистаго натра, съ небольшимъ 
количестомъ Фдкаго натра.. 


дратанта; окраска начи- 
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Бронзировка во ве цвЪ та. 


Растворяютъ 3 лота есврноватисто-кислато натра (гипосуль- 
фитъ) въ 1/5 штофЪ воды и приливаютъ сюда 1 лоть свинцоваго- 
сахару, растворениаго такъ же въ 1» штофа воды. 

Жидкость нагр®ваютьъ до 70—80°Р. и погружаютъ сюла хоро- 
шо вычищенныя вещи. Судя по времени пребыван1я веши въ 
этомъ растворф, можно получить вс цвЪта оксидировеи; но что. 
бы получить однородную, хорошую окраску, то веши надо класть 
въ холодный растворъ и равномфрно нагрфзвать до желаемато 
цвъта. 

Если вмЪето свинцовато сахара, взять тоже количество мЪд- 
наго купороса, то цвЗта получатся еще красивзе. 

Еели вещи сначала погрузить въ густой растворъ дратантовой 

| камеди, а потомъ въ обыкновенный свинцовый растворъ, те по- 
| пучится хорошая ‘мраморовка. 


Бронзирован!е при посредств$ цинка. 


| Кипятятъ порошкообразный цинкъ въ пзбыткЪ ФЗдкаго кали 
или натра съ водой; черезь нзскозько времени, пока пинЕъ еще 
будеть въ нерастворенномъ вндё, погружаютъ мЪдных или ла, 
тунныя вещи, хорошо очищенных, п кипятятъ; при чемъ цинЕЪ 
незамедлить оефсть въ вид® зеркальнаго налета. 
Этотъ способъ съ выгодой можеть быть примвненъ къ дЪла- 
ню Замботевыхъ столбовъ, если съ противоположной стороны 
цинка вытравить и оставить такимъ образомъ чистую мЗдь, по- 
крытую только съ одной стороны цинЕомъ; такя пластинки дЪй- 
ствуютъ несравненно сильнфе, чЪмъ пластинЕи съ фальшивымъ 
золотомъ и серебромъ, кромф того, эти нластинви будутъ гораздо 
дешевле. я 
Если эти пластинки нагрфть въ деревннномъ маслФ при 120— 
140° ЦП. до желаемаго цвфта и погрузить ихъ быстро въ холодную 
воду, то получится великолВпный цвЪть бронзы пли томпака. 


Бронзировка и оксидировка латунныхъ вещей. 


По большей части воз т бронзировки и оксидировви, вавя 
употребляются для красной мфди, нами описанныя, съ успЪхомъ 
могутъь быть примфнены и для латуни т. е. желтой мзди, но 


и овксидировка, употребляемыя для латуни, ни 
мъ случа не могуть примфняться къ красной м$ди, 


Брон 1 
р зирован1е коричневое. 


Хорошо вычи 
щенныя вещи погружа Й 
. погру ня ВЪ ХОЛОДНЫЙ створ 
10 грам. марганцево-кяеслаго кали 
50 „  желёзнаго купороса 
5 „ соляной кислоты 
1 литръ воды, 


Ес 

и я цвзть вышель темный, & желательно получить бол 

Е урый, то прополосканныя вещи немедленно погружают ) 
жидкость нагрЪтую до 60 градусовъ и состоящую изъ: ь 


10 гр. дву-хромокиелаго калёя . 
10 „ марганцево-кислаго валёя 
50 „ желЪз. купор. раепущ. въ 
, 1 литр воды, 
здЪсь держутъ одну минуту. 


При употреблен!и одной этой жидкости, смотря по време 
держаня въ жидкости вещей, онф получаютъ болфе свЪтлый ы 
коричневато-бурый цвфтъ. Если хорошо промытыя вещи Ани 
оксидировки сушить не въ опилкахь а въ печи, то он\ — 
лучше выигрывают въ цвЪтъ. ту 


Бронзирован!е въ черно-матовый цв тъ. 


1 часть средней еБрно-кислой окиси свинца, 
2 части хлористаго золота. 


Р й 
. астворяють каждый отдфльно въ примфрномъ количества, 
воды, см шиваютъ вмфст%, и этимъ растворомъ натирають вещи. 
* 


рош у ЫГ ир у мокрой ф ел 
По Т ТВл н В Ъ 


Ч$мъ меньше бу ' 


Бронзировка черная. 


| Очищенныя вещи опускаютъ въ растворъ натрзтый до 40° Ц. 
". ч. бфлаго мышьяка, 

соляной кислоты 

воды 

сЗрной кисхоты. 


Если вещи привести въ сопривосновене съ цинкомъ, то ок- 
фаска идетъ скорфй. 


Бронзпрован1е золотистое. 


‚Очищенныя вещи хорошо окрапгиваются въ золотистый цв®тъ, 
если мы погрузимь ихъ въ холодный растворъ, состояшай изъ 
окиси свинца съ растворомъ краснаго синильнаго камя. Жидкость 
должна получиться прозрачнаго цвфта. 

Если жидкоеть нагрть до 40—50° Ц., то окраску можно по- 
лучить до темно-бураго цвЪта. 


Бронзировка и оксидировка цинковыхъ вещей. 


ры Бронзировка коричневая, темная. 
Цинковые предметы сначала при поесредств$ гальваноплаети- 

ческаго’ способа (см. главу о гальваноплаетик В) покрывають сло- 

емъ мфди, протравляють слабой азотной кислотой, промываютъ и 


графита съ алкоголемъ. По прошествии 24 часовъ чистятъ щет- 
кой, смазанной желтымъ воскомъ, при чемъ получается пвътъ 
болЪе темный, если будетъ взято болЗе графита и мВнЪе окиси 
желЪза т. е. кроквусу. 


Бронзировка жехлто-м $ дная. 


Нагр%ваютъ почти до кипЪя. 

1 ч. м5днаго купороса ` 

1 „ кремортартара 

24 `„ воды. Снявъ съ огня, при- 
бавляють 

Ъдкаго калля въ 280 Бомэ 
раствора виннатго камня. 


24 , 
#8. 


Бир 


мажуть емЪсью состоящей изъ 3 ч. окиси жел$за и 2 част. 


`ковыя вещи, хорошо очищенныя, промываютъ и сушать. Если 


# 
На очищенныя вещи эта жидкость осаждаетъ корку желто- 
мфднато цвЪта, которую чиетятъь мЪломъ. 


Бронзипровка томпаковая. 


1 ч. м$днаго купороса 

1 „ виннаго камня 

12 „ воды ‹ 

12 „ здкаго кали или натра въ 
280 Бом. 


Натираютъ тряпкой или шеткой. 


Бронзировка въ м$лдный ВТ. 


Въ предыдущему раствору прибавляють двойное количество 
раствора. Вдкаго кали или натра. Натирать можно вмфет сь 
м$ломъ или пескомъ. 


Бронзировка Валькера. 


Кипятять въ '/. квартЪ уксуса съ Чл драх. щавелевой кислоты и 
одной драхмы нашатыря, прибавляя 


2 лота углекислаго амм1ака 
2 „  м$днаго купороса. 


Охлаждають, процЪживаютъ п хорошо закупориваютъ. 

Совершенно очищенныя вещи мажутъ барсуковой кистью и 
спустя нЪкоторое время промываютъ въ горнчей водф и сушатъ. 
Далфе натираютъ масляной тряпкой, а потомъ сухой, чтобы не 
оставалось ни малфйшаго елёда уксуса. 


Бронзировка чернзя. 


Очищенныя вещи погружають въ разтворъ 4 част. ефрно- 
кислаго-амм1ачнато никкеля и 40 частей воды съ одной частью 
сБрной кислоты. ДЪйствують при посредств® гальваническаго. 
тока. 

Тоже. 


Шавелево-кпслый вихкель въ св жеосажденномъ вил% раство- 
ряютъ въ жидкомъ амм1аеВ до насыщешя и сюда кладуть цин- 
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\ 

ЕЪ этому раствору прибавить въ пять разъ болве воды и обез- 
ивЪтить жидкость амм1акомъ, то цинкъ сначала окраситея въ 
| коричневый, & потомъ въ черный цвЪтъ. 


Бронзирован!е зеленое. 


50 граммъ сфрноватисто-кпелаго натра и 500 гр. воды дово- 
дятъ до винная и прибавляютъ 25 граммъ сфрной кислоты. Горач1й 
растворъ отфильтровывають отъ образовавшейся на дн сВры и 
зъ чистый растворъ погружають цинковые, хорошо’ вычищенные 
предметы, которые покрываются свЪтло-зеленымъ цвЪтомъ. 

Болфе пли менфе долгое держан!е въ этой ванн® при 68—85° 
можно получать болфе или менфе толстые слои. Промываютъ 
и сушатъ. 

Посз погружен1я издЪлй въ растворъ 1 ч. соланой кислоты 
и 7 ч. воды и скораго прополаскиваная, эта. бронзировка полу- 
‘чается не такая глянцевитая и болфе свЪтлая. 


Бронзировка коричнева. 


Если къ предъидущему раствору прибавить 15 граммъ хро- 
С ‘`мовыхъь кваецовьъ и 15 граммъ оБрноватисто-кислато натра, то 
‘бронзировка получится коричневаго цвЪта. 


Бронзировка во всЪ цвЪта радуги. 


ь Хорошо вычищениый цинкъ погружается въ слЗлующий 
холодный растворъ: 


3 част. лимонно-виелой окиси м$ди, 
4 ›„  ФЗдкаго натра 
50 ;„ воды. 


Судя по времени держаня въ этой жидкости, можно получить 
звеликолфпные вс цвЪтА радуги. 

Вм$ето лимонной, можно брать винно-каменно-киелую окись 
м$ ди. 


} 


в и 


Бронзировка и оксидировка желфзныхъ, стальныхъ и чугунныхъ 
,. издЬлй, 


Бронзировка свЗтло-краесная съ бурымъ отт$н- 
Бомъ, прочная. 


Вещи хорошо очищенныя держать 9—5 минутъ въ па- 


рахъ нагрётой азотной кислоты, затфмъ быстро нагрфвають до 


8500 с 

к о Ц. п держать здесь до т6хъ поръ, пока появится 
ронзовый цвфть. По охлажден протираютъ вазелиномъ и опять 
нагрЬваютъ, пока, вазелинъ начнетъ разлаг 


аться; даютъ охладиться 
н снова намазывают . 


Ъ вазелиномъ. Тавимъ образомъ бронзировка, 
получится желаемаго цвЪта и очень крфпкал. 


Бронзировка бронзо-желтаго цвёта. 


Прибавляя ЕЪ азотной кислот уксусной и обработывая выше- 
а способомъ получается прекрасный броизово-желтый 
пвЗтЪ. 


Вещи, пригото 
и ‚ пр вленныя какъ по первому, такъ равно и по 
второму способу, положительно не окисляются отъ воздуха, 


Или: 


ь Вещи очищають еоланой вислотой въ 15% Бомэ; для чего 
оеруть на 50 част. этой кислоты 1 ч, азотно-киелой окиси мЪди . 
посл чего кистью или суконкой натираютъ смесь изъ: г 


. 


10 част. азотно-кислой окиси м$ди, 
10 „  хлориетой мЪди и 

80 „ соляной кислоты въ 15° Бомэ 
повторають это натиран1е до желаемой толщины. 


Зеленое бронзирован:е. 


1 ч. сельвиново-кпелой окиси серебра, 
20 „ лавандоваго масла, 


растираютъ вмЪств и этой смесью при поередств киети покры- 
ваютъ вещи ин быстро нагр%ваютъь до 150% 


: Ц. пока получится 
-Брасивый зеленый цвфть, очень блестяний. 


Если хотять отбронзировать пе всю вещь, а только часть ея, 
то вмфсто лавандоваго масла беруть то же количество француз- 
екато скпондара пли растворъ канифоли въ лавандовомъ маелЪ. 
При этомъ лучше предварительно растирать канифоль съ сухой 
сельвино кислой окисью серебра, п потомъ уже растирають ее 
вЪ лавандовомъ масл. 

Не бронзированныя же мфета потомъ можно покрыть мёлью 
при помощи гальваническатго тока. 


Воронен1е ружейныхъ стволовт. 


4 ч. воды 

1, дубильной кислоты 

2 „ хлористаго желЪза 

’2 „ хлористой сюрьмы съ избыткомъ кислоты. 


Эту смесь наносять кистью или губкой и сушатъ; это по- 
вторяется до тЬхъ поръ, пока получитея должный цвЪтЪ. 
Окончательно сушатъь и вытираютъ тряпкой, смоченной въ 
звареномъ конопляномъ или льняномъ маслЪ. 


Или: 


Вещи на короткое время погружають въ растворъ полуторо-. 
хлористаго желЪза, при чемъ образуется корка магнитной окиси 
желЬза, цля заврфиленя которой вещи погружають въ горячую. 
воду. ДалЪе, хорошо прочистивъ вещи, удаляя тавимъ образомъ. 
ржавчину, жиръ и пр., помвщаютъ въ растворъ м%днаго купо- 
роса, промываютъ в переносятъ на короткое время въ растворъ. 
сЪрноватвсто-кислаго натра, слегка подкисленнаго соляной кис- 
лотой, причемъ мЪдь привимаеть темно-синй цвЪтъ сёрнистой 
м$ди;—полощутъ, вытираютъ до суха и полируютъ. 

Такое воронен1е очень прочно, не поддается механическому 
тревйю металлической щетяп, а равно и влённ!ю воздуха, такъ. 
какъ полученная сЗрнистая мфдь, не боитея ни воздуха, ни его. 
влаги. 

Бронзировка въ радужный ивфтъ. 
ый 4 лот. мФднаго купороса 


6 „  бЪлаго леденца 
18 „ воды растворяютъ сибшиваютъ съ концен- 


Е 


* х г й з 
‚ трированнымъ Фдкимъ кали, до т%хь поръ, пока образовавиийся 
зсадокъ снова распустится и жидкость приметъ сий цвЪтъ 


Бронзировка голубоватая. 
м 1 лот. сюрмянаго масла 
3. / „ дымяшей азотной ЕПСЛ. 
3. 1 „  боланой кислоты. 


Смазывають тряпкой и натирають зеленымъ, молодымъ дубомъ 
% (ова получится должный цвЪтъ. 


Бронвировка въ сЗрый цвёфтъ, 


Го /з лота сюрыянаго масла 
р ли , „ сЪрной кислоты. 
Можно прибавить нЪеколько капель вр%икаго раствора дубильный 
вислоты. и 


‚ 
| Охеидировка въ черный цвфтъ. 
Г > лота сюрьмянаго масла 
й '» „ сёрной кислоты 
/2 ›„ Галловой кислоты. 


Наводятъ тряпкой и чистя А У д аютъ нЪс олько разъ ] 
ТЯТЪ, что „Л т Е $ й 


1 Оксихировка мраморная. 
р Очищенныя желёзныя вещи кипятятъ въ раетвор$ 1 стакана 


воды и 1 десертной ложки вальцинерованой соды. Промываютъ, 
сушатъ и вкроютъь лавомь. 


Оксилировка серебристая. 


к 2 лот, хлористой сюрьмы 
У. » благо мышьяку › 
з 4 ›„ порешку хорошо промытаго кровавика. | 


| Обливають 1/, квар. 90 1/, виннымъ спиртомъ п настаивають $ 

НЪеколько дней въ теиломъ м$ет%, часто взбалтывая. ) 

ЗЖелфзныя или стальныя вещи нпокрывають этой настойкой, { ' 

| причемъ получается отличная сребровидная оксидировка, проч- | 
Е. ная и не ржавяшая. 


15 


} 


Е 


Узоры на жести. 


Легкоплавный металлъ. 


Весьма часто для украшешй употребляетея такъ называемая к : Ни та р 
узорчатая жесть, которая между прочимъ, главвымъ обра- и, Е з р 

` взомъ, идетъь для обивки сундуковъ, чемодановъ, шкатулохъ и : Е » 
Био... вы 


проч. Жесть эта приготовляемая такимъ образомъ: дЪлаютъ рас- г 
р р р р лавится при 80—90° сто градуснаго термометра 


творъ изъ: ` 
2 ч. оловяной соли у № Олин. . ом 

. 4 „ воды : Я а р О... ео 
1 „ азотной кислоты м АИ во 
2 „ соляной кислоты. и. а ты о. 

Листы обыкновенной б%лой англ ской жести погружають вв {| Е О 
этоть растворъ и держать до образованя должныхъ узоровъ, Г | Свинцу . .. Бч, й 
промываютъ, просушиваютъ и кроютъ безвётнымъ лакомъ. м в. 

При покрытн этихъ листовъ прозрачными разными анилино- м РИ в Е 

. а . 


выми цвфтиыми лаками, получится отличныхъ, разноцвфтныхь 
Плавится при 50% сто градуснато термометра 


ивЪтовъ узорчатая жесть, идущая для различных галантерей- 
ныхЪ подЪлокЪ. 


Э Тоже Дорее. 


илья Го | Висмуту ‹ :°. 84. — 
м Свинцу . . | к. 
Г в м Олово: а 
Отдфлъ 14. м. Я 
1 Или. _ 
Различные металлические сплавы. И 
о 
3з границей есть спешальныя заведеня, гдф занимаются от- Олова и 
ливкою разнородныхъ металловъ, идущихь для различныхь цф- ро . Или. 
лей иромышлености, Эти заведенйя приносятъ хозаевамъ ихь ГЪ Висмуту аа ты 5% 
очень выгодную матеральную пользу, а потому распространяются р А. 8 
и такъ сказать разростаются повсемстно на запад, между тфмъ Е Св о р) 
какъ у насъ въ Росен они не замфтны и мы не знаемъ ни од- т 
Тоже Вуда. 


ного подобнаго спецтальнаго заведешя, гд$ бы занималиеь 
приготовленемъь исключительно однихъ сплавовъ. А 
потому мы лумаемъь это не будеть лишнимъ, если мы дадимъ 
общее понят!е о составахь этихь сплавовъ, которые употребля- 3 , . ри нео 

| ЗЯ ио 


ются у насъ въ Росои для извЪетныхъ потребностей. а ь 
Я _ Нлавтиея при 70% Ц. 


Виемуту Е Е 
СВ. 4 


_Виснуту я. 10: 


Не. 
Свинцу ... № Я 
Валя 


Плавитея при 750 Ц. 


Свинну .’. . 50ч. 
Олбва. ... . 36: 
Вала ь 


Плавится при 80% Ц. 


Вс эти легкоплавые металлы съ большимь успфхомъ могуть 
служить для приготовлешя формъ для гальванопластическихь 
осажденй, о чемъ можно болфе подробно ознакомиться въ главЪ 
о гальванонластик». 


Спливы желфзные. 


т 10 ч. жетВза. 
60—80 „ олова. 


Этотъ сплавъ служить очень хорошимъ матераломъ для лу- 
женя м дной посуды, вм$ето чистаго олова. Лужеше этимъ. 
сплавомъ держится гораздо доле обыкновеннаго луженшя. ы. 

_М5дь и желбзо могутъ сплавлятся во вефхь пропорщяхъ, од- 
`нако не всегда даютъ одинаково хороппй сплавъ. 

Незначительная примёсь желВзя къ латуни очень сильно уве- 
личиваеть ея тягучесть. 


Сплавъ Эйха: 


60 ч. мЪди, 
38 „ цинка. 
2 „ жел%за, 


Этотъ сплавъ очень хорошо куется и прокатывается чрезъ 
плющенные валы, какъ въ горячемъ такъ и холодномъ состоян!и. 

Ковкое желзо0 и сталь, содержапая отъ 0,45—0,5/, м8ди, 
оказываются хрупко-ломкими и свойство это увеличивается съ. 
о ‚увеличешемъ процентнаго содержан:я м$ди. 
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Желфзная латунь, 
в На сто фунтовъ сплава берутъ: 
в | 


(м. 2 фун. литой стали. 
„м 60 „ мБди. 
3 Сихавляютъ и прибав. 1/4 буры. 


в | 38 „ цинка. 


Прочное сопротивлеше сплава относит 
©ма площади поперечнаго Вченя. на 80 
леня лучшаго желфза. 


ельно квадратнаго объ- 


Сплавы мъди. 


Бронза фосфористая. 


21 | 90,348], мЪди. 


8,90, олова. 
0,76, фосфора. 
р. Или 
отъ 70—90 ч. м$ди. 
8 я 4—13:, олова, 
0,5— 1, фосфора. 
Еъ расплавленной мл 


| ди прибавляють при поетоянномъ раз- 
ГВ °мЬшиванн 5,5—16 ч. расплавленнаго свинца. 


Бронза алхюмин1евая. 


р ° Въ этоть сплавъ мфдь ни аллюминй входятъ въ пропорщия 
Ш _ 90:10 или 60:40 или 100 ч. м%ди. | 


р 10—25 „ алаюмишя, 


Получаетси замфчательный, золотого 
не окиеляется на воз 


ким манипуляцщямъ. 


цвта сплавъ, который 
духВ н хорошо поддаетея' всЪиъ техничес- 


Мноме считаютъ аллюмиевую бронзу настолщимъ химиче 
скимъ соединешемъ, потому что она представлаеть чрезвычай- 
ную однообразную массу, не существующую у пушечнаго металла 
и латуни и требующую кром$ того зпачительно высшую темпе- 
ратуру, необходимую для ея образованйя. Аллюминевая бронза 
имфеть удзльный вЪсъ 7,7; она тягуча, легко куется какъ въ 


фунт. болфе сопротив-. 
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`холодномъ состоя и, тавъ и при высокой температурВ, но не 
вальцуется, хотя можеть быть вытянута въ трубку. Проволока 
ея имфетъ весьма значительную вязкость, превышающую въ н%е- 
колько разъ вязкость желЪзной проволоки. Воэфищенть упру- 
гости литой аллюминевой бронзы, вполовину меньше, ч$мъ же- 
лЪза, вдвое больше латуни и вчетверо больше пушечнаго ме- 
талла. 

Отъ прикосновен!я воздуха, аллюминевая бронза тускнзеть 
медленнзе и меньше, чЪмъ серебро, латунь, обыкновенная брон. 
за, желВзо и сталь. 

Жидкости, дфйствуюние на друя металлы или сплавы рае- 
творяющимъ образомъ, какъ напр. кислоты, ягодные и фру- 
ктовые соки, не разъздаютъ аллюмин1евой бронзы, велЪдет- 
в1е чего она можетъ служить превосходнымь матер!аломъ для 
приготовленя кухонныхъ и столовыхъь приборовъ. 

Примфненйя аллюмин1евой бронзы очепь разнообразны; такъ. 
изъ нея приготовляютъ ложки, вилки, ножи, подсвЪчники, замки, 
ЕЛЮЧИи, запонки, пуговицы, часовыя цзпочки, дверные и оконные 
приборы, различныя украшен]я, бюсты, статуэтки, вазы и пр. 
Кром того бронза эта представляеть превосходный матерахь 
ДЛЯ ОТЛИВЕИ ПОДШИПНИКОВ И зубчатыхь колесъ. 


Бронза об ыкновенная. 


М ор 
инн.  . 
ВИ. 92 
О р я 


Томпаакъ желтый. 


О а 16 ч. 
Пи сн. Е 
О а» 


Томпавкъ красный. 


М Тем. 
АА АЕ и 


Отъ примЗеи олова м$дь становится болЪе твердою, звонкой, 


легко плавною, прекрасно принимаетъ полировку. 


=» 


— 231 — р 


Цв$тъ бронзы бФлый пли сЪровалто желтый; сложен!е мелко- 
зернистое и совершенно плотное; наибольшая хрупкость бронзы 
бываетъ въ томь случа}, когда олово составляеть по-врайней-мЪ- 
р 1/; сплава. 

Отъ примфси цинка цвётъ бронзы приближается къ цвЪту 
латуни, & если содержаше олова менфе сравнительно съ цин- 
БОмЪ, то сплавъ позучаеть нфжный желтый цвфтъ какъ у хоро- 
шей латуни. 

Количественное отношене составныхь частей бронзьых весьма, 
различно, отчего значительно разнятся какъ уд$льный вЪсъ, такъ 
и температура плавленя и друмя свойства сплава. 

Бронза содержащая 15% олова, весьма жестка и немного 
ковка. Если олова содержится отъ 15 — 25/0, то сплавъ стано- 
ВИТСЯ постепенно тверже и труднЪе отливается. Сплавъ пзь 65 
част. м$ди и 35 ч. олова едва отливаетея и очень «рупоЕъ. 

Если бронза переплавляелся, то цинкъ окисляется сворЪе мЗ- 
ди и потому бронза посл каждой переплавки становится б%д- 
нЪе содержанемъ цинка. 

Особенно замфчательное свойство бронзы заключается въ томъ, 
что послв ея нзкаливаня п быстраго охлажден1я, она получаетъ 
большую мягкость и тягучесть, такъ что если нагрЪть куски 
бронзы до степени красно калильпаго жара, а потомъ опустить 


ВЪ холодзую воду, то бронза хорошо прокатывается, нисколько 
не разрываясь и не лопаясь, 


Колокольный м еталлъ. 


Состоитъ обыкновенно изъ 80 ч. мди и 20 ч. олова, или 
18 част. мВди п 22 ч. олова. Иногда сюда-же прибавляють не- 
много цинка напр.:; 
71 ч. м$ди. 
21 ‚, олова. 
1,8 ‚, цинка. 
1,2 ‚, желвза. 


КБолокольный металль англ! ИСЕЕЙ. 


80 ч. м$ди. 
10 ,, олова. 


5,6 ‚, цинка. 
4,3 ,. свивца. 


‚ Домашн!е колокола. 
4 ч. мЗди. 


1 ,, олова. 


Башенные колокола малаго разм $ ра. 


6 ч. мВди. 
2 ,, олова. 


Башенные колокола больште. 


16 ч. мзди. 
5 ,, олова. 


Китайсв1й сплавъ гонгъ - гонгъ. 


80 ч. мВди. 
20_,, олова. 
Отличается своею особенной звонкостью. 
Дла часовыхъ колокольчик овъ. 
75 ч. м$ди. 
25 ‚, олова. 
Или: 
73 ч. мЪди. 
27, олова. 


Латунь во 
70 ч. м$ди. 
‘30 ,, цинку. 
Латунь для точен1я. 
66 ч. м$ди. 
32 ,, цинку. 
2 ,, евинцу. 
Латунь для отливки. 
91,4 ч. м$ди. 
5,5 ‚, цинку. 
1,7 ‚, евинцу. 
1,4 ‚, олова. 


Латунь симилоръ. 


_100 ч. мВди. 
12 ,, цинку. 


И ти: 


100 ч. мвди. 
8 ,, цинву. 


Латунь пившбокъ: 


5 ч. мёди. 
1 ,, цинву. 


-плавъь для музыкальныхьъ инструментовъ. 


80 ч. мЗди. 
20 ‚, олова, 


Тоже для тамъ -тамъ. 


100 ч. м%$дин. 
25 ‚, олова, 


Пушечный металлъ. 


Долженъ содержать на 100 ч. мзди не менфе 8 ч. и не бо- 
Ве 11 ч. олова. Обыкновенный составъ на 91 Ч. мВди 


9 ч. олова. 
Метгалль для отливки статуд. 


Обыкновенно дЪлается не очень тугоилавьйй, чтобы онъ могъ 
легко принимать ве впечатлёня формы. Силавъ долженъ быть 
плотный и давать чистую ОТлИВку. } 

Художественлыя произведеня часто требують оть. бронзы 
свойства скоро окисляться и принимать зеленоватый отливъ, для 
придан1я имъ внда античной бронзы. Требовавямъ этимъ мо- 
жетъ удовлетворять примесь цинка; а потому количество. цинка 
ВЪ такой бронзь бываетъ оть 10—18 проц.; олова же только 
отъ 2—4 проц.; очень хорошо въ подобный сплавъ вводить не 
большое количество свинца. де ВЫ 
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Металль для металлическихъ зеркалт, телескопа 
т, МПО 
32 ч. м%ди, 

| 4 ›„, латуни. 

16"), ‚, олова. 

1'/, ‚, мышьяку. 

Или: 

32 ч. мВди. 

| 15,5 ‚, олова. 

2 ,. никкеля. 

Или: 
68,5 ч. мВди. 
31 олова, 


Сплавъ для медалей. 
97 ч. мфди. 
2 ,, олова. 
1 ,‚, цинка. 
Или: 
96 ч. м5ди. 
4 ,‚› олова. 


5 
5, 


Хризохалкъ. 
80 ч. мВди 
10,5 > циику 
8 > олова 
Гзердый и тягуч!й. 
Сплавъ для мелкихъ подЪ токъ. 
94, 12 ч. мёди 
5, 88 > олова 
Этоть сплавъ болфе легкоплавьй чЪмъ латунь, 
преимущественно употребляется для мелкихъ галантерейныхъ 
издъий. 


& потому 


Латунь золотистая, 
90, 5 ч. м$ди 
|. 6, 5 > олова 
| : 3, > Цинка 
При отполировани, веши принимаютъ видъ подобно золоту. 


Я ИЛ АИТ 


Для частей паровозовх. 
80 ч. м$ди 


16 › олова т | 
2 > антимомя — 
1 > свинца < } | 
Употребляетси при постройк® паровозныхъ осей, пабивьыхь а 
колецъ, поршней скользящихъ клапановъ. а 
ео 20 ч. ыЁди 
Е 6 > цинка 
_1 > олова : 
Для поршневыхъ трубъ, насосовъ, клапоновъ и пр. 
} 68 ч. мЁди 
4 > цинка, и 
22 > олова и 
| 1 > свинца 
м Для частей напболЪе подверженныхь дЪйетвтю огня, напр. 
в | для котельныхь трубъ ит. п. 
80 ч. мЁди 
18 > олова 
2 > цинка 
Для подшинниковъ ведущихъ колесъ. 
82 ч. м8ди {9 
} 16 › олова | 
к 2» цинка 
Для подшипниковь шатуновъ, 


87 ч. мВди 

12 > олова 

1 > антимон1я $ 
Для паровыхъ клапановъ. я 

88 ч. м$ди ы __ . 

10 › олова 

2 > циика м 
Для цилиндровъ, насосовъ, клапановъ и т. п. . 

84 ч. мёди ‚ 

14 > олова 


2 > ЦИНЕа 
Дая эксцентриковыхъ колецъ. 


80 ч. мди: 

18 > олова 

9 > антимона 
Употребляется для паровыхъ свистковъ. 


2 ч. мёда 

1 > олова 

1 > никкеля 
Прочный силавъ для подшипииковъ. 


Сплавь для гирь вЪ%совъ. 


48 ч. м$ли 

5 > слова 

4 > латуни 
Или: 

89, 5 ч. мёди 

8, 5 > олова 

2 > ЦИиНЕа 


Этотъ сплавъ по наружному цвЪту подходить подъ француз- 
ское золото. Хорошо проковывается, отливаетея, обтачивается, 
полируется, и менЪе окисляется на воздух, чЪмъ латунь. 


Для математических, чертежныхь инструмен- 
° товЪ.. 


-32 ч. м5дн 
5 > олова 


Для часовыхъ механизмовъ. 


8 ч. мЪди 
2 > олова 
1 > пиика 
1 » свинца 


Для пуговиць (бЪлыхъ), 


32 ч. латуни 
1 > олова 
3 > пинка 


Е 
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Илп: 
32 ч. латуни 
2 > олова 
4 > цинка 


Поелёди!Й метать бол%е предпочитвется. 


Въ большихъ количествахъь бронза плавится въ тавъ вазы - 
ваемыхъ отражательныхь печахъ, съ вруглымъ или эллиптиче- 
скимъ премникомъ, нЪсколько углубленныхъ: Сначала плавятъ 
мЪдь, потомъ прибавляють олово, предварительно нагрьтое почтн 
до температуры плавленя, п, наконець, цинкъ, если того тре- 
буеть составъ метазлическато сплава. Сплавъ хорошо перем - 
шиваютъ деревянными палками. Должно стараться повозможности 
ускорять выпускъ металла изъ печи, такъ какъ, въ противномъ 
случаВ, олово будеть окислятся п не только измнить составь 
самого сплава, но даже сообщить ему пористоть. 

Въ малыхь размврахъ си 
лучше плавить въ графитныхь т 
т. е. олово прибавлять къ ра 
зать слой углемъ, для предупр 
по составу сплава. к 


бронзовый сплавъ такъ и проче 
игляхъ, соблюдая тв же премы, 
сплавленной уже мёди и накры- 


а, въ мВди нужно прибавить друе легкоплав- 
в\е металлы, кром олова, цинка и свинца, то полезно предва- 
рительно сплавить пхъ п тогда уже прибавлять къ мЪди. 


Сплавъ для часовыхъ ключиковь. 
58,86 частей мфди 
40,22 - цинка, 
9 свинца. } 
Сплавъ для часовыхъ пружинъ. 
100 част. аллюминя 
5 „ серебра. 


7 
И ти: # 
90 частей мЁдн 
ИР аллюмин!я. 


Силавъ вытягивають сначала въ тонкую проволоку, а эта 
проволока шлифуется до желаемой толщины. ПослВ того прово- 
току заваливают, для чего ее помфщаютъ въ стальной футляръ 
воторый нагр$зають до св тло-синяго отт$нка. Е 


} 


ежденя быстраго окислен1я. Если, | 


Е : 


Преимущество этихъ пружинъ то, что онЪ легче КАИ 
при томъ же размфрЪ, не ржавЪфють, не имфютъ магнитически 1 
свойствь и, не будучи хрупки, кавъ стальныя, не уступають по- № 
слфлнимъ ни въ твердости, ни въ упругости. 


Новое серебро (Мельх1оръ). 


, 1. 
50 частей м$ли 
85 Цинка, 


а никкели. ь ы 
в. . 
53 ч. ми 


31,25 „ цинка й №. 

15,75 „ НИикБез». м 
3. 

8 части мвди? 

3 „ цинка 

3 „ никкеля. № 
4. во 


^ Е 
4 части иди № 
1, цинка ` 1 
1 „ вивкеля. Г 
5. № 
55 частей мъди м 
11 „ цинка ь з 
23 °  нивкеля я 
} -3 желЪза з 
94 Рожова, Е 
6 Тягучий. _ 
57, 4 части мВдч ы 
\ 95 „  Цанва и. 
13 (‚ никеля з 
9,  жедвза. | 
| т Е 
100: частей м$ди ы С 
60 <, пинка р 
40 ›„ ` нивкеля. с 
р $ 1 
г 2 


Сплавзъ фальшизаго золота. 


100 ч 

6 р 

56 > 

1,8 

- 9 
т 


,’ 


3? 


. МВдДи с 
магнезни уе бес 
нашатыря _ 
негашеной извЪсти 
виннаго камня 
олова. 


Массу поддерживаютъ въ расплавленномь вид% минуть 80— 


35 и охлаждають. 


Сплавъ этоть очень ковЕй, тягучй, звонвй, принимаеть от- 


личную полировку, хорошо 
ляется на возхухВ. 


Сплавь зол 


прокатывается въ листы и не окис- 


отистый Якоби. “ 


73 части м%ди 


10 


Тоже П. 


‚, олова 
‚›› свинца 
‚‚ Цинка. 


Симоненко. 


21/, чаети чистаго ‘серебра, 


32 5 
65. 
Все хорошо сплавляютъ 


очень врасиваго цв®та и не 
въ азотной кислот%. 


Сплавь брит 


платины 
красной м$ди. 


на сильномъ огн$. Этотъ сплавъ 
окисляется даже при кипяченн его 


ансвкваго металла. 


85 частей олова 


15 


г сюрьмы. 


Содержаше сюрьмы иногда не превышаеть 9%. 


Сплавь тнпог 


рафичесвк! й (гартъ). 


72,2 части свинца, 


23,8 


..  сюрьмы. 


Иногда прибавляютъ немного олова. 


Силавъ для больничной посуды. 
100 частей олова 
: 12—18 ,, свинца 
Этоть еплавъ тверже олова и хорошо точитея. 


Сплавъ ‚Дельта‘ для подшинниковъ. 

Этотъ сплавъ ни что иное какъ сплавъ латуни съ жельзомъ 
въ пебольшомъ количеств%. Онъ прекраснаго цвЪта, отлично 
полируется, не ржавфетъ и тверже стали. Прокатываетея какъ 
въ холодномъ тавъ и горячемъ состоянш; куется и вытягивается 
въ тонкую проволоку; спанвается, но не сваривается. Температу- 
ру плавления 950°. При температур» 700—800° очень кововъ и 
не поддается прессованйю. Обладаетъ ковкостю желзза. 


Сплавъ ‚бабить“‘ хля подшипниковъ. 


25 ч. олова. 
й 2 ,, сюрьмы. 
 „› мфди.. 


Сплавъ для подшипниковъ изъ нейзильбера. 


60 ч. м8ди. 
15 ,‚, цинка. 
25 ,‚, никкеля. 


Этоть сплавъ стирается въ три раза менфе, чзиъ подшии- 
ники изъ бронзы. 


Сплавъ хромс -вольфримовой стали. 


Кьъ желфзу или стали прибавляютъ 1—5 проц. сплава, ©0- 


’етоящаго изъ 10 ч. вольфрима и 90 ч. хрома, получается зам%- 


чательная твердость и не ржавЪетъ. Великол®пный сребровид- 
ный сплавъ получается изъ: 


67 ч. стали) 
37 ‚. хромо-вольфримоваго сплава (на 95 ч. хрома 
5 ч. вольфрима,). 


Сплавъ бЪЗлый. 


91 ч. олова. 
9 ,, серебра. 
4 ,, мВди. 


о. 
И ли: _ 
91 ч. олова. 
а серебра. х 
4 ,, мЗди. 


Или П. Сямоненко. 
60 ч. м$ди. 
20 ‚, никкеля, 
25 ‚, аалюминя. 


Отличный б%лый цвфть, не окисляется 
пол локъ. 


й 


и хорошъь для ве$хъ 


Сплавъ Незгенъ. 


58 ч. м5ди. 
12 ‚, никкеля. 
27 ,. цинка. 


т 
.› олова. 


1 ‚, аллюминя, 
' ,, виемуту. 
Сплавъ бфлый и очень хорошь для`разныхь подфлокъ, 


; Сплав сребровидный. 
ТО ч. м$ди. 
30 ‚, марганца. 
20—25 ‚, цинка. 
Выдерживаетъ красно-калильный жаръ и отлично куется. 


Ити: 
49 ч. мъди. 
21 ,, марганца, 
5—10 ‚, желЪза. 
5—10 ,‚, цинка. 


о сплавь выдерживаеть температуру не столь высокую 
. . х ь 

ъ предыдушй. Для спаиваня этихъ двухъ металловъ дёлають 
припой изъ сплавовъ: 

7 ч. мВди. 

3 ‚, марганца. 

1—8 ,, серебра. 
16 


о. о №. 


; 


'Аллюмин1евая латунь, \ 
Къ обыкновенной латуни прибавляютъ 2 проц. аллюминия.. 
Этоть сплавь сохраняетъ свою первоначальную ковкость и тя- о 
гучесть, принимает лучшую полировку, нежели обыкновенная 

в. латунь и лучше обтачивается и опиливается. 


Японске сплавы. 


Шакдо. 


‚ Состоить изъ мЪди и золота въ количествв 1—10 проц. От- 
_ полпрованныя вещи, сдфланныя изъ этого сплава, подвергаются 
|. двёств!ю Флкаго раствора, состоящаго изъ м%днаго купороса, 
в. квасцовъ и окиси м%ди, отчего вещи принимаютъ прекрасный 
| темно-син!й цвзть съ чернымъ отливомъ. ОттфнЕи и даже самый 
в. цвфть зависять оть количества примфсн золота въ сплав: 1—2 
. проц. золота сообщають сплазу бронзовый ЦВЬТЬ. 

Этоть сплавъ употребляется японцами для выдЪлки нЪкото- м 
раго орузйя, а такъ же пряжекъ, различнаго рода застежекь и . 
и проч. галантерейныхь издВий. 


Гинчи-бу-ичи. 


Состонть изъ мфди и серебра. Количество серебра бызаетъ 
|. различно отъ 30—50 проц. Издьмя изъ этой композищи при | 

Г. протравлени вышеупомянутымь Фдвимь растворомъ, принимають | 
сильный сфроватый оттЗнокъ, столь уважаемый японцами. 


Мокумт. 


Это есть извфстнаго рода соединен1е н%®еколькихь сплавовъ А 
_. И отдльныхь металловь, представляющее въ пфломъ прекрасный 
характеристическ:й видъ, на подоб1е дамасскихъ издъий. Янон- 
Г. . цы составляютЪ его слфдующимъ образомъ: берутъ оть 30-—40 
Ё- тонкихъ пластиновъ золота шакдо, серебра, мёди и гинчи- 
) бу-ичн, спаиваются между собою, будучи сложены въ перем - °_ 
Е: шаннемъ порядЕЪ, что зависить отъ вкуса мастеровъ; потомъ въ в. 
составленной такимъ образомь довольно толстой пластинкВ про- 
сверливаютъ углубленя, коническаго, призматическаго и другихъ 
видовъ, для произведен!я впоелЪдствш на металхь естественпаго 
рисунка, составленнаго изъ прямыхъ, параллельныхь пли пере- 


плетающихся между собою, различныхь кривыхъ лин. Посль ы 
того, этоть пакеть будучи прокованъ до того, что сдВланныя 
‘углублен!я совершенно выравнятся, поступаетъ на выдфлку раз- 
личнаго рода издВлий. | 


Син-гу * 

Боле употребительный состоитъ изъ: 
10 ч. м8ди. 
5 ., цинка. 

Менъзе употребительный состоитъ изъ: 
10 ч. м$ди. 
2,1 ,‚, цинка. 


Караконъ (колокольный мет аллъ) 


Для маленьвкихь колокольчиковъ: 
10 ч. м$ди. 
4 ,, олова. 
. ›‚„ желвза. 
5 ,, цинка. 


Для большихъ: 


10 ч. иди. 
3 ,, олова. 
2 ,‚, свинца. 
'/. ,, желВза. 
1 ,, цинка. 


Припаи для различныхь сплавовь японскихъ 
®тъ: для колокольнаго металла изъ: 
20 ч. латуни 
10 „ мБди 
15 „ олова. 


составля- 


Для латуни. 
10 ч. латуни 

2 › мВди 
26 о цивка. 


$ 


Для серебра. 
10 ч. серебра 
2—3 „ латуни. 


Для гинчи-6б у-ичи. 
10 ч. серебра 
`5 „ латуни 
3 цинка. 


Для мокума. 


10 ч. серебра 
11/.`„ латуни. 


Для шакдо.. 


3 ч. шакло 
10 „ цинка. 


Между привозными въ Европу японскими искусными изд- 
мями встрёчаются тая, которыя им ютъ блестящую поверхность 
съ враснымъ отливомъ. Издфмя эти приготовляются пзъ чистой 
мФди, чрезь всю массу которой пропускаютъ красную окись мёди 
и поелЪ того, тшательно отполировавъ, протравляютъ вышеуно- 
мянутымъ Фдепиъ растворомъ. 

Припаи русскяхъ и прочихъ металловъ и спла- 
вовъ описаны нами въ слесарномъ производетвЪ. 


Отдфлъ 15. 


Часовое мастерство. 


Потребность точнаго измфреня времени явилась въ человЪ- 

чествЪ давно, но только сравнительно въ очень недавнее время, 
благодаря продолжительной работЪ челов ческой мысли удалось. 
достигнуть болфе или менфе благопратныхь результатовъ въ 
этой области. Въ настоящее время мы обладаемъь точнЪйшпии 
измфрителями времени, которые въ точности своихъ показвнй 
могутъ даже поспорить съ поквазан!зми солнечныхт! часовь. 
у Движене часовъ совершается или при помощи дЪйств!я тя- 
жести, или при помощи упругости стальной пружины. Въ этомъ. 
очерк мы и разберемъ устройство часовъ съ гирей и пру- 
ЖжинныхъЪ. 
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Часы съ гирей. Движен1е стрфлокъ по циферблату часовъ 
происходить отъ движеня колесъ, & это послФднее отъ движения 
гири. Стремясь постоянно падать по завону притяжен1я земли, 
тиря сообщаеть вразщательное движене валу колеса, черезъ ко- 


торый перекинутъ ея снурокъ, Это Еолесо, насаженное на валъ 
©лужитъ, такъ сказать, основа- 


лиемъ всего механизма часовъ, 
Т&вЪ какъ свопми зубцами задЪ- 
ваетъ за остальныя колеса и при- 
водить ихъ въ движене. Тавя 
колеса называются физейны- 
ми (фиг. 120). 

Снурокъ, къ которому прн- 
р$илена гпря, опоясываеть но- 
верхность барабана н»сколько 
разъ. Для того, чтобы барабанъ 
<ъ физейнымь колесомъ сдфлаль 
одинъ полный оборотъ, необхо- 
димо, чтобы снурокъ подъ вля- 
н1емъ тяжести гири развился на 
одно кольцо. Такимь образомъ 
часы не прекратятъ своего хода 
до тёхь поръ, пока снурокъ 
совершенно не разовьется до 
точки приврфиленя его къ 
барабану. 

Привфшивать гирю для сообщеня движен:я часамъ можно 
‘'различными способами. 

Въ простыхь швейцарекихь часахь употребляется вмфето 
<нурка цфнь, перекинутая черезъ барабанъ. Барабанъ при этомъ 
‹<набженъ по своей окружности углубленемъ, по дну котораго 
насажены небольш!е шпеньки; они насажены на него равном рно 
и при томъ на такомъ разстояни другь отъ друга, чтобы каж- 
дое кольцо цфпи при вращен попадало какъ разъ на соотвЪфт- 


Фиг. 120. 


_<твующИЙ ипенекъ (фиг. 121). При спуск одного БОЛЬЦО с0 


шпенька нз нисходящей сторон$ цфии, слёдующее кольцо не 
противоположной сторон ции зацфиляется за слЪдующий шие- 
невъ. Такимъ образомъ иЪпь будетъ передвигаться по барабану, 


а у 


в 


у 


= 946 —= 


вращая его, до тВхъ поръ, пока большое кольцо, которымъ за- 


канчиваетея цфль со стороны, свободной отъ гири, дойдя по 


овить движеня. 
корпуса часовъ, не остан 
ан указаннаго типа часовъ заключается въ томъ, что. 


пЪпь должна быть очень длинна, & потому часы должны быть 


Ф 191 Фиг. 122. 
иг. : 


прив шаны очень высоко, чтобы могли идти сравнительно про- 


должительное время. Неудобетво это устраняется примвнемемъ 


блока. Къ часовой гир блокъ примфняется ел$дующимъ обра- 


зомъ; на поверхности барабана при физейномъ колес прикр®и-. 


ляется одинъ конець струны (употреблене струны въ данномъ 


случа рекомендуется потому вмфсто спурка, что струна не им%- 
о етъ способности закручиваться). Зат$мъ струна прокладываетея 


Е. 


р 


по желобу блока, къ вилкф котораго пряв$шивается часовая. 


гиря. Другой конецъ струны закр®иляется съ внутренней сто- 
роны нижней стфнкп корпуса часовъ при помощи поперечной 
палочки (фиг. 122). ЗатЪмъ ключом приволятъ ось физейнаго 
колеса и барабана во вращательное движене, волфдетве чего 
струна навивается на барабанъ и подымаеть гирю ‘при помощи 
блока. Такимъ образомв часы завелены. 

Гиря, стремясь падать вел дстье своей тяжести, влечеть за 
©0б0й и струну, которая постепенно свивается съ барабан», при- 
водя его во вращательное движен!е. Гиря здЪсь должна быть 
вдвое тяжелЪе, такъ какъ половина ея силы тратитея на сопро- 


тивлеше точки опоры другаго конца струны. Но за-то выгода, 
Фиг. 1283, Фит. 124. 


употребления блока заключаетея въ томъ, что спусвъ гири со- 
хращается наполовину п, кромф того, часы пройдутъ вдвое доль- 
ше. Тавимъ образомъ употреблен1е блока въ часахь даеть намъ, 
выигрышь въ пространств$ п во времени, но настолько же про- 
вгрывается въ силф. 

Пружинные часы. КромЪ тяжести тири для приведешя 
Въ движеше часоваго механизма употребляется упругость сталь- 
ной пружины. Мысль примфнить упругость пружины для с00б- 
щеня движен!я часамъ принадлежить знаменитому Гюйгенсу. 
Упругостью называется стремлене тфла прийдти въ первоначаль- 
ное состояще, если оно было выведено изъ него. 

Пружиной называется весьма узкая и хлинная стальная лен- 
та, свернутая въ видЪ спирали. Ленты для пружины обыкновенно 
дВлаются изъ чистой стали, хорошо закаленной и отпущенной, 
чтобы онЪ не’ломались, хорошо гнулись и обладали большей. 
упругостью. Фиг. 123 предетавляеть видъ распущенной пружины. 


С 


пе. 


_ Внизшнй конець пружины укрфиляется въ какой-нибудь точкЪ 
‘неподвижно, а внутренв! вонецъ ея прикрфляется къ стержню, 
° способному принимать вращательное движеше вокругъ своей оси. 
Когда мы начнемъ вращать этоть стержень въ правую сторону, 
то пружина будетъ вавиваться на него и спираль ея будетъ 
съуживаться, обороты спврали будуть тфенфе п тЪснЪе нриле- 
гать другъ къ другу (фиг. 124). Спираль будетъ съуживаться до 
высшаго предфла своей упругости. Вогда же мы стержень, на 
который навита пружина, предоставимь самому себ%, то дЪйствю 
упругости пружины не будетъ препятств!, и она, стремясь при- 
нять евою первоначальную форму, начнеть развиваться и увле- 
четъ стержень во вращательное движеше. : 

Это-то движеше и передается часамъ прн помощи физей- 
наго колеса, которое можеть быть прикр$илено къ указанному 
стержню. . 

Пружинные часы не могуть дВйствовать съ такою равном р- 
ностью, какъ часы, дфйствуюне подъ вмянемь тяжести гири, 
потому что пружина, поетеленно развиваясь, теряетъ силу своей 
упругости: въ начал дЪйствая упругость вя гораздо напряжен- 
нЪе, чфмъ въ конц%. 

Само-собою разумВетсн, что эту неравном рноеть движен:я 
надо какъ нибудь регулировать, такъ какъ существеннымъ уело- 
вемъ часовато хода лвхяется равном рность движеня. . 

`Для получен этой равномФрности движен1я практикуется 
такое устройство. 

Физейное колесо прикрфиляется не въ самому стержню, на 
который навивается пружина, а отдЪльно отъ него къ валу ко- 
нической формы. (фиг. 125). Пружина заключается въ особый 
барабанъ (А); внфши!й копецъ пружины прикрёпляелся къ стВн- 
вЪ барабана, а внутренн!Й къ оси пружины. На наружной стн- 
&В барабана прикрфалена пфпочка (Б), которая соединяетъ ба 
рабанъ съ валомъ физейнаго колеса (В). Валъ этотъ имфетъ 
форму усВченнаго конуса, по поверхности котораго идетъ винто- 
образный подъемъ; къ нижнему нар$зу винта прикр$плена пцЪпь, 
ндущая отъ барабана. 

Когда мы будемъ вращать валь и физейное колесо въ сто- 
рону, обратную дЪйств!о пружины, то пЪпь, свиваясь съ бара- 
бана, будетъ наматываться на валь физейнаго колеса, посте- 


й 


и 


пенно восходя отъ нижняго нарфза вала вверхъ по конусу. Свн- 
ваясь съ барабана и вавиваясь на коническ:й валъ, пфиь бу- 
детъ вращать берабанъ въ сторону, обратную дЪйствйо пружи- 
ны, слБдовательно барабанъ своимъ вращенемъ будетъ закру- 
чивать пружину вокругъ ея оси. 

Длина цфин разсчитывается такъ, чтобы, въ то время какъ 
вся цфпь сойдеть съ поверхности барабана и навьется па ко- 
нусъ физея, восходя по винтообразному нарЪзу отъ широкаго 
его основайя къ верхнему, чтобы въ это время пружина нахо- 
дилась въ еостояни высшаго напряженя своей упругости. 

ЗатВмъ, когда мы предоставимъ весь приборъ свободному 
ДВйетв!ю упругости пружины, то послфдняя, развиваясь, будеть 
вращать барабанъ, и цфпь опать будетъь опоясывать, свиваясь 
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съ вала, который свое врашательное движен:е будеть сообщать 
черезъь физейное колесо всему часовому механизму. | 
Интенсивность дЪйстыя пружины вначалф, понятно, будетъ 
больше, чЪмъ въ концф, но движене физейнаго колеса будетъ 
всетаки же равномЪрно: постепенно ослабляющаяея сила пру- 
жины, передаваясь цёиью валу физел, будетъ здЪеь вознаграж- 
датьсн, такъ какъ точка приложен!я этой сплы ва валу посте- 
пенно перем щается съ круга меньшаго радТуса на кругъ боль- 
шаго рад1уса, т. е. плечо рычага, (радусь физейнаго вала) бу- 
деть постепенно увеличиваться, а мы знаемъ изъ физики, что, 
ч6мь больше плечо рычага, тфмъ меньше солы надо для того, 
чтобы уравновфенть одинаковое сопротивлене; такимъ образомъ: 
на сколько понижается интенеивность дЪйствя пружины, на- 
столько увеличивается сила, вращающая физейный валь, по 
мзрЪ спуска цфол на нарЪзы винта большаго радлуса. Слфдо- 


вательно валъ и физейное колесо постоянно вращаются съ оди- 
наковой силой. 

Зубчатыя колеса. Весь механизмъ часовъ долженъ быть 
устроенъ такимъ образомъ, чтобы по возможности было устра- 
нено треше, чтобы сила, сообщениая механизму двигателемъ не 

тратилась напрасно на преодол ве поетороннихъ препятствйй. 
_ Само собою разумЖется, что совершенно устранить трене невоз- 
можно, но нокрайней мВр$ можно свести его до шшииию’а тща- 
тельной отлфлкой зубцовъ. Механизмъ часовъ долженъ итти лег- 
ко, не задерживаясь трешемъ сопракасающихся другъ съ дру- 
гомъ частей. 

При выд5лкЪ колесъ необходимо имфть въ виду слфдующя 
основныя правила: 

1. Зубцы каждаго зубчатаго колеса должны быть ве равны 

‚ и епмметрично расположены на его окружности. 

| 2. Зубцы и разстгавя между ними во вефхъ колесахъ меха- 
низма должны быть одинаковы, чтобы каждый зубецъ одного 
изъ двухъ дЪйствующихь другъ на друга колесъ свободно про- 
ходиль въ промежутокъ между зубцами другого. 

3. Числа зубцовъ двух соприкосающихся зубщовъ должны 
относиться между собою, какъ длины ихъ окружностей, или кавъ 
раллусы ихъ. 

4. Зубцы должны быть вавъ можно тщательнзе отполиро- 
ваны. Въ противномъ случаЪ много силы будетъ уходить на 
преодол н!е тренйя, кромЪ того зубцы булутъ легко ломаться. 

5. Трев!е нужно устранять, какъ между зубцами, такъ и въ 
точкахъ укрзпленя осей колесъ. 

6. Кончики зубцовъ колееъь должно дЪзлать какъ можно 
тоньше, понятно на столько, чтобы они могли выдержать произ- 
а на нихъ давлеше, 

7. Зубцы колесъ должны быть какъ можно короче, потому 
чт0, чЪиъ длиннЪй они, тзмъ больше пространство, на кото- 
ромъ происхолитъ трен1е. 


Примъчане. Однако, уменьшая длину. зубщовъ, надо забо- 


титьея о томъ, чтобы уменьшене это не шло въ ущербъ прила- 
гаемой сил, такъ кавъ съ уменьшенемъ рад1уса колеса являет- 
ся потеря въ епл$. 
По форм% зубщовъ и по направленю пхъ различаются и ко- 
у. 
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леса. Если зубцы идутъ по направлен1ямъ радусовъ колесъ, та- 
Ея колеса называютея гребневыми; они то и употребляются 
для передачи движешя. 

Существуютъ такъ называемыя задерживающу я колеса, 
они имфють кривые зубцы, направленные въ одну какую-либо 
сторону н употребляются обыкновенно для задержки движен!я 
посредствомь клнкера; поэтому они иначе называются вли- 
керными. 

Физейное колесо— по способу нарЪза зубцовъ, обыкно- 
венное гребневое колесо; оно играетъь весьма важное значен!е 
вЪ механизм часовъ, такъ какъ черезъ него передается дви-_ 


- жене веему механизму. 


Шестерней или трубкой, называется небольшой вы- 
соты зубчатый валикъ, который укрЗиляется въ центрз колеса 
й иметь съ поелднимъ одну ось, такъ что движеше шоетерни 
и колеса совершается одновременно и однообразно; Шестерня 
дълаются обыкновенно изъ стали, и должны быть хорошо зака- 
лены, такъ какъ черезь нихъ передается движене отъ одного 
колеса къ другому; поэтому онф должны обладать большой твер- 
достью. Ралусъь шестерни дЪлается гораздо меньше радуса 
колеса, } 

Начальное или среднее козесо есть колесо, 
получающее непосредственное движене черезъ свою шестерию. 
оть физейнаго колеса. 

Часовое, минутное н секундное колеса 
назначаются для движен]я часовой, минутной и секундной 
стр%ловъ. 

Учеты часовых колестъ. Правило составленя уче- 
товъ, для опредзленя относительной скорости обращен!я колесъ, 
передачею движен!я отъ главнаго двигателя къ различнымъ при- 
водамъ, основано на простомъ вычислен1и. 

При сцзиленн колеса а съ шестерней 0 (фиг. 126) каждый 
зубень колеса будетъ поочередно двигать зубцы шестерни. Та- 
вимъ образомъ —если иестерня имфетъ 6 зубцовъ, то, въ то время 
какъ колесо обериется на 6 зубцовъ, шестерня сдлаетъ одинъ 
оборотъ, Если-же колесо иметь 24 зубпа, а шестерня 6, то 


оданъ полный оборотъ колеса долженъ совершиться при 4-хъ 
оборотахъ шестерни, 


Отсюда: чнело оборотовъ шестерни ровно частному отъ дЪ- 
лен1я числа зубщовь колеса на число зубцовъ шестерни, и чис- 
ло оборотовъ колеса, совершающаго одновременное движене съ 
шестерней, во столько разъ меныше числа оборотовь шестерни, 
в0 сколько разъ число зубцовъ колеса больше чисха зубцовъ 
шестерни. Тавимъ образомъ колесо съ 120 зубцами при шестер- 
нЪ съ 6 зубцама сдЪлаеть одинъ оборотъ, въ то время какъ 
шестерня сдЪлать 20 оборотовъ (120: 6=20). 

Обратимся къ болфе сложной комбинацш зубчатыхъ колесъ. 
Если на оси шестерни б насажено еще другое колесо в, едз- 
пляющееся еще въ другою шестерней г (фиг. 127), то число 060- 
Тротовъ колеса в равно числу оборотовъ шестерни б, чиело же 
оборотовъ шестерни г, можно опредфлить слфдующимъ вычиеле- 
немъ: число зубцовъ колеса в раздЪлить на число зубцовъ 


шестерни г. 
Фиг. 126. 


Фиг. 127. 


Колесо а иметь 80 зубцовъ, а шестерня 6 8 зубцовъ, то 
колесо в выБстБ съ шостерней б сдфлаеть 10 оборотовъ; колесо 
в свабжено 60-ю зубцами, а шестерня г 6-ю, по этому при 
одномъ оборотЪ колеса а шестерня г сдфлаетъ 100 оборотовъ. 

Такимь образомъ можно вывести общее правило для состав- 
лен1я учетовъ въ цфлой системЪ зубчатыхь колесъ и шестерней. 
Число оборотовъ поел$дней шестерни равно произведен!ю чиселъ 
зубщовъ всЪхъ колесъ, дЪленному на произведене чиселъ зуб- 
повъ шестерней. 

Прим$ръ: даны три колеса въ 90, 80 и 70 зубцовъ п три 


шестерни въ 9, Зи 7 зубцовъ тогда послЪдняя шестерня сдЪлаеть 


90. 80. 70 й 
ор 1000. бОротоВЪ, 
98,1 


к 
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Если намъ дано потребное чиело оборотовъ поелфдней ше- 
стерни, при одномъ оборот перваго колеса и требуется опре- 
дЪлить число зубцовъ остальныхъ колесъ и шестерней, то посту- 
паютъ сллующимъ образонъ: давное число оборотовъ прини- 
мается за чиеслителя дроби, знаменатель которой есть 1; если 
число оборотовъ незначительно, тавъ что достаточно одного ко- 
леса и шестерни, то берется произвольное число зубповъ для 
шестерни и умножается на числителя и знаменателя данной дро- 
би; числитель новой дроби даетъ число зубцовъ колеса, а зна- 
менатель число зубцовъ шестерни. Напр., требуется, что бы 
послфдняя шестерня сдфлала 5 оборотовъ, примемъ слБлующую ' 
шеетерню въ 8 зубцовъ; поступая по нашему правилу, мы получимъ: 


5. 8 40 


к 


_ 40 — числу зубцовъ колеса, & 8 — числу зубцовъ шестерни. 


Если требуемое число оборотовъ посл дней шестерни будетъ. 
слишкомъ велико, напр. 630, то потребовалось бы очень боль- 
шое колесо, поэтому въ данномъ случаЪ одно колесо замЗняють 


в 30 

ЦЪлой системой колесъ; дробь В разлагаютъь на производн- 
10: #29 7 ' 

тели, напр. на 3 пропзводителя 2. г и ‚ тогда получателя 


три колеса п три шестерни меньшаго разм ра. Если же оетяль- 
нымъ шестернямъ дадимъ 10, 9 и 8 зубцовъ, то для колесъ по- 
лучимь соотвфтетвенно 100 зубповъ (10. 10), 81 зубець (9.9) и 
56 зубцовъ (7.8). 

Регуляторъ часового хода. Вс часовые механизмы 
нуждаются въ прибор, который бы регулироваль движене, д%- 
лалъ бы его равномфрнымъ. Громадный толчокъ впередъ быль 
дан” дфлу часового искусства, изобрьтенемъ прибора, регулиру- 
ющаго движене. Мыель объ изобрфтетен!и такого прибора при- 
надлежить великому математику и астроному Галилею. На эту 
мысль натолкнули Галилея колебан1я лампады, висфвшей въ сво- 
дв церкви въ ПизЪ; наблюдательный и пытливый умъ его, искав- 
Пий всякому явлен!ю естественное объяснен{е, быль пораженъ 
внезапной идеей устройства такого прибора, который при ра- 
вномБрномъ качаши, въ одинаковые промежутки временя опи- 


сываелъ одинаковыя дуги. Такимь образомъ быль изобртенъ 
приборъ, получивиий назваше маятника. Этоть приборь Гали- 
лей хотЪлъ примЪнить въ часовому механизму, что бы при по- 
мощи его регулировать движене часовыхь стрфлокъ. Но 0су- 
ществлене этой идеи Галилея, давшаго и развившаго законы 
движен1я маятника, было произведено Христ1аномъ Гюйгенсомъ, 
жившимъ въ ХУП вБьф. 

Маятниякомъ называется твердый металличесвй прутъ, въ 
концу котораго прикрфплена тяжесть, гиря чечевицеобразной 
формы. Верхяимъ концомъ маятникъ прив шивается къ неподвиж- 
ной точкЪ, такъ что въ состоя покоя паходится зъ верти- 
кальномъ положени. Будучи выведенъ изъ этого состоянйя, ма- 
ятниЕъ совершаеть калебане вправо и влево, проходя концомъ 
своимъ въ равные промежутки времени равныя дуги. 

При той или другой быетротВ колебан!й маятника, такъ или 
иначе измЗняется быстрота часоваго хода; слФдовательно уско- 
ренйе и замедлене часовато хода зависить отъ ускореня и за- 


медлен1я качан!й маятника. Посмотримъ теперь, отчего же за- 


виситъ быстрота колебан! маятника: физика опытнымъ и теоре- 
тическимъ путемъ доказала, что быстрота колебашй маятника 
зависить только лишь оть длины его: времена качая:й 
‘маятниковъ пропорцональны корнямъ квадрат- 
вым изъ ихъ длинъ. Не будемъ вдаваться въ подробности 
доказательства этой астины, такъ какъ теоретическая часть не 
входить въ нашу задачу. Желающе познакомиться ближе съ 
теор!ей маятника могуть обратиться къ любому учебичку 
физики. 

Длиною маятника называется разстоян1е центра его 
тяжести отъ точки привфса. Чтобы найти длину любого маятни- 
ва употребляется слЗдуюшй простой способъ: берутъ возможно 
тонкую нить и на концЪ ея укрзилають гирьку (это будетъ 
такъ же маятникъ, приближающийся бол$е пли мене къ нде- 
альному, математическому маятнику); затБмъ заставляють этотъ 
маятникъ качаться рядомъ съ маятинкомЪ, длину котораго же- 
лаютъ отыскать; удлинияя и укорачивая нить матемалическаго 
маятника, мы добьемся того, что 0ба& маятника будуть качаться 
одновременно съ одинаковой скоростью. По длинз этого мате- 
матическаго маятника мы можемъ опредфлить конечную ‘точку 


`причин$ своей малой толщины испытываеть 


_ & чечевица, но причинЪ сравнительно большого 
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‘длияы нашего маятника. Эта точка называется цент ромъ 
качан1я маятника. 

Шри устройств маятника приходится считаться со многими 
условями, вмяющими на пыстроту` его качаня, п по воз- 
можности устранять эти услов!я. Правильности движеня маят- 
ника препятетвують слфдуюпия услов1я: 1) треше въ точк$ при- 
вЪса, 2) сопротивлен!е воздуха, 3) измфнен!я въ температурь 
воздухЪ. 

Чтобы уетрачить, по возможности, вляве трен1я въ точк® 
привфса, въ верхней части маятника, въ точкВ А, (фиг. 128) при- 
хЪлывается кольцо С, къ которому прикръпля- 
ютъ стальную весьма заостренную призму Д, 
©ъ хорошо закаленнымъ ребромъ, чтобы пра 
качан!и она не иступилаеь. ’Подставкой для 
этой призмы служить подставка а, сдфланная 
изъ какой нибудь тверхой среды, не поддаю- 
щейся стирано ила царапаню. Обыкновенно 
эта подставка дЪфлается изъ агата, который 
при сравнительной дешевизн® обладаетъ зна- 
чительною твердостью. Поверхность этой 
пластинки должна быть хорошо отшлифована. 

Для большаго пли меньшаго устраненя 
сопротивлен1я воздуха самому стержню АВ, 
придаютъ форму тонкаго прута или полосы, 
въ нижней части его прикр$иляютъ тяжесть Е, 
чечевицеобразной формы. Этотъ пруть по 


Фиг. 128. 


весьма незначительное сопротивлеше воздуха; 


своего вЪса п заостренной формы, съ боль- 
шею или меньшею легкостью разофкаеть 
атмосферу. 

Теперь разсмотримъ ваяне измънен!й въ температурЪ воздуха 
на быстроту колебанй маятника. 

Какъ извЪстно при повышени температуры воЪ тБла увели- 
чиваются въ объемЪ, при понижеши же уменьшаются. При по- 
вышени и понижения температуры длина стержня маятника уве- 
личивается или уменьшается, а слЪдовательно изыЗняется ип 


быстрота качаня. Одвако не ве% тВла одинаково подхаютея' 
вман!ю озиБнен! температуры воздуха. напр. хорошо высушен- 
ная сосна или ель весьма туго поддается`вмян!ю температуры, 
въ особенности, если поверхность ея натереть масломъ или окле- 
ить сусальнымь золотомъ, чтобы предохранить отъь влажности 
воздуха. Чтобы достигнуть большей точвости при устройств% 
маятника и довести способность его изм$няться полъ вмявемъ 
температуры до шипит ‘а, прибфгаютъ къ такъ называемому воз-. 
награжден!ю, т. е. устрапваютъ стержень маятника не изь од- 
ного какого нибудь вещества, а изъ ифеколькихъ различно рас- 
ширяющихся отъ теплоты, тавъ что одвф части маятника при 


одинаковомъ измфнев!н температуры расширяются, друя-же су- : 


живаются п такимъ образомъ ограничивают другъ друга. Устро- 
енный такимъ образомъ маятникъ называется уравнитель- 
нымъ или вознаградительнымт. 

Въ пружинныхъ часахьъ регуляторомъ служить ве ма- 
ятникъ, а особый приборъ, который называется балансомъ. 
Балансь соетоить пзъ колеса, обладающаго боле пли менфе 
массивной окружностью. Это колесо получаеть свое колебатель- 


ное движене огь расширешя и сужения весьма тонкой сталь- 
ной пружины, называемой волоскомъ. Устройство этого урав- 
нителя бываетъ весьма различно, смотря но тому, какото типа, 


самые часы. 
Точно также, какъ п маятникъ, движеше регулятора пружин- 
уныхъ часовъ то ускоряется, то замедляется въ зависимости отъ 


повышен1я ила понижешя температуры, такъ какъ и ‘самое ко- 


лесо, ин спираль пружины увеличиваются пли уменьшаются въ 
размВ р при измфненяхъ температуры воздуха и велВдетв! ‹ этого 
измВнаются и число колебаый регулятора. Для избЪжаня этого 
устраиваютъ такъ вазываемый вознаградительный ба- 
лансъ. 

Устройство вознаградительнаго баланса основано также на 
способности различныхъ металловь неодинаково расширяться при 
ОдномЪ и томъ-же возвышени температуры. 

Часовой ходъ. Когда мы заставляемъ гирю падать, то, 
чтобы воспользоватьея движен!емъ этой гири мы употребляем 
приборъ, называемый часовымъ ходомъ. Онъ ‚вром того слу- 
житъ намъ и для урегулирования движеня, потому что нахо- 
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дитя въ связи съ маятникомъ. Въ послёднее время различными 
мастерами предложено очень много приборовъ для этой пли; 
веЪхъ ихъ мы перечислять не будемъ, потому что это не ВХОДИТЬ 
въ задачу нашей книги; укажемъь на главнЪйция основныя 
формы. 

Представимъ себф, что въ точкф А, (фиг. 129) укрьпленъ при- 
боръ, сообщающййся съ маятникомъ при помощи подвижнаго 
стержия (разрЪзЪ его будеть находиться при точк$ А). Два дру- 
ге стержня АВ и АС, касаются секунднаго колеса Д, въ точ- 
кахъ Ви (С. 

Фиг. 129. Фиг. 180. 


р 
р 


Пра поворотахь колеса Д; въ кавую либо сторону, оно будеть 
задфвать за стержни и отклонять ихЪ отЪ начальнаго по- 
ложешя. При поворотз колеса вправо, оно будетъь давить на 
стержень АС и откленять его; стержень АВ будетъь опускаться 
и касаться колеса Д. Еслибы на валу и стержняхъ были устро- 
ены зубпы, то сталкиване происходило бы позднфе, а потому и 
валъ двигался бы правильнфе. В$ зависимости отъ этого и сое: 
динене прибора съ маятникомъ было-бы надежн®й и удобнЪн. 
По этому явилея цфлый рядъ приспособлен! взамВиъ этого при- 
бора. Проствйшимь приборомъ будеть сяфдующий (фиг. 130). 

На камнЪ Д, насажены наискось направленные остроконеч- 
ные зубцы, которые могутъ соприкасаться съ скобкой ВС, по- 


7 


о. Ро 


мощью двухъ зубцовъ насаженныхтъ на концахъ посл дней. Зубщы 
этп, какъ показано на рисункз, тоже заострены для того, чтобы 
они могли лучше скользить по зубцамъ колеса Д. 


При поворотв колеса Д, зубещь его давить на соотвзтетву- 
ющй зубецъ скобки и отталкиваетъ его кверху, отчего зубецъ 
С будетъ опускаться и задфнетъ за подлежаний зубець колеса Д. 
Этоть зубещь велёдстве движен!я колеса будетъ давить на зу- 
бецъ скобки и заставить его подняться кеерху, тогда противу- 
дежашай зубецъ опуститея и т. д. Движене скобки вверхъ и 
внизъ будеть непрерывно. На валу А пашей скобки укьБпленъ 
приборъ, соединяюций ее съ маятникоть, & потому этоть послвд- 
| постоянно будетъ дЪйствозать на секуядное колесо и регу- 
лировать его. 


Скобка, указанная на нашемъ чертеж, представляетъ то не- 
удобство, что она будетъ отталкитать назадь секундное колесо 
при движен!и велёдстве того, что, подчиняясь движеню маят- 
ника, будетъ постовино описывать лин!о плоекоеть. Эти толчеи 
будуть задерживать ходъ колесъ в измЪнять его вЪрность. Для 
устраненя этого неудобства употреблается такъ называемый 


якорный ходъ. 


Все изинен!е сводится въ этомъ приборЪ къ тому, что при 
паден!и скобки на зубщы колеса, зубець скобки и зубешъ колеса 
будуть выстоять почти подъ прямымъ угломъ, а потому колеба- 
в я колеса въ обратную сторону уже ве будетъ. Кромз того при 
оборот. колеса вправо зубещь его будетъ скользить по наклону 
зубце скобки, и движенше будеть эластичное, & не прерывистое. 
Если, наконецъ, зубцы скобки довольно велики, то вствдетв1е 
оборота колеса другой конецъ скобкн будетъ сильно повышаться, 
залъ будетъь вращаться сильнфй и размахъ маятника увеличится. 
Если же наклонъ сдзлаль меньше, то велФдстве того что зубець 
колеса будетъ бить по немъ порывието, скобка будетъ вращаться 
скорЪй, и размахъ маятника сократится. Тоже самое мы полу- 


чимъ, узеличивъ плеча скобки. Вообще скорость качанйя скобки . 


и величина ея плечъ играютъ громахную роль въ качанйяхъ ма- 
ятника и величин его размаховъ. 

‚ Устройство зубцовъ на окружности колеса представляеть то 
серьезное пеудобство, что весьма трудно совершенно устоанить 
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порывистость движеня скобки, поэтому предложимъ сл5дующй 
типЪъ часоваго хода (фиг. 131. 

Съ боку колеса, на точно разифренныхьъ разстоян!яхъ одинъ 
отъ другаго, насажены тоные, упруе шпеньки, совершенно пер- 
‚ пендикулярно къ плоскости волеез. Скобка предетавляеть изъ 
<ебя уже не дугу, а два стержня, загнутыхь подъ прямымъ 


Фиг. 131. Фиг. 132. 


угломъ къ колесу. Края затибовъ косвенно срфзаны, а самые- 
стержни помщены такъ, что зубець одного находится подъ зуб 
цомъ другаго. 

Пря движени колеса Д шиеньки будуть задЪвать за зубцы 
стержней и скользить но наклоиному пхъ ср%зу, отчего стержень 
будетъ подаваться въ сторону и поворачивать валъ. Когда одинъ 
стержень соскочить вправо, шпенекъ колеса, спускаясь упадеть 
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на наклонную плоскость втораго стержня и откинетьего вл во, 
валъ повернется въ противоположную сторону. 

Этоть ходъ будетъ самымъ вфрнымъ, а потому и употреб. 
ляется въ хронометрахь и регуляторахъ. 

Приборъ, помощью котораго скобка сообщается съ маятни-. 
вомъ, обыкновенно употребляется слВдующий (фиг. 132): отвереме. 
скобки А неподвижно замыкается концомъ А, вала А, Е. Остые 
Е упирается въ раму часовой доски (задней стнки) такъ, что- 
бы могло свободно скользить при колебави маятника. ПосрединЪ. 
вала неподвижно укрЗалена вилка К, въ которую и вставленъ 
маятникъ. При каждомъ волебави скобки валъ ея будетъ вра- 
шаться и раскачивать вилку, & поолЗдняя передастъь движеше 
маятнику, который и будеть регулировать работу гири. 

Въ карманныхъ часахъ, естественно, неудобно регулировать 
движение маятникомъ, а потому явилось желане замфнить его. 
боле удобнымъ приборомъ. Въ простёйшей своей форм регу- 
ляторъ карманныхъ часовъ или балансъ представляетъ не: 
большое колесо, края которато утолщены, и валъ можетъ свобо- 
дно двигаться. Самъ по себЪ балансъ двигатьея не можетъ нослё. 
толчка, а постоянно колеблется подъ вмянемъ работы колесъ и 
спуска карманныхь часовъ. Этотъ посл дей бываетъ различ-. 
пыхъ формъ. 

Цилинлрическ1й ходъ. Валь баланса дЪлается на сре-. 
днн% полымъ, часть стнки его вынимается, кавкъ показано фир- 
138, такъ что образуется на одной сторонЪ вала зарубка. Концы 
вала укрзллены въ платинахъ и въ движене онъ приводится 
колебанемъ волоска. Въ отверете вала могутъ проходить зубцы 
горизонтальнато колеса В, на которомъ насажены зубцы парал- 
лельно валу. ВслЪхств!е колебан!я баланса цилиндръ будетъ вра- 
щаться то въ одну, те въ другую сторону. Въ то-же время ко- 
лесо К дЪлаетъ оборотъ и олинъ изъ зубцовъ его уппраетея въ. 
бокъ цилиндра (фиг. 134). Циливлръ поворачовается въ обрат- 
ную сторону ч зубець проскальзываеть въ бокъ цилиндра (фиг. 
135). 

Когда зубешь вошель внутрь цилиндра, этотъ послЪдн!й по- 
ворачивается, открывая зубцу выходъ черезъ зарубку и обстана- 
влавая слБлуюлий зубець ходовзго колеса. 

КромЪ цилиндрическаго спуска попадается еще нфеколько. 
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Формъ спусковъ. Изъ нихъ мы опишемъ анкерный, патентованный 
и тавкъ называемый свободный хоцъ, употребляемый 060- 
‘бенно въ хронометрахъ, такъ какъ отличается замъчательной 


‘точностью п възрностью работы. Этниходы, особенно анкерный, 


быстро вошли въ употреблене, благодаря своей простотв и точ- 
ности дЪйетвя. 


Патентованный ходъ (ходъ Рабеп() устраивается сл5- 
дующимъ эбразомъ: на колесВ насажены наклонно въ даметру 


Фиг. 133. Фиг. 134. 


его остроконечные зубцы, которые пря вращени колёса Д мо- 
гутъ зад$вать за зубцы скобки В. Эта поел$дняя укрЪилена ан 
залу А, одинъ конець котораго С оканчивается выемкой, дру- 
гой же слегка закругленъ. Балансъь наеаженъ на ось, которая 
оканчивается маленькимъ кружкомъ, а въ него всаженъ неболв- 
шой, тоный штифтъ, который при колебан!и баланса и попадетъ 
въ выемку. Положимъ, что балансъ началь колебатьси въ зави- 


<имости отъ работы какого: нибудь двигателя. Штифть баланса 
попаль въ выемку С и надавиль на валъ, отчего скобка В вы- — 


* 


 керныхъ часовъ будетъ слёдуюний (фиг. 136). 
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шла изъ начальнаго своего положен!я и ударила зубцомъь 0бъ 
зубець ходоваго колеса. Этотъ послфдн1й надавиль на скобку и 
качнуль ев. Движене скобки передается тотчась же валу ся, а. 
отъ него черезъь выемку @ штифту баланса. Штифтъ получаеть 
довольно значительный уларъ и выскакиваетъ изъ выемки, при- 
водя баланеь въ движене. 


Патентованный ходъ имфетъ то препмущество передъ цилин- 
дрическимъ, что въ немъ устранено вмян1е посторонней силы 


на балансъ, & кром$ того, благодаря дЪйств! пружины, пере- _ 


данному черезъ коническйй физейный валъ съцфлью получается 
боле правильный и точный ходъ. 


Ходъ & апстеанкерный ходъ раз- 


Фиг. 1356. 


`нится отъ хода Рабепё только тЁмъ, что въ 
‘немъь совершенно отсутствуетъ физейный валъ 
‚съ цЪиью, потому что вел детые пзифнен1я кон- 


струкщи и не предетавл нется необходимымъ 
измЪнять движен!е пру жинной силы. Ходъ ан- 


На ходовомъ колес» такото-же типа, какъ 
Райепь, насажены согнутые подъ угломъ зуб- 
цы, которые при движени будуть задЪвать 
за скобку, совершенно такого типа, какъ Раёепф. Давлен!е зубца, 
на скобку въ ход этого типа совершается, во-первыхъ, гораздо. 
сильнЪй вслфдетв1е большей поверхности соприкосновеня, но 
трене почти совершенно’ отсутствуетъ, блатодаря тому, что на 
сотнутыхъ зубцахъ легче удерживается масло, которое и смяг- 
чаетъ трен1е зубца колеса о зубець скобки. 


Кавъ мы уже видфли, вс эти часовые ходы, пополвяя одинъ 
другого, стремились дойти до такой степени выработки правиль- 
ности хода, чтобы совершенно почти устранить треше зубновъ. 
п чтобы влян1е трев1я на балансъ ро возможноети было посто- 
янно. Этого почти вполн достигли въ хронометрф, но опи- 
сывать этого хода мы не станемъ, такъ какъ не спец!алисту ча- 
соваго дфла не можеть представить особевнаго интереса, устрой- 
ство такого сложнаго механизма. 


СЕ ОО Иа, 
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Заводка часовъ. Составлеме учетовъ для заводныхъ часовъ съ гирей. _ 


Заводя часы съ гирей, мы вавручиваемъ спуровъ на’ валъ. 
При ходЪ часовъ снурокъ будетъ сматываться и навонець, емо- 

— тавшись совершенно, не будеть приводить въ движенле физейнаго 
колеса и вала, такъ кавкъ снурокъ по валу скользить не будеть. - 
Завести часы поэтому и значить намотать достаточное воличе- 
ство снурка на валъ, чтобы часы нодъ влянемъ тяжести гири 
не остановились раньше срока, а поэтому весьма важно звать, 
какое количество енурка потребуется. для правяльнаго хода 9а- 
совъ въ известный перюдъ. Фигура 137 показываетъ намъ при- 
мЪръ подобнаго устройства часовахо привода. 


Фиг. 137. 


Колесо а, среднее, иметь шестерню съ 10 зубцами. Обра- 
щаясь въ сутки 24 раза, оно повернется своей шестернею на 
240 зубцовъ. ЗадЪвъ при вращенш за зубья нижняго колеса в 
(физейнаго), оно обернеть его въ сутки на 240 зубцовъ, или въ 
недълю па 1680 зубщовъ. А тавъ какъ физейное колесо-имфетъ 
100 зубцовъ, то оно за этоть пер1одъ сд®лаетъ, по нашему ира- 
вилу 16,8 оборотовъ. На валь физейнаго колеса перекинуть 
снурокъ, который при важдомъ поворот вала будеть сматы- 
ваться. Если окружность вала будетъ равна, напримЪръ, 4 дюй- 
мамъ, то при каждомъ оборотЪ вала смотается также 4 люйма 


снурка, а при 16,8 оборотовъ 67,2 дюйма, или 67 дюйм. 2 
лини. 

Снурокъ, развиваясь, опускаль гирю и, такъ какъ движин!е 
совершалось при помощи блока, то гиря должна пройти разсоя- 
не въ 2 раза меньшее, чфиъ пройдетъ снурокъ, т. е. только 
33 дюйм. влин. 

Такимъ образомъ легко вычислить спускь гири для недЪфль- 
ныхь и суточныхь часовъ. Руководствуясь, такимъ образомъ 
этимъ правиломъ, мы легко можемъ опред лить окружность вала, 
по которому спускается гиря и по нашему желав!ю увеличивать 
или уменьшать окружность, а собразно съ этимъ увеличивать или 
уменьшать длину спуска гири. 

ИзиЪнен1е длины спуска гири зависить также отъ числа зуб- 

‚ ЦОВЪ на колесахъ, какъ на среднемъ, тазъ и на физейномъ, а 
равно и на шестерняхъ. Именно, чфыъ больше число зубцовъ 
на щестерняхь, тфмъ больше длина спуска. 

Подобнаго уменьшеня длины спуска мы можемъ достигнуть, 
замЗнивъ одинъ блокъ двумя. 

Итакъ, приступая къ сооруженю часовъ, вычиеливт учеты 
колесъ, для того чтобы правильно разсчитать время завода, надо 
опредфлить отношене величины окружности вала къ длин% снурка, 
въ тяжести гири, или отношен{е всфхъ этихъ данныхъ, взятыхъ 
вмЪетВ къ числу зубцовъ на колесахъ. Слфдовательно для раз- 
ръшен!я нашей задачи необходимы данныя: длина окружности 
вала, число зубцовъ колеса средняго п физейнаго, число зуб- 
цовъ на шестернахъ. Искомая длина снурка весьма легко онре- 
ДЪлится по только что выведенному правилу. 

Заводка пружинныхъ часовъ. Если физейное колесо 
непосредственно прикрёплено къ стержию, на который навивается 
пружина, то, чтобы завести часы такого типа, надо вращать 
стержнень посредствомъ ключа въ сторону, обратную раскручн- 
вашю пружины до тЪхь поръ, нока пружина не достигнет выс- 
шей напряженности своей упругости. 

` ВЪ чаеахъ, гд\ физейное колесо находится отдЪльно отъ пру- 
жины и прикрфплево къ конусообразному валу, соединенному съ 
барабаномъ пружины цфоью, заводка производитеа такимъ обра- 
зомъ: посредствомъ ключа, вращають ось физейнаго колеса и 
вала такъ, чтобы цфиь опаясывалась на БОоНусъ вала; вращене! 
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происходить до т№хъ поръ, пока вея инь не сойдетъь съ по- 
верхноети барабана и не назьется на валъ, занявъ всЪ его нар зы, 
Тогда пружина, заключающаяся въ барабан, достигнеть высшей 
напражонности своей упругоств. Пружанные часы бываютъ съ 
суточнымъ заводомъ и еъ недфльнымъ. 

Часы съ суточнымь заводомт. Кавъ уже намъ при- 


холилось говорить заводка часовъ на извЪстное время зависитъ. 


отъ числа зубцовъ на. колесахь и ихъ шестерняхъ. 
Положнмъ, что пЪпь обвивается вокругъ барабана 4 раза, 


слЪловательно при полномъ спусЕЗ пружины барабанъ обернется 
Фиг. 138. 


вокругь своей оси 4 раза. Для того, чтобы часы дЪйствовали 
продолжен!е 24 часовъ, необходимъ такой учетъ. 

На физейномъ колесв 60 зубцовъ. 

На шестерн® начальнаго колеса 10 зубцовъ. 

При 4-хъь оборотахъ физейпаго колеса оно спустится на 240 
зубцовъ. Передовая движен!е начальному колесу черезъ шестерню, 
нызющую 10 рубцовъ, физейное колесо заставить его обернутся 
24 раза. 

При этомъ обыкновенно учет составляется такъ, чтобы часы 
шли не ровно сутки, а нёеколько бол$е, такъ какъ не всегда 
возможно точно уловить моментъ завода. 

Часы съ недфльнымъ заводомъ. Въ томъ случа, 
Богда мы желаемъ устроить часы съ недфльнымъ заводомъ, то 
прибавляется еще одпо лишнее волесо къ физейному такимъ 


образомъ: зубцы физейнало колеса задЪваютъ шестерню этого 


новато колеса С., а зубцы поелёдняго передаютъ движене на- 
чальному колесу черезъ его шестерню (фиг. 138). 


Физейное колесо...... имфетъ 80 зубцовъ. 
Шеетерня колеса С..... }„ 20 : 
О в. 70 ы 
Шестерня начальнаго колеса —›„ 10 ы 


Въ недзлю начальное колесо обернется (24 1=168) 168 
‚разъ. Слёдовательно въ нелёлю шестерня начальнато колеса. 
спустится на 1680 зубцовъ и спуетитъ ва такое же количество. 
зубцовъ колесо С, посльднее сдфлаетъ 24 оборота (1680: 70=24); 
Шестерня его. обернется также 24 раза, т. е. спустить физей- 
ное колесо на 480 зубцовъ (24 Х 20—480). СлЪдовательно фи- 
зейное колесо должно сдлать въ педлю шесть оборотовъ 
(480: 80==6). 

Этимъ мы и закончимъ нашъ кратк!Й очеркъ часоваго >: 
терства, такъ какъ данныхь нами свЪдфнЙ совершенно доста- 
точно для первоначальнаго ознавомленя съ часовымъ дломъ.. 
Совершенной полноты въ нашемъ трудф читатель, разумЗется, 


искать не будетъ, тавкъ какъ это не входить въ задачу нашей 
книги. ° 


Отдбль 16. 


Пиротехника. Приготовлене фейерверка домашнимъ 
способомъ, а равно бенгальскихъ и прочихъ огней для 
иллюминащи. 


Прежде чЪмъ ознакомиться со способами приготовлен1я фейер- 
верка, мы считаемъ своей обязанностпо предупредить всвхъ и 
калкдаго, что имфя постоянно въ рукахъ горюч!я матералы, безъ. 
которыхъ конечно не мыслимъ никакой фейерверкъ, всегда и 
во всемь надо быть осторожнымъ, аккуратнымъ и 
предусмотрительнымъ. 

Веякому хорошо извЗстно, насколько безопасень способъ ке- 
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росиноваго, ламповаго освзщеня, употребляемаго ежедневно въ. 
домашнемь быту, но и онъ производить не р$дко несчастный слу- 

чаи, если съ нимъ обращаются неряшливо; а т%мъ болфе обра- 

щаясь съ составами подверженными сильному воспламененю, ‹ 
безъ которыхъ не мыелимъ никакой фейерверкъ, еще боле тре- 

буетея строгой аккуратности. ] 

Если при приготовлен1т фейерверка обращатся предусмотри-. 
тельво, сес внимашемъ и аквуратност!ю, то никакихъ случаевъ,, 
какъ напр.: самовозгораше, взрывъ, пожаръ ит. п. быть не. | 
можетъ; но для людей, не обладающихъ авкуратност!ю, людей | 
обладающихъ поспфшностью, невнимательностью, совЪтую лучше. 
или совсфиъ не приниматься за изготовлене фейерверковъ или. 
въ крайнемъ случа, заняться изготовленемъ этахъ фейерверковъ. 
вЪ не жиломъ здани, гдЪ нибудь въ отдален т отъ обшаго жилья, 

и если можно то въ каменномъ корпус, чтобы тёмъ самымъ 
изолировать жилыя помфщен!я отъ могущаго произойти пожара. 

Въ помфшешя, гдВ производится работа, полы должны быть 
деревянные, а еще лучше устланные войлокомъ, чтобы по. не. 
чаянности разсыпаный порохъ или друге составы, отъ тренйя Я 
ногъ уе восиламенились. Войлокъ въ данномъ случаВ еще п по- 
тому хорошъ, что ве дай Богь при загораи, накрывая имъ’ 
пламя всегда есть возможность прекратить начинающийся пожаръ. 

ПомЗщен!я гдф производять работы, или гдЪ находитея уже. 
приготовленный фейерверкъ не сл дуетъ, ни топить ни зажигать 
спачекъ, пи курить, ни вносить въ нихъ свфчи или лампы; по 
этой самой причин не работать при вечернемъ освЪшен, а. 
всегда заканчивать работу засвЪтло, послЪ чего хорошо выби- 
вать и встряхивать на открытомъ воздухф всю одежду рабочихъ, 
& равно и половые войлови должно обметать, а столы п полы. 
протирать сырой тряпкой. 

Малер1алы, должные для работъ, слВдуеть имфть въ рабочей 
комнатф въ такомъ количеств, сколько требуется для ежеднев- 
наго употребленйя; остальной запасъ долженъ храниться гдЪ либо. 
отдЪльно. 

Варку горючихъ матер!аловь каковы; смола, скипидаръ и т. п., 
а такъ же разогрфваюе клея и пр. должно производить на от- 2 
крытомъ воздух, въ отдаленности отъ рабочихь вомнатъ. 

`ВеБ горючще составы, а главнымъ образомъ порохъ и поро- 


К 


СВЕ ера чует, 
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ховую мякоть, слЗдуетъь откупоривать вн рабочей комнаты, & 
потомъ уже вносить ихъ въ помвшен!е. 

Въ мастерской всегда должны быть открыты окна, но только 
съ той стороны, тд нЪть вЪтра, при чемъ строгоелидять, что- 
бы не было. сквозняку я непоередетвенныхь солнечныхъ лучей. 
Дабы избфжать поелЪдннхго, окна слёдуеть завъшивать б%лымъ 
коленкоромъ. 

Во время грозы, всю работу бАтениНО сейчасъ же прекра- 
тить и паглухо запереть мастерскую, & окна ея заслонить дере- 
вянным п ставнями. 

Всяый готовый фойерверкъ или его части, по изготовЕБ не 
держать въ мастерской, а хранить въ отдфльномь писмёщенн. 

СлЪдуя вышеобъясненнымъ предосторожностямъ вполнЪ акву- 
ратно, можно всегда ручаться, что никакихъь лурныхъ посл детвй 
быть не можетъ. 

Обралцене же съ самымп медикаментами, входящими въ со- 
ставъ фейерверка, будетъ нами сказано каждый разъ при ихъ 
‘употребления. 


Приготовлене гильзъ, 


Гильзой называется бумажная трубка. 

Для всякаго фейерверка требуются гильзы, которыя по мзръ 
надобности бываютъ разныхъ величинъ, тонко и толето свер- 
вутня, отъь чего главнымъ образомъ зависитъ успфхъ приготов- 
ляемаго фейерверка, а потому я считаю необходимымъ болЪе 
Нм остановиться на этомъ вопрос». 

азмЪръ гильзы, ея величина, толщина и качество приготов- 
ея играютъ большую роль въ фейерверочномъ дЪлЪ. Иногда 
говорятъ, что фейерверкъ отсырЪлъ, что ракеты лопаются отъ 
сырости, что фовтаны не выбрасывають должнаго количества 
искръ, что форсы не сильно крутятся, все приписываютъ атмо- 
‘сферному в4ян!ю, какъ на самомъ дЪлф при пов$ре% оказывается, 
что гильзы были не достаточно хорошо евернуты, слабы, коротки 
или длинны. А потому мой совЪтъ, всегда слфдуетъ въ точности 
исполнять т$ указавя, которыя мною подробно будуть описаны 
при каждомъ случаЪ, для требуемой цЪли, при приготовлен! 
ТИЛЬЗЪ. 
Для опредЪленя толщины т. е. ламетра гильзы для даннаго 


УК ЕЕ те рии ЕЕК ЗЫ 


ео кма 


случая, принято обыкновенно д1аметръ этотъ называютъ кали- 


бромъ, такъ напр., если дламетръ трубки т. е. гильзы равняется 
1 дюйму, и говорятъ, что длина всей трубки равна 10 калиб- 
рамъ, то это значить, что она равна 10 дюймамъ. 

Для приготовленя гильзъ, т. е. для свертыватя ихъ, тре- 
буется инетрументь называемый навойникъ, (фиг. 139). Это. 
цилиндръ, выточенный взЪ вр$пкаго дерева, д1аметромъ равный 
калибру требуемой гильзы. Къ одному концу опъ долженъ быть 
чуть тоньше, чтобы гильза сходила съ навойинка свободиЗе. 
Само собой разумЪетея, какихъ Даметровъ требуются гильзы, 
таке должны быть и навойнаки. 


Фиг. 139. 


о 


Гильзы бываютъ двухъ родовъ. ОднЪ начиненныя извфетнымъ. 
составсмъ., должны при горфнйи этого состава оставаться несго- 
раемыми; такого рода гильзы обывновеино употребляются для. 
ракетьъ, фонтановъ, колесъ и пр., & потому стЪнки этихъ гильз. 
должны имфть достаточную толщину и туго свервуты. 

Другого сорта гильзы, наобороть, должны имфть стЗнвки тон- 
вя п при сгоранйт состава, должны съ симъ послЪднимъ сгорать. 
Тавля трубочки употребляются для пабиван?я бевгальскимъ огнемъ, 
для евЪчей, употребляемыхъ въ декорашяхъ, щитахь съ вензе- 
лями, палительныхь свЪчей и т. п. Приготовлен1е подобнаго. 
рода гильзь не составляетъ 06060й трудности, камъ мы увидимъ 
яиже. Между тЪмъ какъ приготовлеше туго и толсто свернутыхь 
снльзь требуетъ большого вниман!я п пзвЪстнаго приспособления, 
а потому мы п займемся ими сейчасъ же. 

Гильзы туго свернутыя, съ толстыми стЪнками. 

ля подобнаго рода гильзъ необходнмо заказать такъ пазн- 
ваемый ракетный станокъ, состоящий изъ двухъ брубсъевъ 
аи Ъ (фаг. 140) длиною 21, фут., шириною 10 дЮймовЪ и толихи- 
ной 5 люймовъ; нижн! брусокь неподвижно утверждается на 
пожкахъ. а верх! свободно движется на петлях с. Въ эти 
бруски врфзаны два поперечныхъ бруска 4 и { изъ дубоваго. 


дерева, съ выемками гладко выструганными, во всю ширину 


зыемокъ. Къ верхнему бруску справа къ Ерючку привфшивается - 


гиря в$сомъ отъ 1—9 пудовъ. 

НарЪзывають надлежащей величины бумагу и руками наверты . 
ваютъ на навойникъ съ ручкой указанъ ниже (фиг. 139).Когда гильза 
получить должную толщину, то ее вмфетф съ навойннкомъ кладутъ 
между 4 и 1, въ продольную выемку. Верхний брусъ опускается, 
въ нему привъшивають грузъ п при посредствЪ ручки, начнна- 
ютъ вертВть навойникъ въ сторону, противуположную той, куда 
тлядить посл$дий врай бумаги. Это вращене ДЪлается то тъхь 
торъ, пока навойникъ не станеть вертеться ловольно туго. 


Фиг. 140. 


Фиг. 141. 


Тогда, приподнявъ брусокъ, навойникъ съ гильзой вынимаютъ, 
& псслЗдый край бумаги закленваютъь и гильзу, снявши съ на- 


зойника, обрфзаютъ съ объихь сторонъ, чтобы дать ей должную 
величину. ет 


, Очень часто снимане гильзы съ навойника бываетъ затруд- 
вительно, для чого навойникъ смазывають сухимъ мыломъ, но. 


пе смотря и на это, туго свернутыя гильзы почти пикогда сво- 
бодно не сходятъ съ навойника. а потому мы совфтуемъ всегда 
‘оставлять нЪ®еколько излишевъ бумаги, что бы потученнахя гильза 
была бы не много боле т.е. длиннфе самаго навойника: тогла 
ВЪ ЭТОТЬ пустой пзлишекъ вставляють кусокъ дерева (фиг. 141) а, 
гильза зажимается въ тнекп за мета сс и тогда навойнакь не 
трудно. освободить отъ гильзъ. 


Само собою разумЗется, что при свертыван!и гильзъ, всЪ от- г 
ну, при 
Дальныя полоски бумаги навертываются въ одну сторону, пр 


]  чемь никогда не елфдуетъ ихъ склеивать, а закленвается тольБо 


чослздняя полоска. 


фир. 142. 


ииреииму 4 


еаиа 
ЕЕ оао 


тъ. 
Посл свертыванйя и обрЪзви гильзы, ее Не 
ЧТильзы небольшихъ калибровъ въ д1аметрь затягивают 0 


осто: е Й] 


вр 
‘`мыломъ; одинъ конець ея привязываютъ &Ъ гвоздю, 


Фиг. 143. 


стЪну, а къ другому концу привязываютъ не Е р 
В кую деревянную или металлическую палочку. ме ы д ы 
$ о конца гильзы ветавляютъь тупой осахвикъ, & ы нее 
укороченный ‘стержень (объ этихъ инструмента, :ы ы 
*. сказано ниже) и вокругъ того мЪста, гдз сходятся стерже Е 

осадникомъ, обвертываютъ вокругъ Гильзы одинъ разъ веревБу 


(фиг. 142). 


‚ Вяниой колотушкой сначала слегка, а по- 


МАУ ово ия у 
Я 


Тогда берутъ палочку въ правую руку, туго натягивають ве- 


_ревву, & л%вой рукой вертять гильзу то въ правую, то нъ л%- 


вую сторону: причемъ гильза, двигаясь вдоль веревки, стяги- 
вается въ плотную къ стержню, образуя углублене; тогда ве- 
ревку снимаютъ и образовавшуюся шейку туго перевязывають 
тройнымъ или четвернымъ такъ называемымъ лабораторнымъ уз- 
ломъ (Фиг. 143). 

Гильзы же съ большими калибрами затяги- 
ваютея при поередетвЪ такъ называемыхъь за- 
тяжныхъ ножницъ, описан!е и рисунокъ ко- 
торыхъь мы не помфстили, такъ какъ это не 
относится до домашвихь фейерверковъ, а 
чотому, желающе приготовить больше фей- 
ерверкч могутъ найти ихъ въ нашемъ спец!- 
альномъ руководств по пиротехии. 

Посл затяжки, гильзу подвергаютъ про- 
цессу осаживан1я, для чего гильзу на- 
ДЪвають на стержень шейкой внизъ, а 
на нее форму; въ верхнее отверете гильзы 
вставляють пустой осаднику, такъ что 
бы шииль стержня пришелся въ его пустоту; 
по осаднику бьютъ нЪсколько разъ дере- 


Фиг. 144. 


томъ н$еколько разъ сильно. Это оеторожное 
и постепенное наколачиване дфлается съ тою 
цлью, что бы шейка не могла разорваться и 
чтобы въ тоже время вполн% плотно-бы могла, 
СВсть на головку стержня, что весьма важно. 


Гильзы слабо свернутыя съ тонкими стфнками. 


Смотря по надобности, гильзы эти дблаются на кругломъ ка- 
рендашб. обвертыная его однимъ или двумя оборотами нарфзан- 
ной бумаги, и заклепзак ихъ крахмальнымъ клейстеромъ. Подоб- 
НЫЯ Гильзы главнымъ образомъ служатъ для вабиван!я бенгаль- 
скимь огнемъ, служащими для свЪчей, при устройств вензелей 
пли разноце$тныхь щитовъ. Для освфщешя же садовъ бенгаль- 
скими огнями трубки эти можно приготовлять, накалывая бу- 
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магу прямо на стеариновую свфчу или на хорошо выструганную 
деревянную налку, желаемаго д1аметра. 


Инструменты употребляемые для домашняго фейерверка. 


При приготовлен!и гильзъ, мы упоминали объ осадник, о 


формЪ п о стержн3, какъ необходимыхь принадлеж- 


ностяхъ. 
Стержни, нужные намъ для работы, бываютъ двухъ видовъ: 
длинный етержень и коротеЕ!й стержень. Пер- 


Фиг. 145. 


Фиг. 146. 


мАмОАмМмМАМАААААМ 


вый (фиг. 144), вытачивается изъ какого либо металла, такой 
величины, кавой калибръ гильзы. Высота его отъ а до Ъ рав- 
няется 6'/, калибрамъ; дламетръ въ а 1, калибра, въ Ъ—2/; ка- 
либра. Этотъ стержень стоить на полушарЪ с, маметры внизу 
равны калибру гильзъ, а высота его си Ъ равиа '/з калибра. 
Полушар!е въ свою очередь оканчивается цилиндромъ 4, съ 
даметромъ 1?/, калибра. далфе слВдуетъ четырехъ-гранный ти, 
воторый вколачивается въ деревянный обрубокъ. КоротЕе!й 
стержень (фиг. 145) отъ длиннаго отхичается только своей вели- 
чиной: высота оть а до равна */; калибра, толщина 1/, ва- 


либра. 
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Набойники. (фиг. 146) Ихъ слЗдуетъ нмЪть 5 различныхъ ве- 
личинъ. Они вытачиваются изъ круз икаго дерева. Лламетръ ихь дол- 
женъ быть менфе д1аметра того набойника, при посредств% котораго 
были приготовлены гильзы, чтобы набойникъ свободно входилъ 
въ гильзу. При длинномъ стержнф, употребляемомъ обыкновенно 
для набивки ракетъ, пеобходимо для ракеть съ большимъ калиб- 
ромъ имфть четыре набойника пустыхъ т. е. въ середин% 
просверленыхъ. Вс$ эти. пустоты набойннковъ должны быть на- 
столько аккуратно звыточены, чтобы пустота перваго на- 
бойника свободно и плотно обхватывала длинный стержень 
до самаго основаня полушаря. Второй набойникъ дол- 


Фиг. 147. 


женъ своей пустотой доходить на 3/4 высоты стержня, трет! й 
набойникъ хо половины стержня и ‘четвертый на- 
бойникъ до 1/з высоты, Для ракетъ же пебольшаго д1аметра, 
обыкновениб приготовляемыхъ для дачныхъ фейерверковъ, доста- 
точно имфть набойники №№ 1, 2 и 5; этотъь послфдьйй нумеръ 
не имфегъ пустоты и называется глухимъ набойникомъ 
ИЛИ ОСАДИИЕОМЪ. 

Для короткаго стержня требуется только два набойника: одинъ 
съ пуетотой, равной стержню, а другой глухой. 

Форма (фиг. 147) выточена изъ дерева, въ серединЪ 
съ пустотой, размФромъ чуть меньше калибра гильзы, которую 
желаютъ набить извЪстнымъ составомъ. При набивкЪ гильзъ эти 
формы ставатъ на чурбанъ, въ которомъ утвержденъ стержень 


ЧИЩЕ УРЯЕ-НУ ЧИНУ НОНО 7 „ыы еааваныя рефььйлни лиельх Вдова азб ал 
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такъ, чтобы послВдн!й помфщалез въ пустот формы, въ ко- 
которую вставляется гильза. Форма эта служить для того, что- 
бы при вабивкВ гильзы, при ея сильномъ набиван!и составомъ, 
на не гнулась и не ломатась. 

Кто уже привыкъ набивать гильзы, для того форма эта, дЗ- 
лается лишней. 


Колотушки или молотки для набиван!я, обыкно- 
зенно дёлаются деревянныя, чтобы они не тупили набойниковъ. 
Каждая колотушка имфетъ свой опредфленный вЪсЪ, для наби- 
занй гильзъ извфстнаго д1аметра такъ: 


для калибра въ 3, 4 линш требуется в%съ колотушки \| ф. 


п » ы 5 ы ый й. э 1, 
” у з 6—8 » э ы » 2 я 
я » я 1,05 я ы > я 4» 


Доска для стпрантя составовъ. Въ фейерве- 


рочномъ дл» принято за общее правило ничего не тохочь 


и обходиться только растпранемъ или разминанемъ; для этого 
употребляютъ обыкновенно деревянную доску, вокругъ которой 
имЪютея невысов1е края. Эти доска похожи на доску, какую 
унотребляютъ кухарки для раскатываня тЪста, но только сдЪ- 
лана изъ крЪикаго дерева, еъ гладкимъ дномъ. На этой доскЪ 
растираютъ вещества при посредствё скалки или при по- 
‘мощи деревяннаго куранта. 

Фарфоровыя ступки средней величины, для стира- 
н1я матерьяловъ пестикомъ. 

Двое в%совьъ, однЪ маленьюя ручные, а друя среднйя, къ 
намъ русскй п фрапцузев1й разнов$съ. 

Мензурка стеклянная съ хранцузекимъ двлевемъ на 
граммы. 

Одно сито волосяное, закрывающеяся снизу и сверху 
барабанами, чтобы не летфла пыль. 

Одно сито волосяное или металлическое 
р шето, для протиравтя составовъ. 

Кром того слёлуеть имвтъ насыпку, въ видф деревянной 
продолговатой ложки, пороховую мЪрку, котелокъ для варки клея 
и сБры, буравчикъ, иголку, нитки, веревки, бумагу, ножикъ и 
ножницы, 


0 приготовленм составовъ вообще. 


Ве вещества, входяш1я въ составъ фейерверка, должны брать- 
ся обязательно вЗеомъ, въ точной пропорц/1и, по твмъ 
рецентамъ, которые даны для каждатго елучая; а такъ какъ вов 
составы употребляются въ мелкомъ вид, то лучше всего сначала, 
ихь бмолоть въ порошокъ, а потомъ уже смёшать вов выЪст%. 
въ однородную массу, что дФлается при поередствЪ ступки или 
же куранта на доскЪ. Смфшивать составы между собой надо какъ 
можно лучше, такъ какъ отъ этого часто зависить успфхъ при- 
готовляемато фейерверка. 

Для безопасности порохъ никогда не слфдуетъ самому расти- 
рать въ пороховую мякоть, такъ какъ эта мякоть всегда. 
имВется готовая въ продажЪ; если бы таковой въ продажз не 
оказалось, то растпранйе пороха производится на деревянной 
доскЪ при посредствЪ скалки или куранта, не большимя частямн 
и непремнно въ помфщенш отдзльномъ отъ мастерской, 
а еще лучше на открытомъ м3ст%, гдЪ либо въ тфни, защищен- 
номъ отъ вЪтра. Полученную мякоть проефиваютъ сквозь сито. 
Толочь порохъ въ ступкЪ или даже растирать не слЪдуетъ, тавъ 
какъ бывали случаи воспламенен1я. 


Бертолетовую соль я сов8тую начинающимъ совебмъ не. 


употреблять, а т5мъ боле толочь или растирать, такъ какъ 
этотъ матераль, будучи смфшанъ ‘съ сЗрой или еъ автимонемъ, 
легко взрывается самъ вобой при трьшш. Если бы любители во- 
преки моего наставлешя пожелали бы въ свои фейерверки вве- 
сти бертолетовую соль, то лучше покупать ее готовую въ по- 
рошк*, и сдЗлавъ съ ней соетавъ, перем шивать прямо руками, 
но отнюдь не растерать ни скалкой, ни курантомъ. 

„ Если въ составъ входять кавйя-либо крупиня вещества, напр.. 
металлическе опилки, крупный уголь и т. п., то посл надде- 
жащаго см$шеня предыдущаго вещества, добавляютъ крупныя 
вещества и сыфшиваютъ ихъ такъ же руками какъ составъ съ 
бертолетовой солью, чтобы не размять уголь, дающИ искристый 
огонь. 

Нкоторыя вещества, входяния въ составъ, обладаютъ свой-- 
ствомъ сырЪть на, воздухЪ, какъ напр. азотно-кислый, отронщанъ, 


Ч 
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натръ и пр., то ихъ прежде чВмъ привесть въ порошкообразный 
видъ, слёдуеть хорошо просупгить на желфнномъ лист на плить 
или прямо на угольяхъ, далфе истолочь, & потомъ уже отвЗеивъ 
смз шивать съ прочими веществами. _ } 

Необходимо наблюдать, чтобы посуда послВ пряготовленйя 
‹<оставовь для желтато или зеленаго цзФта, была-бы какъ можно 
лучше очищена, такъ вакъ вещества, входящия въ эти составы, 
оть малЪйшей ихъ примфей, могутъ измфнать цвфтьъ другаго 
®тня. 

Н%которыя вещества очень ядовиты, почему съ ними надо 
обращаться какъ можно осторожнзе и никогда, не слздуеть вды- 
хать ихъ пыль. Къ такимъ веществамъ относятея соли бар!я, 
мВди, свинца, ртути, мышьяка, цинка, антимон!я п олова. Осталь- 
ныя же вещества не ядовиты. 

Составомтъ вообще называютъ смЪеь нФоколькихь ве- 
ществъ, которыя при опредфленномъ назначения имЪютъ и со0т- 
вътственное назване, напр. составъ для ракетъ, для фонтановъ, 
швермеровъ и пр. 

ВСВ составы раздфляются и& пламенные и искристые, 
на сильные и слабые. 

Иногда пламенные и искристые смзшиваютъ виЪет%, тогда, 


°юни носятъ назваше двойныхъ. 


Клеевые растворы, приготовляются троякимъ спо- 
©обомъ для разныхь случаевъ. Первый способъ состоитъ 
въ томъ, что столярный клей кладутъ въ сосудъ съ холодной. 
водой и хають ему хорошо разбухнуть, послв чего переносятъ 
этстъ клей въ другой котелокъ, вставленный въ другой котелъ 
не много большаго размВра (фиг. 148); пространство, между 
этими котелками пополняютъ водой холодной и къ клею прили- 
ваютьъ 10 частей противъ вЪеа взятаго клея той воды, въ кото- 
рой разбухаль клей. ЗатЪмъ два котелка ставатъ на огонь, или 
подогрёваютъ лампой, до тёхъ поръ, пока клей совершенно ра- 
спустится. Второй способъ. Беруть 1 ч. столярнаго клея 
и наливаютъ на него воды, даютъ ему разбухнуть до гибкости, 
потомъ перекладывають въ другой сосудъ и прибавлаютъ 14—16 
ч. воды. Этотъ еосулъ вставляють въ другой котелокъ, какъ и 
въ первомъ споеобъ, наливаютъ образовавшееся между котелками 
пространство водой и нагр®ваютъ, при чемъ малыми частями при- 


ее В = 


бавляютъ сюда же 4 части пшеничной муки, постоянно и хоро- 
шо мфшая; когда получится однообразная масса, то енимаютъ съ 
огня. Сюда же хорошо прибавить 2 части венещанскаго терпен- 
тина, и хорошо перем$шать. Этотъ клейстеръ съ терцентиномъ, 
препятетвуеть сырЪть на воздухВ, но его не слЗдуетъ приготов- 
лять въ большомъ количествЪ, такъ кавъ онъ окисаетъ и клей- 
кость его теряется. Треттй способъ: беруть У штофа 
воды п 4 лота столярнаго клея, даютъ этому клею разбухнуть, 
варатъ на легкомъ огнЪ до совершеннаго раствореня и прибав- 
ляють '/‹ штофа воды, въ которой распущень 1 фун. крахмала. 
Огонь увиливаютъ и даютъ кипфть, постоянно мВшая, чтобы не 
пригор$ ло. По охложден!и протираютъ чрезъ полотно. 


Фиг. 148. 


Бумага обнкновенно употребляется картузная, хорошо 
проклеенная, безъ дырочекъ и складокъ, каждый листъ которой 
долженъ равняться 31 дюйму въ длину и 25 дюймовъ ширины. 
Вфеъь стопы 82 фун. Употребляется такъ же и пиечая бумага, 
ВЪ Еоторой вфеъ стопы равняется отъ 111/,—121/, фун., & раз- 
м5ромъ въ длину 15, а въ ширину 14 дюймовъ. 

‚ НитеЕеи должны быть крзикля, еуровыя, не гнилыя, одина._ 
вовой толщины, безъ узловъ и костры. 5—6 нитовъ, уложенные 
рядомъ, должны занимать 1 хин!ю. Крфиоеть ихъ въ одинъ ар- 
шинъ должна выдерживать вЪсъ въ 51/2 фун. 

Стеклядь или тонвя бичевки, должны имфть зеленова-- 
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тый пвЪтъ; свЪж1Й запахъ; если развить пради, то волокна дох- 
жны быть длинны. Стеклядь слЗдуеть употреблять ту, которая 
идетъь 50—60 саженей на фунть в$сомъ. Она идетъ ‘для затяги- 
ван1я гнльзъ. 


Стоцинъ. Н»ъсколько пряжей (бумажныхъ), сложенныхъ 
вмфетВ и покрытыхъ пороховой мякотью, носятъ назване сто- 
пина. Онъ употребляется тлавнымъ образомъ для проводовъ отъ 
одной части фейерверка къ другой, что бы зажечь фейерверкъ 
сразу весь. 

Приготовляетея тавкъ: берутъ отъ 2 — 8 бумажныхь, слабо 
ссученыхъ нитокь и погружаютъ въ смесь, состоящую изъ 1 ф. 
пороховой мякоти, смоченной обыкновенной водкой, съ прибав- 
лешемь 21), золотниковь гумм!арабика въ порошЕЪ. См%Феь эта 
должна быть густоты хорошей сметаны. Пряжа кладется кругами 
осторожно, чтобы не спутать мотки, и оставляютъ мокнуть одинъ 
часъ: затЪмъ вынимають и пропускаютъ между пальцами, чтобы 
удалить отбытокъ ‘состава; наматывають въ одинъ рядъ на доску 
и сушатъь въ тёни при обыкновенной температурз. Еще лучше 
выходить стопинъ, если его намотавъ на доеку, хорошо обсыпать 
пороховой мякотью, а потомъ уже высушить. 


Палительный фитиль обыкновенно приготовляется тавъ: 
въ ведро горячей воды кладутъ по полной горети березовой золы 
и гашеной извести, куда кладутъ веревку толщиной въ палецъ, 
и варятъ 1—11/, часа; вытаскиваютъ и продолжаютъ варить та- 
кое же число часовъ въ чистой вохВ и сушатъ. 

Еще лучше получается достоинствомъ фитиль, если его варить 
одинъ чаеъ въ раствор сфрно-кислаго свинца съ десятью частя- 
ми воды. 

Фитиль хорошо приготовленный долженъ легко зажигаться, 
тлЬть медленно и держать кр$ико уголь. 


Въ два часа онъ долженъ горфть оть 1—2 аршинъ, хоропий 
фитель не долженъ имфть костры, долженъ быть глянцевитъ, 
мягокъ, но безъ ворса. 

ЦвЪтной фитиль. Слабо свиваютъ три льняныя пряжи, 
толщиной отъ 6 михлиметровъ до 1 дюйма и приготовляютъ точно 
также какъ палительный фитиль; просушиваютъ и снова варять 
въ раствор изъ 1 ведра воды н '/з фунта селитры. Эта послёд- 


ная варка производится отъ 2—3 часовъ; затёмъ фитиль вынг- 
мають, отжимають и сушатъ. 


ОтдЪльно на открытомъ воздух, въ чугунномъ котелкЪ, по- 


стоянно мфшая деревянной палочкой, растапливають с%ру, и 
когда она приметь жидьй видъ, то прибавляють къ ней той 
прим$еи, изъ которой желаютъ получить цвЪтъ огня; хорошо 
перем шивають и окунаютъ фитяль, вынимаютъ, пропускаютъ 
черезъ кусокъ кости, а еще лучше черезъ кожаную рукавицу, 
надзтую на руку. 

Таве фитили употребляютя для укралензя декорашй и раз- 
ныхь фигуръ; фитилемъ этимъ можно изобразить воз фигуры 
гораздо отчетливе чЁмъ свЪчами, съ мельчайшими подробностями, 
но такого рода декараши р3дко употребляются потому, что 
огонь фитилей не очень чистъ и не такъ ярокъ какъ свЪчи. 

М®шать составъ въ котлф надо очень осторожно, не разбра- 
сывая его на стёнки, въ противномъ случаь сЪра очень легко 
можеть затор®ться и тогда весь составъ будетъ не годенъ къ 
употреблен1ю. 

ВелучаВ, если бы составъ въ котлф загорфлся, то немедлен- 
но стоить только котелъь вплотную закрыть крышкой и снать съ 
огня, отчего горзе само собою превратится. 


Составъ для цвфтныхъ фитилей: 


Б%лый. 
В. 
А р ие В 
т а ВН 

Ь Желтый. 
НА 
Антимоша. . .. . 2. 
АНИ А ПИ о 
Азотно-кислаго натра. . 1», 


Зеленый. 


о 
М%$хныхъ мелкихъ опилокъ 2 ,, 
1 


Антимоня. . о. . а 


Голубой. . 
Ор са 
Цинковыхъ мелк. опилокъ 6 ‚, 
с 

Красный. 
С с 0, 
Азотяо-кислато стронщана 8 ‚, 
О 


Пальники или палительныя св чи. 


Это длинныя, тоныя гильзы, набитыя медленно горящимъ 
составомъ, дающимъ пламл. Улотребляютея он для зажиганя 


_ фейерверка и приготовляются такъ: сначала ириготовляютъ гильзу 


желаемой величины толщиной въ обыкновенный карандашь, что 
дфлается изъ мЪдной или желЪзной проволови, на которую на- 
катываетея бумага въ 1—9 оборота не боле п заклеиваютъ 
врахмаломъ. Снявъ гильзу съ палки, даютъ присохнуть, & табъ 
какъ она при высыхан!и морщится, то въ нее вставляють об- 
ратно ту проволоку, съ которой сняли и неровности разглажи- 
ваютъ кускомъ гладкаго дерева или костью. ДалЪе, не снимая 
гильзы съ проволоки, ее чуть видвигаютъ вверхъ, образовавшую- 
ся пустоту загинають во внутрь краями, смазывають клейстеромъ 
и такимъ образомъ получають дно. 

Далфе гильзу номфщають въ форму, о чемъ мы уже говорили 
выше, и набиваютьъ довольно сильно, при посредствз колотушки 
однимъ иЗФь нижепоказанныхь составовъ; послЬ чего верхъ за- 
влеиваютъ бумагой, чтобы составъ не просыпался. 

Пальникъ долженъ быть ровный, гладый, и не долженъь 
гнуться. 

Составъ для пальниковъ. 


Сели ое. 

С... 

Ванин 
И ти: 

Пороховой мякоти. ‚ . 12 ч. 

ани фоли о, 


Овлитры. г... 8. 
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И ти: 
Пороховой мякоти . . 39. 
Перна 
По. сан 


ВеЪ составы должны быть какъ можно лучше перем$шаны и 
хорошо растерты. Вмфсто палительныхъ свЪчей можно употреб- 
лять оставиияея свфчи отъ вензелей и щитовъ, но эти посл$д- 
н1я не такъ удобны, потому что коротки и горятъ скоро. 


Проводы или проводники служатъ для соединен1я н- 
сколькихъ фейерверковъ въ одинъ т. е. для того чтобы возможно 
было сразу запалить нЪ%сволько отдЪльныхъ частей. Это ничто 
иное какъ приготовленный стопинъ, продЪтый въ пустую, еще 
ни ч$мъ не кабитую гильзу, приготовленную для пальника, но 
скаланную въ одинъ оборотъ. Если надо сдЪлать проводы до- 
статочно длинные, то бильза вставляется въ гильзу; части соеди- 


нен!я или сшиваютея или связываются и сбклеиваются въ этихъ. 


м$етахъ полоской бумаги. 


Оставицеся концы стопина, при посредств® которыхъ тре: 
буется зажечь фейерверкъ, до поры до времени такъ же должны 
быть закрыты бумажными колпачками, которые снимаются только 
передъ самымъ зажиганьемъ. 


Подмазка. Она играетъ троякую роль, во первыхъ слу- 
житъ средетвомъ воспрепятствовать высыпавю составовъ изъ 
набитыхъ гильзъ, во вторыхъ какъ проводникъ, способствуетъ 
сворому и единовременному воспламененю фейерверка и въ 
третьихъ способствуеть скорфйшему воспламенению составовъ 
трудно зажигающихея. 

Для перваго и третьяго случая подмазка д$лается просто изъ. 
пороховой мякоти ©еъ прибавлешемъ немного разведеннаго въ 
водз вишневаго клея, смЪшаннаго съ обыкновенной водкой; эта 
подмазка должна имЪть густоту хорошей сметавы. Подобнаго 
рода иподмазкой замазываютъ тв отверстфя, которыя слфдуеть 
поджигать, даютъ немного просохнуть и опылаяютъ пороховой 
мякотью; послЪ чего даютъ окончательно высохнуть. 


Подмазка для фигурных свЪчей, употребляемыхь для вензе- 
лей или щитовъ, состоитъ изъ: 


5 частей селитры , 
О сЗры 
а пороховой мякоти; 


все дЪлается прямо на водЪ. 
: 


Въ тфхъ случаяхъ гд® въ составъ входять сильно сыр$ющя 
вещества, какъ напр. азотно-кислый страншанъ вли азотно-кис- 
лый натрь и т. п., то подмазка обязательно должна быть при- 
готовлена пе на вод, а на винномъ спиртЪ, для чего на 50 
частей сухихъ веществъ берутъ одну чаеть мастики, которую. 
предварительно раствораютъ въ спиртб. 

Для звфздочекъ или цвфтныхъ шариковъ дФлають подмазку 
ИЗЪ: 


Пороховой мякоти . . . 809. 
о 
о аа 
Вишневаго клея... 1 


При этомъ клей предварительно растворяють въ вод. Посл%. 
обмазки, шарики опудриваютъ мякотью и даютъ хорошо просохнуть. 

Если же вмЪсто клея беруть мастику, то все дЪлается па. 
спирту, какъ было сказано выше. 


- ^ (Св$фчи для вензелей и декоращй и ихъ установка. 


- Берутъ обыкновеной круглый кваравдаль и на немъ свер- 
тываютъ въ два оборота гильзу изъ обыкновенной писчей бу- 
маги, заклеиваютъь и дфлаютъ дно, о чемъ мы говорили при 
дфлан! палительвыхь св$чей. Когда гильза высохнеть, то ее 
набивають однимъ изъ нижеописанныхъ составовъ, но пред- 
варительно въ каждую гильзу па '/,—'/, дюйма насыпають мел- 
каго песку или глины; послЪ чего веыпаютъ небольшое коли- 
чество желаемаго цвЪта состава и прибиваютъ набойникомъ, но. 
не очень сильно, чтобы гильза не лопвула. Это продолжается 
до тВхь поръ пока гильза совершенно наполнится и затЗмъ об- 
мазавъ подмазкой, лають ей высохнуть. 

ДалЪе, при поередетвЪ иголки, немного отетупя отъ подмазки 
прод вають чрезъ свЪчу нитку, которая служить въ послздетни 
для привязыван1я стопина и евфча готова (фиг. 149). 
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Ве свЪчи одинаковой декоращи должны быть совершенно 
одинаЕоваго разм$ра, не боле 4—5 дюймовъ длины, п одина- 
ковой толщины, что весьма важно при горфин декораши, въ 


противномъ случаЪ однЪ будуть гаснуть ране другихъ, отъ з 


пропадетъ должный эффектъ. т 
Вс эти свЗчи должны горЗть сильнымъ и чистымъ пявме- 
немъ, того цвЪта состава, которымъ онЪ набиты, но ни Въ ка- 
комъ случа не давать искръ или производить трескъ. 
| 
Укрфплене свЪчей въ декоращяхъ. 


Веявклй занимающийся приготовлетемъ фейерверка по своему 


_ художественному воображен1ю и по своей способности, долженъ 


сначала составить рисунокъ того вензеля или Фиг. 149. 
той декоращи, какая по’ его усмотрз ню вуж- 
на для извзетнаго случая. 

ТалЪе, если вензель или декорашя небо- 
льшаго размфра, то скалачивають изъ шиле- 
вокъ надлежащей величины щить и окра- 
шиваютъ его чнрной водяной краской с> 
прибавленемь немного раствора столярнаго 
клея. Это оОзрашиване дЪхаетея съ той 
стороны, на которую должны быть укрЗнлены 
свЪчи. Когда доска высохнеть, 10 на этотъ 
щить при посредствё мФфла пореносятъ ‘ри- 
суновъ, ране составленный. По линямъ ри- 
сунка просверливаютъ буравчикомъ дырки, 
равныя д1аметромъ приготовленнымъ свзчамъ; . м 
каждую свфчу той стороной, гдз насыпанъ Е И 
песокъ, обмакиваютъ въ густой горячий сто- 
лярный клей и вотавляютъ въ отверст!е. ВКаж- 
дая свЗча должна отстоять другъ отъ друга не 
далъе какъ на 3—2 дюйма. Когда такимъ образомъ всЪ свЪчи 
увр$илены, то вс ихъ соединяютъ между собою стопиномъ, 
вдЪтымъ въ бумажныя гильзы т. е. въ приводы и привязываютъ 
къ свЪчамъ нитками, иифющимися въ каждой свЪчз. 

Когда все такимъ образомъ исполнено, то щитъ можеть быть 
уставленъ на м$ет$ зажжен1я фейерверка. 

Еели же декорашя большаго разм$ра, то ее дзлаютъ не цЪль- 


Праменныц составуъ 


Я я 
ок 
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ной, а разборчатой, для чего употреблаются не шилевки, 3 план- 
ки, которыя уже на мест собираютъ п устанавливаютъ. 


Такимь же способомъ дВлаются декоращи изъ фитиля, но 
онъ прибивается не вплотную въ щиту, & на разстоян1и отъ него 


на т ‘дюймъ. По прибитш, его обмазываютъ подмазкой и опуд- 


риваютьъ пороховой мякотью. Вотъ нЪкоторые составы для деко- 
ративныхъ бенгальскихь свзчей. Желаюце ознакомиться съ эти- 
ми составами въ боле подробномъ видЪ могуть найти это въ 
нашемъ спешальномъ сочинении по пиротехниЕ®. 


Б%$лый цвЁтъ. 


Бели о. 
О хз 00 
Металлическсй сурьмы въ ре +719 
Реза ра Е не ры иронии 
Е 
Желтый. 
о 
О О 
Буры, высушенной на жел$зномъ лист. 2 
Нороховой мажор яко б 
Голубой. 
О ОВ ИО АЕ 
: т в. 
Цианковыхь опиловь. ое... 
Зеленый. 
Азотно-киелаго барита... ... . .. 50 
О и ес 
Гуммилака въ порошЕВ . ..... .. 14*) 
ОЗрнистой: РД ре ан 


Все хорошо перемфшивають, просЗевають чрезъ волосяное 
сито съ барабаномъ и прибавляютъ 25 ч. мелкаго порошка бер- 
толетовой соли, мВшая все руками. 


*) Такъ какъ гуммилакъ по свойствамъ своимъ трудно тодчется, то его 
предварительно надо подогрФть на желвзномь листф, чтобы образовалась одно- 
радная масса, & потомъ уже толочь и проефать, 
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Красный. 
Азотно-вислаго странщана ‚ . . . 24 
(прокаленнаго на желЪзномъ лист) 
в 
Она и 

О Вы: 
Гуммилака въ порошк ..... 1*) 


Приготовляють точно такъ же кавъ голубой огонь и прибав- 
ляють 3 част. бертолетовой соли въ порошк%. 


Зв здки или шарики. 


Это не больше шарики пли цалнндрики, приготовленные из- 
вЪетнымь сиособомъ изъ состава бенгальскихъ огней, т. е. изъ 
состава декорашонныхъ свЪ чей. Ими начиняются различные фейер- 
зерки, какъ-то: ракеты, римевля свЗчи, бураки и пр. При го- 
реньи они представляютъ собою красивыя зв$зды разныхъ цвъ- 
товъ. 

Берутъ составъ бенгальскаго огня желаемаго цвфта и смази- 
заютъ его водой или спиртомъ на столько, чтобы при едавли- 
ваньи рукой, онъ не могъ бы разеыпаться. Потомъ берутъ обыкно- 
венный наперстовъ безъ дна и сильно наколачивають эту смЪсь, 
что можно дфлать прямо пальцами, а еще лучше палочкой „равной 
дламетру наперстка, и кладуть для просушки на рЬшетоа, вомЪ- 
зценное въ обыкновенной комнатной температур. 


Когда звЪздки просохнутъ, то ихъ со всфхь сторонъ обма- 


зываютъ подмазкой, о чемъ мы уже говорили выше, и еще сы- 
рые обсыпаютъ пороховой мякотью. 

Для звЪздокъ, въ которыя входить сильно сырвющий составъ, 
кавъ напр. азотно-киеслый стронщанъ, необходимо дЪзлать массу 
на спирту и эти зв$здки, по ихъ просушкВ хранить, въ сухомъ 
‘м$етЪ, въ банЕЪ, хорошо закупоренной. 

Подмазку для звфздокъ лучше всего во всЪхъ случаяхъ дф- 
лать на водкЪ, такъ какъ эта подмазка скоро сохнетъ и звЪздки 
легче загораются. 

ЦвЪтная мелочь. Это тоже своего рода звЪздки, но 
величиной не болЪе пшеничнато зерна. Она ‘употребляется для 
фонтановъ и форсовъ съ цвЪтными искрами. 
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Для подобнаго рода мелочи, употребляются исключительно 
ть составы, которые легко загораются и которые свободно мо- 
гуть смачиваться водой. 

Составь этотъ хорошо раетирается въ фарфоровой ступкВ съ 
не большой прибавкой крахмальнаго кхейстера и водки, чтобы 
образовалось густое и вязкое тЪето. Обыкновенно на 21/, ф. 
состава берутъ одну рюмку (средней величины) крахмальнаго 
клейстера и столько воды или водки, чтобы получилось выше- 
сказанное тЪето. Потомъ т$Зсто это протираютъ чрезъ металли- 
ческое рфшето, на столько р%дкое, чтобы полученныя зерна, 
какъ я сказалъ, равнялись пшеничному зерну. Дале получен- 
ную массу обсыпаютъ пороховой мякотью и трясутъ въ коробЕЪ. 
Воть составъ для звфздокъ и мелочи: 


Б$лый цивЪтъ. 


р о С 
ое 
О и Е 


Для звФздокъ, которыя должны съ силой выбрасываться на 
достаточно большую высоту, слЗдуеть прибавить одну часть поро- 
ховой мякоти; при этомь хотя цвЪтъ теряетъ не много своей 
чистоты, но за то составъь сильизе. 

д 


Желтый цв тъ. 


и ен ны 
Срез пня о... 
Дву-углекиелой соды .... . . 20 
Он За ОА 
Антимошя. . . . 2 


- » . . = 


Голубой цв тъ. 


Вертелетовой бои... ... 9 
С О 
Зеленаго м$днаго крона. ... . 3 
Азотно-киелаго барита. . .... 83 
а а 


- 


ев 


Зеленый цв тъ. 
Азотно-киелаго барита. ... . . 20 
Хлорно-кислаго баррта. . .. . . 60 
р ро. 280 
Марии оля олисана. ЗмЬ 


Красный цв тъ. 


` Хлорноварто-кяелаго кали. ., . . 60 
о о ее 
] Щазвелево-кислаго стронщана . . . 10 
ы Виана т Е 
| $ 


й 
| Е 


Фонтаны и форсы. 


Гильзы туго свернутыя и съ толстыми стЪнками набитыя слз- 
бымъ искристымъ составомъ, называютея фонтанами, а на- 
битыл сильнымъ составомъ носятъ назваше форсовъ. 

| Какъ фонтаны такъ и фореы сами по себ составляютъ кра- 

Е красивый фейерверкъ любителей, но чаще въ большихь хейер- 
веркахъ служатъ кавъ дополнене къ декоращямъ. 

‹ Приготовляются они обыкновенно трехъ разм5ровъ въ 1 фун., 
1/, ф. и 12 лотовъ. 

Въ совершенно готовую сухую гильзу веыпаютъ сыроватую 
глину не болЪе кавъ на одинъ дюймъ; надЪваютъ эту гильзу на 
коротк!Й стержень вилоть до его полущаря и прибивають пу- 
стымъ набойникомъ. Вынувъ затвмъ етержень, получаютъ гильзу 
съ дырочкой необходимаго дламетра. Такимъ образомъ получен- 
ная шейка гильзы не горитъ и не расширяется, что очень важ- 


по 


но, потому что при этомъ способ» фонтаны даютъ красивое из- м 


Е вержене искръ и фореы привимаютъ должную силу. 

Далфе приступаютъ въ набиваню самаго состава, для чего 
гильзу опять надфваютъ на укороченный стержень и, всыпавъ 
немного состава ветавляютъ набойникъ я равном$рно прибава- 
ют колотушкой, каждый разъ поворачивая набойникъ то впра- 
во, то влЪво. Послз 5—6 ударовъ вынимають набойниЕъ, а коло- 
а тушкой слегка ударяютъ по гильз, чтобы осадить составъ, при- 


‘проадолжаютъ пока гильза наполнигся. 


ставлий къ бокамъ гильзы; присыпаютъ новую поршю и такъ р 


Отверет!е гильзы замазывають подмазкой. 

Для сильныхь форсовъ лучше веего сначала одну первую з&- 
сыпку сдфлать изъ слабаго фонтаннатго состава, посл чего про- 
должать сильнымъ форсовымъ составомъ, что предохраняетъь при 
зажигани гильзу отъ разрыва. 


Составъ для Фхонтановъ. 


Пе о. вм 
ара 
Меао п. а 
И ти. 

Мякоти пороховой. . 1 ч 
Вртавато умя о. ПА, 

И ти. 
Макоти пороховой . . 8 ч. 
Фархоровато порошка. 38, 


Или брилл1антовый. 


Мякотв пороховой . . 10 ч. 
Келфзныхь опилокъ. . 5} 
Тоже. 

Мякоти пороховой . . 10 ч. 


Стальныхь опилокъ. . 6, 


Составы для форсовъ. 


Мякоти пороховой. . 15 ч. 
а И 
Или. 

Мякоти пороховой .’. 15 ч. 
Стальныхь опилокъ. . 8, 
Или. 

Мякоти пороховой . . 16 ч. 
о 
И хи. 

Микоти 2 поле 1619 

М3дныхь опилокъ . . 2 


Это зеленые фонтаны. 
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Селитры 
ОВС 
Бълый фонтанъ. 


Рымсвя свЪфчи или помфейеръ. 


Этотъ родъ фейерверка, употребляется или самостоятельно 
какъ отдёльный фейерверкъ, очень красивый, или вм%ет® какъ 
дополнен!е декоращй. Свфчи эти даютъ большой эффектъ если 
ихъ сжигають не по одной, но по н$еколько штукъ за одинъ 
разъ, такъ какъ выбрасываемыя на достаточно. порядочную вы- 


соту разнаго цвфта звфзды двлають очень прятное для глязъ 
впечатл не. 


Обыкновенно для приготовлешя этихъ свзчей, берутъь туго 
наватанную съ толстыми стЗиками гильзу, калибромъ отъ !/. —1 
дюйма и длиной отъ 14—20 дюймовъ. 


Сначала въ этой гильзЪ, концы ея затятиваютъ на глухо, по- 
томъ на 1/, дюйма набиваютъ сухой глиной, потомь насыпають 
зарядъ пороха, затВмъ опускаютъ звЪздку, кот рая должна вхо- 


дить свободно. На звЪзхку насыпаютъ искристый составъ фон- | 


тана, прибиваютъ не очень сильно набойникомъ и безъ колотуш- 
вп, чтобы не раздавить зв®здку; на искристый составъь опять 
насыпаютъ порохъ, кладутъ звЪздЕу, искристый составъ ит. д. 


до совершениаго наполнен1я гильзы и заканчиваютъь искристымъ 
составомъ. 


СтЬны гильзъ сверху и по бокамъ обмазываютъ подмазвой 
и обсынають мякотью; наконець зажлеивають писчей бумагой 
чтобы составъ не выеыпался. 


Пороховые заряды распредьлять такъ: подъ первую верхнюю 
звФздочку кладуть самый сильный зарядъ; подъ вторую, слабЪе 
перваго; подъ третью слабЪе втораго и т. д., потому что чёмъ 
звёздочки виже твмъ продолжительифе и сильн%е дъйств!е пороха. 
Воть таблица зарядовъ расчитавная на римскую свЪчу еъ девя-. 
тью звфздками. РазмВръ гильзы въ 6, 8 лиш въ калибрь и 15 
дюймовъ длины. Вфеъ звЪздочки равняется 4 граммамъ. 


_ Таблица зарядовъ. 


Для 1 звЪзд. отстоящ. на 2 дюйм. оть верху треб. 6 гр. пороха. 


» 2 > ы > 31 ый з э » 4 з ” 
ый 3 ый ы э 5 ? ы ы з 2,9 ” з 
я 4 ы ы з 6*/ ы ый й ый 2,2 з э. 
э 5 я п 7 п 7 2 я 1,7 » я 
бя » 2 ” я 1.4. ” » 
р 
ы. 8 з р з 12'/. р з п ” 0 ‚9 ы ый 
э 9 .’ .° 5’ 14 .’ „, з ‚ 0, 7 ‚, 


Искристый составъ берется вЪсомъ равный взятой "Вх, 


Искристый составъ, 


Е о 


Крупияго угля... . Зы 
“Или: 

И С 

О 

Врупнаго угля. . -. №, 


Если звфздки не будуть загораться, то слфдуетъь уменьшить 


‘немного пороховой зарядъ; но часто причиной этого явлешя бы- 


ваютъ сами ЗВЪзДЕИ, если онЪ не хорошо подмазаны или сильно 


моченъ составъ при ихъ приготовлен или если составъ слабъ. | 


р Швермера. 

Швермера обыкновенно приготовляютея изъ гильзъ съ толоты- 
ми ст®нками и туго накатанными, не бол$е 4-хъ лин! въ калиб- 
№ ине боле 4—5 дюймовъ длины; эти гильзы начиняютея силь-. 
нымъ искристымъ составомъ, туго набптымъ; для чего хорошъ 
©лздуюпий рецептъ: 

Пороховой мякоти... :. 40 <, 
Брупнато) урая ср 
Или бриллантовый: 
Пороховой мякоти. . . 4,, 
Кусочковъпроволови магия 1,, 


а — 


Беруть гильзу, надфваютъ ее на укороченный стержень и на- 
биваютъ сильнымъ искристымъ или брилмантовымъ соетавомъ до» 
81, калибровъ, затВмъ оставшееся свободное пространство на- 
чиняють порохомъ и гильзу затятиваютъ наглухо (Фиг. 150). 
Шейку я головку смазываютъь подмазкой на вохкВ. Можно въ. 
шейку вставить кусочекъ стопина. Такой швермеръ образуетъ при. 
полет неправильную, извилистую лин!ю. 


`Бурави и фугасы. 1 


Это одинъ изъ самыхъ красивыхъ фейерверковъ, который 
выбрасываеть вверхъ большое количество швермеровъ или зв%з- 
докъ, или то и другое вметз. 

Фиг. 150.8 Фиг. 151. 


Искруетьыя составЪ 


Д»жлаютьъ картонный цилиндръ тавого размЪра, чтобы помФети - 
лось желаемое количество щвермеровъ въ стоячемъ положен; какъ. 
обыкновенно упаковывають папиросныя гильзы. Цилиндръ этотъ. 
хорошо обматывается веревками отъ верху до низу и долженъ 
въ вышину имЪть размЗръ въ 11, раза боле взятыхъ шверме- 
ровъ. Въ этотъ цилиндръ вставляется деревянное дно, на кото- 
невысокая картонная коробка; въ эту 


рое опускается круглая, 
равные 1/5 Части взятой по вЪсу. 


коробку кладутъ заряды пороха, 
всей начинки, находящейся въ бурак®. 


У 
Е ЕТ ВРУ ЗРОКИРАН ИД ИИИАИЯ ИУС 
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Пороховой зарядъ покрываютъ тонкимъ слоемъ ваты, обма- 
занной мякотью и устанавливаютъ плотно другъ въ другу швер- 
меры головками внизъ, & промежутки межлу швермерами засы- 
пають сухими древесными опилками; верхъ коробки заклеивають 
картоннымъ вружкомъ, а въ середину этого кружка ставятъ 
фонтанную трубку, открытую съ обовхъ концовъ и начиненную 
слабымъ составомъ. Фонтанъ этоть долженъ торчать сверху т. е. 
снаружи картонной заклейки (фиг. 151). Ниже вконець фонтана 
при посредствЪ стоклна соединенъ съ пороховымъ зарядомъ. 


Фиг. 1583. 
Фиг. 152. 


` 


Бураки эти такъ же двлаются и со звЪздками; въ этомъ слу- 
ча коробка имзетъ форму нФеколько коническую (фиг. 152); 
зарядъ кладется въ половину в%еа начинки и немного выше 
половины глубины насыпають звфздки, хорошо подмазанныя и 
опудренныя мякотью. 

Вы сто звЪздъ, начиняютЪъ также шутихами. 

Буравъ,’ начвненный шутихами вмфстё съ швермерами и 
звЪздками, носить назване фугаса. 

Очень не дурно швермера брать разной величины; тогда они 
взлетЪвъ из воздухъ лопаютея въ разное время, что для фугаса 
въ особенности эффектно. 

Для фугаса дфлается деревянный ящикъ (фиг. 153); Этотъ 
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ящикъ сверху заклеивають картонной бумагой и до краевъ за- 
рываютъ въ землю; & вифето шмермера ветавляютъ гилвзу наби- 
тую искристымъ составомъ. Эта гильза съ обоихъ концовъ 0т- 
крыта и соединена съ пороховымъ зарядомъ. 


Шутихи 
Это невинныя фейерверочныя игрушки, которыя будучи заж- 
жены, прыгаютъ и снуютъ во веЪ стороны, чФмъ и возбуждають 


всеобний см$хЪъ. 
т Фиг. 154. 


Он дФлаютея очень просто: берутъ длинную тильзу изъ тол- 
стой, нотной бумаги, въ три дюйма шириной и въ 4 фута длиной. 

Съ одного конца набиваютъ сырую глину, & остальное про- 
странство не приколачивая, слегка, засыпаютъ пороховой мякотью, 
затВмъ по длин®, гильзу во многихъ м$етахъ перевязывають ве- 
ревочками, а В нижн! конець вотавляють стопииъ, который 
касается пороховой мякоти, которую и поджигаютъ. 

(Фиг. 154) а тлина, 0 —мЪФето перевязки гильзы въ отдВль- 
ности, с — мЪсто перевязки всей согнутой гильзы и 4 — мЗето 
стопина. 

Шнурфейеръ. 

Шнурфейеръ употребляется для поджигашя высоких или 
отдаленных фейерверковъ. 

Это ничто иное какъ ракета безъ хвоста, къ которой сверху 
привязана длинная гильза (фиг. 155) небольшаго калибра, черезъ. 

Фиг. 155. $ 


которую продЗта веревка, натянутая на двухъ противоположныхъ 
концахъ, изъ которыхъ одинъ касается фейерверка назначеннаго 
для поджиган1я. 


в 


. Обывновенно сверху пустой гильзы укрёиляють изъ картона 
выр$заннаго голубя или какую-либо птицу, для большаго эффекта, 
Если связать дв безхвостыя ракеты въ противоположныхъ нап- 
правленяхъ, чтобы одна, сгорфвъ, зажгла другую, то снарядъ по- 
летитъ сначала въ одну сторону, & зат$мъ возвратится назадъ. 
Ракета въ 8 лиШй д1аметромъ, пролетаеть разстояве отъ 
50—60 сажен. 


Ракеты. 


Разивръ однофунтовой ракеты ел дующ!й: 
Калибръ т. е. наружная толщина ракеты 1,7 дюйма. 
Толшина самыхъ стёнокъ '/, калибра. 

Длина ракеты снаружи 9 калибровъ. 
Внутри д!аметра ?/, калибра. 
Приготовлен!е ракетъ 


заключается въ слфдующихь 
манипуляц1яхъь: у 


1) Скатыван!е гильзъ.. 

2) Набиване гильзъ и заряженше. 
3) Затягиване гильзъ. 

.4) Привязыване хвостовъ и 

5) Опластыреваше ракеты. 


Ракеты раздфлаяются на пять разрядовъ; ракеты со шлагомъ 
т. е. съ выетр$ломъ, называютъ сигнальными ракетами .. 


Ракеты со звЪздками или дождемт, 
Ракеты съ швермерами. 


Ракеты съ змЪйками п 

Ракеты съ парашютомъ. 

Програма настоящаго нашего руководетва не даетъ намъ воз- 
можности, по своей краткости изложен!я, описывать вс выше- 
упомянутые роды ракетъ, & потому мы ограничены лишь только 
подробнымъ описавемъ общаго хода приготовлен!я ракетъ с0 
илалюмз и со звздками, остальные же епособы, еели кого будутъ 
интересовать, мы можемъ рекомендовать полное руководство из- 
данное нами подъ заглавемъ пиротехвя. 

Не останавливаясь на ©пособЪ скатыван!я гильзъ, такъ кавъ 
онъ уже описанъ нами выше, мы прямо перейдемъ къ способ 
набиван1я гильзы. И 
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Разный калиберъ ракетъ, набивается соотв тевующимъ соста- 


вомъ, такъ: для ракеты въ одинъ фунтъ употребляютъ 
составъ изъ 


100 частей пороховой мякоти 


Вит мелкаго угля Е 
Ве врупнаго угля. 
, Или: 
75 частей селитры 
а ры 


О мелкаго угля 
11 ь врупнаго угля. 


Для ракетъ въ 1!) фун. 
1 фун. селитры. 

12 лот. сВры 

1 фунт. пороховой мякоти 

14 лот. угля. 


Или: 
1 фунтъ селитры 
18 лот. серы 
11 „ сюрьмы металлической 
9, Ух. 


Дла ракеть въ !/, фун. 
1 фунтъ селитры 

12 лот. сЗры 

12. ,„ ’ угля 
1 фунтъ мякоти. 


Или: 
8 лот. селитры 
8 „., мякоти 
и ПО 


_ Берутъ гильзу съ толстыми и тугонакатанными стънками и 
насаживаютъ ее на длинный стержень; веыпаютъ одинъ изъ выше- 
описанныхъ составовъ, соображась конечно съ вЪсомъ ракеты, при 
чемъ каждая насыпка должна занять м$сто не болёе одного ка- 
либра высоты, въ плотномъ тёлф. Ветавляють № 1 набойникъ 


(см. выше), который называется пустымё набойникомз и ударя- 


МНЯ ЧЕ ЗЕНИТА ЧИТ У НИКАНАИЕНИРИ 


ютъ по немъ иЪфеколько разъ колотушкой, сначала слегка, чтобы 
составъ осЪль, а затЪмъ уже бьютъ н$еколько разъ очень сильно 
съ сл$дующимъ числомъ ударовт: 


Для ракетъ калибромъ ВЪ 3,4 лин — 10 ударовъ 
2> 5,2 > 12 2> 
> 6,8 В 15 `) 
1 дюймъ = 18 В 


э’ ., ) 
> > ээ 


93 5> )з 3 


Поелф каждаго удара поворачивають набойникъ то вправо, 
то влЪво. Такъ продолжаютъ набивать, пока не будетъ годиться 


_ второй пустой вабойпикъ; потомъ продолжають набивать треть- 


имъ набойникомъь и наконецъь четвертымъ; когда въ пустыхъ 
+ 

набойникахъ боле пе будетъ надобности и вершина стержня 

совершенно закроется составомъ, берутъ пятый 1420 набойникь 


‘и набивають такъ называемый 34720 составь, который набя- 


вается въ большемъ или меньшемъ количеств®, смотря по надоб- 
ности. Наконепь веыпается безъ прибивки зарядъ пороха и ра- 
кета затягивается наглухо, & остатокъ гильзы обрЪзается острымъ 
ножемъ (фиг. 156). Головка и шейка внутри обмазываются мя- 
котью, есмоченною спиртомъ. Этоть процесеъ носить наззате 
опластыриваная. 

Такимъ способомъ приготовленная ракета, взлетЪвъ на извЪ- 
стную высоту, разрывается, производя выстовлъ, а потому и но- 
сить назван1е слнальной ракеты или ракеты с0 шлаомз. 


Привязыван!е хвостовъ играетъ не малую роль для 
правильнаго взлетаня. ракеты вертикально. 

Хвость этоть обыкновенно дфлается четырехъ гранный изъ 
легкато сухаго дерева длиной въ 7'/, разъ болЪе ракеты, шири- 
ной °/; калибра ракеты, а толщивой въ !/, калибра. 

Въ верхнемъ основаши хвость ражеты срёзается въ. видЪ 
желобка, чтобы онъ могъ плотно прилегать къ гильзВ, вЪ 60т0- 
рой его привязываютъ между грухимъ составомъ и пороховымъ 
зарядомъ; другую завязку дЪлалють въ недалекомъ разетояни отъ 
шейки (фиг. 157); затЪмъ приступаютъ въ провфрф вфоа ра- 
кеты, для чего, если хвость длиненъ, его обр$заютъ, чтобы онъ 
былъ въ семь разъ болфе самой ракеты, а затЪмъ уже, сдВлавъ 
замфтку, отступя отъ шейки ракеты, на 2—3 калибра, кладутъ 


в 


ракету на остре ножа и подстругивають хвость такъ, чтобы 
ракета съ хвостомъ приняла полное равновзае. 

Ракеты съ звфздками дЪлаютея какъ и со шлагомъ, 
но высота глухаго состава должна быть мензе, такъ какъ ра- 
кета должна выбрасывать звЪзды въ то время, когда еще не 
перевернулась вверхъ хвостомъ. Но если глухой составъ не вн- 
сокъ, ракета можеть не взлетЪть, то поэтому на глухой составъ 


Фиг. 156. Фиг. 157. Фиг. 158. 


НеКр. с оставь 
ИсКр. составЪ 


кладется бумажная или глиняная пробка съ дырочкой по ере- 
дин. Гильзу обыкновенно обрфзывають на одну линю выше 
этой пробки, а самую ракету, въ верхней ея части оклеиваютъ 
бумагой въ два ряда, внизъ насыпаютъ не много ‚мякоти и на 
ее желаемое количество звЪздовъ, которыя смфшиваютъ съ об- 


ее 


_* р8зками стопина, а самыя зв%зды подмазываются. Лишняя бу- 


мага обр$зается и на вершину наклеивается маленьый конусъ, 
называемый шатрикомъ (ф. 158). ЗатЗмъ привязывается и 
пров$ряетея хвостъ. 

Ракеты обыкновенно пускаютъ со станка. Это прямой шесть, 
вбитый въ землю. Вверху вбиваютъ гвоздь, & внизу ввинчи- 
ваютъ проволочное кольцо, въ которое ветавляютъ хвостъ ра- 
кеты, & шейку ея ставятъ на твоздь и поджигаютъ палительной 
свЪчей, привязанной на длинной палкВ, чтобы не опалить себя. 

Иногда ракеты’пускаютъ не по одиночк%, а сразу по изсколь- 
во десятковъ вмфст®, для чего устраиваютъ рядъ станковъ и вс 
ракеты соединяютъ между собой стопиномъ. Этотъ родъ фейер- 
верка очень красивъ въ особенности если ракеты будуть раз- 
ныхь родовъ, одн® съ швермерами, друг1я съ звёздками и т. п. 
Онъ называется навильономъ, если ракеты взлетаютъ вс 
вертикально и павлинымъ хвостомъ, еслц ракеты постав- 
лены на. станкахъ въ навлонномъ положении. 

Когда гильзы не хорошо свернуты, то ракеты разрываются. 

Если составъ слишкомъ медленно горить, то ракета не мо- 
жетъ подняться с0 станка, и есля даже и подымется, то сей- 
часъ же и упадетъ. 

Когда составъ не хорошо смЪшанъ, то ракета тоже лопается; 
это явленше бываетъ такъ же и отъ того, если ракеты по ихъ 
изготовлени долгое время лежали въ тепломъ мЪфет$. 

Если составь сильно горяш. то ракета или лопается пли 
подымется на не большую высоту. 

Если ракета отсырфетъ, то она совеЪмъ не подымется. 


Жаворонки. 


Жаворонки подымаютея на порядочную высоту, при чемъ 
сильно крутятся и образуютъ въ воздухЪ искристый огонь. 

При посредствз набойника и колотушки набиваютъ туго свер- 
нутую съ толстыми стзнками гильзу, имфющую въ д1аметрь 1 
дюймъ и длиною 15 калибра —ел$лующимъ составомъ: 


о 
НИ НРА 
‚ Крупнаго угля. ...- с. бя 


проводятся четыре параллельныхь лишШи съ осью жаворонка 
(фиг. 159 и 160). 


Фиг. 159. 


На одной изъ этихъ лин1й У самаго конца гильзы пробива- 
ють круглую дырочку '|, калибра въ д1аметр и просверливаютъ 


Фиг. 160. 


ее на '/, калибра глубины въ самомъ состав. Такую же ды- 
рочку дфлаютъ на лини противолежащей первой, на другой 
<торонв жаворонка и у противоположнаго конца. Затмъ на од- 
ной какой-либо изъ оставшихся линйЙ просверливаютъ такъ же 
У обоихъ концовъ по такой же дырочкЪ на '/> калибра ближе. 
къ серединз, чмъ первыя дв дырочки. 
с Зат$мъ просверливають еще дв дырочки между двумя вто- 
№. рыми такъ, чтобы всё четыре были въ равномъ одна отъ дру- 
. гой разстояни. Вс шесть дырочекъ должны быть углублены на 
1/2: калибра въ составъ перпендикулярно къ оси гильзы. 

Далфе дфлають деревянную палочку 6 калибровъ длины и 
з калибра толщины (фиг. 161 и 162), На одинъ конецъ, от- 
<тупя на 1/; калибра, насаживають съ клеемъ деревянную попереч- 
ную тонкую пластинку съ загнутыми вверхъ краями. `Теперь въ 


Окружность гильзы раздЪлаяють на четыре равныя части, п 


ВО 
гильзВ на одной лими съ четырьмя дырочками въ самой сере- 
динЪ просверливаютъ дырочку только до соетава и въ нее вкла- 
дываютъ съ клеемъ оставайся кончикъ © палочки Ъ тавъ, что- 


Фиг. 161. 


бы прикрёиляемая въ нему тонкая планочка образовала съ гиль- 

30й крестъ; для большей врЪзиости эту планочку можно увр$- 
) 

пить съ палочкой тонкой проволокой или бичевкой. 


Фиг. 162. 


— 


Остальныя дырки соединять стопинами такъ: сначала, соеди- 
няютъ веЪ четыре нижн1я дырки однимъ вускомъ стопина. встаз- 
ляя его по немногу въ дырки и обмазывая подмазкой; этотъ сто- 
пинъ завлеивается газетной буматой. ДалЪе, берутъ другой 5у- 
сокъ стопина, которымъ соединяютъ двЪ первыя дырки, лежащая 
на противуположныхъь концахъ и сторонахъ. Этотъ стопинъ такъ 
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же заклеивають бумагой, оставляя небольшую часть въ серединЪ 
жаворонка для удобства поджиган!я и къ этому то мёету привя- 
зывается висяч1Й кусочекъ стопина. 


Фиг. 163. 


р 

`Пускаютъ жаворонка прямо съ земли, просверливъ въ ней 
дыру для палочки жаворонка, или еще лучше изъ бутылки, утвер- 
дивъ ее въ землЪ (фиг. 163). 


К о теса. 


Китайское колесо. Гильзы набитыя форсовымъ составомъ 
вертятся вовругъ своей оси и представляютъ огненый кругъ. 

Берутъ квадратную дощечку изъ легкато сухаго дерева и д%- 
лаютъ въ середин ея отверстые для стержня. Къ двумъ про- 
тивоположнымь краямъ привязывають по гильзВ (фиг. 164) одну 
или двЪ и соединяютъ ихъ стопиномъ. 


Фиг. 164. 


При зажигаюи, это колесо насаживають на металличесьй 
стержень, вбитый въ дерево или планку и укрВпляють гайкой, 
чтобы оно при вращен!и не сорвалась .со стержня. 

Точно такъ жЪ дфлаютъ и горизонтальныя колеса, но ихъ 
укрФиляютъ па вертикальномъ стержн. На этотъ же стержень 
обыкновенно укрзпляють фонтанъ, большого калибра, набитый 
брилжантовымъ составомъ. 

Боле хучпий эффекть пруизведутъ эти колеса, если будуть 
сдфланы въ два ряда такъ, чтобы одинъ рядъ вертёлся въ пра- 
вую, а другой въ лБвую сторону. 

Савсонское солнце. Эти колеса дЪлаютьъ такъ: беруть 
гильзу съ толетыми стфнкамя длиной отъ 12—16 калибровъ, но 
не менфе '/, дюйма въ дламетр%, набиваютъ брилмантовымъ фон- 
таннымъ составомъ и затягиваютъ на глухо съ обфихьъ сторонъ. 


На каждомъ кони гильзы, гд® находится составъ, дфлаютъ 
на противуположныхъь сторонахъ по одной дырочк%, размЗромъ 
въ !/, калибра. Черезъ гильзу просверливаютъ насквозь дыру, 


куда вставляють втулку со столарнымъ клеемъ для стержня. 06% 


дырочки соелиняють стопиномъ (фиг. 165), который заклеивает- 
ея бумагой, оставляя мЪфето для поджиганя. Такимъ образомъ 
приготовленное колесо вертится въ одну сторону, но чтобы оно 
приняло обратное направлене, надо соединить дырочки такъ, 
чтобы стопинъ одной изъ нихъ проходижь до дырочки, едлан- 
ной на другой сторон гильзы у самой середины всей трубки. 

Мельница, Еели на одивъ и тотъ же стержень насадить 
два китайскихь колеса одинаковыхь д1аметровъ, такЪ чтобы эти 
волеса вращались каждое въ противуположную сторону, то отни 
будуть перекрещиваться. 


Фиг. 165. 


О постановЕ фейерверка. Достоинство фейерверка 
ве\цфло зависить отъ умфя и вкуса занимающагося приготов- 
леншемъ его, & также въ выбор размфщен1я и порядва. 

Всегда пра сожжен фейерверка слздуеть искристые, кавъ 
подвижные, такъЪ и не подвижные фейерверки м®нать съ пламен- 
ными декоращями и никогда не сл5дуетъ начинать фейерверкъ 
пламеннымь огнемъ, чтобы не потерять эффекте. 
` Обыкновенно любительсый т. е. дачный фейерверкъ начи- 
наетса съ того, что для увфдомленя зрителей о начал ‘фейер- 
верка пускаютъ сигнальную, т. е. шхаговую ракету. Чрезъ 2—8 
минуты, когда публика имвла уже лостаточно времени собраться, 
пускаютъ по одиночЕъ 1—2 ракеты съ звЪздками или шверме- 
рами. Далзе зажигаютъ 10 римекихь свфчей и въ тоже врехя 
пускають 5—6 жаворонковъ. По прошествии 1—2 минутъ послв 
этого опять выпускаютъ 8—+2д ракетъ и поджигаютъ одновремен- 
но саксонское солице, по бокамъ которато находятся фонтаны 


пли форсы т. е. колеса горизонтальныя или вертикальныя, или 
то и другое въ перемфшку. По ихъ сгораши выпускають опять 
ифсколько ракетъ и зажигаютъ щить или вензель, деворируя ихъ 
по бокамъ римскими свфчами, а позади щитовъ поджигаютъ бу- 
равкъ или фугасъ, который по сгорфн1и вензеля обсыпаетъ мно- 
жествомъ разноцвтвыми зв здками или швермерами, что произво- 
дить оченъ красивый эффектъ и въ заключене въ разныхъ м%- 
стахъ одновременно зажигаются большаго калибра бенгальсвя 
свЪчи, набитыя разноцатныхи огнями; этимъ и заканчивается 
фейерверЕъ. 

При взтрз не елЗдуеть сжигать фейерверкъ, не говоря уже 
объ опасности для строешй, но втеръ портить дЪйстве каж- 
даго фейерверка. 

Слабый вЪтеръ не вредить фейерверкамъ, но ихъ надо распо- 
ложить такъ, чтобы вЪтеръь быль нфеколько съ боку, но никакъ 
не сзади, такъ какъ тогда весь дымъ оть огня нееется къ 
зрителямъ. Наоборотъ, вЗтерь дуюпий отъ зрителей, вредить 
фигурнымь свфчамъ щита, такъ какъ онф горятъ очень скоро. 


й 


Иллюминацтгя. 


Обыкновенно иллюминашю дЪлаютъ бумажными фонарями, 
стеклянными разноцв®тными стаканчиками, шарами, нлошками, 
смоляными бочками, бенгальскими, & иногда въ особенности ВЪ 
посл$днее время и ео, солнцами или такими же 
фонарями. 

Бумажные фонари. Приготовлене ‘ихъ не составля- 
етъ никакихъ трудностей и каждому извЗстно. Онп должны дз- 
латьея изъ разноцв®тной бумаги, по возможности яркихъ кра- 
сокъ. Фонари эти соединяютъ между собой стопиномъ, сдЪлан- 
ными изъ хлопчатой бумаги и носящимъ назван1е зажигатель- 
нЫхХЪ НИТОвЕЪ, ©1060бъ приготовхен1я которыхъ оцисанъ нами 
въ нашей спец1альной пиротехник %. 

Зажигая сразу всз фонари при посредетвЪ зажигательныхь 
нитоЕъ, дфлаютъ тЗмъ самымъ очень красивый эффевтъ. Это-выгод- 
но еще потому, что севЗчи, находяпияся въ фонаряхъ, въ одно время 
зажженныя, въ одно время и догораютъ. 

Стеклянные разноцв тные стаканчики и шары 
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могуть служить съ той же цфлью какъ и бумажные фонари, но 
они несравненво дороже, а потому любителями употребляются 
болфе р%дко для дачныхь иллюминащй. Въ тав!е ставанчики или 
шары вставляють такъ же стеариновыя свфчи или ихъ огарки. 


Плошки и емолаяныя бочки, употребляемыя болфе для 
оевзщен1я проЗздныхъ дорогъ. Въ плошви наливаютъ сало; но 
передъ этимъ должно въ плошку класть не большое количество 
сырой, глины и вставлять надлежащей толщины и длины бумаж- 
ный фитиль, назернутый на тонкую палочку. Когда глина высох- 
нетъ, наливаютъ растопленное сало. 

Смоляныя же бочки приготовляются изъ какихъ-либо не год - 
ныхь старыхъ бочекъ, желаемой величины, которыя разр зываютъ 
поперекъ на двЪ равныхъ части, а на дно полубочки каждой кла-. 
дуть 20—40 фун. черной емолы (варъ), обливають все екипидаромъ 
пли керосиномь и поджигають. Если бы желали продолжить 
время горъшя бочекъ, то внутреннйя стороны ихъ слфдуетъ вы- 
мазывать сырой глиной. 


Бенгальск1е огни. Составъ бенгальекихь огней мною 
уже описанъ въ главз приготовлешя цвЪзтныхь свёчей для деко- 
рашй, но такъ кавъ для освЪщен1я эти бенгальскле огни должны 
набивалться въ гильзы съ большимъ д1аметромъ, то и составь ихъ 
имфеть въ своихъ взеовыхъ пропоршяхь н5которую разницу, 
Вотъ рецепты бенгальскихь огней для освфщен!я садовъ. 


Б$лый огонь. 


о О 
И 
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Желтый цв тъ. 


Бер 
о в 
Буры хорошо высушен. ... . 8., 
Пороховой мявои сс. №. 


Красный цвЪтъ. 


Стронщана азотно-кисл. . . . . 15ч. 
Сорнаео п 


Я АС акк Я аня 


Ликоподума. ... о. т 
Порошва бертолет. соли. ‘°. . 20; 


Голубой, 


Сйрнаго цв... ЗЧ 
Аммовтакальной мфди. .... 6, 
Бертолет. соли въ порошк. . . . 12, 


Зеленый. 


Сррнаро цеа о - 96.9: 
Азотво-кислаго барита. .. . . 96, 
Бертолетовой соли... о. 10, 
Лихополима ео -: ое е  ь 


Сначала на 1—4 вершка насыпають песокъ, потомъ врас- 
ный огонь, далзе зеленый или голубой и заканчиваютъ бЪлымъ. 
Гильзы кавъ сверху, такъ и снизу хорошо завленваются, чтобы 
ни несокъ съ низу, ни составъ олня сверху не могъ бы высы- 
паться. Песокъ ивобходимъ для того, чтобы не обжечь руки если 
будуть держать гильзу при ея сгоранн и чтобы не испортить 
дерева если бенгальевая тильза будеть къ пему прибита, что 
по большей части и дЪлають на дачныхь иллюминащяхъ. 


Электрическое осв $ щен!е, хотя самое и луч- 
шее и самое эффектное освфщеше, но за то и самое дорогое, 
такъ какъ требуетъ много расходовъ на пр1обрётеше везхь долж- 
выхъ приспособлен, а потому я считаю излишнимь описывать 
способъ этого освфщеня въ настоящей моей брошур% и всецёло 
отсылаю желающихъ познакомиться съ этимъ вопросомъ въ спе- 
ц1альной пиротехник $ нашего сочинентя, тдЪ 
этоть способъ описанъ со всею подробност!ю. 

Для освёщеня клумбъ и куртинъ, употребляютъ бумажные 
фонари и еще лучше стеклянные стаканчики, чтобы они напо- 
минали собою цвфты, для чего эти стаканчики ставятъ на траву, 
и окружая ихъ ею. 

Для декоративной уборки клумбъ или вкуртинъ должно прел- 
почитать матовый цвфтъ стаБанчивовъ. 

Освъщене прудовъ, озеръ и р&БЪ, дЪлають для эффекта раз- 
вЪшиванемъ фонариковъ, шаровъ или стаканчивовъ въ два рада 
по возможности чаще и ближе въ водф. 


аа м & г 
ВЕН ТРЕНЕР ЛЕНИ НЗИЕАОАИ 


ВЕТ И 


тема 


Очень эффектно выходить если поставить посреди пруда, 
па плоту щить изъ разноцв®тныхь стаканчиковь съ вензелями 
юбиляра или именинника. 

Въ зимнее время, если бы потребовалось сджлать иллюмина. 
ЦИЮ, то ее преимущественно дзлають изъ стеклянныхь шаровъ 
пли разноцв$тныхъ стаканчиковъ, окружая ихъ вЪтвями деревъ 
или искусственными цвфтами, если нфтъ натуральныхъ. 

Иллюминован!е балконовъ и терассъ дЪлаютъ разноцвьтными 
‘фонарями, раззЪшивая ихъ на проволок въ видф пирамидъ; на 
самую же терассу взшаютъ одинъ больной китайсв!Й фонарь. 

ЛЪстницы па дачахъь убирають такъ же цвЪтами, елками, 
‘тропическими растен1ями п иллюминують фонарями, по возмохж- 
мости часто вЪшая другъ къ другу. 

Окончивъ опизаше способовъ приготовлен1я фейерверка, сп 
шимЪъ оговориться, что этоть отдЪлъ спещально предназначень 
„для начинающихь любителей фейерверка, и прошу не быть на 
насъ въ претензи, если въ этомъ описан не найдется многихъ 
интересныхь фейерверковъ, такъ какъ краткая программа настоя- 
щаго нашег. руководства не даетъ намъ права этого дфлать, и 
составляют всецзло предметъ подробнаго трактата о приготов- 
лени всевозможныхь фейерверковъ, изложеннаго въ спешаль- 


_ номъ руководетв$ подъ назваемъ; „,Спещальная пиротехника 


или искусство приготовлять фейерверкъ*®. Соч. П, Симоненко 


Отдфлъ 17, 18 и 19. 


Портновское, модное и бфлошвейное ремесла. — 


Прежде чЪыъ приступить къ описаню правилъ кройки, шитья 


и проч., мы должны поговорить объ эстетик туалета вообще и 
© гармоническомъ сочетани цвЪтовъ въ дамекихъ нарядахъ 


УмЪнье одфватьея с0 вкусомь такъ же прятно для себя 
кавъ и для окружающихъ. 


Искусный выборъ цвЪта, а равно и хасона платья, всегда 


доказываетъ утонченность вкуса и особенную эстетическую спо- 


собность пли знан!е правилъ гармоническаго сочетав1я цвфтовъ, 
правиль, вытевающихь изъ различнаго состава, смфшен!я, или 
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пропсхожден1я цвфтовъ, такъ какъ извЪетно, что нЪкоторые 
цвЪта, при составлен!и ихъ, производятъ непрятное впечатлЬн!е- 
и теряютъ всяый эффектъ. 

Напротивъ того, хороший гармоничеев1й подборъ цвЪтовъ при- 
даетъ не только что большое разнообраз!е и прелесть новизны, 
но увеличиваеть и прятвость природнаго выражешя, представ- 
ляя его въ лучшемъ свЪт%, потому что въ цвфтажь есть, неосно- 
римо, извзетное выражеше радости пли печали, миловидности и 
тращи, горя и строгой важности. Такъ напр., розовое платье. 
или лаже розовый бантикъ успливаегъ выражен! радости, или не-. 
бесно-голубой цвфтЪ` придаеть выражеше нЪжноети, м. 
выражене серьезности, глубокой печали, горя и нфжнаго ео 
стя. КромЪ этого замъченъ на практик тоть фактъ, что — та 
олежды пмЗють хорошее или дурное вмяне на цвЪть лица. 
Напримёръ красный цвЪтъ придаетъ блёдному лицу, неоспоримо, 
болфе свёайй видъ, чЪмъ сърый, а а или желтый, 
между тВмъ какъ бълый и свютло-сфрый и идетъ к румя- 
ному лицу; темное платье или б$лое съ черной отдлкой, хорошо- 
плеть къ свЪжему цвЪту лица и а ва много Вр. На- 
противъ кд союжему ивюту лима нейдутз зеленый п Геи 
вые цв%та. Кб смумому или эжелтоватому лицу — ней ут: 
желтый, бюлый, спрый и коричневый, но ихетъ красный и 
епн!й. а гъ баъдному лицу особенно хорото идутъ жюелтыя: 
цвъта, но положительно нейдутз бълые и свътло-стрые. 

Вообще нало принять за общее правило, что не хорошо — 
одеждЪ соединять таке цвета, которые, если а. на нихъ 
долго, будутъ какъ бы сливаться выфстЪ п наконедз, р 
бптеческому обману представится глазу совершенно дру%имё цв%- 
томъ. Обыкяовенно два цвфта нейдутъ къ третьему, Еоторый 
произошель бы отъ ихъ смёшеня. Составные, т. е. вто- 
ростепенные цвфта нейлутъ къ первымъ самостоятельнымь, каковы 

вый и голубой. 
сы в при Е акворд% въ мотивахъ звучать 
п два друме основные тона, если ударить по струнз, соотв т-_ 
ствующей одному взъ нихь, такъ и передъ глазами являются три 
основные тона въ то время, вакъ смотрятъ на Ве Наприм$ръ, 
если долго и пристально смотрЪть на ярко-синй пвбть, то сна- 
чала въ глазахъ проуелькнеть желтый и красный, воторыя 
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тотчас сольются и появиться иротивуколерный синему, оран- 
жевый цвЪфтъ, и оба эти цвЪта пейдуть олинъ въ другому. 

Если смотрЪть нфеколько м пнутъ на синюю облатку, положен- 
ную на бЪлую бумагу, то сначала около пея обозначитея жел- 
тый кружокъ, съ блёдно-красными краями, п если мы потомъ 
взглянемъ на другой предметъ, то намъ долго еще будетъ ка- 
‘заться бл$дно-желтое пятно. 


Голубая облатка на зеленой бумаг производить напротивъ, 


золубовалто-зеленое пятно, на красной бумаг — ярко-врасное 
чатно, но цвзтомъ свЪтлфе подложеной. 
Такъ какъ 


здФеь изъ голубаго и краснаго получается еще 
лучи!й красный цвЪтъ, то оба эти цвёта, особенно аркихъ от- 
тВнковъ, очень хорошо сочетать вмЪфстЪ:; нельзя сказать этого 
© С\немб и зеленомь, потому что такое сочеташе переходитъ въ 
негормоничный желто-зеленый. Но при составлен!и красна сь 
синимь надо принимать въ соображене то, что красный цвътъ 
при этомъ будетъ казаться свЪтлВе, чВыъ онъ есть въ дЪйстви- 
тельности, особенно въ близкомъ соприкосновеши еъ синимъ. 
Родственпый голубому зеленый сз краснымг, производить тоже 
дДЪйстые, а с па зеленом или наоборотъ, придаеть зеле- 
ному желтоватый оттфнокъ и образуеть еще болъе непр1ятную 
дисгармоню. 

Блфдно-голубой п свътло-синй, {флолетовый и алый, корич- 
невый и оранжевый, зеленый и свфтло-желтый и буро-желтый, 
какъ цвЪта не зармонируюиие между собою употреблять не слъ- 
дуетъ, такъ какъ это будетъ противно изящному вкусу. 

Посредетвомь наложен!я разнаго пвёта облаиокв на различ- 
ные друге цвфта и частаго сравненая, производимаго на глазъ 
зпечатльшя, появлемемъ при этомъ другихь цвЗтовъ, если на нихъ 
<мотр$ть пристально, можно пр1обр%сти порядочноезнате въсостав- 
лени цвЗтове. Такъ можно сворЪе выучиться распознавать, что 
ие противно законамъ гармоническаго сочетан!я цвфтовъ, и всегда 
производить пр1ятное виечатльше на глаза. 

При этомъ слёдуеть сдфлать замфчвн!е, что всегда изъ сое- 
динен!я двухь различныхь цвфтовъ, глазу представляется новый 
трет! цвфть. Надобно взять голубую облатку и накладывать по. 
порядку па различные цвЪта, отив чая всякй разъ, какой будетъ 
появляться трет!й цвфтъ, потомъ дать глазу немного отдохнуть 


и накладывать по порядку на всЪ цвЪта зеленую, красную пли 
окелтую облатву, всяюй разъ отмфчая, какой появатея новый 
увъ7тз, или еше лучше, изображая его на бумаг краскою. 
Такимъ обраломъ получится цфлый рядъ оттВнковъ, что можеть 
быть очень поучительно, какъ для пезнающего, такъ и для жи- 
вописца. 

Если положемъ красную облатку на бфлую бумагу и вемо- 
тримея пристально, то увилимъ около нея ярк!й блВдно-зеленый 
ободокъ; снявши облатку, мы еще долго будемъ зилфть па бу- 
маг бл двозеленое пятно. Около желтой облатки обра- 
зуетея прекраснзйшее ф1олетовое кольцо, я около бирю- 
зовой прекрасное яркое бл дно-красное. 

ЦвЪта: еБрый, голубовато-еЪрый, красновато-е$рый, коричне- 
вый и подобные оставляютъ неопредЪленнаго цвзта яркое пятно, 
отливающее всяв1й разъ въ другой основной пвЪтЪ, кзБЪ въ этомъ. 
можно удостовфритьея на опыт®. ВеБ эти переливы цвЪтовъ не 
тгармовируютъ между собою, какъ ни красавы они сами по себз, 
потому что ярвйе свфтлые цвфта слишкомъ затизвають неопре- 
дфленные темные, и сами ничего при этомъ не выпгрываютъ, 
такъ что сЪрый цвЪть нейдеть къ свфтлымъ яркпмъ и изк- 
нымъ пвЪтамъ, а кажется при нихъ грязнымъ и теряетъ весь. 
эффектъ. 

По естественному закону глазъ, смотря на одинъ изъ трехъ 
основныхь цвфтовъ, желтый, красный и син, безеознательно и 
почти нечувствительно видить и два остальные, селиваюцуеся 
вст и потомъ образующие ясно вторичный цвфтъ, противо- 
положный основному цвЗту, на который смотритъ глазъ. 

Основной красный цвЪтъ даеть блъднозеленое отраженше; 
спин! й—св $ тлооранжевое, а желтый—фтолето- 
вое лли пурнуровое. Красный цвВтъ съ зеленымъ, син 
съ оранжевымъ, равно кавъ п желтый еъ Фюхетовымъ, представ- 
ляютъ по этому, въ нфкоторыхь оттфикахъ, слишкомъ рьзвй 
эффектъ. 

Съ этимъ закономъ связывается и законъ ут онченнаго 
вкуса пли дЪйетые пивЪта на ваше эстетическое чувство. 
Прятное, гармоническое сочеташе цвфтовъ получаетея частью 
поередствомь ‚сходства И частью посредетвомъ 
тивополож ности“. Сходетво ивфтовъ называют оттВи- 


„про-, 


8 


ками, которые отъ слабЪйшаго впечатлВн1я постененно и мягко 
переходятъ къ сильнфйшему впечатл$ ню на глазъ. 

При этомъ мы ощущаемъ особеннаго рода наслажден!е, воз- 
буждаемое въ насъ нфжными переходами оттфнковъ, дЪйетвую- 
щихъ на наши нервы ©ъ постоянно возрастающею силою до со- 
вершеннаго пресыщен!я и удовлетворена; такого рода гармоши 
можно легко достигнуть и въ олежд, частью, избЪгая р%з- 
вихъ противоположностей и переходовъ, частью, доставляя глазу 
цолное удовлетвореше и пресыщеше. . 

Врожденное чувство туть помогаетъ даже непосвященному въ 
тайны знамя, еще болЪе, чВмъь при гармоническомъ сочетани 
посредетвомъь ‚,противоположности или контрае- 
та‘. ЗдЗеь глазъ не подготовляется посредством слабъйшаго 
впечатлВ ня къ еильнфйшему, & раздражаетея различными впе- 
чатлЬнаями цвЪтовъ. Здесь чувство не услаждаетея, какъ при 
постененноети оттЗнковъ одного цвЁта, а какъ бы поражает- 
ся удивлешемъ. ь 

Какое непр!ятное впечатл ше можеть производить дурно а 
выборъ контрастовъ, доказывается слЗлующимъ явленемъ. 
Если на зеленое платье положить черную отлдълку, 
обшивку, тесемву или аграманть, то эта отдлка будетт, казать- 


_ ся гразною съ бурокраснымъ отт нкомъ, потому что масса глав- 


наго зеленаго цвфта всегда даеть красное отражене, п отъ 
этого черная отдВлка принимаетъ грязный красновато-бурый от-. 
ливЪ, какъ будто бы аграмантъ сдфланъ изъ полинялаго шелка/ 
или шерсти; Тутъь мы видимъ одинъ изъ правтичесвихь резуль- 
татовъ нашего оныта надъ облатками. 

Поэтому не сл$дуеть отдЗлывать зеленыя платья чернымъ, 
потому что это несогласно съ законами гармоничесвкаго сочетаня 
цвфтовъ; тавъ же негодится пепельно-сЪрый и темно-сЪрый ЦВЪТЬ 
ЕЪ черному, темно-зеленый къ темно-синему,— но черный, зеле- 
ный, син и красный выходять очень хорошо на сЪБромъ фонз, 
но только не коричневый пли ф1олетовый и желтый; но крайней 
мЪрЪ тогда сфрый фонъ долженъ быть гораздо темне, а отд5лка 
свфтлая, чтобы получилея эффектъ контраета. 

Для того, чтобы понималь это и вообще избгать дисгар- 
монти въ пвфтахъ, надобно сколько-нибудь заняться изуче- 
н1емъ теор:1и цвфта. Мы поговоримъ объ этомъ послё, & 
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теперь займемся разсуждешемъь о цвфтахь въ отношени къ 
одеждЪ. 

ЦвЪта раздФляются вообще па первоначальные пли чи- 
сто основные: желтый, красный и син!й; на вторичные, 
образующиеся изъ двухъ первоначальныхъ: оранжевый изъ жел- 
таго и враснаго, зеленый пзъ желтаго и синяго, пурпуровый 
изъ краенаго и синяго; наконецъ на третичные, которыхъ 
тоже три и которые состоятъ веегда изъ соединеня двухъ 
вторичныхъ, причемъ одинъ преобладаетъь: лимовно-желтый 
изъ зеленаго и оранжеваго; темно- пли буро-красяый изъ оранже- 
ваго и пурпуроваго; наконецъь олпаковый, изъ смзшеная пурпу- 
роваго съ зеленымъ. Въ каждомъ третичномъ цвёт$ содержатся 
и два первоначальные, потому что каждый изъ вторичвыхъ 
состоить изъ двухъь первоначальныхъ. Смотря по преобладающе- 
му количеству одного цвЪта протавъ другаго, при самомъ со- 
став вторичныхъ, происходятъ безконечно. разнообразные отт н- 
ви одного и того же третичнаго цвЪта, точно такъ, какъ это 
видамъ и во вторичныхъ, ири составлен ихь изъ двухъ основ- 
ныхъ двЪтТовВЪ. 

КромЪ того, есть цв$та полусредн:!е: коричневый, каш- 
тановый и сВрый, н наконець среднте: б$лый и черный. Ве 
эти цвЪта, кавъ сами по себЪ, такъ п въ смБшения одинаково 
ДЪйствують на наши чувства, подобно тому, какъ звуки дЪй- 
ствують ва нангь слухь, отчего и принято въ живописи выра- 
жеше—цвЪтные или колоритные топы. 

Аналотя естественнаго. хода цвЪтовъ съ теченемъ часовъ 
дня и временъ года повторяется и въ различныхь возрастахь 
челов ка, какъ бы во времепахь года, п выражается цвЬтомъ 
о дежды. 

Такъ, начиная съ бфлаго, или разевЪ та дётекой невинности, 
до чернаго, пли ночнаго мрака старости, отчаяйя и смерти, всЪ 
возрасты могуть обозначаться различными цвЗтами и сЪ тактомъ 
и ум5ньемъ примвняться къ нашей одеждЪ, чтобы не поражать 
глазъ дисгармонею ея съ нашей личностью. 

Глазъ и чувство человЪ ка успокоиваются и получаютъ пр!ат- 
ное впечатлЬн1е, когда цвфта сопоставлены въ равныя хромати- 
ческля отношен1я, когда они, подобно тонамъ и аккордамъ въ 
музыЕв, образуютъ чистые интервалы и какъ бы смягчаютъ вы 


Тажене одного цвзта посредствомъ другаго. Такимъ образомъ 
получается полное гармоничесвое сочетан1е цвфтовъ, игра- 
ющее такую важную роль и въ одеждВ людей, почему и 
обращаемъ мы на него здЪеь главное ввимаше. 


Съ желтымьъ еоставляютъ сильный контрасть и потому ве 
гармонируютъ: пурпуровый, имфющ1й синеватый‘отливъ, так- 
же красно-пурпуровый, если желтый не имЪетъ зеленоватаго от- 
т№нка. Бфлый съ чернымъ и оранжевый образуютъ дисгармони- 
ческое сочеташе съ желтымъ, потому что ОФлый слишкомъ бли- 
зокъ къ желтому, а черный, папротивъ, какъ средвй цвфтЪ 
<лишкомъ р%зокъ. 


При зеленыхь частяхъ костюма надобно избъгать желтаго п 
толубаго цвЪта, при желтомъ — веленато и голубаго или синяго. 
Въ желтому довольно хорошо еще идетъ и легкая примЪсь благо 
цвЪта, и серебряныя пуговицы, и отдВлка по краю; точно такъ 
же и въ зеленому, причемъ здфсь еще лучше идутъ бфлыя пу- 
товицы и бЪлая отдВлка. 


Красный цвЪтЪъ занимаетт, первое место п даетъ извзет- 
ную степень теплоты. Въ сизшен1и еъ желтым (онъ образуеть 
вторичный оранжевый и сродный ему алый, съ еанимъ, красно- 
бурымъ и малиповымъ, и въ третичномъ красно.буромъ, онъ со- 
ставляетъ главное содержаше, а въ оливковомъ содержится въ 
большемъ количеств, потомъ еще въ меньшемъь во вефхъ 0т- 
т$нкахь каштановаго, шоколаднато и другихь родовъ темнаго 
цвЪта. 

Красный, въ соединени съ бфлымъ, въ разной пропорции, 
образують пратные цв та вефхъ оттфнковъ, п потому такое со- 
четан1е очень нарядно въ отдфльныхъ частяхъ туалета, особенно 
женскзго; но съ оранжевымъ или близко къ оранжевому онъ о0б- 
разуетъ дисгармоню, оскорбляющую эстетическое чувство, по- 
тому что оба цвЪта отнимають эффектъ одинъ у другаго. 

Въ синемъ, особенно съ темно-синимъ, не слфдуеть допу- 
екать въ платье чернатго, темно сЪраго, темно-зеленаго и коряч- 
неваго, хотя бы для отдфлки только, потому что при еильномъ 
освЪщенши син цвЪтЪ выдается сильнзе, при слабомъ осзБще- 
1и—онъ длаетея среднимъ и блёдиЪфетъ, потому что по срод- 
©тву своему съ черкымъ слишкомъ много въ тЪни поглощаетъ 


Е. 


свфтовые лучи и не отражаетъ ихъ, почему и причисляется въ 
холоднымЪъ цв $ тамьъ. 

Син:й н зеленый никогда не гармонируютъ, п это само. 
собою показываеть намъ, какъ мы должны составлять цвфта на- 
шей одежды. Справедливо говорят что зеленый цв ть 
съ синимъ теряюгъ вееь эффектъ, портятъь другъ друга, такъ. 
же какъ и зеленый съ желтымъ. Если одинъ цвЪтъ. 
преобладаеть, то другой теряетъ всявай видъ. 

Красный съ голубымьъ могуть сочетаться одинъ съ. 
другимъ, но не съ пурпуровымъ. 

Желтый съ краснымь очень хорошо идутъ одинъ въ. 
‚другому, но не годятся при оранжевомъ, точно такъ, какъ. 

желтый съ синамъ не годится при зелезомъ, слфдовательно: 
два цвЪта не гармонируютъ при такомъ пвфтВ, въ составе 
вотораго они входвтъ. 

Если сранжевый ипвбть, первый изъ вторичныхь цвЪ- 
товъ, отливаетъ больше въ красный, то онъ называется огнен- 
нымъ, пунсовымъ и вр.; съ большею прим$еью желтаго, онъ пе- 
реходитъ въ золотистый, съ примфеью зеленаго—въ третичный 
лимонный, съ пурпуровымъ — въ темно-красный, съ зернымъ обра- 
зуетъь цзлый рядъ оттЗиковЪъ, а съ б%лымъ гармонпруетъ, какъ. 
ВЪ СобТавлен1т, такъ и въ разнообразныхь тонахъ. 

Зеленый съ оранжевым ъ даетъ третичный крайн! 
цвьть — лимонный, а © пурпуровыхъ— оливковый. Съ зеленымъ 
самую большую лисгармоню образуетъь синтй, а потому нЪть 
ничего противизе для понимающаго глаза, кавъ непосредетвен. 
ное совпадеше этихъ двухъ цвфтовъ въ одежл$; тутъ внечатл%- 
не еще непр1ятн%е, чё мъ отъ зеленаго съ желтымъ. 

Поэтому надобно изб гать подобнаго сочеетаня въ одежд%, или 
если почему либо придется употребить эти два цвзта вм$ет%, то’нз- 
добно стараться на сколько возможно возстановить гармон!ю. 
`примВсью тепхаго тона. Изъ теплаго тона, тутъ посредству- 
ющимъ могъ-бы быть красный, и, при необходимом соностав- 
лени синяго съ голубымъ, соединить ихъ прябавленемъ врас- 
наго, или серебрянымь и свфтло-сфрымъ цвзтомъ, такъ же и 
бфлый можеть быть посредствующимъ между взеленымъ и голу- 
бымъ, хотя при этомъ эффекте будетъ нЪеколько силенъ, 
Ераснобурый состоитъ изъ краснаго и синяго, посл дн 
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изъ трехъ вторичныхъ цвфтовъ, образуеть со вторичнымъ зеле- 
нымъ третичный оливковый, а съ оранжевымъ — краснобурый.. 
Эт0 самый холслный изъ трехъ вторичныхь ивЪтовь и ближе 
всего подходяний къ черному, поэтому въ одежд не хорошо. 
употреблять ихъ близко одинъ Еъ другому. Краено-пурпуровый 
можно употреблять только въ отдфльныхъ частяхьъ костюма или 
для отдълки. Какъ холодный цвзтъ, онъ впрочемъ теряетъ видъ. 
очень скоро при большомъ удалении этъ глазъ, потому что только. 
поглащаеть свётлые лучи, но не отражаетъ. 

Изъ третичныхьъ цвзтовъ остается у насъ лимонный, со- 
стоящЙ изъ трехъ первоначальных: желтаго, краснаго: 
и синяго, пли собственно изъ зелеваго и оранжеваго, въ кото- 
ромъ вирочемъ содержатся всф три основные цвфта. Замфтимъ. 
при этомъ, что сопоставлене трехь основныхь цвфтовъ ©ъ ли- 
моннымъ, какъ предметомъ ихъ смБшан1я было бы негармонично.. 

Второй третичный цвфтъ будеть краснобурый, состояний 
изь оранжеваго и пурпуроваго, стало-быть тоже изъ. 
трехъ содержащихся въ нихъ первоначальныхь цвЪтовъ: краснаго, 
желтаго п голубаго, при чемъ преобладаеть, какъ первый основной 
цвЪтъ, а друге два только прибавочные. Относительно гармов и, 
© краснобуромъ можно сказать то же, что и о лимонномъ и его. 
составныхъь частяхъ, вообще изъ третячныхъ ивЪтовъ мы для 
одежды допустили бы только краснобурый и оливковый, и то. 


` очень темные, лля того, чтобы они лучше согласовались съ. 


другими. 

ТретЕй и поблёдн!й третичный цвфтъ будетъь — оливковый, 
состоящй изъ пурпуроваго и зеленаго, слЪдовательно опять, изъ. 
основныхъ цвфтовт: сивяго, краснаго п желтаго, еъь преобла- 
даН1емъ синяго, вакъ оеновнаго цвЪта.. Лучше составляется 
онъ изь вторичных ъ—краснобураго, зеленаго, потому что въ. 
поелЪднемъ содерфать уже симй въ большемъ количеств, какъ. 
мы видфли это выше. 

Теперь слЗлуютъ еще полусреднй!е цвЪта:; бурый, кашта- 
новый н сфрый; потомъ средне: бВлый и черный, вакъ. 
начало и конень огромной, изъ милллоновъ оттВнковъ состоящей, 
пвЪтовой гаммы, столь же неисчерчаемой въ соединен!яхъ, кавъ. 
и разумъ человбчесвй, какъ соединен!е гаммы въ аккорды & 
обороты или мелод1и въ музыкЪ. 


а 


Самое низшее мЪсто въ цвфт% гаммы занимаеть черный 
ив тъ, а высшее—б $ лый. Оба составляють противополок- 
ныя крайности выешей и низшей силы цв%та. Черный ослабляеть 
ве$ цвЗта, загрязняя и затемняя ихъ, теплые цвфта онъ нейт- 
рализуетъ, а въ соединеши съ холодными, оказываетъ на нихъ 
‘менфе невыгодное вляне, 


Въ составъ чернаго цвЗта входять собетвенно вс цвЪта, а 
въ немъ заключается вся ихъ смягчительная сила. Поэтому И 
получается черный цвЗть, если смЪшать три первоначальныхь 
цвЪта: красный, синй и желтый въ одпнаковыхъ оттЪнкахъ, 
хотя черный и бълый, составляюние начало и неходъь цвЪтной 
таммь, повидимому, очень далеки один\% отъ другаго, но гармо- 
нируютъь между собою, потому что въ огромномъ цвтовомъ коль- 
цЪ наглядно представляющемъ цвЪтовую гамму, опи сходятея 
вмзств. Впрочемъ они выЪетВ съ тВмъ и средне цвЪта, кото- 
рые не могутъ пе гармонароваться. 


Черный и бълый пвЪтъ очень пдутъ къ жёнскимъ костю- 
‘мамъ, особенно если бфлаго будетъ больше. Поэтому намъ и нра- 
витея бЪлое платье, съ черными бантами на груди и на плечахъ, 
хотя съ красными. зелеными ин голубыми еще красив%е. Виро- 
чемъ, бфлый цвЪтъ утолщаеть нзеколько тал1ю, а въ черномъ, 
тая кажется тоньше, точно тавъ, какъ и въ б%ломъ башма- 
ЕЪ нога больше, а въ черномъ меньше. Секретъ этотъ со- 
стоитъ въ томъ, что бВлый цвЗтъ отражаетъ много свфта, & чер- 
ный ноглопаеть, и такимъ образомъ глазъ обманывается. 


КромБ того черный цвфть пдеть ко всякому цвЪту лица, а 
бЪлый лучше всего къ живому п нЪжному, но не къ блфдному, 
разв что будетъ дв$тное на голов или на шеф. 


Вирочемъ, ч$мъ менЪфе цвЪтовъ соединено въ одежлЪ, тфиъ 
изящнВе кажется эта простота для эстетически развитаго глаза. 
Даже самое искусное соедвнев!е боле трехь и много что четы- 
рехъ цвфтовъ въ одпомъ костюмЪ можетъ казаться неумфетнымъ, 
пестрымъ и хвастовскимъ, что всегда оскорблаетъ изящный вкусъ. 

Бълый и черный, самые простые цвЪта, образующие повиди- 
‘мому такой огромный кочтраеть, самые лучиие и благородные 
цвЪта для одежды, какъ каждый отдЪльно, такъ и вмЪстВ. Можно 
хказать, что черное платье пдетъ хорошо въ каждому, потому 


не 


Вы 


что цвЗтъ лица кажется въ немъ лучше, а красота тфмъ вихд- 
нЪе, чВмъ меньше около нея пестроты. 

Самые простые женеке туалеты всетда носятъ отпечатоЕъ 
хорошаго вкус», потому что для грубаго вкуса пужны цвЪтные 
пестрые галетучки, ленты пли банты. Голубой или красный бантъ. 
на бфлой шляп или на груди и плечах при б$ломъ платьз, 
составляють очень праятное разнообразе, и въ шляпкВ нъжный 
букетъ у лица чрезвычайно возвышаеть красоту, но бяЪдное лицо. 
кажется еще блздаЪфе при бЪломъ или евфтломъ головномъ убо- 
р%; тая шлянки т головныя укралленя надобно предоставлять. 
румянымъ лицамъ, которыя будуть казаться тойда нфажн%е. 

Для блЬдныхь лицъ не годятся цвЪта: желтый, блЪдноголу- 
бой и свЪтлосин!й, флолетовый п евЪтлоеФрый, и въ смуглому 
желтоватому липу всегда нейлутъ цвфта: бЪлый, желтый, евфтло- 
с<Фрый п вообще вс уборы евЪтлаго цвфта. Тутъ надобно вы- 
бирать темные сочные цвЪта: черлый, темнозеленый или сталь- 
ной, темносин1й, пунеовый, темносврый нп коричневый съ бЪлыми 
уанишками и рукавчивами. Эти цвЪта идуть почти ко всякому 
типу, только для слишкомъ румянаго лица не годится пунсовый, 
ярей красный п темнокрасный. Для брюнетовъ очень хороши 
цвЪта: желтый и красвый, какъ на пляпкВ, тавъ и въ платьЪ. 


Напротивъ, блондинки должны избЪгать веЪхъ желтыхъ цв%- 


товъ, но выбирать бл$днозеленый, розовый и лиловый, не иду- 
ие къ брюнеткаме. 

Черный, бЪлый, пебесногодубой, розовый п палевый счита- 
ются вевии живописцами за благороднф йште цвфта, а по- 
томъ 78, которые ближе подходять къ нимъ; они всегда хорошо. 
сочетаются и чрезвычайно хоропии въ платьв, потому что идут 
почти ко всякому цвЪту лица. 

Контрастируютъ, стало быть пейдутъ одинъ въ другому, н$- 
которые рззые оттфнки трехъ основныхъ цвфтовЪ: желтатго, си- 
няго п краенаго, которые, по крайней мфрЪ, въ платгВ будуть. 
казатьея уже слишвомъ пестрыми; далФе, зеленый и яркокрас- 
лый, серебристый и желтый, черный п коричневый, Фф\1олетовый 
п желтый, епнй и оранжевый, розовый и свЪтлозеленый; 060- 
бенно посл дн!я два сочетавая слишкомъ р%фзки и р5жуть глаза. 

Напротивъ того, очень хорошо гармонируютъ цвета: черный 


съ бльдножелтымъ, небесноголубой съ бЪлымъ или бл$дножел- 
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тыиъ, бланжевый съ бёлымъ, свЪтлоголубой съ бл днорозовымъ, 
черный съ бЪлымъ; съ пунсовымъ и лиловымъ только блый, 
серебристый и блЪднопалевый; съ темнокоричневымъ б%лый и 
палевый; далЪе пунсовый или алый съ голубымъ; бирюзовый съ 
желтымъ, изъ которыхъ первый можетъ быть и потемн%е, а по” 
‘слЪдн!й свфтлый. Очень могутъь быть поучительны мног1я соче- 
тая, взятыя изъ самой природы: съ пестрыхъ птицъ, 
тусеницъ, бабочекъ и цвЪтовъ. 

Черный цвфть всегда гармонируетв есь бЪлымъ. Черный съ 
золотомъ, красный съ золотомъ и черный; красный съ золотомъ 
очень хорошо во веякомъ соединен; золото п серебро очень 
красивые для ихъ фона, можно причислять къ среднимъ цвзтамъ. 
Серебро хорошо ©ъ голубымъ, но также н съ краснымъ, корич- 
невымь п лиловымъ. 

Желтый гармонируетея съ лиловымъ, какъ можно судить по. 
хартофельному цвЪтку, къ которому идеть и зеленый цвЪтъ 
‘листьевъ. Желтый, коричневый, черный и красный мы видимъ 
зъ прекраензйшемъ зочетан!и въ увядшей листв, украшающей 
‘осенью нали л%са. 

Зеленый и красный, наиболфе любимые цвЪта, очень хороши 
змВстВ, и особенно хорошо выходятъ тутъ переливы оттЪнковъ. 
Коричневый, желтый, краеный, син!й, въ перемежку съ сЗрымь 
п чернымъ, очень хорэши п папоминаютъ пестрыхъ бабочекъ 
‚ этихъ цвфтовъ. Пестрые цвЪта на золотомъ фонз съ примВсью 

<Зрыхъ тоновъь и темныхъ промежутковъ, тоже выходятъ гармо- 
ничны. —Зеленый въ перемфшку съ лиловымъ и бфлымъ мы ви- 
двиъ на крупной гусениц бабочки лопзизейуаттег. Желтый съ 
чернымъ тоже гармониченъ, какЪъ мы это видпмъ на тВльц пчелы, 
гдз желтый образуетъь фонъ, точно такъ, вакъ и бьлый съ чер- 
нымъ цвзтомъ у птицъ съ б%лыми перьями и желтымъ носомъ. 
Сочетанве цвЪтовЪ: желтаго, бЪ%лаго и сЪфраго, мы впдимъ на 
крыльяхъ желтой бабочки. 

Черный съ красвымъь тоже хороши; древые Этруски часто 
употребляли ихъ на свопхъ вазахъ.—Красный цвЪтъ еъ желтымъ, 
лиловымъ, син! съ краснымъ мы видимъ въ прекрасномъ соеди- 
нен!и на тюльпанахъ. Хороши также и темные тоны различныхъ 
‘оттВнковъ съ свЪтлорозовымъ, голубымъ и сЗрымъ, въ перемеж- 

эвуо съ золотомъ. 


ЕТ ИСИ 


Ярые цвЪта различныхьъ оттёнковъ выходятъ очень гармонич- 
ны, еели ихъ раздЗлятъ пустыя пространства, и въ особенности 
эффекты на бЪломъ или сЪромъ фон, —замчане, очень важное 
относительно туалета. 

БЪфлый съ зеленымъ, бЪлый съ желтымъ, бЪлый еъ розовымъ, 
однимъ словомъ, бЪлый со веЗми цвЪтами сочетается гармони- 
чески и въ особенности тогда, когда соединенный съ нимъ не- 
посредственно цвътъ не слишкомъ ярокъ. Разд льные тоны цв%- 
товъ: коричневаго, чернаго и сЪраго, гармонируютъ. Ярюе про- 
межутки въ пестрыхь цвфтахъ всегда очень эффектны, только 
при употреблени ихъ на плате надобно остерегаться, чтобы 
посредствомъ контраста ве произвести излишней пестроты.. 

Лля отдЪлки къ черному цвЪту и ко всфмъ темным и пе- 
`пельно-сфрому можно брать какой угодко свфтлый цвЪтъ, однако 
©ъ тфмь исключешемъ, чтобы на пепельно-сфрый не накладывать 
лиловаго, потому что въ отдалении оба эти цвЪта еливаются, и 
причина этому заключается не въ самомъ цв$т®, а въ голубова- 
томъ цвЗтВ нашей атмосферы. 

Тонъ евЪтлыхь цвфтовъ надобно умфрять темными, а темные 
цвЪта оживлять свфтлыми, гармонирующими съ ними. ЦвЪътъ 
лица, волосъ и глазъ долженъ поэтому гармонировать съ цвфтомъ 
одежды. Блондинка должна выбирать болфе ныжныя и сливаю- 
‘ицеся при смфшев!и цвфта, а брюнетка, вапротивъ, болье тем- 
ные, различествующиесл и отдфляющеся одинъ отъ другаго цвЪта, 
напр. красный съ темнымъ, евфтло-желтый съ ф1охетовымъ, ог- 
ненный съ червымъ пли съ кремъ. 

Ве бЪлыя принадлежности, каковы, кружево, полотно, даже 
‘птелкъ, не должны имЪть голубоватаго оттЪнка, а скорзе желто- 
затый, для того, чтобы гармонировать съ цвЪтомъ тфла. Если 
пр$тъ лица имфетъ зеленоватый или сфрый оттЪнокъ, то хорошо 
темно-зеленое или темно-сЪрое платье, потому что болЪе темный 
цвзть одежлы дфлаеть менфе замЪтнымъ слабую зеленоватость 
въ лицЪ. Но лучше всего тутъ черный цвЪтъ. 

Къ темному или черному платью не селфлуеть надЪвать баш- 
маковъ слишкомъ свфтлаго цвфта т. с. красныхъ, розовыхъ нли 
желтыхъ, потому что свЪтлые цвЪта увеличивають ногу, а этого 
ни одна женщина не пожелаетъ. Напротивъ того, при свЁтломъ 
платьЪ, свЪтлаго цвфта башмаки очень красивы, а большая масез, 


= 


б%лаго цвта, н$®еколько уменьшаеть непр!ятное свойство свЪт- 
лой обуви. Е 

Самые свЪтлые цвфта должны быть какъ можно ближе къ 
лицу, потому что всЪ свЪтлые цвфта привлекають вниман!е. 
Р5зюме цвЪта слфлуетъ распредЪлять, & не сосредоточивать въ 
большия массы; изъ этого выходить то, что яркихъ цвфтовъ не 
слфдуетъ выбирать для главныхъ частей наряда, а только лишь 
для украшеня. ВоВ темные ‘цвЪта въ карядЪ надобно пускать. 
какъ можно ниже, & всЪ свЗтлые выше, потому что съ первыми 
создается болЗе поняття о тяжести, а съ поельдними поняте о 
легкости, п чувство наше не допускаеть насъ замфчать легыя 
массы подъ тяжезыми. 

Особы сз бльъдным ивътомз лима должны выбирать матери 
одноцвЪтныя п при бфлыхъ платьяхъь могутъ оживлять этотъ, 

`ивфть свЪтло-голубыми, ф!олетовыми, зелеными и черными лен- 

тами и такою же отдЪлкой; син, красный, желтый и всВ ярые 
цвфта он должны предоставить цвЪтущимъ линамъ и брюнет- 
КАМЪ. 

Не безполезно будетъ замЪфтить, что для верхних нарядовв. 
надобно выбирать ивъта при искусственномь свътьъ. Мнопе 
цвфта, очень ярые и видные днемъ, теряютъ всю свою красоту 
при вечернемъ освЪщени, какъ бы линяють и бльлнзють или 
теряютъь видъ. По этому при соединен различныхь цвфтовъ, 
надобно обратить внимане на это обстоятельство. 

Мы думаемъ, что нами высказанное по этому предмету на- 
столько ясно и подробно, что каждый субъектъ прекрасною пола 
при выборз цвфта можеть воспользоваться нашими совЪфтами. 
`По нашему убфжденю, въ женских мастерекихъ, вапе1онахь и 
училищахъ слфдовало бы обратить 060бое стоогое внимаше на 
‚этотъ вопросъ, чтобы тфмъ самымъ не воспроизводить ,,60р0нз 
65 павлиньихв перьях“ на общее посмшество. 


Сннманте м $ ркин. 


Еще не далеко ушло отъ насъ то время, когда и знаменитые 
портвые, портнихи и закройщики снимали мЪфрки безо всякихъ 
правиль, не отдавая себъ отчета какъ въ извЪетномъ случаЪ 
поступить, и д$Блали вое по приблизительному измфренио при 
сниманш м$фракъ, что съ одной стороны нравилось довзрчивымъ 
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ре и 
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заказчицамь, такъ какъ он не любять, чтобы ихъ долго мучили 
при съемкВ, а съ другой стороны, еколько въ данномъ случав 
являлось неудобствъ, ведущихъ къ спорамъ, пререкашямъ и кон- 
зающихея часто мировыми судьями, такъ кавъ платья, поель 
частаго примриван!я, перешиван!я и перекратван1я, оказывались 
вполнз негодными, что, положимъ, дФлается и въ настоящее 
время у старыхъ портнихъ, рутинистокъ, не допускающихъ 7406%ще- 
ства, но надо сказать спасибо, что подобныхь портнихъ суще- 
ствуеть въ настояще время не много, да и тё прикрываютъ свои 
лавочки ежегодно. 


Совс$мъ другой вопросъ является при новзйшей методЪ сни- 
мания м%рки, такъ какъ мфрка въ настоящее время снимается 
не съ единственною цфлью только опредёлить ширину и длину 
главныхь частей одежды, но для того, чтобы мы могли 6ърно 
опредълить и имЪть върное поняте 0 строени и положени 
зитъла субзекта, съ котораго воепроизволится мФрка, п разъ эта 
мврка воспроизведена, мы безошибочно можемь приступить къ 
выЕройк® по самымъ простымъ и вфрнымъ способамъ. 


При наетоящемъ ©10с0б$ снятя мЗрокъ, мы при ихъ взаим- 
ныхь отношен!яхъ можемъ съ самой безошибочной, большой точ- 
посто опредзлить какой станъ у дамы, нормальный прямой, 
или наклонный впередь, или, наклонный назад, что при ераз- 
нени шириною м®ры дастъ вЗрное понят!е относительно 1/с70й- 
ства спины, именно, задняю выиба тами, ширины лопатки, 
равно какъ ирины м вышинчы зрудей. 


При изифреши высоты плечъ, указываеть намъ, нормальны 
они, пли покатыь, пли высоки, и такимъ образомъ мы и при 
неправильном устройствъ корпуса получимъ возможность во 
веякомъ отдфльномъ, аномальномъ случа, поручиться за вполиз 
удачное и соотвфтетвевное талёи изготовлене выеройки, не нуж- 
даясь въ безконечныхь прямфриван1яхьъ. Поэтому мы можемъ из- 
тотовлять вполнв удовлетворительныя платья для дамъ живущих 
въ отдаленныхъ мфотностяхь, если конечно будемъ обладать м®р- 
кой, снятой по. правиламъ. 


Знане правильнаго и при томъ нееложнаго сниманя мтърокб, 
всегда будеть”не только полезно, ио даже и интересно дя тЪхь 
дамъ, которыя--не желая заняться вполнъ изучешемъ системы 
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вройки—пожелаютъ воспользоваться нашимъ описавемъ дла сво- 
его домашняго обихода. 

ВеЪхь вообще главныхъ измфрен!Й можно считать 8—9, 
рёдко доходять до 12, но въфисключительныхь случаях, при 
безошибочныхь еъемкахъ корсажей можно допускать и 18 м%фрокъ. 

Самая система измфревя такъ удобна п такъ неутомительна, 
что не можеть утруждать заказчиць, но только сл$дуетъ. соблю- 
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дать строгую посльдовательность измфренйй, чтобы не впасть 
въ ошибку. пропустивъ что-либо и тёмъ самымъ не затруднить 
закавчицу вторичнымъь измфренемъ, а себя поставить въ безвы- 
ходное положеше при кройкВ, рискуя испортить матер!ю. ^ 

‚ ФШервыя четыре мЪрки дВлаются: 1) с5 верхней ширины тали 
(фиг. 166), 2) с5 тирины тами 65 пояс, 3) ширины зруди. 


4) окружность ше всегда слЪдуетъ снимать стоя %ередз дамой. | 
Потомъ становатея позади дамы и здЪеь снимають 5) зиирину 
спины и 6) длину спины (фиг. 167): 

Посл$ этого опять заходятз впередь и начиная отъ впадин- 
ки у шеи (душки) вымФрять: 7) высоту переда, 8) длину переда, 
9) высоту плеча, 10) длину бочковз, 11) длину руки и 12) шие 
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Фину проймы (фиг. 167), А если нужно то, 13) ширину локтя 
14) ширину рукава у кисти, 15) заднюю длину юбки, 16) боко- 
вую длину юбки, 17) переднюю длину ‘юбки. 

‚° Измюренля эти дълаются такъ называемымъ сантиметромз 
т. е. кожаной лентой, раздЪленной на французсвя сантиметры. 
° ля тото чтобы лучше привыкнуть къ порядку измфреня и 
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_вЪ торопяхь не ошибиться, слфдуетъ веегда имЪть заранфе при- 


готовленную уамятную книжку, въ которой колжны быть за- 
писаны вс вышепереименованныя изм рен1я въ строгомъ порядЕ® 
и противъ этихъ записей етоитъ лишь проставлять цифры, пока- 
зываемыя сантиметромъ, каждаго измФрения. 

Тенерь опишемъ еще правила, которыми сл$дуетъ пользоваться 
снимая мЗрки. 

М$рка 1. Верхняя ширина тали, которую называютъ такъ 
же и \9%риною зруди, представлена на фиг. 166, 167 и 168, въ 
ея надлежащемъ направления. М$рка эта снимается въ горизон- 
тальномъ направлении между подмышками по окружности всего 
корпуса, и спереди пдетъь черезь самую возвышенную часть 
бюста, но такъ, чтобы при этомъ не вытягивать и не втягивать 
грудь. 

Раздвленная на сантиметры мърка, употреблаемая при этомъ, 
должна быть настолько плотна, чтобы не растягивалаеь, и на- 
кладываль ее надобно не слишкомъ слабо, не слишкомъ туго, 
притомъ слЗдуетъ наблюдать, чтобы она проходила по самой вы- 
с0к0й части лопатокз; потому что еели она по невниманю бу- 
деть спущена ниже, то ширина корпуса выдетъь слишкомъ мала,» 
что на столько же испортило бы выкройку, какъ и излишняя 


‚ширина; потому что вся система кройки основывается главным 


образомъ на этомъ измвренш. 

По нашей систем, какъ мы это покажемъ далфе, яоловина 
верхней ширины тали всегда разд% ляется на извЪстныя чаети и 
представляетъ настояпай масиипабь для обрисовки выкройки. 
Но если масштабъ не будетъ взренъ, то понятно, что и вся вы- 
вройва не будетъ годиться. 

Поэтому верхняя ширина тали должна сниматься аккуратно 
даже и тогда. когда желаютъ, чтобы платье сид ло необыкновенно 
свободно. При нашей кройкЪ, впрочемъ платье и не можеть 
сидЪть не свободно, потому что нужная прибавка для свободной 
тали обозначается на самомъ план выкройки для всякаго рода 
одежды, а излишекъ въ величин выкройки скор$е испортить, 
чЪмъ поправитъ дЪло. . 

Далфе, някакъ не слфдуетъ допустить, чтобы дама, при еня- 
т1и мфрки съ верхней ширины тали отводила руби отъ корпуса 
или же держала ихъ въ горизонтальномъ положена; иотому что 
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очень часто мфрка можеть выдтп гораздо короче, уже по той. 
причин, что грудныя мышцы при подняти рукъ, особенно, 
если ихъ отклонить немного назадъ, растягиваются сильн%е и 
становятся толще. 

Есть дамы, у которыхъ верхняя ширина тали, при торизон- 
тальномъ положен рукъ, причемъ отодвигаются назадъ и лопат- 
ки——умельшается на 2—3 сантиметра противъ мЪрки, снятой 
при отв$еномъ положен рукъ. 

Верхняя ширина тали можеть еще уменьшиться и отъ того, 
если дама при еняти м%рки опустить голову внизъ, чтобы емо- 
тр$ть, какъ снимають мфрку; потому что при этомъ натянутея 
спинныя мышцы, а грудь вцадетъ. Поэтому при сняти м$рки 
вообще ел$луетъь принимать натуральное положене, держать го- 
лову прямо, но совершенно непринужденно. 

Верхнюю ширину тали должно снимать аккуратно и тогда, 
когда одежда не должна лежаль плотно; потому что случаи, 
вЪ ЕОТОрыхъ нужна бываеть ярибавка—это статья особая, и мы 
ноговоримъ объ этомъ въ своемъ мЪетФ. 

Впрочемъ верхная ширина тали всегда отм чаетея на п0ло- 
вину, прачемъ не берутся въ раечетъь половипы сантиметровъ, 
но если, наприм$ръ, ширина будетъ составлять 89 сантиметровь, 
то пишутъ не 441), & круглое число 45; потому что такая малость 
не составляетъ никакой разницы въ цфломъ, если только выврой- 
ка будетъ правильна. 

М$рка 2. Ширина таи въ пояеЪ (фиг, 168). 

Эта мБрка снимается у оконечностя реберъ, гдф она ясн%е 


. всего обозначается и тоже отм чается на половину. Эту мфрку 


снимаютъ 7.407ин0, хотя бы особа желала имфчь очень свободное, 
или очень узкое платье; въ такихь случаяхъь слфдуетъ только 
отм$Зчать это в5 инижечкь, а цотомъ уже при т надбав- 
лять, или уменьшать. 

То же слфдуеть сказать и о верхней одеждфь, для которой 
верхняя ширина таши снимаетея какъ обыкновенно. Гораздо 
лучше имЪть при кройкЪ передъ глазами всегда тюочныя м3рки, 
потому что тогда гораздо яснфе можно представить себЪ форму 
корпуса, а это имфеть большее вмяве на удачное , выполнеше 
работы; какъ увидимъ ниже. : 

М$рка 3. Ширина зруди (фиг. 166 и 168). 


Хотя при устроени точнаго метода изготовленйя выкройки, 
составляющаго предметъ нашихъ уроковъ, и дающаго возможность 
выводить пли расчислять ве разстояня по верхней иииринть 
тали, посредетвомъ геометрическихь чертежей, ширина зруди 
и выказывается уже сама собою, но при всемъ томъ, представ- 
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вито, 
А АвиЕ линки 


ленная на фиг. 166 и 168 м%рка крайне необходима для кройки 
женскихь платьевъ, чтобы они лежали какъ слЗдуетъ, потому что 
форма груди у женщинъ чрезвычайно разнообразна, отчего при 
обыкновенной хройкъ очень часто требуется переправка, кавъ 
это увидимъ ниже. 
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При измфренйи ширины груди надобно соблюдать строгую 
точность и не дълаль никакихъ напусковъ, такъ какъ, гдЪ нужно, 
это видно уже само собою изъ рисунка, и мфрку съ ширины груди 
надобно браль такъ, какъ она есть, если только платье на дам 
ей не узко спереди На рис. 166 и 168 видно, какъ снимается мФрка, 
съ ширины груди; она идеть не ярямо, но отъ руки н%еколько 
внизъ въ видф окрузленной ‘лини чрезъ самую высокую часть 
груди. Поэтому иногда нужно спустить ее н*сколько ниже, еели 
самая высокая часть руди лежитъ низко, а слфдовательно п 
ширина груди тамъ значитпельнте, чВмъ повыше. 

Если приходится снимать мфрку по такому платью, которое 
очень сборчато и сшито тавъ, что трудно найдти въ немъ в®р- 
ную средину переда, то м®рку накладывають на всю грудь, 
образуя въ надлежащемъ мЪстф дугообразную линйо отъ одной 
руки къ другой, & въ памятной книжкЪ отибчаютъ только 70- 
ловину числа ширины груди. 

М$рка 4. Ширина окружности шеи (фиг. 167 и 168). 

Эту м5рку снимаютъ, какъ показано нафиг. 166 и 168, кру- 
гомъ всей шеи, но отмфчають только половину. 

М%рка 5. Ширина спины (фиг. 167 в 168). 

МЪрку со спины енимать гораздо лучше, когда руки опуще- 
ны внизъ, потому что при этомъ положен!и гораздо вилнЪе, ши. 
рока или узка спинка у платья, надЪтаго на дам, или же хо- 
роша какъ есть. 

Здфеь начинающий долженъ стараться напрактиковаться въ 
глазом р и правильномъ сужденш, нотому что правильно вы- 
м$ренная ширина спины такъ же важна для задней ‘стороны 
ворсажа, кзкъ сперели ширина груди, и отъ этихъ двухъ изм%- 
рен! зависить и поперечный размЗръ и правильное расположе- 
ше ироймы, потому что насколько ширина груди и спины, взя- 
тыя вмъсть, будуть меньше иоловины верхней ширины тали, 
настолько будетъ хлиненъ и горизонтальный поперечникъ проймы, 

Впрочемъ ширина спинки опредфляетея по извфетнымъ час- 
тямъ верхней ширины тали самымъ чертежомъ, которымъ и сл$- 
дуетъ руководиться въ томъ елучаЪ, если мЪрка со спинки не бу- 
детъ снята вфрно. 

МЪЬрка 6. Длина спины (фиг. 187 169). 

ВъЪрное измене длины епины не составляетъ трудности, 
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потому что слЗдуеть только, какъ показано на фиг. 167, при- 
ложить мфрку къ щейному позвонку и отмЪтить до нижняго края 
пояса, что и покажеть настоящую длину тами. 


Фиг. 169. 


ВЫСОТА ПЕРЕДА 


ДЛИНА БОчНОвЬ 


Но еели надобно удлинить тамю у приготовляемаго платья, 
или выкроить уьльное, то мЗрку отъ пояса ведутъ дальше’и за- 
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писываютъ объ м%рки, одна нодъ другою, такъ напр. *“/з. Это 
означаетъ, что 38 — мВрка не удлиненная и 48 — удлиненная 
сзади. 

Мърка 7. Вышина переда (фиг. 166 и 169). 

Какъ показано на рисункЪ 166 эта м$рка пракладывается въ 
ямочкЪ у шеи и ведется ниже до пояса, до пижияго его края, 
для чего, при сняти м%$рки, даму опоясываютъ лентой, чтобы 
разъ навсегда имЪть в®рную лен предвла ел тали. 

М%рка эта снимается съ тою цфлью, чтобы в$рнзе найдти 
точку тали на п0яе%. Вышина переда служить еще указавемъ 


_ места для выипочекь у края ихъ величины. 


Три мфры: высота переда, длина переда и ширина. зруди 
для передней части воставляеть тоже, что для задней части ши- 
рина спины, длина спины и высота плеча. 

При внимательномъ раземотрёи этихъ измфрешй, векорз 
можно убфдитьея, что при такой сиетемь измЪрев1й невозможно 
не сдълать точной выкройки, даже для ненормальныхь тльло- 
сложен. 

М}$рка 8. Длина. переда (фиг. 166 п 169). 

Эта мфрка могла бы быть и лишнею для взроелыхъ пропор- 
цтонально сложенныхъ дамъ, но ее все-таки слфдуеть снимать 
очень аккуратно, потому что для дамъ иногда бываютъ нужны, 
по различвымъ причинамъ, длинные переда, частью по полнотЪ 
груди, частью по особенной маверВ держать коупусъ. 

Наконецъ важное значене мЪрка эта имфетъ уже потому, 
что показываеть пунетъ, къ которому внизу примыкають м®рки 
выщины переда п вышины плеча, сл довательно направлеше, по 
которому онЪ должны идти на вывройк$. 

М$рка 9. Высота плеча (фиг. 166, 167 и 169). 

Для правильнаго енят!я этой мЪрки, необходимо такъ же какъ 
и при м$рЕВ 7, даму опоясывать тою же лентой, потому что 
эта мфрка идетъ от. задней оконечноети тали черезъ плечо на 
передъ по’ направленю въ серединз живота, слздовательно до 
самаго горизонтальнаго направленя тал!и спереди, какъ это видно 
на фиг. 166, 167 и 169. 

Вышина плеча очень важна для того, чтобы составить себЪ 
понате о форм самаго плеча, нотому что, какъ извЪстно, плечи 
бываютъ различныя. Иногда они бывають ловаты, т. е. юлоски; 
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иногда бываютъ, какъ говорятъ обыкновенно, высокня плечи. Это 
различ1е въ устройствВ плечъ составляетъ предметъ, къ которому 
легко относиться нельзя, такъ какъ если плечи окопы, то м®р- 
ва съ высоты плечъ будетъ короче, 
сколько слЗдуетъ укоротить и плечико’у выкройки. Если же, 
напротивъ, плечи высоки, то и выкройка измфняется противу- 
положнымь образомъ, именно удлиняется, насколько слздуетъ, 
по мВрк$. 

Еще необходимо надо замЪтить здесь же, чтобы при пока- 
тыхъ плечахъ, плечико безусловно должно отходить дальше на- 
задъ. & при высовихь нлечахъ ближе къ шеф. 


и настольво короче, на-` 


МЬрка 10. Длина бочковз, называемая часто длиною тажи. 


(Фиг. 166 и 169). 

Понятно, само-собою, что у кривобокижь женщинъ надобно 
мфрить каждый бокъ отдфльно, а такъ же и каждую половину 
корсажа и какъ составлять, такъ и кроить каждый по себ 
отдЪльно. 

ВызстЪ съ дланою бочка, какъ показано въ точк® В (фиг. 
166), отиБриваютъ и надбавку въ ллинЪ тали, гдф это требует- 
ся, чтобы не дфлать ее при кройхЪ на злазомтурь. 

М3рка 11. Длина руки (фиг. 166 и 167). 

Эта мЗрка снимаетея, какъ ноказано на фиг. 166 и 167, на- 
’ Ччиная оть подмышки до пасти, или настолько длины, насколько 
требуетъ мода, или, пожалуй, сообразно съ желашемъ заказчика. 
Если для большей вЪфрности снимаютъ и длину до локтя, то 
эту цифру ставятъ въ книжечкЪ просто надъ цифрою всей кли- 
ны, напримфрь °°/л,. 

Мноме вымф$ряютъь еще и заднюю длину руки до локтя и до 
кисти. 

М$рка 12. Окружность проймы (фиг. 167). 

МъЪрка эта енимается съ проймы, въ которую. вшивается ру- 
кавъ и именно такъ, чтобы она лежала довольно плотно, но не 
жала. Но у худощавыхь 0с0бъ лучше снимать эту мЪрку н%- 
сколько жослабтъе. 

Мног!е портные или модистки считаютъ эту мЪрку лишнею, 
хотя могутъ каждый день удостовфряться, что она очень нужна, 
потому что въ объемЪ плеча, а слфдовательно и величин прой- 
мы, вегрфчается большая разница, такъ что одни постоянно жа- 
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луются, что проймы узки, а для другахъ и самыя узюя кажутея 
широкими. 

Если эта мфрка будетъ снята вёрно, то по ней можно авку- 
ратно выр$зать проймы, такъ каеъ въ случа, если мфрка ока- 
жется больше, чё мъ пройма въ пропоршально еоставленной вы- 
Еройк». то сейчасъ выр%зываютьъ немного глубже сиереди; потому 
что та ширина, какая требуется по правильно снятой мЪркЗ, 
должна быть непремзнно соблюдена, хотя бы отъ этого пройма 
приняла менфе продолговатую форму. Тфмъ вЪЗрнфе можно 6у- 
детъ расчитывать, что никогда уже не придется впослфдетви 
переживать. 

Эта мЪрка очень полезна для плечистыхе овобъ съ толетою 
плечевою частью руке, когда приходится дБлать очень больиую 
пройму въ плать%; далве при неравной величин плечъ, и тогла, 
надобно уже измфрять отдфльно каждую сторону. У женщинъ, 
которыя много или вообще больше дЪйствуютъ правою рукой, 
между т$мь какъ лфвая остается въ бездЪйстви, нерЪдко встр%- 
чаются не равно развитыя плечи, потсму что вся правая сторона 
верхней части тЪла, велфдетв!е безарерывной дфятельности пра- 
вой руки, развивается скорфе и сильнзе, въ то время вавъ раз- 
вит1е лЪвой пр1останавливается. 

Но часто различае это бываетъь такъ незначительно, что и 
опытный глазъ не замфтитъ его, а между т®мъ въ кройк$ много 
значить, если тутъ вкрадется невзрность. Если не обратить на 
это вниманя, то хотя платье и не будетъ совсВмъ негодно, но 
для дамы оно безпокойно, потому что’правое плечо у ней по- 
стоянно будеть жать. т 

Но если вым$рять яройму и особенно у ламъ съ неправиль- 
ными плечами—что сейчасъ можно вилЪть сзади по лопаткамъ, 
—вфрно еъ каждой стороны отдЪльно и, по этой мре% едЪлать 
выЕройку, то платье выйдетъ севершенно удачно, 

М$5рка 13. Ширина локтя (фиг. 166). 

Какъ видно на фиг. 166, снимается въ самомъ толстомъ м$- 
ст локтя, но какъ эта ширина зависить отъ моды, то ее мож- 
но и не снимать. ОтмЪчается она на половину; точно тавъ, 
Какъ и 

м%рка 14. Ширина кисти (фит. 166). 

М$рка снамается, какъ видно на фиг. 166, у самаго запястья, 
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если рукавъ долженъ оканчиваться у кисти. Для рукавовъ безъ 
разр$за, которые спускаются н%еколько на руку и не должны 
быть слишкомъ широки, лучше снимать мфрку съ самой кисти 
руки въ самомъ широкомъ мЪстЪ. Въ этомъ случаЪ рукавъ дол- 
женъ быть равенъ ширинЪ, по крайней мЪрф, 65 мъркою шири- 
ны руки, а то, безъ разр$за, не пройдеть въ него рука. 

Но какъ бы ни была сната мЪрка, а въ книжкВ ивдобно въ 
одномъ и томъ же указанномъ м$фетВ просто отм%тить цифру, 
потому что, такъ какъ разница между шириною у кисти н около 
кисти составляеть нЪсколько центиметровъ, то при кройкЪ ошибки 
туть быть не можетъ. Впрочемъ, если угодно, можно смЗрить и 
въ томъ, и въ другомъ м$5етЪ, а цифры поставить одна надь 
друюй. 

Но пока мода допускаетъь очень широше рукава, м%рки 13 и 
14 можно 606се не снимать, потому что рукавъ дЪлается со- 
образно съ м0д0ю, а не съ толщиною руки и не по мёрк®. 

М$рки: 15, 16 и 17. Три длины стана или юбки (фиг. 166 
и 167). 

Хорошо смЪ$рить и выкроить юбку, которая бы хорошо св- 
дЪла, дЪло не такое пустое. кавъ бы казалось, потому что для 
исполненйя этой части одежды со вкусомъ, нужно сообразоваться 
не съ господствующею только м0дою, но и со всею фииурою дз- 
мы, ея общественнымь положешемъ и наконецъ съ евойствомъ 
матери, изъ которой дЪлаетея платье и назначещемь плалья. 

Лучше всего, между прочимъ, спимать м%рку не съ настоя- 
щей длины платья, & доводить ее спереди, сь бока ш сзади ло 
самаго 7014; потому что при этомъ получается иногда необхо- 
димо нужное понят!е объ общей длин% платья, если только умъ- 
ЮтТь по этой мёркВ судить о напускь (надбавк®). 

КромВ того во вефхъ случаяхъ на вым5ренную длину юбки 
надобно надпускать 4 сантиметра для 200%ибки. Но для платьевъ 
©о шлейфами эти три длины отм$риваются сообразно съ жела- 
_н1емъ дамы. 

М$рка 18. Полная задняя длина у кофточекз, пальто, 
мантиюмй и т. под. 

Эта мЪрка требуется въ рфдквхъ елучаяхь, потому что боль- 
шею частью длина тутъ сообразуется съ модою; бываютъ, виро- 
чемъ случаи, что дамы сами назначаютъ извЪетную длину. 
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Школа кройки и шитье. 


Прежде чЪмъ приступить къ кройкф, мы должны озаботиться 
пр!обр$сти т% незамысловатые приборы и инструменты, которые 
необходимы намъ для вычерчиван!я выкройки, согласно приго- 
товленныхь нами вышеупомянутых м$рокЪ; инструменты эти со- 
стоять изъ угольника для проведенйя, какъ прямыхъ угловъ, 
тавъ и всЪхъ прямыхъ лин, и кром% того изъ длинной въ нА 


_ дюйма ширины полоски изъ картонной бумаги, ‘на которой обо- 


значають масштабъ, о которомъ мы будемъ говорить ниже- 
Кром того большой листъ бумаги лля вычерчизаня в выр%зы- 
вая выкройки, ножницъ в карандаша. 
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МВ. За исвлюченемъ растояшя 

оТь точки Е до №, которое всегда 

у отмфриваетея по сантиметрамъ, 

108 всф точки длины оть а до Е разм - 

4]:  Рены по сравнительному масштаб. 

к } Оть Ь до © точки считаются отъ 
1 61] 1К а, алочки св К оть точки №. 


Далфе на большомъ лист слфва вдоль края проведятъ такъ 
называемую главную угловую лин, которая и служить основа- 
н1емъ для ворсажной выкройки (фиг. 170 и 17. 

Основныя правила, служапия намъ руководетвомъ къ состав- 
леню этого метода черченйя вывроекъ, основаны чисто на мате- 
матичеекомь вычиелени. Прежде воего слфдуетъ сдълать вЗрный 


и упрощенный масштабъ, для расчисленя по пемъ вефхъ 
размВровъ математически составляемой выкройки, и для того, 
чтобы имфть возможноеть вырфзаль ихъ въ числахъ па чертеж. 

Числа эти, означающия различные пункты или разетояния со- 
отвфтетвенно д®ленямъ масштаба, мы назовемъ математическими 
точками, разстоян1ями, вли просто точками разетоян1я. Такихъ 
очень много, а потому вс исходныя и конечныя точки 
всякаго чертежа, изображеннаго основными лишями, заключаютъ 
въ себЪ такя числа, и такъ вакъ онЪ показывають опрелЗлен- 
ныя разстояня частью въ вертикальномъ, частью въ горизон- 
тальномъ направлеши, то для различя называются точками 
длины и точками ширины, при чемъ есть еще прибавоч- 
ныя точки, Масштабъ этотъ, служарий для опредфлешя 
всВхь этихъ разстояй, которыя можно по произволу умень- 
шать или оставлять въ натуральную величину, смотря 
потому, для какого употребленя назначается чертежъ выкройки, 
для практическаго или собственно для упражнен!я, въ умень- 
шенномъ видф, занимающемъ какъ можно менфе мЪъета, но дол- 
женъ быть составленъ необходимо съ натуры по той тали, для 
которой онъ служить нормальною м ркою. 


Самою лучшею нормальною м$ркою нашли м%®рку съ 


верхней окружности тал!и или „верхнюю ширину 
тал! и“, которая снимается въ горизонтальномъ ваправлени 
вругомъ всей тали чрезъ подмышви и притомъ тёкъ, чтобы м®р- 


ка шла сзади по самой высокой части лопатовъ, & спереди чрезъ 


самую высокую часть груди, слВдовательно показывала бы точ- 
ную окружность верхней части тал; и. Эта 
верхняя ширина берется впрочемъ при чертеж только 
в половин у, потому что вообще для кажлой отд тьной части 
одежды, такъ какъ матер! всегда складывается вдвое, нужна 
только одна половина, есля только обЪ стороны корпуса— правая 
и лфвая—не будутъ неодинаковы, что впрочемъ р%дко 
встрёчаетсл въ такой стеаени, чтобы каждую половинку выкрой- 
ки приходалоеь дЪлать совершенно отд льно. 
Такимь образомъ при снимани м%фрки эта ‚верхняя 
окружность тал1 10°‘ раздВхяетея на дзЪ равчыя чаети, 
изъ которыхъ одна только длится, какъ маештабт,, на извъет- 
ных части, н именно, всегда на 48 частей. По этимъ то чае- 
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тямъ, тавъ вазываемымъ—частямъ д $ лен1я—мы и вы- 


числяемъ математичесыя „точки разестоян! я‘ для 


всякаго чертежа и начертим выкройку. 

Если же объемъ корруса у дамы очень обширенъ, то 
и лёленн масштаба будуть крупн%е, и ваобороть, потому что 
ихь всегда должно быть 48. Изъ этого само собою яветвуетъ, 
чтоп выкройка будетъ больше или меньше, смотря 
потому, по какому масштабу она составлена. 

Само собою разумФется, что всяый образець выкройки сохра- 


няетъ ту же самую форму, а различе будетъ только въ ве-- 


личин%, если перемзнить масштабъ, т. е. кавъ екоро чер- 
тежь и выкройка приготовляется для бол%е тонкой или боле 
полной дамы. 

Но такъ вакъ форма тажы у очень полной дамы не одина- 
кова съ тамей высокой и тонкой дамы, а у не вполнз развитаго 
ребенка опять другая форма тЪла, то изъ этого слЪдуетъ, что 
„математичесвая точки разстоян1я‘° и& рисункЪ для различныхъ 
родовъ одежды должны вся Й разъ нЪеколько изм В няться, 
что называютъь у; лонен1емъ точекъ разстоян1 я. 

Изъ этого вытекаеть слфдующее правило; ‚математическая 
точки разстоявня“— не смотря на ихъ ‘различе между вобою— 
всегла и для всякаго тВлосложеня показывать настоящую ве- 
личину выкройки; & поередетвомъ. увлоненйя ихъ получается 
вБрная и соотвфтственвая тълосложентю форма. 

Для того, чтобы облегчить попимате послздующихъ задачъ, 
мы предварительно должны будемъ отраничиться только указа- 
н1емъ. къ правильному воспроизведеню даннаго о бразца 
выкройки, слфдовательно къ составленю чертежа е*, а, по- 
тому прямо приступимъ къ объяенен1ю изображенныхь фи- 
туръ, способа ихъ выполнен 1 я. На фиг. 170, 171, 172, 113. 
п 174 представлены необходимыя основный лини дая вы- 
вройки корезжа, точки разстоян1я и навонець полное 
исполнен!е выкройки и именно для дамы, у которой половина. 
верхней ширины тали составляеть 48 центиметровъ. 

Методъ черчентя нисколько не затруднителенъ, и для 
всякаго чертежа оснбвныя правила остаютея всегда, тВ же. 
Чертежъ всякой отдфльной части одежды начинается всегда съ. 


“прямой отв сной линти а (фиг. 171. 


+ 


, 
На этой главной угловой отв$еной лянти означаются, _ 
вакъ видно изъ фиг. 171, по масштабу всБ идущя по порядку 
внизъ ‚Точки длины‘: 2—71—10—1 11/—18 и такъ далфе до, 
а оть этихъ точекъ проводятея уже подъ прямымъ угломъ гори- 
зонтальныя ноперечныя лин]! и, какъ показано на фиг. 172, 
п на этихъ линяхъ опять означаются по масштабу точки 
ширины, а потомъ все уже чертится отъ руки, какъ на фигу- 
р 173. 
_ Этого общаго объясвен!я было бы, конечно, недостаточно 
для начинающаго, но изъ него ясно будетъ для него то, ато 


_всяыйЙ математическй чертежъ состоить изъ главной отв% с- 


ной лин!1и, изъ точекъ означающихь клину, изъ попе- 
речныхъ лин! й и точевъ означающихь ширину. 

Иногда проводятся еще тавъ называемыя прибавочныя 
лин! и и прибавочныя или дополнительныя точки, 
и веВ эти названя надобно запомнить, для того, чтобы при 
посл хующихь спец1альныхъ объяснешяхъ все было совер- 
шенно понятно. 

Если теперь, изображенный въ уменьшонномь видё чертежъ 
на фиг. 173 мы захотимъ передЪлать въ натуральную ве- 
лтичину совершенно развитой дамы, у которой половина верх- 
ней окоужности тал!и составляеть 48 центиметровъ, ит 
начертить его какъ сл6дуетъ, то. мы должны на приложенной 
‚сравнительной фигур ‘‘ выбрать масштабъ № 48, у 
котораго съ обонхъ концовь напечатанъ крупно № 48. 

Мы означаемъ ве эти 48 частицъ, на которыя разд$ленъ 
масштабъ, на полоск% изъ картона, и ставим нумер& 
у каждой частицы отъ 1 до 48, какъ и на сравнительной фигу- 
рф. По этому натуральному масштабу, мы получимъ чертежь со-_ 


вершенно такой же выкройки, только въ настоящую вели- 
чину. 


Впрочемъ, такъ какъ мы хотимъ сдфлать чёртежь ВЫЕройки 


для дамы, у которой половина верхней окружности равняется 
48 центиметрамъ, то вм$ето сравнительнаго масштаба можно 
взять и обыкновенную мЪрку раздленную на центи метры; 
лотому что д5лен!я этой верхней окружности тами совершен- 
но совпадаетъ съ длиною центиметра. Вею сравнительную фигу- 
ру можно отдать переплетчику для наклейки на картонъ, а мас- 


22 


_ штабы разрёзать отлЪльно, и тогда сейчаеъ можно будеть найти 
° с Желаемый масштабъ по нумеру верхней окружности 
д ^ тажи: м 


р Фиг. 174. 


Фиг. 173. 
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Обратимся теперь къ изображенной здЪсь въ уменьшенномъ 

вид фигурз 172. Фигура 170 соетавляеть главную отвфс- 

, си ную угловую лин! ю, съ которой начинается чертежъ, 
и которая у верхняго конца означена буквою а. 

° Тутъ мы видимъ одну главную отвфеную лин для обфихъ 
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частей, передней и задней, вм$ст%, такъ какъ части эти ва- 
черчены въ связи и предетавляютъ какъ бы одну. Вверху фиг. 
170 поперечная лныя сё должна быть продолжена еще соот- 


_ вЪтственнымъ образомъ, какъ это ясно видно на фиг. 172. Теперь 


къ углу а на фаг. 171, прикладывають масштабъ и внизъ по 
отвЗеному направленю ставять точки длины 2—7 —10—111/— 
18—24—99 и 31, т. е. отмфриваютъ отъ @& столько же дЪле- 
нй до р—с—9—4—е—К-]-си р, и всяый разъ ставятъ тутъ, 
точку. 

Чтобы выкройка корсажа въ точности соотвфтствовала вели. 
чин% или объему особы, начиная отъ точки { до Й, озна- 
чаютъ всегда длину бочковъ, которая зАЪеь равияется 17 
центиметрамъ, потомъ по сравнительному масштабу 
означаютъ отъ р до ср одну частицу или одно отдёлеще, до # 
четыре, а до # 61),. | ь 

Такимъ образомъ ве точки длины будутъ вФрно означены 
отъ д до К. 

Отъ каждой изъ этихъ точекъ проводятъ, какъ показано на 
фиг. 172, съ помонйю угольника гаризонтальныя поперечные 


лини въ правую сторону, и на этихъ линшяхъ, какъ показано, , 


отмЗриваются точки ширины. Отм$ряван!е начинается 
по порядку отъ @, и именно, на самой верхней лини приходится 
отмЪчать разстояще А 461], и сё 53. На второй начерченной 
лии оть точки длины 6 имЗемъ мы точку ширины 8; на 
третьей поперечной лини % 71/, и % 28; на четвертой проето. 


_Т частица шаештаба спереди у шейной вырзки при п. 


Такъ мы будемъ продолжать отм®рку точекъ ширины, и н& 
пятой ливи отъ пункта длины е имБемъ пункты ширины 22 и 
2211, р 32; потомъ па слЗдующей лини оть Г ход 22, 99 39 и 
дот 38. 

И тавъ продолжаемъ далЪе, пока отм®ряемъ ве слёдующя 
точки ширины отъ 8 до К, именно; 161,—10—82—42—48— 
46—9—14—16—121/, и въ самомъ низу К 2, все по сравни- 
тельному масштабу верхней ширины тал!я. 

Теперь мы отм$рили вс нужныя точки ширины, такъ 
что можемъ, переднюю и залнюю часть корсажа вм ЗетЪ, очень 
легко начертить отъ руки. Для насъ еще требуются н®которыя 
такъ называемыя вспомогательныя или добавочныя 


Е 


хлин1и и прибавочныя точки, о котерыхъ мы уже говори- 
ли выше. ы 

Мы проводимъ, какъ показано ва фиг. 172, къ переднему 
плечевому шву отъ 1 до точен ширины ш косвенную лин!ю, на 
которой при Р—Е отм$риваемъ одну частицу для овругленя 
плечеваго шва и ставимь прибавочную точку. Оть 1 до О 
пространство составляетъ */, ширины плеча, идущей отъ | до ш. 
Тоже самая дЪлаемъ мы и съ пнлечомъ задней сторопы, на- 
чиная отъ высшей точки ширины КК до точки ши и при В при-. 
бавляемъ для округленя плеча '/, частицу, какъ показано тамъ. 
Точки В п С здЪсь тоже раздфлаютъ плечевой шовъ на три 
части; въ точки С плечевой шовъ пересфкаетъ прямую лин!ю по 
направлев!ю плеча. 

Оть самой верхней точки ширины СК 53, мы отмфриваемъ 
3 частицы прямо внизъ къ А, для вЪрнато обозначенйя верхняго 
‘угла спинки у шейнаго позвонка. Далфе ставимъ мы маленью я 
прибавочныя точки 4 до Е1, и въ С */з подъ линею въ пройм5; 
внизу у пояса $ до м вверхъ 1/5; у № Ту Р1 из), частицы 
внизъ для большей точности грудиыхъ выточекъ. Точка Г въ 
проймЪ составляетъь средину между о и 4; изъ этой тозБи по 
направленю В проводится лашя, показывающая ширину груди, 
какъ на фиг. 173. 

Такимъ образомъ мы имфемъ передъ глазами всЪ точки, не- 
обхолвмыя для вЪфрнаго изложенля чертежа. Во внадинЪ гарсажа 
въ Н начинаюций можеть поставить 1'/з на вырзку въ боковомъ 
шв, а при }—К одну частицу на поперечный разрфзъ между 
бочками. Когда будетъ пр1обр$тенъ достаточный навыкъ въ чер- 
ченш выкроекъ, то многёя изъ прибавочныхь точекъ становятся 
сами собою совершенно ненужными. 

Надобно стараться только пробрфети искусство воспроизво- 
дить форму тал!и какъ можно элегантифе въ натуральную вели- 
чину, для чего сафдуетъь болЪе упражняться въ этомъ ЕЪлЬ. 

Въ особенности надобно стараться очертить граплозно перед-_ 
нюю выемку около шеи, нижн!я выточки на передней части, 
проймы и плечевые швы, что понятно слёдуетъ дЪфлать отъ руки, 
потому что новых прибавочныя линйи только путали бы чертежъ, 

Что же касается до приложениаго здЪсь рукава (фиг. 174) 


© двухь швахъ для корсажа, то онъ выполненъ тоже по мас- 


— 342 — 


штабу, и здфеь начинаютъ. съ главной отвфеной угловой лини © 

(фиг. 170 и 171), и точно также разм щаютъ точки длины и 
ширины, какъ было показано выше. При этомъ выходить обык- 
новенный полуширок!й ракавъ съ локтемъ, а подкладка у него 
означена пунктированными лин1яма. 


Юбка къ платью кроптоя не по сравнительному масштабу, 
а по настоящему метру и числа или точки представляютъ уже 
настояцИй сантиметръ, показывающий размфръ ширины каждой 
части юбки, между тВмЪ какъ длина юбки опредфлястся всегда 
по самаму роету дамы. 


Когда выкройка начерчена по только что приведенному нами 
снособу, ее вторично провЗряютъ по мВткамЪ, и вырЪзавъ над- 
лежащимъ образомъ, по ней уже смзло можно приступить къ 
кройкЪ, процессъ которой мы описываль не станемъ, такъ какъ 
это везмъ ‘и каждому достаточно хорошо извЪетио, кто хоть 
однажды бралъ въ руки ножницы, а потому приступимъ лучше 
въ опнсаню процесса шитья, которое какъ въ модномъ ‘портнов- 
свомъ длВ, такъ н въ бфлошвейномъ имфетъ различные премы 
и разныя названя, съ которыми намъ познакомиться необхохимо. 

Говорить о шить швейными маншнами мы не будемъ, такъ 
кавъ машинъ этихъ имъетея въ продаж разныхъ системъ, а по- 
тому ин методовъ шитья тавъ же много, и при повупкЪ какой 
либо изъ этихъ машинъ, объясняется и метода самаго шитья, а по- 
тому мы будемъ описывать исключительно шитьё ручное при по- 
средств обыкновенной иголки. 


Обыкновенно при шить портновскомъ, модномь илн б%л0- 
швейномъ употребляють шесть различныхъь швовъ, а именио 
1) шовъ иглою впередъ (на живую нитку и въ метку). 2) шовъ 
запашной (стачку). 3) шовъ боковой или шовъ косой. 
4) шовъ иглой назадъ или задн1й шовъ.. 5) шовъ 
петличный ип 6) шовъ цВиной, этоть послёдюй шовъ 
очень р$дко употребляется. 

1) Шовъ иглою впередъ. Когда нитка вдЪта въ иголку, 
то на конц$ нитки дфлаютъ узелъ, потомъ вводять иглу въ ма- 
терю и иглой захватываютъ большую или меньшую часть ма- 
тери, смотря потому, какъ велика ибла и какъ толета матер1я, 
посл чего иглу вынимаютъ и повторяютъ опять тоже самое и 
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т д. стараясь, при этомъ, о пространетво матерш, захваты- 
ваемое каждый разъ иглою, было приблизительно одпнаково. 

Шовъ этотъ называютъ швомъ на ж ивую нитку, онь 
употребляется для временнаго соединешя двухъ кусковъ матери, 
которые хотатъ сшить другимъ какимъ-либо швомъ, уже боле 
прочнымъ. По окончан!и работы, шовъ этотъ уничтожають, вы- 
дергивая нитку. 

2) Шовъ иглою впередъ Еомбинируется съ другими ро- 
дами швовъ въ то время, когда его дфлаютъ; матерю для боль- 
шаго удобства прикалываютъ булавкою къ колодЪ, или къ швей- 
ному столику. 

Запашной шовъ не менфе леговъ: возьмите два куска 
матери, заверните края каждой пзъ нихъ вЪ вилф, складки, что- 
бы не дать матери осыпаться; такая склалка’ называется пре- 
дохранительной, помфстите эти куски матершм одинъ на 
другой, складку на складву и примечите ихъ, если вы не очень 
искусны въ шитьВ, возьмите ихъ между большимъ и указатель- 
нымъ пальцемъ лЪвой руки, потомъ воткните иголку съ ниткою 
ВЪ материю съ той стороны, которую держить указательный па- 
лець, нфсколько вправо отъ него. Для этого шва не нужно д%- 
дать узелъ на концВ нитки, чтобы она держалась при начал 
работы, вакъ это дфлаютъ при вевхъ другихъ родахъ швовъ, 
это повело бы къ непрятному и некрасивому утолщен!ю запант- 
ки, тогда какъ она должна, если ее хорошо сдЪлаль, предетав- 
лять видъ шнурка. Вытаскивая иголку съ питкой посл перваго 
укола, оставьте маленьюй конецъ ниткп и золожите его ‘иглою 
въ средину, между обоими кусками матери; для этого между 
двумя матерями просовываютъ иголку нёсколько праве мъста 
укола и проводатъ ею до указательнаго пальца—конець нитки, 
оставшейся на наружной сторон подлф указательнато пальца 
тяжетъ тогда между кусками; здЪсь онъ будетъ скрытъ, а сл®- 
дующая стежка укрфпить его. Точно также поступать, если нитка, 
обрывается или вся выйдетъ. Чтобы продолжать запалшку посл 
закрплен!я конца нитки, когда игла вынута изъ матери, ее 
отводятъ нвеколько вправо и снова втыкаютъ лочти около того 
же мфста каждый разъ, со стороны указательнаго пальца. Та- 
вимъ образомъ продолжайте, втыкая иглу каждый разъ, кавъ 


можно ближе къ краямъ кусковъ, стараясь при томъ, чтобы 
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врая лежали совершенно ровно; запалика должна представлять 
` очень тонкую и непрерывную лин!ю. Старайтесь на сколько мож- 
но, чтобъ длина стежки въ вашемъ швЪ была ровна и чтобы раз- 
стоян1е между ними тоже было одинаково; нужно, чтобы если 
смотрЪть ва зацалику развернувши, разпрямивши оба куска ма- 
тери, чтобы стежки казались продолжен1емъ нитей самой мате- 
ри. Когда вы дфлаете запашку, прикр$пляйте для удобства 
матер1ю вертикально къ позсу. 

Вогда нужно запашивать два края матери съ каймою, тогда 
не дБлають предохранительной складки и во время шитья ста- 
раются брать иглой еще ближе къ краямъ, чЁмъ обыкновенно. 
Если же матер1я не имфеть каймы и если нужно сдфлать склад- 
Еву, какъ это сказано уже раньше, то запашной шовъ по окон- 
чан1и работы разглаживаютъ, чтобы одна складка могла покры- 
вать другую. Если изъ двухъ кускоРЪ одинъ иметь кайму, & 
другой нЪтъ, то большую складку надобно дЪлать на кайм%, 
чтобы она покрывала неокаймленный край; впрочемъ въ этомъ 
случа, если вамъ будетъ угодно, можете на кускз, имфющемъ 
кайму, совсфмъ не зачинать складки; сдзлайте ее только на дру- 
томъ. Край, им$юний кайму, не можетъ осыпатьса, поэтому нЪтъ 
особенной надобности, загибая складку, дЪлать шовъ слишкомъ 
большимъ и неудобнымъ для разглаживан1я. Вообще нужно ета- 
раться, когда двлаютъ двЪ складёи, чтобы одна (верхняя) была 
больше другой, по крайней м%р%, на два или на три ряда ни- 
тоЕъ: въ противномъ случаз, при затлаживалли шва, придетея 
нижнюю складку подр$фзать, & это отниметь много времени и 
вредитъ прочности шва. 

Чтобы разгладить запашной шовъ, поетупаютъ такъ: сначала 
растягивають шовъ; потом выворачиваютъ на изнанку оба ку- 
ска матери, соединенные имъ; кладуть ихъ на колЪно и раз- 
тлаживаютъ ч$мъ-нибудь, наложивши большую складку на мень- 
шую; затфмъ на этой большой складкЪ, во всю ея длину, под- 
вертываютъь нЪФсколько нитокъ и пришивають ее рубцомъ къ 
вуску матерш, находящейся подъ нею. 

Если шовъ, сдзланный при разглаживани, шировъ, то онъ 
дфлается очень легко, но за то. онъ слишкомъ великъ и грубъ. 
Если складкп завернуты не совершенно ровно, въ особенности 


если это будетъ на воротничкахъ, рукавахъ и другихъ полотня- 
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НЫХЪ вещахъ. или на кускахъ, имбющихъ кайму, то этотъ шовъ 
будетъ имЪть форму фестоновъ, что очень не красиво. 

Когда запашный шовъ соединяетъь куски атласной матери, 
и вообще какой нибудь шелковой матери, не дЬлаютъь никогда 
шва посл разглаливан1я; довольно разгладить поперечный за- 
пашной шовъ, раздвинувши складки и потомъ пройти ниткою 


вдоль каждой складки, чтобы не позволить имъ осывпаться; все 


это дЪлается конечно съ изнанка. Швен почти всегда употреб- 
ляютъ этотъ маневръ; бёлошвейки же дфлаютъ это\съ низовой 
стороны за исключешемъ запашинатго шва, дВлаемаго на вускахъ, 
имВющихь каймы, потому что таковой шовъ, не имя складки, 
съ изнанки представляется въ видЪ летучей складки. Вогда 
дёлаютъ шовъ посл разглаживанья, матерю прикрФпляють ЕЪ 
колЪну. Если нужно едфлать почти незамфтный шовъ, то захва- 
тываютъ иглою не боле двухъ витей матери п употреблають 
для работы самыя толя иглы. : 

Если соединяютъ два куска шелковой матери, им$юпце каймы 
пли же одинъ кусокь съ каймой, а другой безъ нея, то на из- 
вфетномъ разстояв1и дЗлаютъ ножницами маленьк1я стежки, что- 
бы шовъ не морщился. Это дЪлается мелкимъ швомъ иглою 
впередъ. Этоть шовъ служить переходомъ въ третьему роду 
швовъ т. е.: 

3) Шовъ боковой или косой. Для этихъ поелФднихь 
поступаютъ тавъ: дЪлають на конц нитки влфтой въ иголку узе- 
локъ, потомъ втыкаютъ иголку въ матер1ю наискось, стараясь напра- 
вить стежку къ лЪвому плечу и захватить нЪъеколько нитей, — 
иголку вынимаютъ, потемъ поступаютъ точно также, стараясь, 
чтобы разстояве между стежками было одинаково. 

Косые швы употребляютъ для швовъ, называемыхь гладкими 
или плоскими швами, воторые замъняютъь запашной шовъ и. 
разглаживается также какъ и онъ. Они употребляются глав- 
нымъ образомъ при дзлан!и рубцовъ, т. е. при надрубливаи 
какой либо матери, почему они и называются тогда рубцо- 
выми швами. 

Чтобы сдЪлатъ гладый или плосый шовъ, приложите два. 
куска матерш, одинъ къ другому, такъ чтобы лежаний съ вашей 
стороны т. е. къ которому ВЫ ДОЛЖНЫ пришавать однимъ своимъ 
краемъ, паходилея подъ другимъ. Это дЪлаетея для того, чтобы 


шовъ могъ быть потомъ разглаженъ, какъ обыкновенный запаш- 
ной шовъ. Если вы неособенно искуены въ дЪлан!и такого шва, 
то лучше предварительно обметать его: трудно провести стежкя 
этого шва въ совершенно прямую лин!ю, потому что он% сами 
имфють наклонное положене, одна къ другой. Безъ этой предо- 
сторожности шовъ можеть представлять собою очень некрасивыя 
волны или фистоны. Обметывать выше швовъ, какого бы рода они 
не были, вы должны дфлать это главнымъ образомъ для того, 
чтобы не употребить съ той стороны, гл% вы мечече, болзе ма- 
тели, чЪмъ съ другой, что можетъ случиться совершенно не за- 
мтнымъ образомъ, если вы не приняли предосторожноети и въ 
особенности если куски матери, сшиваемые вами, отрфзаны на- 
искось. 

Шолковыя матери, не нифюпце каймы, нужно спгиватьсвры- 
тымъ или складнымъ швомъ. Его дЪлаютъ такъ: сначала 
вдоль краевъ: по лицезой сторон матери дфлаютъ шировй 


шовъ иглою впередъ. Затмъ складывають матерю такъ, чтобы _ 


скрыть первый шовъ и дЪлаютъ снизу еъ изнанки другой —очень 
мелкими стежками. 

Рубецъ или вподрубливан!е, имфетъ близкую связь съ 
боковыми швами, составляетъ очень существенную часть швей- 
наго искусства,—нфтъ никакой одежды большой иди малой, въ 
которой подрублене не унотреблялось бы. Когда нужно сдлать 
рубецъ, дЪлайте сначала на матери‘ маленькую складку въ н%е- 
колько нитей, собирайте при этомъ матерю сборками между 
большимъ п указательнымь пальцами той и другой руки; — но- 
готь указательнаго пальца долженъ при этомъ разглаживать склад- 
ву. Между обфими руками оставьте довольно. значительный про- 
межутокъ. При этомъ гораздо лучше собирать матер1ю въ руки 
маленькими сборками—большя же сборки оставляютъ слФды на 
матер!и въ особенности если матер!я была налощена. Посл» пер- 
внй складки едфлайте на вей другую такой величины, какой ду- 
маете сдЪлать рубецъ, —рубцы могутъ быть самой разнообразной 
величины. Сдфлавши вторую складку, опать собирите матер1ю 


°. вборками, чтобы она лежала на указательномъ пальц% =Ъфвой ру- 


ви и ипридерживалась большимъ и среднимъ пальцами той же 
руки. 
Воткните иглу въ матерлю вертикально, потомъ, вынимая ее, 
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захватите ею край складки и продонжайте такимъ образомъ, кавЪъ 
если бы вы дфлали обыкновенный боковой шовъ. Когда вангь 
рубецъ слишкомъ великъ, или когда въ него вложенъ ‘шнурокъ, 
то онъ называется дорожкою (01011856). Когла вы подрубли- 
ваете (т. е. дЪлаете рубецъ) газовую матершо, ленты и вообще 


вещи, не требующуя особеннаго стараня и прочности, то жьють 


иглою впередъ. Въ такомь случаЪ продЪваютъ иглу въ матеро 
нать или шесть стежекъ за разъ. Это значительно сокращаеть 
время пужное для работы.—Когда рубець длиненъ, то матерю 
во время работы прикрфиляютъ къ колЪну. 

Когда нитка дойдетъ до конца и нужно брать другую, то ко- 
нець ея обыкновенно закладываютъ подъ рубецъ. Этого нельзя 
ДВлать, если матеря прозрачна, потому что тогда концы нитки 
могуть быть видны сквозь рубецъ. . Г 

о Если хотатъ соединить врая двухъ кусковъ матери, напри- 
мьръ а въ нижней части нарукавничковъ, на верхнемъ краю во- 
ротника рубашки, —то дЪлають по склад на обоихъ вускахъ,. 
также кавъ если бы хотЪли соединить ихъ запаливымъ ШвОМЪ, 
потомъ накладываютъ одинъ кусокъ на другой, тавъ чтобы край 
одного выдавался на нЪсколько нитей, затЗиъ ешиваютъ ахъ бо._ 
ковымь швомъ. Почти всегла бываетъ нужно: предварительно 


‚прометать шовъ на живую нитку, ча разстояши нфеколькихъ ни- 


тей оть края;это не дозволить кускамъ сдвигатьея во время ра- 
боты, что особенио часто бываетъ, если куски вырфзаны на- 
ское. 

Боковые швы служаз"ь также для швовъ, называемыхъ руб- 
цовыми. Эти послёдне дЪлаютея такъ: приложите два куска ма- 
тер одинъ въ другому, такъ чтобы край одного слегка вакры- 
валъ край хругаго, сдфлайте па верхнемъ маленькую складку, 
вокругь нея сложите часть обойхъ кусковъ, какъ это дЪлають 
складывая рубецъ, зат$мъ пришейте ее съ обфихъ сторонъ къ 
тому и другому куску матери рубцовымъ швомъ. Чфмъ меньше 
и круглфе рубцовая складка тЪмъ лучше. 

При этомъ шв, при втыкани иглы и при вытаскиваньи нит- 
ки, нужно употреблять довольно значительную силу, особенно 
если матерйя довольно толета, такъ какъ здЪсь игла разомъ про- 
ходить черезъ два куска матери и чрезъ самую складку. Чтобы 
закрфиить нитку, въ начал работы, при рубцевомъ шв узла 
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на копцЪ ея не дфлаютъ, кромЪ случаевъ, уже сказанныхъ нами, 
когда говорили о подрубливаньи: начиная работать съ новой нит- 
вой, оставлаютъ небольшой конецъ ея, закладывають подъ ру- 
бецъ и зашиваютъ. Этоть шовъ двлаетея на рукахъ: — на ува- 
зательномъ пальц лёвой руки лежать сборки матери, большимъ 
и среднимъ пальцами ее придерживаютъ. Это очень удобно, зна- 
чительно сокращаетъ время и возможно только при швахъ та- 
кого рода. При другихт, держа матерю на пальцахъ, можно 
легко сбиться. 

Шовъ иглой назадъ. Онъ требуетъ гораздо больше вни- 
ман1я, чЪмъ вс предъидуще. Куски матери, соединяемые этимъ 
швомъ, всегда накладываются совершенно ровно одинъ на дру- 
гой, такъ какъ послв него никогда не дВлаютъ разгладнаго шва. 
СлЪлавшги на конц нитки. вдфтой въ пглу, узелъ, введите по- 
слЪднюю отьфено въ матер1ю и, захвативши ею нЪеволько ни- 
тей, выньте; потомъ отведя ее назадъ, воткните опять въ тоже 
самое мЪето, куда вы ее втыкали въ первый разъ п, захвативши 
ею ровно вдвое больше нитей, чЗмъ въ первый разЪ, выньте. 
Затьмъ вернитесь опять назадъ и такъ далзе, каждый разъ по- 
крывая ‘ниткою весь промежутокъ между точкою, гдз вы ввели 


иглу подъ матер1ю и точкой, гдЪ ее вынули. Стежки этого шва, 


кажутея выходящимн одна изъ другой, въ одно и тоже время 
он и очень вкрЗики и очень красивы, за то требуютъ много ета- 
ранйя при работЪ: часто, перемъщая иглу, приходитея считать 
нити матер1и, чтобы стежка стежьЪ были совершенно равны. Б%- 
лошвейки употребляють этотъ шовъ очень рфдко, именно только 
тогда, когда строчатъ; потомъ иглою назадъ, употребляемый ими, 
шовъ обыкновенно называется срочкою. 

Строчка д$лаетея всегда на лицевой сторояЪ матери. На 
кускЪ, которой хотятъ прострочить, дфлаютъ небольшую складку, 
накладываютъ его горизантально и какъ можно ровнЪе на край 
другого куска, съ которымъ хотатъ его соединить; потомъ про- 
метываютъ умфренной величины швом на живую нитку:—строч- 
ка должна представлять совершенно прямую лин, а безъ про- 
метки это сдЪлать очень трудно. Строчку проводятъ на разето- 
яни нЪсколькихь лян!й отъ края складки. Обыкновенно сдз- 
лавши одинъ строчный шовъ, пораллельно съ нимъ на разстояи 
нфеколькихь нитей проводятъ другой. Этотъ епоеобъ метки упо- 


требляется нри сшиваньи кусковъ, долженствующихь составить 
корсажъ жевскаго платья; ее же употребляютъ и на груди жен- 
скихъ рубашекъ. Кусокъ, который хотатъ прострочить, прика- 
лываютъ къ вольну. \ 

Шовъ иглой назадъ, употребляемый въ другихъ случаяхъ, тре- 
буетъ гораздо меньшаго вниман1я; тогда соединяютъ два куска, 
онъ помфщаетея н& изнанкВ матери, & потому не требуется 
такой правильности и чистоты въ работф, какъ строчка. Въ та-. 
кихъ случаяхъь пом щайте поровнЪе два куска матери одинъ и& 
другой, какъ это дёлали уже нБеколько‘разъ и прежде, во не 
дфлайте складокъ на краяхъ и не позволяйте одному враю вы- 
давалься подъ другимъ. Шовъ дЗлаетея нзеколько ниже краевъ, онъ 
представляеть или чистый шовъ иглою назадъ, только сдвлан- 
ный не особенно правильно въ отношени величины стежекъ или 
же состоить изъ соединеня шва иглою назадъ съ нфоколько 
измВненнымь швомъ иглою впередъ. 

Мы уже выше говорили, что этоть шовъ требуетъ матери 
больше чфмъ друме, потому что поелЪ на важдомъ верхнемъ 
враю остается по складк®; чтобы недавать матери осыпаться, 
эти края потомъ сииваютъ во всю ихъ длииу запашнымь шромъ 
слегка навлоннымъ. Для этого употребляютъ еметки т. е. нитки, 
которыми приметывають материю передъь строчнымъ швомъ и 
которыя потомъ вытаскивают. 

5) Петличный шолъ называется тажъ потому, что онъ 
употребляется дли отдфлки петелекъ и петлицъ. Посл дн1я выЗстВ 
съ поодфваемыми въ нихъ пуговицами, служатъ для удержан!я 
одежды на т$л%. Начиная дфлать петличный шовъ, поместите 
чаеть матери, гдз находится петла, межлу указательным и 
среднимъь пальцами лЬвой руки съ одной сторовы, большимъ и 
безыменнымь съ другой, натянате ее хорошенько, потомъ д%- 
дайте по самому краю запашной шовъ. Но каждый разъ, когда 
вы вынете иглу изъ матери, прежде чЪмъ притянуть въ себЪ 
всю нитву, продзвайте иглу въ петлю, образуемую ниткою и 
погомъ уже притягивайте. Каждый разъ иглу вытаскивайте не 
ЕЪ себф, & оть себя, чтобы въ вамъ была обращена головка 
иглы. Такимъ образомъ продолжайте, ведя вашъ шовъ отъ лё- 
вой руки къ правой, такъ вакъ вс до сихъ поръ упоминавшиеся 
швы направляютъ всегда отъ правой къ л$вой. 
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одна изъ нихъ не должна захватывать матери больше чфмъ 
друг; вез онЪ должны быть натянуты съ одинаковой силою. 
Проведя тавкамъ образомь шовъ вокругъ отверст!я петли на 06%- 
ихъ оконечностяхъь ея, лЗлаютъ очень мелюя, частыя, почти 
вертикально стояч1я, стежкп; потомъ, верхушки стежекъ, нахо- 
дяпияся въ самыхъ углахъ съ обфихь сторонъ, схватываютъ нит= 
кою и стягиваютъ. Это называется: дЪ лать уздечку. 


вышиван!я—при обшиве$ рукавовъ мужскихъ рубашекъ и на на- 
ружной, вверхней части перчатовъ. ДЪлается онъ такъ: сначала, 


шовъ, притяните всю нитку до узла, потомъ прихватите ее боль- 
шимъ пальцемъ лЪвой рукя, опять воткните иглу въ’ матерпо, 
какъ можно ближе къ тому мЪсту, гдф вы ее вынули, захватите 
иглой ифеколько нитей матери и выньте посрелин% петли что 
лежить подъ пальцемъ, затЪм», все придерживая петлю паль- 
цемъ, притлните нитку и воть первое звЪно вашей цзии' готово. 
Опять втыкайте-же иглу около мфета, гд№ еб тянули, опять при- 
хватите нитку большимъ пальцемь-—вотъ и другое звЪно и т. д. 

Къ этимъ видамь швовь можно бы пожалуй прибавить тавъ 
называемый королевинъ шовъ (6016, а ]а геше), — это за- 
пашной шовъ, безъ предлохранительной складки, который не мо- 
жеть однакожъ осыпалься. Чтобы доетигнуть этого. нужно по- 
‘туже притягивать каждую стежву, лВлая ихъ при томъ слегка 
наклонными; матер1а нужно заматывать нъсколько боле, чтобы 
она могла выдержать шовъ и оставить ему форму снурка. Этоть 
шовъ особенно часто‘ употребляютъ, когда нужно пришать къ 
тазовому, муселиновому или легкому тафтяному плалью ленты, 


вром$ этихъ случаевъ, почти никогда не употребляется, 

Воть веЪ виды премовъ употребяяемыхъь швеями, когда он’ 
дЪлаютъ платья и бзлье, а такъ же процессъ выкроекъ и шитья 
ихъ. Что же касается до фасоновъ какъ женских такъ и муж- 
свихъ платья и бБлья, то для этого имЪются розличные молвые 
‚журналы, по которымъ не трудно сд$лать выкройку, согласуясь 
съ правилами нами только что объясненными въ этой главЪ. 


Стежки петличнаго шва должны быть совершенно равны, нн` 


в) Цъиной шовъ очень р$дко употребляется — въ вил% | 


снизу введате иглу въ матерю, тамъ гл хотите провести этотъ 


служапия для его отдфлки. Онъ очень не проченъ, а ‘потому, . 


5% 


Отдфлъ 20. 


Производство искусственныхь цвЪтовъ. 


Искусственные цвЪты дЪлаются изъ разныхь матераловъ, 

каковы: кожа. воскъ, стеаринъ пли парафинъ, разныя матери, 

‚ шерсть, бумага и пр., но мы пачнемъ описаве съ производства 

_ иекусственныхь цвФЗторъ изъ бумаги, тавъ какъ этотъ матералъ 

| самый дешевый. производство не сложное, изучивъ которое мож- 

но уже переходить на приготовлеше цвфтовъ изъ другахъ ма- 
терлаловъ. 


Бумажные цвЪты. 


Эти цвЪты очень красивы, употребляются для многихъ елу- 
чаевъ и служатъ такъ же укралиенемъ залъ, будувровъ и пр. 
Инструменты употребляемые для этого дЪла суть: столь 
со стоящимъ на немъ илоскимъ ящивомъ съ перегородкою —не- 
обходимы для сортировки матер!аловъ, тавъ равно и для мел- 
кихь инструментовъ, одинъ или два сосуда для клея, пенцетъ. 
натянутая на стфи$ веревочка, ва которую въшають части цвЪт- 

ы ковъ для просушки, н®сколько деревянныхь шариковъ для узо- 
ровъ, различныхь величинъ, нзоколько катушекъ, нъфеколько 
кисточекъь для красокъ и клею, ножницы, жесткая похушечка для 
`вылавливанйя тистовъ, небольшая линейка, перочинный пожикъ 
и толстая вязальная игла. > : 

? Матер! алы: растворъ арав!йской камеди въ горячей во- 
д%, къ которой подбавляется потомъ немного муки или крахмалу, 
проволока трехъ тоящийъ ила сортовъ, плосвй шелкъ, расти- 
тельный шелкъ и желтыя нитки емоленыя, зеленая канитель, 
иногла пучечки готовыхь тычинокъ, а чаще мавная крупа для 
приготовленя ахъ, восковыя и тшелковыя чашечки готовыя и 
листья, запасъ евЪтло-зеленой бумаги для стеблей, древеенаго 
цв та бумаги для нихъ же, навонещь разноцвфтной и съ разны- 
ми оттЪнками лля двточныхь головокъ и для нзкоторыхъ листь- 

евъ; вата лля покрышки стеблей; коробочка съ врасками для 
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полкрашиван!я лепестковъ, блюдечко и н$Зсколько кусочковъ 
ТОНЕОЙ Губки. 


Какъ дфлать цвфты и стебли. 


Листья покупаются готовые, намазанные арав1йской камедью, 
съ узорами, неключая очень Узкихт, какъ напр. листья василь- 
ка, незабудки: нослЪдв!е выр$заются по оригиналу или съ ва- 
туры, что еще лучше, изъ бумаги подходящаго цв$та и другая 
сторона ихъ, посредствомъ кисточки, намазывается слегка раство- 
ромъ камеди, чтобы они были крфпче. Всякаго рода листья, 
какъ больше, такъ и маленьше, насажаваются такимт образомъ. 
Возьмите зеленой канители 2'/, вершка и продфньте ее сквозь 
дырочку, проколотою булавкою, въ листкв положимъ ф1олетоваго 
цвфтка, ссучите концы канители— и листокъ будетъ надфть. | 

Если листы проетые, какъ напр. у флалки, то ихъ надобно 
послВ этого прикрзивть только въ стеблю: къ посл днему они 
привязываются шелковыми ниткама. Но’ если лиетъ сложный, 
какъ напр. у розоваго вуста, то это дфлаетея иначе. Надобно 
приготовить выше показяннымъ образомъ три листка равной вё- 
личины и два поменьше, взять проволоку, привязать къ ней Два 
конца канители большаго листка и насадить на проволоху; по- 
томъ пониже, справа, привязать два друг1е такихъ же листка 
одинъ противъ другаго и въ заключен!е отдфлать стволъ, о чемъ 
мы сейчась скажемъ. 

‚ Если листъ веливъ, цфльный съ большими зубцами, какъ напр. 
винограный, то надобно его проколоть въ трехъ м%етахъ въ сре- 
дин и съ боковъ, продЪть канитель. Вс$ концы ея собрать и 
привязать къ проволок, зам няющей в%тку. . 

Чтобы цвфтокъ быль врфиче, то половину проволоки надобно 
намазать клеемъ съ того конца, гдз она прилегаетъ къ изнанек® 
листа и высушить. 

Если же мы дфлаемъ не вфтку и не букетъ цвЪтовъ, а, цфлое 
растеше, то такая предосторожность необходима, даже вадобно 
оклеивать проволоку, натянувъ ее на вфсколько ливЙ, такъ что- 
бы она служила двойною поддержкою листа. Канитель тоже на- 
добно выбирать покрзиче и конецъ ея отр$зать подлинн%е. 

Иногда бываетъ надобно оттёнять листы темными или крас- 
ными полосками, & иногда зеленые, бфловатыми пятнами, какЪ 
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напр. цвфта медузы. Въ этомъ случаЪ всего лучше слфдовать 
природ и тщательно подражать ей. . 

Инотда можно также взять за образецъ опавпие и свернув- 
пИеся листья, въ особенности когда мы дфлаемъ растене. 

ВБ листья прикрЬиляютъ къ стеблю одинаковымъ способомъ, | 
именно: привязываются къ нему шелкомъ, потомъ сверху обви- 
ваютъ ленточкой изъ зеленой бумаги. 

Стебли и листья всегда дфлають такъ же одинаковымъ обра- 
зомъ. Берется проволока, обматывается тонкимъ слоемъ ваты и 
на конецъ ея навязывается цвфтокъ или листокъ, потомъ накла- 
хывается бумага. Для этого стебель берутъ между локтемъ и ука- 
зательнымъ пальцемъ правой руки, кладутъ немного клею на ко- 
нецъь ленты шириною около 21/, лий, прижимають ее къ вер- 
хушьз стебля лВвою рукой и обвиваютъ весь стволъ этою лен- 
точкой, обматывають стебельки листьевъ, цвЪтовъ и букетовъ, 
которые одинъ за другимъ приврзяляютъ къ вЪткЪ, откидывая 
немножко ленту назадъ, чтобы не захватывать ее при обматы- 
ванли шелкомъ. Такъ продолжаютъ до конца, каждый разъ снова 
опуская ленту, какъ только второстепенпый стебель прякр%пленъ 
будетъ въ главному; потомъ наконець напскось ерфзанныя ленты. 
намазывають и вр$ико прижимаютъ локтемъ къ стеблю. КЕели 
бумага можеть отъ локтя разорватьея, то прижимаютъ губами. 

Стебли цвФтовъ, раскрывшихея бутоновъ, и вообще вся сред- 
няя часть стебля обертываетея ватой, прежде чЪмъ они будутъ 
прикр$илены въ стеблю. 

Если есть много второстепенныхь стеблей, толетыхъ, и если 
бумажная лента отъ этого можетъ разорваться, то вмЪето нея 
лучше брать шелковую евЗтло-зеленую ленту въ ту же ширину, 
какъ и бумажная. 

Есля вЪтки кустарниковъ, покрытыхъ цвфтами или вЪтки де- 
ревьевъ, то ленточка берется древеснаго цвЪфта или еще лучше 
красатъ растворомъ экстракта слахлкаго корня, который можно 
замфнить водянымъ растворомъ киновари съ гумми-арабикомъ, 
что дЪлаютъ или губкой, или кисточкой. 

‚ Можно стебель дЗлать и подъ лакъ, тогда его , намазывають 
крахмаломъ или еще лучше растворомъ гумми-арабика, или рас- 
творомъ дрогантовой камеди, ровнымъ слоемъ, и просушиваютъ. 
Такъ же лахирують и листья, но цвфты очень р$дко. 
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Стебли дЪлаютъ на подобе сперали, какъ напр. у ВЬЮНКа, 
чины или душистаго горошка. ДЪлать ихъ не предетавляеть за- 
трудненя. 

_ Сдьлавъ стволь изъ тонкой гибкой проволоки к обмотавъ б- 
мажною нитЕой, его обматываютъ бумагою, но когда просохнеть 
тавъ, что бумага на концахъ не отклепвается, то его вавиваютъ 
спирально на толстую вязальную иглу и снимаютъ съ нея. 

Усики н$»которыхь растенй, которые пвЪточницы обыкно- 
венно называютъ навязкой, дфлаютъ точно такъ же. 

Еели д$лать большой букеть или растен!е, то для того надобно 
выр$зать одинъ или нЪеколько стеблей. Отъ другихъ стеблей 
они не отличаютея ничзмъ, но вместо того, чтобы приклеивать 
въ нимъ конецъ ниточки, ее наклеиваютъ немного ниже, такъ 
что то мБсто, гдф стебель срёзанъ, предетавляетъь гладкую но- 
верхность. 


‚ Какъ дфлать тычинки, чашечки и проч. 


Мы сказали, что обыкновенно цвВточница повупаеть тычин- 
ки готовыя, пучками, красные вли темные, всего же чаще жел- 
тые, & часто она и сама ихъ дфлаетъ слфдующимь образомъ. 

Она дВлаетъ маленьк!й мотокъ изъ растительнаго шелка, или 
изъ намазанной камедью нитки, потомъ кр№пко привязываеть 


этоть мотокъ къ концу проволоки № 1 шелкомъ. Потомъ этотъ _ 


мотокъ она разбизаеть пополамъ и дзлаеть изъ него родъ не- 
большой метелочки, ручкою которой служить ковецъ проволоки. 
Тогда она осторожно смачиваетъ концы этого мотка камедью, 
потомъ опускаеть въ коробочку съ манною крупою, такъ что 
крупинки ея налипаютъ на проволоку. Потомъ она къ концу 
ствола придфлываеть крючекъ и нацфаляетъь его на снурочекъ. 
Пучекъ тычинокъ обыкновенно употребзяетея для розъ, ши- 
повника, цвфтовъ каштановаго дерева и др.—Сердцевина двой- 
ныхь цвзтовъ въ род мака дфлается тавимъ образомъ: 
Отр5завши кусокъ ‘проволоки для стебля, на одпомъ конц 
ея дВлаютъ изъ ваты шарикъ, кроютъ его бумагою: темно-звле- 
ною, сБрою, желтою, или черноватою, смотря по природному 
цвЪту тычинокъ; эту бумагу на концф стебля обматываютъ шел- 
БовоЮ НИТБОЮ, ее же, въ вид петельки, навязываютъ на ша- 
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з у 
фивъ, и въ эту петельку ветавляють клубокъ нитокъ п завязы- 
валотъ. 

Для цвЪтовъ, похожихъ на маргаритки, кусовъ ваты д®лается 
плосче, шире, и не обматывается ниткою; за то онь обклады- 
вается кругомъь бумажною бахрамою, изумрудно зеленый цвЪтъ. 
воторой р$5зко отличается оть свЪтло-зеленаго цвЪта вазы. 

Иногда ее’ накленвають п» эту пебольшую связку шелковых | 
былинокъ золотистаго цвЪта, пли вмЪесто нея толстый пучекъ 
желтой шерсти. 

Цвфты съ продолговатою чашечкою, какъ наприм. гранаты, 
засильки, собственно не имВютъ такой серединки, потому что 
лепестки входять въ самую чашечку и приклеиваются тамхь ка- 
медью. Гортенз1я, жасминъ, боярышникь и колокольчики тоже 
че имють серединки, но. устроены иначе. 

Если тычинокъ мало и цвЗтовЪ имветъ форму колокольчика, 
какъ напримВръ вьюнокъ, то сердцевину не надобно дфлать: 
ихъ просто приклепваютъ концами къ чашечек. Такъ поступаютъ 
©ъ каприфоллемъ, со вс ми жасминами и съ соломоновою печатью. 

Изъ бумаги не дФлаютъ такихъ цеътовъ, тычинки которыхъ 
виднве вЪнчика, какъ напр. цвВтовъ манье, лабазника; если же 
мы хотимъ сдфлать этотъ родь цвЪтовъ, красивыхъ, въ букет, 
то сначала дБлаемъ маленькй пучокъ, такой, какъ для сердце- 
вины розы, и окружаемъ его выпуклымъ вфичикомъ въ видъ 
кружка, какъ мы сейчасъ объяснимъ, 

Лепестки. Ихь надобно: 1) вырЪзать, 2) узорить, 
3) раскрашивать, безъ послёдняго, впрочемъ, можно обой- 
тись и удовольетвоватьея цвзтной бумагою, 

Для цвфтовъ берется вообще мягкая бумага, подъ пменемъ 
папиросной, разныхъ цвЗтовъ. Для листьевъ же берется отласная 
бумага, а для вырфаки лепестковъ, т.е. снят модеди съ налу- 
ральныхъ цвЪтовъ беретёя тонкая прозрачная бумага, называемая 
англ йскою или растительною; дЪлая вырЪзку, ортата кладется 
‘на столь, на нее натуральный листокъ цвфтка, или образчивъ и 
прикалываютъ очень тонкими булавками, чтобы онъ не двигался, 
что необходимо въ особенноети тогда, когда на немъ много 
зубчиковъ. Вырфзаютъ острымъ перочинныхъ ножемъ, булавки 
вынимають и лепестки складываются въ коробочку. 

Выр$фзанные лепестки, если вужно, то узорятся весьма 


т , . 
разнообразно. У самосЪйки и васильковъ лепестокъ сначала взмох- 


начивается съ краевъ ножницами, & потомъ узоритея слВлующимь 


способомъ: 
Сложите его сначала вдвое, потомъ вчетверо и т. д. про- 


должайте это до тфхъ поръ, пока уже больше нельзя будетъ. 


складывать, такъ что онъ будетъ походить на бумажную пахку. 
Эту палку скрутите потуже; нотомъ трите и взбивайте кончикомъ 
пальца его поверхность, мохнатую сторону. Такимъ образомъ вы 


5расиво разузорите лепестокъ и взъерошите его бахраму. Онъ. 


булетъь вилнфе послЪ, когда будеть укрпленъ на своемъ муст%. 
Но вообще узоры по большей части лёлаются шарпкомъ, или 
просто ключемъ. Въ серединф лепестка, разложеннато па стол%,. 
покрытомъ для мягкости иЪсколькими листами бумаги, мы на- 
давливаемъ съ нзкоторою силою деревяннымъ шарикомъ, или 
просто головкою толстой вазальной „иглы. Повторяя это самое, 
на лЪвой и на правой сторон%, мы вдавливаемъ ленестокъ внутрь 
ЕакЪ намъ удобно. Посль этого беремь ключь правою рукою, 
надавливаемъ шарикомъ влюча на самую широкую часть лепе- 
‚ стка, а лВвою рукою складываемъ и сжимаемъ концы вовругъ. 
края шарика: такимъ образомъ вмЪст6 вдавливаемъ п склады-. 
ваемъ лепестокъ. 

ДЪлать выгибы еще проще. Если надо дЪлать выгибы 

на нарциеы или георгины, то мы кладемъ его тфмъ иЪстомъ, 


гдЪ вужно дЪхать выгибъ на зарубку сдфланной для этого формы, _ 


или вмфето нея, просто на доску еъ довольно глубокой пар зЕою. 
Лецестовъ съ формою надобно сжать между локтемъ и увазатель- 
нымъ пальцемъ, потомъ натянуть на него толстую нитку, черезъ_ 
что на немъ сдфлается рубецъ. Такимъ же образомъ можно дЪ-. 
лать узоры и жилки на листьях. 

Если лепестки дФлаютъ безъ узоровъ, то они на нфкоторыхъ 
м5стахъь имфють особый колоритъ, который не натураленъ. такъ. 
какъ не отчетливъ. Въ этотъ случа при помощи кисточки д%- 
лается красными червилами радъ капелекъ, какъ наприм$ръ на 
наружныхъ ленесткахъ камели пля на полосатыхъ цвЪтахъ. 
Клалутся местами краски, полражая тфмъ самымъ природ, но. 
это слЗлуеть дфлать очень осторожно, чтобы бумага не протекла. 
и всЪ очертаня сохранились бы отчетливо. 


Цв$ть обыкновенно измЗняется къ тонкой части лепестковъ— 
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чашечк$; если левестки ифжные, какъ напримЪръ у розы и ане- 
мона, то ихъ слБдуетъ красить такъ, какъ мы только что опи. 
<ази; если же напротивъ, эти вЪнчики однолистовые, въ форм% 
кружка, то мыь покрываемъ этотъ кружокъ бЪлою бумагою, какъ 
напр. цвЪть персгковый, вишневый и др., потомъ накладываемъ 
другой намазанный клеемъ кружовъ пзъ розовой, красной или 
желтой бумаги вокругь послЪдняго, праклееннаго къ серединЪ 


‚перзаго, остается широкое бфлое кольцо. 


Напротивъ, если надобно раскрасить край, то малельк1й вЪн- 
чивъ сгибаютъ, слегка смачиваютъ чернилами подъ цв®тЪ, вапр. 
цвфтокъ соломоновой печати— яблочно-зелепыми чернилами. 

Иногда, хотя рфдко, красят гораздо тшательнЪе. Положимъ, 
вы хотите сдфлать душистый горошекъ или пахучую чину розо- 
ваго цвЪта. ВырЁзавши десять лепестковъ троякой величины, съ 
натуры или но образцу, изъ блЪднорозовой бумаги, вы обмави- 
ваете кисточку въ кармипъ, распущенный: въ водЪ и рисуете 
Овалы ярко-розоваго цвФта на бокахъ всзхъ лепестковъ, потомъ 
высушиваете. Теперь займемся насаживашемь цвфтовъ. Цфль 
наша укрфпить лепестки около тычинокъ и листья на стебль, & 
дЪлается это двоякимъ спогобомъ. 

Если вЪнчикъ пызеть форму кружка, какъ большею частью 
и бываетъ, то въ верединЪ его мы дЪлаемъ отверсте, въ кото- 
рое вставляемъ конецъ стебли, такъ что получается пЪчто въ 
родф бумажнаго зонтика; хружокъ этоть мы передвигаемъ по 
<теблю къ тычинкамъ, красиво загибаемьъ съ краевъ и привязы- 
ваемъ нитками въ серединЪ. Такъ, на одну и ту же проволоку 
мы навязываемъ по нъскольку кружковъ, постененво уменьшаю- 
щихся въ объемЪ къ низу. 

Тавъ же располагаются п сложные лепестка, но ирикр$иля- 
ются различно. Ихъ наклензаютьъ одинъ нодлЪ другаго вокругъ 
центра камедью или привязываютъ нитками, поелфда!я, виро- 
чемъ, неудобны, если ихь много. Ихъ также переплетають до- 
вольно часто другъ съ другомъ, грашюзно сгибаютъ ленестви къ 
центру, а центральные въ тычинкамъ. Вь этомъ случаЪ во мно- 
гомъ слЪлуеть руководиться натурою. . 

Третйй способъ насаживать цвЪты, напр. гортензю, немного 
оригиналенъ, зато олъ легко запоминается. 

На конц стебля приврфвляется толетый влубокъ НИТоЕЪ, 


свернутый пи покрытый на подоб1е внутренняго шаровиднаго ве- 
щества въ макЪ. На него накленваются вс цвфтки. Для этого, 
давши им наллежащую фориу, ихъ приклеиваютъ въ нижбему 
концу, коническому, потомъ покрывають ими всю поверхность 
влубочка. Самые маленьке цвЗтки помфщаютъ посредон®, а б0- 
лЪе крупные по кразмъ. 

Кром этого цвЪтка, вс друге насаживаются, начиная съ 
чашечки; она обыкновенно бываеть цфльная, состоитъ изъ н%- 


Фиг. 115. Фиг. 176. 


сколькихъ долей и нанизывается тавъ же, какъ бумажный зон- 
ТиЕЪ. Каждая доля осторожно приподнимается и осторожно при- 
клеивается къ основано соединенныхь ленестковъ. 

Стебель пропускается въ самое широкое отверст1е восковой 


.\. чашечки розы, когда этотъ цвфтокь насажевъ на батиеть; съ. 


бумажнымь поступаютъ точно такъ же. 

Надобно все это дЪлать скоро, в аккуратно, елва касаясь бу- 
мати, чтобы не смать ея. Изложивъ эти правила, перейдемъ въ. 
прим$рамъ. 

Для примра сдфлаемъ всфмъ извфетный цвфтокь ваен- 

‚пекъ. Взявъ проволоку для цвЪтовой ложки, заготовимъ мно- 
жество тычинокъ и навяжемъ ихъ на конецъь проволоки, каБЪ. 
‚ показано на фиг. 175. 

Изъ синей папиросной бумаги, по вывройкЪ (фиг. 176) вы- 
р®жемъ восемь лепестковъ, по тёмъ м$етамъ, которы обозна- 
чены пунктиромъ, проведемъ остремъ иглы. Отрфжемъ восемь 


а тех те 


и 


небольшихь кусочковъ самой тонкой проволоки н наложивъ концы 
ихъ на средины нашихь лепестковъ не далфе -- и загнувъ бумагу 
вокругъ проволоки въ трубочку, склеимъ мёста -- и привяжемъ 
нижн! вконець лепестка къ проволок малиновымъ шелкомъ. 
Уложимъ вс восемь лепестковъ вокругь тычинокъ, обративъ 
ЕЪ НнИМЪ спинками, и обвяжемъ малиновымъ шелкомъ. 


Фиг. 1771. 


Утолщенную часть, образовавшуюся отъ концовъ тычинокъ и 
лепестковъ, прикроемъ зеленою папиросною бумагой: 

Заготовимъ длинныхь лиетьевъ и бутонъ, который можемъ 
взять даже настоящий. Привязавъ листья къ проволок, обовьемъ 
ее ленточкою изъ зеленой папиросной бумаги—и василекъ напгь 
тотовъ (фиг. 177. Если мы достанемъ нЪсколько стебельковъ на- 


я 
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стоящей ржи и окружимъ ими нашьъ цвЗтокъ, то не легко будетъ 
отличить его отъ настоящаго василька. | 
Большой макъ. Двфнадцать лепестковъ разной величины, 


вырфзанные и украшенные бахромами (фиг. 178), вакъ мы 0бъ- 


Фиг. 118. 


‚ ясняли выше; чашечка, приподнятая у основан я (фиг. 179), 


предетавляетъ красиво-взмохначенный шаръ, черезъ который едва, 
видна черноватая средина. ДЪлаютъ такъ же макъ и безъ мах. 


ровъ. 
Фиг. 180. Фиг. 119. 


Заморск!я розы дфлаются почти такъ же, только ленест- 
ковъ у нихь меньше. 

Вамел!я. Девять наружныхъ лепестковъ съ красивыми остры- 
ми концами (фиг. 180), 9 нижнихъ лепестковъ на ключ%. Шесть 
желтыхъ пестиковъ, соединенныхь съ посл$дними лепестками; 
бутонъ не много покраснЪвиий сверху. 


Маргаритка (фиг. 181 и 182). Олинналцать лепестковъ, 
постепенно съуживающихся въ середин®; полоски съ выемками; 
он» чередуются между собою. Можно такъ же для этого лиета 
выр$зать длинную ленту изъ бумаги съ широкою бахромою, ко- 
торую обвязать нзеколько разъ. Среднна плоская и желтоватая. 


Фиг. 181. Фиг. 182. 


Б&льцы отличаются только величиною. 
Ранункулы, анемоны, обыкловенный макъ-сЪя- 
нецъ. Ихъ дфлаютъ и съ цЪльными, и съ сложными лепестками, 


Фиг. 183. Фиг. 184. 


завъ кому угодно, или изъ длиниой ленты, выр$заной на ма- 
неръ второй маргаритки. Первая метода лучше, лепестки у иея 
округленные сверху. (Смотр. фиг. 179, 183, 184 и 187). 
Боярышникъ. Три или четыре лепестка на одномъ стеб- 
лЪ, круглые, въ серединЪ протянутые, насаживаются кавъ макуъ; 
тычинки розовыя. Маленьые цвфткя вообще неудобно дфлать. 
Какъ боярьниникъ, такъ и незабудки, которыя дфлаются одина- 
ково, но ©ъ однимъ кружкомъ, красиво разнообразять больше 
букеты. 

Георгины. Выемочяые лепестки (фиг. 184), постепенно 
уменьшающейся формы; самые маленьюе очень выпуклы и сги- 
баются вокругь ложа, на которое не мЬшаеть наклеить лоску- 
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тоЕъ желтаго шелка, прикрпленнаго подобно сложенымь ле- 
песткамъ. Бутонъ-клубочекъ изъ ваты. 

Нарцисъ. Пять лепеетковъ съ выемкой (фиг. 185); ихъ об- 
вивають кругомъ пестика, который требуетъ особеннаго внимашя 


Фиг. 185. Фиг. 186. 


| 


Г. / 


по своему устройетву. Это маленьыЙ кружокъ (фиг. 186) изъ евЪт- 
ло-желтой бумаги, врая которой, слегка взлохмаченные кроются 
краской краской. Въ отвороченной и выпуклой середин% двлается 
отверет!е, изъ котораго выходятъ три тычинки, т. е. три кончика 
весьма тонкой проволоки, немноге гнутые п покрытые свЪтло 
желтою бумагою. Это одинъ изъ самыхъ красивыхъ цвЪтковъ. 


Фиг. 187. Фиг. 188. 


Гвоздика. Лепестки (фиг. 187) большато или 
разм ра, болфе или менфе значительные числомъ, смотря по раз- 
м$ру цвЪта, взлохмачивають какъ у мака. Развиваютъ снпраль, 
которою д$лаютъ на ней узоры, потомъ слегка, сгибаютъ ихъ ввось- 
меро и острымъ намазаннымъ клеемъ концомъ вставляютъ въ 
восковую или натуральную чалечку. Длинные усики этого цвЪ\с- 
ва дълаютъ изъ крученыхъ усиковъ пера выходящими изъ’ ле- 
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пестковъ. Можно дБлать красивую, полосатую гвоздику, красяж 
матерлаль прежде свертыван1я цвЪтка. . 
°’ЦвЗты грапата. Цвты эти д$лаются кавъ и гвоздика, 


но вмЪето восковой чашечки можно взять натуральную. БЗлые 


цвзты ие краеивы. 

Чемерица. Б$лый кружокъ, на срединз котораго на- 
клеиваетсн кружокъ поменьше изъ ярко розовой бумаги. Выемка. 
на лепесткахъ должна быть сдЪлана слегка ниткою. 

Трехцв тный и простой вьюнокъ. Эти дзлаютех 
тавъ же, только: выемки налобно дЪлать глубже, и нЪжи%е смЪ- 
шивать цвЪта у враевъ. 

Цвфтовъ калины. На фигур изображенъ въ вид ма- 
ленькаго креста (фиг. 188). Его дЪлаютъь и насаживають тавъ. 
же точно, какъ гортензю. Можно дЪлать и иначе: для формы 
беруть два яблока, одно большое—для цвЪтка, другое помень- 
ше— для бутона. Яблоко обертываетея зеленымъ флеромъ или му_ 
слиномъ, емоченнымъ камедью. Давъ круглую форму флеру, яб- 


‚ Л0Бо надо вынуть и между складками матери продЪть конецъ 


проволоки № 2, завязать флеръ шелковою ниткою, потомъ. 
на этоть флеровый шарикъ наклеить круглые листочки; флеръ. 
легче ваты, но за то онъ и неё такъ проченъ. 

Ф1алкни, вьюки, чина, гвоздика полевая и пр. ф1- 
олетовые цвЪты этого цвзта довольно мрачны, очень р3Здко. 
дълаютсл; впрочемъ кто желаетъ ихъ дЪлаль, тому надобно пред- 
видЪть и вс представляющияея при этомъ затрудненя. 1) Ф!- 
летовая бумага не продается, & потому надобно купить готовые: 
лепестки, или самому красить въ разные оттЪнки смотря по. 
требованю цвЪта. Краска эта составляется изъ кармина съ 
инНДигомМЪ. 

Пармек1я ф:алки, борвинокъ. Первыя дфлаются изъ. 
лазуревой бумаги: цвЪтокъ всегда двойной, такъ чт0 ихь 
можво насадить другъь на друга, по три или по. четыре. 
маленькихь вфнчика кружками выр%занными фестонами 
выпуклыми. Въ середин$ помфщаются двф небольния коротеньк1я 
тычанки. Борвинокъ тоже дфлаетея цфльнымъ изъ бумаги тако- 
ваго же отт$нка. ЦвЗтовъ долженъ быть хорошо покрытъ лавомъ , 

Г1ацинтъ и тюльшанъ. ЦвЪты эти дфлаются изъ бумаги 
довольно хорошо, но требуютъ много хлопотъ. Гацивты должый 
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быть двойные, вфвчикъ тоже дЪлается изъ двухь круглыхь час_ 
‘тей; сначала выр$зывается первая часть въ видЪ воронки, со- 
ставляющая осповане, потомъ вторая, зубчатая, широкая, кото- 
рую накленваютъ кругомъ на первую. Тюльчаны лФлаютея изъ 
втрехъ или четырехь частей, наклепваемыхъ одна на другую 
вдоль. 

Георгины изъ глянцеватой бумаги. Бордюры 
‘изъ крЪикихь глянцевитыхъ сатиновыхъ лентъ средней величины 
‘очень красивы. Изъ такихъ лентъ можно дЪлать блесяиие лепестки, 
сжатые п, тавъ сказать, свернутые въ трубочку как у двой- 
ныхъ георгинъ. А что было возможно ариготовать изъ ленть, то 
‘оказалось возможнымь сдфлать и изъ бумаги, 

’Сначала слъдуеаъ счесть число лепестковъ накраю георгипа, 
хоторый вы хотите едфлать, потомъ во второмъ и третьемъ ряду, 
и самыйего стержень.Это необходимо потому, что каждый рялъ 
‘хепестковъ бываетъ разной величины, 

ДалЪе сльдуетъ вырзать изъ хорошей кр$икой п глянцеви- 
‘той бумаги дюйма въ два шарикъ. Потомъ каждую ленту со- 
тните на подоб1е лепестка георгины, заостренной на ЕОНЦЪ, у30- 
ристой въ серединЪ и въ верху плоскою. Въ длину онъ долженъ 
‘быть съ пебольшимъ дюймъ, а потому, нарЪзая ленты, елЪдуеть 
‘сосбразоваться съ этимъ разм ромъ. : 

Лепестки сложенные и разсортированные по величинв, на- 
добно насаживать. Сердцевина цвтка состоптъ изъ маленьких 
бумажных полосокъ желто-золотиетаго цвфта, наклеснныхь во- 
вругъ ложа. Кругомъ ихъ волоть накленваютъ лепестки поменьше, 
отомъ средне и, наконепъ, большае. Въ заключеше наклады- 
зается чашечка и дВлается стебель. 


Цвфты изъ батиста, изъ шелковой матерм. 


ДЪлаются по тьмъ же правиламъ какъ п изъ бумаги. 


Цвфты изъ восковой бумаги. 


-  Переходимъ къ дфлан!ю цвбтовь изъ воековой бумаги, про- 

‘цесеъ производства которыхъ почти не отличается ничмъ отъ при- 
готовлешя изъ обыкновенной папиросной бумаги. Даже и бумага 
употребляется здЪеь т& же самая папиросная, только ве ватщатъь 
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прежде чВмъ употреляють въ ДЪло, отчего бумага становится 
гораздо тверже. 

Для проващиван!я бумаги поступаютъ такъ: ставать на плиту 
небольшую плоскую муравленвую протевень п кладутъь въ ное 
5 фунт. чистаго воска, 5 осьмушкя фуп. спермацета и немного 
екипидару около \ столовой ложки. Пока воскъ раепуетится, 
его слЗдуеть помфшивать и по временамъ отставлять, чтобы восЕъ. 
не киль. Въ это время должна быть нарфзана бумага (папи- 
росная) не большими полосками п когда воскъ внолн® распустится, 
то обмакиваютъ въ него одну полоску ва, друтой, прикалывають ихъ. 
булавками къ натянутой веревочк%, на, которой оставляють ихъ. 
висфть пока воскъ хорошо остынетъ. Для цвЪтковъ берутъ 6%- 
лую бумагу, а для листьевъ зеленую. 

Нар$завъ изъ такой бумагвь зепестки, пхъ раскрашнваютъ. 
сухими порошковыми красками при посредетвВ твердой щетин- 
ной кисти. Для прочности передъ раскрашивашемъ, лучше не-. 
много нагрфть лепестки, тогда краска криче пристаеть къ бу- 
магз. МЪстами для большей яркости можно пройтн и обыкновен- 
ными акварельными красками. 

Все прочее какъ при дзлан!и ивЪтовъ изъ бумаги. 


Цвфты изъ воска и порафина со стеариномъ. 


ДЪлать цвЪты изъ чистаго воска, стеарина и парофина очень 
трудно, а потому обыкновенный воскъ бълый нереваривають съ. 
небольшимь количествомъ спермацета и скипидара, а парофинъ 
съ прибавлешемъ стеарина, употребляя каждую изъ этихъ частей. 
почти въ тфхъ же размВрахтъ, какъ было сказано въ статьф о 
цвзтахъ изъ восковой бумаги. 

Размявъ теплый воекъ или парофинъ со стеариномъ въ тон- 
в я пластинки, вырзываютъ изъ него отдёльные лепестки. Чло- 
бы воскъ при этомъ не прилипалъ къ ножницамъ, ихъ надо чаще 
макать въ холодную воду. 

Взявъ для ивЪточной ножки проволоку, ее елЗдуетъ обл пить. 
воскомъ, но такъ какъ воскъ дурно пристаеть въ проволок, то 
проволоку предварительно нахо обмотать аккуратно зеленымъ или 
коричневымъ шелкомъ или шерстью и затвиъ уже опустить въ. 
растопленный воскъ. 
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Навязавъ тычинки на конецъ проволоки, вокругъ пихь на- 
яВиляють лепестки, слегка нажимая ихъ пальцами. При этонъ 
должно чаще обращаться къ оригиналу. такъ какъ воску очень 
легко придать совершенно 1$ же выгибы, какъ и въ настоящемь 
цвЪтк$. ВсЪ части восковаго пвфтка, раскрашиваютея или поро- 
шковыми красками, или акварельнымн. 

Постоянно слФдя за оригиналомъ и стораясь производить изъ 


воска цвфты возможно ближе къ натуральнымъ, можно сдЪлать 


инхъ очень естественными, но къ несчастю цвёты эти не такъ 
прочны, кавъ описанные выше, а потому букеты эти. сел$дуеть 
сохранять подъ стекляннымъ колпакомъ, избЪгая непосредствен- 
ыхь солнечныхь лучей, отъ чего они могуть растаять. 


`Цвфты ‘изъ проволоки и шерсти. . 


Тонкая мЪФдная проволока туго натягивается на вязальную 
иголку и зал$мъ снимается съ иглы въ видЪ канители въ спи- 
раль, воторую можно нфеколько растянуть. Изъ приготовленной 
такимъ образомъ проволоки ро выкройкамъ приготовляютъ кон- 
туры отдфльныхь лепестковъ и листьевъ. 

Когда всБ лепестки п листья заготовлены, въ концу прово- 
мови привазываютъь шерсть и тычинки, слфланныя изъ нитокъ 
опущенныхь въ растопленной воскъ, съ кускомъ воска на конф. 
ЗатВиъ къ этой же проволок& привязываютея одинъ лепеетовъ 
за другимъ обыкновенно зеленою шерстью. Вея проволока обма- 


тывается.зеленою шерстью, или коричневою. при чемъ м$стами 


прикр$иляють заранфе заготовленные листья. 


Цвфты изъ кожи, 


Вел разница этой работы отъ ‘приготовлешя цвЗтовъ изъ бу- 
маги состоитъь лишь въ матер!ал%. Въ этомъ даль употребляется 
ТоныЙ, гладк!й опоекъ, изъ вотораго ножемъ илн ножницами вы- 
рёзывають по выкройк® лепесткн п листья, опускаютъ на четверть 
часа въ холодную волу, чтобы кожа могла промокнуть насквозь; 
вытирають се полотенцемъ и нажимомъ шарика придаютъ над- 
лежаший выгибъ лепесткамъ п листьямъ, а гдВ нужно, то остру- 
емъ иглы проводять жилки. Такимъ способомъ заготовленные 


листья и лепестки, просушенные въ тепломъ м%ст%, вполнЪ со- 
храняютъ приданную имъ форму. 

Для тычиновъ кусочекъ кожи надрёзывають мелкою бахромою, 
вмЪето пыльника дфлая на бахромъ необльшие узелки. 

Для стебля обматывають узкою полоскою кожи проволоку, 
на конц которой привязывають заготовленныя тычинки и ле- 
пестви, & мЪстами къ стеблю прикрфиляютъ листья, привязывая 
ихъ за коженые стебельки. 

Заготовленные такниъ способомъ цвфты можно покрыть 6%- 
чымъ или темнымъ лакомъ, и тогда они будуть казаться какъ-бы 
выр$занными изъ дерева и надолго сохранять свою форму. 


Отдфль 21. 


Гальванопластика. 


Предметъ гальванопластики, 


Хотя золочене, серебрене, никкелироваше и пр. металличе- 
свя обажденя, полученныя подъ влечешемъ гальваническаго 
тока и составляютъ предметь гальванопластнк и, но тёмъ 
не мене вообще принято называть гальванонл астикой, 
тЪ осажден1я, которыхъ толщина настолько ве- 
лива, что осажденный слой самъ по себ состав- 
ляетъ т ло и можеть быть отд5ленъ отъ пред- 
мета, служащаго ему формой, при чемъ получаеть ту 
же форму, съ которой онъ быль снятт. 

Чтобы пояснить боле наглядно, мы приведемъ прим ръ: 

Возьмемъ какую либо бронзовую медаль и осадимъ на одну 
изъ ея сторонъ гальваничесв!й слой мфди, который, будучи от- 
дЪленъ отъ этой медали, воспроизведетъ съ математической точ- 
ноетью веЪ мельчайпия подробности этой медали; но только въ 
обратномъ вид. т. е. углубленныя мЪста получатся выпуклыми, 
& выпуклыя углубленными. ИЕ. 

Гипеовыя статуи, деревянная р%зьба, восковые фигуры, от- 


з 
части изъ гуттаперчи, фрукты и пр. поелЪ нзкоторыхъ подготов- 
лен!й могутъ бытъ покрыты гальванопластическимь елоемъ мл 
и прочихъ металловъ. 

При посредствз гальванопластаки можно придать хрупкимъ 
вешамъ нЪкоторую прочность, какъ напр. вещамъ, сдЪланнымъ. 
изъ стекла, фарфора, глины и даже воска, покрывъ ихъ слоемъ 
талеванической осажденной м%ди, при чемъ сохранятся всБ мель- 
чайния ихъ детали, со всфмн ихъ подробностями, и такимъ, 
слёдовательно, способомъ будетъ легко сохранить эти оредметы 
на долгое время, безъ чего они не могли бы оставаться безъ 


порчи. Къ подобнымъ предметамъ принадлежать животныя, ра-. 


стеня, наеЪкомыя и т. п. 


Самымъ осязательнымь доказательствомъ точности гальва- 
нопластическихъ осажден!й можеть служить то обетоя- 
тельство, что достаточно осадить гальванопластическимь путемъ 
слой мЪди на датеротинное изображене, чтобы этоть слой по 
снят!и его представляль бы собою точною кошю со веБми тон- 
кими отт$нками и полутонамн. Вошя эта отчасти будеть даже 
лучше оригинала, тажъ какъ рисунокъ оригинала, современемъ, 
отъ дфйствыя евЪта и атмосферическато вмян1я долженъ немн- 
нуемо пропасть, исчезнуть, что не можеть никогда случиться съ 
мзлной кошей. 

Почти исключительно, въ большинствВ случаевъ, при галь- 
ванопластическихь работахъ употребляютъ м$дныя осажденя. 
Металль этоть очень легко выдфляетея изъ своихъ соединевй, 
хорошо очищается, а велВдетые этого иметъ способность хоропго. 
золотиться, серебриться или покрываться платиной безъ особыхъ 
затруднений. 

Гальванопластичесв1я осзжден!я м% ди обыкно- 
венно получаются изъ вростыхъ солей (срно-кислая мЪдь, м®д- 
ный купоросъ). Наоборотъ, тонкое осаждене мВди производителя 
съ помопию двойныхъ солей (лвойнаго синеродистаго соеди- 
нен!я пли двойной сЗрнието-кислой соли натра и ми). 

Можно также производить гальванопластическое оса- 
жден!е изъ серебра или золота; но эти производства, 
составляютъ лишь исключена, не столько по прачин® ихъ до- 


роговизны, какъ волЪдстые многихь трудностей, ветрёчающихся 
при этихъ производствахъ. 


кие 


в 


Тальваноплаетика должна удовлетворять слфдующимъ потреб- 
ностямъ: 

1) Слой гальванопластическаго нарощеня на металлическую 
поверхность долженъ ©ъ ея поверхностью кавъ бы сростись въ 
одну общую поверхность, т. е. съ ней спаяться, чтобы не было 
возможности ихъ раздзлить между собой. 

2) Иши же, по окончании парощен!я елоя на металлЪ, этотъ 
слой длолженъ легко отдфлиться от модели и, такимЪ образомъ, 
представить изъ себя вошю, изъ которыхъ одна будетъ предетав- 
лять выпуклое, & другая— углубленное изображене. | 

3) Или же нужно бываетъ покрыть слоемъ мфди вещество, 
само по себЪ не проводящее электричество, но предварительно 
металлизированное, т. е. получившее свойство проводить элект- 
рическ1Й токъ, тавимъ образомъ, чтобы осаждевя представляли 
изъ себя металлическую поверхность, вакъ бы слЪханную изъ 
цфльнато металла. Этотъ послфдн!й случай употребляется для 
предметовъ изъ гипеа, воска, стекла, фарфора и проч. Подобный 
же способъ употребляетея для покрытая листьевъ п цвзтовъ ра- 
стешй, фруктовъ, насЪкомыхъ и пр. 

4) Или же нужно сдблать полное осаждеше, отдЪленное отъ 
неметаллическихь формъ, чтобы, такимъ образомъ, получить 
изъ м®ди гальванопластическую коп ю; таковыя формы бываютъ 
стеариновыя, гуттаперчевыя, желатиновыя, восковыя и проч., 
а также формы стереотппныя и типографическая доски. 

5) Или же, паконещь, если нельзя дфйетвовать на самый 
предметъ, то необходимо Предварительно получить с$ этого пред- 
мета форму, съ которой можно бы было произвести большее яли 
меньшее количество осажденй. Этотъ случай болзе другихъ 
употребляется на практик. Снимають съ помошлю какого нибудь 
пластическато вещества форму сЪ предмета, придаютъ ему свой- 
ство проводимости электричества и съ этой уже формы дБлають 
тальванопластическое осаждевте въ массивномъ вид. 

Въ этихь пяти случаяхъ, которые мы только что перечи- 
слили, заключаются всЪ примфнен1я гальванопластики и ве. 
они производятся въ одной и той же ванн, составъ которой 
очень простъ. * 
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Въ сусодъ, не подвергающсея дфйствю сЪрной кислоты, 
напр. стеклянный, каменный, фарфоровый, гуттаперчевый или де- 
ревянный, наливаютъ прим$рное количеетво воды и въ ней при- 
бавляють отъ 8 — 10° ‘сБрной киелоты т. е. отъ 8 — 10 литр. 
на 100 литр. воды. 

_ Если это производять въ стеклянномь сосуд или сосудЪ 
обитомъ гуттаперчевыми листами, то елФлуетъ наливать кислоту 
въ сосудъ осторожно, небольшими количествами, постоянно раз- 
мЪшивая жидкость, безъ чего кислота, какъ болЪе тяжелая чфиъ 
вода, опустится на дно совула и соединяясь съ водой, очень 
сильно возвышаетъь температуру воды, которая можеть дойти до 
кип н1я, при чемь стеклянный сосудъ можеть и Пе 
перчевый растаять. А потому изъ какого бы то ни было ма- 
терала приготовлены сосуды, всегда хорошо еБрную кислоту 
приливать малыми частями и постоянно размфшивать и давать 
жидкости охлаждаться. 

ДалЪе въ этой окисленной водф растворяютъ столько а 
купороса, сволько его можеть раствориться при обыкновенной 
температур$. 

Кристаллы мЪ$днаго купороса кладутъ въ мВшокъ п прикрЗи- 
ляють этоть мВшокъ въ верхней части сосуда съ жидкостью, 
причемъ верхвйй слой жидкостя будетъ насыщенъ мзднымъ купоро- 
сомъ п вел лете своей тяжести опускается на дно, въ это же 
время его мФето займетъ новое количество воды, не насыщенной 
мфдью, которая въ свою очередь насышаетея м$дью и т. д. 
Когда жидкость перестанеть растворять купоросъ, то ее назы- 
ваютъ насыщенной и она тогда показываетъь 25° по Бомэ орео- 
метру. 

Ванна, сЪрнокиелой м$ди, во время ея дЪйств1я гальваническимъ 
токомъ должна быть поддерживаема постоянно въ одинавовой 
степени насыщеня, это значить, что она должна постоянно по- 
полняться раствореннымъ новымъ воличеетвомъ кристалловъ м%$д- 
наго купороса въ той пропорши, которая выдфлилась при отло- 
жеви металлическаго слоя. 

Для достиженя этой цфли, прив5шиваютъь къ краю ванны 
мЪшочекъ изъ полотна съ мВднымъ купоросомъ такъ, чтобы по- 


а 


чоженные въ него кристаллы иЪфднаго купороса омывались бы 
‘Постоянно жидкостью ванны и, распускаяеь, пополняли бы ее. 


Способы производства. 


При поередетвф гальвапическаго тока, м 
двумя различными способами, а пменно: 
или гальваническими элементами, отдфльны 
можно производить осаждене 


дь можно осождать 
можно осаждать м®дь 
МИ оТь ванны, или же 
такъ пазываемымь внутреннимъ 
токомъ т, е, простымъ снарядомъ, который составляетъ виъст& 
и гальваничесяй элементъ и ванну осажденя, а потому мы оии- 
чшемъ эти два способа осаждения. * 


Осажден1е съ отд льными элементами. Гальвани- 
Ческе элементы, употребляемые любителями или въ небольшихь 
мастерскихъ, обывновенно требуются двухь родовъ, съ сильнымъ 
н слабымъ электрическимъ токомъ, въ сильнымъ токамъ при- 
‘наллежить элементь Бунзена, который работаеть ровно п хорошо 
не болЪе 5—6 часовъ, а потомъ ослабЪваетъ и не годится безъ. 
того, чтобы его не исправить, т. с. усилить, & къ ‘слабому току 
принадлежить элемевтъ Симоненко, который въ настоящее время | 
‘Употребляется повеемфетпо, такъ какъ этоть элементь хотя и 
‘болВе слабый чЪмъ Бунзена, но зато работаеть ровно безъ ослаб- 


‚лев1я’ нфеколько недфль и даже мВеяцевъ! Опишемъ эти. эле- 
менты. 


Элементъ Бунзена. 


Каждый олементъ соетоптъ: 


1) изъ паружной стеклянной, фарфоровой, фаянсовой нли про- 


то изъ хорошо обожженой глиняной банки (фиг. 189). 


2) изъ цинковаго амальгампрованнаго цилиндра (фиг. 190), 
снабженнаго латуневой лентой. 


8) Длафрагма пли пористая банка (фиг. 193), приготовлен- 
пая изъ слабо-обожженой глины, > 


4) Призма изъ 0с0бо-приготовленнаго каменнаго угля (фиг. 
194) и 


\ 
5) изъ латуневыхь клемъ разпыхъ системъ и для разныхь 


‘родовъ соединен элементовь (фиг. 195, 196, 197 и 198). 


Заряжене элемента Бунзена. 


Наполняютъ до половины наружную банку водой, окисленной 
10°/, сЗрной кислотой. Въ банку эту ставятъ цинковый цилиндръ,. 


‚ 
Фиг. 189. Фиг. 190. Фиг. 193. 
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хорошо натертый ртутью съ слабымъ растворомъ сВрной висело» 
ты. Въ цинковый цилиндръ ветавляють пористую банку, въ ко» 


Фиг. 194. Фиг. 195. Фиг. 196. 


Фиг. 197. Фиг. 198. 


торой долженъ находиться воксовый цилиндръ съ Ер8ёпкой азот-. 
ной киелотой, уровень которой долженъ равняться уровню ре 
твора, находящагося въ наружной банкЪ съ сврной кислотой. Въ 
полномъ сбор элементъ этотъ показанъ нэ фиг. 199. 
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Элементъ Симоненко, съ постояннымъ токомъ. 


Во всфхъ, по большей части, гальванопластическихь осажде- 
Ч1яхъ, гл требуется не очень сильный токъ, элементъь Симоненко 
слФ$дуетъ предпочитать передъ прочими элементами, такъ какъ 
элементъ этотъ очень простъ, дешевъ и практиченъ. Правда, сила, 
‘его, сравнительно съ элементомъ Бунзена, значительно слабЪе, 
но зато простота, дешевизна и постоянство тока дають возмож- 
ность работать всегда съ однимъ и тБмъ же элементомъ неопре- 


дфленно долгое время, чего съ элементомь Бунзена сдЪлать 
нельзя. 


Фиг. 199. Е Фиг. 200. 


Возьмите свинцовую тонкую пластинку и очистите ее со всЁхъ 


`<торонъ желфзной щеткой, которая въ продажЪ носить название 


врозберга или карцовки (фиг. 200), такъ, чтобы пластин- 
&& эта приняла видъ исцарананной вдоль полосами; чфиъ поло- 
<ы будуть глубже и грубфе, тфмъ лутше. ЗатЪыъ старайтесь не 
касаться руками до поверхности пластин%, а берите ее за 
ребро и погрузите въ деревянный, высмоленный или покрытый гуе- 
тымъ асфальтовымъ лакомъ, противень, наполненный настолько 
Растворомъ хлористой платины въ водф, чтобы жидкость съ из- 
быткомъ покрыла свинцовую пластинку. Ч%мъ крфиче будетъ 
взять растворъ платины, тфмъ лучше. 

Въ этой жидкости свинцовая пластинка (фиг. 2005) сейчасъ 
Же начпетъ темнфть и скоро ед лается совершенно черная и 


ЕЕК 


матовая, на подоб1е чернаго сукна. По временамъ пластине 
осторожно слФлуетъ переворачивать на другую сторону. НослЪ. 
чего пластинку вытаскивають и не дотрогиваясь до поверхности: 
ея, безь промыванйя  сушатъ. 

Съ другой стороны, возьмите  двЪ цинковыхъ пластинки та-- 
кой же величины, какъ и свннцовая (фиг. 201Ъ и 201), но ета- 
райтесь взять по возможности толще, такъ какъ цинкъ со вре- 
менемъ уничтожаетея, между тЪмъ какъ свилецъ навсегда, остается 
безъ измфневя. Эти цинковыя иластинки хорошо натрите ртутью» 


ито. Фиг. 200Ъ. Фиг. 2015. 


ео всЪхъ сторонъ, какъ это дЗлаетея при Бунзеновскихь элемен» 
тахъ. Когда цинкй будуть готовы, то стовтъ только собрать .. 


этотъ элементъ, что дфлается очень просто. 


Сначала кладутъ на столъ осторожно, чтобы не исцарапать. 
змальгамированную пластинку, & на нее сверху накладываютъ 
тонкую деревянную узкую пластинку, шириною болЪе пластинки 
свинца, & слфдовательно и цинка, чтобы выдаюцйеся края этой 
деревянной пластинки могли бы свободно опереться на. край того, 
сосуда, въ который онЪ будуть помфщены. Тогда на эту пла- 
стинЕу накладывають свинцовую платинированную плаетинку, на. 
нее опять деревянную и, наконець, другую цинковую; все это 
скр$иляетея клемой (фиг. 202) съ винтомъ, который сильно сжи- 
маеть всЪ три пластинки вмфст№ и само собою соединяетъ одну 


ши — . 


цинЕовую пластинку съ другой, не касаясь свинцовой, какъ изо- 
лирующей отъ цинка деревянными пластинками. 

Если при большой величинф пластинокъ одна клема не могла 
бы удержать, то скрфиляютъ двумя клемами. 


‹ 


Такимъ способомъ свияцовая пластинка заключена въ отвЪс-. 


номъ положеши между двумя цинковыми амальгамированными 


пластинками (фиг. 203), и все погружается въ 8°/, раствор сЪр- 
ной кислоты. 


Фиг. 202. 


5 


Е 


При этомъ надо срою набмодать, чтобы при погружен!и въ 
растворъ сЪрной кислоты ни въ какомъ случаф  цинковыя 
пластинки не касались свинцовой. Вся эта комбинашя, кавкъ мы 
только-что сказали, погружается въ какой-либо сосуль каменный, 
стеклянный или просто въ деревянный ушатъ, хорошо высмолен- 
ный черной смолой (варомъ), по возможности большаго разм ра, 
тавъ какъ, ч$иъ онъ будетъ больше, тБмъ долфе будетъ дВй- 
ствовать элементъ (фиг. 204). 


‘Въ сосудъ этоть наливаютъ 8%, растворъ серной кислоты 
и элементь готовъ къ работ. 
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матовая, на подоб1е чернаго сукна. По временамъ нластинву 
осторожно слфдуеть переворачивать‘ на другую сторону. Ноелф. 
чего пластинку вытаскиваютъ и не дотрогиваясь до поверхности: 
ея, безь промыванля‘ сушатъ. 

Съ другой стороны, возьмите дв$ цинковыхъ пластинки та-- 
кой же величины, какъ и свинцовая (фиг. 201Ъ и 201), но ета- 
райтесь взять по возможности толще, такъ какъ цинкъ со вре- 
мененъ уничтожается, между т5мъ какъ свилецъ навсегда, остается. 
безъ измфнев!я. Эти цилковыя иластинки хорошо натрате ртутью. 


’. Фиг. 201. Фиг. 200Ъ. Фиг. 2015. 


ео вс№хъ сторонъ, какъ это дЗлается при Бунзеновскахъ элемен- 
_ тахъ. Когда цинки будуть готовы, то стоить только собрать. 


этотъ элементъ, что дВлается очень просто. 


Сначала кладутъ на столь осторожно, чтобы не испарапать. 
амальгамированную пластинку, а на вее сверху накладываютъ 
тонкую деревянную узкую пластинку, шириною боле пластинви 
свинца, а слфдовательно и цинка, чтобы выдающиеся края этой 
деревянной пластинки могли бы свободно опереться на, край того, 
сосуда, въ который онЪ будуть помфщены. Тогда на эту пла- 
стинку нактадываютф свинцовую платинированвую пластинку, на 
нее опять деревянную и, наконецъ, другую цинковую; все это 
скр®иляется клемой (фиг. 202) съ винтомъ, который сильно сжи- 
маетъь вс три пластинки вмЪфстЪ и само собою соединяетъ одну 


Е 


цинковую пластинку съ другой, не касаясь свинцовой, какъ изо- 
лирующей отъ цинка деревянными пластинками. 

Если при большой величин пластинокъ одна клема не могла 
бы удержать, то скр$иляютъ двумя влемами.. 

Такимьъ способомъ свияцовая пластинка заключена въ отв с-. 
номъ положении между двумя цинковыми амальгамированныма 
пластинками (фиг. 208), и все погружается въ 8°/, раствор сЪр- 
ной кислоты. 


Фиг. 202, 


При этомъ надо строю наблюдать, чтобы при погружени въ 
растворъ сВрной кислоты ни въ какомъ случа цинковыя 
пластинки не касались свинцовой. Всея эта комбинащя, кавБъ мы 
только-что сказали, погружается въ какой-либо сосуль каменный, 
стеклянный или просто въ деревянный ушатъ, хорошо высмолен- 
ный черной смолой (варомъ), по возможности большаго размЪра, 
тавъ какъ, ч$мъ онъ будеть больше, тфмъ доле будетъ дВй- 
ствовать элементъ (фиг. 204). 

Въ сосудъ, этотъ наливаютъ 8%), растворъ еЪфрной киелоты 
и элементь готовъ къ работ$. 


а НЯ 
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Само собою понятно, что для малыхь гальванопластическихь 
осажденй пластинки для этого рода элементовъ дфлаются не 
большця, а потому и сусодъ для нихъ можетъ быть съ уси хомъ 
употребляемъ небольшой, въ вид 5 — 10 фунтовой стеклянной 
банки. : 


Фиг. 203. 


лвла 
сы 


Еелн при погружени пластинокъ въ растворъ сфрной киело- 
ты произойдетъь шин в1е отъ свинцовой пластинки, 10 это ясный 
признакъ, что въ какомъ либо мВетБ цинкъ соприкасается съ 
свинцовой пластинкой, и потому сейчасъ же слёдуеть пластинки 
вынуть и удалить соприкосновеше. Это шин н!е должно появиться 


# 


ее 


лишь тогда, когда элементъ будетъ работать т. е. когда имъ. 
будетъ осаждалься какой-либо металль. Если же во время работы, 
этотъ элементъ не въ надлежащемъ порядкЪ, тогда свянповая 
пластинка не даеть шип$ня, и ее сл$дуеть вновь оплати- 
нировать, 

Наоборотъ, если шип ве замЪтно въ цинковыхь пластинкахъ, 
то ихъ слЗлуеть переамзльгамировать, - 


Фирг. 204. 


Теперь приступимЪъ къ описан!ю ироцессовъ самаго производ- 
ства съ отдЪльными элементами. 


Растворъ мЪди, приготовленный вышеописаннымь способомъ, 


вливается въ бакъ (фиг. 205), поелВ чего отрицательный 


полюсъ (цинковый) соединяется при посредствз м$дной прово- 
локи съ предметомъ, на который желають осадить м%дь, и за- 
т$мъ погружаютъ въ вапну. Понятно; что если этотъ предметь 


не металличесв1й, то, чтобы сдфлать его проводникомъ электри- т. 


в 


чества, его подготовляютъ извзетнымъ способомъ, который носитъ 
назван!е металлизировантя, о чемъ мы будемъ говорить 
въ своемъ мфет%. 

Фиг. 205. 


ПАО 
. , 


съ другой стороны прикр$пляетея въ положительному по- 
люсу т. е. къ свинцу въ элемент® Симоненко, или къ углю элемен- 
та Бунзена, при посредствЪь мЪФдной проволоки листъ красной 
м$ди, который погружаютъ такъ же въ ванну, параллельна 


ЕР вы 
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осаждаемому предмету. Пластинки эти должны им%ть приблизи-. 
тельно такую же величину поверхности, какъ и покрываюция 


‘предметы. При этомъ, дЪйстве тока произойдеть немедленно, 


и тогда можно простымъ глазомъ сл$дить за ходомъ осажденйя. 
мЪди, вынимая по временамъ предметъ изъ ванны. 

Если осаждеше будуть производить на металличесвьлй пред-. 
метъ, то осаждене мфлди начнется почти моментально по всей 


Фиг. =06] 


Фиг. 206Ъ. 


поверхности предмета. Еели же предметь будетъ не метталиче- 
свй, а только металлизированъ, то осаждене начинается въ, 
точкахъ соприкосновеня проводниковъ. Такимъ образомъ если, 
восковая форма, покрытая наприм$ръ графитомъ (т. е. металли- 
зировкой) и обтянутая проволокой (фиг. 206), то осаждеше м®ди. 


начнется по окружности, и это осажден!е мало-по-малу будетъ. 


раепространяться къ пентру и завроетъ всю форму м$днымъ ело- 
емъ. Круглыя вещи подготовляются вакъ показано на фиг. 206Ъ. 

Нри небольшой правтикЪ можно судить, достаточно-ли дЪй- 
<тв1е гальваническаго това, относительно покрываемаго предмет&.. 


ЕЕ т 


Если токъ очень слабъ, то осаждене происходить очень медлен- 
но. Если же, напротивъ, токъ очень силенъ, то осаждене м®ди 
получится зернистое, и даже порошкообразное, рыхлое п не 
‘'представляетъь изъ себя однороднаго, плотнаго металла. 

По большей части въ настоящее время въ болышнхъ заведе- 
зияхь, гальваноплаетическя мЪфдныя осадки не производятся от- 
дВльными батареями, но дфлаетея это при поередств№ такъ на- 
‘зываемыхь динамо-машинъ, приволящихся въ дЪйстве па- 
ромъ. 

Осажден1е внутреннимъ токомъ т..е. простымъ 
©нарядомъ. Простой снарядъ, способный производить гальва- 
нопластичесв]н осажден1я, состоитъ: изъ раствора еф$рно-кислой 
соли м$ди вышеонисавной, внутри котораго погружена д1аф- 
рагма, т.е. пористый сосудъ изъ вещества способнаго 
тросачивать жидкость. Этоть сосуль лаполняють елабымъ рает- 
воромъ сзрной кислоты или поваренной соли и вставляють въ 
него цинкъ, который соединяють посредствомъ металлической 
проволоки съ покрывающимъ предметомъ, погружая его въ ванну. 

Весьма не трудно понять, что свойство, виды и расаоложене 
‘этого простаго снаряда могутъь измфнятьея до безконечности, 
мотря по цфли, потребностямъ и удобству. 

На болъе лучний снарадъ будетъ тотъ, въ которомъ поверх- 


ность ципка, ваходящагося въ пористомъ сосудЪ, будетъ при-_ 


‘близительно равна поверхности осаждаемыхъ предметовъ и чтобы 
эта поверхность цинка по возможности ровно находилась отъ 
поверхности покрываемаго предмета. 

Это посл$днее услов1е, конечно, весьма трудно выполнимо, такъ 
напр., для покрыт!я сталуи потребовалось бы поставить ее на 
дно чана и окружить пористыми стаканами съ цинками по воЪмъ 
ея очертавамъ, что, конечно, не только трудно, ‘но даже не- 
возможно. 

Бакъ бы то не было, мы опишемъ аппарать, который намъ 


‘зажется наиболфе удобнымъ по его расположен и наиболе 
дешевымъ по матер1аламъ. 


Простой аппаратъ любителей. 


Начинаюне могутъ устроить себЪ проелой снарядъ недоро- 
той, съ помопию котораго можно производить мёдныя осажденя 


а 
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небольшихъ плоскихъ поверхностей, или же воспроизводить ба-. 
рельефы небольшихъ размфровъ, помфщая растворъ с$рно-кислой 
соли м$ди въ стеклянный или каменный круглый сосудъ, въ. 
центръ котораго ставить цилиндръ, въ который наливаютъ обык- 
новенной воды, окисленной двумя или тремя процентами сЪрной 
кислоты и однимъ процентомъ амальгамировочной соли. Въ эту 
жидкость помфщаютъ цинковый цилиндръ, имвюпий на верхней 
своей части латуневый гругъ, опирающийся на два перекрещи- 
ваопцеся прута, которые припаяны въ четырехь мфстахъ къ лаг. 
туневому кругу (фиг. 207). 


Фиг. 207. 


Такимъ образомъ на этой кругообразной рам очень дегко. 
вЪшать предметы для нарощен1я, которые привязываютъ лату- 
невой проволокой и погружаютъ въ ванну мфднаго осажцен1я 
такъ, чтобы покрываемая сторона была обралцена къ пористому; 
стакану. 

Два маленькихъ волосяныхъь м$шечка, наполненные кристал- 
зами ©$рно-кислой м$ди, привЪшиваются въ верхнимъ краямъ- 
сосуда. 

Обыкновенно приготовляются простые снаряды, предназначен- 
ные для любителей, двухъ разлизныхъ размровъ; эти снаряды: 
очень удобны. Фиг. 208) предетавляеть одинъ изъ этихь аппа- 
ратовъ, который но своей простохВ иметь еще то преимуще-. 
ство, что весьма легко переносится съ м%ета на м%ето. 
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Этотъ снарядъ состоить изъ деревяннаго ящика, квалратнаго, . 


чобитаго гуттаперчей (фиг. 208, по середин этого чана нахо- 
-дитея два паза, въ которые ветавляютъ овальную дафрагиу 
хорошо укр$иленную. Въ верху этого бака прикрЪиляется 
‘два небольшихь корытца, которыя служатъ ручками для перено- 
‹& снаряда, эти корытца имфють множество дырочекъ и въ нихъ 
помфщаются кристаллы срно-кислой м ди хля пополнешя рас- 
твора ванны купоросомъ. Въ пористомъ сосудз, наполнненомъ рас- 


Фиг. 208, 


читер, 
— . " 
| 


‘творомъ слабой сФрной кислоты, помфщена хорошо амальгами- 
рованная цинковая пластинка, снабженная клемой съ двумя за- 
жимательнымпи винтами, изъ которыхъ одинъ сильно сжнимаеть 
пластинку цинка, а другой удерживаеть два мздныхъ проводника 
въ вид спирали, соединяющихся съ двумя брусками, поддержи- 
зающими осождаемые предметы и опирающимися на стЪики чана. 
Проводникъ скрученъ спиралью для того, чтобы ето возможно 
было удалять или приближать къ пористой лафрагяь. 

Въ апнаралт® этомъ можно производить осажлене ливть толь- 
%0 на одну сторону модели, какое бы ихъ не было число; но 
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если употребить два такихъ пористыхъ сосуда съ цинкомъ, рас- 
положить ихъ по краямъ чана, а между ними пометить брусокъ, 


поддерживающий предметы для осажденя, то осаждене получится 
©0 вефхъ сторон. 


Фиг. 209. 


Въ боле обширномь вид такой же аппаратъь показанъ на 
фиг. 2097еъ двумя пористами фарфоровами длафрагмами. Если бы 
эти дифрагмы понадобились болышя то ихъ 
обыкновенно лЪлаютъ такъ: берутъ дв одина- 
коваго размзра фарфоровыя д1афрагмы и въ 
одной изъ нихъ аккуратно срзаютъ дно; 
наставляютъ на другую, ежимають мЪднымъ 
Больцомъ, и сверху это кольцо хорошо обма- 
зываютъ расплавленной гутзперчей. Даютъ 
гутаперч% застыть и дафрагмы готовы (фиг. 
209Ъ). 

Большой снарядъ для осажден!я 
внутреннимъ токомъ. Во многихъ боль- 
шихъ гальванопластическихь мастерскихъ тамъ 
гдз не имВетея пара для приведеня въ дёйстве 
динамо-машины, предрочитають употреблять такъ же не батареи, 


Фиг. 209. 


3 внутренн!Й токъ, а потому если требуетея покрыть мёлдью какую 


Я НАЯ 
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: к : ы : ® 
либо большую, широкую и плоскую поверхность, то растворъ поставленныхь ближе другъ къ дрргу; 


каждый изъ вихъ имфеть 
м$днаго купороса помфщаютъ въ длинныйбакъ (фиг. 210), оби- 


_ внутри цинковую амальгамированную пластинку, ‚снабженную за- 
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ноу ЗЕ ОР 


тый внутри гуттаперчей пли другимъ кавимъ либо вешествомъ, не 
промокаемый и не протравляемый ванной. По срединё этого 
чана, по его длин помфщаютъ рядъ пористыхь цилиндровъ, 


жимнымь винтомъ, верхняя часть вотораго сжимаеть тонкую 
металлическую пластинку, которая такимъ образомь соединяеть 
всф цинки между собою и въ свою очередь копцы этой пластин- 


иене ито 


25° 


т дертщистоуете 
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ттт яке 


ки соединяютея съ краями чана, обптаго мЪдной пластинкой. 
Весьма понятзо, что брусокъ, поддерживающий предметъ, помф- 
щенный въ длину чаваи нажимающ!йся своими концами на край 
его производить соединен1е предметовъ съ цинкомъ, дВлающимь 
гальвапическ1й токъ. 

Располагая такимъ образомъ бруски, съ новЪшенными на 
нихь предметами съ обфихъ сторонъ чана, можно съ пользою 
употребить всю поверхность цинка. Весьма легко будеть при 
посредств% этого снаряда осаждать мФдь съ обфихъ сторонъ, 
погружая въ ванну, вмЪсто однаго ряда дафрагиъ, два ряда 
(фаг. 211). Тавимъ же образомъ можно покрыть поверхности, 
помфщенныя у каждаго изъ боковъ чана, а двЪ другихъ поверх- 
ности, складывая ихъ задней стороной и потружая въ промежу- 
токъ, образуемый двумя рядами дафрагмъ. 

Если вместо плоской поверхности нужно осадить мфль на 
поверхность круглую, то тогда употребляютъ круглый чанъ, ВЪ 
которомъ пористые стаканы съ цинкомъ расноложены но стЁнкВ 
чана, оставляя въ сьрединВ пустое пространство, гдз и пом%- 
щается покрываемый предметь (фаг. 2129). 

Какой бы не быль формы покрываемый предметъ, всегда 
сл$дуеть не забывать поворачивать осаждаемый предметъ время 
отъ времени, такимъ образомъ, чтобы верхняя его часть стано- 
вилась бы нижней, такъ какъ наиболЪе глубокя части ванны 
производятъь наиболБе сильное осажден!е, что объясняется раз- 
личной плоскостью жидкости, насыщенной сЪрно: кислой мфлью. 
Растворъ ванны при ея дЪйстви всегда бываеть вверху слабзе, 
жиже, чЁмъ растворъ въ серединф и еще болфе на днЪ. На 
этомъ то основан и и помфщають м8шки или корзинки въ верх- 
я части ванны, вмфето того, чтобы кристаллы купороса класть 
на ея дно. 

Это осаждене по большой части дЪлаетея длн воспроизведе- 
ня различныхь мЬдныхъ вещей при поередств» гальванопласти- 
ки, каковы медали, барельефы, ризы на образа, и пр., при 
этомъ главныя заботы каждаго вопроизводителя должны заключать- 


‚ся въ ТОМЪ чтобы осаждаемая мВль, посл8 достаточнаго толета- 


го осадка, могла бы легко отстать стъ металлической модели, 
иначе всяв1й рискуетъ испортить данную модель, для сего дан- 
ную м$дную модель хорошо очищаютъ и обливаютъ спиртовымъ 


я 


растворомъ хлориетой платины. Чфмъ будеть болфе густой рас- 
творъ, тБиъ мы менфе рискуемъ, что осадовъ осажденной м%ди 
срастется съ моделью. По снят1и осадка съ модели, мы полу- 
чимъ великольпную м$дную кошю модели, но въ обратномъ видз, 
которая будетъ называться формой, если эту форму очистить, 
тоже облить растворомъ платины и такъ же воспроизвести осаж- 
‚дене, то получямъь вполнЪ тождественную кошю взятой нами 
модели. 

При этомь надо замвтить, что дфлать полобныя осажденя 
Возможно только на мЪдныхт, латуневыхь, золотыхъ, серебря- 


Фиг. 212. 


ныхъ, свинцовыхъь и оловянныхъ моделяхъ; но ва цинковыхъ 


желфзныхь и чугунныхъ этого дЪлать нельзя, такъ какъ сВБрная 
кислота, заключающаяся въ мЪлной ванн% растворить эти ме- 
таллы, & пот»му ихъ сл луетъ сначала покрыть мЖднымъ тонкимъ 
слоемъ въ особыхъ, такъ называемыхъ щелочныхь ваннахъ, а уже 
потомъ осаждать въ обыкновенной ванн%. Но такъ какъ покрыте 
мФдью въ щелочныхь ваннахъ завело бы нас очень далеко, то 
желающихь познакомиться съ этимъ вопросомь въ подробности 
отсылаемъ къ руководству извфетнаго французскаго профессора о 
хим и извЪетнаго гальванопхаста, переводъ котораго сдЪланъ’ 

г. Симоненко въ 1894 году, съ послёдняго издашя. 
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Осаждене мфди на различные предметы не металлическе. 


На предметахъедвланныхъ изъ стекла, камнн, фарфора, глины, 
а также изъ веществъ растительнаго и животнаго царства, 
осаждать м$дь прямо, безъ предварительной Нодго- 
товки нельзя, такъ какъ этн вещества не проводять элек- 
тричества, & потому чтобы дать имъ эту способность унотреб- 
лаютъ процессъ, носяшИЙ назване металлизац1и или ме- 
таллизирован{я. 


Металлизированг. 


Металлизировать предметъ, не проводяций электричество, зна- 
читъ покрыть его части, на которыя должно быть произведено 
гальванопластическое осажден1е метазла, веществомь, прово- 
дящимь электричество. Необходимо, чтобы при металлизиро- 
ванйи слой его быль бы такъ тонокъ и настолько незначителен 
чтобы онъ неё могъ замтнымъ образомъ испортить формы и уни- 
чтожить разныя мелкйя подробностя предмета. 

Мы знаемъ множество способовь, при помощи которыхъ мож- 
но придать свойство проводить электричество тфуъ веществамъ, 
воторыя, по своимъ природвымъ качествамъ не обладають про: 
водимостио тока, но, къ несчаст!ю, ни одинъ изъ этихь спосо 
бовъ не облахдаетъсовершенствомь. Мноше представляютъ затруд- 


нене при покрыт металлизированень, друге такъ дороги, что 


благодаря ихъ цфнноети приходится совершенно оставлять безъ 
употреблевн1я. Твмъ не менфе мы укажемъь наиболфе употреби- 
теельные изъ нихъ, которые дають боле пли мен%е удовлетво- 
рительные результаты для нашей ифли. 


Графитъ. Золотой графитъ. Серебряный графитъ. 


Черный карандашь или гра фитъ, называемый въ 
простонародьи совершенно неправильно ч ерной м5ловкой, 
наиболЪе предпочитають вакъ металлизи рующее вещество. 
Графитъ въ большей части случаевь иметъ саойство проводить 


электричество и ложиться тъкъ тонко, что не производить замвт- 


наго утолщеня. 
Графить, нстрфчающйся въ продажЪ, очень рдко бываетъ- 
чисть; онъ содержитъ между другими вредными веществами зем- 
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лю, желфзо, а иногда и сфристыя соединен!я желфза; гоежде 
всего необходимо очистить его отъ этихь примфсей; для этого 
достаточно смочить его водой такъ, чтобы образовалось зЪето; 
потомъ прибавить соляной кислоты и дать стоять въ тепломъ 
мфстз. По прошествти 24 часовъ ироцеесъ оконченъ; остается 
только хорошо промыть это тесто въ пфеколькихь водахь, за- 
тЪмъ слегка просушить въ сушильной печи и получится чистый 
графитъ. Въ такомъ видЪ графитъ представляеть собою ни что 
иное, какъ чистый каменный уголь въ особомъ состояни. Само 
собою разумЪется, что графить весьма чаето встрфчается въ кус- 
вкахъ боле или менфе зпачительной величины, & потому предва- 
рительно долженъ быть мелко истолченъ и просфянъ чрезъ час- 
тое шелковое сито. 

Графить весьма хорошо металлизируеть предметъ извъстнаго 
вида и свойства, но для нЪкоторыхъ предметовь онъ положи- 
тельно нн годится. 

Еели покрываемая поверхность предетавляетъ небольпля вы- 
пуклости или не очень больния углубленя, однимъ словомъ, ее- 
ли поверхность почти плоекая, то графитъ въ этомъ случаф очень 
хорошъ для металлизированшя. 

Что же касается до свойства предмета, необходимо, чтобы 
графитъ могъ достаточно пристать -къ предмету, то сей послфднй 
долженъ обладать нфкоторою шероховатостью, или должеяъ быть 
слогка жирный или лип, въ противномъ случа графитъ не 
будетъ держаться. 

Со времени изданйя этого сочинен!я, я приготовилъ, по ука- 
заню искуснаго гальванопласта г. Табуреръ, графитъь несрав- 
ненно лучше проводяпий электричество, чё мъ обыкновенный, вво- 
дя въ него золото или серебро. 

Золотой графитъ получается слёдующимь образомъ. Въ од- 
номъ литрф @Ърнаго эфира растворяютъ 10 граммъ хлориетаго 
золота и въ этой смеси растераютъ 500—600 граммъ очищен- 
наго графита. Все это выливають въ фарфоровае большое блюдо 
и выставляють на солнц%. При этомъ эфиръ совершенно улету- 
чится чредъ нфекольво часовъ, причемъ порошокъ по временамъ 
мЪшаютъ стекланной или фарфоровой палочкой. Просушива- 
ве доканчивають въ сушильной печи и затЪмъ сохраняють до 
употреблен1я въ банкахъь оть пыли. 
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‚Для приготовленя серебрянаго графита растворяютъ 


въ двухь литрахъ дистилированной воды 100 граммъ  кристал- 
лической азотно-кислой соли серебра. Еъ этому раствору прибав- 
ляютъ 1 киллограммъ очишеннаго мелкаго графита и хорошо ем%- 


шивають до образован1я тета. Зат% мт, полученное т$сто кладутъ. 


въ фарфоровую чашку и высушиваютъ. Послф чего его кладутъ 
въ тигель съ крышкой и нагрфваютъ до краенаго каленя. Шо 
охлаждевн, вынимаютъ его изъ тигеля, снова толкутъ, проеи- 
ваютъ чрезъ частое шелковое сито и хранятъ для употребленя. 

Графитъ, такимъ способомь приготовленный, почти такъ же 
хорошо проводить электричесый токъ, какъ и металль, п не 
смотря па то что онъ довольно дорогъ, его въ настоящее время 
обыкновенно предпочитають вс гальванопласты. Металлизиру- 
ютъ графитоме при поередствЪ натираша мягкими щетками 
указанныхъ намн на фиг. 213 п 2135. 


Фиг. 213. ь Фиг. 213Ъ. 


ТЪ предметы, которые им$ютъ свойство въ себя виитывать 
Жидкость, какъ напр. гипсъ, папье-маше и пр., то ихъ сначала. 
хорошо пропитывають горячимъ парафиномъ, а потомъ уже гра- 
фитятъ. 

Кром$ графита есть еще много способовъ металлизирован1я, 
НО ихъ такъ же мы не опиеываемь, по тфмъ же причинамъ, ка- 
выя нами только что объяснены и отенлая къ тому же руко- 
водству г. Розелера приступаемъ прямо къ формоввЗ. 


Формовка гипсомъ. 


Выше, при осаждения мВди на металлъ, мы получили сначала 
мЗдную форму, а изъ нея воспроизвели точную модель взятую 
нами. Это же самое мы можемъ сдЪлать съ той же модели не 
нарощая ее мЗдью, а прямо съ нея формируемъ какимъ либо 
веществомъ и съ этой формы при посредетв% металлизировая 


получимъ осадокъ м$ди, который п будеть точная коня взятой 
нами модели. 
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Первое мЪето, не по своему достоинству, а по старшинству 
употребленя въ данномъ случа занимаеть гинсъ, который 
очень хорошьъ для формовки многихъ предметовъ. Снимаше 
формы производитея слёдующимь образомъ: положамъ намъ 
требуется форма СЪ медали, для чего прежде всего медаль хоро- 
шо смазываютъ какимъ либо масломъ, или мыльной водой и кру- 
гомъ медали дфлаютъ рантикъ изъ бумаги, чтобы такимв обра- 
зомъ медаль, еъ которой желають снять форму, составляла какъ 
бы дно коробки. Эту коробку ставятъ па тарелку наполненную 
пескомъ, назначене котораго состоитъ въ томъ, чтобы воспре- 
пятствовать протекан1ю жидкости чрезъ щели, которые могутъ 
быть между медалью и бумагой ея окружающей. Тогда налива- 
ютъ въ какой либо сосудъ достаточное количество воды и при- 
бавляютъ хорошо пережженаго и проефяннаго мелкаго гипсу, 
смЪшиваютъ деревянной лопаткой, чтобы получился родъ сме- 
таны, которую немедленно и накладываютъ на медаль. Сифеь 
эту берутъ кистью и хорошо покрывають медаль. ЗатЪмъ, когда 
первый слой наложенъ, то наливаютъ на него гипсъ достаточ- 
Ной тотшины и даютъ з4етыть, т. е. сгустится, при чемъ чрезъ 
нфсколько минуть гипсъ нагрфется и отвердветъ. Тогда все вы- 
таскивають съ песка, соскабливаютъ желёзной лопаточкой 
или просто ножемъ то, что могло протечь между бумагой и ме- 
далью, снимаютъ края бумаги и осторожно отдфляютъ гипсовую 
форму отъ медали. 

Если вместо того, чтобы сначала оригнналь покрыть каетью, 
прямо налить на него гипсъ, то въ данномъ случаВ рискуютъ 
получить воздушные пузыри, образующеся между формой и ори- 
тиналомъ. 

Выше мы уже говорили, что гипеъ не можеть быть погру- 
женъ въ ванну осаждешя безъ предварительнаго приобрфтеня 
свойства непромокаемости. Это затрудневше и служить 
причиной ограниченнаго его употреблентя для формовки. 


Ему предпочитаютъ вещества, БоТорыя не портятъ ванны и 


которыя достаточно лашь металлизировать, если они не прово- 
дятъ электричества. Е 

Къ этимъ веществамъ принадлежитъ стеаринъ, парафинъ, 
ВоСкъ, легко-плавей металлъ, желатина и гуттаперча. 


| 
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Формовка стеариномъ, воскомъ и клеемъ. 


Стеаринъ употребляется точно также, кавъ и гипсъ, съ той 
только разницей, что его надо расплавлять до точки его плав- 
лен, но не боле. Если стеаринъ не очень жиренъ, то окъ при 
застываи кристаллизируется, что вредить отчетливости формы. 
Тогда нужно прибавить къ нему немного деревяннаго масла или 
сала; напротивъ, если онъ очень жиренъ, то при застывана д%- 


лается очень УЯГЫЙ; ТОГДА, слЪдуеть прибавить бфлаго воску или. 


спермацету. 

Стеаривъ при застыван1и значительно сокращается, а потому 
его нельзя употреблять въ т%хъ случаяхъ, когда требуется форма 
математически вфрная съ даннымъ оригиналомъ. 

Если желаютъ отлить, стеариновую форму съ гипсоваго ори- 
тинала, то нужно, чтобы этотъ послздн!Й быль пропитанъ водой. 
Далфе форму хорошо натирають графитомъ и погружають въ. 
ванну осажлен1я. Если находять пеудобнымь оригиналь смачи- 
вать водой, то можно его натирать графитомъ, безъ чего будетъ 
трудно форму отдфлить оть оригинала. 

Формовка воскомъ производится, какъ ни стеариномъ, но его 
значительная мягкость и высокая цфна служатъ причиной малаго 
употребленя при формовкЗ. 

Морской клей употребляется или путемъ выливаня, т.-е. бу- 
дучи расплавленъ, какъ восЕъ, или же проще, путемъ простаго 
прессован1я, т.-е. воса% размягченя его въ горячей водф до 
Т%етообразнаго соетоян!я, надавливаютъ на оригиналь и даютъ 
охладВть, но въ настоящее время этотъ способъ совершенно 
оставленъ. 


Формовка легкоплавкимъ металломъ. 


Что касается до легкоплавкаго металла, изобрфтеннаго Дорее, 
ТО этотъ металль хотя и хорошо проводить электрическ1й токъ, 
а слдовательно способент производить осажденя металловъ 
вполн% однообразнымъ ровнымъ слоемъ, но зато его формовка 
весьма затруднительна. Формы, полученныя при посредствЪ этого 
металла, въ большинств% случаевъ имБють воздушные пузырьки 
и при формованши овъ очень скоро окисляется отъ воздуха и 
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скоро кристаллизуется, что дЪфлаетъ формовку очень затрудни- 
тельной и неотчетливой. 


Т$мъ не менфе вотъ различныя формулы этого металла, ко-. 
торыя можно испытать: 


1) Чистаго СНВ, #2. Ч» О, ВВ. 
ПР О ее 
о о 
Плавится при 100° сто-градуенаго термометра. 
2) Оу ч. но вЪеу. 
ИЕ ко дав о 
В. и 
Плавится при 80—90 сто-градуснаго термометра. 
ЗО о: со ч. по вфеу. 
в и 
а И 
р о 
Наавитея при 10° сто-градуснаго термометра. 
а по вЪеу. 
ии Ва и" 
ИСУ о ОР В о 
р о о 


Плавится при 53° сто-градуенаго термометра. 


Для т%хь формулъ, въ которыя не входить ртуть, веф ме- 
таллы могутъ быть расплавлены вмВетВ; что же касается ло 
сплавовъ со ртутью, то сначала нужно расилавить вс металлы 
вмЪстВ и потомъ уже прибавить ртуть, снявъ сплавъ съ огня. 

Во всфхъ случаяхь расплавленные металлы слфдуетъ разы- 
шивать хорошо желфзной палочкой или же ихъ выливаютъ и пе- 
реплавлаютъ нЪфсколько разъ, чтобы ‹металлъь могъ какъ можно 
зучше смЗшалься. 

Сущеетвують различные способы отливан!я формъ изъ этого 
сплава. но мы совфтуемъ слёдующи, которымъ мы вполн% оста- 
тись довольны. Мы помфщаемъ модель въ коробочку изъ лието- 
ваго желЪза, предварительно всыпавъ вЪ нее на-половину гипса; 
на модель кладемъ достаточное количество кусковъ сплава. и все 


У ЧЧЕИАЕЧУНИНОНИ 


вифстВ нагрёваемъ, когда металлъ расплавится, то даемъ охла- 
диться, послЪ чего вынимаемъ модель, при чемъ форма очень 
легко отдфляется. 

` Когда форма, полученная этимъ металломъ, вполн® удачна, 
то она даетъ веливолВпныя осаждения. 

При этомъ елфлуетъ замфтить, что сплавъ, заключающй въ 
себ ртуть, негодится для формовки съ металлическихь ориги- 
наловъ (всключан желфзо, сталь и чугунъ), такъ какъ эти ме- 
таллы очень скоро амальгамируются, & потому могутъ легко быть 
испорчены. Такъ же надо замфтить, что осаждешя мфди на 
подобныхъ формахъ всегда сильно прилипають къ моделямъ. 


Формовка изобрётенная П. Симоненко. 


Эта формовка, изобрЪтенная Симоненко въ 1872 году, пре- 
восходна во везхъ отношешяхъ, какъ для плоскихъ, такъ равно 
и для сильно выпуклыхъь мЪеть и вполнф зам няетъ формовку, 
весьма не практичную, клеемъ или желатиномъ. За способъ этой 
формовки Симоненко удостоилея получить на многихъ всем рныхъ 
выставкахъ первыя награды. 

Японсюй клей —эгаръ-агаръ (Еслз Абаг-Асаг) обладаетъ без- 
цзинымъ свойствомъ для гальванопиастическихь работъ. Свой- 
ство это заключается въ томъ, что будучи хорошо разваренъ въ 
‚  водВ, послБ охлажден1н онъ ни въ какомъ раствор, какъ въ 
кисломъ, такъ равно и въ щелочномъ, не измВняется и не раз- 
бухаетъ, что мы видимъ въ клев животномъ или желатин®. Под- 
мфтивъ это свойство, г. Симоненко вывелъ для формовки слЗду- 


ющую формулу: 
Агаръ - агаръ . 
Воды холодной 
Чистаго глицерину 


250—350 граммъ. 
2 литра. 
1 литръ. 


Въ чистую кострюлю наливають воду и помфщають сюда же 
аэтаръ-агар» на 24 часа, чтобы агаръ хорошо разбухъ, посл чего 
ставятъь кострюлю съ клеемъ на легый огонь и прибавляютъ 
глицеринъ. Вею см$сь доводятъ до сильнаго кипфи!я, наблюдая, 
конечно, чтобы не перебфжало черезъ край. Когда такинъ обра- 
зомъ вся масса хорошо разварится и въ ней не будетъ замфтно 

® 
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ни мая йшаго елфда не разварившаговя агаръ-агара (что 
очень важно), тогда только снимають съ огня. 

Когда охладитея до температуры 36°, тогла льютъь въ него 
растворъ азотно-кислаго свинца въ слЗдующей пропорши: 


. 1 фун: 
а 
хорошо перемфшиваютъ ин прибавляють по немногу раетворъ си- 
‚ неродистаго серебра или просто растворъ ванны серебрен]я. Дъ- 
лая это приливаше малыми частяип, постоянно хорошо разм$- - 
 Шивать до тфхъ поръ, пока вея масса обратится: въ однородную 
бЪлую массу. Посл этого наливають на модель, безъ всякой 
подмазви. Когда масса хорошо остынетъ, то форма оть орзги- 
нала отстанеть очень легко, при чемъ получаются всф полроб- 


ности деталей съ зам $ чательною (0 
ностью. 


Азотно-кпелаго свинца. 
Горячей воды. . 


четливостью и пж- 


Прибавлене ВЪ эту массу азотно кислаго свинца и епнероди- 
стаго серебра дФлаетея исключительно съ цЪлью той, чтобы фор: 


ажденн и не плавали бы въ 
вей, во избЪжане чего обыкнов 


которые много мёшаютъ ДЗлу. 
Металлизироване на этихъ формахъ производится только ме- 
талличесцимъ порошкомъ, каковы: мфдь, серебро, золото и пр 


ы 


Формовка гуттаперчей. 


Гутталерча или растительная ко 
те, появившееся почти современно съ 
демикомь г. Якоби въ Петербург г 
кусства. 


жа—важное откры- 
открыт1емъ русскимъ ака- 
альванопластическаго ис- 


амедистая смола или сгу- 
вершенно нерастворима въ 
твор$ с рно-киелой мБди, 
Жжденй, а слфдовательно и 


д к. 
езконечности, Благодаря ея вязкости и гибкости ей дали на- 
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звае растительной кожи. Она далеко не тавъ эластична, 
вакъ желатинъ, п представляеть болфе затрудневй при формо- 
ван! въ очень углубленныхъ или выпуклыхъ предметахъ, но за 
то при небольшомъ навык можно достичь замфчательныхь ре- 
`Зультатовъ. 

Воть какъ поступають съ этимъ веществомъ: очистивъ гутта- 
перчу достаточно, разминая ее по всЗмъ направленямъ въ го- 
рячей водф, чтобы отдфлить растворимыя и деревянистыя части, 
воторыя она часто содержить въ необработанномъ состоят и 
` приготовляють 060баго рода раеплющенные пласты разлачной 
толщины или прямо вуски разной величины. ОтрЗзызають отъ 
куска или пластинки нагрфтымъ ножомъ количество, достаточное. 
для поверхности, которую предполагаютъ формовать; этотъ ку-. 
сокъ кладутъ въ холодную воду и начинають постепенно подо- 
гр®вать, время отъ времени поворачивая гуттаперчу, пока она 
размягчится до такой степени, чтобы ее можно было мять вавъ 
тфето. Въ этомъ состоян!и она идетъ для формовки. 

Можно поступать различными снособами; или, вытявувъ по 
вефмъ направленямъ гуттаперчу, загибаютъ края во внутрь, что- 
бы получить такимъ образомъ нфкотораго рода пузырь, ровный 

‚и безъ складокъ на одной сторонЪ; эту сторону и накладываютъ 
на средину модели, съ которой требуется получить форму, и, по- 
ложивъ перпендикулярно, ладонью руки стараются растянуть 
гуттаперчу по всей модели. Такамъ образомъ продолжаютъ уми- 
нать, пока гуттаперча еще мягка, и дають охладиться. Наконецъ 
все погружаютъ въ холодную воду и по совершенномъ охлажде- 
н1и снимаютъ форму съ модели. 

Этотъ впособъ очень несовершененъ, какъ по производетву, 
такъ и по результатамъ, такъ вакъ очень часто форма получает- 
ся съ пузырями. Этотъ способъ обыкновенно употребляется только 


любителями, начинающими и не имзющими у себя необходимыхъ. 


приспособлен й, которыя мы сейчась опишемъ. 
Этехъ способовъ три: формовка прессомъ, формовка, печью или 
осфдашемъ и формовка рукой ихи разминашемъ. 


Формовка прессомъ. 


Поднявъ винтъ пресса, устанавливають совершенно плотно 
на его чугунную платформу предиетъ, съ котораго желаютъ снать 


в 


форму. Этотъ предмет предварительно смазываютъ масломъ или 
сильно нагираютъ графитомъ, затВмъ его окружаютъ Ер$икнмъ 
желфзнымь кольцомъ, которое составляеть какъ бы стороны ко- 
робки, дномъ же будетъ служнть самый предметъ. Это желЪзное 
КОЛЬЦО должно быть наетолько высоко, чтобы края его были 


выше аа нфсколько сантим 
етровъ самыхъ высокихь - 
мующей модели. Е 


Изъ хорошаго куска гуттаперчи, имВющей по крайней мЪрз 
въ два раза большую толщину, ч%мъ формуемый предметъ, 
рай кусовъ, который бы входилъ совершенно вфрно въ 
о т. е. кольцо. Нагрфваютъ одну сторону этого 

В уска передъ сильнымъ огнемъ, пока поверхность 
ея размягчится приблизительно на дв% трети ея толшины; въ то 
время, 585 она нагр$вается, во пизбЪжант совершеннаго ея 
расплавлени, ей самой придають по временамъ круговое движе- 
нте. Въ такомь состоянии гуттаперчу, размягченной ея стороной, 
помЪщають въ желёзное кольцо на смазанную модель; покрывають 
чугунной доской, совершенно плотно входящей въ кольцо; на- 
жимають слегка пресеъ, усиливая давлен!е но мфрЪ отвердзая 
гуттаперчи. 

Весьма понятно, что гуттаперча, находясь такимъ образомъ 
мы с0 везхъ сторонь желЪзнымъ кольпомъ, вынуждена 
взойти во веф малЬйшия углублешя модели. Этоть способъ въ 
настоящее время употребляетея всЪуи гальванопластами, а равно 


тальвано-типографами, отливщиками стер1отиновъ, гравироваль- 
ныхь досокъ и пр., и пр. 


Фориоване контръ-формой. 


Весьма не трудно понять, что гуттанерча, сдавленная между 
предметомъ формованя, представляющимъ иногда значительныя 
углублен1я и выпуклости, и съ плоской желЪзной доской, должна 
предетавлять весьма значительную разницу въ толщин. Это до- 
вольно зажный недостатовъ, такъ кавъ различная толщина охлаж- 
даетея неравномврно, что весьма часто вредить получено хо- 
рошихъ результатовъ. Этоть недостатокъ навель на мнель фор- 
мовать такъ-называемой контръ-формой, причемъ поступають 
слЪдующимъ образомъ: отливши въ  песк® толстую доску изъ 
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свинца въ величину предмета, съ котораго желаютъ снять Форму, 
на этой доекь дЪлаютъ углублене радиальной нглой приблизи- 
тельно ровной выпуклости модели, сообразуясь съ толщиной, 
Боторую разочитываютъ придать гуттаперчЪ. Затфмъ наклады- 
ваютъ на предметъ размягченную гуттаперчу и прикрываютъ его 
свинцовой доской, т. е. контръ-формой, и производятъ давленге. 
Этоть способъ даетъ превосходные результаты. Можно въ этомъ 
случа не размягчать гуттаперчу, а достаточно только нагр ть 
самый предметъ и контръ-форму приблизительно до 100 граду- 
совъ, чтобы они сами собой произвели размягчене; но въ дан- 
номъ случаВ рискують, при переходв за пеобходимый пред ль 
нагрЪвав!я, раеплавить гуттаперчу и произвести прилипанье въ 
модели или въ контръ-форм5. 


Формовка въ печи или осфданемъ. 


Формован!е прессомъ, описанное нами довольно подробно, 
пригодно лишь для плоекихъ или почти плоскихъ предметовь и 
кромВ того необходимо, чтобы эти предметы могли выносить до- 


вольно сильное давлен!е; накопець, этотъ процесеъ требуетъ _ 


прееса настолько дорогаго, что большанство любителей и даже 
ремесленниковъ призадумаются передъ этой затратой. 

Нижеслвдуюций способъ вполнЪ зам няеть’ его и пригоден 
для большаго числа хрупкахъ предметовъ, какъ гапоъ, мраморъ, 
алебастрь и друтя подобныя вещества, 

Предметь формования ставятъ на глиняное или металлическое 
блюло или просто на плосюай, съ загвутыми краями, желфзный 
Зистъ; затВиъ на средину предмета кладуть гуттаперчу въ видь 
шара и все это ставятъ въ печь, нагр$тую до температуры плав- 
лен1я, но не горфшя гуттаперчи. 

Печи снабжены большимь количествомъ духовыхъ ящиковъ, 
годныхъ для этого улотреблешя. Въ большихь гальванопласти- 
чесвихъ мастерскихъ обыкновенно устраиваетея кирпичная печь 
съ колпакомъь иш дугообразнымь сводомьъ; топка помЪщается 
внизу, въ серединВ же печи, между тонкой и колнакомъ, ее пе- 
рескають желфзные колосняки, на воторые ставять желфзныя 
коробки съ формуемыми пре{метами съ гуттаперчей. Такимъ 
образомъ весьма легко слфдить за работой и избБтнуть очень 
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сильнаго жара. Гуттаперча, размягчаясь, мало-по-малу проте- 
Бваеть во веВ мельчайш!я углублен1я; когда, туттаперча совер- 
шенно осядеть, то предметь вынимають изъ печи и даютъ охла- 
ДИТЪСЯ ДО такой степени, чтобы легко было снять форму, но что- 
бы она не потеряла своей эластичности. Гуттаперчу наклады- 
ваютъ Въ Форму шара для того, чтобы она, осфдая постепенно, . 


вытфеняла бы воздухъ, который безъ этой предосторожности могъ 
бы образовать пузыри. 


Формовка рукой или разминанемъ. 


Вышеописанный снособъ положительно непригоденъ для пред- 
метовъ, которые не могуть быть подвергнуты дЪйствю жара, 
но которые тЪмъ не мене могутъ переносить. прикоеновене 
размягченной гуттаперчи; сюда относятся: сЪра, дерево, папье- 
маше и пр. Для этого ДЪйствуютъ слЪдующимь образомъ: въ 
вышеописанной или въ какой-лябо другой печи нагр%ваютъ гут- 
таперчу до размягченя, затфмъ ее наливаютъ на предметь, 
окруженный рантомъ, и мокрыми пальцами мнутъ, чтобы гут- 
таперча провикла во вс% части предмета, что дЪлаютъ до тЪхъ 
поръ, пока гуттанерча начнетъ остывать. 

Этоть способъ употребляется какъ любителями, такъ равно 


_ И тальванопластами спещалистами. 


Какой бы способъ не быль употребленъ для формовашя 
туттаперчей, всегда необходимы НЪкоторыя предосторожности 
для отдзлен1я форуъ отъ предмета. Прежде всего надо отдЗлить 
ножомъ вс ненужныя части формы, въ особенности тв изъ 
нихъ, которыя протекли подъ предиетъ. 

При формированя осЗдашемъ или нечномъ, хорошо прибав- 
лять къ гуттаперчф вещества, которыя дЪлаютъ ее болье плав- 
кой, каковы льняное масло, свиное сало, жиръ, деревянное 
масло и воскъ. Пропорщя ихъ можеть пзм6няться до безконеч- 
ности, но они ни въ какомъ случа не должны превышать одной 
трети противъ вфса взятой гуттаперчи. Для примфра возьмемъ 
льняное масло: смфсь двлается такъ: въ чугунную кастрюлю 
наливають 1 килогр. льнянаго масла п пагр$ваютъ отъ 80—100, 
затВиъ прибавляютъ, постепенно пом$шивая, малыми частями 
2 килогр. гуттаперчи, нар$занной небольшими кусочками. Когда, 
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гуттаперча соединяется съ масломт, и начнеть кипфть, отдьляя 
по временамъ густой паръ, тогда кастрюлю снимаютъ съ огня и 
тЬето выливаютъ въ большое количество холодной воды, гдё 
это тесто разм шивается и вытягивается во ве стороны. Посл 
этого переносятъ на ираморъь или на нолированную каменную 

‚ плиту и дфлаютъ изь этой массы видъ хлЬбовъ, дощечекь или 
просто листовъ, смотря по надобности. 


Гуттаперча можеть служить почти до безконечности. Старую 


Т. е. ту, которой уже пользовались давно, предпочитають для 
нъкоторыхъ формовокъ, въ особенности дя гравюръ на мёлныхъ 
доскахъ. Она даеть снимки болфе нЪжныя и тонвя. Однако 
носл5 черезчуръ длолгаго употребленя, туттаперча дфлается 
очень твердой и ломкой, и содержитъ въ себЪ, много графита. 
Тогда въ ней прибавляютъ новой гуттаперчи, что и возвратить 
ей прежн!я свойства. 


® 


ОтдЪлка гальванопластическихь произведений. 


Осажденные гальванопластичеене предметы, отдфленные отъ 
ихъ формъ, по большей части бываютъ покрыты графитомъ, 
жирными веществами или небольшими частицами приставшей 
формы; для этого обыкновенно ихь ножигають, чтобы пережечь 
всБ нечистоты, а потомъ очищаютъ поередетвомъ болфе или ме- 
нзе продолжительнаго погружен1я въ жидкости, очищающтя ми- 
неральныя вещества, которыя тёмъ самымъ подготовляють эти 
предметы въ болБе лучшей очистк%. Пожигане, вромЪ того, 
еще тВмъ полезно, что дЪлаеть мфдь боле магкой и тягучей. 
При очистЕ® очень нЪжныхь вещей нужно довольствоваться алко- 
големъ, екипидаромъ или, лучше, бензиномъ, что производится 
при посредетвЪ тренёя жесткими щетками изъ конскаго волоса. 
Очищене можно заканчивать иснанскими бЪфлилами, разведен- 
ными въ вод которыя не снимаются съ предмета до нполнаго 
ихъ высыхан1я. Наконець, чтобы окончательно удалить всЪ 6%- 
лила, могушля остаться въ углублешяхъ, предметы погружаютъ 
ВЪ воду, подкисленную одной десятой частью соляной кнслоты, 
которая совершенно растворить бЪлила, не дЪйствуя на м&дь. 
ПослВ чего остается только промыть въ холодной водф и высу- 
шить въ чистыхъ тепзыхъ спилкахъь или промыть прямо въ го- 
рячей водф. 
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Можно также прокаливать вещи, погружая ихъ въ кипящее 
льняное или рёпное масло, или просто въ жиръ, которымъ даютъ 
температуру достаточную для прокаливан!я и по своимъ свой- 
ствамь сопротивляющуюся окисляющему дйствю воздуха. Этотъ. 
способъ прокалиня особенно хорошъ для предметовъ, снятыхь 
©Ъ гуттаперчевыхь формъ, съ сильными углублешями, въ кото. 
рыхъ могла бы задержаться гуттанерча, с1я послёдняя сначала, 
размягчится, а затфмъ растворится въ маслф. 


Золочене. 


10 литровъ воды. 

2 зол. синеродистаго кая. 
1 „ ФЗлкаго вамя. 

6 ‚„ желтаго кая и 


1 „ чистаго золота, превращеннаго въ хлориетое. 
(Смотри ниже). 


Сначала согрёвають воду въ фарфоровой выпарительной 
чаше или чугунной, хорошо эмальированной кастрюл$; прибав- 
ляютъ туда одинъ за другимъ, по очереди, всЪ вышесказанныя 
вещеетва; когда все раепустится, прибавляютъ небольшими ко- 
тичествами хлористое золото и, безпрестанно мЪшая, дають ему 
1—2 раза веки ть п остужаютъ. Прежде чВмъ влить хлористое 
золото въ ванну, его растворяютъ въ небольшомъ количеств 
воды, что происходить очень своро, и въ него льютъ по немногу, 
постоянно м%шая, растворъ поташа для удален я кислоты, всегда 
въ избыткВ находящейся въ хлористомъ золотф. По прихит!и 
поташа, сейчасъ же происходить шип ие; но хорошо разм ши- 
вая стеклянной палочкой и продолжая приливать по немногу по- 
ташь, мы скоро прекратимъ шип н{е и тогда только золото можно 
лить въ обпИЙ растворъ ванны. 

Анадомъ можеть служить листъ чиестаго золота, но такъ какъ 
онъ очень дорогъ, то всегда можно Употреблять платинный ли- 
СтОкЪ. 

При истощения ванны, ее наполняють хлористымъ золотомъ, 
ощелоченнымъ поташемъ; но это дЗлають 9—3 раза, посл чего 
ванна становитен” не вполнЪ хорошей, всл$летье плохой прово- 
димости электрическаго тока, а потому слфдуетъ прибавлять 


я 
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веЗхъ т$хъ веществъ и въ той же пропорщи (лучше сначала въ 
половинной пропорции), какъ указано въ формулБ. 

Только что описанная нами вавна даегъ великол$ иное золо- 
чен!е, цвфтомъ чистаго червоннаго золота, въ особенности, если 
осаждене будетъ производиться въ иодогрЪтомъ растворз. 

Но эта же ванна можетъ давать золочене съ нФкоторыми 
вилоизмненями цвфта. 

Для того, чтобы получить виолпв настоящее червонное золо- 
чен{е, Необходимо, во-первыхъ, чтобы растворъ золота былъ 


Фиг. 214. 


Фиг. 215. 


согрЪтъ, по крайней мЪрЪ, до температуры руди, & во-вторыхъ, 
чтобы токъ по возможности быль силенъ (конечно, до извЗет- 
наго предфла). Эти два условая для этого золоченя необходимы. 

Если же золочене при той же сил тока, но будеть произ- 
водиться въ холодномъ видЪ, то золото будетъ отлагаться болве 
желтаго цвфта, и даже съ зеленоватымъ отлявомъ, если токъ 
будеть ослабленъ, 

„Для того, чтобы не регулировать токомъ всегда и вс почти 
золотильщики предпочитаютъ болфе простой премъ, а потому 
всегда золотять въ тепломь раствор$, поередетвомъь пузырей, 
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тдф токъ, белфе или менфе, всегда одинъ и тотъ же, и лишь 
одна температура ванны можеть вмять на цвфтъ золота. 
Опиеанная мною ванна одинаково хороша, какъ для отдЪль- 


. ныхъ элементовъ, такъ равно и для осажден!я посредствомъ пу-. 


зырей о чемъ мы будемъ сейчась говорить. 

Испорченныя ванны фильтры, тряпки и все что можеть 
содержать въ себф золото, должно храниться, такъ какъ изъ 
нихЪ можно получить чистое золото, способъ котораго указанъ 
въ руководств Розелера. ЗдФеь надо разъ вавсегда замЪфтить, 
что всБ металлическля вещи, воторыя желаютъ золотить, сере- 
брить, никкелировать и вообще покрывать какимъ бы то ни было 
металломъ, должны быть какъ можно лучше очищенны м$дной 
щеткой (фиг. 214), которыя при посредствЪ воды или раствора, 
поташа хорошо очишають вещи. Пруемъ подобной очистки изобра 
женъ на фиг. 215. 

Если же вещи хоть малую часть имфютъ на себЪ жира или 
нечисти, то какъ бы хороши ванны золота, серебра и т. п. не 
были, вещи получатея съ пятнами, а чаще всего даже не по- 
кроютея другимъ металломъ. 


Золочене и серебрене пузырями. 


Берется желёзный ящикъ, или глубоый желЪзный противень 
‘и хорошо н%№сколько разъ покрывается асфальтомъ, распущен- 
нымъ въ скипидарЪ. ДалЪе берется низвый деревянный ащикъу 
но. безъ верху и низу, вышиною примфрно 1'/, вершка, и 
обтягивается размоченнымъ въ холодной водф бычачьимъ пузы- 
фремъ такъ, чтобы пузырь обхватываль его со везхь сторонъ и 
не пыль бы ниглЪ дыръ, оставляя открытымъ только верхъ, . 
пузырь этоть, по верхнимъ краямъ ящика, прибиваютъь неболь- 
шимы гвоздивами. Когда такимъ образомъ получится видъ ящика 
съ дномь изъ пузыря, то въ него наливаютъ воды до !/, вершка, 
вм%стимости этого ящика, насыпають большую щепоть пова- 
ренной соли и кладуть цинковую пластинку не змальгами- 
рованную, величиною форматомъ ве много мене ящика, къ 
цинЕу привязываютъь мФдную проволоку, настолько длинную, 
чтобы къ ней можно было прикр$пить предметъ для золоченя 
‚ или серебренля. 
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Ящикъ этотъ съ привазаннымь предметомъ пускаютъ на з0- 
лотой пли серебряный растворъ, налитый въ желёзный ящикъ 
или противень, который помфщаютъ на плиту и нагр®ваютъ, 

. пока могутъ терп$ть руки, и такимъ образомъ производять зо- 
лочеше. Серебреше же можеть производиться и безъ надогр®ван1я. 

Хотя подобное золочеве одно изъ первобытныхь способовъ, 
НО не смотря на это и по с1е время во всфхъ мЪдныхъ нп брон- 
зовыхъ заведешяхъь Росси считается лучшимъ, по своей просто- 
т%, но, конечно, не по аккуратности. 

Осаждене золота и серебра можеть производится съ однНИМЪ, двумя 
ит. д. ящиками съ пузырями, смотря по поверхности залотящягося 
или серебрящагося предмета, для чего поверхноеть цинка долж- 
на приблизительно ровняться поверхности предмета. Вс цинки, 
по этому случаю, соединяются между собой проволокой, а къ ея 
‘оконечности привязывается предмет». 


Хлористое золото (ядовитое). 


Эта еоль кристаллическая; иглообразная, желто - краснаго. 
или темно-краснаго цв®та, смотра по тому, сколько она будеть 
содержать въ себф избытка киелотъ. 

Та, которую обыкновенно продають фабриканты химлческихь 
продуктовъ, свфтло-желтаго цвёта; но на подобную соль не слфду- 
етъ надятьея при приготовлен ваннъ для золоченя, такъ какъ, 
`кромВ того, что въ ней не заключается достаточное количества 
‘золота, но находится большое количество кислотъ, вредно лй- 
ствующихь на ‘ванны золочен!я. 

Хлористое ‘золото разлагается дфйстыемъ свЪта, & потому его 
`Надо сохранять въ темпыхъ пузырькахъ. Эти пузырьки должны 
быть закупорены очень хорошо стеклянными пробками или дере- 
`вянными, пропитанными порафиномъ; эта соль разлагается отъ 
всВхъ органическихъ вешествъ. 

Хлористое золото поглащаеть влагу воздуха, причемъ расплы- 
, ` вается въ желтую жидкость, которая производитъ на тфлВ крас- 
р а но-фФ1олетовыя пятна. Оно растворяется въ вод во всякой про- 
Е о порщи. 

Ч 

| 


К ео Зов оавееры 


Отличительныя свойства его ТВ, что оно производить красно- 
бурый или фтолетовый осадокъ, если въ нему прибавить растворъ 


УЕВЯИЕ вы ЕЕ КИТ РИ т а т Зе: ет 
: В Е т, 


хлористаго олова, и при сильномъ нагр%ван:и даеть металличе- 
ское губчатое золото. 

Растворимыя синеродистыя соединев:я сначала осаждаютъ 
хлориетое золото въ синеродистое соединеще этого металла, при- 
чемъ опать растворится въ избытёЪ реактива, и. получатея лвой- 
ныя безцвЪтныя соли, на чемъ и основано приготовлен1е галь- 
ваническихь ваннъ золочен1я. 

Углекиелыя, двуугхекиелыя, пирофосфорныя соли также про- 
изводятъ двойных соли, которыя можно получать въ кристаллахь 
п которыя въ изкоторыхъ случаяхъ можно употреблять для со- 
ставленйя ваннъ золоченя погружешемъ. 

Можно приготовить хлористое золото различными смособами, 
но самый обыкновенный заключается въ томъ, что въ стеклян- 
ной колбЪ растворяютъ металлическое золото въ листахъ, при. 
посредств$ нагр®ваня его съ 6-ю частями царской водки, ‘при- 
чемъ. золото не замедлить раствориться и получится желто-оран- 
‘жевая жидкость. Эту жидкость продолжаютъ нагрфваль, пока она 
приметь гацинтовый цвЪтъ. Это золото ‘очень хорошо для со- 
ставленйя золотыхъ ваниъ погружешемъ. Если же надо приготовить 
хлориотое золото для ваннъ золоченя тальванизмомъ, то жид- 
кость слБдуеть выпаривать долфе, пока она приметъ темно крас- 
ный густой цвфтъ; тогда послЪ охлажденя получатся теино-врас- 
ные кристаллы. Для этого процесса, я совфтую употреблять лучше 
стеклянную колбу, чмъ выпарительную чашку, которая, велЪд- 
стые своего широкаго отверств1я, черезчуръ быстро испаряеть 
кислоту, съ которой неменуемо улетучивается и золото. 

Колба должна ставится на желфзный тистъ, въ серединВ ко- 
тораго просверливаютъ небольшое отверете. Если черезчуръ бу- 
деть сильно вынарено хлористое золото, то оно можеть превра- 
тится въ нерастворимое золото и наконецъ въ металлическое. Тогда, 
надо будеть вновь растворить его въ царской водк® и вновь про- 
дЪлать все, что было сказано выше. Многе имВють обычай по- 
купать царскую водку уже въ готовомъ вид, но это никогда че 
слВдуетъ дЗлать, тавъ какъ кислоты дЪйствуя другъ на друга 
даже въ отсутств!и металла ослабляются, а потому лучше само- 
му приготовлять водку во время надобности въ ней. 
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Золочене погружешемъ. 


Ером® двухъ способовъ выше описанныхь нами т. е. съ эле. 
ментами и пузырями, на практик весьиа часто употребляють 
еще и трей, который называется способом обмакиван1я 


или погружен!емъ, которое производится въ силу проетой‘ 


химической реакщи. Полученное этимь способомъ золочене хотя 
и очень красиво, но очень за то и не прочно, тавь что имъ 
пользуются для вещей, которыя держутъ подъ стекляннымъ кол- 
пакомъ вакъ напр. корпуса столовыхъ часовъ ит 

Есть много способовъ золочене погружешемъ, но мы даемъ 
рецептъ способа болфе легкаго и вФрнаго по результатамь свопмъ 
и по приготовлен1ю. 


Ванна приготовлется въ эмалированной посудф, куда пом- 
щаютъ: 


ее и 16 литровъ. 
Двууглекиелой соли натра или кали 9 кило. 
Чиетаго золота (превращеннаго въ 

о и 120 граммъ. 


См5еь кипятить въ течене по крайней мърв двухь часовъ, 
прибавляя воду по мБрЪ ея испаревя. Когда золото осядеть въ 
видф черновато - ф1олетоваго порошка, надо ванну охладить, 
профильтровать, снова кипятить и приступить къ золочен!ю. | 

Производство должно быть прекращено поел употребленя 
половины количества золота, находящагоея вЪ, ванн, которую и 
выливають въ остатки. 


И ти. 
Воды ое а: в 10 литровъ. 
Двууглекисляго кали... .. . 200 грармъ. 
Вдкаго кали. ‹.. о. . . [БИЛО 80 граммъ. 
Синеродистаго кали... : Эа 
Металлическаго золота (превращенна- 
го’ въ хлориетов) оо. м 


Все это кипятять и получають палевое золочене. 


* 


Можно пополнять хлористое золото въ четыре или пять пр!- 


`емовъ (по $5 тграммъ. на каждыя разъ), не. прибавляя въ ванну 


другихъ веществъ; затВмъ ее сл$дуеть поддерживать одинако- 
выми пропорщями золота и солей въ той же самой жидкости, 
тавъ что ушотреблене этой ванны становится почти безконечно. 

Посредетвомь этой ванны можно позолотить 4 килограмма, 
мелкихъ вещей однимъ граммомъ золота. 

Золотильщики большихъ бронзовыхь вещей употребляють эту 
ванну для очищенн предметовъ передъ погруженемь ихъ въ 
гальваническую ванну золоченя, Они называютъ эту ванну ван- 
ной очищен! я или подротовлентя. 


Серебренге. 


`Не будемъ останавливалься на, разныхъ способахъ серебренйя, 
которыхъ очень много, но скажемъь лишь одно, что лучпий спо- 
собъ серебрешя какъ съ элементами нфть, а потому и даемъ 
ЗДЪеь этоть способъ, какъ самый вЪрный & получаемые резуль- 
таты даютъ самое красивое и прочное серебро. 


| мА ДК 10 литр. 
Синеродистаго чистаго камя 500. граммъ. 


° Синеродистаго ‹еребра получаемаго изъ 250 грам. чистаго 
серебра. 


Чтобы приготовить эту ванну, поступаютъ такъ: 
1) Еладуть въ фарфоровую выпари- 
О Зи о... 0 тр чнег серебра. 
Азотной кислоты чистой. . . 500 гр. 


Все это ставять на плиту съ колпакомъ для тяги или на 
шестовъ печи съ открытой трубой, и приспособляють на татан 
или ламп такъ, чтобы парительная чашка не касалась бы огня, 
для чего ее на таганъ помфщаютъ на лист съ пескомь и на- 
грёваютъ; при этомъ кислота быстро растворяетъь серебро, съ 
выдВлен1емъ большого воличества желто-оранжевыхъ азотистыхь 
паровъ, которые вредно дфйствуютъ прн вдыхаши, а потому и 
должны уноситься сильной тягой трубы. 

Когда серебро растворится совершенно, то желтые пары ие- 
чезнуть и останется безцвВтная, зеленоватая или голубоватая 


и еНиЕ АЕ 


т о ржа 
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Жидкость, смотря по присутетвю большаго или, меньшаго коли- 
чества, м$ди, находившагося въ серебр, которое въ продаж 
почти никогда не бываеть чистымъ. 

Тогда усиливаютъ огонь, чтобы выпарилась азотная кислота, 
при чемъ вещеетво, находящееся въ чаше высохнеть и вздует- 
ся; огонь еще боле усиливають и это вещество не замед- 
титъ расплавиться, какъ воскъ. Въ этоть моменть чашку оето- 
рожно снимаютъ съ огня при посредствЪ тряцки и покачивають 
ве, давая круговое направлене, чтобы тавимъ образомъ нахо- 
дащаяяся жидкость безпрерывно обмывала бы стЁнви выпари- 
тельной чашки и застывала, } 

Такимъ образомъ получается плавленная азотно кис- 
лая окись серебра т.-е. ляпиеъ, который будеть бЪлый, 
сВрый или черный, смотря по чистотВ взятаго серебра. 

Когда, вее хорошо охладится, то доетаточно перевернуть чашку 
на листъ бумаги и слегка ударить пальцемъ по дну чашки, что- 
бы ляписъ выскочилъ. 

2) Этотъ ляписъ растворяютъ еъ 10—15 разъ большимъ ко- 
тичествомъ (по вЪфсу) дистиллированной воды, въ этотъ раетворъ 
вливаютъ синеродистый чиетый ваши, прим рное козичество, 
не трогая вышеупомянутой его пропорщи, который при прикосно- 
вен съ растворомъ ляписа произведетъ обильный бфлый оса- 
док синеродистаго серебра. Узнаютъ, что синеродистаго 
казАя достаточно, вливая нЪоколько капель его въ прозрачную 
жидкость, покрывающую синеродистый осахокъ серебра, и если 
при этомъ жидкость болфе не мутитея, то приливане синероди- 
стаго кашя прекращаютъь и все выливаютъ на коленкоровую 
фильтру, осадокъ остается на фильтрЪ, а вода проходить чрезъ 


трогая коленкоръ, и получають ванну ‚веребренля, состоящую 
изъ двойнаго соединеня синеродистаго кал1я и серебра. Филь- 
труютъ чрезъ бумату. 

Большая часть мелкихъ серебрильщиковъ, для ускорешя при- 


_ готовленя ваннъ, употребляютъ вмЪето синеродистаго серебра, 


оды 


к. 
Я 
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просто хлористое, получаемое изъ того’ же ляписа, осаждая его 
растноромъ поваренной соли; но въ этомъ они скоро раскаются, 
такъ кавъ поддерживая при работ эту ванну хлористымъ соеди- 
ненемъ, они въ свою ванну введутъ много хлористаго кашя, 
отчего ванна сдЪфлается худымъ проводникомъ электричества. 
Другое неудобство, которое получается при этомъ 6106063, со- 
стоитъ въ томъ, что въ холодное время соль, о которой мы только 
что сказали, кристаллизуется на поверхности серебрящихся пред- 
метовъ, при чемъ серебреве выходить рябое, точками, негодное 


въ полировавю и процессъ веребревйя необходимо придется на- 
Чинать снова. з . 


Но между прочимъ любители или небольнце мастера, имю- 
пе дфло съ ваннами малаго разм5ра, могутъ употреблять этотъ 
процессъ, но поддерживать въ такомт случаВ слФдуеть не хло- 
риотымъ серебромъ, а синеродистымь и синеродистымъ вкамемь. 
Такую ванну составляють сл$лующимъ образомъ: 


1) Ляписъ приготовляютъ какъ сказано выше; беруть его 
150 граммъ и растворяютъ въ 10 литрахъ воды. 


'2) Прибавляють къ этому раствору 950 граммъ (100 граммъ 
чистато серебра) ‘спнеродистаго Чистаго валя, разм шиваютуь до 
полнаго раствореня и фильтруютъ. : 

Изъ этого видно, что мы имфемъь 10 граммъ чистаго серебра, 
на каждый литръ воды, котораго вполнз достаточно для сереб- 
рен!я. Но большая часть серебрильшиковъ употребляють несрав- 
ненно больше серебра, нфзкоторые даже доходятъ до 100 граммъ 
на 1 литръ воды; но что касается до меня, то я предпочитаю 
средейй растворъ оть 20—95 граммъ на литръ жидкоети. 


грамма синеродистаго кали на одинъ граммъ серебра; но опыть 
показаль, что въ этомъ состояни Жидкость не такъ’ хорошо 
проводить электричесв!й токъ и что металличесве осадки въ та- 
кой ваннф очень некрасивы и почти всегда неровны. 


- Гальваническое серебрев!е производится въ горячей и холол- 


`ной ваннф, этотъ посл днй с10с0бъ употребляется болфе для 


предметовъ большого разм$ра, между тмъ какъ горячее сереб- 
рен{е служить для серебреня мелкихъ вещей, & равно этимъ же 


способомъ серебрятея сталь, жел%зо, ЦИНЕЪ, ОЛОВО и свинецъ, 
предварительно покрытые мьдью. 

Горячая ванна обыкновевно помфщается въ чугунной эмали- 
рованной посудф. Вещи, хорошо очищенныя и подортученныя, 
вЪШаютъ въ отой ванн и употребляютъ довольно сильный токъ, 
въ особенноств если вещи двигаютъ для ускорен:я производства. 


Если сила электрическаго тока очень велика, то веши чер- 


нФютъ и оть нихъ на поверхности ванны зам чается шип не. . 


Обыкновенно анодомъ служить платиновая проволока или плас- 
тинка, при чемъ, конечно, ванна сильно истощается; но для ваннъ 
холодныхъ исключительно предпочитаютъ аподъ изъ пластинок 
чистаго серебра: 

Въ ваннахь серебрешя, употребляемыхь ‘въ торячемъ соетоя- 
ни, часто вместо отлфльныхь элементовъ, берутъ внутрений 
токъ, или дБлають серебрене пузырями, о чемь мы говорили 


выше при золочеши. Когда горячая ванна серебрешя истощит-’ 


сн, то ее поддерживаютъь прибавлешемъ на ванну равныхьъ час- 
тей синеродистаго кашя и какой либо соли ебра, синеродистаго 
или осажденаго изъ ляписа, поваренной солью. Такъ же время 
отъ времени сл$дуетъ прибавлять воду, по мёр$ ея испаревшя. 

Если серебряная ванна быстро осаждаеть серебро и безъ 
дЪйствя электрическаго това, то это означаеть, что она очень 
богата, синеродистымъ калемъ, или что она очень бЪдна. сере- 
оромъ. 


Подобная ванна не дастъ хорошихъ результатовъ и слой осаж-. 


деннаго серебра при легкомъ трени пальцемъ легко сти- 
рается. Что бы помочь этому недостатку, слзлуетъь прибавить 
_ въ ваниу соли серебра, до т%хъ поръ, пока серебреше получит- 
ся вполн% хорошее. 
‚Ванны холоднаго тальваническаго серебрен1я устраиваются 
различно, смотря по предметамъ, для которыхъ он% назначается. 
Одна изъ болЪе удобныхъ такихь ваннъ изображена на фи- 
тур$ 216 и дфлается изъ четырехъ угольнаго ящика деревянна- 
го или желфзнаго; въ первомъ случаЪ внутренность такого ящи- 
ка обиваютъ листомъ гуттаперчи, а во второмъ—хорошо выма- 
зываютъ асфальтовымъ лакомъ. Ящики эти должны быть доета- 
точно высоки, что бы вещи, погруженныя въ нихъ, нокрывались 
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растворомъ серебряной ванны приблизительно на 10 санти- 
метровъ. . 

Это услове необходимо для того, чтобы предметы одинаково 
серебрились съ обфихъ сторовъ. На верхы!е края клалутъ дв% 
татуневыя рамы, хорошо изолированныя между собой на различ- 
ной высот®, такимъ образомъ, чтобы лалуневыя палки, прохо- 
дяшя поперекь веннъь и опираясь своими противуположными 
концами одной рамы, не касались бы другой. Каждая^изь этихъ 


Фиг. 216. 


\ 


‘рамъ соединлется съ соотвфтетвующими полюсами батареи при 


посредств$ м8дныхъ проволокъ. Та рама, которая поддерживаеть 
навъшенные на нее предметы, соединяетея съ отрицательнымъ 
нолюсомъ батареи (цинковъ), другая же рама, поддерживающая 
анодъ, соединяется еъ положительнымъ полюсомъ той же батареи. 

Это устройетво ваннъ самое лучшее для размщен:я вещей, 
требующихь одинаковое количество осождаемаго серебра. Не м%- 
шаетъ частс шевелить предметы или мЪшать растворъ самой 
ванны для боле равнаго осажден!я серебра, такъ какъ извЪстно, 


еее абы 


исходять отъ постояннаго и нисходящаго движеня ЖидЕоСти, 
при перембщени ея слоевъ боле плотныхъ на мензе плотные: 


Что не можеть быть при помфшивани самой жидкости или дви- 
жени предметовъ. | 


Ванна серебрешя для любителей. 


Я хочу сказать, что любители или ТЗ, которые желають едз- 
лать опытъ серебреня, останутся очень довольны слЪдующимъ 
©пособомъ, требующимь весьма мало издержекъ и дающимъ хо- 
ропие результаты: 

Ванна помфщаетея въ каменномъ, фарфоровомъ или стеклян- 
номъ сосуд (фиг. 217). Столовые приборы, хорошо очищенные, 
привязываются, поередствомъ частыхь МЗдныхъ или латуневыхь 
проволокъ, къ латуневому кругу иеньшаго даметра, чфмъ со- 
судъ, заключающий въ себ» вавну; этоть кругь при посредствВ 
3—4 мЪдныхь палочекъ опирается на края сосуда и соединяется 


жительный полюсъ батарен соединенъ съ платиновой проволокой 
или, еще лучше, съ серебряной пластинкой, свернутой въ ци- 
линдръ и погруженной въ средину ванны. Изъ этого разм щен1я 
ВИДНО, что всё предметы, навфшанные на кругъ, находятся въ 
равномъ разстояи отъ серебрянаго анода п получается, сл- 


дозательно, равное количество металла. Нужно только чаще мф-- 


шать жидкоеть или шевелить вещи и притомъ чаще переворачи- 
вать ихъ, такъ чтобы возвышенная поверхность ложки въ одно 
время находилась этой стороной къ аноду, & въ другое время 
находилась бы углубленная сторона къ тому же аноду для ров- 
наго серебрен1я. А также не слЗдуеть забывать иногда, передви- 
гать проволоку въ томъ мфетВ, гдЪ она привязана къ вещамъ; 
если же не принять этой предосторожности, то замтимъ черту 
не покрытую серебромъ въ мфел% соприкосновеня проволоки. 


Оконечности, края, выпуклости, углы или выдающтяся части 
серебрятся гораздо сильнфе, чфмъ остальныя мфета предмета. 
Это превосходное услов1е для воЪхъ предметовъ, а тфмъ 
боле для столовыхт приборовъ, такъ какъ наружных части ско- 
р5е портятся отъ треня при ихъ употреблени; & потому всегда 
надо стараться, чтобы углубленныя части находились бы ближе 
ЕЪ аноду, чЁмь наружныя части, 


Фиг. 217. 


Никкелированте. 


Въ поеслфднее время покрыте наккелемъ стало примЗняться 
въ большомъ размврЪ, велфдетв!е чего явилось много способовъ, 
но мы опишемъ способъ изобрётенный П. Симоненко, какъ спо- 
вобъ очень хороний и не сложный, 

Никкель неокисляется отъ ДЪйстЫя атмосферы ине темнфетъ_ 
отъ дъйствя сфрнистыхь газовъ; въ чемъ его преимущество 
передъ серебромъ. 

Вотъ составъ. ванны для покры"я никкелемъ. 

Въ эмальированномъ тлиняномъ или чугунномъ котлё или 
просто въ фарфоровой выпарительной чашек кинятятъ 10 лит- 
ровъ обыкновенной водн; когда она закипитъ, то прибавить 1 
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килло двойной соли сФрнокислато никкеля и аммон!я, или прямо 
одного сЗрнокислаго никкеля (никкелевый купоросъ). 

Котда соль нивккеля совершенно распустится, то прибавляют 
100 граммъ сфрнокислаго натра (глауберова соль) и 200 граммъ 
чистой лимонной квелоты; когда вее распуститея, прибавляютъ 
небольшими частями, каждый разъ хорошо перемзшивая, 250 
грам. двууглекиелаго натра (соды), и ванна. готова. Стоить только 
ее охладить и процдить чрезъ бумагу. Вотъ ея. формула: 


О на 
СЪрнокислаго никкеля. . . . . . 1000 граммъ. 
СЗрноквислаго натра. . ... ... 100 2 
Лимонной кислоты. . .... . 200 . 
Двууглекисхаго натра. ... . . 250 


ы 


Зам чено, что съ прибавлешемъ ва это количество раствора, 
отъ 5—10 граммъ роено-ладонной (бензойной) кислоты, къ го- 
рячему его раствору, никкель въ осадкв получается‘ еще въ 
болфе бЪломъ цв тЪ. } 

Никкелемъ можно покрывать вс$ металлы и ихъ сплавы изъ 
мфди, серебра, желфза, золота; но свинецъ, цинЕъ и олово прямо 
не покрываются никкелемъ; ихъ или сначала покрываютъ тон- 
кимъ слоемъ мФди и потомъ уже никкелемъ, или слегка амаль- 
гамируютъ ихъ самымъ легкимъ растворомъ соли ртути, а потомъ 
уже кроютъ нинккелемъ. 

Это послЪлнее обетоятельетво всегда надо пмфть въ виду, 
въ особенности не слЪдуетъ прямо опускать въ никкелевую ванну 
предметовъ, сдфланныхъ изъ цинка, такъ какъ цинвкъ булетъ 
растворяться въ ваннЪ виккеля и ее очень скоро испортитъ. 

Анодомъ при никкелировк» служатъ никкелевыя пластинки 
той же величины, вакъ никкелируемый предметъ. 

Токъ въ процессеЪ никкелироваюя требуется по возможноети 


сильный, энергичный. Для большихь предметовъ и съ большимъ _ 


количествомъ фраетвора часто требуется до 6 даже и боле эхе- 
ментовъ Бунзена, соединенныхъ по напряженлаю, но не по 
воличеству электричества. Смот. Розелера. 

При долгой работ съ одной и той же ванной инвкеля, он& 
со временемъ двлается очень кислой, велБдетв1е чего работа 
идеть не такъ уже усп$шно, а потому для ея исправленя не- 


Е 
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обходимо ее согрфть, и даже раза 2—3 вскипятить, и нейтра- 
лизовать двууглекислой содой па столько, чтобы лакмусовая бу- 
мага изъ синяго цвфта приняла бы самый легей розовый отт%- 
ноБъ. Тогда она опять можеть служить очень долгое время. 

Въ случав, если ванна почему либо. испорчена, остается пе- 
редЪлать всю ванну, извлекая изъ нея всю соль никкеля. Бро- 
<ать никкелевые растворы было бы крайне не расчетливо, вел%д- 
стве того, что еоль никкеля, сравнительно съ солью мЪФди, до- 
вольно цфнна, тавъ напр. м®дный купоросъ 1 ф. стоитъ отъ 
12—15 коп., а фувтъ никкелеваго купороса отъ 1—2 руб. Воть 
почему я не считаль даже нужнымъ указать получен1е обратно 
мЪдной соли изъ испорченных м%дныхъ ваннъ, хотя епособъ. 
этотъ совершенно тожественъ со способомъ никкеля. 

Ве? испорченные никкелевые растворы сначала подогрваютея, 
потомъ въ нихъ льютъ небольшими чаетями простой соды, пред- 
варительно распущенной въ горячей вод%, до тЪхъ поръ по- 
етоянно мфшая, пока не будеть боле осаждатьея мутнаго, зе- 
леновало-бЪлхаго осадка углекислаго никкеля. Осадку этому даютъ: 
отетоятьея, сверху сливаютъ жидкость какъ негодную, & на оса- 
докъ наливають холодной воды и даютъ снова отстояться, что 
дФлаютъ разъ 5—10, чтобы тЪмЪ самымъ удалить избытокъ какъ 
могущей находиться соды, такъ равно и всфхъ прочихъ солей. 

Посл промывки всю отстоявшуюся воду аккуратно и оето- 


` рожно, что бы не возмутить осадка, стягиваютъ спфономъ, по 


возможности оставляя только одну гушу, и по каплямъ къ этому 
осадку. приливаютъ сфрной кислоты, до т%хъ поръ, пока пре- 
кратится шине, и растворъ сдЪлается совершенно прозрач- 
нымъ, прекраснаго изумруднаго, зеленаго цвЪта. 

ЗВидкость эту выпариваютъ до тёхъ поръ, пока на поверхно- 
сти ея станетъ появлатьея легкая пленка, тогда сосудъ снима- 


ютъ съ огня и оставляють его въ покоф, до образованя на дн% . 


кристалловъь сЗрно-кислаго никкеля; кристаллы эти вытаскива- 
ютъ, помвщаютьъ въ стеклянную воронку, безъ бумаги, и обли- 
вають 1—2 раза холодной водой, что бы удалить могущую 
остаться свободную сфрную кислоту: 

Когда вода стечеть, кресталлы помфщаютъ на доску, по- 


крытую пропускной бумагой и хорошо сушать въ обыкновенной 
температур$. 


ОВ 
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Полученные такимъ образомъ сухе кристаллы сЪрно-кислаго 
нивкеля опять могутъ идти для составлен1я ваннъ. 

Таким же точно способомъ можно получить изъ непорченой 
ванны обратно м%дный купоросъ, если кто, конечно, найдетъ 
для себя эту работу выгодной. 


Отдфлъ 22. 
Фотографтя. 


Фотография. или свфтопись, въ настоящее время 
дЪлаеть таке быстрые успфхи въ своемъ развит и прим нени‘ 
что слЪдить за всВмъ этимъ или даже вкратц описать, пред- 
ставляется довольно большимъ затрудненемъ. Велфдетые чего, 
знакомство наше съ фотографей ограничится только тфми ука- 
_защями, на которыя можеть изъявить свое требоване всяв!й 
начинаюций, что же касается до боле подробнаго ознакомленя 
съ этимъ замчательнымьъ искуествомъ, то просимъ обращаться 
къ спещальнымъ по этому предмему сочиненямъ и между. про- 
чимъ ‘къ изданному вмЪств съ симъ руководству «фотографъ 
практикъ> сочинеше П. Симоненко 1895. г. 

Фотограф!я раздфляется на два главныя отдЪла: на фото- 
граф1ю мокраго или вкохлад1оннаго способа и на 
фотографю сухого или эмульс1оннаго способа. А тавъ 
вакъ коллад1онный спо6объ въ настоящее ‘время употребляется 
хотя сравнительно рфже сухаго, но такъ какъ его изобртеше 
было ранЪе изобрЪтеня сухаго способа, то мы и начнемъ съ 
него. 


Монрый или коллодюнный спобобъ, 
№ 1. Коллод1онь, 


Еоллод1онный составъ имфетъ всЪмъ извЪстный запахъ гофманс- 
кихъ капель. Онъ долженъ быть не густъ и не жидокъ; долженъ сво- 
бодно и ровно разливаться по стеклу и при высыхан!и не оста- 
влать на стеклЪ неровность, врод% ряби или потековъ. Сл$лую- 


щ1й составъ коллод1она хорошъ для веЪхъ елучаевъ съемки, т. е. 
вавъ для портретовъ, такъ равно для видовь п кошй. Главное 
здфеь надо имЪть въ виду, что бы алкоголь быль не менЪе 95° 
по Тралесу, хорошо очищенъ, а равно и эфиръ` не содержаль 
бы въ себ алкоголя. Не чиетый алкоголь положительно нёго- 
дитея для коллод1она, ‘и эфиръ, заключающий въ’ веб примЗев 
алкоголя, хотя и годится, но можеть измЗнить пропорцию алко- 
голя, ввходящаго въ составъ коллод1она, но это еще не такъ 
вавно, какъ то, что часто въ эфаярЪ находится сФрная или с$р- 
нистая кислота; присутств!е этихъ кислотв опред ляется овраши- 
вашемъ синей лакокусовой бумаги въ розовый цвЪтъ при’погру- 
жени въ эфиръ. Такой эфиръ для лвла положительно негодится, 
и его слВдуеть хорошо промыть чистой водой, что’ д%лается обы- 
вновенно взбалтыванемъ въ бутылк® эфира нпополамъ съ водой; 
нфсколько разъ повторяя это промыване, мы получимъ некис- 
лый и годный къ употреблен1ю эфиръ. 


Входящий въ составъ коллод1она пировсилинъ (гремучая ва- 
та, бфлый порохъ) находится въ продаж разныхъ сортовъ, но 
лучиий изъ нихъ — это пирокеилинъ петербургекаго аптекаря 
Манна, прославившагося приготовлешемъ этого продукта на- 
столько, что его пироксилинъ ‘употребляется возми лучшими 
фотографами не только Европы, но даже и Америки. Пирокси- 
линъ Манна растворяется безь остатка. 

Что касается до 1одистыхъь и бромистыхь солей, входящихь . 
также въ составъ коллод1она, то мы считаемъ за лучиия, при- 
готовляемыя извЪетными нЪмецкими фабрикантами Меркомъ и 
Шерингомъ. 

ВеБми этими замфчанями я не совфтую пренебрегать, тавъ _ 
КАЕЪ ОТЬ достоинетва взятыхъ для составленя коллол1она мате- 
раловъ зависить самый уснЪхъ. Воть рецептъ коллод1она: 


Алвоголн Эн. 500 м0. бант. 
Срнаго‘зфива. ... . . 50 5 > 
Пироксилина Мана . . . . 10 отат. (граммъ). 
Тодистаго кадмя . .. . . 6 › 
> О.о. 45 
Бромнстаго ‘кадия. . . :. % 
21 
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Въ выеоый и узый стеклянный флаконъ наливается сначала, 
алкоголь и кладутся всф соли. Когда соли хорошо распустятся 
въ алкоголв, тогда кладуть пироксилинъ и хорошо взбалтыва- 
ють, чтобы пироксилинъ могъ смокнуть, посл$ чего приливають 
уже сЗрный эфиръ, взбалтывають хорошо, и когда пироксилинъ 
совершенно распуститея, то коллодюнъ этотъь оетавляють стоять 
въ темномъ м$ств не менфе 9-хь недЪль, чтобы онв въ это 
время какъ можно лучше могъ отстояться. Залмъ его осторож- 
но слизаютъ въ чистую сухую стклянку съ притертой пробкой и 
хранать для употребления. , 

Если послё двухь недфль Еоллодюнъ не приметъ слегка 
желтоватый цвфтъ, то къ нему не мфшаеть прибавить н%сколь- 
50 капель 1одистой тинктуры, т.е. металлическаго 1ода, раетво- 
реннаго въ алкоголВ. Это прибавлен!е дфлаетея до полученя 
коллод1ономъ свфтло-желтаго цвфта, нослф чего снимки съ этимъ 
коллод1ономъ получаются гораздо нЪжнЪе и чине; но много, 
1одистой тинЕтуры прибавлять не слфлуетъ, такъ какъ снимки 
будуть очень р$зки, 

Желающие избавить себя отъ приготовлен!я коллод1она мо- 
`ТУть его найти уже готовымъ, разныхь фирмъ, во веЪхь фото- 
графическихъ магазинахъ, какъ и многе друге составы и при- 
надлежности, употребляемые въ фотографическихь процессахъ; 
такого рода спещальные магазины имфются въ обЪихъ столи- 
цахъ, 

Коллод1онъ очень воспламеннющаяся жидкость, а потому съ 
нимъ надо быть весьма осторожнымь и не подносить къ огню; 
особенно надо опасаться потому, что вс манипулящи съ нимъ 


. Должны происходить въ темной комнат, при искусственномь 
освЪзщеня. 


№ 2. Ванна серебряная негативная. 


Какъ безъ хорошаго коллол1юона, такъ и безъ хорошей нега- 
тивной серебряной ванны получен1е хорошихь результатовъ не- 
мыслимо, и потому съ ней всегда надо обращаться яккуратно, 
& главное —держать ее чисто и опратно, такъ какъ часто бы- 
ваеть достаточно самой незначительной нечистоты, чтобы ис- 
портить окончательно самую ванну. Она должна всегда содер. 


НЫ 


жаться въ чистой стеклянной бутыли, разъ навсегда для нея 
назначенной, и только передъ употреблешемъ выливаться въ 
плоскую, съ ровнымъ двомъ, стеклянную, фарфоровую или гут- 
таперчевую ванну, хорошо закрывающуюся крышкой изъ кар- 
тона, чтобы въ нее не попадала пыль, находящаяся въ темной 
мастерской. ПослЪ работы ее хорошо фильтруютъ черезь про- 
туекную бумагу обратно въ ту же бутыль, гдЪ она ло этого на- 
ходилась. Надо также избфгать присутетв1я сфрныхъ, фосфор- 
ныхь и амм1ачныхь паровъ, могущихъ образоваться въ той ком- 
натф, гдЪ работаютъ съ серебряной ванной. Часто бывали елу- 
чаи, что ванна отказывалась совершеино работать даже тогда, 
когда по близости ея находилось ретирадное м%ето. 


Для ея приготовленя всегда надо обращать все свое внима- 
1е на ту воду, съ которой думаютъ составить ванну. Вода ко- 
лодезная, ключевая и вообще та, которая въ общежити вносить 
назване жесткой воды и иметь свойство створоживать мыло, 
не годится. Р$чная вода мягче и въ большинств$ елучаевъ 
могла бы быть пригодна, но и ея мы не совЗтуемъ употреблять, 
тавкъ кавъ въ ней по большей части находится много другихъ 
вредныхъ примЪсей и нечиетоть, спускаемыхъ по водопровод- 
нымъ городскимъ трубамъ. Поэтому мн совфтуемъ употреблять 
для серебряной ванны исключительно или дистилиров знную 
(перегнанную воду),—которую можно получить въ любой аптекЪ, 
пли дождевуя, собранную въ чистую посуду и съ хорошо про- 
мытыхь дождемъ оть пыли врышъ, или, наконецъ, снЪговую, 
ть таяня чистаго сн$га. \ 


Употребляемый для этой ванны лянисъ, т. е. азотно- 
кислое серебро, въ свою очередь такъ же долженъ быть 
<амый чистый и не содержать въ себ селитры, 
что обыкновенно бываеть въ аптечномъ ляюисв, гдЪ селитру 
нарочно примЪшивають для медицинскихъ цЪлей; 1350 ляпиеъ 
иметь обыкновенно бЪлый мраморный, не прозрачный видъ и 
довольно Ерфповъ при излом, между тЪмъ кавкъ чистый лапиеъ 
довольно хрупокъ и полунрозраченъ. 

Ванна приготовляетея такъ: 


Воды дистиллированной. . . 1 литръ. 
Запис о м. —. ТОбарамыь. 


С. 
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мутной. Ее оставляютъ на одинъ часъ, по временамъ взбалты- 
вая, посл чего фильтруютъ черезъ бумату. 

Если на коллодонныхъь стеклахъ, посл% проявленя, о чемъ 
будетъ сказано ниже, изображеве сверху затянется вуалью и 
будеть не чисто, то это служить признакомъ, что ванна ще- 
лочна, а потому къ ней прибавляютъ 2—4 капли азотной ки- 
слоты, но не болФе, что надо д®лалть съ большей осмотритель- 
ностю, иначе ванну можно окончательно испортить. Лучше всего, 
прибавляя азотную кислоту, посл каждой капли снимать проб- 
ное изображене, и если наконецъ, вуаль ©ъ пластинокъ изчез- 
нетъ, то приливан!е окончить; при этой только предосторожноети 
можно ручаться за хоропий успфхъ. 


№ 3. Раетворъ для проявлен1я, или вызыван1я. 


Этоть растворъ служить для того, чтобы послф снят я изо- 
браженя посредетвомь камеръ-обскуры, о которомъ мы булемъ 
говорить въ свое время, вызвать, т. е. проявить, рисувокъ, не- 
видимый до этого времени. 


а. 

Очищеннаго желЪзнаго купороса . . 65 граммъ. 
Уксусной кислоты кристаллической . 50 
Свинцоваго сахару... ..б 
В: О Пя р 
ВОБлваГО Буа о о 


Вогда все хорошо распустится, фильтруютъ чрезъ бумату. 


ву) 


№ 4. Растворъ для усиливан{я. 


Если снятый негативъ имфетъ недостаточно густоты, чтобы 
не пропускать свЪть, то его усиливають или тёмъ же проявле- 


емъ № 3, съ прибавленемь 2—3 капель 5%/о раствора ляписа 
или смесью изъ: 


Вы, . и 


Пирогалловой кислоты 
Лимонной кислоты 


. 100 вуб. савтим. 
У. грамма. 
и а 
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Когда лярись весь распустится, тогда прибавляютъ */, грамма. 
1одистаго аимошя. При этомъ ванна побЪлфеть и сдфлается очень. 


также съ прибавлешемъ н$еколькихъ капель 5°/о раствора ля- 
писа, о чемъ будеть объяснено дальше. 


№ 5. Растворъ для фиксировки или увр $ п1- 
лен1я негзтивовъ. 


Этимъ растворомъ фиксируютъ, т. е. укрёиляютъ, полученные 
негативы, чтобы они не боялись евЪта. Обыкновенно это есть 
вода, насыщенная сВрноватисто-кислымъ натромъ. 


№ 6. Гумми-арабикъ для поврытЕя негативовъ, 


_ Гумми-арабику бФлаго въ порошкВ . . . 10 част. 
В 


Порошокъ гумми-арабика растворяютъ въ теплой или горячей 
водф и проц живаютъ черезъ бумагу, или гигросконическую вату 
смоченную водой и выжатой до суха. Этимъ клеемъ кроютъ не- 
тативъ, обливая его тавкъ же кавъ коллодономт, велздъь за фик- 
©сировкой п промывкой водой, въ томь случаВ, если съ негатива 
потребуется дфлать много оттисковъ; въ противномъь же случаз, 
когда слой гумми-арабикъ на негативЪ высыхаетъ, его подогр?- 


зають на спиртовой ламп и обливаютъ еще слЗдующимъ лакомъ. 


№ т. Лакъ для негативовъ. 


Алкоголю въ 909.%. . . . . 500 куб. сант. 
Благо шерлаку. 40 граммъ. 
Сандора еее 


Чтобы получить этотъ лакъ хорошаго качества, необходимо, 
чтобы шерхакъ былъ кавъ можно свЪжее, иначе онъ въ епиртВ 
или только разбухнетъ, не растворяясь нисколько, или же раст- 
воритея очень мало. 

Подобный лакъ находится въ продаж въ магазинахъ фото- 
графическихь принадлежностей, или для этой же цБли можно 
поеовЪтовать пользоваться спиртовымъ бЪлымъ лакомъ петер- 
бургской фабрики Поптиленга, разбавляя этотъ лавъ равнымъ 
холичествомъ спирта. : 
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О камер обскуры и о нъкоторыхъ принад- 
хежностяхъ, употребляемыхь при снят: 
негативов ъ. 


Всякая камера-0бскура съ объективомъ болфе или мен%е при- 
годна для снят1я. Разница только въ томъ, что одн% работаютъ, 
скорзе, друг1я медленн%е, при однихъ и тёхъ же составахъ, при 
одномъ и томъ же свЪтВ и времени. Это зависить главнымъ 0б- 
разомъ отъ извфетнаго качества самыхъ стеколъ объектива и 
отъ системъ. | 


Фиг. 218. 


Намъ, на первое время, необходимо пр1обрЪети такой аппа- 
ратъ, который бы удовлетворялъ насъ по возможности во везхъ 
нашихъ требованяхъ, чтобы имъ возможно было пользоваться во 
всемъ по нашему желан!ю и чтобы онъ въ это же время вполн® 
обладалъь нужными качествами. 

Какъ мнЪ кажется, на первое время всегда можно ограни- 
читьея среднимъ размфромъ камеры, а къ нему и подобающимъ 
объективомъ. Я считаю достаточнымъ размфромъ камеру, которая 
известна въ продажЪ подъ именемъ '/, пластинки; но такъ какъ. 
эти камеры бываютъ обыкновенныя, для павильоновъ фотографа, 
и стоять ежедневно для снят1я, то он не такъ удобны для пе- 
реноски и вообще для путешествий; есть другого рода камеры, 
весьма компактныя, складывающяся (съ суфле), и хотя немного 
дороже первыхъ, но очень удобныя для перевозки въ путеше- 


АЕ. 
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стияхъ. Эту поелфднюю мы бы и совфтовали пр1обрЪеть на вся- 
ый случай. (Фиг. 218) 

Что же касается до системы объектива къ этой камерЪ и его 
фабриканта, то, им$въ возможность работать положительно вс$ми 


ть 


‚я 


Фиг. 219. 


системами и всЪхь фабрикантовъ, мы вывели изъ практики то 
убфждене, что слФдуеть во всемъ дать предпочтете объекти- 
вамъ англЬйской фабрики Дальмезера и Росса, затВимъ нЪмецкой 


Фиг. 220. 


Фохтлендера, Герца и Цейва въ Тен и, навонецъ, боле слабыя, 
французской —Гермажись и Дерожи, понятно, я упоминаю здесь 
о фабрикахъ болВе изветныхъ. На фиг. 219 показанъ объэктовъ 


к = 494 — 
Цейза, послфдней Бвонетрукцш, а на фиг. 
мейра. ' 

Сила, объектива при съемкВ, рельефъ и р%зкость очертан1я 
изображен й, получаемыхь объективами Дальмеера, далеко выше 
другихъ фабривавтовъ; правда, его объективы далеко выше и 


по стоимости, но, цовторяю, чЗмъ заводиться пПФлой коллекшей 
объективовъ на всъ случаи, лучи 


220. объэктовъ Даль- 


е разъ обзавестись хорошимъ 


аппаратомъ, который хотя и дороже; но за то вполнф можеть 


удовлетворять всёмь требовашямъ. › 


Фиг. 221. 


т 


ПробрЪтая такимъ образомъь камеру мы должны приобрзеть 
къ ней ‘и стативъ, не обращая вниман!я на его красивую от- 
дфлку, но чтобы онъ быль устойчивЪй и вм ст съ тм и 
компактень для перевозки. (Фиг. 221) | 

Кром того надо пруобр$ети стекляныя или фарфоровыя кю- 
веты (фиг. 222 и 223) размфромъ тВхъ пластиновъ, которыя будуть 
обливаться коллодономъ для съемки, +0 веЪхъ кюветъ надо имфть 
3—5 ‘разной величины. Къ ванн для серебрешя пластинокъ 


ва 
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надо имфть врючекъ, которымъ опускають стекла, въ растворъ 
серебряной ванны. Крючки эти бываютъ серебряные, платиновые 
или гуттаперчевые. (Фиг. 224) 


Фиг. 222. Фиг. 228. 


Еще нужна широкая мягкая киеть для смахиван!я со стеколъ 
пыли при обливан1и ихъ коллодономъ. (Фиг. 225) 

Еще слфлуетъ упомянуть о пробрётеви стеколъ, на кото- 
рыхъ желають производить съемки. Понятно, чвиъ стекла ров- 


Фиг. 994 Фиг. 


| 


м 
ый | Г№ 


нзе и лучше полировавы, т$мъ ов пригоднъе. Самые лучшие 
стекла конечно—зеркальные, но они очень дороги, а потому 
могуть быть замфнены всякимъ ровнымъ, безь пузырей, стек- 
л6мъ, даже хорошимъ легорнымъ; не ееть въ продаж» въ фото- 
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графическихь магазинахъ тазъ называемыя французсвя стекла, 
воторыя для дла очень хороши и не дороги. 


и у 
Чистка стеколъ, обливаНе ихъ коллодюномъ и придане чувствитель- 
ности для съемки. 


Прежде всего надобно замЁтить разъ навсегда, что всЗ про- Г 
цесвы, употребляемых въ фотографическомъ искусств®, требуютъ ‚ 
самой большой аккуратности и полной чиетоты во всемъ; ввя _ 
посуда должна хорошо промываться и вытираться не тряпками, & у 
чистой пропускной бумагой, вез растворы хорошо должны быть в 
фильтрованы. й 

Мы только что говорили о выбор стеколъ и ихъ пробрте- — 
вши, теперь же объяснимъ какъ съ ними должно обращаться. 

Были ли эти стекла уже въ употреблени или еще совершен- 
но новыя, все равно, ихъ кладутъ въ крёпкую водку (азотная ^ 
кислота), разбавленную на половину водой, и держать ихъ въ 
ней, если они были уже въ употреблеши и имфютъ на себЪ фо | 
тографичесьйе рисунки, до тъхъ поръ, пока слой коллодона в0- 
вершенно отстанеть. Если же стекла не были въ употреблеши, 
то достаточно только ихъ протереть этой кислотой посредетвомъ 
тряпки, навязанной на палку; попадая на кожу, азотная кислота е 
овралпиваеть ее въ трудно сводимый желтый цв%тъ. ЗатЪмъ 
стекла хорошо ирополаскивають въ чистой водф, вытираютъ чи- 
стыиъ и магкимъ полотенцемъ и полируютъ слфдующимъь со- 


ставомъ: . | 
Виннаго спирту. .. . . . 4 части. 2 
Прованскаго масла... .. 3 › з 
Хорошаго вровусу. .... о». | 


все взбалтывають и, положивъ стекло на листъ пропускной бу- 
маги, конечно на ровномъ мЪетЪ, наливафть этой смфси на 
стекло и поередствомъ куска ваты хорошо и равном$рно труть а 
по всему стеклу. Когда спиртъ испаритея и на стекл» останется 3 
тольво краеный слой крокуса съ масломъ, тогда на него посы- 
паютъь немного просфяннаго, т. е. очень мелкаго порошка кро- з 
вкуса, при чемъ сухой крокусъ, впитываетъ въ себя находящееся з 
на стеклЪ масло, очищаетъ отъ него стекло; потомъ это стекло 
переносятъ на другой чистый листъ бумаги и еще разъ проти- 
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раютъ сухимъ врокусомъ съ другимъ кускомъ ваты, обтираютъ 
той же ватой края стекла и ставятъ чищеной стороной къ ст$н® 
темной лаборатории близъ того мЪста, гдф будеть находиться 
коллодонъ и серебряная ванпа или помфщаютъ на станокъ, 
изображеный на фиг. 226. Второе же стекло кладутъ на 


Фиг. 226. 


первый листъ бумаги, поступають, кавкъ съ нервымъ стекломъ, 
переносятъ опять на чистый листъ и такъ далЪе. Эта предосто- 
рожность дЪлается въ виду того, что крокусъ съ маеломъ, на- 


ходя йся на первомъ лист% бумаги, можеть гд%-либо остаться 


Фиг. 227. . 


на стекл и совершенно уничтожиться на второмъ лист®, гдз 
масла не можеть быть въ такомъ количеств®, какъ на первомъ; 
можно употреблять для чистки стеколъ машинку, изображенную 
на рисунк. Фиг. 227. Если заблаговременно желаютъ заготовить 
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чистыя стекла въ достаточно большомъ количествЪ, то ихъ хро- 
нять оть пыли въ ящикахъ показаныхъ на фиг. 299. 

Чистка стеколъь должна производиться отдфльно отъ комнать, 
тдЪ обливаютъ коллод1ономъ и придаютъ чувствительность этимъ 
стевламъ, чтобы пыль крокуса не могла попадать ни въ колло- 
донъ, НИ ВЪ чувствительную ванну. 

Когда такимъ образомъ стекло хорошо вычищено, его берутъ 
за одинъ уголь двумя пальцами лЪвой руки, вверхъ чищенной 
стороной, смахиваютъ съ него пыль широкой и мягкой кистью, 
и правой рукой льютъ коллоллонъ (№ 1). изъ продолговатой 
склянки съ горлышкомъ. (Фиг. 228). 


Фиг. 298. 


Фиг. 229. 


Это обливаве коллодономъ составляетъ также одну изъ глав- 
ныхъ задачъ при съемкВ. ЭдЪеь требуется извЪстнаго рода ена- 
ровка или навывъ. — р 

Можно обливать стекло, начиная съ какого-либо угла, на- 
примзръ хоть съ того, гдВ пальцы держать стекло; наливъ до- 
статочное количество воллод1она, нагибають слегка стекло, по- 
ворачивая во вс стороны, и тфмъ самымъ заставляютъ колло- 
донъ разлиться равноифрно по всему стеклу, но не проливая 
его на другую сторону и не дотрогиваяеь до пальцевъ. Когда 
воллод1онъ покроетъ все стекло, его однимъ угломь нагибають 
и соприкасаютъ имъ со стклянкой коллод1онза, & остатокъ колло- 
дюна, находяпИйся на стекл, сливаютъ обратно въ стктянку. 
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Когда колодюнъ перестанеть стекать п’ образуетъь на углф ва- 
стывшую каплю, отклянку стазять на мфето и стекло немедленно 
погружаютъ въ серебряную ванну (№ 2) колодюнной стороной 
внизъ, придерживая крючкомъ и опирая однимъ ребромъ пъ край 
ванны и даютъ въ ней лежать полмннуты, послв чего стекло 
слфдуеть быстро и часто приподымать и опускать въ ваннЪ, 
продолжая опирать его ребромъ. Еели мы теперь посмотримъ на 
прозрачность коллодюннаго стекла, то увидимъ, что оно покры- 
лось молочно-опаловымъ слоемф и что по этому слою 
сбъгають струйки жидкости, на подоб{:е жирныхъ 
потековъ. Не обращая вниман!е на эти струйки, слфдуетъ 
подымать и опускать стекло до тЪхь поръ, пока эти струйки 
исчезнуть и жидкость по стеклу будетъ разливатьея ровнымъ 
слоемъ—и стекло готово. 

Эта сансибилизащя, т. е. придане коллодальному стеклу 
чувствительности, должна производитьея въ темной комнать, при 
свЪчВ или лёмиЪ, съ оранжевымь экраномъ, такъ какъ малЪйпий 
сильный свфтъ можеть повлять на, чуветвительную пластинку и 
она не будетъ годна къ употребленю. 

Иногда бываетъ, что на опаловомъ ©лоф нашей пластинки 
будуть замътны м$стами темно-молочныя пятна, боле пли ме- 
нзе свЪтлыя, а м%стами темныя или опаловыя. Это происходить 
отъ того, что пластинка м$стами пересохла, т. е., что мы дали 
мостами очень много испаритьея слою коллод1она, гдф онъ и 
является не надлежащато цв%та. 

Бываеть и такой случай, что пластинка, будетъ ровной, но 
темно-опатовой, скорзе темно-молочной; это признакъ 
того, что въ состав коллодона было очень много 1одистыхъ 
солей, чего не должно быть. Если будеть взято черезчуръ много 
1одистыхь солей, то даже могутъ отдёляться цфлые слои или 
куски пленки и мутить серебряную ванну. Этого явленя ни въ 


‚‘какомъ случа не сл6дуетъ допускать и всегда придерживаться 


относительной пропорши солей, указанныхъ нами при составле- 
ни, коллод1она, если бы пожелали перемФнить эти соли на как!я- 
либо друшя. ' 

Наконець, надо имфть въ виду еще одно, очень важное явле- 
ве: когда пластинка будетъь совершенно готова въ ванн% сере- 
бра, то иногда вдоль опаловато слоя можно увидзть ровныя, 


У 


частыя полоеки, происходяшия вел детв!е того, что при сливани 
со стекла избытка колход1она обратно въ склянку, мы медленно 
поворачивали стекло вираво н влфво, и т%мъ самымъ дали воз- 
можность испариться коллод1ону въ моменть его сливаня въ 
Склянку, а потому и получили рябое, полосатое стекло. Впро- 
чемъ, это авлен1е бываетъь также и въ томъ случаЪ, если въ 
склявкВ остается мало коллодюна и онъ сдЗлается отъ частаго 
наливан!я и сливавя со стекла очень густымъ. Въ послЪднемъ 
случа его можно исправить, прибавляя немного алкоголю, см#- 
шаниаго съ равнымъ количествомъ эфира. 


0 съемкБ и установк5 камеры. 


Камеръ-обскур& должна быть виолнЪ установлена передъ фо- 
тографируемымъ предметомъ, прежде чЪмъ вынимать стекло изъ 
серебряной ванны, тавъ какъ, долго находясь въ кассетЪ, стекло 
можеть высохнуть и слёлается негоднымъ. 

При установкВ камеры, удаляя и приближая ее къ снимаемо- 
му предмету, можно получать изображене въ большемъ или мень- 
шемъ видф. 

Снимая портреть, наблюдаютъ, чтобы вс отдфльныя части 
тфла— руки, ноги и т. д.—по возможности не принимали выдлаю- 
щагося положешя по отношен1ю къ голов%, а находились бы, 
Сколь это возможно, въ одном планЪ со всей фигурой; въ про- 
тивномъ случаЪ, чЪмъ болфе они будуть отходить отъ общаго 
плана впередъ, тВмъ ел дховательно будутъ находиться ближе къ 


вамерЪ, тБмъ онъ будеть болфе на рисунк$. Воть почему мы 


такъ ча0т0 п видимъ портоеть съ мишатюрной головкой, 
но съ руками или ногами безобразно - уродливо - большими, 
что конечно портить весь ансамбль. 

Это зам чан!е еще болфе важно при сними кошй съ вар- 
тинъ, гравюръ и плановъ, гдф всВ лин! необходимо должны 
быть въ одномъ план и рфзки, а потому, не говоря уже о 

‚ томъ, что камера должна быть поставлеяа совершенно перпен- 
дикулярно въ полу, что дЪлается поередетвомъ ватерпаса, но и 
снимаемый предметъ долженъ быть помфщенъ на стён% или дос- 
к, вывфренный отвфсомъ, чтобы онъ тфмъ самымъ быль парал- 


леленъ камер; только при этомъ уелов!и возможно расчитывать 
на полный усифхъ. 


Установивъ, какъ мы сказали выше, камеру и рисунокъ или 
картину, мы прежде всего должны обратить евое вниман!е на 
то, чтобы предметъ, предназначенный нами для съемки. быль 
хорошо и равномЪрно во вефхь м%стахь освъщенъ. Если онъ не 
имфетъ на себф лаку, т.е. не блестящь, его лучше помфщать 
прямо на солнцВ, чтобы лучи посл дняго непосредствевно па- 
дали на него; если же лучи солнца будуть давать отблескъ на 
снимаемомъ предметВ, то его помфщаютьъ въ тфни, но опать-таки 
не задомъ къ свЪту, на открытомь воздух. 

При съемкв портретовъ, которая всегда производится въ па- 
вильонахъ, извфстнымъ образомъ приспособленныхь къ евЪту, 
куда не проиикаютъ непосредственные, прямые лучи солнца, гдЪ 
устрамвается обыкновенно цфлая систена шторъ для смягченя 
свфта, гдЪ бьютъ на эффекть и мягкость полутфней, тамъ по- 
этому, замедяяя самую силу свЪта, усиливаютъ дЪйстые камеръ- 
обскуры, а потому и работають съ полной системой стеколь 
объектива, иначе пришлось бы снимающемуся субъекту сидЪ%ть 
для съемки очень долго, что Часто даже невозможно выдержать. 
Но такъ какъ мы. только что свазали, что копироваше, т. е. 
съемка, съ даннаго предмета художественнаго произведеня про- 
изводится или непосредственно подъ лучами солнца, или въ т%- 
ни, но все же на открытомъ воздухв, то мы можемъ пользо- 


ваться не полной системой всего объектива, камеры, но только 


его частью, т. е. однимъ только стекломъ, не употребляя дру- 
гого; & это для насъ важно, потому что, вывинчивая заднее 
стекло объектива и работая только однимъ переднимъ, мы тЪмь 
самыиъ получаемъ болзе рЪзкости во всфхъ очерташяхь рясун- 
ка, что для наеъ составляеть большую важность. Чфмъ объек- 
тивъ будетъ работать медленнЪе, тЪмъ изображеше будетъ болъе 
отчетливо; хотя мы ий уменьшили силу дЪйствя посредетвомь 
удаленя одного стёкла объектива, ^ но сила его для насъ все- 
таки велика, а потому мы должны вставлять въ объективъ тавъ 
назызаемыя д1афрагмы, имюнияся при каждомъ объектив въ 
Тазныхъ величинахъ. ЧФмъ меньшаго размфра будеть вставлена 
лафрагма въ объектавъ, тВмъ болфе мы будемъ ‘замедлять его 
дфйстые и тмъ самымъ получать болфе рёзыя лини рисунка. 


о 


Эта комбинащя съ дафрагмами, конечно, изучается на правти- 
ЕВ; привыкнуть въ этому не составляеть особой трудности. 

Затьмъ назодятъ фокусъ объектива, т. е. наводять объективъ 
на снимаюпийея иредметь хо тфхъ поръ, пока изображенте по- 
звится во всей своей ясности, тогда, камеру укр®пляють посред- 
ствомъ имфющагося въ ней винта, вытаскиваютъ матовое стекло 
и вмфето него ветавляютъ касетъ еъ приготовленнымъ чувстви- 
тельнымъ стекломъ, которое мы до того’времени держали въ 
серебряной ванн%. Тогда самый объективъ заврываютъ крышкой, 
открывають крышку `касета съ чувствительнымьъ стекломъ, нако- 
нець снвмаютъ крышку осторожно съ объектива, чтобы не по- 
певелить камеръ-обекуры, и держать ‘извфетное число секундь 
или минутъ, смотря по надобности. 

Это время опред$лить точно нельзя, тавкЪ какъ оно зависить 
отъ ‘многихь условй, объяснять которыя веевма трудно да и 


безполезно, тавъ какъ въ этомь случаЪ практика лучпий руко- 


водитель. . 

Когда думаютъ, что время съемки достаточно, тогда закры- 
ваютъ объективъ камеры, опускаютъ или‘ вдвигають крышву 6а- 
сета съ чувствительнымь стекломъ, относятъ его обратно въ тем- 
ную вомнату, гдз ип приступаютъ къ вызываню рисунка, т. е. 
къ его проявлен!ю. 


Вызыване или проявлене снятаго рисунка т. е. негатива, его усилива- 
не и фиксировка т. е. закр5плене. 


Когда послЪ съемки мы внесемъ въ темную комнату рамку, 
т. е. касетъ, съ чувствительнымь стекломъ, то увидимъ на немъ 
ту же опаловую пластинку, каковою она была до съемки. Ни 
малЪйшаго признака; ни малЪйшаго знака изображеня ве видно 
на этой пластин; какъ будто бы она и не была подвергнута 
дЪйствью свЪта, а потому мы и не можемъ судить объ усифхахъ 
нашей съемки; но чтобы сдёлать изображее видимымъ, мы 
должны пластияку эту облить составомъ № 3, который называется 
вызывателем или проявителемз. 

Если рисуновБъ выдержанъ въ камер надлежащее время, то 
послв облитя пластинки проявителемъ, мы увидимъ въ самый 
незначительный промежутокъ времени на б%ло-опаловомъ стекл 


ЧЕТ ЕЕ И ЕН ТИ 
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‚рёзвыя очертан1я блыхъ и черныхъ мЪетъ. Предположимъ, что мы 


дЪлали снимокъ съ какой-либо гравюры, едфланной черными ли- 
ями на лист% бфлой бумаги: тогда, при проявлен!и этого снимка 
ва стекл мы замЪтимъ, что стекло поел проявлен1я сдфлается 
темное съ спаловыми, бЪ$лыми лин!ями. Туть мы сейчасъ замз- 
тимъ разницу: черныя лин!и рисунка получились бфлыми, & 6ъ- 
лая бумага получилась черной, т. е. получилось обратное изоб- 
ражеше, которое и называется негативомъ. 

Когда вс самыя тоныя лини изображеня достаточно ясно 
проявились, то пластинку обливаютъ струей воды. 

Посль промывки, если на прозрачности негатива будет за- 
мфченяа недостаточная сила въ темныхъ мфслахъ, должевствую- 
щихъ быть при отпечатан и бфлыми, такими же, кавя были на 
оригинал, то его усиливають т$мъ же проявленемъ, но 
прибавляють въ стаканчикъ нФеколько капель 5% раствора ля- 
писа, для болзе нЪжныхь негативовъ; еели бы потребовались 
негативы съ боле р%зкими контрастными линями, вкакъ, напри- 
ифръ, при печати нотъ, плановъ, картъ и т. п., гдЪ существуеть 
только тЪнь и евЪть, но отсутетвуютъ полутфни, тогда лучше 
употреблять усиливане пирогалловой кислотой № 4, также съ 
нЪеколькимн каплями раствора ляпяса. Какъ въ первомъ, такъ 


и во второмъ случа, обливая негативъ этой жидкоетью и сли- 


вая ее обратно въ тотъ же стаканчикъ, постоянно смотрятъ чрезъ 
прозрачность негатива чтобы найти моментъ, когда пр!остано- 
вить усиливан!е. Зд®еь должно быть сосредоточено все внимаше, 
в должна быть известная практика, которая покажетъ; когда 
надо прекратить усиливаюе, такъ какъ это весьма важно, ибо 
переусиленный, а равно и недоусиленный негативъ— 
оба одинаково не годятся для дла. 

Когда усиливав1е окончилось, тогда, посл промывеи нега- 
тива водой подъ краномъ, оканчиваетея и весь процесеъ въ тем- 
ной комнат*— негативъ можно уже выносить даже ‹на короткое 
время на свфтъ, при чемъ, разсматривая его, мы увидимъ, что 
‚онъ состоить попрежнему изъ слоя опалово-молочиато, не проз- 
рачнато, и слоя совершенно темнаго, при чемъ, еели подложить . 
полъ такой негативъ что-либо черное, то онъ положительно не 
просвЪчивается вслфдетвйе оставшагося на немь не разложивша- 
гося 1одистаго соединен1я серебра, находящагося въ слоЪ кол- 
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отпечатки, но подъ вмян1емъ долгаго нахожденая на солнечномъ 
свЪт$, потемнфеть окончательно, тавъ какъ солнце разлагаеть 
это соединен1е; & потому намъ необходимо это соединеше не- 
иремнно удалить я т$мъ самымъ, такъ сказать, предохранить 
негативъ отъ вмяня солнечнаго свЪта, то-есть зак р пить, 
или, какъ обыкновенно говорятъ, фиксировать негативъ, 
къ чему мы и приступаемъ въ сл$дующей главЪ. 


Фиксировка негативовъ, покрыте ихъ растворомъ гумми-арабика и 
лакомъ. 


Фиксировка происходить въ свЪфтлой комнат®. По нашему 
мнфн!ю это очень важно. Хотя мное фиксируютъ и въ лабора- 
тори, но мы никогда этого не допускаемъ, потому что растворъ 
азотно-кислаго серебра ванны до того капризенъ и прихотливъ, 
до того требуетъ аккуратнаго за собой ухода, что малЪйшая 
нечистота часто навсегда можеть его испортить; между тёмЪ 
какъ сФрноватисто-кислый натръ, служаший матераломъ для фик- 
сированя, есть одинъ изъ столь сильныхъ вратовъ серебряной 
ванны, 910 достаточно малЪйшаго и совершенно незамвтнаго 
присутетвзя его въ ваннЪ серебра, чтобы окончательно ее ‘епор- 
тить; поэтому я не только не допускаю фикеировку въ лабора- 
тори, гдЪ находитея серебряная ванна, но даже поручаю эту 
операшю другому лицу. Если же иногда @лучается дфлать ее 
самому; то послВ этого хорошо вымываю руки съ мыломъ. Слу- 
чаи порчи ванны отъ присутствя сФрноватисто-кислаго натра не 
поправимы. ) 

Фиксировка негативовь обыкновенно происходитъ въ отдль- 
номъ какомъ-либо гхиняномъ противнЪ, хорошо эмалированномъ 
и постоянно служащемь только единственно для этой цфли. Въ 
этотъ противень наливаютъ по произволу раствора сзрноватието- 
кислаго натра и кладутъ въ него негативъ, который скоро фик- 
сируетея въ немъ, и если нослБ этого, по прошестви примЪрно 
1—2 минуть, приподнять его и посмотр®ть на, прозрачность, то 
мы увидимъ, что негативъ, бывший до этого какъ бы матовымъ, 
сдфлалея въ свЪтлыхъ мфетахъ прозрачнымъ. Зат$мъ негативъ 
хорошо промываютъ водой, кроютъ растворомъ гумми-арабика 


лод1она, который, мало того, что м$шаетъ получить хоропие 


КЕ АРНЕ УЕ Оба ЧО АЗ Ман БАНЬ: 


ав 


и даютъ просохнуть на вольномъ возхухВ, еслю желаютъ уско- 
рить просушку, то—на солнц или спиртовой ламиВ и если же- 
лелтъ, то покрываютъ негативнымъ лакомъ, о чемъ мы говорили 
выше. Для чего негативъ съ противоположной стороны слегка 
подогрёваютъ на спиртовой ламп и обливають лакомъ, такъ же 
ЕЗБЪ БОлЛЛОод10нОомъ. Избытовкъ обратво сливаютъ въ стклянку, & 
стекло съ лакомъ слегка продолжаютъ подогр$вать, пока спирть 
испарителя, а лакъ просохнеть—и негативъ окончательно готовъ, 
стоить лишь гдЪ надо заправить сквозныя пятнышки, если они 


будутъ. 


Печатане‚ оттисковъ съ негативовъ. 


Обыкновенно, большинство фотографовъ печатаютъ свои ри- 
сунки съ негативовь на такъ называемой альбуминной 
бумаг%, находящейся въ продаж и приготовляемой фабричнымъ 
образомъ. Для этой цвли бумагу эту, съ одной стороны, гдз 
имбетея альбуминный слой, погружають на 3—4 минуты въ сл- 
лующй растворъ: 

Вон. 0. 

анис 20. | 
стараясь погружать такъ, чтобы не было пузырей и не замочить 
растворомъ противоположную сторону. Посл чего бумагу эту 
вытаекиваюйъ, дають избытку серебрянаго раствора стечь и в%- 


Фиг. 280. 


иаютъ при посредетвЪ$ щипчиковъ (фиг. 230) для просушки; все 
это конечно длаетея въ темной комнат при искусственномъ 
освщени. Но воть рецентъ болфе лучший и боле экономичный 
серебряной ванны для зльбуминной бумаги, изобрЪтенный П. 
Симонеяко. 

Воды дистиллированной 100 ч. 

и - 8, 

Азотно-кислаго натру . 15} 
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Одну изъ вышесказанныхь ваннъ наливають въ кюветь и 
погружаютъ бумагу ея серединой, при чемъ осторожно, не торо- 


Фиг. 231. 


пясь, опускаютъ сначала одну половину, а потомъ другую; поел 
чего осторожно приподымають одну ея половину и смотрятъ 


Фиг. 232. 


нЪтъ-ли пузырей, а потомъ поступають такамь же образомъ и 
съ другой половиной. Если образовались пузыри, то ихъ унич- 
тожаютъ легкимъ прикосновешемъ кусочкомъь бумаги. Такимь 
способомъ погружаемая бумаги ляжеть ровно и растворъ серебра 


. 8 


не зальется на другую сторону. Фиг. 231 показываеть наглядно 
процессъ погружения бумаги въ растворъ серебра, остальное мы 
уже сказали выше. 

Когда бумага хорошо просохнетъ, ее разрываютъ на желаемые 
куски и хранятъ въ темномъ м\ств. 

Печаташе производится въ капирныхъ рамахъ (фиг. 232), 2325. 
для чего въ капирную раму, наея стекло, кладутъ негативъ сторо- 
ной, гдё иЪтъ изображешя, а къ изображению, по его формалу, 
наклалываютъ приготовленную въ серебряномъ раствор альбу- 
минную бумагу и чтобы она не сдвинулась въ двумъ рядомъ ле- 
жащимъ угламъ привлеивають ее растворомъ гумми-арабика. Ка- 
пирную раму закрываютъ и выносять на свЪтъ для печати. 


Фиг. 2895. 


Печатать всего лучше слЗдуеть не на прямыхъ, но на раз- 
сЗянныхъ лучахъ солнца, въ особенности еели негативъ не силенъ. 
Въ данномъ случа, хотя печатане производится и. медленно, 
но зато рисунки получаются съ большею силой и съ большимъ 
рельефомъ. 


Виражъ, т. е. открасъ, и фиксировка отпечатковъ на альбуминной 
бумаг. 


Этотъ процесеъ употребляется для того, чтобы дать рисунку 
надлежаний цвЪтъ, который обывновенно принято называть то- 
номъ, что производится виражемъ, т. е. открасомъ, но 
чтобы заврёпить рисунокъ и уничтожить вл1ян!е на него свЪта, 
рисунокъ заврЪиляютъ, т. е. фиксируютъ. Что дБлается сл%- 
дующимъ образомъ; 


НЕО 


В 


Заблаговременно приготовляютъ слБдующую сыЪеь: Когда рисунокъ, т. е. отпечатокъ, будетъ готовт, его’ слв- 


о и. дуетъ до промывки окончательно обр$зать въ форму, которую _ | 
Бёлильной извести. . . . . 3 грамма. онъ долженъ будегъ принять при наклейк%, а потомъ уже про- 
Уксусо -кислаго плавленаго натру _ мывать и дЪйствевать во всемъ, какъ сказано выше. Это малень- 
М®ла въ порошкв . .... 8 ‚. вое повидимому изм$неше представляетъ изъ себя большое пре- 


у. имущество, тавъ какъ здфеь отбрасывается та лишняя, обрзан- 
Хранится въ закупореной стклянк®, по временамь и передъ м ная бумага, воторая взяла бы для своей откраски не малое 
употребленемъ взбалтываютъ. Чмъ долъе будеть стоять, твмъ № количество золота, между тВмъ какъ эти обрЪзки вее равно впо- 
а р сльдетви должны будуть быть уничтожены; & потому, чтобы ихъ, 
Хадло: беруть на 100030. © води пе окрашивать и тзмъ самымъ не расходовать на нихъ пона- 
праену золота, лучше заблатовременно ихъ обр%зать и спрятать 
отдъльно съ серебряными негодными бумагами, которыя впосл8д- 
стви будуть сожжены для получен1я изъ нихъ серебр&. 
Конечно, ве манипуляц!и съ отпечатками должны происхо- 
дить при свч, а если и не при свЪчВ, то въ ‘коннатЪ съ еа- 
мымъ вебольшимъ, разсфяннымъ дневнымъ свЪтомъ, до момента, 


5 граммъ вышесказанной смени и е 
я хлористаго золота, растворен- = 
наго въ пебольшомъ количеств воды. | 


тожа 
ежа ЕТ. 


Въ этомъ впражф окралииваются рисунки, предварительно хо- 
рошо промытые въ нЪ$еколькихь холодныхъ волахъ. Виражъ этотъ 
не портится, но только можеть истощаться золото; тогда его 
можно усиливать, приливая все, что было указано, въ той же _ погруженя ихъ изъ вышесказаннаго открашивающаго раствора 
самой пропорщи, и прибавить опять 1 граммъ раствора хлори- золота въ фиксирующий растворъ сфрноватисто-кислаго натра, 
стаго золота. м безъ всякаго промыван1я, тд они и держатся до полнаго за- 


дея 


| 
| 
| 
| 


Чтобы получить цвть син!Й посредствомъ этого откраса, дЪ- 
лаютъ такъ: когда рисунки хорошо промыты, ихь помфщають 
въ слабый растворъ обыкновенной поваренной соли съ водой, по 
желаемой пропорщи, гдз рисунки принимаютъ огненно- рызй 
цвфть; промываютъ ихъ водой и отврашиваюте, при чемъ при 
такомъ способ можно получить рисунки отъ свЪтлаго цвта 
сеши до самыхъ темныхъ ея оттфнковъ. 

Если же хотятъ получить темные, черные цвЪта, тогда, поел 
промыт!я рисунковъ, ихъ кладуть въ слабый растворъ двуугле- 
кислой соли натра (сода), промываютъ и окрашивать. Или, безъ 
соды, прямо погружаютъ рисунки, отпечатанные на бумаг, пря- 
готовленной аммон1акальнымь серебромъ, ванну котораго мы со- 
общили. 

_ Одвимъ словомъ, съ даннымъ мною рецептомъ откраса можно 
по усыотрьню получать разнобразн®йнце оттвнки, такъ что мож- 
но угодить в;усу самаго прихотливаго требователя. 

До сего времени мы дфлали тавъ, что когда отпечатки были 
готовы, мы ихъ промывали, & чотомъ окрашивали: я же дёлаю 
не такъ и совфтую это дЪлать другимъ. 


бал: з р ых 


в. кр$пленя, т. е. до полнаго удаленя слоя хлористаго серебра, 


не разложившагося подъ вмянемъ свЪта, что узнается на про- 
зрачности бумажнаго оттиска, который, будучи хорошо фикеире- 
ванъ, представляеть с0б0й бумажную массу ровную во веёхъ 
мБетахъ; въ противномъ случа тамъ, гд% рисунокъ недостаточно 
профиксировался, будуть въ массв бумаги частями темныя пятна 
и какъ только будетъ замВчено окончательное исчезновеше этихъ 
пятенъ на отпечаткВ, его сейчась же переносятъ въ кюветъ, на- 
полненный холодной водой, такъ какъ долгое пребываше рисун- 
ковЪ въ натрф могло бы дБйствовать разрушятельнымь образомъ 
на нёжныя м$ста оттиска. 


Вотъ воставъ фикспрующаго натра: 
Обыкновенной воды . . . . 1000 куб. с. 
СЪрноватисто-кислаго натра . 250 граммъ. 


Когда всв отпечатки перенесены въ кюветъ съ холодной во- 
дой, имъ даютъ полежать въ вод съ !/, часа, сливаютъ воду, 
какъ негодную, въ помойную яму, а на рисунки наливають свз- 


‚жей воды, что такимъ образомъ повторяютъ съ вечера до утра, 


сливая воду разъ 5—10. Вообще, чвыъ чаще будетъ см$наться 
вода, тёмъ болфе гарант въ прочности и неизмзняемости ри- 
сунка оть дЪйств!я времени и атмосферическихь вмявй. Чтобы 
еще болЪе гарантировать прочность рисунка, пускаютъ чистую 
воду безпрерывно на рисунки изъ крана бочки, а въ кюветь 
вставляется трубка одинаковаго д!аметра съ краномъ водяной 
бочки, чтобы эта трубка могла уноеить изъ кювета такое коли- 
чество воды, какое прибываеть изъ бочки, что и дфлается всегда, 
въ хорошо организованныхь фотографическихь заведеняхьъ. 

Когда расунки достаточно хорошо вымокли въ водЪ, ихъ вы- 
таскивають, раскладываютъ на пропускную бумагу, придавливають 
пругимъ листомъ такой же бумаги, даютъ высохнуть и пи 
паютъ къ наклейкЪ. 


Наклейка отпечатковъ и окончательная ихъ отдфлка. ] 
Если отвраеъ и фиксирован1е оттисковъ производилось безъ 
предварительной обрфзки, то по высыхаши рисунковъ ихъ обр%- 


Фиг. 233. 


заютъ въ должный форматъ, вторично смачиваютъ чистой водой 
и разсортировавъ по форматамъ, клалутъ сырыми другъ на друза 
Фит. 234 


лицевой стороной внизъ. Рисунки же, обр%занные до откраса, 
можно накладывать прямо другъ на друга, ве давая имъ просы- 
хать, вытаскивая изъ воды. Обрфзать рисунки стевлянымъ фор- 
матомъ избраженымь на фаг. 233, величина которыхъ бываетъ 
различка. Самый же процессъ обрёзыване производится особаго 
рода ножами изображена на фиг. 234. 

Каждый отпечатокъ смазывается при посредетв$ твердой киети 
хорошо завареннымъ, безъ крупинокъ, крахмаломъ и наклеива- 


ють на бристольсый картонъ, желаемой толщины. 


Е 


Когда такимъ образомъ вс рисунки наклеены. имъ дають 
хорошо просохнуть и пропускаютъ чрезъ вальцевальный, т. е. 
сатинирный прессъ (фиг. 235 и 236) холодный или горяч. 
Если печатать черезъ стекло изображеннаго на фиг. 237, то от- 
печататокъ получатся на такъ называемъ б$ ломъ фономъ. 
Если же печатане будуть производится чрезъ стекло по пока- 
заному на фиг. 238, то можно отцечатокъ получать сразными 
фонами или указаными. Вс эти стекла имфютея готовыми въ 
продаж. 


Фиг. 286. Фгя. 235. 


Фиг. 237. 


Посль ватинирован]я оттиска, его хорошо осматриваютъ и, 


`если бы оказались кав1я-либо пятнышки, задфлываютъ кистью 


съ тушью и карминомъ, подгоняя подъ тонъ самаго рисунка и 
натирають такъ-называемою фотографической помадой, которая, 
не знаемъ почему, продается по рублю за небольшую баночку, 
между тёмъ какъ приготовлене ея обходится несколько копфекъ; 
воть ея составъ: 


‘ 


200 грамиъ лавандоваго маела, 
он. бЪлаго воску и 
бе вевещанскаго тернентину. 


Когда воскъ и венещаневй терпентинъ раетопятся и хорошо 
смВшаются съ лавандовымъ масломъ, переливаютъ ихъ въ ши- 


\- 


рокогорлую баночку и, когда остынетъ, можеть быть употреб- 
ляема въ дЪло. 
Вифсто воека можно употреблять спермацетъ; тогда формула 
слВлующая: 
200 граммъ лавандоваго масла, 


аа спермацета, 
м венешанскаго терпентина и 
Пе гуими-элеми. 


Эта помада, сравнительно съ первой, гораздо б%лЪе, и про- 
дается нодъ именемъ церозита, какъ я сказалъ, по рублю за 
баночку, въ которой находитея менЪфе 50 граммъ. 


Фиг. 238. 


ее ] 


и 


Берутъ какой-либо одной изъ выше сказанныхь помадъ на 
вусочекъ ваты, хорошо смазываютьъ, растирая по рисунку, и на- 
чисто протираютъ другимъ кускомъ ваты, и рисунокъ совершенно 
оконченъ. ъ 

Вотъ и все, что требуетея для полученя отпечатка съ нега- 
тива. Но иногда отпечатки лакируютъ, о чемъ я буду и 
въ слвдующей главЪ. | 

При составленти помады нельзя смфшиваль терпентина вене- 
щанскаго съ обыкновеннымъ терпентиномъ, какъ это многе дЪ- 
лаютъ. Венешансв1й терпентинъ густъ, тятучъ, липокъ, прозра- 
ченъ, желтоватаго цв%та, между тфмъ кавъ обыкповенный тер- 
пентянъ такъ же на видъ желтовать. но жидокъ, пахучь и 
летучъ; обыкновенно онъ называется евипидаромъ, и очищенный, 
совершенно безцв$ тный, носитъ назван1е французскаго скипидара. 


Лакироване оттисковъ. 


Весьма немног!е фотографы въ настоящее время употребляють’ } 


способъ обыкновенной лакировки или погировки отпечатковъ, т. 
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е. употребляемый при полировави дерева. Прежде всего посл : 


наклейки рисунка его покрываютъ нфеколько разъ теплымъ рас- 
творомъ жидкаго желатина, каждый разъ давая ему хорошо вы- 
сохнуть, вальцують и полируютъ какъ дерево, бфлой, политурой 
на спиртЗ. 
Подобнымъ образомъ полированныя изображеня хотя`и вра- 
сивы на первое время, но совремевемъ очень скоро желтфютъ и 
положительно становятся негодными. Болфе практичный епособъ, 
употребляемый всзми фотографами, это не полирока, а просто 
лакирова, причемъ фотографичесвяе оттиски кроютъ лакомъ 
посредотвомъ кисти посл наклейкЪ на бристоль. Это дфлается 
очеяь просто. Наклеенный рисунокъ покрываютъ н%еколько разъ 
растворомъ теплато желатина, (но не очень густымъ), поередет- 


_ВОМЪ мягкой кисти; посл каждаго слоя даютъ рисунку хорошо 


просохнуть; потомъ, также посредетвомъ вИСТи, поврывають ров: 
нымъ слоемъ сл$дующаго лака: 


_ВрЪикаго очищеннаго вяннаго спирту 2 фун. 


Толченаго въ порошокъ сандараку. . Ч: „’ 
Венещанскаго скипидара. .. 1 
О СТ о АВ 


з 


По растворен1и веего даютъ хорошо отстояться и сливають 
прозрачпую жидкость для употреблен1я. Или фильтруютъ чрезъ 
бумагу, закрывая воронку стекломъ, чтобы не испарялея спиртз. 

Наложивъ лакъ, даютъ ему хорошо высохнуть и вальцуютъ 
чрезъ сатинировальный преесъ, чтобы придать глянцевитость. 

Зеркальный дакъ или эмаль-лакъ требуетъ для при- 
готовленя много хлопотъ, не за то и рисунки, покрытые этимъ 
лакомъ, замчательно красивы н значительно дороже въ цфн% 
передъ прочими. 

Фотографичеськй рисунокъ навлеивають ‘на тоный брестоль, 
н хорошо вальпують, стараясь при этомъ, чтобы наклеенны!, 
рисунокъ посл вальцовки сравнялся съ брестолью, т. е. чтобы 
вдавился въ него и представляль бы одну гладкую поверхность, 
тогда его покрываютъ кистью одинъ или два раза довольно тус- 


тымъ слоемъ теплаго желатина и оставляють вътепломъ мЪстз, 
не давая застыть, пока не покроютъ хорошо вычищеное зеркаль- 
ное стекло слоемъ слЗдующаго коллодюна: Е 
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Алкоголю . . . 200 ч. 
СЪрнаго эеиру. . 300 „ 
Пироксилину . . 10, 


Разствору даютъ хорошо отстояться, 


Стекло предварительно протираютъ порошкомъ тальки, или 
обливають слабымъ раетворомъ бычачьей желчи, послЪ чего 
даютъ просохнуть, что дЪлаютъ для избВжаюя прилипан]я кол- 
лод1она. 

Когда коллод1онъ достаточно испарится, на него осторожно 
накладываютъ рисуновкъ, покрытый желатиномъ, наблюдая, чтобы 
между рнсункомъ и воллод1ономъ не было возлушныхь пузырей. 
Если будуть пузырьки, то ихъ легко выдавить, пока еще жела- 
тинъ не остылъ. 


Но мы дзлаемъ эта проще. Покрывъ 1—2 раза рисунок 
желатиномъ, хаемъ ему или совсЁмъ высохнуть или только за- 
стыть. Посл чего, по облитш стекла коллод1ономъ, даемъ ему, 
какъ обыкновенно, испараться и погружаемъ стекло это въ теплую 
воду, гдз держимъ его до тфхъ поръ, пока вода будетъ съ него 
скатывалься равнымъ слоемъ; тогда быстро вынимаемъ стекло. изъ 
‘воды, оставляя ея на стекл п равном рно накладываемъ застыв- 
пИй желатинъ, отъ чего вода изъ подъ рисунка удаляется, давая 
мЪето желалинному слою, при чемъ не образуется никогда пу- 
зырей. Если же желатияъ на рисунЕЪ окончательно высохъ, то 
мы кладемъ его въ холодную волу до его взбучиван!я и посл 
уже пакладываемъ на теплую коллодонную пластинку съ тако- 
вою же водой. 

Посл этого отпечатокъ съ рисункомъ я прикрываю листомъ 
или двумя пропускной бумаги, на которую накладываю стекло и 
прижимаю чЪмъ-лябо не очень тяжелымъ, что необходимо п тогда, 
если накладываютъь на воллодюнъ рисунокъ съ незастывшимъ 
желатиномъ, чтобы тмъ самымъ дать ему окрфинуть на сло 


коллод1она и крЪико пристать къ нему, для чего потребуется не 


одинъ часъ времени, такъ какъ въ этомъ случа ускореше по- 
средствомъ подогр$ваная немыслимо, потому что желатинъ рас- 
таетъ и выльется изъ-подъ рисунка. 

Когда желатинъ достаточно просохъ и не даетъ ни мал й- 
шаго отлипа, грузъ, положенный на него и вамое стекло, при- 


= 


крывающее бумагу, снимаютъ и обтавляють стекло съ слоемъ 
желатина и рисункомъ стоять еще пфеколько часовъ, чтобы т%мъ 
самымъ дать имъ возможность хорошо просохнуть, что главнымъ 
образомъ вмяеть на успфхъ процесса. Обыкновенно операщя 
лакпрован1я зимой происходить 24 часа, а лётомъ въ половину 
мене. 

Поелф окончательной просушки стоить только съ какого-либо 
угла поддфть перочинный ножъ и приподнать уголъ рисунка, 


. чтобы весь рисунокъ со слоемъ Боллод1она и желатина легко от- 


сталь отъ стекла. 
4 
Такимъ образомъ полученный рисуновъ является съ той зер- 
кальной поверхностью, каково было взято самое стекло, и пред- 


ставляеть дЪйетвительно замфчательную крас у, подробно вы- 
дфляя малёйпИя детали рисунка. 


ЗатВиъ оттискъ обрфзаютъ въ наллежащую величину или 


ь форматъ и наклеиваютъ его тустымъ столярнымь клеемъ, смазы- 


вая лишь только задне края, а сверху прикленваютъ тонкую. 
папиросную бумагу, дабы закрыть рибунокъ отъ могущихъ про- 
изойти царапинъ, и все кончаетвя. 


Сухой или эмульсонный процессъ. 


Познакомившись съ мокрымъ коллодюннымь способомъ, пере- 
ходимъ въ сухому или эмульс1онному, который въ настоящее 


время употребляетея всёми не только любителями фотографиче- 


скаго искусства, но и фотографами профессоналами но многимъ 
причинамъ, а главное потому, что епособъ этотъ, сравнительно 
съ коллод1оннымъ, несравненно быстрЪй п не такъ копотливь и 
сложенъ; при этомъ даетъ возможноеть не имфть при себф тем- 
ной комнаты, что очень важно для путешествующихъ, такъ какъ 
снатыя днемъ изображеня могуть быть проявляемы вечеромъ 
того же дня или когда пожелаютъ. Все это выЪстЪ взятое дало 
сильный толчекъ тому, что мноме никогда не помышлявие за- 
ниматься фотографическимь искусствомъ, въ видахь упрощен1я 
способовъ производства, сдвлались отчаянными любителями фо- 
тографическаго искусства, съ полнымъ понимашемь этого дЪла, 
для чего пожелали изучить не, только одинъ сухой, по и мокрый 
еп0с0бъ, кавъ главное основане, лля дальн йшихъ прим нен!й 
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фотографическихь процесеовъ, велфдетв!е этого мы и считали 
своей обязанност!ю описать коллодлонный способъ и переходимъ 
къ сухому, о которомъ поговорамъ бол$е подробно. ` 

Сухой способъ основанъ на томъ, что съемки производятся 
на чувствительныхь пластинкахъь уже вполнЪ готовыхъ, приго- 
товленныхь фабричнымъ способомъ и находящихся въ продажЪ, 
разныхъ разм$ровъ, разной чувствительности, разныхЪъ. цънъ и 
разныхъ фабрикъ. Стекла эти сух1я и могутъ въ темномъ мфет$ 
сохраняться неопрея$ленно долгое время какъ до съемки, тавъ 
равно и послв съемки теже процессы и тв  манипулацщи, 
которыя былин нами описаны при мокромъ споеоб%; намъ стоить 
только по желаню вложить въ кассетъь камеры сухое стекло, 
подвергнуть его съемЕФ въ камер, проявить и дфлу конець, — 
мы имфемъ изображене, но такъ какъ процессы употребляемые 
при сухой съемкЪ н%сколько разнятся отъ процессовъ мокрой, 
то мы обязаны поговорвть объ этихъ процессахъ отдФльно для 
каждаго производства. 

Въ мокромъ, коллод1юонномъ способ мы видимъ, что напгь 
коллол1онъ главнымъ образомъ востоялъ изъ 1одиетыхъь соедине- 
н1й; обливая этимъ соединенемъ стеклянную пластинку и погру- 
жая ея въ растворъ серебряной ванны для придан!я чувстви- 
тельности, мы на пластин этой получали чувствительный слой, 
состоящий изъ 1одистаго серебра, между тЪмъ какъ сухмя 
пластинки заранфе обливаются (ва спещальныхь фабракахъ) 
эмульфею, состоящею не изъ 1одистаго, а бромистаго сереб- 
ра, посл чего облитыя этой эмульсей стекла промываются, су- 
шатся и поступають въ продажу для употреблевя. Подобных 
пластинки носять назваше сухихъ бромо-желати- 
ныхЪ эмульс10онныхъ пластинокъ, воторыя, вкакъ 
мы сказали выше, сохраняются очень долго и настолько чувстви- 
тельны къ свЪту, что при ихъ посредств$ можно снимать такъ 
называемыя моментальныя изображения, быстрота 
воторыхь доходить часто до 1\ии Части секунды, вслёдстве 
чего является возможность снимать желЪзнодорожные пофзда 
при полпомъ ихъ ходф, полеть итиць и пр. и пр., что нельзя 
сдЪлать пра мокромъ коллод1онномъ способф, на 1одистомъ сере- 
бряпомъ слоф чувствительной пластинки. 

Въ мокромъ, коллодюнномъ способ мы говорили про камеру 
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и объективы, эти же камеры и объективы можно употреблять н 
при сухомъ способЪ, если не желають производить моменталь- 
ную съемку, такъ какъ для этой съемки объективъ и сухмя 
пластинки берутся не такъ чувствительных, а потому всегда есть 
возможность обыкновенной крышкой камеры управлять рукой, 
закрывая и открывая крышку камеры, что мы видимъ при съемкЪ 
на коллод1онВ; напротив», когда производать съемку момен- 
тально, то беруть какъ объективы такъ и стекла для съемки 
болЪе быстрые, т.е. бол$е чувствительные, такъ что зд%еь является 


Фиг. 239. 


физически не возможнымъ д»йствовать рукой при закрыт и и 
открыт крышки объектива, & потому для подобной съемки 
иифютея въ продаж особыя чуветвительные объективы и особые 
такъ называемые быстрые затворы для моментальныхь съемокъ. 
Какъ быстрыхъ объективовъ, такъ равно и затворовъ есть много 
системъ, а потому пр1обрЬтать ихь слфдуетъь по своему усмо- 
тр%н1ю и для изввстныхь случаевъ. Олинъ изъ таковыхъ, весьма, 
правтичныхь и не дорогихъ затворовь изображенъ нами на 
фиг. 239 а такъ какъ работа на сухихь эмульс1юонныхъ-жела- 


_ тинныхь пластинкахъ очень быстрая, велЪлетв1е очень большой 


чувствительности слоя самыхъ пластинокъ, то поэтому темная 


комната, гдЪ производится положен1е этой пластинки ВЪ 
камеру кассетъ, ея проявлешя и недолжна быть болЪе темной 
и нельзя ограничиваться свЪчей или лампой того освЪщен1я, о 
которомъ мы говорили при коллодюнномъ снособЪ, а потому ска- 
жемъ нЪсколько словъ о темной комнат», т.е. о фотографической 
лаборатория. ый ) 
Темная комната. 
Устройство темной комнаты не представляеть собою особыхъ 


`затрудненй, лишь стоить только въ любой вомнатЪ приказать 


ч$мъ либо окны ея зэколотить, напр. картономъ, войлокомъ, 
чернымъ сукномъ и пр., но сдЪлать это надо аккуратно, чтобы 


нигд% не было ни малфйшаго отверст!я, ни малЪйшей щели, ко- 


Фиг. 240. Фиг. 241. 


торая могла бы пропускать денной свЪтъ, а двери завзеить 
какимъ либо плотнымъ, чернымъ сувномъ. Когда все сдБлано, 
то слёдуетъь остаться въ этой комнат® мивуть на 10—15, чтобы 
глазъ могъ освоиться съ темнотой и тогда яено будетъ видно, 
хорошо-ли все заволочени и не проходитъ-ли гдф ленной свЪтъ; 


этоть аккуратный осмотръ очень важенъ, такъ какъ малйшее‘ 


невнимане, а потому малфйшее прохожден1е деннаго свЪта въ 
темную хаборатор1ю будетъ вмять наетолько въ ущербъ дла, 
что мы можемъ не получить никакого результата и будемъ т5мъ 


самымъ поставлены въ безвыходное положене, не зная гд% искать” 


причину неудачи, въ особенности это важно для пачинающихъ, 
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тавъ какъ они еще не могутъ знать что этому причина, съемка- 
ли, илохя-ли сух!я пластинки, вызыватель и пр. и пр. 

Самое лучшее было бы для вЪрности результата при рабо- 
тахъ на бромо-желатинныхь пластинкахъ,—работы эти произво- 
днтея прямо въ хорошей темной комнать, безъ всякаго искус- 
ственнаго освъщешя, но такъ какъ это положительно не мн- 
слимо, то по многимъ физико-химическимъ изыскан1ямъ найдено, 
что многя цвфтныя стекла, пропуская черезъ свой слой свЪтъ 
свЪчи или лампы почти не вмяютъ на чувствительную бромо- 
желатинную пластинку, ЕЪ такимъ цв$тамъ принадлежать крас- 
ный, оранжевый и отчасти желтый, которыя называются 
неаквтивнымъ свЪтомъ. А потому всегда вс работы 
съ бромо-желатинными пластинками слЪдуеть 
производить только при этомъ евфтЪ для чего имЗются раз- 
ные фонари и св$чи, изображенные йами на фиг. 240 и 241. 

Само собою разумется въ этой темной комнат$ должны быть 
сдфланы извфстныя приспособленя, какъ напр., кадка съ кра- 


номъЪ ДлЯ промыван1я негативовъ, лохань для стока воды при. 


промыванш, полки для храненя проявителей, усиливателей и 


‚ пр. и пр. 


Съемка. 


Установка камеры, наведен1е на фокусъ и пр. и пр. все было 
нами сказано при мокромъ способЪ, а потому намъ остается 
лишь въ кратцз напомнить т$ основныя правила, которымъ дол- 
жны слфдовать вс безъь исключешя. При съемки какъ портре- 
товъ, такъ и видовъ камеру необходимо устанавливать непротивъ 
солнца а задомъ къ нему или бокомъ, тавъ какъ лучи могутъ 
почадать въ объективъ и испортить все д%ло, да при этомъ и 
снимаемый предметъь много потеряетъь въ своей отчетливости, 
Необходимо выбирать помъщеше камеры такое, чтобы св ть па- 
даль не прямо на снимаемый предметъ, а нфеколько сбоку и 
если возможно, то такъ, чтобы переходъ оть св%та къ тзни 
быль не рЬзвй и съ большимъ количествомъ полутоновъ, т. е, 
мягкихь переходовъ отъ ев$та въ тЪни, что конечно при порт- 
ретной съемки можно достичь въ павил!он%, гдф уменьшене, 
увеличене и направлен!е желаемаго евЪта, можно достичь регу- 
лировашемъ сторъ павильона, извфстнымъ образомъ приспособ- 

29 
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ленныхь и что веяюй начинающ1й можетъ лично убЪдиться, 
осмотрвъ павильоны любаго фотографа, такъ какъ по краткости 
нашего изложен1я устройство павимона мы описывать не будемъ, 
А если бы кто пожелаль въ подробности ознакомиться съ этимъ 
устройствомъ, то просимъ обратиться къ нашему спещальному 
по фотографии руководству подъ заглавемъ «Фотографъ-пра- 
ЕТИКЪ> сочинен1я П. Симоненко 1895 г. 

Съемка портретовъ на отЕрытомъ воздухВ производится не 
прямо на солнц, но только при его отражательныхъ лучахъ, 
такъ вавъ прямое солнечное освЪщен!е даетъ сильно контраст- 
ныя, рззыя черты и тЗмъ искажаеть лицо снимающееся, а по- 
тому и сниман!е портретовъ въ обыкновенныхъ комнатахъ или 
при искусственном освЪщен!и предетавляетея очень затрудни- 
тельно, такъ какъ здЪсь являетея исключительно одинъ боковой, 
неправильный св®тъ, что мы видимъ такъ же и при съемк№ съ 
искусственнымь освфщенемъ. Положимъ, этому отчасти можно 
помочь, употребляя бЪлыя отражатели, т. е. шиты или рефлек- 
торы, но всегда той мягкости, той округленнвостя формъ полу- 
чить нельзя, какъ въ хорошо устроенномъ Фхотографическомъ 
павильон». 

При сниман!и видовъ, матовое стекло камеры устанавливается 
такъ, чтобы какъ предметъь на первомъ план, тавъ ин самые 
отдаленные выяснялись бы вполнЪ отчетливо. 

Для болЪе отчетливаго наведеня фокуса нз матовое стекло 
надо всегда пользоваться увеличительнымъь стевломь, которое 
называется лупой МЛуппъ много системъ, а потому. всякй 
можеть выбрать с6бъ какая для него будеть боле удобнЪе. 

При каждомъ объектив всегда имзется нЪсколько такъ на- 
зываемыхъь д1афрагиъ, цфль которыхъ уменьшить ©влу свёта, 
дающаго объективомъ ва матовомъ стекл, а вмфетЪ съ этимъ 
увеличить п еамую р%зкость изсбраженя, снимаемаго предмета, 
а потому не надо забывать, что чмъ будетъ взята д1афрагма 
мензе, т. е. съ меньшимъ отверсемъ, т%мъ надо боле увели- 
чивать время самой съемки и наоборотъ. 

При снятия портретовъ, въ особенности въ-павильон%, не 
слВдуеть д1афрагмировать объективъ, & лучше уменьшать или 
увеличивать силу св$та, регулируя сторамл павильона, такъ какъ 
при этомъ время съемки не такъ много уменьшается, что важно 
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при портретной работ%, такъ какъ, чмъ менфе будетъ позиро- 
вать сиимаюнйся субъектъ, тЪмъ черты ето лица будутъ не- 
привужденнЪе, натуральнзе. Напротивъ, при сниман!и видовъ, 
въ особенности не моментальныхь д1афрагмы пграютъ большую 
роль, такъ какъ д1афрагмы, взятыя ‘съ малыми отверст!ями, при 
яркихъ солнечныхъ лучахъ лаютъ снимающемуся виду боль- 
щую глубину изображен1я, отъ чего получается боле 
Т%$зкое изображеше, какъ на переднемъ, такъ и на заднемъ 
‚план. ` 

Можно производить фотографическую съемку не только днемъ, 
при лучахъ солнечнаго освфщеня, но дэже вечеромъ при исвус- 
ственномъ освзщени, тахъ какъ чувствительность бромо-жела- 
тинныхЪ пластинокъ вполн% удовлетворяеть этой съемк$. Для 
‘исвусственнаго освЪщеяя хотя имфются. много веществъ, но до 
его времени лучшимъ считается это горф ве проволоки или лен- 
ты метталлическаго матн!я, для чего находятся извФетной кон- 
«трукщи лампы въ одну или двф лентъ, съ часовымъ или руч- 
чымъ механизмомъ. Этимъ свЪтомъ и этими лампами. можно 
‘пользоваться не только для вечернихъ, ночныхъ съемокъ, но даже 
и въ пасмурную, зимнюю погоду. 

Магнй горптъ довольно медленно, что, въ виду сильнаго 
блеска свЪфта, затрудняло бы фотографироваве и утомляло бы 
снимающагося субъекта, & потому для этой цвли всегда употре- 
бляютъ такъ называемую вспышку маги! я, которая сгораетъ 
‘моментально, чего весьма достаточно при бромо- желатинныхь 
пластинкахъ. Вспышка это есть см%сь порошка металлическаго 
‘магн1а съ равнымъ по взсу количествомъ порошка обыкновенной 
селитры. См$сь эта безопасна и не взрывчата и продается въ 
любомъ магазин фотографическихь принадлежностей, гдЪ такъ 
же продается и лампечка для вспышки. Лампочки эти имфются 
различныхъ системъ и каждая система объасняетея въ подрб- 
ности, при покупкЪ какъ она должна быть употребляема, для 
дЪла; объяснеше это тавъ же прилагается къ каждой лампочки 
на печатанномъ листЪ, часто поясняется даже рисунками. 

Когда камра наведена надлежащимъ образомъ на фокусъ и 
чуветвительныя пластинки, въ темной комнатв, вложены въ кас- 
сеты, т. е. заряжены, какъ обыкновенно про это говорятъ, 
то приступають въ съем». 


а 


Продолжительность самой съемки, т. в. экспозищи, зависить. 
оть многихъ условЙ, какъ напр.: отъ степени свЪточувствитель- 
ности самаго объектива и бромо-желатинныхъ пластинокъ, вилы 
свЪта, величины взятой дафрагмы и пр., и пр. 


Проявленге. 


Посл экепозищи, какъ и при мокромъ коллодлонномъ спо- 
с0б%, пластинку вынимаютъ въ темной комнатЪ изъ каесеты и 
подвергаютъ проявлению, но не обливаютъ ее, какъ это мы дз- 
лаемъ при мокромъ процесе, & кладутъь въ кюветъ, наполнен- 
ный однимъ изъ ниже приведенныхъ проявленй. Проявительной 


жилкости должно быть столько, чтобы пластинка ‘съ избытквомъ- 


могла быть смочена этой жидкостью, причемъ, какъ и при кол- 
лодлонномъ способЪ, рисунокъ не замедлить проявляться: снача- 
ла начнутъ чернЪть самыя свЪтлыя мфета снимаемаго предмета, 
затЪмъ покажутся полу-свфтлыя и наконецъь темныя. Мета же 
совершенно черных, не освЪщенныя не булуть проявляться и 
пластинка здЪсь останется молочно - опаловаго, бЪлаго цвЪзта. 
Такимъ образомъ мы получимъ нёгативъ, т.е. обратное изо- 
бражен!е. Проявлене надо прекратить въ тотъ моментъ. когда 
при разематриван]и негатива на прозрачность вс м%ста его’ 
съ самымп тонкими деталями хорошо выяснятся и негаливъ по- 
лучится достаточно густой для печати, что всегда должно прои-' 
зойти, если экснозиц1я быле правильная, т. е. не. пе- 
редержано или не додержано въ камер% при’ съемкЪ. 

Когда время съемки, т. е. экспозишя была короче той, ко- 
торая бы требовалась, то проявлене пластинки будетъ очень 
медленное ‘и спустя болфе или менфе долгое время начнутъ про- 
являться только бФлыя, т. е. сильно освфщенныя мъЪста, какъ 


напр. небо, вода, бфлье снимающагося субъекта, бумаги и пр.. 


п рисунокъ будеть грубый, контрастный, сколько`бы времени мы 
его не проявляли. Такой негативъ называется недодержан- 
НымЪ. 

При очень долгой съемки, т.е. продолжительной экспозищи, 
негативъ получится перехержанный и проявлене будеть 
очень быстро, даже можетъ быть почти моментально, если пере- 
держка была черезчуръ велика; при этомъ одновременно съ силь- 


ными свЪтовыми частями, начнутъ проявляться и веЪ подробности 
какъ свЪта, такъ полутЪни, и самыя тфни получать ва, прозрач- 
ность одинаковую силу и поверхность негатива потемнзетъ, по- 
кроется сЪрымъ общимъ цвфтомъ, что называется: негативъ за- 
вуализировался, т. е. покрылся вуалью. т 

Въ мокромъ способ мы дали рецепть только одного лучшато 


_проявителя, между тфмъ кавъ въ сухомъ способ% мы дадимъ ихъ - 


сравнительно много, чтобы всяк желаюций могъ ознакомиться 
сь харавктеромъ этихъ проявителей и остановиться на томъ, ко- 
торый онъ найдеть хля себя лучшимъ, но при этомъ можемъ 


дать благой совЪть--не бросаться сразу на всЪ проявители, не. 


ознакомивигись всесторонне съ какимъ-либо однимъ, & потомъ 
уже переходить на другой и т. д. Только при этомъ способ 
можно судить о достоинств® и недостатк№ того или другаго про- 
явителя. : х 

Общеупотребительный въ настоящее время проявитель — это 
проявитель съ гидрохинономъ, который, будучи составленъ, 
не можеть долгое время сохраниться, по той простой причин, 
что онъ въ смеси съ прочими веществаии, входящими въ воставъ 
проявителя разлагается; & потому всегда слёдуеть ве эти ©0- 
ставы хранить отдфльно приготовленными и см®лгивать ихъ лишь 
при самомъ процессВ проязлен!я въ той ооо, которая бу- 
детъ нами указана. 


№1. Г идрохинонный проявитель. 


А. Дистпалированной воды теплой 1000 к. с. 


СЪрнисто кислаго натра. . . 100 граммъ. 
Бромистаго кашя. .. .. Бо 
По растворенш прибавить гидрохинона, НН 


Все фильтруютъ черезъ пропускную бумагу. 
В. Воды дистиллированной . 1000 к.с; 
ТВдкаго натра, (о. 10 граммъ. 
По растворени тавкъ же фильтруютъ. 


При самомъ момент проявлен1я, см шиваютъ равныя части 


первато и втораго раствора. Если экспозиция была мала, то уве- 


личивають ‘количество раствора В., & при передержки количество 
раствора В’ уменьшають; при окончанш же проявленя прибав- 


ИМЯ 


А 


яяютъ растворъ В до надлежащаго количества, т. е. до сравшо- Е. 
н1я количества съ гидрохининнымъ раствором А. т 

Очень полезно имфть еще трет! й растворъ собтояний изъ 100 _ 
‚ч., дистиллированной воды и 10 ч. бромистаго камя. Растворъ о 
этотъ называетея заиеллителемъ. Это замждлене прябав- 
ляютъ по ифеколько капель къ готовому проявителю и даже во. 
время самаго процесса проявленя, въ томъ случа%, когда плас- 
тинка начнеть затагиваться вуалемъ ране, чё мъ сллуетъ окон- 
чить проявлеше. 


№ 2. Или: 


А. Воды дистиллированной теплой 1000 к. с. 


СФ рнието-кислато натра. . . 65 граммъ: 
Ридрохинона я оны бо 

В. Воды дистиллированной. . . 1000 к.с. 
Поташу чиетаго .. .. 100 грамиъ. 


Приготовляется какъ № 1. 


При прозвленйи смфшиваютъ оба раствора по равной части _ 
и на каждыя 10 к. ©. жидкости, прибавляютъ по одной капли. 
Зи медлительнаго раствора. Работаетъь немного › медлен- 
нфе № 1. | 
№ 3. Или: 


Этотъ проявитель вызываеть изображене медленнёе двухъ 
предылущихъ и не годится ни для моментальной съемки проявле-_ 
н1я, а равно не годится и для недодержанныхь изображенй, но. 
зато очень хорошь, когда экспозища была правильная. Замед-. 
лителемъ служить тотъ же самый 10 проц. растворъ бромистаго 


калйя. в. 


А. Воды дистиллированной теплой 1000 к.с. 


СЪрнисто-киелаго натра. . . 75 граммъ. 
Гидрохинона. .. о... | Бия 

В. Воды дистиллированной. . 1000 к.с. 
Крибталлической соды . . ; 1925 граммъ. 


Для составлен!я проявленя берутъ три части № А и одну . 
часть № В. 

Гидрохинонный проявитель годенъ для проявленя нфеколь-. 
кихь негативовъ, & старый, т. е. бывш уже въ дёлЪ, даже 
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даетт. болфе мягкя негативы. Проявитель этотъ даже можеть 
сохраняться достаточно долгое время, но только чтобы склянка 
была совершенно полная и хорошо закупоренная, такъ какъ в0з- 
духъ очень скоро окисляеть его и растворъ длается краснымъ 
и негоднымъ для проявлен!я. Очень практично, посл проявле- 
ния, весь проявитель слить въ склянку и недостающее количество 
дополнить свфжимъ проявителемъ и хорошо закупорить. Въ та- 
комъ видЪ даже окрашенный проявитель можегъ сохраняться м$- 
сяпъ, и работаетъ. отлично. 


№ 4. Эйконогеновый проявитель. 


А. Воды дистиллированной. . . 1500 Е. с. 
Сърнисто-кислато натра. . . 100 граммъ. 
СВрной кислоты . , о... 8 капель. 
ЭйкОНОРеНу еее: 25 грам. 

В. Воды диетиллированной. . . 1000 к.с 
Кристалличеекой соды . . . 150 грам. 


Для полученя проявителя берутъ три части раствора Аи 
одну часть раствора В. Замедлитель, кавъ въ предыдущихъ про- 
явитехяхъ. 

№ 5. Метоловый проявитель. 


А. Воды диетиллированной. . . 10006. с. 
С%рнисто-кислаго натра. . . 100 грам. ы 
Мата о ве 10; 

В. Воды дистиллированной. . . 1000 к. с. 

Поза о о Е ть О тра. 


Для проявлен!я беретея три части А и одна часть В. Прояви-_ 
тель этотъ годенъ для ифеволькихь пластиноЕъ. 


№ 6. Пораамидофеноловый проявитель. 


Этоть проявитель долгое время не портится, оттого его дЪ- 
лаютъ въ одной жидкости: 


Воды дистиллированной. . . 1000 к.с. 
СЗрнисто-кислаго натра. . . 80 грам. 
Поташу чиетаго ... о. 40, Г 


Пораамидофенолу. ... . 4 а 
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Этоть же проявитель въ готовомъ вид въ продаж носить В. Поташу химич. чистаго. ., 48 грам. 
назваше „родинала“. Соды криеталлической . ‹ .° 48 ›„ 
Замедлитель тотъ же, какъ и для прочихь проявителей. Силь кали краснаго . . . - 49 
| Воды дистиллированной. . . 768 к.с. 
№ 7. Амидоловый проявитель. Для приготовлен!я проавителая берутъ: 
1 Воды дистиллированной. . . 48 к.с. 
Г Какъ и предыдущий сохраняется очень долгое время и можеть о а ав: 
ь служить для проявлешя нЪсколькихъ пластинокъ. : о е 
| Воды дистиллированной .’. . 1000 к.с. . 
СЪрнисто-кислаго натра. . . 60 грам. № 10. Или: 
| Бромистаго кашя. ‹. о... т Воды дистиллированной. . . 500 к.с: 
| он 6 ›» С®рнисто-вкислаго натра. . . 80 грам. 
| Углекислаго натра. . . . . 20) 
} № 8. Глициновый проявитель. "Ваиаго нара и. - 
| } Бромиетаго натра. . .. . в 
Такъ какъ глицинъ имфетъ способность хорошо растворяться Пидрохивон а а. а 
въ води долгое время сохраняется безъ порчв, то обыкновенно - Они ЗЫ ор эк . 


дЪлаютъ слБдующй кров растворъ и при употреблени раз- Е. -а 


бавляють одну часть этого раствора 3—4 частями воды. № 11. Или очень быстрый. 


в Воды дистиллированной. . . 90к. с. А. Воды пцистилх. ое 1000 в, с. 

Сърнието-кислаго натия. . . 15 грам. Съриисто-кислаго натра. .’. 120 грам. 

| Поташу чистато(". 1.“ 25 , ЭВРОООНУ о ль 

| Е О О ее 5. Гидрохинону. .. . |: в 

| Замедлитель обыкновенный. В. Воды дистилл.. . . . . .. 1000к.с. з ь 
Приготовлене проявителя должно веетись въ порядкЪ раство- Поталну хим. чистаго. . . . 150 грам. 


— Для проявленя смз шивають пять частей раствора А съ двумя 
частями раствора В. Хорошьъ для моментальной съемки. 


ренйя солей, вакъ онф обозначены въ рецептахъ. Это самое пра- 
вило относится и до вовхь безъ различёя проавителей. 
При смфшени при’ составлеши проявителя необходимо всегда 


№ 12. Проявитель для любителей „Микстоль“. 
въ раствору А приливать растворъ В, но не наоборотъ. 


хе Воды горячей '. .. 0. 1000.6. 
Воть еще нфеколько новыхъ проявителей, восхваляемыхь И О а РР. 
многими практиками. а пн и 
й 10 
№ 9. Сибшанный американсвй проявитель Эйконогена. о... > 
| Желтаго синь вали . . . . 20; 
| А. Гидрохинона .... . 9 трам. М. Поташу чиетаго г... 15, 
| Эйковогена:. мо а - `ивако Бали 5 __ 
|. СЪрнисто-кислаго натра. . . Е С \ Бромистаго кали... . . а , . 


Воды дистиллированной. . . 768 к.е. Гяиперину ом 10 капель. 
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По растворени все фильтруютъ и получаютъ прозрачную, 30- 
лотистаго ивЪта, жидкость, которая, какъ проявитель, дёйствуеть 
очень энергично, при чемъ берутъ для моментальныхъ 
снимковъ одинъ объемъ этого проявителя и одинъ объемъ 
воды, & для обыкновенныхь снимковъ одинъ объемъ проявителя 
и два объема воды. 

Въ одномъ и томъ же проявители можно проявлять несколько: 
пластиноЕъ. 

Хотя важдое проявлене обязательно должно вестись при фо- 
нар съ красными и оранжевыми стеклами, но для большей пре- 
досторожноети хорошо сдфлаютъ, если, положивъ пластинку въ 
кюветь съ проявлешемъ, покроютъ кюветъ крышкой, енимая 
ее по временамъ для того, чтобы елЪфдить за ходомъ проявленя. 

Н%которые и даже почти вс проявители требуютъ во время 
проявлен!я безпрерывнаго покачиван1я кювета, чего не требуетъ 
только гилрохинонный проявитель. _ 

Когда проявленше окончено, то пластинку хорошо промываютъ. 
водой и зар пиляютъ оть дЪйств1я солнечныхъ лучей свЪта, 
т. е. фиксируютъ. 


Фиксировка негативовъ. 


Какъ при мокромъ коллол1онномъ сиособ%, такъ равно и при 
сухомъ бромо - желатинномъ, негативы фиксируютъ въ гипо- 
сульфат, те. сЁрноватисто кисломъ натрз, для чего бе- 
рутъ: 

100 ч. 
20 „ 


Этотъ фиксажъ лучше дфлать каждый разъ свъж, т%мъ 
боле, что онъ очень дешевъ, такъ какъ фикепруя въ одномъ 
и томъ же фиксаж, онъ отъ присутелвя прозвителя окраши- 
вается и тзмъ самымъ можеть озрасить вегативъ, ‘что вредно 
внеть для печати. КромЪ того этотъ простой фиксажъ, при 
фиксирован!и пластиновъ, проявленныхъ сильно шелочными про- 
явлен1ями, способствуеть разрушеню связи эмульеоннаго слоя 


Е а а 
Тин. 


пластинки и производить тзмъ самымъ отдфлен!е слоя отъ плас-. 


ТинЕИ или его еморщиван!е, если и не при самомъ процесс 


Фиксированя, то во время посл$дующихь промыван!й, а потому. 


предпочитаютъь слЗдующй фиксажъ: 


Финсажъ съ нвасцами. 


Воды дистиллированной. . . 1000 к... 

Гипосульфату .... . . 0500 грам. 
Отдфльно растворяютъ: 

а а ПА 500 к.е. 

Кваецовъ кайныхь . . .. 75 грам. 


По растворени второй растворъ приливаютъ къ первому, хо- 


_рошо взбалтываютъ и даютъ стоять нфсколько дней, при чемъ 


образовавлийся бЪфлый осадокъ осядетъ на дно; тогда жидкость 
фильтруютъ черезъ бумагу и употребляютъ для фикеировки. Такой 
фивеажъ сохраняется долго и можеть служить нфеколько разъ. _ 


Кислый фиксажъ. 


ДЪлаются два раствора’ 


№ 1. Воды дистиллированной. . . 1000 к.с. 
Гипосульфату +. ``... °. № 2 9501 грам. 
№ 2. Воды дистиллированной и 100 к.с. 
СВрнисто-кислато натрия. . . 25 грам. 
Соляной кислоты... . . 10 №. с, 


Растворъ № 2 приливается маленькими частями при постоян- 
номъ размфшивани, фильтруется—и готовъ къ употреблентю. 

Фиксажъ этоть имфетъ преимущество передъ предыдущамъ 
въ томъ отвошени, что онъ уврпляетъ эмульс1онный слой плас- 
тинки, работаетъ до истощения п можеть сохраняться при но- 
стоянной работ$ н%Ъеколько м$феяцевъ. 

Этотъ фиксажъ въ сухомъ видф находятея въ продажЪ въ 
вид патронъ, а потому очень удобенъ для любителей, не же- 
лающихте возиться самамъ съ приготовленемъ; лишь стоитъ 
распустить патронъ въ водё—и фиксажъ готовъ. 

Когда негативъ отфиксированъ, т. е., когда всЪ бромистыя 
согдинен1я серебра растворились, то не будеть лишнимъ нега- 
тивЪ этоть еще оставить на нфкоторое время въ фиксажЪ, что- 
бы тВиъ самымъ растворить въ гипосульфатЪ образовавийяся 
новыя соединения сФрнокислыхъ солей серебра и натр1я. НослЪ 


КЗ а 


чего негативь хорошо промываютъ водой подъ краномъ и су-. 


шатъ при обыкновенной температур, при чемъ негативъ высы- 


хаетъ окончательно въ продолжеше 5—10 часовъ. Но еслибы _ 


‚понадобилось боле скорое высыхаше ‚негатава, то его посл 
окончательной промывки погружаютъ минутъ на пять въ кюветъ 
съ крёикимъ виннымъ спиртомъ, т.е. съ алкоголемъ, и, не обмы- 


вая водой, ставятъ для просушки, при чемъ негативъ высыхаеть. 


въ 10—30 минутъ, при обыкновенной температурЪ. 


Усиливане негативовъ. 


Усиливан!е сухихъ бромо-желатинныхь негативовъ произво- 
дится или дву-хлористой ртутью, т. е. сулемой, или 1одистой 
ртутью; но усиливан1е сулемой боле употребляется ве%- 


ми фотографами и дфлается это такъ: приготовляють два’ рас- 
твора: 


Первый: Воды дистиллированной. . 1000 к.с. 


Сулемы въ порошк%. .. 20 грам. 

Бромистаго кашя. . . . 20 
Вторый: Воды дистиллированной . 1000 к.с. 

СЪрнисто-кислаго натра . 200 трам. 


Сначала погружають совершенно готовый фиксированый, иро- 
мытый и просушеный негативъ въ кюветь съ растворомъ пер- 
вымъ п держать его въ немъ до тфхъ поръ, пока онъ изъ чер- 
наго не приметь цвфтъ синевато-б%лый. ЗатВмъ вытаскиваютъ, 
хорошо промывають водой и переносятъь во второй растворъ, 
гдз негативъ опять примегь черный цвЪтъ, но густота, т. е. 
прозрачность негатива значительно усилится особенно въ полу- 
тонахъ. Послф усиливанйя негативъ. опять хорошо промываютъ. 


Усиливан!е 1одистой ртутью производится такъ: 


а) Воды дистиллированной. . 1000 к.с. 
о 20 грам. 

Ь) Воды дистиллированной. . . 350. к.с. 
Тодистаго Бамя. (о... 30 грам. 

©) Воды дистиллированной... . 350 к.с. 
о 40 грам. 


г" 


Къ раетвору а прибавляють растворъ $, при чемъ получится 
врасный осадокъ 1одистой ртути, который растворится, когда эту 
см$сь прибавить къ раствору с. Гипосульфить въ данномъ елу- 


ча играеть роль замедлителя и при увеличени его, хотя 


и будеть происходить медленное усиливаше, но зато получится 
лучшая окраска негатива. 

Усиливан!е это быстрое, такъ-что даже очень слабый нега- 
тивЪ въ короткое время получаетъ темно-коричневую окраску; 
но окраска эта со временемт выцвтаетъ и негативъ лфлаетея 
желтымъ. Усиливан!е это имфеть то преимущество, что не тре- 
буеть большой промывки негатива, поел его фиксировки, крем 
того и передержанные негативы могутъ быть ослаблены раетво- 
ромъ одного гипосульфата. 

При усиливан!и негативовъ, покрытыхъ вуалью, какЪ напр. 
при передержанныхъь негативахъ, необходимо ранфе прояснить 
негативъ слёдующимъ растворомъ: 


Воды дистиллированной. . . 1000 к.с. 
\№ел%30 -синеродистаго каля . 4 грам. 
Соляной кислоты... .. 20. 


Нластинку держать въ этомъ растворЗ, пока исчезнетъ вуаль, 
затЪмъ хорошо промываютъ и усиливаютъ однимъ изъ вышепри- 
веденныхъ составовь усиливашя. 


Ослаблеше негативовъ. \ 


Если желаютъ ослабить очень сильный негативъ, въ случа 
перепроявлен1я, дфлаютъ два отдЪльныхъ раствора: 


№ 1. Воды дистиллированной. . . 100 к.с. 
Кровавой соли (красная синь-кали) 10 грам. 
№ 2. Воды дистиллированной. . 1000 к. с. 
Гипосульфата . ... 120 грам. 


Передъ ослабленемъ смЗшиваютъ 100 част. раствора №2 съ 
т5—10 част. раствора № 1, имЗя въ виду, что увеличеше рас- 
твора № 1 ускоряетъ процеесъ ослабленя, но вмфстз съ тёмь 
и увеличиваеть контрастъ между свЪтомъ и т%нью. Для болъе 
равном$рнаго хода ослаблешя полезно негативъ предварительно. 


размочить въ вод. Ослаблене слфдуетъ оканчивать немного ра- 
нЪе полученя желаемой силы ослабленя, тавъ какъ остатки 
ослабляющаго раствора продолжаютъ дЪйствовать и во время по- 
слфдующей промывки водою. 

ДалЪе негативъ просушиваютъ, покрываютъ лакомъ и еели 
надо, то ретушируютъ, какъ было уже нами сказано въ мокромъ 
<пособъ. 


Печатане съ негативовъ и окраска отпечатковъ. 


Печатан!е съ негативовь позитивпыхъ рисунковъ производит- 


ся точно такъ же, какъ и съ негативовъ, полученныхъ мокрымъ : 


способомъ, о чемъ мы говорвли въ своемъ мЪст®, а потому для 
пополненйя этого отдъла намъ остается сказать лишь нЪфсколько 
словъ о тЪхъ чувствительных бумагахъ для получен!я позитив- 
ныхъ оттисковъ, которы находятся въ продаж, что избавляеть 
любителей самимъ приготовлять эту бумагу, а равно и дать т 
фиксажи, которые употребляются для этихъ буматъ. 

Въ настоящее время находится для печатан!я позитивовъ 
вполнф$ готовая сансибилизированная ляписомъ 
чувствительная альбуминная бумага, которая при- 
готовлена особымъ способомъ и можеть сохраняться въ темномъ 
мЪетЪ безъ перем$нъ въ течене нфеколькихь м%Феяцевъ, между 
тВиъ какъ та же альбуминная бумага, приготовленная обыкно- 
веннымъ ©10060бомъ, ‚указаннымъ въ отдЪлВ мокраго процесеа, 
очень ‘скоро желтЪетъ, особенно въ жаркое время года. 

Отпечатки, полученные на этой бумат%, хорошо промываются 
въ волЪ и для получения темныхъ и синеватыхъ тоновь 
погружаются въ’ слёдующий откряеъ: 


Воды дистиллированной и. = 1000-х. 6 
Фосфорно-кислаго натра. . . 20 грам. 
Хлористаго золота. . .. . Тов 


Прежде всего фосфорно-кислый натръ растворяютъ въ 900 
к. ©. воды, куда прибавляють при постоянномъ взбалтывани 
сначала 50 в. с. золота, раствореннаго въ 100 к. с. воды; по 
прошеств!и 3—4 часовъ къ жидкости вливають и остальную по- 
ловину (50 к. ©.) раствора золота, а велЪдь за этимъ 10 к. с. 


раствора хлористой извести (100 :1) и даютъ стоять 3—4 дня, 
посл чего виражъ можно употреблять. 

Если желаютъ получить окрасъ коричневаго тоня, 
то двлаютъ растворъ изъ; 


Воды дистиллированной. ь Обе. 
Гипобуьау о... 5 грам. 


. Уксуено-кисл. натра плавленато о 


й 


Вее растворяютъ въ 900 в. ©. воды, куда прибавлаяютъ 1 
грам. хлористаго золота, раствореннаго въ 100 к. е. воды, и 


‚ дають стоять тону 3—4 дня, посяЪ чето можно ‘употреблять. 


ДалЪе отпечатки фиксируютъ гипосульфатомъ, хорошо про- 
мывають въ вод и пр., о чемъ было говорено выше, 
Аристотянная бумага такъ же чувствительная и 


_вполн% готовая для позитивныхъ отнечатковъ. Бумага эта спе- 


плально употребляетея всФми фотографами-любителями, такъ кавъ 
дальнзйшая ея обработка боле легкая, ч%мъ обработка оттис- 
ковъ, сдВланныхъ на альбуминной бумаг, а именно: для оттие- 
ковъ, сдфланныхь ня аристотипной бумагВ, не требуется посл 
печати промывать рисунка, не требуется имфть отд льно окрасъ, 
т. е. виражъ, и отдьльно фиксажъ, а прямо полученные оттиски 
погружаютъ въ такъ-называемый растворъь виражъ-Фхиксажъ, 
гд рисунки окрашиваются и фиксируютея вм$ет%, и посл 
этого хорошо промываютъ водой и наклеиваются. Кром этого, 
аристотинная бумага иметь замчательно красивую зеркальную 
поверхность, что очень нравитея большинству любителей. 


Виражъ-фиксажь для ф1олетовыхъ н черныхъ 
тоновъ дзлается тавъ: 


Воды дистиллированной. 3000 К. с. 
Гипосульфату . . . . 750 грам. 
Роданистаго аммон!я. . 5 
Увсусно-кислаго свинца. . 30 
Квасцовъ въ норошЕ& . . 24 
Лимонной ‘кислоты. .. . . 30 


» 
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Растворяютъ все по порядку и по растворени даютъ стоять 
3—4 недЪли; послЪ Чего жидкость фильтруютъ и прибавляютъ 
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малыми частями, постоянно взбалтывая, одинъ граммъ хло- 
ристаго золота, раствореннаго въ ста частяхъ дистиллированной 
воды. 


Виражъ-фиксажъ для коричневыхъ тоновъ 
состоить изъ: 


Воды дистиллированной. . . 4000 к.с. 
Гипосульфату . ... . . 000 грам. 
Квасцовъ въ порошкВ . . . 150 , 


Давъ отетояться мути въ продолжене 3—4 дней, фильтруютъ 
и прибавляютъ сюда же глауберовой соли 420 граммъ. 
ЗатВмъ дфлаютъ растворъ изъ: 


Воды дистиллированной. . . 250 к. е. 
Хлористаго золота. .. . . 1 грам. 
Уксусно-кислато свинца. ’. . Ч 


По растворени этому раствору даютъ стоять нФсколько ча- 
совъ, фильтруютъ и вливаютъ въ первый растворъ малыми частя- 
ми, постоянно взбалтывая жидкость, и черезъ 1—2 дня можно 
а _ 

Процессъ самаго печатанйя на аристотипной бумаг5 тотъ же 
самый, что и на альбуминной, но разница заключается тольБо 
въ томъ, что на ней надо дфлаль отпечатки сильнЪе, т. е. виль- 
нЪе перепечатывать, чЪмъ на альбуминной бумат%. Кром того, 
изъ аристотипной бумаги можно охинаково хоропие отпечатки 
получить какъ со слабаго, такъ и съ сильнаго негативовъ. При 
этомъ еще надо едфлать то замфчане, что открашивать на ари- 
стотипной бумаг% рисунки не слфдуеть до желаемаго пвфта, & 
лучше не докрашивать, тавъ кавкъ при высыхави онз получать 
боле темный тонз. 

Способовъ виража и виражъ - фиксажа существуеть очень 
много; но такъ какъ мы не можемъ ихъ всЪ перечислить за не- 
имзнемъ мЪста, то желающимъ ознакомиться съ этими процес- 
сами болфе подробно еовфтуемъ обратиться ЕЪ какому-либо но- 
въйшему и полному руководству по фотограф, здфеь же мы 
указали лишь на болфе употребительныя. По этой же причин 
мы должны закончить отдВль фотограф!и, & потому и не знако- 
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1 
мныъ съ прочими способами печати и съ т%ми полезными и гро- 
мадными примфнен1ями фотографическато искусства, которыя 


практикуются въ настоящее время какъ съ цзлью промышлев- 
ной, такъ равно съ цфлью научныхъ изслёдований. 
%* 


Отдблъ 23. 


Кожевенное производство. 


Ве шкуры, не только домашнихь и диких животныхъ, но 
даже рыбъ и птицъ, находатъь примфнене для развыхъ потреб- 


‚ ностей въ промышленности, & потому и способы обработки по- 


добныхъь сырыхъ матераловъ сильно разнятся между собою. 
Обработкою этой запимаются не только больная кожевенныя 35- 
воды, но даже п маленьвые куетари, а потому этотъ отд$лъ мож- 
но отнести также и къ домашнему производству, тамъ, гд% 
это производство можеть имфть успЪхъ. 

Прежде, чБмъ приступить къ выдфлЕВ шкуръ какихъ - либо 
животныхь, мы для болфе полнаго успЪха и осмысленнаго пони- 
мня дзла должны познакомиться съ физ1ологическимъ строен1- 
емъ самыхъ шкуръ. 

Только-что снятая съ какого __ то ни было животнато шку- 
ра, по своему природному свойству, очень скоро загниваеть, & 
потому въ необработанномъ вид не можетъ идти въ унотребле- 
н1е. Ее необходимо надо обработать извЪетнымъ способомъ, т. 
е. выдЪ лать, послЪ чего она только и можеть быть употреб- 
лена для извфетнаго случая. 

Выдфлка вкожъ иметь цЪзлью удалить изъ нея ненужныя 
вещества, вавъ-то: волосъ, зерхнюю вкожицу—эпидэрму, а съ 
противуположной етороны—мяздру, состоящую изъ мяса, за- 
сохшей крови и животной ткани. Но главное услове хорошей 
выдЪлки— это прочность кожи, т. е. придане ей такого каче- 
ства, при которомъ бы она утеряла присущую ей споеобность 
въ гшеню. Это достигается пропитыван!емъ кожи противугнилост- 
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ными веществами, о которыхъ мы будемъ говорять далфе. За- 
т%мъ кожа подвергается еще другимъ разнымъ процессамъ, до 
тЪхъ поръ, нова, наконець. изъ нея получится тотъ фабрикатъ, 
который составляетъ конечную и желасиуз цфль производетва. 
Чтобы не ощупью, тажъ сказать, а вЗрно и сознательно полу- 
чить желаемый результатъ, мы должны, конечно, прежде всего 
познакомиться и узнать, что такое сама кожа даннатго живот- 
наго, а равно узнать тф вещества, которыя елужать намъ для 
обработки кожи. 

Если мы будемъ разсматривать швуру, снятую съ какого-либо 
животнаго, при посредствВ микроскопа, то мы зам тимъ въ ней 
три слоя: верхн1й — наружная кожица или эпидэрма, есредый 
—кожевой слой—дэрма или нижнй, т. е. внутрена!й, приле- 
гающ къ тВлу животниго, и сосудистый —бахтэрма. 

Наружный слой (эпителальный слой) состоить изъ роговой и 
слизистой оболочеп, 

Средьйй слой (дэрма), или собетвенно кожа, по своему строе- 
ню извфетенъ подъ именемъ волокнистаго, & по распростране- 
ню въ немъ сосудовь и нервовъ—сосудистаго пласта. 


Нижн!й слой, т. е. бахтэрма, состоптъ изь упругихь воло- 


вонъ и жирной клфточки. Слой этоть очень рыхлъ, а по обилю 
въ немъ жирныхъ железокъ, называется часто жирнымъ слоемъ. 

Волосъ укр$Зилаетея своимъ основашемъ въ бахтэрм, зат иЪ 
идетъ нфеколько вкось въ поверхности кожи и образуеть изъ 
себя родъ мЪшечка, опущеннаго въ означенную бахтэрму. Каж- 
дый волосъ востоитъ изъ двухъ частей: изъ стволика, выходя- 
щаго наружу, и корна, расширеннаго внутри въ вид воронки. 
Въ конц волосъ образуетъ, такъ называемую, луковичку, кото- 
рая охватываетъ на дн углублемя зародышь волоса. Внутри 
волосъ или пусгъ, или наполненъ извЪфетной жидкостью. 

‚ Ознакомившись такимъ образом съ строешемъ кожи, мы 
должны знать, на какихъ началахь основаны разные способы 
обработки кожъ, какя вещества, при’какихЪ условяхъ и въ 
какой мфрф дЪйствують на кожу. 

Средн, т. е. кожнстый слой, при дЪйства на него шехоч- 
ными растворами или слабыми кислотами, каковы: уксусная, мо- 


чочная, масляная и ч. п. образуеть сплонную студенистую мас- 


су, БОТОрая поехв промывки принимзетъь первобытный . ВУДЪ. 


в. ы. 


Слдовательно хорма волоконъ не измённется. Если же мы ета- 
немъ вышесказанными жидкостями дЪфйствовать на кожистый 


_ слой врьпкими растворами и достаточно долгое время, то во- 


лоБна растворятея съ выдфлешемъ аммака. 

Но изъ всфхъ кислотъ дубильная кислота иметь ни 
хорошее отношеше къ кожистому слою, т.е. въ дэрм%. Кислота 
эта, соединяясь съ волокнами, предохранаетъь вхъ оть дЪйствя 
воды, влажности и гШенйя. На этомъ основано дублене и этимъ 
<пособомъ получается дубленая кожа, подъ именемъ ю фтоваго 
товара. 

Той же цфли достигаютъ такъ же, обработывая кожу рае- 
творомъ квасцовъ съ поваренной солью, сфрно-кислымъ глино- 
земомъ, хлористымъ аллюмишемъ, укеусно-кислымъ аллюминемь 
и хлЬбными квасами. При этомъ ©1060бф обработки полученный 
товаръ носитъ назваше сыроматнаго. Навонень для обра- 
ботки кожъ употребляють жиръ, сало, ворвань, разныя смолы и 
жирныя кислоты. Этотъь способъ даеть замшу. 

° Не одинаковыя Физ!ологичеек1я свойства кожи требуютъ ‘раз- 
наго времени для ихь обработки, разныхъ матераловъ и сна- 
‘рядовъ. 

РазсмотрЪвъ строевше кожи, мы должны сказать, что годность 

и приизнене сырыхь шкуръ къ различнымъ родамъ издфлЁй 


‚обусловливается внолн% ихъ качествомъ, & потому мы. обязаны 


указать на физическую классификашю кожъ, на основан!и -ко- 
торой эти кожи различаются между собою. я 

Всяыя шкуры жиавотныхъ различаются по роду, полу и воз- 
расту животнаго. Кром того, необходимо ‘различать по здоро- 
вому и болВзнениому состоян!ю животнаго передъ смертью; за- 
тЬмь, въ какое время оно убито или пало; епособъ енят1я швуръ 
<ъ животнаго и, наконещь, видъ самой шкуры, т. е. находится: 
ли она въ сыромъ, парномъ или замороженномъ вилф; будетъ- 
ли шкура сухая или соленая. 

Умфть по: только-что указаннымъ признакамъ различать: вы- 
‘шесказанныя шкуры, подлежация обработк ‘еоставляетъ необхо- 
димое услов!е кожевеннаго производства и есть прямое ручатель- 
ство за хороний уеофхь дла. 
`` Употребительн®йпия въ нашемъ производств шкуры можно 
‘раздзлить ‘на слВдуюния категорий: говажьи вообще, конекя, . 


ав 


козловыя, бараньи и свиныя; затёмъ саЪхуютъь шкуры ‘звфрей и 
н%которыхъ  ломашнихь животныхтъ. Первыя дзлятея на товаръ 
тяжелый-—шкуры быковъ, посредственный полувалъ; нА 
яловочныя— шкуры коровъ’ или легкй—мягЕ1й товаръ и 
шкуры телятъ—на выростки и опойки. Конек1я шкуры дВлятся  — 
на два вида: собственно конину (консый полувалъ) и вБолон- 3 
чакъ (шкуры жеребятъ). Остальныя употребляются на выл лку 
магкаго товара. Козловыя и бараньи шкуры выдЪлывають отчасти 
на заишу. БромЪ того, на замшу вылвлываютъ кожи лося, _ 
верблюха, серны п т. п. Шкуры дзЕйхЪ звЪрей подраздзляють 
на три категори: тонв1я, средн1я н толетыя. &ъ тан- 
кимъ принадлежать шкуры зайца, кролика, бфлки, молодой ву- | 
ницы, молодого козла, горностая, хорька п т. д. Жъ сред- 
ним: лисицы, выдры, бобра, соболя, енота, кошки и пр. Въ 
толстым: собаки, волка, медвЪля п, вообще, шкуры боль- 
шихъ; хищныхь животныхь. По большей части швуры этих» 
3-хьъ категорй выдфлываютъ посредствомъ кваспованя съ жиро- 
занземь и одного квасцован!я; въ первомъ случа, съ удалеемъ 
волоса, изъ шкуръ выдфлываютъ лайку, во второмъ безъ удале- 
ня волоса, когла предназначають для мЪховъ, т.е. пушнаго 
товара. р 

Шкуры рогатаго скота имвютъ полное. преимущество 
передь веВми остальными. Замфчательная плотность и упругость — 
ихъ при всякой величин® и возраст® животнаго и ихъ под, въ 
отромномъ количеств выдФлываетея для удовлетворен1я житей- 
скихъ потребностей. Шкуры лошадей, несмотря на их крупный — 
ростъ, тоньше и слабзе коровьихъ; въ такой же сравнительной — 
степени шкура барана слабфе козловой. Кожа самокъ елабЪе и. 
тоньше кожи вамцовъ. за исключещемъ тольво не телившихоя 
(яловыхъ). : 

Кром® того, кожа не одинакове даже на одномъ и томъ же. 
тфлЪ, такъ напр., кожа лежащая на костяхъ животнаго толще. 
п крьиче кожи на другихь частяхь т®ла. Кожа, снятая съ брюш- 
ной части, самая тонкая и т. д. Самый образъ жизни животнато. 
предетавляетъ значительное вляне на образован!е шкуры. Такъ, 
въ шкур% племеннаго быка—огузочная и средняя части гораздо 
тоньше шейной, поэтому она по достоинетву цЪнитея гораздо. 


_ ниже шкуръ холощенаго быка. Шкуры воровъ вообще плотн%е — 


_ тадъ называемымъ ядромъ. 


бычачьихъ, но тоньше, въ особенности, если шкура была снята, 
во время беременности коровы, или же векор%  послЪ. родовъ- 
Яловая же шкура, т. е. снатая съ нерожавшей коровы, вмзеть 
съ большой плотностью, отличается большой толщиной и вЪсомъ, 

Шкуры телятъ нЪжвы, мягки и обладаютъ плотностью 
боле, чВыъ шкуры прочихъ животныхъ одного съ ними разм$- 
ровъ. Но это тольжо при томъ условйи, если они булутъ питаться 
но день смерти исключительно однимъ молокомъ. Съ переходомъ 
же на какую бы то ни было другую пащу, это тотчаеъ же отра- 


_жаетея не только на достоинствв, во и на самомъ видЪ шкуры. 


Онь дЪлаются тоньше, шерсть длиниФе, цвЗтъ мясной стороны 
переходить изъ бЪлаго въ син. , 

Конина или лошадиных шкуры, при большой величин® 
площади передъ шкурой яловой коровы, далеко не имЪють дос- 
тоинства поелф дней, какь въ плотности, тавъ разно въ в%еВ и 
пр. Эти шкуры толки, рыхлы, пористы, такъ что и посл зна- 
чительной обработки дублешемъ — способны къ промокан!ю. 
Огузки шкуръ со старыхъ лошадей бываютъ настолько жестки, 
что могутъ идти развз въ нЪкоторыхъ случаяхъ на подошвы. 
Кожа жеребятъь даетъ своего рода выростокъ и опоекъ; болЪе 
крупная иазывается жеребкомъ, болфе’ мелкав—коланча- 
вомъ. : 

Шкуры козлятъ, питавшихея до смерти молокомъ матери, 
очень”нЪжны, плотны и идутъь препмущественно на лайку, ‘но 
если козхата не молочные, то кожа ихъ далеко не иметь этихь 
доетоинетвъ. Шкуры взрослыхъ этихъь животныхъ разд®ляютея 
на шкуры козловъ и козъ. Козловыя шкуры отличаются плот 
ностью, толщиной и прочностью въ носк®. Козьи шкуры, напро- 
тивъ, не имфють этихъ достоинствъ. Оба посл де сорта шкуръ 
большей частью выдфлываются дублен1емъ, —на шагрень, 
сафьннъ ип сапожный товаръ, рфдко на замшу. 

Бараньн шкуры прочностью уступають козловымъ и по- 
ристность ихъ не пригодна для обуви. Шкуры тонкорунныхъ ба,- 
рановъ преимущественно идуть на выдЪлку сафьяна; русскихъ— 
на шубную овчину; киргизскихъ или ордынскихъ-—также на 
овчину, на рукавицы, тюфяки, для футларовъ, женскую обувь 
и т. под. 
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‘Шкуры молодыхъ овецъ носятъ назван1е мерлу-` 


шекъ н цфнятея различно, семотря‘по цвЪту волоса, а также 
по своему курчавому или волокнистому виду. Высший сортъ — 
ЕрЫМСЕ!Й. 

Шкуры свиней по своей скважноети относятся къ самому 
низкому сорту кожъ. Употребляютея для шорнаго и экнпажнаго 
дЪла, 

Шкуры вербяюдовъ подходать къ шкурамъ козловъ. 
Употребзяются на замшу, сыромять 'П очень хороши ду- 
бленыя. 


Шкуры лося, хани и серны даютъ очень мягкую кожу, . 


а потому выдзлываются на замщу. 


Шкуры земноводных животныхъ также идутъ на 
выдфлву лля развыхь пфлей, напр. въ Соединенвыхь Штатахъ 
выдфлываютьъ ежегодно болье 2000 шкуръ аллигаторовъ. Кожи 
эти очель прочны и идутъ для сапожнаго дфла, отличаясь кра- 
сивымъ видомъ, онЪ идутъ также для дамской обуви, портмонэ, 
портсигаровъ и т. п. 

Кром этого, Канада, Датя и Яповя давно занимаются вы- 


дЪлкой кожи изъ рыбныхъ шкуръ, а Егицетъ приготовляеть под- 


метки изъ шкуръ н®зкоторыхъ породъ рыбъ, ветр$чающихея въ 
Красномъ мор%. Одно время выдфлка рыбьихъ шкуръ была во- 
обще ограничена, притомъ, чисто мФетвая; но этотъ матераль 
прюбр$таетъ все большее значеше. Кожа китовъ очень пригодна, 
для мапинныхь ремней; кожа бЪлорыбиць годна ва приготовле- 
н1е передковъ для обуви; тонкмя кожи рыбъ съ успфхомъ идутъ 
дих перчаточнаго дЪла; кожа камбалъ идетъ лля вкошельковъ и 
т. п. предметовъ; кожа ската, съ шероховатой поверхностью, 
вполнЪ замЪняетъ стеклянную, для шлифованйя, бумагу, передъ 
которой она даже иметь преимущество въ прочности; эхкура 
угря, приготовленная въ видф полосъ, служить для поясовъ, 
бандажей, бичей ит. д. 

Въ Канадё выдВлка рыбьей перчаточной кожи весьма рас- 
пространена; матерлалъ ‘отличается прекрасными качествами. Су- 
ществоване этой промышленности вполяЪ обезпечено, такъ какъ 
мясо рыбъ не бросается, а пдетъ въ солку. 

Кром поименованныхъ рыбьихъ шкуръ, кожевенное произ- 
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водетво употребляеть шкуры авулъ, морскихъ собакъ, тюленей 
и нБкоторыя друшя. 

Изъ сырыхъ матераловъ, им$ющихъ чисто м$етное значеше, 
упомянемъ о шкурахъ антилопы и дпкаго осла, выдлываемыхъ 
обитателями Центральной Афраки. Интересныя свздЪня о ту- 
земномъ способЪ выдфлки содержатся въ зам ткахъ путешествен- 
ника Самуила Беккера. Процессъ дублешя до-нельзя простъ. Шкура 
прежде всего смачивзетен водою и растягивается на столь, зат мъ 
на нее разсыпаютъ дв горсти „гарра“ (сушеный плодъ растен1я 
асас1а ата\са) и порошокъ этоть втирается въ шкуру вускомъ 
тладкаго песчанника до тЪхъ поръ, нока всЪ нечистоты не бу- 
дуть удалены. Очищенныя шкуры складываются въ корыто и 
остаются тамъ въ продолжени сутокъ, въ тзниетомъ м%етЪ. Эти 
операдли повторяются другой, трей и т. д. до пяти или шести 
разъ. 

Потомъ, если нужно, придаютъ кожЪ гибкость и мягкость, 
смазывая швуру какимъ-либо жирнымь веществомъ. Чтобы сдЪ- 
лать вожу непромокаемою, ее мочать, тотчасъ поелЪ дубленмя, 
въ молокЪ. Этимъ способомъ приготовляется совершенно непро- 
мокаемый матерель для одЪяль, плащей, дорожныхь мЪшковъ 
и пр. Шкуры дикихъ оеловъ даютъ самую тонкую и дорогую 


_ кожу. Такимъ же способомъ африканцы НВА шкуры 


быковъ, барановь и козловъ. 

Что же касается до выдВлки аллигаторовъ, то съ убитыхъ жи- 
вотныхЪъ сдираютъь шкуры; брюшная часть и бока, которые одни 
только и могутъь идти въ дфло, заливаются въ бочкахъ крёикимъЪ 
Ссоланымъ разсоломъ и въ такомъ вид пересылаются на коже- 
венные заводы. Дублеше этихъ кожъ продолжается отъ 6—8 
мЪсяцевъ. 

Шкура есть продукть жизненнаго процесса, въ ней отра- 
жается такъ же, какъ и 20 всемъ организм, содержаше живот- 
наго по день его смерти. Если животное было на привольномъ 
корму, не изнурялось работою, не было въ бол$зненномъ со- 
стояни,—то шкура его развита въ большой степени. Откарили- 
ван1е же животныхь въ стойлахъ не достигаеть той цфли, какой 
легко могуть достигнуть при откармливани нхъ на тучныхъ 
паетбищахъ. Вслдстве этого сырой матер1алъ, получаемый изъ 
юга Росци и изъ Сибири, считается лучшимъ для кожевеняаго 
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дЪла. Наоборотъ, изнуренный работою и голодный скотъ не даетъ 
кожъ хорошаго достоинства; при такихъ условмяхъь жизни жи- 
вотнаго, шкуры дзлаются тонки, дряблы, непрочны, тавъ что 
никакое старане мастера уже не можеть поправить этотъ есте- 
ственный недостатокъ. 

Тавля же недостатен мы встр%чаемь въ шкурахъ съ бол8з- 
неннаго скота вообще, а палаго въ особенности. 

Признаки шкуръ палаго скота слЗдуюцие: бахтэрма постоянно 
кровавая, по шкурв разсыпаны багровыя пятна пли такЪъ назы- 
зываемые подтеки, 

Немаловажную роль играетъ въ достоинств шкуръ время 
тода, въ какое было убито животное. При наступлени зимы во- 
гоеъ дфлается гуще и длиннЪе, но шкура тоньше. Когда живот- 
ное хняетъь, что начинается съ февраля м®сяца, то часто у 
нихъ появляютея разнаго рода болВзни, отеки, свиши и шкура 
теряеть свое достоинство. Лучшей порой для убоя скота надо 
считать лВто и осень-—отъ 1юня до декабря. 


Выше мы уже говорили, что шкуры только-что енатыя въ. 


сыромъ видЪ долго сохранаться не могутъ, такъ какъ он% очень 
скоро затниваютъ. Обыкновенно эти шкуры привозятея партями 
издалека, а потому здесь является необходимая потребность 
найдти способъ сохранемя этихъ шкуръ отъ загниваня, а по 
этому предохранить шкуры отъ разложенн ва время транепор- 
тировки и пребывая въ складахъ завода, & поэтому въ продажз 
товаръ этоть находится въ четырехъ различныхь видахЪъ: 1) 
парной или свЪж!й, 2) высушенный, 3) заморожен- 
ный и, наконецъ, 4) просоленый. 

Нарной товаръ для обработки, конечно, самый лучиий 
изъ вефхъ остальныхъ видовъ; но его на заводъ поступаетъ очень 
мало, такъ какъ это не всегда возможно. 

Замороженный товаръ считается первымъ посл пар- 
ного. Способъ замороживаня очень проетъ, и у насъ, въ Росаш, 
въ большомъ употребленш. Только - что снятую съ животнаго 
шкуру, свертываютъ шерстью внутрь, раскладываютъ на снфгу 
или еще лучше, разв шиваютъ на шестахъ и въ тавомъ видВ 
замораживаютъ. Чтобы не сушить кожъ, которыя почему-либо не 
могутъ быть подвергнуты выдЪлкЪ раньше л$та, ихь заморажи- 
ваютъ въ погребахь слфдующамъ’ образомъ: въ каменный под- 


валь, на поль, наливаютъ воды и даютъ ей замерзнуть виЗетз 
60 слоемъ насыпаннаго на нее снфга, что’ дЪлается въ март 
мЪеяц®. На этотЪ слой кладутъ кожи въ нфсколько рядовъ и 
засыпаютъ снфгомъ. Въ такомъ видЪ кожи могутъ безопасно со- 
хравятьея до Юля м$еяца. 

Способъ сушки очень прость, но при этомъ необходимо 
наблюдать слфлующая правила: 1) сушить слфдуетъ не на верев- 
кахъ и не на землф, & на шестахъ; 2) сушить насколько воз- 
можно, въ тфни, подь крышей, при свободномъ сквозномъ вЪтр$; 
3) наблюдать при развъшиваеи ва шесты, чтобы на кожахь не 
было екладокъ или загибовъ, препятствующихь одновременной 
просушеЪ всей кожи. 

` Соленый товаръ самый рац!ональный, 80 къ ©0- 
жалЪншю у пасъ очень мало распространенъ этотъ способъ кон- 
сервировки кожъ. Солятъ кожи двумя способями: солеше подъ 
сушку, —слабое солеше или такъ называемое сухое солеше, — гдз 
берется соли отъ 4—6 фунтовъ на кожу и солеве въ тузлукЪ, 
въ разсолв, т е. солен1е мокрое, при чемъ соли берется отъ 


‚ 71—12 фунт., смотря по величин п плотности кожи. Подъ сушку 


солять тогда, когла влажность воздуха не позволяет высушить 
безъ порчи. Въ разсолВ обыкновенно солятъ кожи весной и л$- 
томъ слфдующимъ образомъ: разетилаютъ кожи шерстью внизъ, 
затзмъ на мяеную сторону насыпаютъ ровный слей соли; на по- 
соленое мфсто прежде загибають голову, потомъ поле до хребта; 
поел чего начинаютъ свертывать трубкой всю кожу съ головы 
до хвоста, который можеть, если онъ ие коротокъ, зам нить 
вязки, чтобы кожа не развертывалась. Затотовленныя такимъ 
способомъ кожи плотно уклахывають рядами вЪ врфикую посу- 
дину и закупоривають для транепортировавя, если это необхо- 
димо, наблюдая, чтобы не вытекалъ разсолъ. 

Просаливан!е сохраняетъь шкуры въ мягкомъ видЪ, но и 60- 
леныя шкуры не для всякой обработки замфняютЪ свзжя, & 
иотому задача вонсервированя состонть именно въ томъ, чтобы 
не давая загнивать товару, вмфетЪ съ этимъ сохранить его 
естественную мягкость. Для этой цфли въ послЪ дея времена 
найденъ копсервпрующий соетавъ, состоящий изъ комбинаши 
глицерина съ карболовой кислотой. причемъ этотъ консервирую- 
пый составъ соединяеть въ себЪ всЪ услов1я хорошаго сохране- 
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1 такъ какъ шкуры, пропитанныя этой смЪеью, не гнйотъ, не 
сохнутъ и немало не пзифнаются въ своихъ свойствахъ. Составъ 
этоть очень легко удалить простой промывкой шкуръ, посл» чего 
шкуры имфютъ веЪ качества только-что содранныхь съ живот- 
ныхъ. Одинъ глицеривъ, безъ карболовой кислоты, дЪйствуетъ 
не волн удачно, такъ какъ онъ сохраняеть мягкость кожи, но 
не препятствуеть ‚ей пяЪенить. 

Для консервирован1я по этому способу, шкуры натираютъ съ 
мяздры сыЪсью изъ; 


90 ч. неочищеннаго глицерина, 
10 „ натипроцентной карболовой кислоты; 


далфе складываютъ въ кучи. Этотъ способъ, конечно, дороже 
просаливаня, а потому не вездВ и не для всякихъ шкуръ можеть 
быть примфнимъ. 

Въ послВднее время П. Симоненко предложиль для кон- 
сервировашя шкуръ употреблять 5°/, водный растворъ креолина 
(фабрики Персонъ). Полученная бЪлая эмулься дЪйствуетъ отлич- 
Но, не давая шкурамъ затнивать и не измфняетъь ея мягкоети. 
Способъ дешевый и мноме заводчики, испытавъ этотъ епоеобъ, 
отнеслись къ нему съ большою похвалой. 

Прежде, чЪмъ приступить въ выдЪакЪ кожъ, необходимо ихь 
разсортировать. Эта разеортировка вызывается слёлующими обето - 
ятельствами: 1) разборкою плотности и величины каждой кожи, 
чтобы тБмъ самымъ облегчить премы въ производств, т. е. 
вводя въ дфло продукты такого рода, чтобы одну кожа незна- 
чительно разнялась отъ другой; 2) плотностью и величиной, да- 
ющими возможность безошибочно разм щать кожи при выд лк 
въ чанахъ, имя нормальную вмфетимость посуды; 3) расходомъ 
матерлаловъ, требующихъ вфрнаго учета отдЪльно на важдую 
кожу или сортъ, велФдетве разности ихъ площадей и плотноети 
и, 4) подправленемъ сортовъ для товзра выдфланнаго, воторый 
необходимъ для сбыта внутренняго и внфшнаго. 

Таввуъ образомъ, помимо того дЪлешя, какое мы дали шку- 
рамъ животныхь выше, кожевеннивъ долженъ дЪлить одинъ то- 


варъ но добротности, плотности, разряду, не менфе какъ на, шесть. 


сортовъ; а тяжелый и посредственный товаръ долженъ быть раз- 
сортированъ по вЗсу каждой кожи. 


_Все кожевенное производетво разбивается главнымъ образомъ 
на два отдфльныхь процесса, именуемыя золен1емъ и дубле- 
в1емъ, въ чему мы и лриступаемъ, начиная съ первато. 


“ Процессъ золенйя. 


Съ процесса золеня уже вачинается самое производство вы- 


_ дЪлки кожь. Этоть процессъ довольно сложный, требующий боль- 


шаго вниманя, осмотрительности, аккуратности и достаточно 
большой практики, а потому, прежде чЪмъ приетупить къ этому 
процессу, необходимо познакомиться съ тВми матералами, кото- 
рыя употребляются въ этомъ произволств%. 

Первымъ матер1аломъ въ зольномъ дфлВ служить известь. 
Известь должна быть хорошо обожженою, непремВнно не гаше- 
вою и безъ всякыхь посторовнихь примфеей. Свойства этой 
извести должны быть слВлуюция: она при обливан!и водой должна 
шицФть, вбирать въ себя съ жадностью воду, причемъь сильно 
нагрЪваетея и изъ куска распадается въ норошокъ, т.е. въ га» 
шеную известь. 

Негашеная известь имфетъь сильное сродетво не только къ 
водЪ, но даже къ углекислотВ, находящейся въ воздух, отчего 


‘она, будучи долгое время въ непосредственномъ соприкосновени 


съ воздухомъ, переходить въ углекислую известь (м8лъ). Но чёмъ 
меньше въ извести углекислоты, тЪиъ эта известь считается луч- 
шей для кожевеннаго дфла. у 

Чтобы опредЪлить, содержитъ-ли. известь углекислоту и въ. 
какомъ количествЪ, дла этого однимъ изъ реагентовъ служить 
чистая соляная кислота, причемъ поступаютъ тавъ: раепускаютъ 
1 золотнкъ извести въ стаканЪ воды; отдВльно въ бюретку, 
раздЪленную на градуеы, наливаютъ разбавленной чистой соля- 
ной кослоты и эту посл$днюю прибавляютъ по канлямъ къ испы- 
туемой извести; если известь содержитъ углекиелоту, то въ ста- 
канф бущеть происходить шине. Приливать соляную кислоту 
слВдуетъ до тьхъ поръ, пока шип ше окончательно прекратится, 
т. е. известь насытится соляной кислотой. ПослЪ чего смотрятъ 
на двленя бюретки, сколько израсходовано реагенту и чЪмъ 
расходъ его больше, тЪмъ известь хуже, и, наоборотъ,—ячЪмъ 
меньше, т$мъ лучше. 
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Къ числу боле употребительныхъ въ кожевенномъ дфлв ще- 
лочей относитея шадрикъ или сырой, неочищенный поташьъ. 
Шадракъ добывають преимущественно’ изъ дуба, вяза, осины и 


березы. Древесину ихъ ожигають прямо на’ воздухв въ кучЕЪ; - 


непростывшую горячую золу смЪшивають съ снЪгомъ, тавъ каБъ 
работа эта происходить всегда по зимамъ; смфсь эту кладутъ 
на костры и прокаливають на нихъ; посл этой прокалки и по- 
лучаетея шадрикъ. Онъ получается въ слиткахъ, по виду стекло- 
Вилныхь и какъ бы облитыхъ зеленоватой глазурью. Слитки эти 
сначала очень Ер®ики, но внослзлетьи отъ дфйствя воздуха и 
особенно от® влаги распускаются и шадрикъ превращается въ 
свфтлосеВрый, мелюй, мучнистый порошокъ. 

Чистый шадрикъ и хорошей доброты распознается такимъ 
образомъ: бужучи распущенъ въ горячей водЪ, онъ пробуется нз 
языкъ и если щинлеть, то, значить--хорош!Й, въ противномъ 
случа —нЪтъ. Или: распускаютъ известное количество шадрика 
и когда онь внолнЪ разойдется, бросають какую-нибудь сере- 
бряную вещь въ растворъ: если шадрикъ хорошей доброты и =р5- 
пости, то серебро чернФетъь мгновенно; иначе же оно не изм %- 
няется. Но’ самою лутшею заводекою пробой должно считать 
пробу ареометромъ. Но для такой пробы нужно брать постоянно 
опредьленное количество матер! ала и одинаковое количество воды 
для его ‘растворен!я. Если на 50 зототниковъ’ воды взять 5 30- 
лотниковъ шахрика, то послВди! можеть считаться хорошимт, 
когда ареометръ показываеть 8°, среднимъ—6° и плохимь—8°. 

Анализъ шадрика ноказываегь, что на 100 его частей содер- 
ж тбя углекислаго кали: если шадрикъ хорошаго качеетва—30 
частей; если средн!й, то 25 и въ низшемь—10°/,. Остальное ко- 
личество частей состоитъ изъ хлористаго натря, углевислой маг- 
нези, сфрно кислой, углекислой и Фдкой извести, фосфорно-кис- 
лой окиси желЪза, глины и, наконець, песку. 

Сода встр$чается въ продажЪ въ 3-хъ видахъ: Вдк!Я натръ 
или каустичесвкая сода, кальцинированная и обык- 
эфвенная кристалличебекая сода. 

Желательно, чтобы кожевенные заводчики, по примЪфру тех- 
никовъ и хозяевъ другихъ производетвъ, хорошо ознакомились и 
вполн% вниБли бы въ выгодность соды въ примвнен!и ее къ ко- 
жевенному дЪлу и выЪетВ съ самъ скорзе бы оставили поташъ, 


шалрикъ и золу (пепелъ) растеюй, какъ матераль для коже- 


° веннаго дла далеко невыгодный и даже во многихъ случаяхъ 


вредный. 
Сода, т. е. углекислый натръ известной кр®иостн и при 
извЪфетныхь условяхъ, не разрушаетъ волоконъ кожи; тогда какъ 


зольный шелокъ такой же кр пости, полученный изъ углекислыхъ 


солей кали, каковы поташъ, шадрикъ и золы. —при соединения 


съ известью, образують Фдкое кали, — матералъ, разрушающий . 


животную ткань. На этомъ основан! ни поташь, ни шадривъ 
для золенья кожъ употреблять не ел дуетъ. 

С рнистый натръ приготовляется изъ смен соды, пз- 
веста и сЪры или сЪрнаго пвфта. А также изъ глауберовой соли, 
прокаленой съ двойнымъ количествомъ угля. 

Красный (< рнистый) мышьякъ идетъ для выдфлки 
лучшихь сортовъ кожи, для сафьяна и для лайки. 

Пометы: голубиный, собачй й и куриный. 

Отруби: ржаныя, пшеничныя, овсяныя и куколь. 

Муки: ржаная, овсяная, ячменная, врупчатка пи простая 
пшеничная. 

Соль поваренная. 

Первая операшя, которая подвергается сырая шкура ори ея 
выдфлк%, бываетт такъ называемая зольная операция т. е. 
золен:е. Въ составъ ея входятъ.-!) подготовительная работа 
въ золеню, каковы: мытье и размочка вкожъ, 2) золе- 
н1ен 3) окончательное разрыхлен!е кожъ. 

Ознакомившись съ матер!алами, входящими въ процесъ зо- 
лен!я, пристунимъ къ самому производетву. 

Выше мы говорили о выбор%, покупкВ и сортировкЪ шкуръ, 
раздфляли эти шкуры на четыре вида: на парныя, т. е. свЪая, 
только что счлтыя съ животнаго, мороженныя, соленыя и сухая. 


“Первые три вида соетавляютъ общую категорю ет & 


посл дн!й — совершенно отдзльную. 
Прежде всего при поступлени на заводъ кожъ ихъ подвер- 


гаюто самой тщательной промывкЪ, для чего кожи промыва- 
ютъ въ барабан%, еслк таковой есть на заводВ илн просто въ 


проточной р%»чной вод%. 
Мороженыя кожи предъ промывкой сначала растапваются, 
что дфлаетея посредетвомъ раскидываюня ихъ по чанамъ въ кучи, 
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штукъ по 5 въ каждый, при обыввовенной комнатной темпера- 


тур8. При этихъ усломяхь кожи окончательно оттанвають въ 
течен!е 12 часовъ. 


При поступления на заводъ сушеныхь кожъ, является еще 
операшя— предварительнаго размачиван1а ихъ въ вод. Для это- 
го необходимо класть шкуры въ наполненный ‘водою чанъ, въ 
томъ ввдф, въ какомъ были засушены, т. е. не разгибать и не 
расправлять ихъ, изъ опасен1я сломать ихъ. 


Посл сутовъ кожа размокнеть на столько, что потеряетъ 
способность ломатьея. Въ это время изъ чана вынимають ве% 
кожи, расправляють ихъ и снова бросаютъ въ чанъ. Но на 
этотъ разъ наблюдаютъ, чтобы погрузка производилаеь не на 
средину шкуры, & на ея оконечности: лапы, голову и пр,, ибо 
въ этомъ только случа жидкость можетъ равномфрно прони- 
кать и дЪйствовать на шкуру. 


Кожи въ отмочкЪ должны находиться: л%томъ не долЪе че- 
тырехъ, а зимой шести сутокъ; въ продолжени этого времени 
ихъ необходимо перебирать ежедневно. Посл\ трехъ переборовъ 
кожа бываеть готова къ слвдующему процессу, т. е. къ мяздре- 
ню. Цзль мяздрев1я еостоитъ въ удален!и съ кожи, съ ея мя- 
систой стороны, разной прарззи: мяса, жира, жиль и пр., и въ 


приведен въ скорЗйшую возможность шкуръ достагнуть вполн* 
размоченнаго вида. 


Операщя мяздреня производится, на неширокихь полукруг- 
лыхь доскахъ, при посредствЪ , оби ножей, которые носятъ 
назнан!е мяздрековъ. 


Самый процесъ мяздреня производится какъ мы только-что 
сказали, на неширокихъ, полукруглыхъ деревянныхъ колодахъ 
мяздревами, или; какъ ихъ называють мног!е, терпаками. 
Эти терпаки дЪлаются въ видЪ лвоеручныхь ножей, `н%еколько 
изогнутыхь %нутри. При этомъ кожа кладется: на колодку шер- 
стю внизъ: Мяздрить слфлуетъ. сначала посрединЪ хребта, съ 
шиворота, т: е. съ шейной части, & потомъ, дойдя до огузка,, 
поворотить шкуру въ лЬвую руку, присноравливаясь такъ, чтобы 
омяздреввыя м$ста кожи приходились на верху колоды и такимъ 
образомъ сбивать (маздрить) въ поперечномъ направленйи. 

Посл мяздреня кожи снова поступаютъ въ отмочку, но не 


‘боле какъ на одн® сутки, 


! о Е. 
р чего кожи становятея совер- 
шенно сырыми. 

Сухя шкуры, посль ан и окончательной ихъ размочки, 
должны точно такъ же, какъ и сырыя хорошо промыватьея, что 
можеть быть произведено прямо въ р$кахъ, басейнахь ики если 
есть, что будетъь еще лучше, въ промызныхъ барабанахъ: 

Хороший привычный мастеръ мездрякъ, можеть съ успфхомъ 
мяздрить въ левь отъ 40—50 большихъь шкуръ. Мелкихъ же, 
смотря по величинЪ, гораздо боле. Опойкя и друме иЪзжные 
сорта шкуръ слВдуетъ мяздрить ‘не на голой деревяной колодф, 
а предварительно надо на эту кололу положить нфеколько шкуръ 
и на нихъ уже мяздрить, стараясь процесеъ этотъ дЪлать по 
возможности легко, чтобы не прорвать кожи и неприм$нно по- 


‘перекъ шкуры, иначе лицевая сторона можеть истрескаться. 


Если въ отмоченную жидкость прибавить на кажлую большую 
вожу 10—15 зол. соды, то боятся порчи кожъ въ отмочкВ не- 
чего. Вместо соды хорошо ‘прибавлять не бол®е 3 зол. на каж- 
дую шкуру сЪрнистаго натря, который хорошо смособетву- 
етъ размягченю кожъ въ отмочЕЪ, пря чемъ отмочка предот- 
вращаеть гмеше. 

Золенте. На разныхъ заводахъ, кавъ въ Росси, тажъ и за 
траницей; произволитея разными способами. Въ Росе!и, по боль- 
шей частю золеше производится извЗетью съ т пота- 
шомъ и проетою золою. 

Изъ русскихъ спобовъ золешя самымъ выголнымь авляется 
слздуюний. 

Готовыя къ золен!ю кожи скидываютЪ въ зольный чанъ, съ 
слабымъ растгоромъ извести. Если кожи сырня, то черезь бутки 
двлають переборку, т. е. вынуть кожи изъ чана и влить туда 
евЪжаго раствора извести и положить обратно кожи. При скилк® 
обратно кожъ слфдуетъь придерживать правила, чтобы кожи хо- 
жились шерстю вверхъ. 

Если вожи будутъ сух\я золиться, то кожи перебираютъ %ь тече- 
н1е сутокъ два, раза, не прибавляя ‘иззести; а уже на третий: разъ слЪ- 
дуетъ прибавить извести ‘не менфе 5 пудовъ. Зат$мъ елфдующие 
переборы дЪлаль черезъ каждыя сутки одинъ разЪ и черезъ каж- 
лый разъ при переборк% съ прибавленемтъ извести, гъ’ пропор- 
п1онально увеличенномъ количеств®, такъ напр. вели нятатго‘ числа, 


рек 


вести, 9-го съ известью въ количествВ 5 пуд. ит. д. 
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какого-нибудь мфсяца была сдлана переборка п положено из- 
вести 4 пуда, то 7 чисаа елЪдуеть сдЪлать переборку безъ из- 


Самымъ наивыгоднымъ способомъ золеня сл$дуеть считать 
способъ припариван!я шкуръ, идущихь на подошвенный 
товаръ. : 

Процесъ этотъ состоить въ томъ, что шкуры сгибаютъ по- 
поламъ такъ, чтобы мясныя стороны были обращены ввутрь. Въ 
такомъ вид шкуры склалываютъ въ отд®лен1е завода и предос- 
тавляють дЪйетв!ю только одного воздуха. Но чаще всего, при 
этомъ, предварительно шкуры пересыпаютъ солью. 

Подъ вмянемъ воздуха и влажности, шкуры скоро прихо- 


дать въ брожене, температура кучъ возвышается— шкуры, какъ_ 


говорится, потфютъ. СлФдовательно процессъ припаривав1я въ 
сущности есть гневе шкуръ и еслн не желаютъ испортить то- 
варъ, то не слфдуеть давать шкурамъ гнить боле того, чВмъ 
это требуетея. При внимательномъ ведени дфла припарва вре- 
хитъ товару меньше, чВмъ всякое другое разрыхляющее сред- 
ство. Гшен!е здЪсь начинается всегда съ лицевой стороны шкуръ, 
вакъ наиболфе доступной влажности воздуха; если остановить 
прощессъ во время, т. е. въ тоть моментъ, когда волосяныя 
сумочки достаточно разрыхлились, то мы убЪдимен, что только 
самый незначительный, верхний слой кожи подвергается разтозе - 
ню, внутренее же слон, зерно, остались ве тронутыми. Новзйп1й 
споеобъ разрыхленя волоса посредствомъ угля есть въ сущности 
тоже припариване, только припариване безъ гнилаго запаха. 
При этомь пахучие газы, развивающуеся при обыкновенном 
припариванш, поглащаютея порами угля, но самый процессъ 
тгнаеня этимъ нискольво не задерживается. 

Во везхъ другихъ способахъь, цфль. разрыхлен1я волоса и 
швуры достигается совершенно иначе, нежели при припаривани. 


Дъйстве химическихъ разрыхляющихъ аг ентовъ, каковы: кислоты, Г 


щелочи, никогда не начинается съ лицевой еторовы шкуры. но 


постоянно съ мяздры, при чемъ разрыхлающая жидЕость должна. 
проникать чрезъ всю толщину кожи, прежде чЪиъ доетигнеть. 
волосяныхь сумочекъ, въ которыхъ урЗпился самый волосъ. 
Разлище между `золкою кожъ для мягкаго товара и разрыхле- 
чемъ волоса для подошвеннаго товара. весьма существенно; пъль 


Е 


золки— собственно резмагчен!е товара, хотя при этомъ одновре- 
менно достигается и удален!е волоса, при чемъ мягость товара 
не всегда играетъ первую роль. 

Мы выше привели ©пособъ золки при побрелствВ извести. 
Способъ этоть хотя и практикуется у насъ повсемЪстно, но мы 
считаемъ его далеко не совершеннымъ, такъ какъ известь, удаляя 
волосъ, не даетъ мягости товару. КромЪ того, посл золен1я въ 
порахъ кожи всегда остаются боле или мен известковыя час- 
тицы, образующия съ углекпелотой воздуха нерастворимую угле- 
кислую соль, удален!е которой почти невозможно, да еслибы и 
было возможно, то самый процесеъ удаленя, который до сего 
времени грактикуется на заводахь, каковы: бучене, разминане, 
тлажен1е и другя операли, ложатся лишнимъ расходамъ на про- 
пзводство. Воть. общее резюме описанной нами известковой золки. 

Чтобы поправить болЗе или менфе недостатовкъ золки про. 
изводимой известью, стали въ известковые зольники прибавлять 
соды, которая образовавшуюся въ зольникЗ углекислую известь 
превращаеть въ ФдьН натръ, дЪйств1е котораго, какъ смяг- 
чающаго и разрыхляющаго средетва, быстрзе дЪйств1я извести. 
При помощи соды, всегда получается мягкй товаръ; но гораздо 
лучше оказывается въ-дЪлВ золки с $ рнистый натръ, потому 
что при этомъ способЪ золен1я кожа вполн% сохраняетъ свой 
первоначальный вндъ. Можно брать чистый кристаллическй натръ 
раепуская его въ чистой мягкой водф до 40 Бомэ. 

Кожи будучи смочены этимъ растворомъ, подошвенныя должны 
озоляться въ сутки, телячьи шесть часовъ, при чемъ на одну 
бычачью кожу требуется 1/+—1/, фун. сВрнистаго натра, а на теля- 


чьи 3 лота. Мочить надо бахтерму. При этомъ необходимо тре- 


буется, что бы жидкость представляла изъ себя кашицеобразную 
смесь, для чего растворъ сгущаютъ гапеною известью, м8ломъ 
пли трубчатой гланой. 

Когда волосъ енятъ, кожи промываютъ въ холодной вод съ 
известью. при чемъ шкуры размягчаются и ихъ свободно можно 
скоблить. Полученныя при этомъ стружки могутъ идти. для 
клееваренья. 

ПослЪ золенья наступаетъ операшя дернен1я т. е. обивки 
волосъ со шкуръ, для чего кожу разстилаютъ на колоду и при 
посредств$ тавъ называемаго тупика производятъ дернене. 
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Когла волосъ будетъ снятъ, тогда кожи перевосять въ от- 
джльный чанъ въ содовымъ растворомъ не выше !/, градуса по 
Бомэ. для чего шеловъ приготовляютъ тавъ: въ чану распускаютъ 
соду, поташьъ, или шадринъ,—при чемъ первыхъ двухъ беруть не 
болфе одного пуда, а третьяго не менфе трехъ пудовъ; туда же 
владутъ пудовъ до четырехъ извести и хорошо перем шиваютъ, 
посл чего опускаютъ пудъ одерненыхь шкуръ. 

Въ такомъ обжоръь кожи держать не менфе 3-хъ сутокъ. И 
подобный обжоръ можеть выдержать не мен%е 4-хъ парт безъ 
прибавки; поелЪ чего слБдуетъ прибавлять постоянно на каждую 
выходящую парт 5 фун. соды и 1 пуд. извести. По прошестви 
3-хъ сутовъ въ обжорв, кожа должна слЪдовать въ магчи- 
тельную операшю. 

Золенье болфе примФняютъ Е&ъ тонкимъ кожамъ, какЪ-то: 
бараньимъ, козловымъ, собачьимъь и т. п., но мало примфняють 
въ крупному товару, такъ какъ посл д!Й требуетъ болЪе продолжи- 
тельнато времени для золенья, потому очень легко, что золка, 
д йствуя ва волосъ, можеть въ то-же время дЪйствовать вредно 
н на кожу. 


Золенье углем производятъ углемъ въ порошЕЗ, при _ 


чемъ можно производить въ обыкновеныхъ зольныхъ чанахъ при 
температур 10—20 гр. 

Обработанныя этимъ способомъ шкуры очень мягки, Посл 

`дерненья и прополаскиванья водой, поступають въ дублеше. 

Разъ употребленный уголь можетъ быть собранъ и вторично 
употребленъ въ дЪло. 

Единственный недостатокъь этого золенья тотъ, что кожа не 
разбухаетъ. 

Удаливъ со шкуръ тфмъ или другимъ способомъ волоеъ, необ- 
ходимо удалить всЪ слЪды твхь веществъ при носредств% которыхъ, 
была произведена золка, что достигается хорошею промывкою и 
погружентемь въ особый составъ, носящйй назван1я обжора. Но 
по большей части, прежхе чЪмъ класть въ обжоръ, шкуры хорошо 
промываются нослф золеня, подвергаются вторичному мяздренью 
которое производится вышеописаннымь снособомъ но болже вни- 
мательно. Посл мездренья слёдуетъ механическое удалене остав- 
шагося между волокнами кожи состава золки; это удаленье на- 
зываетея глажен1емъ кожъ камнемъ. 
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‚Камнемъ для этой цфли служить аспидъ, который разрёзы- 
вается на плаики, длиной 9 дюймъ, шириной 3 дюйма, а толщи- 
ной до 1!/э› дюймъи вставляется въ деревяную ручку. При глажения 
обращяется главное вниман!е на то, что бы гладильшикъ пери- 
двигалъ изъ нодъ. камня глаженое ифето только тогда, когда 
камень уже ничего не выдавливаеть изъ кожи. Въ протавномъ 
случаЪ, при этомъ самомъ удален!и щелочи, хорошо проглаженныя 
мъета, содержащая незначительное количество щелочей, будуть 
готовы скорфе не проглаженныхь. Наконець кожи еще разь про- 
мывають и погружають въ обжоръ. Этотъ процеесъ называетъ 
такъ-же бучен1емъ. 


‹ Процеесъ этоть производится или посредетвомь. ша,вши 


`(собачй, толубиный или куриный пометъ). Шакша, по своей 


дешевизнВ, Удобетву и скорости работь; заслуживаеть  полнаго 
овнимаюя. Или при посредствз тавкъ называемыхь киселей, о 
чемъ будеть сказано далЪе. 


Наполнивъ чанъ на 3/, его вмЪегимости горячей водой не 


° ниже 30% и не’‘выше 35° В., развести въ огобомъ ушат% столько 
‘шакши, чтобы ея приходилось около 11/, ф. на кожу; растворъ 
влить въ чанъ. ПослЪ этого начинають грузить кожи въ одному 


концу шакшельника и лицовой стороной  вверхъ. 


Вотда вс кожи будуть погружены, ихъ начинаютъ багрить 
т. е. вытаскивать, и постепенно, кожу за кожей, перекладывать 
на другую сторану чана. Отсюда снова перекладывають ихъ на 
прежнее место и т. д., до 4 разь. Чанъ ваврываютъ и жидкость 
оставляютъ въ покоз на полчаса, не болЪе. По истечении его, 
снова начинають переборку и снова оставляютъ въ покоЪ на 


полчаса и т. д., до тёхь поръ, пока кожи окончательно не бу- 
„дутъ готовы, { 


Призпаками готовности можеть служить слБдующее: если со- 
гнуть кожу на лицевую сторону пополамъ и сверху большимъ 
пальцемъ проводить по лицу, & остальными придерживать кожу 
<иизу, ип если палецъ скользить по кожЪ хорошо, нигдВ не за- 
дЪвая, то кожа готова. Иначе присутстве извести дастъ ощу- 
тительную на осязан!е шероховатость. Въ такомъ случа, то мЪсто, 
тдЪ такая шероховатость окажется снова, слфлуетъ опустить въ шав- 
пу и держать въ ней до тЪхь поръ, пока она не исчезнеть. 
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Или: забравши въ толстое место кожи (огузоЕЪ) жидкоети, 
сложивши ее (кожу) въ пузырь и заврёпивши одной рукой, что- 
бы жидкость не выходила изъ него, другой давить на пузырь, 
и если жидкость отъ этого будеть хорошо просачиваться, то, 
значить, волокна и поры кожи свободны отъ ненужныхъ щелоч-- 
НЫхЪ частиць— п кожа, готова. 

Бучен1е посредствомъ киселей и дороже, и продолжительнъе; 
при этомъ кожи не имЗють той тягучести и мягкости, кавъ. 
шакшельныя; за то волокна дфлаютея маесивнЪе, разбухаютъ, и 
кожи послЪ дубленя бываютъ толще при бучени киселями. 

Епсели дВлаются изъ муки: ржаной, овсяной, ячной, отрубей 
и др. Лучшими нужно считать овеяную и ачную; а по деше- 


визн%—пшеничныя отруби. На крупную вожу кладется около 2. 


ф. муки‘или отрубей. Вся эта мука всыпается въ чанъ съ горя- 
чей волою, не ниже 50° К. Образовавпийся кисель надо хорошо. 
вымфшать и класть въ него кожи, бахромой вверхъ, еъ равно- 
мфрной и правильной нагрузкой. Переборку (одинъ разъ черезъ. 
три часа) нужно дЪлать только тогда, когда въ жндкости разо-. 
вьется брожене, т. е, ве рап%е, вакъ по прошестви 12 часовъ. 
ЗатЪмъ, по развити брожевя, кожи отнюдь не слфдуетъ остав- 
лять на ввасу доле. 12 ч,, изъ опасевя испортить кожи. При 
холодномъ квашени онф могутъ оставатьея въ квасу 12 дней. . 

Практическе признаки окончательной выкваски тф же, какъ. 
и при шакшевант. 

Послф бученя сафдуеть подбривка, т. е. удалете поде%- 
да, что дЪлаетсея бритвой. ПослЪ этого кожи снова хорошо про- 
мываютъ, чтобы въ дубильные баки не ввести бучильной жид- 
кости. ПослЪ всего этого кожи ноступаютъ въ дублен!е. 

Конинные огузки — для гамбургской юфты в лучше 
опойЕи, а также и друге лучние сорта кожи, обработываются въ. 
толубиномъ пометЪ, причемъ строго слфдуетъ соблюдать темне- 
ратуру въ 32°. Кожи постоянно поворачивать и перебирать и въ. 
случаВ готовности— немедленно вытаскивать. На нзкоторыхъ ко- 
жахъ готовность эта можеть обнзружитьея и черезь 10 минутъ, 
на лругихъ черезь 15, а самыя грубыя кожи не далве 30 
минутъ. 

Собачий пометъ можно замфнить гуано. Причемъ на 1,000) 
кожъ мельвхъ беруть 7 фун. гуано, который кладут въ высов И 
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чанъ, могушай вмФетить вчетверо больше взятыхъ кожъ. Затфмъ 
наливаютъ горячей воды тавъ, чтобы чанъ наполнился до 3/з 
своего объема; см$еь сильно разыВшиваютъ и нейтрализують 
кальцинированною водою. На указанное количество гуано выхо- 
дить 420 граммъ соды, Еоторую ел$луетъ всыпать по 50 граммъ. _ 

Для перчаточной кожи можно приготовить обжоръ изъ 
см$си сухаго собачьяго помета и пшеничныхь отрубей. См®еь 
наливается холодной водой и черезъ нзкоторое время приходить 
въ сильное брожеше. ДалЪе ее процфживаютъ чрезъ холетъ. 
ОтдЪльно приготовляють растворъ изъ небольшаго количества. 
дву-углекиелой соды въ водЪ, къ которому прибавляютъ нЪеколько 
капель сЗрной кислоты. `Этотъ растворъ емБшивають въ преды- 
дущимъ, процфженнымъ обжоромъ и сюда же прибавляютъ долж- 
ное количество теплой воды и замочиваютъь шкуры. Обжоръ 
этотъ дЪйствуеть быетро и очень хорошо. 

Кисели могуть приготовляться изъ отрубей и разныхь муч- 
ныхъ отбросовъ, какъ-то: куколя, овсяной шелухи, мякины и т. 
п. У насъ въ Росаи въ большомъ употреблени висели изъ ржа- 
ной муки и изъ овсяной. 

Кисель по-тюменски. Въ обыкновенный м. чанъ 
наливаютъ, до половины его вм$стимости, горячей воды (32°Ё) 
и всыпають 4—5 пуд, ржаной муки, хорошо размёшивають ме- 
‘телками. Отдфльно въ горячей водф раетворяютъ 2 пуда соли.и. 
вливаютъ въ чанъ. Рабоч! влёзаетъ въ чанъ раздфтымъ до-нага, 
фастираеть мотуш1е образоваться мучные комья, посл» чего кожи 
по-одиночЕВ перекладываютъ въ кисель и рабоч1й, находяцийся 
въ чану, приничаеть ихъ, растятиваеть и погружаетъ. Когда та- 
вимъ образомъ вся партя погружена, рабоч1й, не выходя изъ 
чана, снова достаеть по-одиночЕЪ вс кожи и снова погружаетъ 
зъ чанъ. Кожи въ этомъ киселЬ остаются сутки, въ продолженше 
жоторыхь рабоч! й три раза спускается въ чань и перебираетъ 
БОИ. 

Кунгурск:Я кисель. Въ чаны посл 3 или 4 дубовъ 
наливается на сокь горячая вода, всыпается 4 пуда ржаной муки, 
которая хорошо разбалтывается и разм шивается; поелф чего 
кожи спидываютъ въ этотъь полусоковой кисель. Киснуть кожи 
сутки, иногда и боле Посл этого кожи переходять въ соЕъ 
длл золичви, т. е. предварительнаго дублени. 
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`Овсяной кисель, какъ и кисель пшеничной муки, слё- 
дуетъ дфлать такъ: на 100 кожъ, слдуеть брать не боле им 
пудовъ овсяной или 1'/, пуд. пшеничной муки. Температуру ки- 
сельной жидкости доводять не выше 32° В. и въ воду такой 
температуры высыпаютъ какую-нибудь, изъ предназначенныхт, 
муку; жидкость въ чану хорошо взбалтываютъ и, удостовфрив- 
шись въ градусахъ, скилдывають кожи въ кисель по одиночЕ$. 
Черезъ 3 часа кисель будетъ зависать я кожи въ жидкости под- 
нимутся па верхъ, при этомъ ихъ необходимо погружать на дно. 
Черезъ 10—12 часовъ кожи выкиснутъ вполн$; тогда ихъ ел- 
дуетъ вынуть изъ чана и разобрать каждую отдЪльно; не гото- 
вня положить снова, а готовыя пустить въ предварительное 
хублеше. 

Кисель для бЪлыхЪъ спибирскихъ кОонннЪ, иду- 
щих на голенищи сибиреко- -народной обуви, име- 
нуемой „бродно“. Эти кожи должны обладать, мягкостью, 
нЪжностью и бЪлизной. Кисель л%лается такъ 100 конскихъ кожъ 
разхЪляются на двЪ части, т. е. по 50 штукъ и на каждую часть 
беруть 21/, пуда ржаной муки и до 1'/, пуда соли, кожи кла- 
дуть въ кисель при 30° К, гдЪ он должны лежать 15 дней. 
Посл% 4 дней въ кисель кладутъ дубъ, сначала по /; корзины, 
а дня черезъ три еще 1/, корзины. По прошестви двухъ недвль, 
снова разваривается '/, пуда соли и вливается туда же, куда 
складываютъ всЪ кожи, Кисельная жидкость, находящаяся, та- 
кимъ образомъ, въ двухъ чалахт, сливается въ одинъ большой. 
Въ разсолв кожа лежитъ сутки пли двое, откуда уже ндеть въ. 
засыпку, о чемъ будоть сказано въ своемъ мЪст$. 


Процессъ дублен! я. 


Посл магчительной операщи, т. е. обжора или бученя,. 
кожи подвергаются замочек $, т. е. погружають кожи въ сла- 
бый растворъ дубильныхь матераловъ, для чего въ обыкновенный 
чанъ наливають воды, & въ отдЪльномъ полу-чанЪ запариваютъ 

$ пуд. коры дуба. 
° Въ дубленн употребляютъ, т. е. могутъ употреблять вс т%. 
вещества, которые имфютъ въ себ такъ называемое дубильное, 
т. е. танинное начало, къ которымъ ‘относятся: кора дуба, ивы, 


р. 
м 


березы, орзха, ольхи, сосны и пр. Кромв того, мномя растешя 
имзютъ въ себ такъ же дубильныя вещества, а потому также 
съ усп$хомъ могутъ идти для дубленя кожъ, къ такимъ раете- 
нямъ относятея: нёмецей кермесъ, квебрахо, волон1я, катеху, чер- 
нильные орЪшки и пр., и пр. 

Полученный отваръ сливають въ чанъ, а на оставшуюся кожу 
вторично наливаютъ воды; когда вторично получится настой, то 
его вливаютъ въ большой чанъ, куда перекладываютъ оставигуюся 
кожу. Всю жидкость хорошо разм5шиваютъ и сюда заклалываютъ 
вожп. Какъ только парт! я кожъ погружена, ее необходимо сей- 


‘часъ же обратно вынуть изъ чана и, давъ съ нихъ стечь жид- 


кости, опять погружать въ соЕЪ. 

Въ первые пять дней слВдуетъ перебирать, такимъ образомъ, 
не мене пяти разъ, а въ слЗдующе затвиъ дни— не менфе 3-хъ 
разъ въ день. Подобная операщя должна продожаться дней семь. 
Еели, послЪ этого времени, лицевзя сторона кожи будетъ окра- 
шена сокомъ ровно, безъ бфлыхъ пятенъ, тогда кожи можно на- 
значать въ заАСы пку. . 

Существують два пр!ема засыпки: засыпка на плавъ, на 
гужахъ, и засыпка со дна. Первый пр1емъ. — Когда окончится 
заличка кожъ въ сокахъ, кожи слЪдуеть вынуть сначала въ ла- 
базъ, потомъ переложить на поль, около чана, лицомъ внутрь. 
Въ чанъ кладутся мостки, которые устрапваются такъ: берутъ 
двЪ довольно толетыя палки, зарубають у нихъ концы и въ 
этимъ концамь привязываютъ веревки — гужи; палки должны 
быть на одну пятую часть мензе даметра чана. Веревки при- 
кр$пляются къ кольцамъ, ввернутымъ со вн шней стороны чана, 
а на палки накладываются мостки изъ тоненькихъ дранокъ, Ког- 
да, тавимъ образомъ, будетъ заправленъ чанъ, начинается у&ладва 
кожъ. Она производится спиралью и каждая кожа засыпается 
отдфльно. Спиральная укладка состоитъ въ слёдующемъ: первая 
кожа кладется къ стЪнЕЪ чана однимъ бокомъ, такъ, что задтя 
и часть переднихъ лапъ загибаются: вторая кожа кладется на 
первую такъ, чтобы пола ея ложилась, отступая къ стВнЕВ чана 
и оть края полы первой кожи вершка на четыре. ЦФль такой 
кладки та, чтобы толстыя мЪФста одной кожи ложились на тон- 
вя другой, чтобы ‘чанъ засыпалея ровно, не образуя ни бугровъ, 
ни возвышенностей, съ которыхъ засыпанное корье можеть 
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смыться сокомъ, отчего он будуть лишены возможности про- 
дубиться, 

Такимъ образомъ происходить засыпка и укладка въ первый 
дубъ. Операщ1я дублев!я, при этомъ способ, тоебуетъ отъ 3-хъ 
до б-ти и болфе засыпокъ, такъ называемыхь перем нъ. Пе- 
ремфны эти совершаютея чрезъ разные промежутка времени; 
посл засыпки въ первый дубъ, по прошестви 10 или 12 дней, 
вожи поднимаются, споласкиваются и засыпаются во второй дубъ 
ТВмъ же порядкомъ, какъ и въ первый. Во второмъ дубу кожи 
должны пролежать не менфе 15 дней. Въ третьемъ, четвертомъ 
и т. д. тоже. При этомъ надо соблюдать то правило, чтобы въ 
первый дубъ кора сыпалась на лицо, второй на бахторму, третй 
опять на лицо, четвертый опять на бахторму и т. Д., т. е. смЪ- 
няя каждый разъ корку, перем$няютъ и сторонку засыпки кож. 
Количество коры при этомъ епособв дублешя будеть не мене 
60 ф. на кожу средняго разм$ра; для крупныхь кожъ, конечно, 
боле, для мелкихъ мене. 

Степень продубки узнается опытнымъ мастеромъ по осязан!ю. 
Другой способъ опредфлен:я степени продубки состоять въ над- 
рёзываши кожи, нреимущественно толетыхъ ея оконечностей, 
напр. хвоста. Если разрЪзъ однородно—красный или сфроватый, 
что зависить отъ коры, то волокна кожъ какъ бы хругъ отъ 
друга отдляютея и блой половы въ серединф кожи нфть,— то 
вожа вполнЪ готова, Если же цвВтЪ разрфза будеть однороденъ 
только наполовину, & средина будетъ казаться желтоватою, то 
хотя кожа и не совеЗмъ продубилась, но выпустить ев все-таки 
можно. 

Въ зимн]е мфеяцы, при выпускЪ кожъ изъ дублеяйя, можно 

допускать въ середин% и бълизну, но толщина этой бфлой по- 
лосви ни въ какомъ случаЪ не должна быть боле , противъ 
толщины въ разрЪзъ самой кожи. 

Второй премъ засыпки состоить въ томъ, что кожа обыкно- 
венно засыпаетея корьемъ на дно чана, располагаясь точно въ 
такомъ порядЕЪ, какъ и при первомъ случа. 

Когда, такимъ образомъ, чанъ будетъ наполненъ засыпанными 
коЖами до 3-хъ четвертей своей вмфстимости, то, посл этого, 
на верхъ насыпають одубону (остатовъ коры, уже бывшей въ 
употреблени) и наливаютъ воду. ) 


Время продубки кожъ при этомъ способЪ, чиело нерем$нъ 


{засыпей), количество корья на кожу приблизительно то же, что | 


и при первомъ премЪ. Проба степеня выдубки точво такая же. 

Золен!е козловыхъ кожьъ производитея погрузкою въ 
чанъ; матералы употребляются преимущественно: известь и шад- 
рикъ; первый-—по нЪсколько золотниковъ на кожу, второй— 
оть 1—2 фун. 

ПослВ шакшеваня и подбривки волоса, кожи сшиваютея въ 
кошели. Это дЪлается такъ: каждая кожа складывается по хребту 
пополамъ, бахтэрмою внутрь, сшивается около враевъ (не далфе 
/: вершка) не-очень толсто ниткой; шить надо чаще, чтобы 
не проходила жидкость при сшиван1и въ этоть мьшокъ. Неза- 
итыми остаются лишь заднйя лацы кожи для насыаки въ кошель 
дубильныхь матерлаловъ. 7 

По сшивЕБ кожъ, ихь кладутъ въ чанъ для залички, дня на 
3—4, гдЪ ихь ежедневно перебираютъ. ИослЪ чего вынимають, 


` даютъ стечь и внаполняютъ дубильными матер1алами, причемъ въ 


задея лапы вставляютъ воронку и насыпаютъ ивовую кору и 
толоклянку. Пропорця корья и толокнявки составляеть на кожу 
средней величины и толщины: корья 10 фун. и толокнянви 2 ф. 
Такимъ же способомъ происходить наливка этихъ кошелей водой 
или еокомъ и отвероше зашивается. ПШослЪ этого начинаетея 
укладка кожъ въ чанъ, такимъ образомъ, чтобы кошели лежали 
рядомъ, въ вертикальномъ направлени, одинъ на другомъ. Когда 
жидкость просочатся изъ кошелей вся; то рабоч! начинаеть 
вынимать ихъ, снова наливать, завязывать и укладывать въ ска- 
занномъ порядкЪ. Дублеше здЪсь проиеходить сл$дующимъ обра- 
зомъ: вода или совъ, налитый въ кошели, растворяютъ дубиль- 
ную кислоту, находящуюся въ усыпанныхь матер1алахъ и про- 


никаеть насквозь изъ каждато; отъ давтешя одного на другой. ^ 


Чрезъ наливъ совъ дВлается крзиче и въ волокнахъ кожъ остает- 
ся болБе дубильныхъ веществъ, отчего он продубливаются 60- 
лБе и боле. 

Время дублен!я при этомъ спос0б$ р%®дко простирается доле 
1 дней для самыхь крупныхъ кожъ. Конечно, при этомъ надо 
имфть въ виду число наливовъ въ день, чьмъ ихъ будетъ бол%е, 


_ТВмъ скорзе окончится и самое дублеше. Обыкновенно мелвя 


5озловыя кожи требуютъ отъ 18, а крунныя до 40. наливовъ. 
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По окончания дубленя кожи распарывахтся и бросаются дня 
на 3—4 въ сокъ, для того, чтобы края кОжЖЪ, кАБЪ бывиие стя- 
нятуми, продубились бы наравнв съ общей поверхностью ихъ. 


Если при дублен!и козловых кожъ употреблять шмавъ, то 
время дубленя будеть сокращено на половину, причем не надо 
дЪлаль кошелей; но товаръ получится тоньше и при употребле- 
ни этого матер1ала, малЪйций недосмотръ или непрактичность 
въ излишней передержкв вожъ д лаегь этимъ посл$днимъ вредъ 
въ прочности. 

Заличка кожъ золеныхъ сЪринетымъ натртемъ. 
Для отихъ кожъ необходимо предварительную заличвку двлать 
въ кислыхъ, даже вонючихь, старыхъ сокахъ. Тавъ какъ кожи 
эти не нуждаются въ вылержЕ въ таки или кисел». 


Заличка конинъЪ для Гамбургской юфти. Конины, 
вышедшия изъ шавши, хорошо прополаекиваютъ въ холодной 
волЪ и кладутся въ слабый воБъ, гдз держать не болфе 3-хь 
дней. На другой же день прибавляють въ слабый сокъ дубовую 
корку въ количеств трехъ фуятовъ. Черезъ 3 дя засываютъ. 


прриттакттт > 


Заличка высшаго сорта опойков?. Опойки изъ шав- 


ши промываютъ въ холодной водЪ. Заправить чанъ, еели въ пер-. 


вый разъ, то положить еловой или сосновой воры по 1 фун. н& 
Е итуку. и перебирать въ первый день чаще. На второй день при- 

бавлять той же корки полфунта. Такимъ образомъ поддерживать 
| соки въ слабомъ состоянии, не давая имъ усиливаться прибавле- 
’емь большого количества корки, а вмЪстЪ съ тВыъ не давать 
и ослабЪвать имъ до соетояни. гиилыхъ или вонючихь соковъ,— 
стараясь имЪть въ виду, зтобы опойки не столько заличались, 
сколько морфли (измирали) въ этихъ заличныхь соетавахъ. Че- 
резъ три недзли, со дня поступления опойковъ въ соки, нужно 
ихЪ разобрать, — тона!е, съ пороками, изъянами и прочими не- 
достатками, выбрать кавъ негодяццеся для бЪзлыхъ опойковъ, 
которые могуть уйти въ окраску полъ пвфта — засыпать ихъ и 
долубить въ 1 дубЪ. Оставииеся, лучиие, доводить въ сокахъ 
до окончалельной додубки—на что потребуется оть 6—8 недфль. 
При этомъ слёдуеть принять з& празито, что перебирать кожи 
надо въ продолжене всего времени не менЪе 2-хь разъ еже- 
дневно. Подъ конецъ соки усиливаютъ прибавкою коры, но тавъ 
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чтобы ее въ общей сложности не было боле 12 фун. для луч- — 
шаго опойка при окончательной додубЕЪ въ сокахъ. з 
Отъ такого способа выдубки товаръ получается средней тол- 
шины, но кожи, мягки и очень прочны. Употреблене же въ пер- 
выхь сокахъ еловой или сосновой коры—дфлаетъ товаръ` бБлымъ. 
и врЬпкныъ. 
Опойковые соки выливавать посл выдержки одной парти 
т сдзлуетъ; а надо по возможности держать ихъ всегда на 
и т$же; оть этого соки улучшаются и кожи отъ каждаго раза. 
дЪлаютея лучше. 


Но всего важнЪе употреблять крупно рЪзанное, а не молотое 


ни толченое корье дуба, отчего товаръ. получается н®жнымъ, 


магкимъ и тягучимъ, все равно — будетъ-ли это конина, вырос- 
тТОБЪ, свиньи кожи, баранъ, собака и т. п. 

Дублене хорошаго онойка дЪфлаютъ на бахторму изнанки, 
складывая товаръ лицомъ къ липу, отъ чего—кожа или опоевъ 
получатся чистый, гладый и желтовато-б$лый. 


Обжоръ и дублеше подошвеннаго товара. 


Обжоръ состоптъь изъ муки, сваренной въ водВ; дЪлаютъ 
такъ: въ котелъ, вместимостью ведеръ 150, наливаютъ столько 
волы, чтобы котель не быль полонъ четверти на, лвЪ; туда всы- 
паютъ 14 пудовъ муки и варятъ семь часовъ, при безостановоч- 
номъ помфшиванит, чтобы хлфбъ не пригоралъ къ стёнкамъ кот- 
ла, чего впроченъ избЪжать очень трудно. Варить сл6дуетъ до 
тЪхв поръ, пока жидкость сдфлается красноватая, т. е. чтобы 
хлЬбъ усолодЪлъ. 

„Посл этого все переносятъь въ другой чанъ и даютъ охла- 
дЪть до 18° В. и сюда складываютъ шкуры. Переборку дЪлаютъ 
не менфе двухъ разъ въ день. Въ первые два дня кожи ук 
дываютъ въ разстиль и когда кожи‘ достаточно разбухнутъ, ихъ 
складывають пополамъ, бахтэрмою вверхъ. Передъ каждой а. 
вой, обжоръ долженъ быть хорошо вым шанъ. 

Время, потребное для окопчательнаго разрыхлен1я хлЪ6- - 
НЫХЪ ЕОЖЪ ВЪ обжорз, находится ‘въ прямомъ отноптени вЪ 


густот$ раствора. Вообще же этотъ процесеъ т 
не боле. ро требуетъ 3—4 дней, 
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* Посл окопчаня разбуханя кожи дВлаютъ самое дубленте. 
Для лублев1я беруть чанъ 12 четв. высоты и @аметра (можно 
разм ръ чана не обязательно, а показать какъ примфръ), въ него 
наливаютъ 9 четвертей воды. ЗатЪмъ заправляютъ мостки, какъ 
былс сказано выше. Но прежде ихъ устройства наливають въ 
чанъ 12 ушатовъ обжора, для того, чтобы кожи менфе теряли 
толшину-— пр1обрЪтенную въ обжорз. 

Лучшим корьемъ для засыпки хлбныхъ подошвенныхъ вожь 
служить емфсь пополамъ елозой съ дубовой корой. 

При завыпьВ кожъь необходимо наблюдать, чтобы кожи кла- 
лись въ чанъ вБакъ можно равнзе и не было-бы на нихъ ника- 
кихь морщинъ; и при укладкЪ держатьен строго спиральнаго 
расположен!я какъ было сказано выше, въ отдЪлЪ дублен1я вооб- 
ще. Везхъ дубовъ хлЪбному товару дають не мевзе четырехь 
или пяти. Время нахожден1я вожъ въ каждой засыпкВ или дубъ 
можно опредёлить такъ: для перваго дуба не боле 15 дней, 
дли остальныхъ не мене 20’хней. 

| : Расходъ корья въ каждую засыпку отъ 30—35 фун. на кожу 

или, въ сложности, для окончашя дубленя — отъь 4—5 пуд. на 

вожу. 

При подъем®`кожъ, какъ изъ перваго, такъ и изъ прочнхь 
дубовъ, вожи слБдуеть хорошо прополаскивать. Засыпки корья 
производитея поперем$нно: та на ляцо, то на бахторму т. е. 
такъ же кавкъ было нами говорено выше. 

Полное дублеше для хлЬбныхъ кожъ не требуется, тавъ какъ 
онф отъ этого теряютъ стойкость и прочность. ы 

Оризнакъ хорошей продубки ‘хлбныхъ кожъ: — яветвенная 
продубка на н$еволько лини со стороны бахтормы, и лицевой, 
& въ серединВ волокна, имБюшля синеватый оттЪнокъ. 


Дублене подошвеннаго товара другимъ способомъ. 


На заводахъ устраивають ямы, т. е. ящики углубленные 
вЪ землю достаточныхь размёровъ. Выбученную кожу скидыва- 
ютъ въ эту яму къ верху той стороной гдЪ быль волосъ и каж. 
дую пересыпають дубовой корой. Сверхъ всего накладывають 
доску, придавливаютъ камнями и обливають водой, не содер- 


7% < 


зако Ако ОНИ лари 


Черезъ 10—12 недфль кожи вынимаютъ, очищаютъ, промы-. = 
ваютъ и владутъ въ новую яму и операцпо вею повторяютъ, о , 
только то кожи, которые лежали сверху, должны быть поло- 
жены на’ самый низъ и другой стороной. 

Черезъ 4 м$Феяца, въ трей разъ кожи перекладываютъ, ос- 


-тавляютъ снова на 4 м%сяца съ свЗжей коркой дуба, пока кожи 


окончательно продубятся; это узнается тЪмъ, что когда кожу 
переръжутъ, то надр$зъ будетъ темновато-желтый, въ род мра- 
мора. Твердыя кожи надо дубить 1—2 и даже болЪе годовъ. 
Въ С}верной Америк и Ангми вожу дубять концентриро- 
ваннымъ отваромъ дубовой корки, при чемъ дублене оканчи- 


вается черезъ 6 мЪсяцевъ. 


По способу Ожеро дублев!е производится тоже концентриро- 
ваннымъ ‘отваромъ дубовой коры въ чанахь. А чтобы кожи не 
переворачивать и чтобы онЪ не соприкасались съ воздухомъ, 
чанъ устроенъ особымъ образомъ: надъ нижнимъ дномъ имфетея 
другое дно съ дырочками, Дубильный растворъ, прошедиий чрезъ 
кожи, стекаеть на низъ, а оттула трубвами снова проводится на 
вожи. Такимъ образомъ вся работа оканчиваетея въ 2 мЗеяца и 
Только для самой толстой кожи требуется 4 м$еяца. 

Юфть этотъ родъ кожи по ©10с0бу обработки амЗетъ н*- 
которыя обобенности. Наша русская юфть. евоими отличными 
качествами пробрЪха извЪстноеть на веЪхъ всем1рныхь выста- 
звкахъ. Въ особенности славятся юфть: Казанская, Астраханская 
п Арзамаская. На юфть идут шкуры коровьи и телячьи. Золь- 
ники приготовляются изъ извести п золы. Для квашен!я приго- 
товляють жидкость такъ: на 100 вожьъ беруть около 25 пудовъ 
ржаной муки, изъ которой приготовляется тфето съ прибавлешемъ 
ввасу и достаточнато количества воды. Кожи въ этой жидкости 
остаютея двое сутокъ. 

ПослЪ дубления и’ просушки кожи врасятея, натираются дег- 
темк и выглаживаются. Для зольника иногда употребляется квас- 
цоваая вода. Изъ зольника погружаютея въ дубольный растворъ, 
& оттуда опять въ кваецовый, что называется см$шаннымъ ду- 
бленемъ. Часто передъ тЪмъ, кахъ положить сырыя кожи въ 
зольникъ, чтобы сообщить имъ больше плотности и гладкости, 
прокатываютъ особой прокатной машиной. 


Юфть Казанская. Выввашенныя кожи владутъь въ чанъ 


утомили 


жащей жел$за иначе товаръ получится темный. 
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%Ё которомъ находитен вода съ принсью’ меда. Медовая вода, 
пришедшая въ брожене, получаетъ сповобвость удалять изъ 2 
щелочи, которыя въ ней остались. Кожи не слфдуеть въ это 
водЪ долго держать изъ опасеная испортить. ` 

Юфть Астрахансвах. Известь удаляють тавъ: вожу 
моютъ п ворочають въ неглубовихь чанахъ, наполненных теп- 

Ловатой водой. НовлЪ того погружають ее въ чанъ съ собачьимъ 
пометомьъ дня па три, а потом МОЮТЪ ВЪ проточной зожЬь Да- 
ле подвергають кожи квалтению, для чего берутъ т каждую 
кожу 20 фун. ржаной муки (или 15 овеяной) и о0Боло 11 фунта 
соли бузы. Приготовленному ©Ъ водою тЪету дають пи ВЪ 
брожеме и въ него погружаютъ кожи на 2 сутовъ. ЗатЪмь сма- 
знваютъ саломъ, смвшаннымь съ дегтемъ. 

Юфть Арзамасская. Кожи, вынутыя изъ зольника, мо- 
чатъ въ куриномъ пометь 6 лей. Окончательная отдЪлка обык- 
новенная. Въ иЗкоторыхь случаяхь выложенныя кожи смазываютъь 
©ъ лицевой стороны ворванью, а СЪ мясной ворванью съ ей 
Кожи сушать на воздухВ не у печт, отчего сохраняется бЪлиз- 
на, въ противномъ случа получается красный ивЪтЪ. 

Вотъ вкратиф и но порядку процесс отдфлки дубленаго то- 
зара: послЪ дубления кожи сушатъ, но тавЪ о бы оао» 
н\%екольво влажности; потом обсыпаютъ сухой дубовой корой и 
тоичуть ногами, чтобы слЪлать ихъ мягкими и гладкими. Потомъ 
опять сушатъ. Если окажутся н& хожЪ морщины, то озу ны 
колотушками, отчего она получаеть плотность и подвох на 
большихъ заводахь для этой ифли дается выглаживане грес- 
сами. Зат%мъ отдфлываются окончательно: обрЪзываются хвосты, 
бы п ноги и овругляются. Чтобы сообщить кож ровную и глад- 
кую поверхногть, ее полируют съ лица металаичиокии» лощи- 
ломъ, а ©0 стороны мяздры особаго устройства доскою, назы- 
ваемою мерейкою. Но если воЖ® предназначена пропитанию 
‘ея жирными веществами, то ее обрабатываютъ особымъ круглымъ 
пожомъ, которымъ очищаютъ гладкую сторону, гл была мяздра— 
работа эта называется шершевантемъ. 

Позовый товартъ употребляется на покрышеу экипажей; 
передъ дублевемь обрабатывается куринымъ пометомъ, & послЪ 
дублевая, стругаютъ и гладятъ. ЗатЪмъ лицевую сторону смазы- 
зають ворванью, & обратную ворванью съ саломъ. Просушивають 
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и окончательно смазываютъ растопленнымъ саломъ, до т%хъ поръ, 
пока хорошо пропитается. 

Помповый или машинный товаръ идетъ на выдфлку 
машинныхъ ремней, пожарныхь рукавовъ, которые обрабаты- 


‘ваются какъ позовый, только прбпитываются однимъ валомъ безъ 
ворвави и то больше съ лицевой стороны. 


Черный опойковый товаръ обд$лываетея обыкновен- 
нымъ порядкомъ: для зольника на 50 кожь берутъ 22 ушата воды 
и 5 пуд. извести каифлки. На растворъ для бучешя 20 ушатовъ 
холодной воды и 3 фун. сухаго помета, При отдЪлЕВ лицевая 
сторона смазывается ворванью, краситея и полируется. 


Дублене минеральное или квасцоване. 


Этотъ спогобъоенованъ на употребленг такъ называемыхъь 
кератиновыхъ соединен!й (роговое вещество волосъ, 
рога, копытъ, перьезъ и пр. и пр.). Изъ блковыхь веществъ 
лучше всего считается вровь убитыхъ животныхъ. Нерастворимы 
протенновыя вещества, вакъ-т0: фибринъ, клейковины съ крах- 


мальныхъ заводовъ, мясные остатви и пр., все растворлетея въ 


`’натровомъ щеловЪ и можеть быть употреблено для этого дфла. 


Поелф стонви волоса, шкуры обрабатываются слабымъ раство- 
ромъ сЪриокислаго глинозема и поваренной соли въ течеше н$- 
сколькихъ дней. При этомъ очень полезно сюда же прибавлать 
не большое количество дву-углекиелой соды. Кровь или щелоч- 
ные растворы названныхь протеиновыхъ веществъ, взятые въ до- 
вольно концентрированномъ состоя, сиБшиваются съ какимъ- 
либо масломь или жиромъ (5—10%), сюда же прибавляютъ не- 
большое количество муки и полученный составъ осаждаютъ сЪрно- 
кислымъ глиноземомъ срелней кр$ноети. Полученный осадокъ 
втираютъ въ подготовленную кожу до насыщена. Далье хороше 


`прижимаютъ зальцемъ и, еще влажныя, натираютъ масломъ или 


жиромъ. Посл жировки хорошо промываютъ и почти высуши- 
ваютъ, вытягивают и обрабатывають окончательно. 
Полученныя тавимъ образомь кожи инЪють сочный ВИД И 
очень красивый разрёзъ; онф очень тягучи и весьма, мягки. Кожи 
эти очень хорошо ‘принимають всякую окраску. Способъ этотъ 
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гораздо лучше способовъ квасцовавя, который утотребляють на 
ве$хъ заводахъ по ©1е время. Вотъ эти способы кваспованя. 

Евасцован1е шкур воли зам$няеть собою дублеше, 
и даже съ тВиъ, что, несравненно лучше, выигрывается время, 
такъ кавкъ выдфлка оканчивается скорфе и, что главное, что 
здБеь не употребляются разъфдаюпия вещества, какъ, напр.: 
известь, киелоты, для того. чтобы разрушить связь, укрёпляющую 
ворешки волосъ; ибо волоса удаляются со шкуръ бритьемъ; при- 
томъ-же эту работу можно производить во всякое время года. 
ЭдЪеь употребляются, только квасцы и поваренная соль. Оть 
взаимнато дЪйств!я этихъ солей образуетея хлористый глинй, 
который соелиняется, собственно, съ кожей, и это соединене 
также хорошо противохйствуетъ гшен!ю, какъ и соединене кожи 
съ дубильной кислотой. 

Вся работа, въ подобномъ случа, совершается елфлующимь 
образомъ: вымоченныя въ вод шкуры очищаютъ отъ мяздры и 
брЪютъ, п затЪмъ подвергають квасцеван1ю: кладутъь шкуры въ 
Еорыто, обливаютъ кваецевальной жидкостью и мнутъ. 

Жидкость эта, въ пропорШи для одной шкуры, состоять изъ 
слзлующей сифен: квасцовъ 6 ф., соли бузы 33/, ф. и воды 1, 
ведра. Эти облаванья повторяются 4 раза, & потомъ погружаютъ 
кожи въ квасцевальную жидкость, которая была уже нфеколько 

разъ вЪ ДЬлЛЬ, и этимь оканчивается первое квасцован!е. Черезъ 


8 дней, шкуры, попрежнему, подвергаютъ обливанью квасце-. 


вальной жидкостью 4 раза и тоже мнуть, но только растворъ 
должень быть теплфе, чвыъ прежде. ЗатВмъ кожи сутатъ и рёс- 
правзляютъ на полу покатываньемъ скалкою, посл» чего пропи- 
тываютьъ саломъ. Кожи мажутъ растоплевнымъ, но не очепь го- 
рячимь саломъ; укладывають въ дюжины и помфщають въ сильно- 
натопленной комнатЪ на время около получаса, для того, чтобы 
кожа разбухла оть тепла, чтобы скважины ея расширились и въ 
нихъ впиталось бы побольше сала, 

Другой снособъ квасцеван{я состоить въ слЪдую- 
щемъ: кожу смачиваютъь водою, очищаютъ мяздру, трутъ холод- 
нымъ известковымъ молокомъ и освобождаютъ отъь волосъ. Под- 
тотовленную такимъ образомъ кожу владуть на нЪеколько дней 
въ известковое молоко, послЪ чего промываютъ въ теплой водЪ, 
сглаживають и валяютъ, пока сдфлаютея магки. Чтобы удалить 


й 
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известь, переносятъ въ кислый растворъ солода и жира и валя- 
ють въ немъ. Далфе выжимають и переноснть въ отваръ квас- 
цовъ, состоший (для 100 кожъ) изъ 12—18 фун. квасцовъ, 21/,— 
3 ф. поваренной соли и 50 квартъ воды теплой, черезъ н%сколь- 
БО часовъ вынимаютъ, дають стечь, кладутъ слоями въ кадку на, 
—2 дня, просушиваютъ, вытягиваютъ и расправляютъ. 

Дублен1е желЪзомъ и хромовыми солями, ео- 
стоитъ въ слфдующемъ: голую кожу сначала кладутъ въ растворъ, 
состояний изъ 1 части квасцовъ и 20 ч. воды, или же настолько 
густой растворъ хлористаго хрома или желфза, которыя сначала, 
смфшиваютъ съ такимъ количествомъ раствора соды, сколько 
можно прибавить, не производя осадки. Въ этой Жжндкости кожи 


` остаются 24—48 часовъ, пря чемъ ихъ сжимаютъ, выниуають и 


снова укладывають; когда кожи хорошо пропитаются, ихъ выни- 
мають, даютъ жидкости стечь и кладутъ въ мыльный растворъ, 
состоящий изъ 1 части мыла и 20—40 ч. воды. Держать тоже 
24—48 чае., промываютъь въ чистой водф п вытягиваютъ. Кожи 
эти тладки, магки п не измфняются въ водф. 

Дубленвте жел зомъ. Къ кипящему концентрировавному 
раствору желЪзнаго купороса прибавляють азотной кислоты, 
СвОЛЬЕО нужно для полнаго окислен!я соли. Когда выдфлен1е 
красно-бурыхъ паровъ прекратятся, то нрибавляютъ еще азоти- 
стой кислоты, пока перестануть выдфлятся азотистые пары. По- 
тучается желто-красная жидкость, болЪе или мене сыропообраз- 
ная, которая при медленномъ выпариван!и до суха, даетъ жельз- 
ную соль въ видЪ просвЪчивающаго красно-желтаго съ оранжевымъ 
оттВикомь порошка. Эта соль основной сЪрно-кислой окиси же- 
л%за, существенно разпитбя своими свойствами отъ таковой 
продажной соли, приготовляемой по химическимь руководствамъ. 

Посл$ подготовительной операщ1и каковы: мяздреве, золки 
и пр. шкуры пдуть въ желзное дубло, гдз ихъ подвфшивають 
въ большихь чанахъ, наполненныхь холодныив и достаточно 
Ерёикимъ растворомъ желфза. Смотря но. толщин% шкуры, дубле- 
в1е оканчивается черезь 2—3 дия. Перекидывать товары изъ 
одного чана въ другой, какъ это дфлается при обыкновенномъ 
дублен1я — здВсь не ‚нужно... 

Выдубленныя кожи обработывають растворомъ жирныхъ ве- 
ществъ и такъ называемымь желфзнымъ мыломъ, что д%- 
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лается тогда, когда ‘кожа. просохнетъ. ЖелЪзное мыло дфлаютъ 
такъ: къ вышеприготовленному желвзному растворуприбавлають ра- 
створъ мыла, пока будетъ образовываться‘ осадокъ, который соби- 
раютъ и съ примфеью жирной эмульс!и или безъ ‹нея втираютъ 
ВЪ кожу, 

Подошвенпая кожа, выдЪфланиая ‘этииъепособомъ, прочнфе въ 
носкВ, чВиъ обыкновенная, при дублеши корьемъ, при чемъ 
усиливается вЪсъ товара. Но главное преимущество. этого дубле- 
и это вынгрышь времени, такъ’какъ здфсь требуется: нЪсколь- 
ко дней. 


Евасцеванте  овечьихъ желудковъ, идущихь для 


подЪлокъ, каковы: кошельки, сумочки и’ пр. 

Св жевынутые и опорожненные желудки ‘мяздратк съ внешней. 
стороны; затЪмъ ихъ выворачаваютв, очищають щетками слизи- 
стую ‘оболочку и‘ переносять въ дублен!е квасцевашемь, которое 
производится т$ето: на 41/, килограммъ очищенныхъ желудковъ 
приготовляется тЪсто изъ 225 граммъ квасцевъ, 2,95 литровъ 
воды, 680 граммъ пшеничной муки, 12 личныхь желтковъ и 
150 грамуъ чистаго, кр®икаго глицерина: Вее хоропю перем%- 
‚шивается. Желудки въ этомъ составЪ остаются’ одинъ только 
день, потомъ'‘ихь выжимають и сушать, но не окончательно; 
затЪмъ натираютъ толченымь  льнянымъ сфменемь и высушива-. 


ютъ влолнз. Вожи эти могутъ быть окрашены. 


Сыромятныя ‘кожи. 


Эти ‘кожи обдвлываются особеннымъ образомъ: первоначаль 
но каждую кожугобмазывають ‘известковымъ молокомъ очень осто- 


'рожно,—вЪъ одинъ Часъ можно обмазаль‘отъ: 60—80 шкуръ, —во- 


лосъ отАфляють посл хорошаго выколачиванья пли’ вычищи- 


`ванья и даже въ то время; когда волосъ еще ‘не очень хорошо 


выдергивается. 

Считая 3/, фунта и и 1/, фунта кваецовъ на каждую кожу, 
перетираютъ эти вещества въ’ норошокъ, просваютъ и смазыва- 
ютъ этимъ составомъ кожи, натирая на столё ихъ ‘лицевую сто- 
рону, и затВмъ погружаютъ на 20 дней въ квасцовый растворъ. 

Сыромять хлЪбная, наиболфе распространенная и ста- 
рьйшая въ Росеи, имЪетъ характериетичное производство, заклю- 
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чающееся въ томъ, что сырыя кожи. подвергаются дЪйствю тен- 
лой болтушки изъ ржаной муки и соли, до тЪхъ поръ, пока, во- 


лосъ съ кожи не полЪзетъ; тогда волосъ сбиваютъ и ‚очищен- 


ную оть него кожу (яловочную, коневую вли иную). ‹недзли. на 
дв, снова нодвергаютъ дЪйств1ю. той-же. болтушки (хлфба), при- 
бавляя туда-же п ввасцовъ. ЗатЪЬмъ, кожи сушатся; далЪе, отва- 
лаживаются, т. е. приводятся, нфеколько, во влажное состояне 
посредствомъ жидкаго хлёбнаго ‚сока (изъ той же. болтушки), 
смазываются смЪсью ворвани (тюленьяго или рыбьяго жера), съ 
дегтемъ и саломъ, иногда постнымъ масломъ, и, посл этого, 
отжимаются и сушатся. 

ПослЪ этихъ операщй, кожа, по. назначентю, или стругаетея 
между двухъ вертикальныхъ яожей (острыхъ бЪляковъ). причемъ 
выминается окончательно ивыходить цЪфльною сыромятною по- 


олукожею, или, предварительно, разрёзывается на’ ремии и каж- 


дый изъ нихъ, какъ по лицу, такъ и по бахтэрмЪ, остративает- 
ся бритвой. Понятно, что въ посл$днемъ видЪ, товаръ, по ра- 
бот, цЪнитея короже. : 

Вообще говоря, хлёбная сыромять, хотя и распространенная, 

считается, по достоинству, товаромъ обыкновеннымъ. 

Сыромять н%змецкая, перешедшая въ намъ со временъ 
Петра Великаго, въ производств» отличается т$мъ, что, сырыя 
вожи, для удаленя волоса, обработываются. известкой (золкой); 
по сбивкЪ волоса кожи квасцуются в, сушатея, далбе, отвалажи- 
ваются, жируются саломъ съ ворванью, залЪиъ отжимаются, 
мнутея, строгаются на бФлякахь пли рёжутся въ, ремни, какъ 
сказано выше. Этотъ родъ сыромяти. мало, по паружности, отли- 
чается отъ хлЪбной, но. знатоками цфнатея ниже. 

Сыромять скребхеная считаетея, по прочности,  луч- 
нимъ сортомъ; въ производств® отличается ТФъ, что сырыя 
кожи, евЪайя или хорошо размоченныя, ни ч5мъ не ПОЛНА 
ютъ; а прамо съ пихь при посредствЪ особыхь ножей (тула- 
ковъ), сдираютъ волоеъ; далфе жируются смЪсью У. фун. тюле- 
незаго жира и 1 фун. говяжьяго тонленаго сала, 

Сыромять калмыцкая почитается въ Роесш верхомъ 
<овершенства въ приготовлени сыромятныхъ кожъ и ремней. 

Кожу безъ всякой предварительной подготовки рЪжутъ. съ 
волосами на ремни, не шире трехъ вершковъ, а затЬмъ бритвой 
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соскребаютъ лицо съ волосами, а также и бахтэрму. Далфе эти 
ремни Сильно насаливають или чисты. саломъ, или съ примЪсью- 
ворвани и скручивають жгуть изъ трехъ ремней и болфе и в%- 
шаютъ на крюкъ, а снизу къ этому жгуту подвфшивають грузъ. 
Ремни вытягиваются свручиваются и раскручиваются подъ вл1- 
яшемъ груза, или пружинятся, какъ выражаются въ техник$. 
Если нужно, то жпровку повторяютъ. Изъ нар$заныхь широкихъ. 
ремней получаются тоне ремни, зам чательной крфпости. Этотъ. 
видъ ремней самый дорогой и самый уважаемый въ Росси. 
_— Вамша находится въ продажВ или съ шерстью, или безъ 
нея. Чтобы оставить замшу въ видф шкуръ, т. е. сь шерстью 
не употребляютъ золевя, а, напротивъ, для снят1я волосъ и. 
дуетъ употреблять одно изъ средетвъ нами вышеописанное. 

Для замши берутъ шкуры дикихъ двухконытныхь ЖИВОТНЫХЪ. 


р Лосиная замша предпочптаетея передъ оленьей, такъ какъ она. 


гибче, мягче, но зато требуетъ лучшей обработки. 


Замша сначала обработывается такъ же какъ сыромять. За-. 


тЪмъ слфдуеть самая важная работа, — валянье или мятье, что 
дЗлаетея такими же машинами, кавя употребляютъ для валяня. 
Суконъ и самое валян1е проиеходить 3—4 часа, причемъ кожи. 
должны быть хорошо пропятаны саломъ, мазломъ или ворванью.. 
Валянье продолжается до т$хъь поръ, пока жировыя вещества, 
не будуть боле впитыватьея въ кожу. ЗатБиъ кожп вывшива- 
ютея на открытый теплый воздухъ—ип жиръ обращается въ смо- 
листое вещество. 

ПоелВ перваго вывфтивашя шкуры подвергаются второму. 
валянью ит. д. до 12 разъ и даже болЪе, емотря по толщина. 
шкуръ. При веемъ этомъ, для большаго уеп$ха, промасленныя 
шкуры, вмфето вывфшиваня на воздухъ, складываются въ 
кучи для брожен{я въ теплой вомнат$; при этомъ происхо- 
дить нагрваве и брожеве, чего не слфдуетъ допускать очень 
долгое время, а раскидывать кожи для охлажденя и послв того. 
опять складывать въ кучи ит. д. Кожи эти бывають желто- 
ВАТЫЯ. 

Если замша получится очень жирной, то излишекъ жира уда. 
тяють при помощи 25 ф. поташа, разведеннаго въ 40 ведрахъ 
воды, на 300 шкуръ—и кожи эдъсь хорошо промываютъ. 

Замшу можно приготовить п тавъ: обработывають кожу по- 


ве 


перем нно, то растворомъ 1 части мыла въ 20—30 ч. воды, то 
разжиженной кислотой; или же, еще лучше, дубятъ кожу въ 
васыщенномъ спиртовомъ раствор стеариновой кислоты. 

Пергаментъ служить для письма и приготовляетея изъ 
чкуръ ягнятъ, телятъ, & самый лучш!й сортъ, такъ называемый 
веленевый, изъ шкуръ недососвовъ. Для этого шкуры мяз- 
дрятъ и сушать натянутыми ва рамахь и, не снимая съ рамъ, 
подкладываютъь съ нижней стороны для мягкости н%еколько 
шкуръ, шлифуютъ еъ обфихъ сторонъ, а въ озобенности съ мяс- 
ной стороны, пемзой, подсыная м$лу. 

Телячьи шкуры должны быть не стар$е 6—8 нед%ль. 


Дублен1е овечьей кожи отличается только т$мъ, что 
уничтожаютъ волосъ не опусвашемъ въ известковую воду, а чрезъ 
разрыхлен!е въ кучахъ, для сбережен!я шерсти, которая доста- 
точно цзнная. Еще болЪе способствуетъ достижентю этой или 
то, что кожу мажуть съ мясной стороны известковой кашицей. 
и кладутъ въ колоду, нагр ваемую паромъ. Когла температура 
возвысится до 21—26° К, то являются признаки гнен!я, при- 
чемъ совершенно неповрежденвую шерсть легко можно обрывать 
‘руками. т 

Дублен1е сафьяна. Этоть товаръ обязательно долженъ 
приготовляться изъ козьей шкуры, а поддфлкой его служить 
‘овечья шкура. Кожу освобождаютъ отъ волосъ обыкновенной 
Золкой или известковымъ молокомъ. Кладуть въ отваръ, приго- 
‘товленный изъ дубильной коры и воды, причемъ постояпно м%- 
шаютъ. Черезъ 8 дней, въ протолжен!е которыхъ постоянно въ 
твару прибавляютъ свЪжаго корья—и процесеъ кончается. 


Телячьи опойки. Золене и дубление, за исключешемъ 
‘очень небольшой разницы, положительно тВ же, какъ и при вы- 
„ДВлЛЕЪ лайки. 

Загранвцей опоекъ этотъ выдфлываютъ изъ сушеныхъ шкуръ, 
но у насъ въ Росси до этого еще не дошли, & потому выд%лы- 
заютъ изъ парной, соленой или замороженной, но самаго высо- 
ваго достоинства. 

Лучшимъ русекимъ телячьимъ опойкомъ считается казан- 
<51й, а затЪмь рижск!Й. Хотя этотъ товаръ въ боль- 
шомъ количествомъ выдзлывается въ МосквБ и Петербург%, но 
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качествомъ“своимъ не ‘славитея. Выше ихъ стоить товаръ вар- 
шавскй. 

Золен!е продолжается отъ 15 дней. ыы. уелкаго и 20 дней 
для вруннаго товара. 

Золен!е‘ производитея известью’ безъ мышьяка, сначала слабо, 
а потомъ’ постепенно усиливають золен!е, съ частою нереборкой. 

‘Важдый зольникь долженъ выфетить въ себя 300 штукъ кожъ. 
Извести 12 ведеръ берется на’вею парт ю. 

ПослЪ золен1я конечно. слЪдуеть удален!е волоса; посл чего, 
кожи обратно поступаютъ въ волку дня на 3—6 для обжора, 


‘куда прибавляютъь еще: свЪжей извести, чтобы кожи сильнЪе 


разбухли. 

ДалЪе кожи промываются. Е выстрагиваются, топчутся, 
мязлрятоя съ мясной части и выглаживаются. по лицу п опять. 
хорошо промываются. 

Фасонироване, топтаве и промывка должны быть не › боле 
двухь разъ, посл чего кожи дфлаютея очень мягея и перено- 
сятея ка отрубной кисель... , 

Кисель приготовляется такъ: на партю 300 кожъ берутъ 30, 
фунт. пшеничныхъ отрубей, которыя хорошо промываютъ водой, 
чтобы удалить изъ вихъ могущую ваходиться муку. Когда по- 
слёдняя вода отъ промывки отрубей будетъ стекать совершенно. 
чистой, безъ мути, то въ чанъ наливаютъ горачей воды въ 28% 


В. столько, чтобы кожи могли свободно плавать. Если же кисель. 


имфется на завод уже бывний въ употребленш, то берутъ И, 
требуемаго количества воды, а остальную пропоршю дополняютъ 
старымъ, киселемъ. 

Въ кисель этотъ погружають кожи п самый чанъ ‚ закрываютъ, 
чтобы ввсель не охладился скоро, но чтобы началось броженье, 
и вЪ этоть моментъ шкуры подымаются. Судя по температур 
окружающей атмосферы, кожи начнутъ подниматься по проше- 
стви 5—6 часовъ; но лучиый результатъ получается тогда, когда 
это подняте воспоелфдуеть не ранзе 10—12 часовъ. 

Въ продолжене этого’ процееса кожи сл$дуетъь чаще выта- 
свивать и переворачивать. Посл5 3—4 переворачиванй кожи 
будуть тотовы. Посл этого’ кожи вынимають и каждую въ от- 


дЪльности хорошо промываютъ и отруби сговяютъ ва колодкахъ. 


тупякомъ. 


ва — 


Дубильный кисель. Лля 100 шкуръ телячьихъ мелкихъ 
(21 ф. каждая) беруть 12 ф. кваецовъ, 4 ф. соли, 35, ф. луч- 
шей крупичатой муки и 250 штукъ желтковъ, 11/, фун. ворвани. 
На средая 3- -хъ-фунтовато вфса: 20.ф. кваецовъ, 6 ф. соли, 4 -. 
муки, 300 штукъ яичныхъ желтковь п 2 ф. ворвани, 

"На опойки. вЪсомъ въ 33/, фун. требуется ва 100. нитукъ коже: 
квасцовъ. 26 фув., соли 8›фун., муки 35 фура яицъ 350 ту 
и ворвани 2 .ф: 

Квасцы и соль растворяють въ т. комъ количествь горячей 
воды, чтобы ‘только онф могли раствориться. Жидкость охлаж- 
‚даютъ, чтобы не образовалось кристаллизащи. 

Охлажденную эту жидкость вливають въ кисельникъ, при- 
бавляютъ муку, желтки и ворвань; все хорошо перен шиваюь, 
приливая тепловатой воды, чтобы образовалея ‹родъ кашицы 
размазни: 

Въ этомъ кисель ‘закладываютъ кожи такъ, чтобы онф толь- 
ко-что могли помфетитьея и топчутъ ногами. Когда кожи гото- 
вы, то проводя’ по бахтериЪ пальцемъ, верхняя лицевая сторона 
оставить полосу ‚б%лаго цвЪта; котда же. кожи не. готовы, то 
полоса’ будетъ: сЗраго цвфта; 

Изь дубильнаго киселя кожи вынимаютъ, кладутъ на колоду, 
слегка. выжимаютъ остаток жидкости; затфмъ складывають вдвое 
лицомъ внутрь п в шають для просушен.. т 

Когда кожи достаточно высохли, то ихъ не 603%е какъ на 
5 минутъ владуть въ чистую. воду; вод даютъ стечь, склады- 
ваютъ кожи одна на другую въ вучи и чЪмъ-либо прикрызаютъ. 
ДалЪе ихъ вытягиваютъь на бфлаки или разбильники и 
переносять въ окраску. 

Прежде чЪмъ приступать къ окраскЪ телячьяго опойка,. его 
приготовляютъ такъ: въ кадку наливаютъ теплой воды, кладутъ 
10—15 кожъ и хорошо жмутъ ногами до т%хъ поръ, пока на’ 
лицевой сторонф кожи появятся бЪФлыя патна, посл чего хороше 
промываютъ. НА 

ДалЪе на 100 штувкъ шкуръ средней величины берутъ 200 
яичныхь желтковъ и 6 фун. соли; соль слфдуетъ распустить въ 
водЪ до насыщеня: въ эту жидкость погружаютъ 10—15 кожъ 


и топчутъь ногами 20 минутъ. Поехё этого кожи. т идти 
въ окраску. 


создает. 
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Окраска состоитъ изъ З-хь частей синяго сандала и | час. 
сумава и увариваютъ какъ можно лучше: 


Окраска производится на столь при помощи щетки; сплошь. 


покрываютъ мягкой щеткой два раза, затВмъ еще 6 разъ и посл 
каждаго раза кожи растягиваютъ ровной пластинкой. 

Послф этого два раза покрывают протравой, которая соёто- 
итъ изъ 18 штофовъ воды и 100 грамих дву-хромокислаго кали. 

Но боле лучшая и болфе цзлесообразная краска состоить 
вЪ томъ, что сначала кожи покрываютъь отваромъ сандала съ 
сумакомъ, а затФиъ слабымъ растворомъ желфзнаго купороса. 

Сушать окрашенные опойви въ тепломъ мет и, по возмож- 
ности быстро, посл того; вакъ лишняя вода послЪ окраеки бу- 
деть хорошо выжата. ПослЪ того какъ кожи высохнуть, присту- 
паютъ въ окончательной отдфлкф, 

Отдьлка телячьихъ опойковъ. Отдфлка этихь кожь 
есть самая серьезная, трудная операщя. Отдфлка эта п состав- 
ляетъ весь секретъ удачнаго результата. 

Отдфлка заключается въ вытяжеь кожи, въ достижени пра- 
вильнаго фасона, въ жировани и глажени лица. 

Прежде всего высушенные и окрашенные опойки кладуть въ 
мокрыя опилки, пока опойки отсыр®ютъ, затЪмъ ихъ вытягива- 
ють въ длину на тупомъ бфлякф или розбильникф, обрёзываютъ 
края, т. е. округляютъ кожу. 

Далфе кожа натягивается ‘ровно на дереванныя рамы и стру. 
гомъ начинають стругать бахтерму вдоль ин поперекъ, чтобы ни 
малфйшаго признака жилокъ не оставалось. Для удобства бах- 
терму можно потереть мЪломъ. 

Посл этого снимают съ рамъ, досушивають окончательно 
и Еладутъ на ватокъ для утюжен1я. 


Передъ утюжешемъ слфдуетъ первое жироване, которое со- 
составляется изъ слфдующаго: 


5 штофовъ воды, 

1 фун. гумми-арабику, 

‘>  желтаго воску, 

*/\ > бфлаго марсельскаго мыла, 

1) > бала и 

2 штофа черной краски изъ крфикаго отвара синдала. 
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Во эти вещи развариваютъ вмЪст% при постоянномъ разм$- 
шиванн. Кожи натираютъ этой смфсью при помощи сукна или 
фланели, ровно покрывая кожу и черезъ 1/, часа, когда составъ 
немного впитается, проглаживаютъ утюгомъ. 


ВелВдъь за этимъ производитея второе жирован:е такъ же 
фланелевымъ кускомъ и легко втираетея; при чемъ необхо- 
димо мочить отъ середины къ полямъ, чтобы на кожи не обра- 
зовалось никакихъ неровностей. Вотъ составъ для второго жиро- 
вания: 


5 штоф. деревяннаго масла, 
', фун. гумми-арабику, 

", › желтаго воску, 

1, > канифоли, 

р ВАА 


Вее кипитять при постоянномъ помфшиван и процЪжива- 
ютъ черезъ холстъ. 


Посл% первой протирки’жиръ войдеть въ кожу, по лицу слЪ- 
дуеть еще разъ пройти ‘чистой фланелью, по направлен!ю отъ 
середины въ полямъ и протирать сильнЪе; отъ этого лицо д%- 
лается окончательно гладвимъ и блестящимъ, на подоб1е блеска 
хорошо вычещенныхъ сапогъ вавсой. 


Отдфлъ 24. 


Приготовлене лайки. 


‹ 
Сырой матералъ для лайки составляютъ: шкуры молодыхъ 
и непремфнно (соеунковъ) козелковъ, барашковъ, жеребятъ; 
затфмъ идутъ шкуры собакъ, рЬдко кроликовъ и кошекъ. Время 
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вормлен1я матерью животныхъ молокомъ не должны быть менъе 
6 недфль. ЧФиъ дольше, тЗмъ лучше. 

Шкуры, имбющ1я хотя и неболыше рога, не могутЪ’ ‘идти 
на выдфлку лайки. Негодятся такъ же для лайки жирные п боль- 
це шкуры козловъ и барановъ, а тавъ же хлинноруныя и тонко- 
шеретныя, каковыя ангоревя козы и меринобовыя овцы, назы- 
ваемыя шпанскими. | 

Разсортированныя шкуры‘ клалутъ въ отмочку на сутки, что 
дЪлаютЪъ въ старой отмочкВ жидкости (см. пред. главу). На дру- 
г1я сутки переносять товаръ въ чистую воду. 

Выдфлка лайки раздфляется на четыре операши, изъ коихъ 
1) размочка, 2) золене, 3) отрубной кисель й 4) квасцоване или 
дублеше. 

Все вниман!е мастера должно сосредоточиться на приготовле- 
ни и состояни зольника. Очень трудно дфлается работа, если 
нЪть старыхь жидкостей зольника, содержащихь въ себ избы- 
токъ аммака; чёмъ болье амм!ака въ зольние%, т%мъ кожа но- 
лучится иъжнфе, мягче, гибче и растяжимфе. 

Вогда вызолять 4—5 парт, то аммиака въ зольник обра- 
зуется ‘достаточное количество. Возобновляютъ зольникъ только 
тогда; когда въ немъ накопится достаточное количество осадка 
и онъ будетъ гуетъ. 

При чист ‘зольника поступають такъ: отливаютъ сверху 
старый золькикъ на '/, въ другой чанъ; а остальной зольниеъ 
выливаютъ прочь и чанъ хорошо вычищаютъ. На отлитый золь- 
ник вливаютъ должное количество воды и прибавляютъ должное 
количество извести. 

Если имфетея старый зольникъ, то поступають такъ: омаз- 
дренныя и хорошо промытыя шкуры скидывають въ зольникъ 
безъ прибавки извести, чтобы шкуры хорошо размокли. Черезъ 
сутки кожи вытаекивають и въ него, по нижеприведенной т&б- 
лиц, кладуть должное количество матер!аловъ и скидываютъ 
обратно въ этотъ зольникъ шкуры; затЪиъ ужешкуры перебирають, 
пока хорошо вызолятся. 

Таблица для нормальной золки 1000 шт., молод. ‘козлят и 
500—600 шт. жеребка (жеребятъ-сосуночковъ). 


ие Е а РИ ри Вфеъ Время 
ет 16 штофамъ. мышьяку. золки. 
20 фунт. 3 вед. 1). фунт. [107 дней. 
1, 318 › 18°» 
23 х р | 13) и ” 
24 з 3 и з т 
25 ” 3 и 2 | 17/ | 
26 р 3/4 з ь е 12 
21 . и. { р. О 
28 а ы 7. 
29 з 4 в » | 1 
о. 4. И 13 
51 » НИ | 2 ь 
82 > ый ы я й Х 
по тоье * ВАл Аб иво Ча 
87 я 5 1/5 ы 2%) з 
до 41 ы 57/5 ``” 27% ы 15 ы 
до 45 р. 61). з 3/5 з 16 ” 
до 49 я 67/4 ы 37 ы 17 » 
о, ы и 


Принимая во внимаше вЪеъ вожъ, не трудно придти къ раз- 
счету относительно матераловъ, какъ для зольника, такъ и для 
дальнзйшихъь манппуляшй. 


Известь съ иышьякомъ слЪдуетъ приводить въ такое т%ето- 
образное состоян1е, чтобы». ето легко можно было накладывать 
въ ведро, ‘вмЪстимоетью въ 16 штофовъ, хорошо разм шивать 
съ водой и вливать въ зольникъ. Для мелкихъ вожъ, требую- 
щихъ мензе’ времени дла золеня, можно вылить сразу весе коли- 
чество матер!аловъ; для боле крупныхъ кожъ. выливаютъ въ 
два пр1ема, такъ что вторую половину хорошо прибавить чрезъ 
5—6 дней, тогда зольннвъ не можеть ослабнуть. 


Краенаго мышьяка на каждое ведро раствора извеети пола- 
тается 1!/, фун. Растворене мышьяка дфлается такъ: кладуть въ 
деревянную кадку лопатку ташеной извести, прибавляя воду, 
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приводять эту известь въ столь густую массу, чтобы было удобно 
мфшать и прибавляютъ мышьякъ, хорошо разм шиваютъ '/, часа, 
причемъ масса лЪлается мягкая, тагучая зеленовато-сФраго цвз- 
та, съ острымъ запахомъ мышьяка. Или мышьякъ соединяютъ съ 
известью при самомъ процесс гашевя этой извести. 

Сбивка волосъ. Когда кожн озолились, то шкуры выни. 
маютъ, даютъ стечь раствору, промывають въ чиетой вод. Это 
промыване дЪлаютъ кавъ можно лучше и оставляють кожи н& 
ночь въ чистой холодной водф. Далфе снимають на Еолод% 
волосъ. 

Стружка и мяздрен!е. Для этой работы кожи сллуетъ 
переложить изъ чана въ 6себыя кадки, расположенныя около 
строгательныхь и мяздрильныхъ колодъ. Мяздрикомъ или стру- 
гомъ сбивается мяздря поперекъ кожи легко, дабы лицо не трес- 
калось. Посл мяздрен!я и етружЕи, кожи идутъ въ ту же самую 
воду, но перелитую безъ отстоя въ другой чанъ, ГД он должны 
лежать свободно, чтобы можно было ихъ легко поворачивать. 

Чистка пли первый фасонъ лица. Кожи, находяцйяся 
въ водф въ вышесказанномъ чану, приводять въ движен!е пал- 
ками въ течене !/, часа, ихъ то подымаютъ, то онускаютъ, при 
чемъ поелёдная трутся другь о друга—хФлаются мягкими и чис- 
тыми, что способствуеть блеску лаца, затёмъ уже фасонятъ. Н%- 
сколько штукъ кладуть на колодку головою къ концу колоды. 
Первое направлен!е бритвы идетъ вдоль кожи, причемъ сначала 
очищается спина до хвоста, затВмъ правый бокъ и запы, а за- 
т&мъ лЪвый бокъ, передняя часть и лобъ по обфимъ сторонамъ 
поперекъ и въ первый разъ кладуть въ чистую и мягкую 
воду. 

Второй фасонъ лица. Кожи’ тавже полощутъ и воро- 
чають шестами, поелЪ чего кладутъь въ чистую воду. Работа 
втораго фасона имфетъь цфлью окончательно удалить остатки ва 
кож волосъ и придать лицу полную полировку и блескъ. Оба 
эти фасона заканчиваютъ его’ отдЪлку. Второй фаеонъ дЪлаютъ 
не вдоль кожи, а поперекъ—отъ хребта къ бокамъ. Между пер- 
вымъ и вторымъ фасономъ, кожи должны лежать въ вод и мяк- 
нуть сутки. ЧФмъ кожа долфе будетъ находиться въ водЪ, твмъ 
она дёлается мягче, чище, тонко-прозрачною и гладкою. Посл 

втораго лицеваго фасона, шкуры полощутъ въ водф въ течене 


10—15 минутъ; затЪмъ вода перемфняется и вмЪсто мягкой бе- 
ретея жесткая. 

Когда кожамъ сдфлано поел днее мяздреще, то ихъ остав- 
ляютъ въ чану на 12 часовъ, безъ воды, и чанъ покрывають 
отъ вщяшя воздуха; поел чего кожи становятся боле тягучими 
и совершенно готовыми для процесса отрубнаго киселя, 

Отрубяный кисель. Берется 30 фун. (на 1000 кожь) пше- 
ничныхъ отрубей, кладутъь ихъ на несколько часовъ въ горячую 
воду и веплывиий соръ удаляютъ; посл этого н%еколько разъ 
хорошо промываютъ холодной водой, пока не будетъ показываться 
никакой мути. Затёмъ сюда же вливаютъ ?/, стараго отрубян- 
наго киселя и */, колодезной вохы (мягкая не годится). Воду 
нагрфваютъ не выше 240 В и забрасываютъ кожи. Черезъ 10 
минутъ кожи вынимаютъ, пропаласкиваютъ въ чистой водЪ, да- 
ютъ стечь водВ и снова скидываютъ въ кисель и чанъ хорошо 
покрываютъ, чтобы получилось брожене, которое послёдуетъ 
зерезъ 5—6 часовъ. Время нахожденя кожи въ киеелВ не должно 
превышать 10—12 часовъ. Въ это время кожи подымаютея на 
верхъ, а потому ихъ слВлуеть нЗеколько разъ погружать на дно. 
Если кожа нфжна и тянетси во вс стороны, то ее вЫтасЕиваютъ, 
какъ готовую. Какою кожа выйдеть изъ кисбеля, таковою она 
будеть п въ отдВлквВ, а потому въ кисель слЗлуетъ держать 
кожи до желаемаго качества, т. е. до растяжимости, мягкостк 
п проч. и 

Кожи изъ киселя поступаютъ на колодку, гдЪ съ мясной сто- 
роны бритвой счищаютъ приставийя отруби; при этомъ бритвою 
гладятъ вдоль и поперекъ кожи, послв чего он идутъ въ ду- 
блене при посредетв% квасцованя. 

Квасцово-дубильный растворъ. В чанъ овальной 
формы, вмБстимостью въ 500 козелковыхъ шкуръ, наливають 
квасильно-дубильную жидкость не боле, какъ на 1 футъ. Прежде 
всего слБдустъ отдфльво растворить въ горячей вод квасцы, 
прибавить соотв тственное количество соли, потомъ растворъ слить 
въ деревянную посуду, охладить до температуры парного молока. 
или немного выше, чтобы желтки не могли сверпуться. ДалЪе 
ВсыЧають муку (лучше пшеннчной) и превращаютъ, чрезъ прн- 
ливан1е частями квасцовой воды, въ тустую вашу, хорошо раз- 
минан, чтобы не было комочвовъ. Сюда же прибавляютъ личных ъ 


„желтковъ, хорошо см$шанныхъ съ теплой водой; это выливаше 

производится чрезъ сито. Наконець, вею смфсь хорошо, перем%- 

шивають въ однородную капгу нли тЪето, прибавляя мало по малу 

квасцовой жидкости, хорошо разм шиваютъ и тфето принимаетъ 

жидкое состояве. при, температур парпого молока. Если жид- 

кость будетъ очень горача, то. желтокъ можеть сверпуться; если 

жидкость будеть холодна, то квасцеване затруднится. 

Въ такую квасцованную жидкость забрасывають товаръ и 

сильно мнутъ ногами. Протоптавъ минуть 20, даютъ отдохнуть 

5 минуть, переворачивають кожи и продолжають опать, отчего 

кисель дВйствуетъ боле равном рно; зат иъ еще 3 —4 раза мнуть 
кожи и какдый разъ не мене '/, часа, съ промежутками въ 10 

минутъ. Готовность кожъ признаетея тогда, когда опВ впитаютъ 

въ себя всю гуетоту раствора и затвиъ, если при растягиванш 
кожи, она-будетъ показываль б$лизну. 

Но всего главнЪе это. относительная пропорщя всЪхъ ве- 

‚ществъ, воторыя должны входить въ составъ квасцован!я. Точ- 
ность въ данномъ случа$ необходима. Причемъ надо соображаться 
съ вЪсомъ кожъ; сообразно этому послзднему обетоятельству, мы 
и прилагаем здЪсь таблицу вЪсовыхъ отнонев!й матер!аловъ въ 
вожЪ. Отношеня эти суть: 120 фун. муки требуютъ 15 фун. квас. 
цовъ, 4 фун. соли, 1000 штувъ яичныхь желтвовь и 5'/, ведеръ 
воды, и 120 фун. муки нужно для такихъ, которыя вЪеять 38 
ф.—100 штувъ мягкаго товара; а для 38 фун. жесткаго товара 
слздуеть уже муки не 120 ф., а 124 ф. (См. табл, на стр. 511). 


Независимо отъ этого, необходимо къ желткамъ прибавить. 


нли чистой ворвани, или деревявнаго масла отъ 1/, — '/ золот- 


ника на кожу. 
Сушка лайки. По вынут изъ дубильнато чана уже гото- 


вой лайки, ее складываютъ по. длин лицомъ во внутрь и разв$-. 


`итиваютъ на веревкахъ или чистыхъ шестахъ. Зимою надо сушить 
при сквозномъ вфтрЪ, хотя бы нЪсколько времени, пока кисель 
обв треть, при чемъ постоянно лайку переворачиваютъ, чтобы 
висель не стекалъ. БолЪе двухъ сутокъ сушка не должна про- 
должалься. По высыхани приступаютъ въ отдфлЕ%. . 
Отд$лка. Когда кожи хорошо высохнутъ, ихъ владуть на 
1—2 дня въ хололное мЪсто, чтобы ой равномЪрно отошли; 
затБмъ ихъ связывають партлями въ 50—100 штукъ въ тюки и 
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перевачвають веревками. Приступая къ ОТДЪлЕЪ, ТЮЕЪ погру- 
жаютъ та 1 —2 минуты. въ воду, вынимають и дають обтечь: 
поЕрывютъ рогожами, кладутъь на нихъ гнетъ и оставляютъ а 
24 час. 

Еел мнутъ бЪгунами, то мнутъ заразъ партию въ 500 штукъ 
а ногаи 10—15 штуквъ и приступаютъ въ отдБлЕЬ лица, для о 
употреляютъ тупой розбильникъ или бфлякъ ты главу 


В 


предыдущую), съ хорошо отполированными, но тупыми щеками, 
на которомъ кожа вытагивается вдоль и поперекъ. Вытянутал 
кожа дфлаетея совершенно мягкой, бфлой и тагучей; посл чего 
снова проходятъ на остромъ розбильникЪ съ бахтормы. 

Посл этото лайка кладется на хорошо отполирбванную мра- 
морную доску лицомъ внизъ и лобковымъ стругомъ (родъ широ- 
кой стамески) слегка счищаютъ бахтэрны. Посл струганья, лайка, 
вытягиваетея еще разъ на остромъ разбильникВ съ бактэрмы и 
на тупомъ съ лица, вдоль и иоперевъ, связываютъ по дюжинамъ 
п хранять въ тепломъ и сухомъ мфстВ съ перемфчнымь возду- 
хомъ, чтобы лайка хорошо отлежалась, не менфе 3-хь м$сяцевъ. 


0 дурныхъ качествахъ лайки, о свойствЪ происхождения и удаленя ихъ. 


Пятаоватость. На лайкЪ часто показываются путныя м$- 
ста на лиц%. Патна эти носятъ назван1е тЪневыхт или мут- 
ныхъ пятенъ. Причина появлен1я этихъ патенъ до сео времени 
еще мало разслфдована, но по нашему миЪв!ю, это ямен1е все- 
пло зависить отъ худой промывки извести посл элки, такъ 
какъ Фдкая известь, подъ вмянемъ атмосфернаго возуха скоро 
переходить въ углекислую известь, которая и даеть вышеуно- 
именованныя пятна. 

Чтобы предотвратить этоть недостатокъ, сл дуетъ ‹0сл дер- 
гав1я волоса, бросать сейчась же шкуры, ве сполавивая, въ 
чистую воду, илн въ такую воду, въ которой было-бывлито не- 
много известковаго молока. 

Если нехорошо быль ебитъ волоеъ, т. е., что еслина шкур® 
остались. небольшие волосики, которые обыкновенно взываютъ. 
посВдомъ, то это также даеть пятноватость. 

Ноздреватость кожи появляется при потер студенстаго ве- 
щества, всегда бываетъ тусклая и потому тавже призводитъь 
пятвистпость кожи. 

Совсфмъ готовая лайка можетъ покрытьея пузыраи, когда, 
она вложена въ сыромъ м$стЪ безъ доступа воздуха. Цаже го- 
товыя перчатки портятся при такомъ храненйи. 

Пятноватость главнымъ образомъ появляется также таз детве 
обильнаго употреблен:н соли. А потому, обращаться ъ солью 
при работ нужна осторожность, тавкъ какъ нЪ&ноь лайки 


_БОоЖи въ зольникв всегда является причиной ихъ дряблости; 
э 


такъ же очень горячо. 


— 513 — 


можно достигнуть яйцами и мукой, хотя- 

Дряблость лицевой стороны. 
дой лайки должна имфть настолько прочн 
силу натяженя двухъ рукъ. Обыкновенн 
ворять „кожа лопается“. 
на прочность кожи; 


бы это и было дороже. 
Лицевая сторона каж- 
оети, чтобы выдержать 
0 въ этомъ случаЪ го- 
Известь имфеть большое вмяне 
на основан этого, излишнее разбухане 


это 


трубей 
въ особенности. когда онъ быль употребленъ очень теп- 


лый. Это ке явлене бываеть и отъ дубленья, если оно было 


бываетъ тахъ же вс 1 
лфдетв!е неумфреннаг 
о колич 
ре ества о 


Тусклость лицевой стороны. Происходитъ отъ того 
что при р:збухав1и она вызывается тфма же причинами и 
рыя указаты при дряблости, а равно ноздревалость и ок 
кожи Один) и тоже. Эти причины появляются такъ же и отъ 
гладительтаго камня. 

Облекшая лицевая сторона. 


Когда лицевая ( 
ето 
кожи потряла свою т 


тягучесть, то достаточно одной неловкой 
обработку па колодЕВ и кожа распадаетея на мельчайня отве 
ся, въФеобенности въ тонкихь мЪотахъ. о 
Безотибочное средство противъ этого зла ОПЯТЬ-ТАКИ опре 
дфленна;: кр®пость известковаго щелоках а 
ОПрмость кожи происходить отъ того, что сырыя кожи 
при ихъ перевозкВ или хранени находились въ сыромъ воздух 
и сильн стянуты въ тюкахъ, отъ того и провзошло подирфване 
Такая ожа, будучи просушена, не рЪдко даже прова аани. 
& если нЪтъ, то становится не прочной и не тягучей. 
Не;остаточность б5лизны кожи. Кожи озоленныя 
при пооедств мышьяка очень бЪлы, при золенн известью — 
сры, оязны и даже съ корпчневымъ отт нкомъ. 
Часо такъ же нечистота лайки бываеть от того, что пря 
дублент употребляютъ не просфавную муку. Поэтому арок упот- 
реблят пшеничную муку. Точно такъ же вредить бЪлези®, ме- 


дленна сушка, даже пыль и т. д. Сильная топка такъ же вре- 


дить близнё. Неум5ренное количество желткову даетъ лайв» 
желты отт$новъ. Лайка бфлая, назначенная для бЪлыхъ перчатоЕъ 

с ° 
для лтшей бфлизны, нфкоторое время отбфливается на солнц. 


ВОИ 33 


Отдфлъ 25. 


Мази для кожъ, ваксы, лакировка, апритеровка и брон- 
зировка кожъ. 


Смазка кожъ. Для этой цфли идутъ ни Кл а 
о свиное, конское, ке Пе! а 
Е о а на бравнительнур дешевизну 
| а &, для аи кожъ почти ничего в’ употребля- 
а. е ворвань. Между тЪиъ какъ смазза кожъ са- 
вер ре въ особенности русскимъ саломь, ечитаютъ 
ы чей всЪхъ кожезвенныхъ заводчиков?. 
а о. незамВнима при смазкВ опойкеъ, бЪтыхъ 

ов и а веякаго рода товаровъ какъто: рай 
о захъ инт. т. Отъ ворвани и дегтя коли горятъ, 
ыы о, ей въ Росси ворвань считается хоропею мазью. 

МБ, 


между. т гво. въ вихЬ жидкаго мыа, свЪтло- 
) 


д егра— й вещес’ 
гра—это жирное | 
бурат 0 цвъта съ пранымъ затлахомъ, очень пЪните квжевен- 
|: |\ | 
никами Я вилкой Дегра получается ВЪ ВИД [) росовъ ва 
ечто но 
хЪ занимающихся выдВлЕой зампти, и есть н й 
завода .? е, как 


поташнымь щелокомъ ворвань. При промвев и 
оеабныы ванью замшевыхъ кожъ въ поташныь ще 
иеКЯ 4% сначала жидкая см№сь щелока съ зорванью; 
НР Ве К въ котлахъ до тЪхъ поръ, пока толучится 
эта ` 
> м. производетване суще- 
де пряготовлять искусственную дегру, р своимъ 


ящей дегой. Вотъ 
свойствамъ нисколько не розняшуюся съ настоя 
рецептъ: 

8 част. олеина, 

2 › деревяннаго масла (пля ворвани), 

6 > 06060 приготовленнато мыза, 


ху и| часть 
3 »›  дубильныхъ растворовъ (3 части — у 
: воды). 
дубовой воры развариваютъ въ 8 частях вод 
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Мыло приготовляетея такъ: въ олеинъ вливается нашатыр- 
наго спирта 3 части прибавляя 3 част. олеина. Хорошо взбал- 
тывается и вх при 100‘ Ц 


" до тЬхъ поръ, пока не 
будеть слышенъ запахь аму1ака, затЪмъь приливается растворъ 
дубильныхь веществъ, вся масса хорошо перем шивается и на- 
грёваетея до 60° Ц. 

Хоропил качества кастороваго м 
кожаныхъ издёлй, извзетны уже давно. 
ъасторовое масло какъ отличное средство 
Жвровки южъ и сафьяна. 

Бастоовое масло для кожевен 
не тБмъ 1утемъ, какъ продуктъ, 
лене. Дм меднцинскихь `цЗлей 


асла, какъ матер!ала 
Но въ настоящее время 
стали употреблять для 


НЫХЪ заводовь приготовляется 
идупий на медицинское употреб- 
масло приготовляютъ холодным 


шенно “сто, между тЬмь какъ 
масл зключаются нВкоторыя 
числь 2' процентовь крахмала, 


вредао ля кожи. 


Апретура. 


ДлячВкоторыхь цФлей, нап 
портъ-сгаровъ и пр, 
достю, которую, 
искуссленно, 

ЦЪ.ныя кожи еще не всегда ну: Е 
полоннчатые товары ае 1 : 


’ 


ваго ? разм$ра, должны быть пепр 
тура акладываетея съ задпей, 
окрас. 

В‹ до сего времени употребляемыя ап 
удовтворительны, такъ какЪ онЪ дЪлаютъ 
кою. [© вотъ рецептъ отличной апретировки. 


еменно апретированы. Апре- 
мягкой стороны кожи носль 


# 
ретуры далеко не 
вожу очень жест- 


р 
| 


ее 
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100 ч. декятрица, Ё 
500 „ глицерина, : 
125 „ кваецовъ, . } 
4000 „воды: 


Сперва раетворяютъ въ водЪ квасцы, зат$мъ декетринЪ и на- 
конецъ прибавлять глицеринъ. 


Озживлене поблекшихъ кожъ. 


Чтобы оживить поблекш!я черныя ксжи п вооб- 
ще. лля придан!я блеска черному кожаному товару, прибЪгаютъ. 
въ натиранио тряпкой; смочняною  кавимъ-либо киемиъ раство- 
ЕЯ виннокаменной кислотой. 

“На лучшихь кожевенныхь заводовъ заграницей д и 


‹ ПВ’ употребляют выбродивиийся сокъ барбарисвхъ ягодъ, 


получаемыхь чрезъ выжимаше этихь ягодъ подъ пресомъ. Это 
оживляющее средство иривозится къ намъ изъ Фращи и из- 
вЪстно въ продажЪ подъ именемь Эпинь-вине'ь (Ерте- 


дите): 


Превосходное дЪйстве барбарисоваго. сока’ призвно всфии 
практиками, и если оно употребляется не повсем$ето, ограни- 
ченно, то это вел$детв!е его высокой пЪны, & такъ :е п по той 
причин%, что продажвый эпинь-винеть часто бываетъ рзбавленъ, 
т. е. фальсифицированъ уксуспой кислотой, уксусным эепромъ. 
и даже проето-запроето водой. 

Въ послЪднее время нала дешевый О ‘барарисоваго. 
ока, —суррогать этот ‘имфетея въ большомъ изобилЕ въ Рос- 
‹1и въ вид рябиновых» ягодъ. 

Для ‘употребленя въ кожевениомъ производств%, голы ря- 
бины должно собираться въ концЪ августа или въ нал сен- 
тября: котла оп’ еще пе вполнё сифлы, и имвютъ сврло-крас. 
ный ‘цвзтъ. Рябину отжимаютъ подъ прессомъ, къ вжпикамъ 
прибавляютъ воды и‘отжимаютъ еще разъ, посл чего ся отжа- 
тая жилкоеть сливается въ ‘один® ‘©осудъ, куда на каже ведро 
сока кладуть по 21/, киялограма винограднаго сахара `люкозъ, 
врахмальный сахаръ). 

Сосудъ стазятъь въ умВренно теплое мфсто; вкоро нтупаетъ 
брожеше, продолжающееея  дия 3—4. Къ концу процес, кото- 


о = 


рый узнается по уменьшения Дны въ сосудВ, жидкоеть получа- 
етъ спиртуозный запахъ. Тогда ее. сливають въ другой сосудъ, 
тдВ брожеше продолжается еще нфкоторое время, при чемъ, сокъ 
мало по малу освЪтляетея,. всл$детв1е ‘оссажденя дрожжей: и 
другихъ нерастворяемыхъ веществъ, на дно сосуда. 

``Вполн$ оевфтленную жидкоеть нереливаютъ въ бутылки, Ео- 
торыя хорошо закупориваютъ и`хранять для д$ла: 


Глазировка. 


Для глазировки т. е. для придан1я окрашеннымь ко- 
жамъ должнаго блеска, ‚ употребляютъ различные пр1емы. Для 
черныхь кожъ высшаго сорта, лучшее средство, эта емъеь хо- 
рошо взбитано въ пфиу яичнаго бЪлка СЪ ЛЬНЯНЫМЪ ‘масломъ.. 
Для низшихъ же сортовъ смЪсь кровяной сыворотки `(серума) и. 
отвара синаго сандаха. 

Сыфеи эти наноеать на лицевую форму щеткой, при чемъ 
слВдуеть соблюдать н®которыя ‘правила. Если бълокЪ не’ хорошо 
взбитъ, то льняное масло не образуеть съ нимъ полной эмуль- 
сш и товаръ получится съ тусклыми патнами; тоже произойдетъ, 
вели брать очень много крови. 

Кож,, окрашенных анилиновыми красками, глазируются нати-_ 
рая ихъ фланелью, безь помощи или при содЪйствйи воска, цере- 
зина парафина, ‘или стеарина. 

Глазироваше краспыхъ кожъ дешевле и лучше всего можеть. 
быть произведено ‘растворомъ. козеина, въ. аммакВ. Жидкость 
эту приготовляютъ размЪшивая 100 грам. козеина въ такомъ 
количеств аммака, чтобы козеинъ могь. раствориться, послЪ 
чего прибавляють воды пожеланйю густоты блеска и фильтру-. 
ть. Растворъ наводятъ щеткой. Зтотъ растворъ въ особенности 
хорошь длн кожъ окрашенныхь въ густой, фиолетовый и зеле- 
ный цвЪтЪ. 


Бронзироваше кожъ. 


10 ч. кристалическато д1аманъ-фуксина. 
8 , анилиновато пурпура (метиловой ф4олетъ). 
100 . 95° вивнаго епирту. 


растворяють при легкомъ нагрзвани. Посл чего прибавляютъ 


й 


ве Вы 


СОСО тины еатете г т 
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5 ч. бензойной кислоты и кипатятъ 5—10 минут, пока зеленс- 
ватый цвзтъ жидкости перейдетъ въ евфтло-золотистой— бронзы. 

Это бронзироваше очень прочно и можеть окрашивать не 
только кожу, но и бумагу, дерево, фарфоръ и ир. Окрашиване 
дВлается кистью. й 

Благодаря своей легкоприменимоети и прочности, бронзировка, 
эта можеть съ большимъ успфхомъ употребляться для дамской 


обуви п проч. кожевеннаго товара, отдфланнаго подъ бронзу. 


Непромокаемая кожа. 


Для ифкоторыхъ епещальныхъ цфлей требуется кожа, которая 
была-бы вовсе непромокаема для воды. Изъ такихъ способовт, 
лучшимъ считается сл дуюций: 

Кожу обрабатываютъ составомъ изъ | килограммъ сурика и 
27 литр. льнанаго масла въ разряженномъ пространств®. 


По другому способу, кожа. обработывается раетворомъ смолы: 
въ петролеумЪ, безъ жирнаго масла. 


Или. Приготовляють мазь ‘изъ 10 фунтовъ бЪлой смолы или. 


нагрётаго терпентина (венещанскй), растапливаютъ п прибав-. 


‘ляютъ мало по малу, при размфшивани 18 фун. чистаго де- 


ревяннаго масла. Когда все см шается и простынетъ, масса бу- 
деть походить на сиропъ. Кожа или обувь, которую. желаютъ. 
смазать, должна быть суха‘и чиста отъ грязи и проч. Нама- 
завшги этой мазью, трутъ тряпкой и ставятъ предметъ на еолнце 
или въ теплое м$сто; это повторяють 2—3 раза. Кожа, даже 
бывшая въ затвердВломь видф, дЪлаетея мягкой и гибкой. Для 
непроницаемости воды можно вымазать п подошвы. 


Или. Растворяютъ: 


25 ч. воска при подогрФвани въ 


25 „ скипидара и прибавляютъ 

25 —„ кастороваго масла 

50 —„ льняной олифы и 

25 „ деревяннаго масла см шаль и прибавить 
371'/, „ чистато дегтя. 


Кожу размачиваютъ въ вод 12—24 часовъ, гдЪ ее часто 


в х 


поворачиваютъ. ДалЪе выжимають, сушать и натираютъ этой 
смфеью передъ огнемъ и сушатьъ на солнцф пли въ тенл%. 
Илн берутъ: 
я 5 фун. льнанаго масла 
т ба 
№, вобва. 
7, > смолы. 


. Вее распустить на огн® и употреблять теплый. Хорошо для 
грубой обуви. 


Лаки для кожи. 


Эти лаки употреблнютъ для покрыт!я кавъ цёльнаго товара, 
такъ равно и въ обработанномъ видЪ. Чаще всего употребляют 
для сапожнаго товара или сапогъ, тогда они носятъ назватше. 
сапожныхъ лавовь и употребляются послЪ черненя. или 
ваксы, чтобы придать кож еще боле блеска и предохранить 
отБ пыли. 


200 граммъ чернильныхъ орз шЕовъ 
100 ы порошку кампешеваго дерева 

5 литровъ воды кицятять '/, часа и прибавл. 
100 граммъ желзнаго купоросу и 


35 е м$днаго купоросу. 


Черезъ 24 часа жидкость сливають и прибавляютъ 900 граммъ 
лорошку сенегальской камеди. Наволятъ кистью и чистять до 
блеска. 


Или берутъ: 
50 граммъ стеарина нагр$ваютъ съ 
о» скипидара и 
Зе голландекой сажи. 
Намазываютъ тряпкой и наводятъ глянцъ. 


Или: 10 граммъ шерлаву, растворяютъ въ 
Зо виннато синрта и прибавлаютъ 
0..5 ворвани. Сгущаютъ по желаншю густоты 
голландской сажей. Наводятъ губкой. Даетъ отличный глянепъ. 
и не боится сырости. 


| 
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Или: 200 граммъ мыла, 
100, крахмала, — 
Е желВзнато купороса, р 
100, чернильныхъ орз шковъ, которые должны 


быть предварительно прокипячены въ 2 литр. воды; ‚все соеди- 
няютъ вифстЪ, прибавляютъ 300 граммъ костянаго угля и 600. 
трам. патоки. 
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Лакъ черный. Въ 4 част. бензина растворяютъ 1ч. вара 
и 2 част. асфальта въ порошЕЪ. 


Тоже эластичный. На 3 фун. кипящей воды прибавая- 
ютъ, постоянно мфшая и не лая ей, переставать кипёть, 
слЪдующее: 4 Е у 

", ф. бЪлаго воску, о ь м 1 &. 3 ‚м х 

2 лота желатина, } Е у 
4 ›‚, сенегальской камеди, 
3, Благо мыла, 

4 ‚„, леденцу: а раепустится, прабъвляють 5. 


литровъ виннаго спирту; снимаютъ съ огна, перемёшивають | аа. з и =. ы 
даютъ охладиться; всыпаютъ не толченной франвфуртской_ черни — ет №. “._ №“ й 


о 
= 


А # 
ри 
др ° 


НЫ 


\ 


\ м а 
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6 лотовъ. а мкм. 
Маягкой кистью наводять на кожу и, когда высохнеть, сти- Ч А } ЙО < у 
раютъ слегка пемзовымъ порошкомъ и потомъ вильно трутъ жест-_ а „№ » т , - А 


А 


еек у ами? тай 


кой щеткой. 
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Ваксы. } т 
Ожигаютъ кости въ закрытомъ сосуд и очищаютъ ихъ тавъ:. . , : . е | 
10 кило угля костянаго к М - К ь 
3 „ соляной кислоты. Хорошо разитивають. По м и. $“ А < А 
прошестви сутокъ сюда же прибавляють 50 литр. воды и цаютъ. ри О мы \ 
отстояться. | в > ® 
Къ осадку, по слит жидкости, прибавляютъ 2 кил. сзр- де 
ной кислоты, поел чего опять прибавляють 50 литр. воды, но ›„ т и } % Е у чей А 
уже горячей. По отстояни жидкость сливаютъ, а уголь хорошо. к. ! Аг | \ 
промывають нфеколькими водами, собираютъ п сушатъ. . . 1 Ан . р 
Если не брать въ расчетъ стоимосфь-вакеы, то для полученя р в. . № Зы 
самаго лучшаго цвЗта, къ ваксв слёлуетъ прибавить ев же-осаж- 


я ея 9+7» 
я 


р а 


одре Рае 

кал вет» 48. 
родео роет оры й 
о дер. фр. 
паре Крфгер гри, {6 | 


денной берлинской л азури, которая даетъ синевато-черны \ 
° цвЪтъ и металличесый блескъ. Хорошо также выЪсто воды брать, 
хромовыя чернила (Смотр. главу о" чернилахъ). Какъ свя- 
зывающ!я вещества, употребляютъ смесь изъ 2 част. патоки и 1. 
_ ч. глицерина или декетрина, разбавленныхь двойнымъ количе- 
ствомъ воды. Количество это колеблется отъ 50—150%, смотря Х 
цо чистотЪ костянаго угля. Я 
Для гибкости кожи употреблаютъ разныл масла, по большей 
части по своей дешевизн® конжутное пли дешевые сорта дере- 
вяннаго масла. Вакса, куда входить глицеринъ, требуетъ неболь- 
шато количества масла. , - 
Сначала смфшивають какъ можно лучше уголь съ кислотой, = 
поташъ, прибаванють поелЪдовательно связывающя вощества, 
жиръ и столько воды, чтобы получить ваксу желаемой густоты 
или твердосто, —тЪето-образную или жидкую. Воть рецептъ. _ 


са Керни 1 


28  кил. жженной кости. | я Е. 
318 ,‚, сажи. , 


2,21 ‚, берлинской лазури. _ 
‚ к 054,5 лит. увеуеа. о. ‚ 
` 2: 54,5 „, воды, въ которой распущено . 


18,15 вил. натоки и 450 учит. потанта,. о. 


Въ этому прибавляютъ 3,31 лот. кунжутнаго масла, 0,57. 
тихра водки, ВЪ которой распущено 900 граммъ воску и окон- 
чательно при помвшиван!и прибавляють 9,07 кил. сЪрной кисло- 
ты и вакса готова черезь 2 недфли, въ продолжене которыхъ 
ваксу надо чаще мъшать. 


р Или: 35 кил. костяного угля. . Ся 
8 „„ дымащей соляной кислоты. 
.8 ,., английской сФрной киелоты. 
4%, Сажи. т 

6°,; патоки. . 

8. декстрина. 
1 
1 


‚, желФзнаго купороса, 
‚› желтаго кали. 
4 ,‚, экстракта кампешеваго дерева, 
" ,‚, хромъ-кали. т } у 
128 ,, воды. 2 я 


Пекин Е ие 
5 | 287 


к = одииь В 


Ч % 
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° Сначала обрабатывають уголь соляной кислотой съ сЗрной, 
р ‹авъ было сказано выше и прибавляютъ сажу, декстринъ и па- 
[ ТОЕу, разведенныя водой н 2 кил. кунжутнаго масла. Экстравтъ 
| кампешеваго дерева распускаютъ въ кипящей вод, прибавляютъ 
1 желтой хромовой соли, прим шиваютъ растворъ жел знаго купо- 
ы роса и желтаго синильнаго кали, причемъ полученную берлинскую 
тазурь вливаютъ въ ваксу и хорошо перем шиваютъ. 


Вакса т% стомъ. 


60 кил. коетяного угля. 


] 45 ,‚. патоки. 
12 ,‚, уксуса, 
12 


‚›› вупороснаго масла. 


Все перем шиваютъ въ продолжене полчаса и по прошествия 
недвли прибавляють каучуковаго масла, которое приготов- 
тяетея растворешемъ 1'/, кил. мелко изрфзаннаго каучука въ 9 
БИТ. ЛЬНЯНОГО масла при водяной бан въ 100° Ц. 


Вакса жидкая. 


60 кол. костяного угля. 


45 ›‚, патоки. 
1 ,‚› гуммиарабику раствореннаго въ 
200 ,, водъ, 
‚ 24 ,‚, купороенаго масла и 
| 9 ,‚, каучувоваго масла. 
' | : Эта вакса будетъ готова къ употребленю не ранфе мфсяца, 
| 


послв чего прибавляютъ еще | кил. гуминарабвку. 


Вакса гуттацерчевая блестящая 


Въ котель помфщаютьъ: 


и 


9 кил. воды. 
12 сажи. 
17, „, квоетяного угля. 
30—35 ›‚, патоки. 


Въ другомъ котл% расплавляють 11/, кил. гуттаперчи и пере- 
мфшивая прибавляютъ 21), кил. деревяннаго .масла и ви. 
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и все переливаютъ въ первый вотелъ, въ тепломъ видЪ. Посл% 
всего сюда же кладутъ 2—1 синегальской камеди, растворенной 
въ 6 литр. воды, а для запаха прибавляютъ 100 грам. розмари- 
новаго масла пли мирбиноваго, разбавляютъ водой и закупори- 
ваютъ. Эта вакса безъ кислоты, даетъ прекрасный блескъ и 
предохраняетъ обувь отъ сырости. 


В нская вакса. Эта вакса хорошо сохрёняетъ кожу и 
обладаетъ замфчательнымь блескомъ. 
10 ч. жженой очищеной кости. 
10 „ картофельной натоки. 
5 „ сЗрной кислоты. 
20 „ ворвани. 
4 ] воды, 
2 „ соды. 


Сначала разм шиваютъ 31, фарфоровой ступк® кости съ пало- 
кой и сЪрной кислотой до тЪхъ поръ, пока вея масса не сл*- 
тается однородной и ве станетъь давать хорошаго блеска. 

Сода растворяется въ небольшомъ количеств% воды и увари- 
вается съ ворванью въ котлЪ, при постоянномъ пом шивазни до. 
тЪхь поръ, пока не получится густая масса, которую перекла- 
дываютъ въ первую смесь и хорошо разм шиваютъ. 


Мазь, смягчающая кожу. 


120 ч. сала бараньяго м 
60, — свиного растапливаютъ СЪ 
30 „ желтаго воска и прибавляютъ оливковаго масла. 
пополамъ еъ тернентиномъ до образован!я густой мази. 


Эта мазь дфлаетъ кожу зам чательно мягкой и нЪжной. 


Мазь для вожжи непромокаемо $; 
1 ч. ваучука растворяютъ ВЪ, 
5 „ керосива, прибавляютъ 
20 „ парафина нагрфвають 12 час. и прибавляють 
5 „ сала 
5 „ маела деревяннаго и столько кероеиву, что бы поду- 
чалась маслообразная смЪеь. 


\ 


и 


о Ее 


Отличный лакъ для кожи. 


рту ЕР ПоВаЕЯ о ведр. 
Тумми-лаку оо У; фун. 
Копайекаго бальзаму. . 1 уншя. 
Индиго кармину . . . 1 зол. 
Сажи голландской. /. 7 зол. 


Это для черной кожи. 

Для красной кожи вмЪсто индиго кармина и голландской сажи 
берется 1 золот. фукенна, разведеннаго въ спирт$. 

Для зеленаго— зеленаго анилина вмфето индиго и сажи. Такъ 


точно соотв тетвующия анилиновые препараты для другихъ цв товъ. : 


‚ ПослЪ всего прибавляетея 1 унц. венещанскаго терпентлна и 
хорошо взбалтываетея. Лакъ этоть наводится кистью. 


Отдфль 26, 
Окраска разныхь кожъ. 


Окраска сафьяна, дБлается двоякимь способомъ. 

Сафьянь высшихъ сортовъ изъ козлиной кожи, окрашивають. 
ногружен!емъ въ растворъ краски, а сафьянъ низшихь сор- 
товъ, изъ овечьей кожи, окрашиваютъ, при помощи щетки. 

При окрасв$ погружен1емъ ставять нЪеколько ко- 
рыть одно возлВ другого и льють вЪ НИХЪ краску температуры 
въ 60—62° Ц. Сначала столько, сколько нужно для окрашивания, 
одной шкуры. Шкуры кладуть въ корыто той стороной, гдь было 
мясо, и ворочаютъ въ краск, пока краска почти вся впитается. 

Тогда въ корыто льютъ новую порщю краски’ и. поступаютъ 
такъ же со второй кожей п т. д. 

По м%рв того, какъ кожи выходят изъ краски, ихъ разети- 
лаютъ одна на другую по 3—4 дюжины, посл$ переворачиваютъ 
тахъ, чтобы тЪ кожи, что были внизу попали бы на верхъ, а 


верхн1я внизъ и перекидывають въ другое корыто, затЪмъ въ 
третье и если нужно и в$ четвертое. 


_мездристую вОНу“екоблять ‘и выглаживають, а лв 
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Тамъ, гдф дфло заведено въ большихъ 
не складывають, & кожи пустепенно пере 
корыто. ЗатВмъ кожи достаточно окр 
ВЪ воДФ. 


Красный цвЪтъ. 5 ЭТОТЪ цвФТЬ окрашивають БОЖи до. 
ихъ дубленйя; берутъ освоожденную отъ волосъ н извести кожу 
н опускаютъ въ протравуизъ ячыенной муки н дрожжей, съ те- 
пловатой водой, полагая га кажлую кожу 4 унци муки и 1 фун. 
дрожжей. Посл 4 —5 дей, кожи вынимають изъ протравъ и 
стругають мездру съ обихь сторонъ и съ обфих 


хъ сторонъ со- 
Лаятъ, полагая на штуку унцт поваренной соли. Кладутъ въ 
чанъ одна на другую, т8 в оста 


вляютъ на недфлю и на дВЪ, 
поел5 чего вынимают? снова. с 


тругаютъ съ обЪихъ сторонъ и 
‘переходятъ къ самому рашен!ю. Для этого приготовляютв кра- 
сильную ‘баню, или кв.Цовую, оловянную. 
Ёвасцовую баню тиготовляють, растворяя для каждой кожи 
1/, уншн квасцовъ -3Ъ желфза и ’« Унщи виннаго кампя вЪ 
надлежащемъ количев» воды. к 
Оловянную баню.Влаютъ такъ: растворяютъ чистое олово ВЪ 
смфси 18 унщяхъ агной кислоты въ 450 Б. п 9 унций соляной 
кислоты ВЪ '30' гра; Б. Полученный оловянный растворъ вохра- 
няютъ въ хорошо зёпоревныхъ стклянкахъ; для бани Же сколько 
нужно приливаютев воду. 
Изъ красокъ отребляють: кошениль, кубъ, 
дерево, которое :риваетея съ прибавленемъ не 
чества поташа. (ое крашеше дфлается такт: 
Сначала кожиладуть въ красильную баню, пот 
цовую, опять в"расильную; далфе въ оловаянную; в 
разъ въ красилю, опять въ квасповую и опать 
один за друг’ ВЪ свЪжую красильную. Посл эт 
мывають въ ч0й вод, кладуть на козлы сторон 
волоеы, одну Другой, & черезъ 5 — 6 часовь д 
бившии, полоетЪ, валяютъ, вЫ Жимаютъ, лицеву 
жутъ слегка (ЯНЫМЪ масломъ и сушать въ ти. 


размфрахъ, то въ кучи 
ходять изъ корыта въ 
ашевныя прополаскиваются 


фернамбуковое. 
большаго коли- 


ОмъЪ въ квас- 
ъ четвертый 
четыре раза 
ого кожи вы- 
ами, гдз были 
убятъ. Проду- . 
ю сторону ма- 
По высушен!и, 
цевую сторону 


смачиваютъ Жжиженнымь отваромъ барбарисоваго Борня, посл 


чего ее выгЯвають. \ 


Въ же!й цвф ть. Кожу опускають въ квасцовую баню, 
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потомъ въ оловянную и два раза №ь врасильную, которая приго- 
тавливается для 12 вкожъ чрезъ двухъ - часовое випячен1е 26 ф. 
барбариеоваго корня въ 250—260 воды. А для ввасцовой бани 
берутъ на каждую кожу '/. унШи хёзецовъ п '/‚ унщи виннаго 
камня. Если желаютъ сообщать в058 цвЪть лимонный, то беруть 
или лимонную корку ©ъ прибавленимь квасцовъ или водянистый 
растверъ пикриновой кислоты. 

Въ голубой цвЪтЪ. Послв васцовой бани кожу мажутъ 
щеточкой, обмоченвой въ произвольый растворъ индиго. 

Въ зелепый цвЪтЪъ. Прежде кладутъ два раза въ баню 
дубильнаго дерева, сизшанную съ ратворомъ квасповъ и индиго; 
потомъ три’раза въ такую-же баню © одними квасцами и нако- 
нець въ баню изъ барбариснато корн. безъ ввасцовъ. 

Въ коричневый цв тъ. Для 2 кожь 30 увцЙ вамшеш- 
скаго дерева, 6 унц.. фернамбуковагохерева и 2 унц. поташа, 
варять 2 часа. Въ эту баню кожп погркаютъ три раза. Ко вто- 
рой банз прибавляють на кожу по Чунц. раствора квасцовъ. 

Въ темно-коричневый цв тЪКожу кладутъ три раза 
въ туже баню, къ которой прибавляют еще '/, унца чернаго 
отвара, а послЪ еще два раза въ баню ъ барбарисоваго корня. 

Въ шоколадный цвЪтъ. Для асильной бани варятъ 
два часа, кладя н& каждую кожу 11/5 У. фернамбука въ 45 
унц. воды. Черный отваръ приготовляют гавь: ‘разм шивають 
съ водой 21/, фун. пшеничныхь отрубей, уда прибавляютъ 20 
фун. обожженнаго желёзнаго купороса, 8°н. ольховой коры и 
10 фун. стружекъ желтаго дерева п ставязъ умфренное теплое 
мфето на 10 дней; послЪ чего свфтлый 0\ъ сливаютъ. Онъ 
можеть долго сохраняться въ плотво закуюнныхь сосудахъ. 

Кожи кладутъ два раза въ означенную асильвую баню съ 
тЪмъ, чтобы въ первую баню было прибавле сказапнаго отвара 
11/, ложки на каждую шкуру. 

Ве пепельный цвзтъ. Вожу кладу въ теплую воду, 
смЪшанную съ 2 лож. чернаго отвара, & Имь въ баню изъ 
слабой сфрной кислоты. 

Въ черный цв тЪ. Баню пряготоють изъ 4 уни. 
вампешеваго дерева и !/, унца блошнаго полна на каждую 
кожу и кипятять въ водЪ два часа. } 

Вторая баня состоить изъ равнаго количестернаго отвара, 
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куда прибавляють растворъ 115 фун. желзнаго купороса съ 8 
фун. чернаго дерева. 

` Вожу кладуть поперемнно, то въ первую, то во вторую баню 
и навонець въ трет разъ въ баню изъ кампешеваго дерева, т. 
е. въ первую, или же разстилаютъь и намазываютъ щеткой изъ 
бака для коричневаго цв%та, и когда краска впитается, намазы- 
ваютъ два раза чернымъ отваромъ, а когда высохнеть—опять 
коричневымъ и въ заключен1е чернымъ. 

Окраска щеткой. Выдубленную сухую кожу опускаютъ въ 
тенлую воду для размягченя, потомъ ‘мяздристую сторону очи- 
щають отъ волокнистыхъ частицъ, & лицевую гладатъь кускомъ 
свернутато сукна и просушиваютъ. 

При крашен:и кожу растилаютъ на доску, теплую краску льютъ 
на блюдо, откуда беруть мягкой щеткой и быстро и равном рно 
намазываютъ; послВ того сушатъ. смазываютъ слегка лицевую 
сторону льнянымъ масломъ и наводятъ аппретуру: 


Въ красный цвзтъ. Сначала сухую кожу обмазываютъ 
горячимъ отваромъ желтаго дерева, для чего берутъ: 


1 част. желтаго дерева, 
01). ВОДЫ, 
3.  кваецовъ 


и вшаютъ для сушки. ДалЪе, еще нЪеколько влажную мажуть 
влеемъ (столярнымъ), снова вфшають и пока не вполн% просох- 
ла—вытягиваютъ. р 


Во второй разъ мажутъ отваромъ фернамбука, снова вЪшаютъ, 
вытягивають и еще два раза новторають то же. самое (на каж- 
дую шкуру требуется 1 унц. фернамбука, 5?/, унц. воды и клея 
на десять кожъ 1'/; унц.). Затфмъ небольшое количество фер- 
намбуковаго отвара смфшиваютъ съ небольшимъ количествомъ 
оловаяннаго раствора и высушенную кожу быстро имъ намазы- 
ваютъ, & когда хорошенько впитается, опять мажутъ фернамбу- 
ковымъ отваромъ, сушатъ—и повторяютъ намазыван!е еще два 
раза. 

Въ желтый цвфть. Вожи мажутъ нфсколько разъ разжи- 
женнымь воднымъ растворомъ пикриновой кислоты, или отваромъ 
изъ желтаго дерева и куркумоваго корня. Куркуму отваривають 
‘уже въ готовомъ отварз дерева, а ве вмст®. ДвЪ трети отвара, 
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см шиваютъ съ небольшимъ количествомъ клейстера и мажуть, 
а третью часть намазываютьъ безъ клейстера. 

Въ голубой цв%ть. Мажуть разжиженнымь ИНДИгОвВЫМЪ 
составомъ. з 

Въ зеленый. Мажутъ нЪеколько разъ, одинъ посл% дру- 
того, емфеью индиговаго состава и отвара барбариснаго корня 
(11/. ф. корня, 8 ф. воды и. нЪеколько клея на 10 кожъ). А на 


послёдокъ мажутъ два раза однимъ отваромъ барбариснаго корня, . 


безъ клея. 

`Въ коричневый цв тъ, Дфлаютъ отваръ изъ 2 ф. кам- 
пешекваго дерева и 12 ф. воды на 10 кожъ. Къ половин® крЪ№п- 
каго отвара прибавляютъ 3; унц. испорошенныхь кваецовъ и ше- 
потку желВзнаго купороса. Кожи мажуть два раза первымъ отва- 
ромъ и сушать, & послВ вторымъ. Если прибаввть немного  от- 
вара фернамбука, то получится цвЪть съ красноватымъ отдивомъ. 

Въ черный цв$тъ. Мажуть сначала холоднымъ отваромъ 
изъ 1 ф. кампешеваго дерева въ 8 ф. воды, сушатъ, а послв 
обмазываютъ четыре раза одинъ за лругимъ разжиженнымь Вдкимъ 
щелокомъ 2—3 Б, & потомъ—еще влажныя— два раза отваромъ 
жел$за, и зат®мъ, вытерши сукномъ лицевую сторону, в®шають 
сушить. Когда проеохнутъ, мажутъь Фдкимъ щелокомь 6° Би 
сейчасъ же отваромъ желфза. складывають лицевыми сторонами 
одна къ другой, чтобы краска лучше впиталась —п снова мажуть 
отваромъ желфза. Наконець, мажутъ отваромъ кампешеваго де- 
рева, смВшаннаго съ равнымъ количествомъ бычачьей Ерови и 
окончательно просушивають въ тфни, а затЪмъ выглаживаютъ. 

Окрашиванте лайковой перчаточной кожи 
производится также двумя способами, при посредств$ кисти и 
погруженя. 

Погружене употребляется тогда; когда кожа должна быть 
свфтлато цвЗта, а премы т же, что и для сафьяна. 


Когда кожи побывали въ баняхъ и получили желаемый цвЪтъ, - 


то, чтобы сообщить имъ легкость и растяжимоеть, ихъ мнуть 
или топчалъ въ тенловатой смфси янчнаго желтка, полагая на 
50 штукъ шкуръ 50 яицъ и 1 фунт соли. ЗатЪмъ исподволь 
сушать въ тёни, въ прохладномъ мф ет, но отнюдь не на солнц%. 
Посл, смочивъ слегка мязлру, складываютъ въ учу одна къ 
въ другой лицевой стороной в, наврывъ тряпкой, топчутъ или 
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же мнутъ въ рукахъ, вытягивають и наконедъ просушиваютъ. 
Въ заключен1е лицевую сторону трутъ порошкомъ талька для 
придан!я имъ глянца, при томъ. он не тавъ скоро пачкаются 
отъ пыли. Красятъ обыкновенно посл® дубленя. 

Въ розовый цв тъ. Кожи обработываютъ отваромъ фер- 
намбувоваго дерева, съ небольшой примфеью отвара кампеше- 
ваго дерева. ‘ 

Въ тлесный цвётъ. СмЪфсью отвара цервы и красиль- 
наго продорожнаго пгля; или отваромъ желтаго и фернамбуко- 
ваго дерева. ь 

Въ палевый цвЪтъ. Отваромъ цервы или краспльнаго 
придорожнаге игля. 

Въ лиловый цв тъ. Отваромъ кампешеваго дерева. 

Въ зеленый цвЪтъ. Смею изъ отвара цервы или кра- 
сильнаго придорожнаго игля и индиго-кармина, или отваромъ 
цервы и индиго съ отваромъ кампешеваго дерева. 

Въ сввтло-коричневый цвфть. Отваромъ фернамбу- 
коваго и кампешеваго дерева. 

Въ сБрый цв тъ. Отваромъ спфлыхъ бузиновыхь ягодъ 


° или цервы и небольшого количества отвара черники. 


Окраска щеткой или кистью. 


Эта окраска употребляется для тЪльныхь цвфтовъ и самыхъ 
кр$Ъикихъ кожъ. ' 

Кожи придварительно обрабатывають, какъ сказано выше, 
смЪсью желтка и соли, куда прибавляютъ лучшей крупичатой 
муви, полагая 1 фун. на 50 штукъ. 

Передъ самымъ окрашиванемъ быстро мажуть протравой съ 
помонию щетки, полагая на одну кожу для свфтлыхъ цвЪтовъ, 
1, лота желтой или красной хромовой соли въ 4 фун. людской 
урины; для темныхз —/, лот. врасвой хромовой соли, а для чер- 
ныхь—1 лот. въ томъ же количествЪ мочи, которая не должна 
быть свъжая, & простоявшая въ тепломъ м5етЪ не менфе нел%- 
ли. По способу Гирцеля, для протравъ употребляютъ растворъ 
изъ 4 лот. углекислаго аммиака и 9—1 дот2хро овОй Соли ВЪ 
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лен!я краски и для того, что въ такомь случаВ кожа не про- 
а 
пускаетъ краску на изнанку. 


Вогда кожа протравлена, берутт другую щетку п наводятъ 
равномфрно холодную краску, нЪсколько разъ и за каждымъ ра- 
зомъ выглаживають водяныя частицы; въ послВдн!й же разъ не 
выглаживають, а омывають чистой водой, переворачиваютъ на 
изнанку и выглаживаютьъ чесалкой, и зат®мъ сушатъ. 


Для нЪкоторыхъ ивЪтовъ, прежде переворачиваяя, ‘намазы- 
ваютъ растворомъ желфзваго купороса изъ 1/,—1 лот. купороса 
и 4 фун. воды, послЪ чего вымываютъ, переворачиваютъь и по- 
ступаютъ, какъ сказано, 


Когха же кожи высохвутъ, то ихъ вытягиваютъ и натираютъ 
талькомъ. 


Въ красный цвзтъ. Намазывають отваромъ кошенили, 
къ которому прибавляютъ немного пикриновой кислоты. 


Въ оранжевый цвфтъ, Отваромъ желтаго дерева и иво- 
вой толчн въ равиомъ количеств®. 


Въ желтый цвЪтъ. Растворомъ пивриновой кислоты. 


Въ лазуревый цвЪтъ. Кожу промываютъ растворомъ 2 
част. желтаго синильнаго кали въ 7 част. воды, а потомъ жид- 
вимъ растворомъ азотно-кислаго жел$за, 


Въ зеленый цв тъ. Вифето протравъ беруть растворъ 
изъ 1 лот. квасцовъ, растворенныхъ въ 2 фун. воды; врасятъ 
смфеью изъ раствора /, фув. индиго-кармина въ 8 фун. воды 
и отвара 5 фун. желтаго и 1 фун. кампешеваго херева. 


Въ темно-зеленый цв тЪъ. Равнымъ количествомъ от- 
варовъ желтаго и кампешеваго дерева. 


Въ миртовую зелень. Къ предыдущему прибавляютъ 
нЪеколько индиго-кармана. 
Въ свЪтло-коричневый цвЪтъ. СмЪеью отвара жел- 
таго съ 1 ч. отвара фернамбуковаго дерева. 
6 ч. отвара желтаго дерева. 
6 > > сумаха. 
1, > »›  кампешеваго дерева. 
а >  фернамбука. 


2.» >  сумаха. 

1 лоть > фернамбуковаго дерева. 

> > кампешеваго дерева. 
Или; 2 ч. отвара сумаха. 

р: > Жжелтаго дерева. 

о »  фернамбука. 

ле ›  Кампешеваго дерева, 

1. > дубовой корки 

т >  ИВОоВОЙ Борки. 


Въ сърый цвбть. Красятъ смесью изъ 9 ч. отвара 
ивовой корки, 2 ч. отвара желтаго дерева и У, части отвара 
кампешеваго дерева, ‘прибавляютъ желфзный купоросъ. 


Въ черный цв тъ. Для этого употребляютъ отваръ 


на 3 фун. кампешеваго дерева и !/, —1 ф. желтаго дерева и при- 
бавляютъ жел$зный купороеь. 


Или беруть отваръ кампешеваго дерева, желтаго дерева и 
нфеволько краснаго дерева и затеиняють цвфтъ желёзнымь ку- 
поросомъ. 

Черныя кожи для глянца намазывають 4 лот. марсельскаго 
мыла въ 8 фун. воды; растворъ этотъь випяшай емЪшивають съ 
1» фун. бычачьяго коетяного мозга и 1 лотъ истолченой ара- 
в1йской камеди. 


Окраска перчатокъ въ готовомк ихъ видф, т, е. 
уже сшитыми. Но къ этому процессу прибфгаютъ очень РВдко, 
такъ какъ отъ краски шовъ становится не такъ проченъ; эту 
окраску дБлають папр. тогда, когда на свЪтлыхъ перчаткахъ 
окажутся пятна и т, п. Ихъ красятъ также какъ и кожу, или 
погружешемъ пли щеткой разложивъ на столы, или надфвають 
на деревянныя руки и мажутъь щеткой. Причемъ во возможности 
надо стараться, чтобы краска легла равном рно, 

Окраска обыкновенныхь сыромятныхь кожъ 
производится безь предварительной протравы, & только кожи 
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выглаживають какъ можно лучше на доек% и промываютъ крёико. 
Ве окраски приготовляются какъ и для лайки. 

Окрашиван1е замшевой кожи нфеколько трудн%е про- 
чихь сортовъ кожи, такъ какъ она жиризе. Сначала ве выгла- 
живають, натираютъь пемзой и бЪлятъ. Посл окрашиванья не 
требуется никакой обработки. Напр., для окраски въ черный 
цвъть ее намазываютъ отваромъ кампешеваго дерева; наконецъ, 
мыльной водой, отчего она получаетъ глянецъ. Въ дру Че пвфта 
красятъ подобнымъ образомъ, употребляя соотв тственныя краски. 

Лакирован!е кожи, Кожа лавируется подобно дереву, 
но какъ она гибка, то лаки должны обладать такими свойствами, 
чтобы засохнутые, при изгибав1и кожи, не трескались. 

На кожу еначала наводятъ грунтъ, иЪеколько разъ, сушатъ 
и поврывають чернымъ, густовато-жидкимъ лавомъ, который 
составляется изъ глета умбры и сосновой сажи съ маслянымъ 
ЛАЕОМЪ. 

Кожу кладуть мездрой въ верхъ, намазываютъь и при- 
бивають гвоздиками. ПослЪ этого, когда она влажна, шали- 
фуютъ несчанникомъ, посычаютъ мзломъ и труть пемзой до 
тЪхь поръ, пока мфль совершенно исчезнетъ; тогла вытираютъ. 
поглаже ин. носыпаютъ мелкой пемзой и снова лощатъь кускомъ 
пемзы по одному направлен!ю, пока не исчезнуть вс неров- 
ноети и пока поверхность не едЪлается гладкой. Далфе чистять 
щеткой и нротравляють или покрываютъ какимъ-либо лакомъ. 
или сначала красятъ, при чемъь каждому слою краски даютъ 
хорошо высохнуть, посл чего его лощать пемзой съ водою, мо- 
ють губкой, сушатъ полотномъ, а потомъ помфщаютъ на солни». 
Когда положено н$зеколько слоевъ краски, то прежде, чЪмъ на- 
вести безцвЪтный лакъ, длощать войлокомъ или невыдВланной 
кожей, и истолченнымъ въ порошокъ оленьимъ рогомъ. 

Дая чернаго цв та беруть поровну прокаленной и сосно- 
вой сажи и умбры, и, сколько слЁхуеть, маслянаго лака. Можно- 
кожу сначала окрасить отваромъ кампешеваго дерева, или экстрак- 
томъ зернильныхъ примЗеей и растворомъ жел3за, а посл поврять. 
лакомъ. Для зеленаго— растираютъ съ лакомъ м8дянку. Для 


_ желтаго—емЗсь охры и бЗлилъь съ лакомъ. Для голубогоы— 


берлинская лазурь съ копаловымъ лакомф. Для бЪлаго— ена- 
чала растворяютъ свинцовыя бЪлила съ льнянымъ масломъ и на. 


водять два слоя, а по высушеши, наводять 3—4 елоя кренцер- 
скими бФлилами, растертыми-съ копаловымъ лакомъ, & далЪе по- 
<тупаютъ, кавъ сказано выше. 


- Новые способы окраски. 


Въ черный цвЪтъ, Наливаютъ въ котетъь холодную воду 
и веыцаютъ отъ 40—55 фун. синяго сандала на 100 кожт. Даютъ 
лежать сандалу сутки, послВ чего варятъ 3—5 часовъ. Экстракть 
выпариваютъ настолько, чтобы онъ, будучи капнуть на нототь, 
не стекалъ, а оставался бы какъ капля червилъ. 

| Поель этого весь отваръ сливають въ особую красильную по- 
суду, которая носить назваше барки, а въ котель прибавля- 
ютъ новую парт!ю воды, и опять кипятятъ 3—4 часа; послЪ чего, 
полученный вновь отваръ также сливаютъ, но не весь, а только 
лишь половину и прибавляють опять воды; наконец хорошо 
прокипятивъ въ тремй разъ, отливають краску лишь четверть 
того количества, которое было взято въ первый разъ, и вновь 
доливаютъ водой. 

Растворъ квасцовъ самое лучшее дЪлать на цфльной краскЗ, 
Но не на водз, причемъ берется на 100 кожъ яловыхъ отъ 12—15 
фун. мелко толченыхъ квасцовъ. 

Сначала кожи погружають въ теплый раствор» квасповъ, и 
постоянно вытаскивая пи погружая ихъ, ввасцуютъ кожи. Когда 
такимъ образомъ будеть подготовлено н% сколько шкуръ, то ихъ 
переносять въ котель съ краской. 

Надъ котломъ по срединЪ придфлываютъ шесть, на который 
вЪшають по 2 кожи, сложенлыя вдвое лицомъ наружу, и кожи 
эти обливаютъ краской, черпая ее ковшами. Сначала выливаютъ 
на кожу 4—5 ковшовъ, затВыъ съ небольшими остановками про- 
должаютъ обливать кожу до тъхъ поръ, пока жидкость въ котл 
охладится, тогда въ котель вливаютъ свЪжей краски, а котелъ 
подогр$ваютъ. . 

Хорошо окрашенная кожа должна имЪть густо-темно-вишнне- 
вый цвЪтъ, но при лежани на воздух приметъ темный цвЪтъ. 
Но чтобы получить настоящ!й черный цвфть, что требуется отъ 
хорошей юфти, то нослв окраски кожи обливаютъ желфзнымъ 
5упоросомъ, котораго на 100 кожъ берется отъ 11//—2 фун. не 
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боле, раствореннымъ въ горячей не густой краскЪ. Обливане 
купоросоме останавливается тогда, когда кожа приметъ темно- 
син1й цвзтЪ. 

Посл купороса, кожи переносятъ на столъ вверхь лицомъ к 
намазывають жиромъ или саломъ, даютъ сколь возможно бол%е 
впитать этой смочки и вторично пронятываютъ саломъ съ 1/, вор- 
вани или однимъ чистымъ дегтемъ и просушиваютъ. 

Это горячее оврашивант!е по большей части принято. 
повсеместно у насъ въ Росаи на кожевенныхъ заводахъ; оно 
нисколько не вредно для чернаго цвФта кожъ, если ведется какъ. 
слЪлдуеть. 

Холодная окраска преимущественно употребляетея мел- 
кими заводчиками-кустарями. Для холоднаго окрапиваня кожи 
можно жировать какъ угодно. Вымочивъ кожи, сл®дуетъ высу- 
шить, а по высушк, приступать въ окраск®. 

Въ холодномъ зернен!и главную роль играеть уксусно-ки- 
слое жел зо, вмЪето желЪзнаго купороса. 

На 50—60 кожь приготовить краску, отваривъ 20 ф. синяго 
сандала въ 5 ведрахъ воды. Варва производится, какъ и при го- 
рячей окрасЕ$. 

Лалфе, въ желЪзномъ или деревянномъ тазу приготовляють- 
слфдующИЙ растворъ: всыпають 2!/, золотника мелко истолченыхъ 
квасповъ и приливають два большихъ Еовша горячей краски, 
когда квасцы растворятся, то при поередетв® щетокъ покрываютъ. 
этой жидкостью кожи. ПоелЪ окраскн кожамъ дають высохнуть. 
и смазываютъь еще краской, но уже безъ квасцовъ, и опять ©у- 


шатъ и наконецъ поврываютъ слабым растворомъ увсусно-вис- 


лаго желвза. 


Новый черный цв%тЪ на кожахъ. 5 граммъ желВз-. 


наго купороса и 150 граммъ винно-каменной кислоты растворя- 
ютъ въ 40 литрахъ воды, а ко’да растворъ отстоитея, его ели- 
вають съ осадка. 

Съ другой стороны, берутъ 71/; кол. синяго сандала, кипятятъ, 
съ 80 литрами воды, пока испаритея половина жидкости. Отваръ. 
слеваютъ, пропфживають черезь холстъ и дають освЪтлится въ 
продолжене 8 дней. ЗатЪмъ осторожно сливаютъ съ осадка, при- 
бавляютъ сюда врахмальнаго (винограднаго) сахару п когда сей 
посл8дьЙ растворяется, то эту краску емфшиваютъ съ раство- 


ара 


э 
р 


ромъ купороса. Окраска эта получить больше блеека, если сюда 
прибавить 125 граммъ нигрозина. 

Овраска сафьяна въ красный цвЪтъ. При окраек® 
вълучш!й красный цв тъ необходимымъ услов1емъ являет- 
ся: 1) чтобы вода была мягкая и не содержала бы въ себЪ при- 
сутетя желЪза; если таковой воды нфтъ, то лучше употреб- 
лять сн®говую или дождевую, и 2) чтобы котлы для развариваня 
Ерасокъ исключительно были бы м%дные. 

Сырыя, хорошо выдубленныя кожи, сл дуетъ хорошо промыть 
и вытоптать въ вод, не содержащей жехфза. Это длается и 
тогда когда кожи окрашиваютъ не сырыми, а уже высушенными. 
Посл этого кожп складываютъ въ кучи, гдЪ лежатъ 20 часовъ 
и въ это время приготовляютъ протраву. 


На 75 штукъ яловыхъ кожъ берутъ: 


Азотной внелоты т. 2. 
Соляной кислоты: о... 5, 
Мелкихъ кусковъ олова. . . ах 


Въ парительной фарфоровой чаликз растворяють олово при 
помощи нагрфван1я, помфиивая стеклянной палочкой, что дЪ- 
лается при сильной тяг или на открытомъ воздухВ. Когда оран- 
жевый паръ прекратится, то растворъ охлаждаютъ и прибавляютъ:. 


мыиьяку благо. . . о... 1, ув. 
Е Пе и 
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Эта пропорщя на 210 штукъ. Когда окрашиваютъ сафьянъ 
изъ барановь и козловъ, то берутъ 1 часть этой протравы н& 
6 ч. воды и жидкость должна имЪть кр$Зпость 3 град. по Бом. 
Для кожъ же слфдуетъ брать, на 9 ч. воды, 1 часть протравы, 
и жидкость должна имЪть не выше 97 гр. по Б. 

Краски, обыкновенный красный сандалъ на 75 КОЖЪ ДВ& 
пуда. Увариваютъ, какъ сказано, при горячей окраскЪ кожъ въ 
черный цвЪтъ. 

Хорошо промытую кожу, при поередств щетки, покрываютъ. 
вышесказанной протравой. Посл этого вожу складываютъ по- 
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поламъ, лицомъ кверху, свертываютъ въ трубку и отправляютъ 
въ красильню, гдЪ красильщикъ въ барЕЪ окрашиваетъ кожу, 
то свертываетъ се, то развертываетъ. Посл четырехъь такихъ 
свертыван!й и развертыван!й краску изъ барки выливаютъ т: 
& въ барку или корыто наливають евёжей краски и продолжаютъ 
поступать тавъ же, свертывая и развертывая. ПоелЪ этой двой- 
ной окраски, доканчивають ее щеткой на стол, а въ оставшуюся 
въ барк$ или корытВ краску закладываютъ другую кожу и т. д. 

ДалЪе приступаютъ къ вытягяваню кожи и съ лица выгла- 
живають стевломъ ровно и осторожно, наконець смазываютъ 
сначала съ лица, а потомъ съ бахтэрмы чистымъ дегтемъ и 
сушатъ. 

Другой епоеобъ окраски въ врасный цвВтъ основанъ на 
щелочной протразЗ. При этомъ на 100 кожь берутъ 10 фунт, 
соды и 5 фун. извести. Сода съ известью разваривается и от- 
стоенвый щелокъ сливають и доливаютъ водой, чтобы протрава 
получилась вр$постью 0,50 или 0,75 по Б. 

Хорошо промытую и вполн% подготовленную кожу сначала, 
обливаютъ ковшами протравой и сейчасъ же нейтрализуютъ ее 
квасцами—для чего въ горячемъ отвар сандала распускаютъ 90 
фун. порошка квасцовъ безъ желфза, въ такомъь количеств® от- 
вара, чтобы получилось 5—8 град. но Б. 


Приготовлене краски то же, что и въ предыдущемъ епособВ, _ 


разнипа только въ реценть: 
5 фун. фернамбуку, 
1 пудъ враснаго сандала, 
3 фун. желтаго сандала, 
виннаго камня по надобности. 


Окрашивають щетками. Жируютъ очищеннымъ дегтемъ, на- 
чиная съ лица. Е 


Окраска кожъ, предварительно сиазанныхь и высушенныхъ. 


Протравка: 
СБрной кислоты. . 12 уншй (м$рой) 
` Азотной кислоты. . 34 г 5 
Соляной кислоты. . 48 — т. 
Оловянной соли. . 2 фун. 


И И 


СЪрную кислоту вливаютъ въ азотную и все это вливаютъ въ 
фарфоровую выпарительную чалику, куда также кладутъ олово. _ 
Когда олово растворится, то вливаютъ соляную кислоту, мВшая 
палочкой до тЪхъ поръ, пока молочная жидкость не приметъ видъ 
зеленоватый. По охлаждени —хранятъ въ склянкахъ съ 'та- 
ковыми же протертыми пробками. 


Ераска: 
Воды безъ желзза. . 50 ведеръ. 
Краснаго сандала. . 60 фун. 
Феи бу ву 
Желтаго сандала. . 8 ‚„, 


ЧЪ$мъ р$зче желаютъ получить красный цвЪтъ, тфмъ болфе 
берутъ желтаго сандала. Приготовляють отваръ какъ черную 
краску. 

Протрава. На 5 ведеръ чистой воды оловянной протравы 
берутъ столько, чтобы по ореомотру Бомэ получилась кр%пость 
1'/, градуса. Кожи покрываютъ этой протравой съ лица при по- 


‚ередствВ шетки, далЪе такъ же щеткой наводять краску; когда 


краска достаточно впитахась, то кожу промываютъ и сушать въ 
т$ни. Это окраска въ цвЗтьъ бордо. 

Ярко-краензя: берется протрава вместо олова квасцы. 
20 фун. римскихь квасцовъ разводять въ цъльной краск%— и кожи 
квасцуютъь надъ корызомъ. 

Краска состоить изъ тВхъ же матер1аловъ, которые показаны 
въ первомъ рецептЪ. 

Въ особой посудф растворить 12 зол. мышьяку вЪ горячей 
враскз, съ такимъ же количествомъ соды и смЪесь эту неболь- 
шими частями прибавить въ красильный котелъ. 

ОтдЪльно растворить въ краскф 1'/. хун. виннаго камня (не 
очищеннаго), который такъ же прилить въ котелъ, гл находится 
МЫШЬЯКЪ. 

Оквасцованныя кожи окрашиваютъ обливав1емъ ковшами; за 
этимъ слфдуетъ второе квасцоване. : 

Вс эти рецепты окрасокъ употребляются для товара, идущаго 
за-границу и очень мало употребляютъ у насъ, разв только на 
вуедметы роскоши. = 
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Окраска юфти въ палевый цвзтъ. ДЬлается четырь- 
мя способами. 

1) Выдубленную и высушенную кожу покрываютъ растворомъ 
пикриновой кислоты въ водЪ, получится кана реечный 
св $ тло-палевый цвфтъ. 

2) Сверхъ пикриновой окраски, покрываютъ отваромъ дубо- 
вой коры. —Темно-палевая. 

3) Цокрываютъ слабымъ растворомъ орлеана, съ небольшимъ 
количествомъ поташа— палевая. 

4) Кожи, смазанныя и уже высохиия, раскладываются лице- 
вой стороной на солнц, причемь онз, отъ вляпён солнечныхъ 
лучей, принимаютъь натуральный палевый цвътЪ. 

Темно-коричневая (мусаковый ЦВЪТЬ). 

Протрава та же, что и для окраски сафьяна въ крас- 
ный цвЪтъ. 

Краска: синяго сандала 1 пуд., воды 20 ведеръ вскипя- 
тить, отлить и снова налить водой, векпиятить, дать остыть до 
30%*—и красить. Сафьянъ красять въ корыт%, а кожи обливаютъ. 
Для 10 штукъ сахьяна требуется 4 ведра краски. 

Когда окрасятъ, то раетятиваютъ и сущать. По высыхаши 
размочить водой или еще лучше краекой съ протравой, прока- 
тить доской и навести морею ноперекъ; затВмъ пролощить, 
дать просохнуть и снова пролощить и прокатить доской. 

Голубой цвфтьъ. Беруть одинъ фупть хорошаго сан- 
дала, толкутъ, просФиваютъ и по небольшимъ частямъ вливають 
въ 4 фун. еБрной кислоты, мшая въ прололжене одного часа; 
сюда же прибавляютъ 1! фун. поваренной соли и 1/1 ф. селитры. 
Закупорить въ банкВ и дать стоять не менфе 3-хъ СУтокъ. 

4 части теплой или горячей воды вливаютъ въ Борыто, куда 
прибавлають 1 часть индиговаго раствора п окрашиваютъ обм&- 
киванемъ козлиные или бараньн сафьяны; а кожи вкрасятъ щет- 
Бой, сушатъ н отдфлываютьъ. 

Красить въ корытВ ельдуеть до т%хь поръ, пока растворъ 
обезцвЪтится, т. е. будетъ чистый, какъ вода. Если съ перваго 
корыта не получитея надлежащее окрашиване, то краску выли- 
вають вонъ и замфшають свЪфжей. 
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Окраска лайки. 


1) Св тло-коричневый цвЗтъ. Красильная ванна с0- 
стонтъ пзъ 175 литровъ воды, 3 кплограммъ ольховой коры, 1 
килогр. желтняка (проскурнякъ), 250 граммъ желтато дерева, 80 
граммъ фернанбука и 40 граммъ кампешеваго дерева. 

2) Средн!й отт$нокъ: 160 литр. воды, 1 килогр. желт- 
ияка, 5060 граммъ кверцитрона, 250 граммъь фернамбука, 125 
граммЪъ камипешеваго дерева и 50 гр. баблаха. 

3) Темно-коричневый: 195 литр. воды, 1 килогр. желт- 
няка, 500 граммъ кверцитрона, 125 грамиъ фернамбука, 875 гр. 
кампешеваго дерева. Сюда можно прибавить по желаю отт%н- 
ка— индиго карминъ. 

Можно также варьировать эти оттЪнки прибавкою желтыхъ 
(авиньонскихъ) ягодъ или анилиновыхъ красоЕъ. ВмЪсто ольховой 
коры берутъ ипогла пвовую, употребляютъ даже еловую. 

Окрашиван!1е перчаточной коживъ желто-оран- 
жевый цвЪтъ. Можетъ служить отваръ луковичной шелухи 
(луковичныя перья). Никакими другими красками нельзя придать. 
лайкЪ столь живаго оттВнка. 

Отваръ луковичныхъ перьевъ фиксируется безъ протравъ, 
притомъ не только на лайЕЪ, но и на болфе грубыхь кожахъ. 
Овъ кроетъ очень ровно. Въ комбинащи съ отварами древесной 
коры, въ особенности въ отваромъ ивовой корки, луковый отваръ. 


_ даетъ различные оттЪнки желтаго п коричневаго цвфтовъ, харав= 


теризующлеся нЪжност!ю я превосходнымъ блескомъ. 


Окрашиване кожъ анилиновыми красками. 


Въ примзнени въ окраскЪ$ кожъ анилиновыхь пигментовт. 
оказываетел улобнЪе и дешевле многихъ другихъ красокъ. 

Количество и разнообраз1е анилиновыхъ препаратовъ, имЗю- 
шихся теперь въ торговл, таковы, что съ помощью этих вра- 
соБъ можно воспроизводить на кожахъ большую часть отт нковъ. 

Сначала товаръ кладутъ въ протраву, состоящую изъ елабаго 
раствора катеху или сумава. Поелдьйй употребляетея для свфт- 
лыхъ оттфнковъ, а катеху для темныхъ, 

Зд$еь вожи остаются отъ 10—20 часовъ. Еелн кожа, изъ этой 
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протравы выходить пятнистою, то ее снова чистять амм1акомъ 
и затВмъ опять кладутъ въ дубильную жидкость. Со второго раза 
протрава обыкновенно уже хорошо пристаетъ. 

Далъе, кожи поступаютъ прямо въ вкраеильню безъ предвари- 
тельной сушки. 

Окрашиване можетъ быть производимо двояко: 1) пра по- 
средетвз щетки, если хотять навести краску только съ лица, и 
2) въ ваннахъ, когда нётъ надобности защитить мяздровую сто- 
рону оть краски. 

При окрашиваи ©ъ одной стороны. кожа растягивается на 
рам% такъ, чтобы не было никакихъ складокъ; раму же ставатъ 
немного наклонно. ЗатЪмъ краску наводятъь какъ обыкновенно, 
при чемъ температура краски должна быть оть 380—400 В. 


Еръикахъ растворовъ ни въ кавомъ случаБ не сл луеть упо- 
треблять, потому что окрашиван!е получится не ровное. На 1 част. 
фуксина надо брать не менфе 300 частей воды, а 1ч. ф1олето- 
зваго пигмента не менфе 1000 ч. воды. 


Для окраски въ ваннахъ веего удобнфе ванна въ лва или три 
хитра вмфетимостью и обрабатывать въ пихь по двъ штуки. Въ 
ванну наливается чистая вода вышесказанной температуры, за- 
твиъ уже прибавляютъ крёикаго раствора краски, смотря по на- 
добности, по вообще очень мало. 


Чтобы растворить краску, ее просто кипятятъ съ водою. При 
этомъ слфдуеть мВигать, иначе краска пристанеть къ стЪикамь 
и пригоритъ. Кипячен1е продолжается не менъе 10 минуть, послЪ 
того какъ все растворится. Котлы сл$дуетъ употреблять м5дные, 
вылуженпиые. Готовый растворъ краски сливають въ особый со- 
судъ, гдЪ его оставляютъ осфсть. Это послФднее можно такъ же 
достичь фильтровашемъ черезъ бумагу. Мутнымъ растворомъ 
нельзя получить св же отт%ики. 


Изъ минеральныхь солей для протравъ можно употреблять 
только двз: красное хромо-кислое кали и азотно-желзную соль, 
06% въ очень слабыхь растворахъ. Но не слЗдуеть подмзшивать 
протравъ прямо въ красильную ванну, такъ какъ краски осаж- 
даютея. Сперва надобно загрунтовать кожу враскою, потомъ обра- 
батывать въ ванной съ протравой и наконець окрасить начисто. 

Хромовыя соли даютъ многимъь краскамъ коричневый оттф- 
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нокъ, ни для фуксина положительно не годятся. ЖелЬзная соль 
придаетъ краскамъ болфе темные оттфнки. 

`Комбинируя отваръ красильныхъ деревьевь съ анилиновыми 
красками, получаютъ вееьма красивые п прочные цвфта, въ 060- 
бенности удачно выходятъ оттЪики коричневыхь и каштановыхь 
цвфтовъ. Кожи сначала окрашиваютъ отваромъ, &а потомъ ани- 
линовыми красками. Обратный порядокъ не принфнимъ, потому 
что растительныя краски не фикспруются на анилиновыхъ. 

Овкрашиван1есафьяно-анилиномт. Красный цвЪтъ. 
Кавъ мы видфли выше, этотъ ивфть доститаетея при посредств® 
краснаго дерева съ олованной протразой. Но ве вс препараты 
анилиновыхь красныхъ цвфтовъ достигаютъ хоромихъ результа» 
товъ. Отличные результаты получаются красками, приготовлен- 
ными берлинскимь акп]овернымъ обществомъ. Эти краски по 
чистот% и живости оттфиковъ не только не уступаютъь окраши- 
ван1ю растительными красками, но даже превосходять ихъ. На- 
звапная фабрика приготовляеть для кожевениаго дёла три крас- 
ныхь оттВика краски: подъ лит. С свфтлый, подъ лит. (В сред- 
ый и полъ лит. В темный пвЪтъ. 

Но ве три даже темной В, сравнительно съ препаратами 
другихъ фабрикъ, очень свЪтель; оттВнокъ ихъ очень желтоватъ, 
чиеть и ярокъ, 

Употреблене анилиновыхъ красокъ этихъ весьма проетъ, Крас- 
ку растворяютъ кипяченемъ въ пронорщи 1 чает. краски на 
100 част. воды. 

ПоелЪ кипяченя растворъ оставляютъь 2 — 3 чаез въ поко%. 
Даян окрашиваня, въ ванну прибавляютъ этой краски етолько, 
сколько нужно получить для желаемаго цвЪта. 

Цфлесообрязнзе всего производить окраску въ три према, 
т. е. въ трехъ ваннахъ, послдовательно увеличивающейся кр?- 
пости краски. Вторая парт!я (пара) кожъ ноступаетъ сначала во 
вторую ванну, разъ уже бывшую въ употреблени, оттуда, въ третью 
и наконець въ свЪжую. Третья партя илетъ въ третью, которая 
уже употреблялась два раза, потомъ въ ту, гдф происходила по- 
сл$дняя окраска второй поры и наконец въ свзжую. При такомъ 
ход дЪла можно достигнуть наилучшей утилизаши красящаго 
вещества п самая краска выходить ровнфе и прочнфе, чфиъ въ 
томъ случа, когда работаютъ только въ одной ванн%. 


х 
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Посл овраски кожи премываются холодною водою, затёмъ 


° растагиваютъ и намасливаютъ. 
Для придан!н кожЪ запаха настоящей русской юфти, къ ма- 


слу можно прибавить немного березоваго дегтя, но посл днй 
сначала нужно нейтрализовать содою, потому что находяпяся 
въ дегтВ свободных кислоты очень сильно портятъ краску. 

Окрашиван!е сафьява въ желто-коричневый 
цвфтъ. Для этой пли беруть фосфинъ (хлористо-водородная 
соль хризалина и хризатолуидина). 

Фосфинъ лит. С служить для самыхъ свфтлыхъ желто-корич- 
невыхъ оттЪнковъ, которые часто носятъ назване минданьно- 
желтаго цв та. Эта краска свЪтло-краснаго пвЪта въ видЪ 
порошка. Для употреблен1я въ дЪло 1 часть этого нигмента ки- 
пятить въ 500 ч. воды. прачемъ сразу получается свЗтлый раст- 
воръ, годный для овралтиваня безъ отстоя и фильтрованйя, 

Получаемый оттЪнокъ постояненъ и ярокъ и нисколько не 
слабнеть при сушкф. Для нзкоторыхъ случаевъ онъ даже слиш- 
комъ желтъ, но его можно елФлать болфе матовымъ, обработы- 
вая вожи въ ваннахъ изъ двухромокислаго кали. 

Есть еще краска, названная н$мпами филадельф! я- 
гельбъ, которая употребляется для золото-оранжеваго цвЪта. 
1 часть этой краски растворяють въ 200 частяхъь воды и при 
окрашивани разводятъ еще водою, или берутъ для растворешя 
100 ч. воды и прямо получають красильную ванну, подлежащей 
кр%поети. 

Какъ эта краска, такъ равно и фосфинъ даютъ отличную, 
ровную, безъ пятенъ окраску. 

Красновато-коричневые оттёнки получаются при по- 
мощи коричнсваго препарата С, и ни въ чистот%. ни въ яркоети 
не уступаютъ предшествующимъ. ВсЪ эти три элемента весьма 
пригодны такъ же для оживленя цвЪта кожъ, окрашиваемыхь 
растительными красками. ПослЪ ваннъ изъ краснаго дерева съ 
протравой, дають ванну (слабую) съ одной пзъ этихъ анилино- 
выхъ красокъ, выбирая, конечно, ту, которая наиболЪе соотвЪт- 
ствуеть желаемому отт$нку. 

Оранжевый цвётЪъ тоже можно получать посредствомъ 
коралина, для чего па 1 ч. краски берутъ 150 ч. воды. При 
растворени полезно прибавлять 1 часть на 10 ч. пигмента, буры, 


въ присутстыи которой пр!обр&таетея болфе живности. Сушатъ 
кожи посл окраски коралиномъ, по возможности скор$е. 

Темно- син! й цв тъ достигается пигментомъ такъ назы- 
ваемымъ морская синь. 

Ванна приготовляется изъ 1 ч. краеки и 300 ч. воды. Пе- 
редъ окраской пе нужно кожу протравлять въ слабой сЪрной 
вислотЪ, какъ это дВлають при другихъ синихъ, анилиновыхъ 
препататахъ. 

Свътло-син1й цвЪть получаютъь ВОДЯНОЙ сСиньЮю- 
ВВ съ чистымъ оттВвкомЪ; если же желаютъ получить отт8нокъ 
красновато си, то берутъ водяную синь В, : 

Зеленый цв тъ получаетея очень красивый при носред- 
ств кристаллической метиловой зелени. Въ ванну прибавляютъ 
растворъ пигмента но мзрБ надобности. Эта краска можеть быть 
употреблена для ожирлен!н цвЪта пря окрашиваян кожъ смеью 
индиго и желтаго дерева, когда, окрашенная въ индиговомъ кубф 
или посредствомъ сЪрнокиелаго индига, сперва промывается во- 
дою, потомъ идетъ въ очень слабую ванну изъ метиловаго пре- 
параза. 

Ф1олетовый цвЪтъ. Лучше всего брать метиловый 
ф1олетовый пигментъ; онъ прекрасно кроетъ кожи, такъ 
что для него можно брать и не вполнф очищенный товаръ. 

Изъ свфтлыхъ цвЪтовъЪ по большей части требуютея различ- 
ные оттЗнки желтаго и оранжеваго. 

Подфлочная кожа этихь цвфтовъ была п прежде въ боль- 
шомъ ходу, но не ум$ли давать товару блестящей окраски; при- 
чиной этого было то, что не им лось удовлетворительныхъ средотвъ. 
Обыкновенио, для окраски употребляли растительные пигменты: 
желтсе дерево, желтыя ягоды и врасвый сандалъ, причемъ окра- 
шиван!ю предшествовала протравва кваспами. 

Способъ этоть употребляется и теперь ва многихъь кожезен- 
ныхъ заводахъ, но многе уже перешли къ анилиновымъ крас- 
камъ, которыя красять гораздо ровнфе и даютъ болЪе живые 
отТВНЕИ, 

Для чистаго желтаго цвф та, самый лучи пиг- 
менть эт0 марц1усъ гельбъ. Краски эти (натрева или 
кальщева соль бивитронафтоля) имЪетъ видъ оранжево-краснаго 
порошка, растворяемаго въ вод безъ остатка. На одну часть 


а я 


этой краски берутъ 100 ч. кипящей воды и растворяютъ въ гли- 
няной или деревянной посудВ, такъ какъ соприкоеновен1е съ этой 
краской какого-бы то ни было металла влляетъ очень врехно на 
ОЕрасву. Растворъ посл$ охлажден1я употребляетея безъ прибавки 
воды. 

Для врасно-оранжеваго цв та служить пиг- 
ментъ агуранц!я (аммачная соль гексанитродефелямина). 
Этоть пигментъ представляетъь свЪтло-красный порошовъ. По- 
добно предыдущей краск%, атураншя принадлежить къ чиелу са- 
мыхъ постоянных и наиболзе прочныхъ красокъ. Употребляють 
такъ же, какъ и желтый пигментъ. 1 часть краски растворяется 
вЪ 120 ч. кипящей воды. Для краеноватыхъ оттЪнковъ оранже- 
ваго цвЪта можно брать такт же фосфинъ. 1 чаеть поелл- 
няго растворяется въ 40 ч. воды кипятка, растворъ оставляютъь 
на иъекольво дней въ покоф, а при употреблен1и въ д%ло, раз- 
водятъь еще 50 част. воды. 


Вев перечиесленныя краски окралтиваютъ кожи безъ протравъ, 
хотя протрава таниномъ всегда полезна, если кожа очищалась 
аммакомъ. 


Для окрашиван1я готовыхъ (рззавныхъ) ремней, которые произ- 
водятся обыкновенно самими ремесленниками, можеть служить 
жирная оранжевая краска Берлинскаго анилиноваго 
завода. Эта краска т$мъ удобна, что опа сразу даетъ и цвЪтъ 
и глянецъ. При употреблен!и въ дЪло, на 100 ч. кипящей воды, 
&Ъ которой прибавляется немного соды, берутъ смотря по отт%в- 
ку оть 1 — 2 ч. краски. Растворъ назолатъ на ремни щеткой 
‹ и непрем$нно теплымъ, такъ какъ по охлаждени онъ застыва- 
еть въ студениетую массу. Когда слой высохнетъ, то кожу слегка, 
трутъ фланелью, для наведенйя блеска. 


. Отдфлъ 27. 


М$5ховое производство. 


Дублене шкуръ. 


Выдёлка ифховыхъ шкуръ имфетъ цфлью очистить н смягчить 
самую шкуру, отнюдь не трогая шерсти; къ тому же и самую 
шерсть т. е. м$хь иногда требуется окраеить или подцетить, 
о чемъ мы въ настоящей глав и будемъ говорить. 

_ Процессъ выдфлки мВховыхъ шкуръ всегда боле или мене 
одинаковъ съ другими шкурами, поэтому говоря 0 спос0б% вы- 
дЪлки напр. овчинъ, мы тзиъ самымъ преподадимъ руководетво 


и ЕЪ выдфлЕВ м$ховъ другого рода. 


Сырыя овчины сначала должны лежать въ чистой вод 
и непремВнно холодной, въ течеши сутокъ или около того; за- 
тзмъ, вынувъ ихъ оттуда, очишають мяздрю острой косой или 
нсжемъ. 

Раньше передъ этимъ слфдуетъ приготовить кваеную гущу; 
для чего берутъ на 10 штукъ 20 фун. ржаной мукии 10 ф. соли, 
наливаютъ теплой водой, разыБшивають и ставять въ теплое 
ифето, гдЪ черезъ дня три смесь окисаетъ. 

Очищенныя отъ мяздры шкуры намазываютъ съ мясной сто- 
роны этой кислой гущей, складывають шерстью внутрь, вчетве- 
ро—кувертомъ, и укладывають въ чанъ такъ, чтобы онЪ лежали 


тамъ плотно. Въ этомъ положения ихъ оставляють лежать дня 


четыре. 
По прошеств1и этого времени ихъ пересматриваютьъ, вновь 
емазывають тою же гущей и перекладлываютъ въ другой чанъ 
такъ, что прежде бывийя на верху. - попадаютъ внизъ и обратно. 
Черезъ два дня опять пересматривають и, если которая го- 
това, т. е., растягивается и шерсть свободно отстаетъ съ пле- 
вою, которая на поверхности кожи, то тамя овчины вынимают 
изъ квасу и развфшивають для просушки, растянувъ каждую 
шЕуру такъ, чтобы она сдЗлалась шире длины. Когда-же высох- 
нутъ, то слёлуеть намазать ихъ слегка опять тВмъ же и сло- 
жить, но уже такъ, чтобы шерсть была наружу, и уложить въ 
чанъ не боле, какъ часа на два, пока не отойдутъ. 
35 
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Потомъ берутъ овчину, привязываютъ веревкой за шиворотъ, 
вфшаютъ на балкВ или инымъ образомъ и приготовленнымъ для 
сего особымъ гладкямъ крюкомъ мнутъ во всевозможныхъ напрз- 
вленяхъ. ПослЪ перевязываютъ: то за лапы— переднюю и заднюъ, 
то за обЪ задня, то опять за шиворотъ, и мнутъ до т%хъ поръ, 


пока овчина сдЗлаетея совершенно мягкою, посл чего ее выче- 


сываютъ, ЗатЪмъ, разостлавъ овчину на володку, натираютъ ее 
мБломъ съ лицевой, т. е. мясной стороны, чистятъ острой косой, 
продолжая натиран!е и чистку до тЪхь поръ, пока она не сд%- 
лается совершенно чистою, т. е. гладкою, магкою п бЪлою. 

Этимъь оканчивается вся работа и посл такой отдёлки 
овчина называется сыромятною, въ отли е отъ 
дубленой, которая является результатомъ другого процесса 
выдЪлки—дублешя. 

Въ нему мы теперь и переходимъ. 

Дублен1е овчинъ. Овчины дубятъ слЗдующимъ обра- 
вомъ: въ особенной кадЕкВ составляется закваска: на 25 овчинъ 
беруть 5 ведеръ квасной гущи, смВшиваютъ съ 10 фун. овсяной 
муки и этой массе даютъ киенуть до тВхь поръ, пока не обра- 
зуется на поверхности пфиа. 

Въ такую закваску влавають 4 ушата кипятка и всыпають 
21 пуда овсяной муки и 12 фун. соли бузы *). Новый растворъ 
разм шиваетея въ течене 4-хъ часовъ. Въ этой закваскВ вымы- 
тыя и очнщенныя отъ мяздры овчины киснуть однЪ сутки. 

Овчины вынимаютея тогда, когда он% будуть свободно тя- 
нуться; залВмъ ихъ просушиваютъ. 

Самое дублене происходить такъ: на 8 ушатовъь чистой воды 
идетъ 2 пуда мелко-истолченной дубовой корки; всынавъ кору 
въ ушать съ водой кипитять въ котлЪ. 

Посл этого вливаютъ одинъ ушатъ квасной гущи и смесь 
оставляютъ киснуть дей шесть. 

Между т$мъ овчины мнутъ, сушатъь и шерсть расчесываютъ, 
а также очищають мяздру. По прошеств!и 6-ти дней, начинають 
накладывать овчины на доски, плавающуя на поверхности дубла, 
слвдующимъ образомъ: положивъ кожу и пересыпавъь толченою 


*) Каменной соли. Вирочемъ, можно употреблять и обыкновенную соль, 
р ) У у 
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ворой, Еадуть другую кожу тавъ, чтобы закрыла о пер- 
вой, опять пересыпаютъ корой ит. д. 

Овчины въ дублф лежать недфлю. Наконець ихъ сушать, 
мнуть и снова расчесываютъ шерсть. 

Витайск1й способъ. Этотъ пруемъ употребляется въ томъ 
случа, когда нужно сохранить у овчинь бфлую шерсть. 

Прежде всего овчины, снатыя съ ягнать, выдёлываются 
обыкновеннымъ способомъ, т. е. производятся вс операцщ, 
предшествующуя дублен1ю, такъ какъ бЪлен!е произволитея прежде 
дублешя. 

Приготовляютъ слёдующую см%сь: на каждую овчину пола- 
тается 1 фун. пшеничной муки, 1 желтокъ, '/ ф. квасцовъ и 
1/3 ф. соли. Все это обливается горячей вохой, въ такомъ коли- 
честв®, чтобы изъ всего образовалась каша. 

Въ ней памачиваютьъ овчины, пока растворъ не поглотится 
хожами; затЪмъ овчины сушатъ, расчесываютъ п выколачиваютъ 
муку. 

Теперь только овчины подвергаютъ дубленю. Для чего елу- 
жать китеху или японка (сокъ, получаемый изъ семейства 
мемозъ); этого дубильнаго вещества нужно на 10 овчинъ 1'/; ф 
Если шерсть на овчинахъ длинна, то ее просто моютъ низ сколько 
разъ мыломъ, пока вода будетъ совершенно чиста. 

Выдблва цвфтныхь овчинъ. Первоначально овчины. 
приготовяяютъ бЪлыми, потомъ ихъ квасятъ и мочатъ въ наетоъ 
воды изъ дубовой коры; мяздру поеыпаютъ на каждой овчин® 
мелко-истолченною дубовою корой и овчины кладутъ въ чанъ, 
одну за другою, шерстью внизъ, & сверху густо заесыпаютъ ко- 
рою же. По прошестви трехь дней квашешя и 7 дней вымочки 
овчинъ, ихъ вынимають изъ чана и развзшиваютъ для сушки на 
жердяхъ въ жарко-натопленной комнатЪ пли банЪ. По высушк%, 


мяздра скоблится и потомъ окрашивается въ враеный цвфтъ му- 
‘м1ей, которая будучи накалена и превращена въ порошокъ, хо- 


рошо втиразтся въ мяздру. 

Выето мум!и, для боле прочной окраски бахтормы, требуетея 
натянуть гвоздиками на доеку, мленой стороной къ верху, раз- 
вести въ шайкЪ оть 50-та до 67 ми волотниковъ квасцовъ и, 
Ф<мочивъ щетку въ раствор, смочить бахторму, & затЪмъ, сверху, 
зри помощи другой щетки, по оквасцованной поверхности про- 
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вести нЪеколько разъ чуть теплымъ отваромъ куркумы. По вы- 
сушен!и мясная сторона овчины получать прекрасный желтый 
ЦВЪтЬ. 

Спинтй цвЪть овчины можно получить при помощи сандала 
и квасцовъ, при тЪхъ же вышесказанныхъ пр!емахъ. 

Черный цв№ть получается чрезъ намазыване мясной сто- 
роны кожи синимъ отваромъ сандала по поташному грунту, 
сверхъ чего кожа н%феколько разъ покрывается уксусно-кислымъ 
желЪзомъ. 

Относительно всЪхъ другихъ шкуръ, вкратц® можно сказать. 
слёдующее: толетыя шкуры, отмочивъ и нЪеколько очиетивъ, 
кладутъ въ кваснльную жидкость, а боле тонвля, нЪжныя, только 
намазываютея съ мяеной еторовы кваеною гущей изъ ржаной или 
овсяной муки, съ примесью поваренной соли, и такъ оставляютъ. 

_на сутки. Поль, удаливъ гущу, мяздру очищаютъ и затЗмъ на- 
тираютъ м%ловымъ и гипсовымъ порошкомъ. 

Передъ окраской шерсти, шкуру, ©0 стороны мяздры, нама- 
зываютъ саломь какъ можно равномзризе, стараясь не остав- 
лять не промазанныхь мЪетъ. Потомъ складываютъ и помвщаютъ, 
въ грунтовую краску. Вынувъ откуда, ее быстро бросаютъ въ 


баки со свЪжей водою, промываютъ, сушать и клалутъ въ про-. 


траву. 

ь те полежать въ протравЪ часа 3—4, вынимають, выжи- 
мають, вфшають и когда иЪфсколько пробохнетъ, кладутъ въ. 
краску, настолько теплую, какъ только можеть терп$ть рука. 

Въ краск шкура остается 2—8 дня, смотря по надобности, 
при чемъ ее каждый день переворачиваютъ, разм шивають и 
самую краску, для того, чтобы она вышла равном рною, 

Еели посл этого цвЪтъ получится болфе въ свЪтломъ тон% 
чмъ это желательно, т0 шкуру кладутъь еще на четверть часз. 
въ грунтовую краску, оттуда на одинъ часъ въ протраву, а за- 
т%мъ на 24 часа въ краску. 


Окрашиване м5ховаго товара. 


Окрашиван1е котиков иметь нЪкоторыя особенности. 
Котиковый мЪхьъ, въ томъ вид, въ какомъ оиъ ветрЪчается въ 
дълЪ, представляетъ уже одинъ пухъ животнаго безъ ости, ко. 
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торая предварительно выщипывается; исключая тЪхъ случаевъ, 
огда котикъ идетъ на опушву зимнихъ кучерскихъ кафтановъ, 
нагольныхь тулуповъ и пр. Ость выщипывается руками. 

Подъ краску котнЕъ идеть выдфланный подъ замшу, и не- 
премВнно тЪ изъ кожъ егб, которыя не имфютъ поврежденй, 
подр$зовъ и пр. 

Котиковый пухъ прежде всего грунтуютъ, т. е. окрашивають 
пухъ до кожи въ желтый цвфтъ, для чего на каждыя 100 штукъ 
нужно: 


въ порошЕВ 66 фунт. негашеной извести 
. 40 ,„, глета. 


Все хорошо смфшиваютъ между собою и обливаютъ 410 фун. 
зоды. 

Этимъ составомъ смазываютъь пухъ котиковъ щетками, при 
чемъ шкурки должны быть растянуты на доскахъ посредствомъ 
скорняжныхъ безголовыхь гвоздей, прибиваемыхъ по краямъ 
кожи. ПослЪ того шкурки кхадутъ на сутки сложенными попар- 
но, волоеъ къ волосу, и въ стопы; ина другой день операшю эту 
повторяютъ въ томъ-же порядЕ, а на третьи сутки ихъ ноють 
чистой водой, и даютъ высохнуть. 

Посл того кладутъь ихъ на доску, моютъ чистой водой и 
даютъ имъ высохнуть. 

Посл поднимаютъ сухими щетками нухъ шкуръ и проходятъ 
ихъ вершины щетками, смоченными г рунтомъ или физикоиъи 
даютъ имъ сутки лежать въ такомъ-же порядк®, какъ и въ 1-й. 
разъ, то-есть шерсть къ шерсти. Высущивъ, чистятъ метелкой, 
проходять краской, состоящей изъ составовъ (смотри ниже) и 
оставляють опать па сутки, а на друг1я сутки ихъ вывЪшивають, 
чтобы шкура высохла и, прочистивъ метелкой, проходять опять 
физикомъ, и вфшаютъ сушить. 

ПослЪ сушки вновь проходятъ краской, оставя лежать, какъ 
и прежде, на цфлыя сутки. Такъ повторяютъ до 5 разъ, 

Пройдя пятый разъ краской и высушивъ, на другя сутки 
моют. 


Физикъ или грунтовка для котиковъ. 


Березовой воды 10 фунтовъ 
ЖелЪзнаго купороса 7'/, фувтовъ. 


Оба предмета варять въ 280 фунтахъ воды. 
_Затфиъ прибавляють сюда превращеннаго въ порошокъ п 
разбавленнаго водою сл дующаго состава: 


Опермента. . . . 10 лот. 
МЗдянки. а 
о 
Ватан о 
Поваренной соли . . 40 , 


Даютъ кинЪть до тЪхь поръ, пока не пропадетъь иЪфна, и за- 
тфиъ физикъ готовъ. , 


Окраска въ коричневый цвЪтьъ. Беруть гашеной 


извести и обливають 310 фунт. кипятка, даютъ отетоятьея н. 


сливають въ массу, приготовленную за день и перетертую въ 
порошокъ изъ сл8дующихь составовъ: 


ОрЪшковъ чернильныхь 40 фун. 


Масла деревяннаго. . 80 лот. 
Манки. 1. 
Машалнря . о... 60 5 


ЧЖелЪзнато купороса . 10 ‚, 


Вее хорошо вым$шавъ, дають этому составу стоять сутки и 
послВ употребляютъ въ дЪло. 

Эта краска можеть быть употреблена для окраски другихъ 
мзховъ, напр. бобровъ. 

Черный цвЗтъ. Для того, чтобы имфть котикъ чернаго 
цв$та, нужно его поверхность поелЪ грунта смачивать черниль- 
но-орёшковымь масломт; масло это идеть для окраски и под- 
краски собольихъь и куньихъ мЪховЪ, & также енотовъ, черно- 
бурыхъ лисицъ и др. 

Посл$ окраски, шкуры моютъ; мытье производится такъ: ва 
ушатъ теплой воды разводятъ 1 фун. и 15 лотовъ соды и столько 
же поташа, смачиваютъ сначала чостою водою, потомъ этимъ. 
щелокомъ, и когда вода будетъ стекать совершенно безивЪтная 
съ м$ховъ, ихъ выжимають, даютъ высохнуть на доскЪ, затмъ 
топчутъ въ кадкЪ босыми ногами; вольдъ за тёмъ подстраги- 
ваютъ мясную сторону совершенно на чисто, выколачивають и 
проводятъ губкой съ теплой водой, тВмъ и оканчиваетея окраска. 
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Теперь считаемъ своей обязаюноство сообщить нзкоторые 


рецепты скорняжнаго ремесла и въ частности способы окраши- 
ван!я м5ховъ въ разные цвзт&. 


Черная краска для всякаго мЪха. 


Грунтовая краска. 
30 фун. извести гасятъ въ 105 штофахь воды, 
прим шиваютъ: 
6 фун. м8днаго вупорос& 
4 ‚„ буБовой золы и 
1, гдета. 
Въ этомъ составз шкуры лежать отъ 18 — 24 часовъ. 
Протрава. 
16 фун. м$днато купороса 
240 штоф. воды. 
Шкуры лежать въ этой протравф 4 часа. 


Ерасва. _ 

8 фун. кампешеваго дерева кипятятъ 2—3 часа съ 75 фун. 
настоя ольховой воры, который приготовляется таЕъ: въ бочву 
съ краномъ кладуть слоями ольховую’ кору, которую обсыпаютъ 
желфзпыми опилками и обливаютъ дождевой водой и тавъ по- 
етупають съ каждымъ слоемъ коры до верху и даютъ настви- 
ваться въ продолжен и трехъ м$еяцевъ. 


Талфе, въ другомъ вотлё кипятять 2—3 часа: 


3 фун. галловой кислоты 
, ,‚, желфзной краски 
), ,‚,  антимоня 
6 лот. нашатыря 
4 ‚, мВдянки. 


Для получен!я враеки, этоть растворъ смВшивають съ пре- 
дыдущимъ. 


Черная краска для лисицы. 
Грунтъ. 


12 лот. глета 
4 ›‚, м5днаго купороса 
16 ,‚, золы 


й Ераска. 
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2 фун. мыдянки 
16 лот. галловой кислоты 
6 штоф. воды. 


1 фун. галловой кислоты 
3 лот. нашатыря 

3 „ опермента 

2 ,‚, мфднаго купороса 
2 фун. глета 

1 лот. сумаха 

1 ‚„, квасцовъ 

4 ,‚, м5днаго пепла 

6 штоф. дождевой воды. 


Составъ для подкраса каменной куницы на подобе л5еной. 


3 фун. галловой кислоты 
4 лот. антимоня 

‚‚ Ннашатыря 

‚. глета 

‚› М®дянки 

‚› квасцовъ 


сумаха 
‚ сурика 
‚› камеди 
‚› Вуркумы 


ьосоховьрьоео 


‚› киновари 
штоф. дождевой воды. 


= 
> 


Коричневая краска для куницъ, лисицъ, хорьковъ и кошекъ. ' 


Грунт®. 


$ 


1 лот. глета 
1 ,‚, нашатыря 
2,’ суиха 


[5] 


пригоршни извести и золы 
штофа дождевой воды. 


> 


ааа 


В раска. 


6 лот. кзаецовъ 


6 „, свинцовыхъ б%лилъ 
6 „, м5днаго купороса 

6 ›‚. глета 

6 ,‚, графота 

2 ›‚, нашатыря 


2 фун. галловой кислоты 
4 лот. сумаха 

ь 4 ›‚, м%лнаго пепла 
1'/, лот. желёзной краски 
3, ‚, мышьяку 
3 штофа дождевой воды. 


Красная краска для мерлушекъ. 


Грунтомъ елужитъ свфжегашеная известь, въ которой чтерсть 
оставхяютъ на 24 часа. 

Краска. Кипятять '/, фунта крапиа въ 10—12 штофахъ 
воды и оставляютъ въ этомъ отвар предметь на 4 часа, посл% 
чего сушатъ, потомъ кипятятъ 18 лот. ферпамбука въ 16 што- 
фахъ воды, оставляютъ въ этомъ на 4 часа, посл чего сушать 
и окрашивають смфсью изъ 8 л. кр$икой водки, 2 л. киновари 
и 1, л. нашатыря, растворенныхъь въ 2-хъ штоф. воды. 

Окраска мерлушки на подоб{е тюленьъей кожи, 
1 фунтъ золы, 6 фунтовъ извести, !/, фунта глета, 12 лотовъ 
желфзнаго купороса, 1 штофъ перегнившей людской урины и 5 
штофовъ воды. 

Темво-красная краска для м%ха. 1 фунтъ золотаго 
глета, 3 фунта жареныхь чернильныхь орзшковъ, 8 унц. рим- 
свихъ квасцовъ, 3 унц. м$дянки, 8 унц. цинковаго купороса и 
4 унца нашатыря. 

Въ заключен!е ко всему вышесказанному не считаемъ лиш- 
нимъ немного сказать`0 томъ казъ производится: 


Дублеше кожи птицъ, съ сохраненемъ перьевъ. 


Если нужно сохранить кожицу птиць на долго и при этомъ 
примЪнить ее къ дЪлу, то елЗдуетъь только немедленно по со- 


я 


ИЕ ИЕ 
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дран!и ее съ только что убитой птички, натянуть эту кожицу на 
доску при помощи булавокъ и затЪмъ смочить мяеную сторону 
довольно кръикимъ растворомь чернильныхъь орфшковъ, см шан- 
ныхъ съ небольшимъ количествомъ пшеничной муки. 

Посл хорошей просушки кожицы отлично продубатся и тогда 
остается только очистить шеткою мясную сторону и употреблять 
въ дёло. Перья такъ уБр$фпятся въ кожЪ, какъ даже не держа- 
лись на живой птиц, и сохраняются надолго. 


Окрашиваше мфховъ по англйски. 


Шкуры ©ъ длинно-волокнистою шерстью обработывають 6%- 
лымъ дубленемъ при посредств® квасцовъ, какъ при обыкновен- 
номъ скорняжномъ производств$. 

Он поступаютъ въ врасильщику не высушенными, но въ 
совершенно очищенномь состояни. Ихъ растагивають и приби- 
ваюту гроздиками; мокрая шкура прилегаеть къ доскЗ весьма 
плозно; для усиливан!я этого и сама доска смачивается. 

Доска должна быть съ задней стороны снабжена прогонвыми 
полосками, чтобы не коробилась, потому что совершенная ров- 
ность поверхности сосхавляеть важное обстоятельство для ров- 
наго окрашиван!я длиннаго волоса до самаго его основаня. 

Съ задней стороны, въ четырехъ углахъ доски ввернуть не 
больния кольца, за которыя доска подвЪшивается горизонтально 
на четырехь цфпочкахъ, соединяющихся съ одною, идущею чрезъ 
блокъ укр&пленный падъ красильнымъ котломъ. При посредств® 
блока и идущей черезъ него цфпочки, доска можеть быть под- 
нимаема и опускаема въ горизонтальномь положения; при такомъ 
положен!и доски теперь шкуры висятъ внизъ. 

Для окраски употребляется четырехугольной м®дный котелъ, 
въ 12 дюймовъ глубиной, и такой длины и ширины, что доска 
можеть свободно входить въ него въ горизонтальномъ положеши. 
Котелъ этоть имфетъ двойное дно, для нагрфван!я паромъ. 

Котель наполняется густо-сваренной красильной жидкостью, 
чтобы окрашиване продолжалось не долго; когда температура 
жидкости возвысится до кип я, опускаютъ доску такъ, чтобы 
въ одинь моментъ самыя кожи пришли въ соприкосновеше съ 
жидкостью; въ такомъ положен!и, шкуру оставляютъ только лишь 


на нЪсколько мгновенй, потомъ доску нЪсколько приподымаютъ, 
чтобы только шерсть была погружена въ красильную жидкость. 

Во все время окрашиваня, ‘красильная жидкость должна 
имЪть температуру кипн!я, но не должна кипть ключемъ, иначе 
краска будетъь разбрызгиваться, что можеть произвесть не ров- 
ное окрашиване. 

По м5р$ испареня воды надо нодливать горячую воду, чтобы 
краска сохраняла одинаковую степень густоты. 

ПослЪ окрашивавля шкура хорошо промывается водой и вы- 
сушиваетея. Очевидно, что это производство можетъ дЪфлать вся- 
вый врасильшикъ; онъ долженъ наблюдать лишь за, тзмъ, чтобы 
шкура была совершенно ровно растянута на доскё, чтобы досва 
съ снуркомъ опускалась въ краску горизонтально, чтобы враска 
не кип$ла ключемь во время окрашивашя. 

Употребительнйпце цв$та суть: оранжевый, коричневый, чер- 
ный и бронзовый. 


Подкрасъ мЪховъ. 


Способъ этотъ даетъ возможность подкрашивать всяк й 6%- 
лый м$хь въ коричневый или черный цвЪтъ такимъ образомъ, 
чтобы верхушки волосъ оставались бФлыми, для чего беруть: 


10 част. арав ской камеди, 

5 „ свинцоваго сахара, 

10 „ ЪБлой глины, 

10 ›„ уксусно-вислой мъди и столько воды, 
чтобы получилась тзето-образная масса. 


Маесу эту наводятъ щеткой на верхушки волосъ, зат$мъ мзхъ 
высушнвають, погружають въ отваръ глета съ известковымъ мо- 
локомъ, потомъ въ слабый растворъ сВрнистаго аммон1я и нако- 
непъ въ отваръ чернильныхь орз шковъ. 


Окрашенный тавимъ образом мвхъ посл» промывки иметь 
бЪлый изн черный ивфтъ, по верхушвн волоековь, которые на- 


ходились подъ предохранительнымь слоемь массы, остаются 
бЪлыми. 
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Бълене м5ховъ. 


Б%лые м%ха никогла не бываютъ чисто бфлые и веегла имЪ- 
ть желтоватый оттзноЕъ, что можно уничтожить бзлешемъ, 
которое производится такт: 

Берутъ большой, плотный чанъ, на дно его ставятъ жаровню 
©ъ горячими угольяни, бросаютъ куски сЗры и живо навЪсивъ 
м$хъ, плотно накрывають и оставляють на н%которое время. 
Если нужно, то эту операщю повторяютъ, но съ т%мъ, чтобы 
м%хъ быль повЗшенъ противоположными концами. Надо, чтобы 
онъ виеВлъ не слишкомъ тзено другъ къ другу, для того, чтобы 
выдфляющийся газъ сФрнистой киелоты могъ дфйствовать равно- 
мзрно. Подобная работа въ сущности ничтожна; однако въ гла- 
захъ покупателя пр1обр%таеть значительно большую ц®ну, тавъ 
кавкъ мЪхь можно довести до бълизны снЪга. 


Утилизащя побочныхъ продуктовъ, остающихся при м5ховомъ произ- 
водств. 


Способъ превращать нечистое дхубильное 
зещество въ чистое. Отваръ дубовой коры, или каш- 
тановаго дерева, по охлажденши, смз шиваютъ съ пивными дрож- 
жами, или винограднымъ сахаромъ, и жидкость приводятъ въ 
брожеше при температурз 12—15 Ц. По окончат1и брожевя, 
дней черезъь десять, получается въ растворЪ чистая дубильная 
кислота съ галловой кислотой, а постороннйя примЪеи при бро- 
жен!и осзлають на дно. Этотъ отваръ рекомендуется особенно 
для окрашиван!я шелка въ темный цвфтъ, съ желфзною солью, 
вм$ето дорогого отвара чернильныхъ орзшковъ. 


„Добыванше изъ дубленыхъ кожаныхъ обрфзковъ дубильнаго вещества. 


Разные не годные въ дЪло дубленые обр®зки кожи рЬжутся 
на маленьве кусочки, промывають водой, кладутъ въ котелъ 
съ натровымъ щелокомъ 1,025 уд. вЪса, доводятъ до кипзя и 
затВмъ оставляютъ на 5—12 часовъ вЪ котлВ, пока дубильное 
вещество не растворится. 

Полученный растворъ дубильной кислоты нейтрализуютъ сЪр- 
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ной, соляной или уксусной кислотой, посл чего его снова можно 
употреблять для дублен1я. 

Такое обратное добыван!е дубильной кислоты выгодно еще 
тфмъ, что оставииеся кожаные обрЬзки, никуда не годные, мо- 
гуть идти на приготовлене столярнаго клея, который сравни- 
тельно довольно цзнный. 


Утилизашя разныхъ побочныхъ матергаловъ. 


Обработанная, никуда уже не годная дубовая, ивовая и пр. 
кора идетъ на толку и съ этой цЪлью изъ нея дфлаютъь плитки. 
Такъ же можно употреблять для удобрен1я полей и трядъ въ 
теплицахъ. Съ большою пользою можно употреблять для дланя 
крыпгь, такъ что въ Берлин до двухъ тысячь домовъ покрыты 
составомъ изъ дубовой коры. Для этого приготовляютъ глину, 
см шанную съ половиннымъ количествомъь дубильной коры. Та- 
вимъ тзетомъ счазывають крышу, даютъ высохнуть и пускають 
по поверхности разплавленную смолу, которую размазываютъ 
кистью. Потомъ посыпаютъ пескомъ, а когда засохнеть, то очи- 
стивъ не приставний песокъ, опять обрабатываютъ слоемъ глины. 
Крыши для этого двлаютъ гладк!я. 

Изъ дубленыхъ кожаныхъ остатвовт по: 
лучается клей, такъ называемый столярный, который 
лучше того, который получается изъ мяса, кости и кишекъ живот- 
пыхь тфмъ, что этотъ клей болфе крЗпвй— вяжущ и. Такой клей 
носить назваше мездринаго клея. ОбрЪзки шкуръ рога- 
таго скота даютъ этого клея боле половины своего зфеа. 

ТЪ же негодные кожаные обрЪзки, по преврашени ихъ въ 
ТВето, подобно бумажасму матер1алу, служатъ для приготовхеня 
пергамента и толстаго кожанаго картона, изъ котораго дЪла- 
ютъ козырьки Еъ фуражкамъ, подошвы для дамской и лЪтекой 
обуви, футляры, они же идуть въ перенлетномъ дл и для дру- 
гих надобностей, 
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Отдфлъ 28. 


Валяльно-войлочное производетво. 


Шереть главнымъ образомь раздфляется по мфсту ея добы- 
вавя, по мфсту воспитаня животныхъ: на русскую, польскую, 
венгерскую, силезекую, прусскую, сакеонскую и пр. и пр. 

Прежде славилась испанская шерсть, именно мерино- 
совая, но теперь она выродилась и встр чается въ небольшомъ 
количествЪ, по значительно дорогой цЪн%. 

Лучшую шерсть даеть умфренная полоса Езроны, но на ка- 
чество шерсти, оказываютъ значительное вляне и климатиче- 
свя условя каждой страны и породы овецъ. 

° Случается поэтому очень часто, что разность въ ци шер- 
сти двухъ смежныхь участковь доходить до 4—5 руб. въ пудф. 

Кром этого шерсть еще подраздЪляетея на шерсть пер- 
вой стрижкн и на шерсть двойной стрижки, & такъ же 
и на шерсть, получаемую при выд лк кожи на ко- 
жевенныхь заводахъ, какъ побочный пролувтъ. 

Подъ шерстью первой стрижки подразум вается шереть съ 
овецъ, которыхь стригутъ одинъ только разъ въ годь. 

Наконець овечья шерсть различается по частянъ т$ла, съ 
которыхъ она сната. Такъ, напримфръ, шерсть съ боковъ п съ 
заднихЪъ частей спины—самая лучшая шерсть. между тВыъ какъ 
шереть еъ живота, шеи и вогъ — несравненно худшаго качества, 
шерсть. 

Причину добротности спинной шерсти надобно непремВ иво 
искать въ томъ, что эта часть тфла постоянно содержится въ 
чистотВ. Лежить животное на живот, поэтому шереть на живо- 


ТВ, не можеть имЪть правильнаго роета и постоянно перепуты- 


вается. Кром того, она самая нечистая и грубая. Самая гру- 
бая шерсть получается съ шеи. 

Лучшею шерстью считается для валянйя галицкая и чух- 
томская, а такъ же поярокъ тамошнихь овець. Вообще 


предпочитаетея поярокъ, а изъ поярковъ тотъ, который снимается _ 
весною, т. е. около Троицына дня. Поярокъ отличастся отъ про- — 
стой шерети мягкостю, недолгорунностью и пуховыми клочками, 
которые, будучи разбиты, называются мурашками, изъ такой 
шерсти, съ пуда легко можно свалять 15 паръ сапотъ. 

Обыкновенно шерсть поступаеть въ продажу грязною. Не- 
смотря даже на то, что овецъь моютъ передъ каждою стрижкою, 
& потому шереть необходвмо подвергать вторичной промывЕ$. 

Потеря въ вфсЪ шерсти послЪ ея промывки значительна и 
доходить не рЪдко оть 20 до 50 процентовъ. 

Это самое обстоятельство заставляетъ подвергать шерсть испы- 
таню и опредЗлять величипу потери ея вЪса поелЪ промывки, 
потому что, при высокой цЪнВ сырого матерала, каждый про- 
центь потери сильно отзывается въ карманЪ прядильщика. Имен- 
но, каждый проценть потери возвышаеть цфну шерети отъ '/, 
коп. до 1 коп. на фунтъ; поэтому, если шерсть теряетъ въ мытьВ 


_ 5 процентовъ вЪса, то цфна такой шерсти повысится на 5 коп., 


& цзна шерсти низшаго качества на 2'/, коп. на каждый фунтъ. 
Вообще въ каждомъ заведени, гл вырабатываютъ т% или 
друге фабрикаты изъ шерсти, необходимо иифть отдфлеше для 


‚ промывки шерсти и только въ крайнемъ случа, употребляютъ 


шереть уже промытою. 

Промывка шерсти производится водою, еъ поди№еью 
изкоторыхъ химическихь веществъ, посл чего шерсть полощуть 
въ чистой вод ит. д. 

Стоямость полнаго процесса промывки шерсти зависить отъ 
качествь ея и количества веществъ, отдВляемыхъ во время этой 
промывки. 

Укажемъ на болфе простые и не сложные процессы промывки 
шерсти. 

Прежде всего шерсть разбрасываютъ на рогожкахъ по двору, 
чтобы она хорошо провзтрилась на воздухЪ, далБе помфщають 
ее въ растворъ изъ 3 частей, по вЪеу, мыла и 2 части криетал- 
лической соды на 100 част. дождевой воды. 

Растворъ нагрфваютъ до 50—60° Ц. и сюдз опускаютъ шерсть 
и оставляютъ ее въ этомъ раствор оть 15 — 80 минутъ, при 
постоянномъ и хорошемъь перем$ шивани. а 
Растворъ этотъ служить съ пользою н%сколько разъ сряду 
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для другнхъ парт! шерсти, но конечно его сл$дуетъ оживлять 
передъ каждой новой закладкой шерсти, и въ случа, если шерсть 
будетъ получаться посл промывки жирного, то растворъ елдуетъ 
сдфлать врЪиче. 

Но такъ какъ промывка эта обходится н%еколько дорого, то 
по большей части употребляютъ слФдующий процесеъ: 

Наполняють водой мФфдный котелъь вмфстимостью 24 ведра. 
Вода не должна содержать въ себф много желЪза, & потому 
всегда можно брать дождевую или сн®говую воду. Въ воду при- 
бавляютъ 3—5 кружекъ человЪ ческой урины, или, за неимфемъ 


ея 4 фун. нашатырнаго спирту, и наконецъ, 3 ф. кальципрованной 


соды. Все это хорошо развариваютъ и доводатъ температуру до 
40° В. Въ этотъ растворъ помвщають 25 ф. шерсти и держать 
20 минуть при медленномъ перем шиявани. Потомъ ее вынииа- 
ютъ вилами и кладутъ на рЗшетку, помЗщенную подъ котломъ, 
чтобы избытокъь жидкости стекъ обратно въ вотедъ. Когда 
шерсть вынута изъ котла, въ него забрасываютъ еще 25 фун. 
свЪжей шерети, а вынутая шерсть промывается въ св жей вод$. 
Тавимъ способомъ можно промыть 150 пуд. шерсти; только при 
уменьшен!ги въ котлф жилкости, ее слфдуетъ пополнить водой и 
1 фун. соды. 

У насъ въ Росси, валяльно-войлочиое производетво распро- 
странено довольно сильно и принадлежить къ однимъ изъ вы- 
годныхъ ремеслъ. 

Къ этому ремеслу относятся изд$ля: шляиъ, вапоговъ, ка- 
лопгь, ботинокъ, ковровъ и пр. и пр. 

Чтобы завести у себя валяльно-войлочное производство, не- 
обходимо прежде всего устропть шерстобитню и все то, что 
принадлежить къ этому дфлу. 

Такъ же для мастерской этой необходимо имЪть два отд$ле- 
ня: въ одномъ должно производиться шерстобит!е и валян!е шер- 
сти, а въ другомъ устраивается котелъ для варен1я войлоковъ 
и выд$лЕн изъ нихъ разныхъ предметовъ потреблетя. . 

Описанемь шерстобитни мы не будемъ заниматься, тавъ какъ, 
эта машина почти всфмъ извфотна, & потому лучше прямо при- 
ступамъ къ процесеу самаго производетва. 


Когда котлы н шерстобитня установлены на своихъ опредъ-. 


ленныхь мЪетахъ, то сл$дуетъ только запастись извЪетнаго сорта 


шерст!ю, смотря по назначению ея для данной выработки пред- 
метовъ, 

Необходимо замЪтить, что шерсть проетыхъ русскяхъ овецъ 
считается лучшимъ матерйаломъ для ВОЙлОковЪ, ТАКЪ БАЕЪ ИЗЪ 
пула русекой шерсти выходить 25 квадратныхь аршинъ толетаго 
войлока, а тонкаго въ два и тря раза боле. 

Для валяльнаго дфла, шерсть приготовляется такъ: очистивъ 
ее оть сора и разбивъ или растрепавъ клочья при поередетвв 
ручной щепальны, разстилаютъ ее на широкихъ столахъ, прил%- 
лавныхь къ стБнамъ, или па полу и пересыпають ржаной мукой 
самаго низкаго качества; можно для этого брать муку даже та- 
кую, которая ни въ какомъ случаф не можеть служить для пе- 
ченя хлЪбовъ, кавъ напр., затхлую, подмоченную ит. п. Можно 
также для этого дфла брать прямо мельничную пыль. Муки этой 
беруть въ такой пропорщи противъ шерсти, чтобы на каждый 
фунтъ шерети шло полфунта, муки, причемъ, во время пересыпки 
мукой, шерсть надо псстоянно ворочать руками для того еоб- 
ственно, чтобы мука могла хорошо перем$шаться съ шерстью. 

ВелЪдъ за этимъ, взявъ тонкую палку, напр. камышевую 
трость, нужно колотить ею по шерсти до того, пока большая 
часть отрубей отдЗлилась бы отъ шерсти, падала бы на полъ, & 
мука при этомъ прилипала бы къ шерсти. 

Тогда нужно просушить шерсть на довольно тенлой печи, но 
только не очень горячей, примфрно градусовъ 95. 

Приготовленную такимъ образомъ шерсть кладуть на р%Ьшетку 
шерстобитки, и шерсть бъють такъ, чтобы она ходила валомъ 
между лучкомъ и тетивою и падала на полъ. Такимъ образомъ 
можно набить шерсти сколько угодно, конечно, прибавляя без- 
престанно новую парт шерсти, по своему усмотрёню. 

Шереоть бъетея на р%»шеткВ, какъ мы только -что сказали, при 
посредств® струны, натянутой на лукъ и приводимой въ движе- 
н1е бойкомъ, такъ называемой катеринкою, который работ- 
никъ дер ситъ въ руЕ%. 

ьыдфлка сапоговъ. Процессъ перебиваня шерсти но- 
сить два различныхь характеристическихь названя. Вели шерсть 
перебиваетея только одинъ разъ, то процесеъ этотъ носить на- 
зваше цфликъ, если же шерсть подвергается вторичной пере- 


бивк$, то это носитъ назване.пушить. 
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Ч$мъ грубфе изд Не, т№мъ менфе надобности переблвать 
шерсть—и обратно. ЧВмъ нёжи%е издвме, тфмъ боле надо пу- 
шить и даже часто перепушивать. и 

При бить ифлка шерсть ходить валомъ, а при пушен!и ня- 
добно наблюдать, чтобы она отнюль не ходила между лучкомъ 
и тетивою, & валились бы съ тетивы прочь, какъ самый нЪжный 
пухъ. При этомъ необходимо лучекъ пролергивать на лфвую руку; 
ОСтерегаяеь вперелъ напушивать сколько бы то ни было шерсти, 
а напушивать заразъ, столько, сколько предположено употребить 
для выллываня вещей. ` 

Упавшую при пушенш шерсть не должно ни мять и ни ком- 
вать, а обращатьея съ нею осторожно, чтобы не подфлать влу- 


бовъ, оть которыхъ она портится и тЪмъ самымь лфлается по- 


ложительно никуда не годною. 

Руки при подниманш упавшей шерети нужно им ть всегда 
сухя, потому что отъ вырыхъ рувъ шерсть сваливается. 

Вогда шерсть хорошо взбита п тщательно выпушена до того, 
что отъ малёйшато дыхан]я поднимается и разетилаетея, то при- 
ступаютъ къ главному дёйетвю—къ валян!ю. 

Для валян1я чего бы не было, натягивается холстина, назы- 
ваемая поваломъ. 

Длина и ширина повала произвольная, смотря но количеетву 
шерсти и по величин® вахяльнаго издфля. Такъ, напр., для д%- 
ланя валенокъ, одна половина повала расправляется на лавкЪ, 
на которую разстилается шерсть, а другая половина сбираетея 
въ етвнЕЪ для обверта пли покрыт! я шерсти, поетланной по ней. 

Тогда на холеть настилается рядъ пушистой шерсти, слегка 
вспрыскивается изо рта, или лучше пульверизаторомъ, водою, 
чтобы шерсть улеглась—сдЗлалаеь плотн%е и скорфе свалялась. 

На этоть первый слой навладываютъь другой и также смачи- 
ваютъ водой, затВмъ трей ит. д., смотря по желаемой тол- 
щин$. ПослЪ каждаго слоя накладывается доска, чтобы прижать 
слой къ слою. 

Если дфлаетея толстая и мягкая тавъ называемая кошиа, 
_ то четырехъ слоевъ будетъ мало. : 

Все это навертываетея на круглую, цилиндрическую палку, 


называемую кзткомъ, которая инфеть видъ трубвп требуемаго 
маметра. 
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Когда холстина съ шерстью ввутри, `навернутая на катокъ, 
будетъ путь видь трубки, тогда необходимо наблюдать, чтобы 
руки отъ ладони до локтя ходили бы по свертку шерсти вездь 
одинаково, и катая, надобно развертывать и елой шерсти отд%- 
лять отъ холста; это дфлается три раза. 

Когда слой шерсти сд$лается сплошнымт вОЙлокомъ, то края 
палки склалывають вм ст%; это дъйетне называется сра- 
Щивать сапоги, : 

Когда же палки сложатся, то нижнЙ край половины ея слз- 
дуетъ загибать на верхнюю сторону, что дфлается такъ: отъ 
противуположной стороны съ носкомъ сваленной отдЪляется т 


& съ нижней стороны еъ носкомъ дфлаять пополам —и въ ЭТИХ 
точкахъ перегибаютъ. 


Въ это время локоть лВвой руки должно держать на голе- 
нищз, а ладонь на той части, которая будетъ головою сапога; 
правою же ощипывать или вытаскивать нижнюю палку и накла- 
дывать н& верхнюю, приваливъ слегка рувою. 


Послф этого еще настилають самый тончайшй слой шерсти 


или пуха, для удобиЪйшаго и скор$йшаго скатываня и сравне- 


ня поверхности, гдф срощена. 


Сложенный, такимъ образомъ, сапогъ спрыснуть енова и опать 
протереть рукою. 

На подошвъ кладется, для большей прочности сапоговъ, еще 
толстый слой шерсти, чтобы одна половина находилась на шв, 
& другая па сапог. Потомъ сапогъ переворачивають другой сто- 
роной, опять спрыскиваютъ водой и притираютъ шерстью къ 
апогу. Далфе иовалъ слвдуеть расправить п срощеный сапогъ 
положить, закрывь одною половиной повала, другой же сапогъ 
кладется головкою на голенище перваго сапога, зашнтаго попо- 
ламь. Другою половинкой повала надобно закрыть такимъ же 
порядкомъ другой сацогъ. 

Во время скатывашя непрем$ нно наблюдать, чтобы скатыва- 
н1!е было производимо вдоль сапога, потому что катане войлока, 
ДВлается по ширинВ сапога и это каташе продолжать до т%хь 
поръ, пока совершенко скатаются сростки, т. е. валяный шовъ. 

При этой мапинулящ надобно остерегатьея, чтобы не ска- 
тать сторонъ голензща вмВетв что можеть испортить все двло, 
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для чего, во время катан1я, нужно вынимать и раздирать сапог. 
на двое или распластываль ‘раза два или три. 

Скалавъ сапогъ съ одного конца, вторично завертываютъ. съ 
другого и поступаютъ во время катанья точно такъ, какъ посту- 
пали въ первомъ случаЗ. 

По окончаши этого дла, нужно раземотрЪть саногъ хоро- 
шенько, и гдБ случатся мФета, иизюпия мало шерсти, или, такъ. 
называемыя тонины, должны въ нимъ прибавить шерсти и 
такое прибавлен1е называется платить, т. е. метать сапогт. 


Подошва сапога должна быть въ полтора раза толще боковъ, _ 


которые, напротивъ, должиы быть въ’ полтора раза толще го- 
ленища.. 

Когда, такимъ образомъ, будетъ сдфланъ сапогъ, то должно. 
еладить его въ вкокурку, т. е. въ такое положене, чтобы но- 


сокъ сапога находился на голенишф, подошвою вверхъ, & пере- 


домъ въ голевищу. 


Сложенные такимъ образомъ, оба сапога кладутся на повалъ. 


толенищами рядомъ. Между прочимь подъ головки заложить. 
воНЦы повала для того, чтобы онЪ не свалились и начать завер- 
тыван!е не съ голенишь, кзкъ сказано выше, а съ головокъ на 
толенище. Это завертыван!е или правильнЪе, катка, продол- 
жается до тЪхъ поръ, пока заплаты пристанутъ надлежащим 
образомъ. Потомъ начинаютъ катать обратно, т. е. съ голенищь, 
ЕЪ головкамъ, точно такимъ же порядкомт, какъ скатана и 
первая половина. 

Далфе катать нужно съ обзихь сторонъ, противуположныхь,. 
поперекъ сапоговъ и въ это время руки работника должны пахо- 
диться гораздо болЗе на головкахт, & не на голенищахъ сапога. 
Чтобы сапогъ былъ и въ середин% чисто выкатанъ—его должно. 
выворотить. 

По окончаши всего этого начинается варка, состоящая въ 
томт, что вывороченные на изнанку сапоги, кладутся въ котелъ, 
куда на нихь наливаютъ воды, опустивъ деревянный кругъ и 
прягяетаютъ его ваменнымъ грузомъ. Это дЪлается во избЪфжане 
подъема сапоговъ изъ воды, что не хорошо, потому что при 
довольно снльномъ жарВ предметъ работы можеть сотлфть;а для. 
этого также должно, что бы но мёр$ выпаривавн1я воды, прибав- 
лять ее столько, что бы сапоги были покрыты совершенно водою. 
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Варку можно производить или въ сбыкновенныхъ русскихъ 
нечахъ или устраивать обыкновенные очаги, ваще устранваютъ 
въ баняхь и прачечныхъ. 

Русская печь для этого должна быть сильно натоплена въ 
вечеру и предметъ валяня, т. е. сапоги, должны быть пом$- 
щены въ чугупы или въ котлы на всю ночь въ самый жаръ. 

ВелЪдъ заваркой сл$дуетъь етирва такъ: прежде всего нали- 


ваютъ въ котелъ воду и нагр ваютъ пока можно будетъ держать 


руку въ вод котла и начинають жимкать сапоги. 

Эта жимка начинается отъ носка ни заканчивается до по- 
ловины голенища. Такъ слфдуетъ катать нфеволько разъ взадь и 
впередъ, наблюдая при этомъ, что бы веявй разъ, когда будетъ 
обмовнуть сапогъ въ воду, быль бы оборачиваемъ въ другую 
сторону, и такъ калать мокрый сапогъ до тфхъ поръ, пока онъ 
сдёлается въ подъемь ве ширЪ трехъ вершковъ, & въ носкЪ 
11/, вершка или смотря по вколодкз, на которую д$лается сапогъ. 

Вельдлъ за этимъ, сапогъь опять складывается въ кокурку и 
стирается, сперва отъ пятки къ голенищу, а потомъ отъ голе- 
нища къ пяткЪ. ДалЗе стирка идетъ евоимъ чередомъ, при чемъ 
слЪдуеть употреблять тоть пр1емъ, что бы закатывать прежде 
съ носка, а потомъ съ пятки. Черезъ такое катаве сапогъ уко- 
рачивается; что бы сдфлать сацогь уже, тавъ же надобно стирать 
его вдоль головки и голенища, Эта продольная стирка назы- 
вается растиран1емъ сапога. 

Во время стирки тавъ же раза два слБдуеть поемотрёть п 
разодрать, что бы отъ стирки сапоги кавъ-нибудь не свалялись 
въ серединз. 

При каждомъ дЪйстви катанья во время стирки подклады- 
вается желзный прутъ въ обфииъ сторонамъ, постепенно съужи- 
ваюпийся до степени оструя, довольно гладко опиленный и у 
валяльщиковъ извзетный подъ имЗнемь аршина; онъ служать 
_ для осаживаня войлока или сапога посредствомъ своей углова- 
тости. ь 

Когда саногъ окончательно будетъ выстиранъ, то его сл дуетъ 
хорошо размочить въ горячей водЪ, надЪть на правую руку и 
тереть подъемъ или носокъ на полукруглой соеновой пластинЕ®, 
называемой стуломъ и нибющей острые, поперекъ, иарзки 
въ родЪ прачечной скалки. 
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Это дЪлается для овруглев!я носка и подъема. 


По окончания этого трее1я вкладывается въ сапогъ переднях 


часть колодки, называемая передовкво юЮ, а потомъ задняя или 
задовка; 


вЪ середину же этихъ двухъ частей заколачивается 
клинъ, послЪ чего опять трутъ еапогь на стул, чтобы онъ са- 


дился плотно на колодЕ% можно ровнзе. Этою доскою валять. ДЪйстве этого валанья должно 
. т по войлоку, пе 
Потомъ, укрЪиивъ сапогъ, поередствомъ клиньевъ надфтый состоять въ томъ, чтобы слегка водить доскою т : т Е 
иВая а 
На БОлОдку, трутъ пемзою съ острыми нарфзками, что называется придерживая ее плотно къ шерсти, а првдерж ру , 
Сбавить цфлинъ. съ тмъ выЪстВ, не отд%ляя совершенно отъ шерсти. 


этого квадрата была сообразна съ величиной ноги, для которой 
дБлаются калоши, башмаки или туфли. 

Съ правой рука третью часть квадрата назначаютъ подъ 
подошву и настилаютъь шерстью то мфето толще прочаго, и какъ 


Для того, чтобы довести сапогъ до степени гладкости, нужно Этотъ премъ требуетъ извЪетной снаровки, такъ какъ иначе 
раза три перем нить пемзу; первая должна быть остро нар%зан- у можно испортить весь квадратъ, изъ котораго уже ничего хоро- 
ноюЮ, вторая— болфе тупая, & третья— совершенно гладкая. Я шаго не выйдетъ. 

Валяльныя издёмя, по большей части, бываютъ сЗроватаго. 


Когда шерсть хорошо свалаетея, то взять тавъ называемую 
цвЪта, но этоть цеЪть принимаеть особенный глянець, блескъ и 


БУЕлу, у которой концы и ередина вруглы п на которой съ 


св жесть. Но иногда слБдуетъ отивфчивать эти издВлн, что. } одного конца придфлана спица, имЗющая вонецъ острый, воткнуть 
производитея таят: ВЪ эту куклу обтянутою Р$Вдилкой п обваленной слегка шерстью, 
Е _дабы во время валашя калошт шерсть не п ижало. 

На важдыя пять паръ сапоговъ взять нолъ-кружкн или полъ- & р р :: о 
бутылки парнаго молока, подбавить въ пего четверть бутылки - На куклу елфдуеть навернуть эту квадратную палку таЕъ, 
воды, 3 лота бфлилъ, вее это смзшать и влить въ корыто, и Е толетое выкладенное похъ подушку м%сто приходилось бы внизу 
этимъ соетавомъ натирать рукою, какъ можно крёиче и равн%е № куклы, въ сторонъ, протавоположной той, которая со спипею, & 
сапотъ. . 


тонко выкладенное и сростъь приходились бы на верхъ спицы, 
на которой поел прорфзываютъ дыру на колодк$, для веовыва- 

Надобно втирать эту емЗеь до совершенной сухости, въ нро- . 

тивномъ случа будетъ на поверхности оказываться отевфтка на 1 — ры 

подоб1е клея или т%ета, что бракуется покупателями. Посл этой 


Тавимъ образомтъ, обвернувъ куклу палкою и сростивъ вОНЦЫ, 
отев®тки, сапоги требуется стави 


ТБ ВЪ ПОЧЬ ВЪ воЛЬНЫЙ Духъ, НО завертфть въ повалъ и валять. а концами вуклы слегка прихло- 
> = 
| ошн лучше свалялись. 
не въ жарко натопленную, въ противномь случав сапоги побу- пывать къ веретену, что бы концы калош у _ 
р%ютъ. Какъ только еапоги высохнуть, то ихъ слфлуетъ натирать Средину въ это время валять, и для этого валянья надобно 
тладко пемзою и сли окончательно готовы. ` положить куклу въ повалъ, завернутую на полъ, и сЪвъ на лавку, 
а ь чего развернуть на повалъ и раз- 
Ботинки работаютъ точно также, какъ и сапоги, но только. в: _ валять ногаки, посл м те и о 
У ботинокъ голенищи длають короче, въ трое противъ сапог, : резать на спин® въ длину куклы д : 


& сами бывають ‘нфжнЖе п тоньше. Ботинки по враямъ обти- : 


ить калошу на другую сторону; пока будетъ готова къ стиркЪ. 
вають лентой. Е 


$ Варки, стирки и пр. калопиь точно тавя же, вакъ и для са- 


В Е б . м. НоГЪ, съ тою только разницею, что для валопь и проч. употре- 
яяныя к И ДЛЯ ЗИМНЯГО. - : 
а . калоши. Калоши, башмаки и и Для зимняго т О баетен колодка сплошпая, без клава п не высокая, & низкая 
времени дЗлаются оли ъ сапогами, съ той только разни- ` 
т д ОдвНаково съ самогани, р ГВ Въ видЪ башмака безъ голенища. 
цен, что для нихъ бывають разпыя колодки. ГВ 


Для колошъ и проч. требуется пушная шереть и настилаетея 
равномёрно на пова, 


Валянье шляпь в жартузовъ. Для этого разостлавши 
ь Повалъ, выстлаль на немъ двЪ палки изъ путаной же шерсти, 
т оо а конусообразно, при чемъ одна пзъ палокъ должна быть менфе, 


бе» 
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другая болЪе и, завернувъ въ повалъ, валать точно такъ т 
какъ валяютъ сапоги и пр. обувь. 

Когда об% палки сваляютея, то меньшую положить на боль- 
шую, обдергать края большой палки п еращивать. Сростивъ и 
заплатавъ тонвя м3ета, снова повалять. ПослЪ чего колпакъ 
выворотить и стирать. 

Стирка производится точно такъ же, какъ и, етирка обуви. 
Когда стирка окончится, то слЗдуетъ хорошо смочить, надЪть 
на болванъ п къ низу болвана обвязать картузъ какъ можно туже 
тонкою веревкой, назывлемой сутужиной. Козырь вырфзываетея 
изъ оставшейся длинной палки болвана, а уши поперевъ колпака 
потянуть какъ можно туже и приколотить твоздем® въ середину 
болвана и потомъ опять прогладить пемзой. 

Ёъ ночи лЬвую сторону козыря намазать клеемъ и, втереть 
вЪ него ладонью, какъ можно лучше, положить въ печку, гд® за 
ночь колпавкъ или картузъ высохнетъ. 

Фуражки и шляпы дЗлають такъ же, какъ*и картузы, только 
должно выстилать палки болвана ни верхняя часть въ болван® 
дфлается въ видв усвченнаго конуса. 

Вев эти издфъия можно легко чернить такъ: взять на одно 
ведро воды, три фун. синяго сандала, пять золотниковъ мЗдваго 
купороса и пять золотниковъ квасцовъ. Сандалъ слВлуетъ варить 
отдъльно, & купрось и квасцы вмфетЪ. 

: Когда желаютъ красить войлочный товаръ, то его обмави- 
ваютъ въ сандальный отваръ. Когда вещи хорошо пропитались 
этой жидкостю, то ихъ безъ промывки обмакиваютъ одинъ или 
два раза въ купороено-квасповую жидкость. Кавъ первая сан- 
дальная жидкость, такъ разно и квасцово-купоросная приготов- 
ляется па водф въ пропорции по желаншо. ЧФмъ крпче жидко- 
сти, тБмъ будеть темнфе цвЪтъ и наоборотъ. 

Выкрасивь такимъ образомъ предметы, даютъ хорошо обсох- 
нуть. Если отвары, т. е. вышесказанныя жидЕости были взяты 
очень густыми, въ особенности кваспово-купороеная, то лучше, 
посл окраски, погрузить вещи одинъ или два раза въ холодную 
воду, потомъ дать высохнуть и протереть пемзой. 

_ Посл% этой операщи вещи можно считать готовыми, если имъ 
не желаютъ давать надлежащаго блеска; въ противномъ случаьв, 
ихъ сверху натпраютъ рукою, которая намазана свЪжимъ, не го- 
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ленымъ воровьимъ масломъ: далФе при посредствф желЪзныхъ 
щетокъ, сджланныхь изъ кард, наводять вореъ въ одиу ето- 
рону, и для большато эффекта, ворсъ этоть ваводится лентами 
черезъ одну изъ противуположныхь направленй. 

Предметы валяльнаго производства, смотря по надобности, 
можно пропитывать гуттаперчей и каучукомъ, растворенвыми въ 
сЗрниетомъ углерод, хлорохорм%, бензин% и даже очищенномъ 
керосинЪ, тогда они дВлаются непромокаемыми для велы. Можно 
эти издВжя пропитывать растворомъ столярнаго клел, а потомъ 
шлифовать, покрывать лакомъ пли полировать, что мы видимъ 
на шляпахь у матросовъ. Наконецъ войлокъ извфетнато сорта 
можеть, какъ и папье-маше, служить отличнымъ матераломъ для 
выхЪлки подносовъ, козырьковъ и другихъ предметовъ, что д%- 
лается при посредетвв прессовальныхь машинъ. 


Отдьлъ 29. 
Производство дроби. 


`Не замысловатое само по себЪ производетво дроби составляеть 
однако часто выгодное д%ло, въ отдаленвыхъ мфстахъ нашей 
обширной матушки Росби, тавъ какъ это производство не тре- 
буетъ ни особыхъ приспособлений, ни большихъ затратъ и можеть 
производиться вполнф домашнимъ образомъ, 

Дробь никогда не отливаетея изъ чиетаго свинца, такъ какъ 
чистый свинецъ не даеть при отливк% ровно округленной формы 
кробинъ, а нотому его м%фшаютъ съ извфетнымъ количествомъ 
мышьяка или сюрьмы, что конечно опредЗляется предваритель- 
нымъ опытомъ, такъ какъ количество мышьяка или сюрьмы за- 
виситъ отъ качества свинца и его чистоты. 

Предварительно приготовляютъ такъ называемый составъ, 
для чего на 6—7 центеровъ свинца берутъ 1,2—1,5 килограммъ 
б$лаго мышьнку или на 10 центеровъ свивца 10 килограммиъ 


враснаго мышьяку (реальгоръ) или на 100 ч. свинцу берутъ 1ч. 
сюрьмы. 


<> 


Е 


Въ какой-либо чугунной или желЪзной посудЪ, при посред- - 


ствЪ обыкновеннаго нагр%ванья въ печЕЪ, расплавляютъ свинецъ 
и сюда малыми частями, желЪзной ложкой, насаженной на длин- 
ную деревянную ручку, прибавляютъ мышьякъ или сюрьму, см%- 
шанныя съ порошкомъ древеснаго угля. Утоль этотъ, не давая 
возможности окисляться свинцу, въ то же время раеплавляется на 
зольник%, который и соединятся со свипцомъ. При этомт во избЗ- 
жане влыхашя ядоватыхъ паровъ дверцы печки сл$дуетъ при- 
крывать. Когда свинець соединитея съ мышькомъ, то уголь, на- 
ходяцийся на верху сплава, осторожно отетравяютъ и присы- 
паютъ поршя мышьяка, что дфлаютъь до твхь поръ, пока вся 
порщя мышьяка съ углемъ будеть всыпана въ свинець и хорошо 
съ нимъ соединиться. Среднимъ количествомь слФлуетъ брать ва 
1 пудъ свинца 1 фунть мымьяку. По суБшан!а и полномъ соеди- 
нен мышьяка съ свизцомъ, массу выливалотъ въ желёзныя ко- 
робки, сдфланныя изъ листоваго желЪза, и охлаждаютъ; при 
употреблеши же краснаго мышьяка, т. е. реальгира, уголь можно 
не употреблять. Подобнымъ образомъ приготовленный свинецъ п 
носить назван!е состава, котораго берется 10 фун. на 100 фув. 
свинцу и снова все расплавляютъь и отливаютъь дробь черезъ 
желфзныя р®шета или сита, отверстёя которыхъ дЪлаются такой 
величины, кавовую желають отлить дробь. 


Отливка дроби черезъ металличесыя рЪшета или сита произ-_ 


водится съ извфетной высоты п ч$мъ эта высота будетъ бол$е, 
т%мъ дробь будетъ ровнфе. При отливав!и р®шета или сита ше- 
велятъ или трясутъ или прямо поколачивають т.е. по боку 
рфшета, чтобы сплавъ ие лился струей, & перебивалея и тмъ 
вамымъ струя разбиваясь будетъ давать тЪмъ менфе, ч%мъ чаще 
и сильнЪе она будеть перебиватьея, т.е. раздзлаться. 

При заводскомъ си0еобЪ литья дроби производится съ башень 
вышина 15—20 сажепь, но доманимь споеобомъ это литье 
можно производить съ двухъ этажныхъ здазвй, если же таковыхь 


не иметь, то пристраивать можно прямо на высокихъ деревьнхъ, 


или отливать въ глубов!я ямы. 
Опытъ показываетъ, что ежели дробь отливать съ небольшой 
высоты, то она получается съ ямочками. Если же ее отдавать съ 


высоты 12 саженей, то она получается болфе плоской и не иметь. 


поэтому правильной круглой формы. 


Лучшая дробь в м? 
получается при отливкЪ съ . з 
сажень. высоты 17 — 20 


и отлив дроби п ея охлаждени её сортирують по нуме- 
т „ что дфлають при поередствЪ просфиван!я черезъ металли- 
есвля р№шетки, отверст!я которыхь имфють надлежаще нумера, 


Отдфлъ 30. 


Золочен!е дерева. 


Золочеше по дереву употребляетея въ очень распространен- 
номъ видЪ. Золоченемъ этимъ золотятъ деревянныя иконостасы 
рамы для картин, мебель и пр. деревянные издфл!я. 

Золочен1е по дереву производится двоякимъ способомъ, а 


именно: золочен1е клеевое или золочен1е на полименть 
и золоченте на мордонъ. 


Золочене клеевое т.-е. на полимектъ. 


Малые деревянные предметы сначала прочищаютъ тавъ назы- 
ваемыми стальными крючками, что бы уничтожить сало и проч 
нечистоты, больния же вещи обтягизають серпянкой и ро. 
ваютъ растворомъ клея, для чего беруть 1 фун. столярнаго клея 
и нагрфвають его въ 3 бут. воды. Этимъ клеемъ при посредств® 
кожи смазывають предметь два раза санымъ горячимъ раство- 
ромъ. Когда растворъ клея хорошо прилаетея, то дЪлають вто- 
рую проклейку, состоящую изъ 21/ бут, воды и 1 фун. 
хорошо даютъ просохнуть при 15—20. градусахъ. 

- а или грунтовка, этоть процессъ слЪдуеть за 
га цесвомъ проклейки и дфлается, смотря по величин% предметовъ 
> — й даже боле разъ. Для подобной грунтовки берется клей 
тЪ съ водой, причемъ на 3 бут. воды. беруть 1 фун. стохяр- 
о клея, куда прибавляютъ столько хорошо просЗаяннаго м$лу, - 
р ыы и густоту хорошихь сливовъ пли жидкой. 
а . рунтовка, при посредств$ твердой кисти, наносится 
щи, давая имъ каждый разъ хорошо просохнуть, 


клея, и 


& такт 
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какъ оть грунтовка могутъ залвчиться нзкоторыя подробности 
изображен! 8, въ особенности если предметы р®зные, то двлаютъЪ 


разеЪчку, т.-е разчиству. 
Разе% чка или разсчистка дБлается твми же стальными 


крючками, которые употреблялись при очисткВ деревянны хъ 
издЪлй передъ проклейкой, & тавъ же и при посредствЪ разной 
величины, вусочками пемзы. < 

Лешовка дзлается послв разчистки и цзль ея состоитъ въ 
томъ, чтобы уначтожить на девкосЪ ноздреватость, т.-е, поры 1 
для преданя равномврности въ чистотв, что дзлается травой, 
такъ называемой хвощъ и пемзой. 

Подготовлен! е подъ матъ. На предметахъ, предназна-_ 
ченныхь для золочен!я подъ мать, т мЪета, которыя ие должны 


при посредетвв охры. съ небольшимъ количествомъ крона и 
воды. Краска эта предварительно стирается съ водой на каменной 
плит при помощи курана, такъ чтобы она не была очень густа 
и желтать воЪ мъста подъ матЪ и сподаскиваютъ при поередств® 


Давъ вещамъ высохнуть и приступаютъ къ 

ШиктановкВ и полиментовк$. Шивтановву произво- 
дять трешемъ вещей сухимъ хвощемъ, что бы хать имъ вполн®и во 
везхь м»стахъ гладкую т.-е. ровную поверхность и приступютъ 
въ поляментовк В. т.-е. въ покрыт!ю тБмЪъ слоемъ, на который навла- 
дывается листовое золото, полиментовка эта состоитъ изъ: - 


1 кило болюса. 
12—15 децигр. краенаго карандаша. 
12—17; чернаго Е 


Вс эти вещи толкутъ по рознь, просфиваютъ черезъ частое 
шелковое сито и стираютъ съ олифой. 


Воть еще полиментоввка, которая считается лучшей: 
30 гранъ воску. 
30 „ мивдальнаго масла. 
5 „ сахару. 
6 литровъ воды. 
Все хорошо винятатъ, По охлаждени веыпаютъ 8 кал. болюсу. 
< 


полироваться, слвдуетъ воджелтить т.-е. окрасить, что д®лается 


шетинвой кисти тв мЪета, которыя должны быть полированы. - 
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Затфмъ приготовляютъ вторую жидкость, которая въ 6 литр. 
воды не должна содержать въ себЪ боле 15 грамыъ воска и 
столько же миндальнаго масла. Такимъ же образомъ приготов- 
ляется и третья вода. При нанесен1н на предметъ второй воды 
прибавляютъ немного графита, а посл третьяго нанесеня полу- 
чаетея полиментъ, отличающийся такой однородностью, что позо- 
лота получаеть особый блескъ и чистоту мата. 

Цвзть полимента производить красивый эффектъ, замЗтный 
при прозрачности золотого мата. 

Приполучен!и желтаго полимента во Франции употребляютъ смесь: 


500 грам. 1одиетаго свинца, 
250 „, болюва, 
1 лецигр. графита. 


Вм$сто 1одистаго свинца можно брать хромово-кислый свинецъ 
и въ обоихъ случаяхъ примфшивають 1 децигр. 10д&. 

Наносятъ полиментъ четыре раза бЪличью кистью. ПослЪ двухъ. 
первыхъ слоевъ полиментированныя мЗета обтираютъ слегка, чис- 
тымъ сукномъ, обдуваютъ съ него пыль и всЪ части нодъ матъ, 
покрываютъ тонЕймъ слоемъ жидкаго рыбьяго клея. Давъ клею 
высохнуть, полиментируютъ еще два раза, обтирають сукномъ и 
приступаютъ къ золоченю. Но лучше, если передъ золочешемъ, 
мета, назначенныя подъ матъ, высеребрить, отчего матъ вый- 
деть еще лучше. Высеребренныя м%ста высушиваютъ, обмахиваютъ. 
мягкой кистью п покрываютъь жидкимъ растворомъ рыбьяго клея. 

Накладывае листового золота на серебро производится так. 
же, какъ мы говорили уже въ главЪ 4. 

Полировка производится ататомъ, кремнемъ или сердоли- 
номе. Матовыя веши еще разъ покрываютъ рыбьимъ клеемъ, 
но болЪе густым». Высушиваютъ и матуютъ, Е ! 

Матъ составляется изъ '/, фун. роснаго ладана въ порошкз, 
ть ф. кр®икаго виннато спорта и немного гуммигута, копала и 
сандарака. Все пастамваютъ нфеколько дней въ тепломъ мветз, _ 
часто взбалтывая; послф чего этотъ настой смфшивають съ теп- 


‚лымъ пергаментовымь клеемъ, которьй варятъь изъ очищеннаго 


пергамента до тЪхъ цоръ, пока клей будетъ въ состоящи` склеи- 
вать деревянныя полоски, причемъ жидкоеть получится молоч- 
наго цвзта. . 


аВаННИЙ 
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Золочен!е на морданъ. 


Этимъ снособомъ можно золотить не только дерево, но и 

В металлы, отчего ояъ принять для золоченя церковныхъ тлавъ, 
причемъ золочен!е держитея очень прочно. 

Вещи деревянныхЪь изд! сначала прооляфливаютея горя- 

чимъ варенымъ масломъ. Металлячесвя же вещи не проолифли- 

ваются. Затфмъ. какъ деревянвыя, Такь и металлическая вещи 


т 


у” 


ре оетинекет ео 


емЪсью изъ бфлилъ, охры и мЪлу. Чистять пемзой съ водой. По- 
томъ проходнтъ опять жидкимъ грунтом хрома, стертымъ на 
плитЪ курантомъ, и опять шлифуютъ и поврываютъ масляннымъ 
лакомъ 2—3 раза, давая каждый разъ хорошо высохнуть и по- 
лируютъ ворониломъ изъ кровавика, 


нисан Ще 


ве ик 


ЙО 
Вотъ соетавъ лаковъ: 


< Копаль. >. 6 чт. 
Льняного масла. . 8 
Скиниляря. . .-.” 10 
Или 
Сандараку. . . . 120 част. 
Метис... 20 
Венешанск. терпент. 5. 
ь Олифы льняной . . 150 „, 
Скипидару. .. . 90 5 


Желтый лакъ. 


Олифы льняной. . 500 част. 
Канифоли. ... 60 ›, 
Савдараку —.... 60 
а 


По растворен1я разводятъ скипидаромъ до желаемой густоты 
и прибавляютъ немното гуммигута. 


Ее `Морданъ для загрунтовки металлическвихъ 
вещей. : 
Оли... 2 част. 
Неля на о 


Овипидару. . .. т 


трунтуются жидкою охрой 1—3 разъ, по высыхаши шпатлюютея. 


Или: 


Янтаря плавленаго . 50 чает. 
Мастии. . . . 19—13 
Канифоли. . . 3 
Льнянаго масла . 


,; 


’ 
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По освЪтленшт п надлежащаго растворен!я прибавляютъ ски- 
пидара. : 

Морданомъ называетоя такой лавъ, которымъ кроютъ вещи 
уже покрытыя обыкновенным лавомъ, но такъ какъ составъ 
мордановыхъ лаковъ очень крфповъ, то положенное на него з0- 
лото держится очень крзико. Посл ди!й рецентъ мордана кроетъ 
очень тонкимъ и ровнымъ слоемъ и наложенное на этоть слой 
золото держитея очень вр%пко. 

Иногда, н%которыя вещи золотятся на морданъ, но съ клеевой 
грунтовкой, для чего по влею ихъ кроютъ такъ называемымъ 
желтымъ спиртовымъ лакомъ 2—8 раза, затФмъ 1 
тянымъ лакомъ и наконецъ уже морданомъ. 
спиртовыхь для этой пли. 


—2 раза мас- 
Вотъ составы лавковъ 


Вона. . -.. бы 
Сандарака. . . . 100 ы 
Виа ош ы 
Венещан. терпентина 71!) г 
Саи... 100 т 
Толченаго стекла. . 100 53 
Или: 
Спирта. .. . . 32 части 
Сандарака. .. 
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Венешан. скипидара З 
Стекла толченаго.. 4 


_  Ижи: 
О... сх 
Са Е 
> Кура У ее 
Венец. териентиву. . . 1 ь 
у Стекла толченаго. ... 4 ый 


Или: 
о о мт. 
Мес о. 
А. 9 


Всф тБ вещи, воторыя подвергаются непосредственнымъ вл! - 
янемъ атмосферы, каковы вуполы церквей, рёшетеи ва памят- 
нивЪ и пр. посл золоченйя должны быть обязательно покрыты 
предохранительнымь лакомъ, составы воторыхъ слз дующие: 


Окицихару с... 90% 
Мастики. . «.- - - 12) 

Ф 
Венец. терпентину . . \ я 
Стекла битато. ... бр 


Этотъ лакъ главнымь образомъ употребляютъь для картон- 
ныхъ рамъ. 


Или: 
Мастики. о. . 360 ч. 
Венец. териентину. . . 45 „ 
Карс с. в 
Стекла битаго. . . . 150 ; 
Окипилару. . . . .1000„ 
Или: 
Сандаракт. о. 15 
Ман 
Венец. терпентину. . .О0.6 }, 
О 
пиву 9 


Лавомь, по вовершенствамъ растворен1я вешествъ входящихъ 
съ составъ ихъ даютъ хорошо отстаятся и тогда только употребля- 
ютъ. Такое стекло употребляется для того, что бы воспрепятет- 
вовать слвилен!я смоль. 

Во Франщи волотятъ кромЪ того еще па масл*%. Сна- 
чала вещи покрываютъ 2—8 раза копящимъ льнянымъ масломъ, 
смёшаннымь съ свопцозыме б%флилами для того, чтобы запол- 
нить воз дыры и неровности на деревянныхь вещахъ. Когда 
достаточно просохнетъ, то наносять елой смЪси, состоящей изъ 
сурика съ олифой и даютъ просохвуть 10—12 часовъ. Такого. 
рода подготовка дерева даетъ способность принимать золото, 
которое держится достаточно крВпко. 


Отдблъ 31. 


Лакирован!е дерева и металловъ. 


Веши обыкновенно беруть сухя, обтираютъ съ нихъ пыль и 
грувтуютъ: 

1) Грунтовка. Производится цинковыми б$лилами, растер- 
тыми на олифВ и для болфе скорой сушки прибавляютъ немного 
скипидара или такъ называемую сушву, сикативъ. СмЪсь эта 
должна быть не гуще сливокъ. Кроють кистью сухо, не жирно. 

2) Шпаклевка Берутъ порошокъ цинковыхъ бЪлилъ и см. 
шиваютьъ его густо съ соетавомъь для полуглявца, (4 проц.) 
Ве трещины, неровности и пр. хорошо замазывають этимъ ве- 
ществомь при помощи дереванныхь нтаделей. Дають хорошо 
выеохнуть и протираютъ наждаковой шкуркой. 

3) Мать. Беруть равное количество мелкаго порошка цин- 
ковыхъ и свинцовыхь б%флиль, хорошо раетирають на, скипидар $ 
съ примфсью копала—янтарнаго лака, при чемъ беруть °/, ски- 
иидара и '/, лака. 

Этимъ составомъ кроютъ два раза, но не жирно, ровнымъ 
слоемъ, давая каждый разъ провохнуть. Посл этого хорошо 
прочисщаютъ наждаковой бумагой, не протирая до дерева. Далзе 
покрываютъ опять два раза, образовавииеся наплывы снимають 
стекломъ, и хорошо вторично протерають наждаковой бумагой, но 
бол%е-тонкимъ вумеромъ, чтобы окончательно уничтожить вс% поло- 
сы, образовавиия отЪъ этого мата. Можно тоже самое воспроизвести 
если желаютъ получить. 

4) Полу-мать, для чего берутъ такъ же по ровной части 
ЦИНЕОВЫХЬ и свинцовыхъь бфлиль и растворяютъ ихъ на лакЪ 
еъ скипидаромъ. Вроють, просушиваютъ, зачищаютъ наждако- 
вой шкуркой и шлифуютъ мелкимъ порошкомъ лемзы съ мыль- 
ной водой. 


5) Гляпецъ. Беруть порошокъ цинковыхъ бфлиль и расти-_ 


раютъ его съ 3% домароваго лава и 1 скипидара. Кроютъ густо 
жирно, гладко но безъ наплывовъ. Когда хорошо проеохнетъ 
шлифуютъ. 
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6) Шлифовка. Берутъ обыкновенную пробку, разрьзыва- 
ютъ ее вдоль, обтягиваютъ сувномъ, обмакивають ръ мыльную 
воду, посыпаютъ мелкимъ порошкомъ пемзы и трутъ лакирован= 
ныя вещи, не сильно налегая, сначала въ одну сторону и по- 
томъ въ другую, т. е. въ доль и поперекъ вещи. Посл» этого, 
т. е. вогда вещь приметь совершенно гладкую, ровную поверх. 
ность, промываютъ губкой съ чистой водой, вытирають до сух& 
мягкой старой тряпкой, даютъ просохнуть и окончательно Еро- 
ЮТЪ лакомъ, при посредствЪ мягкой кисти, избЪгая пыли. Еры- 
т1е этимъ лакомъ должно производиться съ самой большой акБу- 
ратнестью, и надо стараться чтобы вещи ‘были покрыты ровно, 
безъ полосъ, наплываня не жирно и не очень сухо. Если бы 
это покрыт е лакомъ въ первый разъ, безъ привычки не уда- 
тось, то послВ высыхан!я вещи, ее слЪдуетъ опять отшлифо- 
вать и вторично покрыть лакомъ. 

Такимъ же способомъь производять и лакировка металловъ. 


Отдфлъ 32. 


Золочен!е стекла. 


Золочене стекла весьма часто употребляется для различныхъ 
украшен!й и составляетъ одно изъ красивыхъ примфнен{й кахъ къ 
галантерейнымь вещамъ, такъ равно къ дЪлан1ю вывфеокъ на 
стеклВ, зеркальнымъ аксеесуарамъ и пр. Способы подобнаго зо- 
лоченя всецфло основаны на химическихт процессахъ осажденя 
золота въ металлической видЪ взъ ихъ химическихь соединений. 

Приготовляютъ трн различныя, отдЗльныя жидкости: 

1) Золотой растворъ л$флается изъ 1 грамма чистаго 
металлическаго золота, превращеннаго въ хлористое (смотр. галь- 
ванизмъ, отдЪль 21 0 золочен1и) и растворяется въ 120 црам. ди- 
стиллированной воды. 


2) Натровый шелокъ состоить изъ 6 граммъ Фдкаго 
натра и 100 грам. волы. 
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3) Возстановляющая жидкость. Сизшивають 50 гр. 
<Врной кислоты еъ 40 грам. крЗпкаго виннаго спирта, 35 грам. 
воды и 50 грам. перекиси марганца. Все помфщаютъ въ стеклян-_ 
ную реторту и перегоняють на песчаной банЪ въ стеклянную колбу, 
охлаждаемою льдомъ. Перегонку д$лають ло тЪхь поръ, нока въ 
премник® получится общей жилкость 100 грам. Къ полученной 
тавимъ образомъ жидкобти прибавляютъ 100 грам. кр$икаго и 
чистаго виннаго спирту и 10 грам. тростниковаго сахару, пре- 
вращеннаго въ глюкозу и вею емЪсь разбавляють водой до 500 гр. ` 

Нревращевя сахара въ глюкозу дЗлается такъ: 10 грам. обык- 
новенный тростниковый сахаръ растворяютъ въ 70 грам. воды и 
въ нему приливаютъ 1/›, грам. чистой азотной кислоты удЪльнаго 
вЪса 1,34 и кипятят 1/› час. 

Востановляющаяся жидкость можеть сохранятся безъ пере- 
мвны очень долгое время въ хорошо закупоренныхь стклянкахъ. 

Котда желаютъ вызолотить какую-либо стеклянную вещь, то 
беруть для. этой цфли надлежащей величины фарфоровый или 
стеклянный сосудъ, или даже деревянный вымазанный расплаз- 
ленной гутаперчей ящикъ, куда вливаютъ одинъ объемъ натро- 
заго щелока (№ 2), четыре объема золотого раствора (№ 1) и '/ 
часть нротивъ всей взятой жидкости, —возстановительнато раствора 
№ 3. Вее хорошо и скоро смфшиваютъ и выливаютъ на хорошо 
зычищенную стеклянную вещь. Золозен1е начнется черезъ 1/, часа, 
и вполн% окончится черезъ 2—8 часа. - 


Или. 


Востановляющая жидкость можеть быть пригатовлена такъ: 


2 грам. паточнато. сиропа, раствореннаго въ 
24 ›„  дистиллиров. воды, куда прибавляютъ 
24 „ алкоголя (въ 80°) 

24 „  альдегида. 


Эту ‚жидкоеть не слВдуетъ долго беречь, тавъ вавЪ она скоро 
портится. 
Золотой и щелочный растворы остаются т же какъ и въ 
первомъ способ. 
Если хотятъ вызолотить вещь, то дфлаютъ смесь изъ 4 объ- 
®мовъ раствора золота, 1 объема натроваго щелока и 1/;; объема, 
* 
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противъ взятато общаго объема жидкости —востановляющей см\%си.. 
Золочене происхооитъ въ 5 минуть. 


Или. 


1) Въ одномъ литр дистиллированной воды, растворяют 
7 грам. хлористато золоть. 

2) Въ одномъ литрЪ дистиллированной воды, раетворяютъь 
40 трам. Здкаго натра. 

Для золоченя смЪшивають 1/, литра № 1 съ */, литра №2 в 
прибавляютъ сюла возстановительную жидкость одного. 
изъ слБлующихъ составовъ, ь 

А) См%сь изъ 3 грам. химически-чистаго глицерина съ тако- 
вЫмЪ же количествомъ дистиллированной воды. 

В) Виннаго спирта въ 90° берутъ 5 грам. и сыфшивають съ 
таковымъ же количествомь раствора глюкозы, указаннаго въ пер- 
вемъ процеесв. Но ее можно дЪлать такъ: берутъ готовую глю- 
козу, находящуюся въ продажф, растворяютъ въ 100 ч. дистил- 
лированной воды и выпариваютъ, пока получится вЪсъ 50 грам. 


‚ Эта востановляющая жидкость даетъ золоту очень красивый. 


ИВЪТЬ. 
С) ДЬлаютъ смфсь изъ 30 грам. 90° виннаго спирту и тако- 
ваго же количества сахарнаго раствора, приготовленнаго такъ: 


12 грам. сахару растворяютъ въ 100 граммъ дистиллированной 


воды и прибавляютъ 7'/. грам. азотной киелоты, (удЗльнаго вся, 
1,34) кипатять 15 минутъ. 

Л) 40 граммъ бутиловаго, пропиловаго или &миловаго спирту, 
придающихъ золоту особенный, сильный блескъ, и 

Е) Беруть 40 грам. обыкновенной очищенной водки. 

Н»Ъть особенной надобности придерживатея вышеупомяну- 
тымъ пропорщямъ, такъ какъ изб ытовъ востанавливающей жадности 
повредить не можетъ, & равно не можеть п принести никакой пользы. 

Востановлен1е золота начинается немедленяо. Когда золочен{е 
окончится, то предметъ позолоченный промываютъ водой, просу- 
шивають и поврывають маслянымт, скоро высыхающимь лакомъ 
ту сторону, на которую оефло золото, чтобы т5мъ самымъ пре- 
дохранить золотой слой отъ наранвнъ, 


Вар 


Или. 


Для приготовленя золотильной жидкости, въ 1000 грам. раетя 
зора золота въ парекой водЕЪ, прибавляютъ 300 ч. поваренной 
<оли, выпариваютъ до-суха и продолжаютъ нагрёвать до тьхъ 
поръ, пока не будетъ замфчаться кислый запахе. 

Остатокъ растворяютъ въ дистиллированной водЪ, такимъ об- 
разомъ, чтобы 1000 куб. сантиметра раствора содержало ровно 
1000 миллигримовъ золота. Изъ этого раствора приготовляютъь 
двЪ жидкости: 

1) Сифшиваютьъ 50 грам. этого раствора съ 20 граммами ще- 
лока, плотностю 1,035 и еъ 300 дистиллированной воды: вее 
Увариваетея до того, пока получится жидкость ровно 250 грам. 

2) ДЪлается изъ той же пропорши золота и ватра съ 230 
траммами дистиллированной воды и ставятъ въ сосуд на одинъ 
часъ въ випящую воду. Пстомъ об жидкости сыЪшиваютъ вмфетЪ. 

Что бы вызолотить внутренность какого-либо стеклявнаго со- 
суда вливаютъ въ него 1/1 его объема смесь изъ 2 частей вин- 
наго спирта и 1 часть сЪраго эепра, наполняютъ ирпготовлен- 
ною, еще горячею, золотильною жидкостью, и ставять сосудъ въ 
горячую воду не выше 800 Ц. 

Въ продолжен 10—15 минутъ сосудъ покрывается блеетя- 
щею позолотой. Вакъ только стВнки сосуда будутъ казатея на 


_©вВтъ не прозрачными или густо. темно-зеленаго цвЪта, то со- 


<удъ вынимаютъ изъ воды, дають сосуду охладьтъ и промываютъ 
его нфеколько разъ чистой водой. 


Отдфль 33. 
Серебреше зеркалъ. 


Въ прежнее время зеркала приготовлялись при поередствВ под- 
водки ртути оловянной амальгами, т. е. олово ем шивалоеь со 
ртуью и при посредетвЪ наложеня этой смЪси на стекло про- 
изводилось давлеше извЪстной силы; но въ настоящее время спо- 
<0бъ этоть веВми оставленъ по тёмъ главнымъ тремъ причинамъ, 
хоторые м$шали много этому производству. Во первыхъ ртутные 


: в 


пары вредно вмяли на здоровье рабочихь, во вторыхъ не- 
льзя было безъ риску получить большое зеркало, такъ кавъ. 
извЪстное давлен!е тяжести на подводимое стекло, чаето раздав- 
ливало с1е послЪднее, и въ третьихъ долгая и копотливая рё- 
бота, замедляла производство. Въ настоящее время, какъ мы ска- 
зали, способъ этотъ оставленъ всБми, такъ какъ найденъ спо- 
собъ совершенно безвредный для здоровья рабочихъ, не требующий 
викакнхь давлешй, и потому безъ риска является возможность. 
производить подводку зеркалъ самыхъ большихъ стеколь и спо- 
с0бъ этотъ такъ простъ и удобенъ, что нетребуетъ нивакихъ 060- 
быхъ приспособлений, допускаетъ производить этотъ процессъ. 
съ одинаковымь хорошимъ уснЪхомъ какъ на зеркальныхь фаб- 
рикахъ, такъ и въ домашнемъ быту. Снособъ очень дешевъ. 

Для серебреня стекла требуются слЗдуюцйе матерлалы: 

1) Сегнетовая соль, т.е. двойная винно-киелая соль кали или 
натра. Соль эта употребляетея въ растворЪ 1 граммъ на 50 грам. 
дистилированной воды. 


2) Нашатырный спиртъ. 


8) Растворъ азотно-кислаго серебра (ляписа), который приго- 
товляють растворенемъ 1 часта ляписа въ 8 ч. дистилирован- 
ной воды. 

4) Стеклянная колба въ одинъ литръ вмЗетимости для возста- 
новительной жидкости и 

5) Такая-же колба для серебрящей жидкости. Вотъ и все, что 
требуется для серебренгя зеркалъ. 

Приготовлен1е возстановительной жидвости. 
Берутъ 900 граммъ дистилированной воды и смВшивають въ ко- 
16 съ 90 граммыъ раствора сигнетовой солью (1:50). Колбу 
етавятъ на обыкновенную кухонную плиту, посыпаннную пескомъ, 
и доводять до сильнаго киплен1я. Вогда вся жидкость закинить, 
въ колбу приливають по каплямь 20 граимъ раствора ляписа 
(1:8); ири этомъ жидкость, ваходаящаяея въ колбЪ, немедленно 
чернзеть и получается возстановительный растворъ, 
состопий изъ новаго соединен1я окси—виннокислой окиси серебра. 
Этотъ растворъ можетъ сохраняться безъ измЗненя сколько угодно. 
и, повидимому, даже улучшается отъ времени. Чтобы не ем%- 
шать его при употребления съ чмъ-либо другимъ, обозначаютъь 


_ РЕВ За 
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стлянку, въ которой, онъ будетъ хранится, — № 1. Передъ упо- 
треблешемъ его фильтруютъ чрезъ бумагу. 

Серебрящая жидкость. Берутъ 900 граммъ дистили- 
рованной воды, влюваютъ въ колбу и прибавляютъ сюда 80 граммъ 
раствора ляписа (1:8) взбалтываютъ и вливають 100 капель 


_ вр$икаго нашатырнато спирту. Полученный растворъ вливають 


въ склянку и дфлають помЪтку № 2. 

Когда желаютъ посеребрить етекло, то берутъ по равной чаети 
жидкости № Ги 2, предварительно хорошо профильтрованныхъ, 
сыБшизаютъ ихъ въ стевлянномъ или фарфоровомъ сосуд, ко- 
торый долженъ быть такой величины, чтобы въ немъ могли сво- 
бодно пом$щатся посеребряемые предметы. Въ эту смесь опусва- 
ютъ стекла, которыя должны быть вычищены самымъ тщётель- 
нымъ образомъ (способъ чистки стеколъ указанъ въ фотограф. 
отдВлВ глава 22). Сосудь съ серебрящимися вещами сл$дуетъ 
безостановочно качаль. Если же дълаютъ болыше зеркала то 
сосуда не употребляють, а длаютъ аккуратно кругомъ не вы- 
совй равтъ изъ толстаго картона, покрытаго какимъ либо ла- 
комъ; и серебрящую жидкость наливаютъ прямо на стекло и не- 
мелленяо дують по всей поверхности стекла ручнымъ м$хомъ, 
чтобы жидкость вся была бы въ постоянномъ движени, въ про- 
тивномъ случа слой серебра можеть отложиться пятнистый. 

Оть чистоты новерхности стекла зависить вся красота отла- 
гающагося серебрянаго елоя. Черезъ 10 минутъ посл погруже- 
ня стеколь въ жидкость или налит!н этой жидкости на стекзо, 
на немъ образуется осадокъ металлическаго серебра, между тмъ 
КакЪ самая жидкость все болВе п боле чернфеть. Процессъ об- 
разованйя осадка отъ дЪйств1я солнечныхь лучей и теплоты уско- 
ряетея; темнота же и холодъ, напротивъ, замедляеть процессъ. 
Что же касается ло количества реагирующихъь жидкостей, то въ 
этомъ отношен!и не должно быть слишкомъ экономнымъ. Нужно 
чтобы высота жидкости надъ поверхностью стекла составляла не 
менфе 2—7 миллиметровъ; но чЪмъ больше тфмъ лучше, потому 
что отъ этого зависить толщина серебрянаго слоя. Готовыя вещи 
промываютъ водой и послЪ высушиваня закрываютъ сурикомъ, 
растертымъ съ олифой или съ масляннымъ скоро-высыхающимъ 
Дакомъ. 

Оставшаяся жидкость содержитъ въ себ еще 50—60°/, перво- 


— 9554 — 


начально взятаго количества серебра, которое можно получить 
обратно, обработывая растворъ-—раетворомъ поваренной соли или 
соляной кислотой, полученный бЪлый осадовъ хлористаго серебра, 
промываютъ водой, растворяемой въ нашатырномъ епирт$ и кла- 
дуть въ этотъ растворъ вусокъ цинка, при чемъ выдфляется 
чистое метахлическое серебро, которое хорошо промываютъь и, если 
желаютъ, превращаютъ опять въ ляписъ сповобомъ, указаннымъ 
въ гальванопластическомъ отдЪлЪ (Глава 21). 

Чтобы высеребрить внутренность какого-либо сосуда, напр. 
ставана, достаточно только наполнить его вышеупомянутой смесью 
жидкостей нп оставить зъ покоз на 15—30 минутъ. 

Само-с0бою понятно, что внутренность большихъ сосудовъ по 
этому способу потребовала бы очень много жидкости для ихъ на- 
полненя, а потому въ данномъ случа поступаютъ такъ: въ со- 
судъ наливаютъ немного смфси, поелф чето сосулъ безь оста- 
новки вращають такъ, чтобы жидкость послфдовательно смачи- 
вала бы веЪ части внутреннихъ сторонъ сосуда; зат®мъ, когда 
ЖИДЕОСТЬ Достаточно почернзеть-—ее выливаютъ и зам няютъ 
свЪжей, что слЪдуетъ дзлать до тзхъ поръ, пова получится кра- 
сивый и достаточно плотный серебряный слой. Посл чего со- 
судъ промызаютъ н$зеколько разъ чистой водой. Такимъ епоео- 
бомъ серебрятъь стеклянные шары, служаше украшенемъ са- 
довъ. Беря шары разноцвзтные, получимъ серебренйе разно- 
цвзтное. 


Отд Блъ 34. 


Производство каучуковыхь штемпелей. 


Въ поелЪднее время потребность на каучуковые штемпеля на- 
столько сильно увеличилась, что въ р%лкомъ дом ихъ не имВет- 
ея, не говоря уже про фабричныя, торговыя и оффищальныя 
учреждешя, гдЪ бланки, адреса, счета и пр. печатаются при 
поередств$ каучуковыхъь штемпелей; подобное быстрое распро- 
странене употребленйя каучуковыхъь штемнелей будетъ понатно, 
если взять въ расчетъь ихь дешевый и скорый способъ приготов- 
лен1я и сравнить со способомъ гравировки и печатаня литогра- 


А ФИ УЕ нь ее 
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Фей или даже обыкновеннымъ типографическимъ наборомъ, гдЪ 
ни одинъ литографъ, ни одинъ типографъ не станетъ вамъ пе- 
чатать въ небольшомъ количеств экземпляровъ, а если и сл%- 
лаетъ въ угоду вамъ нечать въ ограниченномъ числв экземпля- 
ровъ, то стоимость этихъ отпечатковь будетъ весьма дорога. 
Вотъ почему примфнеше въ этомъ случа каучуковыхь штемпе- 
лей сдфлалось прямо необхолимостью и явилась на нихъ все- 
общая потребность. 

Приготовлене каучуковыхъ штемпелей настолько несложно и 
просто и обзаведеше на ихъ приготовлен!е настолько не дорого, 
что съ большимьъ уепфхомъ можеть относиться безошибочно въ 
домашнему производству, вел детвйе чего мы и рились позна- 
комить всЪхъ желающихь заняться этнмъ дЪфломъ, помЪстивь 
вЪрный с10собъ производства, въ нашемь настоящемъ руко- 
водетвз, 

Вотъ въ какомъ порядкв идеть процессъ приготовлен1я кау- 
чуковыхъ штемпелей. у 

Чтобы воспроизвести каучуковый штемиель, прежде веего дё- 
лають наборъ обыкновеннымъ типографическимъ новымъ шриф- 
томъ, еще не бывшимъ въ употреблеши, такъ какъ бывший въ 
унотреблен1и въ печати по большей части бываеть сбитый, 
т. е. болЪе или менЪе уже не вполнЪ рёзый, отчетливый шрифтъ, 
<ъЪ котораго получится и не отчетливый каучуковый титемпель. 

Когда приготовленъ должный наборъ и хорошо евазань или 
вообще скрВиленъ, какимъ бы не было способомъ, то съ него 
дЪлаютъ форму, т. е. матрицу. Самый лучний матераль для 
этихъ матрицъ— глина, употребляемая скульнторами для лВпки, 
но за недостаткомъ ея, можно употреблять обыкновенную, про- 
етую глину, для чего ее хорошо просушивають, толкутъ и про- 
сЪеваютъ чрезъ частое сито. На одинъ нудъ такой глины при- 
бавляютъ 5—6 фун. мелкаго, просЗаннаго порошка графита и 
три фунта таковаго же порошка свинцоваго глета. Всв эти ве- 
щества хорошо церем$шиваются между с0б0ю и размачиваютея 
съ водой ло образовавля однородной массы зъ вид густого ко- 
ровьяго масла или скорЪе въ вид обыкновенной оконной замазки. _ 
ЗатЪмъ массу эту раздЗляють на куски, скатываютъ въ неболь- 
пия шары и хранятъ для употреблен1я, покрывая чЪмъ либо 
мокрымъ, чтобы глина не вывыхала. 
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Для формовки матрицъ и для вулканизировашя каучука упо- 
требляетея обыкновенный копировальный пресеъ, который имЗется 
ВЪ ЕМЕДОМЪ ДОМВ, для копирован1я писемъ. 

Для формованйя матрицъ берутъ должной величины жельзную 
доску, съ краями въ вид противня, въ эту доску туго накала- 
чиваютъ и уминаютъ руками приготовленвую глину. ЗатЪмъ пря- 
крываютъ влеенкой и вставивъ въ прессъ, туго завинчивають. 
Далзе, вынувъ ее изъ-подъ пресса, очищаютъ избытокъ тлины, 
выступивиий за края противня, и даютъ просохнуть масеЪ на 
вольномъ воздух въ продолженте нЪсколькихь часовъ, Поверх- 
ность глины выравниваютьъ посредствомъ сгребавя чЪмъ-либо 
ровнымъ, что лучше всего дЪлать металлической линейкой. На- 
конець въ заключен!е всего, руку смачиваютъ водой и поверх- 
ноеть глины ураввиваютъ до гладкости—и глина, такимъ обра- 
зомъ, вполнВ готова для оттисковъ съ набраннаго шрифта. 


Вогла, такимъ обрэзомъ, подготовлена тлина, ей дають не-. 


много просохнуть—и на нее опускаютъ наборъ, смазанный слегка 

„ Вакимъ-любо жирнымъ масломъ или прямо керосиномъ, встав- 
ляютъ въ преесъ и надавливаютъ, чтобы получилея должный 
отпечатокъ. Посл этого шрифть осторожно снимаютъ, а проти- 
вень съ углубленнымь отпечаткомъ ставять обратно въ преесъ, 
приподнимаютъ верхнюю его крышку и все вмЪстВ еъ прессомъ 
ставять въ духовую печь-илиты и начинают равном рно’нагр%- 
вать до тьхъ поръ, пока матрица по просушки будетъ издавать 
ясный звукъ. Тогда матрицу вытаскиваютъ изъ пресеа и даютъ 
‚охладиться, а прессъ оставляють въ печи и верхнюю его доску 
привинчивають къ нижней, 

Каучукъ иаходяпыйся въ продажЪ для штемпелей находится 
вполнф готовый т.-е. приготовленный еъ сфрой, —вулканизирован- 
ный. Но самый процессъ вухканизирован1я штемпелей 
ДВлаютея такъ: когда прессъ нагр%ется до 170° Ц., то огонь въ 
печи тушатъ и весь жаръ выгребаютъ. При чемъ въ скоромъ временя 
жаръ въ печи понижается. Матрицу укр$пляютъ въ противн%, что 
бы она не шаталась, такъ какъ при высыхан!и глины ока не много 
умВньшится въ объем; затЪмъ берутъ кусокъ вульканизярован- 
нато каучука, величиною въ матрицу и покрываютъ имъ изобра- 
жене штемпеля; сверху прикрывають бумагой и когда будеть 


замфчено по термомегру что прессъ охладилея до 169', то отвин- 


чиваютъ верхн!ю доску пресса, и какъ только термометръ пони- 
зется до 166° Ц., сейчаеъ же матрипу вставляютъ въ пресеъ, 
и завинчиваютъ, чтобы верхн!я доска пресеа плотно прилегла къ 
каучуковой пластинкВ и надавливають осторожно прессъ, пока 
это надавливан!е будеть возможно. По прошеетв:и нЪеколькихъь 
минутъ, когда каучукъ на матриц достаточно расплавится, надо 
еще слегка привинтить верхнюю доску пресса какъ можно плоть 
пфе. Когда температура пресса достигнетъ 128° гр. то кзучукъ 
уже вулканизированъ и штемпель готовъ. Прессъ съ матрицей 
вынимають изъ печи и осторожно вытаскиваются штемнель, который 
сейчаеъ же опускаютъ въ холодную воду, прочищаютъ оть при- 
ставшей глины при помощи щетки и просушиваютъ. 

Оставшуюся глиненую массу разбиваютъ на кусочки, разма- 
чивають въ водЪ и далфе поступають какь было уже сказано, 
но тлеть и графитъ не прибавляются. Такого рода глина чВмъ 
долЪе будетъ употреблятся, тВмъ дфлается лучше. 

Приклеиваютъ каучуковыя жтемпеля къ ручкЪ растворомъ не 
вулванизированнаго каучука (резина) въ бензин%, полученный 
достаточно густой растворъ, хорошо держить вулканизированные 
штемнеля, какъ на дерев такъ равно и на металл. Но еще 
дучше штемпеля приклееватъ къ металлическимъ ручвамъ шер- 
лаком, растворенномь въ винномъ спиртЗ. 

Загрязненные каучуковые штемпеля промываютея водой с 
иыломъ, но отнють не бензиномъ, керасиномъ скипидаромь 
или какимъ-либо жаренымъ масломъ такъ какъ отъ вефхъ этихъ 
веществъ каучуковыя штемпеля очень сильно портятся. 

Ччо касается до штемцельныхь чернилъ, употребляемыхь при 
каучувовыхь штемпеляхъь то онЪ описаны ниже въ глав 35 
приготовленя чернилъ. 


ОтдЬлъ 35. 


Производство чернилъ. 


Приготовлен!е чернилъ, конечно хорошаго достоинства чернилъ, 
составляетъ также не малую отросль промышленнаго производетва 
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и ваолнё можеть считатся производетвомъ домашнимъ, таЕЪ кавъ 
не требуетъ ни большихъ затратъ, ни большихь приспособлен. 

Способовъ приготовленя чернилъ очень много, тавъ какъ он% 
раздВляются па разныя назначеня ихъ употреблен!я; есть чер- 
нила для письма, дтя м$тки бФлья, для копирован]я, для штем- 
пелевашя и пр. и пр., & потому чтобы гарантировать себя отъ 
<бивчивости въ процессахъ самаго производства, мы по мёръ 
описанйя снособовъ ихъ приготовлен1я будемъ озаглавливать, дЪлая 
указанйя для чего данныя чернила могутъ быть употребляемы, 
& такъ какъ главная вотребность черниль, относитея до пиеьма, 
то мы и начнемъ съ нихъ. 


Черныя чернила для письма. 


№ 1. Взять '/, фун. врупно толченыхь червильныхь орш- 
ЕовЪ и варить ихъ въ 5 бут. воды, поел чего къ полученному 
отвару прибавить 30 золотн. желЪзнаго вупоросу и етолько же 
гумми-арабику или вишневаго клею. Все слить въ бутылки, по- 
ставить въ теплое мЪсто и по временамъ взбалтывать. По про- 
шеств!н 2—8 м$сяцевъ все процфдить, разлить по бутылкамъ и 
прибавить на каждую бутылву по одному грану порошка сулемы 
или но четыре капли креозота, чтобы чернила не плфенели. 

№ 2. Взать 16 лотовъ крупно-истолченныхт. чернильныхь ор ш- 
КОВЪ и 8 лотовъ стружекъ камышеваго дерева, прибавить 12 фун. 
волы и уварить, чтобы осталось половина жидкости, процфдить 
черезъ холеть. Далфе растворить 8 лотовъ желфзнаго купороса, 
2 лота мфднаго купоросу, 6 лотовъ гумми-арабиву и 2 лота ле- 
денцу въ 1'/, фун. воды; прибавить этотъ растворъ къ отвару, 
хорошо размВшать дать стоять сутки и процфдить чрезъ бумагу. 


№ 3. Взять чернильныхъ орфшковъ . . 16 зол. 
гумми-арабику....... 8, к 
ИИ о 
желфзнаго купорова..... 8 „ 
ВО Е 


Вез вещества толкутъ отдфльно и см шавъ варятъ пока по- 
учится хоропий густой цвфть. При вареви, по м5рф испарения 


воды, её пополняютъ киняткомъ. Остудивь, проц®дить и разлить 


по бутылкамъ. 


прет 


ы 
б 
; 

х 
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№ 4. Способъ Леонарди. 42 частей червильныхъ орф1иы 
ковъ и 3 части голландской марины настанваютъ такимъ коли- 
чествомъ теплой воды, что бъ жидкости получилось 120 частей. 
_ПослЪ чего жидкость фильтруютъ чрезъ бумагу и къ ней прибав- 
ляютъ: 1—2 части сёрно.кислаго индиговаго раствора, 5, 2 же- 
лЪзнаго купороса и 9 части древесно-уксуснаго раствора желЪза 

Чернила эти пишуть зелено-голубымъ цвётомъ, а посл вы“ 
выханя получаютъ опять черный цвЪтъ. Не отстаиваются и сталь- 
ныхь перьевъ не портятъ. 

№ 5. Способъ Эльснера. 1 часть мелко-растертаго ин- 
диго см шивають’ съ 3 частями гашеной извести и 150 ч. воды, 
ставять въ теплое м%ето и по прошествии 10—13 часовъ, при- 
бавляють 2 части чистаго желзнаго купороса. СиЗшивають дв® 
кружки хорошихь чернить съ 1 круж. сказаннаго настоя, ста- 
вятъ въ закрытомъ сосудЪ въ температуру 50° Ц., г держатт, 
до т5хъ поръ, пока жидкость приметь зеленый цвзть и дасть 
на поверхности прекрасную синюю пфну. = 

№ 6. Способъ Винтерница. Настапвають НЪСкОлЛЬЕО. 
дней въ тепломъ м%стЪ 100 ч. толченыхъ чернильныхь орфш- 
ковъ въ 200 ч. сыраго древеснаго уксуса, потомъ проиЪживаютъь. 
и промывають осалокъ уксусомъ до тВхъ поръ, пока получится 
200 ч. жидкости. Въ послёлней растворяють 12 ч. желЬзнаго 
купороса и 40 ч. гумми-арабика, и оставляють стоять нЪсколько 
дней, ежедневно взбалтывая и наконецъ. прибавляютъ столько 
индиговаго раствора, чтобы получилось 1500 част. всей смеси. 

Индиговый растворъ приготовляютъ такъ: растворяютъ 1 ч. 
ИНДИГО вЪ 4 част. дымящей с$рной висхоты, разбавляють во- 
дою, окажлаютъ углекиелымъ кали, процфживаютъ и промываютъ 
остатокъ на цфдилЕВ ло тёхъ поръ перегнанной водою, пока 
поелздняя не станетъ окрашиваться въ сия цвфть. Тогда оста- 
токъ растворяють въ возможно маломъ количеств воды. 

№ Т. Ализориновыя чернила. Настаиваютъ въ тече- 
Ши 2 сутокъ 9 унц. чернильныхь орз шковъ (толченыхь) въ 48 
унц. дождевой воды; процфживають и промывають осадовъ на 
ЦФдилЕЪ, пока получится всей жидкости 48 унц. Сюда прибав- 
ляють 3'/, унц. желфзнато купороса, отчего цвфть станете черно- 
ф!олотовый; тогда прибавляютъ 35—39 грамъ щавелевой кислоты, 
отчего сказанный цвфть перейдеть въ сфро-желтоватый. Нако- 


— 590-— 


нчейъ, прибавляють столько раствора индиго-кармина, что цвзтъ 
видкости становится синевато-зеленымъ. 

№ 8. ВКампешевыя чернила. 15 граммъ кампешеваго 
экстракта растворяютъ, при кипячени, въ одномъ литр деетил- 
лированной воды, къ которой предварительно прибавлено 4 грам. 
воды. Когла все растворится въ краеную жидкость, въ нее веы- 
паютъ 1 граимъ желтой хромово-кащевой соли. Векор цвЪтъ 
жидкости измФняется въ темно-голубой (почти черный), и чер- 
нила готовы къ унотребленю. 

№ 9. Тоже капировальныя. 250 ч. кампеш. экстракта. 

100 „ кваецовъ. 

17 „ желёзн. купороса. 

17 „ м5$лднаго купороса и 
достаточное количество воды, чтобы эти чернила въ половину 
Фыли гуще предыдущихъ. 

№ 10. Тоже каппровальныя. — 10 гр. чернил. орз шковъ. 
100 „ желЪзн. купороса. 
300 „ струж. ками. дер. 
1500 „ воды. 

Варятъ пока получитея жидкости 1 лоть. Потомъ прибавля- 
зотъ 250 гр. сахарной патоки, 15 граммъ гумми-арабиву, 50 гр. 
<пирту, 5 граммъ какой-либо пахучей эссенщш. Отстаиваютъ и 
проц живаютъ. 

№ 11. Тоже вапировальныя. Въ 500 граммъ кипящей 
воды растворяютъ 100 грам. вампешевато экстракта, ь грам. 
хромистаго кали и 4 грам. желЪзнаго купороса. Въ этой смфеи 
прибавляютъ 10 грам. индяго-кармину, раствореннаго въ 12 гр. 


тлицерина. Если желаютъ получить еще гуще, то прибавляютъ 


5—6 граммъ еахару. 


№ 12. Или орз шковыя. Чернильныхь орзшковъ. 40 ч- 
ЖелЪзнато купороса. . 15; 
Тумми-арабику. . . . 10; 
Древеснаго уксуеа. . . 10 „ 
Индиго-кармину . .. 5 
Вос 
Получаются обыкновенныя отличныя для письма чернила, 


но чтобы изъ нихъ приготовить капировальныя чернила, то бе- 


< № 


` 
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рутъ эти чернила 10 част. и увариваютъ до 6 ч. объема, посл8 
чего прибавляютъ 4 объема глицерина. 


Чернила для письма цвфтныя. 


№ 13. Ерасныя. |} ч. ф!олетъ-фуксина, растворяютъ въ 
кипящей вод%, куда прибавляютъ не много гумми-арабику, раство- 
реннаго въ вод%. . 

№ 14. Или лучш! я. ДВлаютъ изъ эозкина съ водой съ при- 
'бавлешемъ не большого количества порошка гуими-арабнка. 
Если къ этимъ черниламъ прибавить небольшое количество 
никроновой кислоты, то чернила получатея темнза. 

См%сь эозина съ эретрозиномъ даетъ чернила розовыя, боле 
прАятный, красивый цвЪть, а чистый эретрозинъ, даеть вполн 
розовый оттФноктъ, замфчательно красивато цвъта. 

№ 15. Синуя, Эти пвЗта не такъ хороши, какъ пвЪта чер- 
иплъ, получаемыхь изъ берлинской лазури, растворенной въ ща- 
велевой кнелотЁ. При этомъ беретъь 1 ч. Мейн ае пай (еп @е 
Ра118) въ 200 ч. воды. 

№ 16. Ф1олетовы я. Даютъ отличный цвЪтЪ н бол%е распро- 
страневы въ продажЪ для полученя этихъ чернилъ беруть 1 ч. 
растворяемаго сине-ф1олетоваго анелина, въ 300 ч. воды. 

№ 17. Зеленыя. Самыя эффектныя, но зато и самыя доро- 
г1я получаются растворевтемъ 1 ч. {одной зелени въ 100 ч. воды. 
Небольшая прибавка пикриновой 
зеленый цвЁть. 


№ 19. Желтых. 1 ч. пикриновой кислоты 120 ч. воды. 
Ве аналиновыя цвта не хороши. 


_№ 20. Красныя карминныя чернила. Карменъ раство- 


кислоты сообщаетъ желто- 


`ряютъ въ нашатырномь спирт, разбавляють водой и прибав- 


ляютъ порошку арав!ской камеди. Очень красивый цефтъ. 

№ 21. Или, Въ форфовой ступк% растереть 3/;, зол. кармина 
съ 3 зол. обыкновеннаго жадкаго стекла; и развести все 30 золот- 
кинами дождевой или дистиллированной воды. Дать отетоятьея н%е_ 
Болько дней и слить отетоянную жидкость. 

№ 22. Пурпуровыя. Варить въ точени четверти часа 8 
частей кампешевыхь стружевъ съ 48 ч. воды, проц$дить черезъ 


холстъ, и въ 36 частяхъ жидкости растворить '/, ч. хлористаго 
олова. 


\ 
р. 
Е 
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Чернила штемпельныя. 


Для каучуковыхь штемпелей не сл$дуетъ ни когда приготов- 
лять чернила на какомъ-либо масляномъ лак или вообще масл», 
такъ какъ штемпеля этн оть подобныхь чернилъ портятся, & 
потому вс чернила дЪлаются исключительно на глидерви%, 
который на каучукъ никакого дЪйствя не имЗетъ. 

№ 23. Ерасныя. Фуксинъ растворяютъ въ химически-чистомтъ. 
горячемъ глицерин, &а посл этого прим шиваютъь столько дек- 
трина, чтобы чернила эти послЪ а стояня получили 
бы достаточную густоту. 

№ 24. Лиловыя. Рабеп \10её растворяютъь въ горячем. 
тлициринз; даютъ охладиться, сливаютъ свётлый растворъ и при- 
бавляютъ декстрина. 

№ 25. Голубыя лВлаются по предыдущему способу, но вмЪсто 
лиловой беруть голубой аналинъ. 

№ 26. Дла мЗтки бЪлья черныя. На одинъ фунтъ этихъ. 
чернилъ беруть 8 зол. ляпису и растворяютъь въ '/з хун. воды 
дистиллированной; далфе берутъ 12 зол. экетракта вкампешеваго 
дерева и 12 зол. иБднаго купороса и толкутъ въ ступк®. Полу- 
ченный порошокь веыпаютъ въ котелокъ, куда наливаютъ 1), ф. 
волы и варятъ. Когда жидкость закапить, то вливаютъ растворъ. 
ляписа и 12 вол. аравскаго камня и хорошо перем итивають. 
стеклянной палочкой и лаютъ еще разъ вскип®ть. Посл этого 
снимають съ огня, остуживаютъ, процъживають черезъ частую. 
кисею или частое сито и краска готова. 

Черезъь суткя послЪ того какъ бьлье было мЪчено, можно 
его отдавать въ стирку. 

№ 27. Тоже красныя. Эта краска менфе прочна чемъ, 
черная, приготовляется такъ: 12 зол. кармина. раетворяють въ. 
небольшомъ количеств® теплой воды; отдфльно растирают 12304. 


ы имбирнаго корня въ порошодъ, всыпаютъ его въ карминъ и, наливъ 


1 фучть воды, варятъ. Когда закипить, вливаютъь въ нее ра- 
створъ 6 зол. фукепна въ небольшомъ количеств спирта. Все 
хорошо мБшають стеклянной палочкой, енимаютъ съ огня, ох- 
лаждаютъ и, наконець процЪ жлваютъ чрезъ частое сито. 

№ 28. Для штемпелей блистящЕя. Растворяють 30 ч. 
шерлака, съ 30 ч. порошка буры и 500 ч. воды, проц живають. 


я 
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и прибавляютъ 30 ч. гумми-арабика, растертаго въ 60 ч. холод- 
ной воды. Посл чего прибавляютъ но желан!ю цвЗта: или лиловой 
или какой-либо краски. 


Чернила для гектографа. 
№ 29. Ф!олетовыя. 
1 часть метиломина флолетоваго 
1 ‚„ виниаго спирта 
т ›„. дистиллированной воды. 
№ 30. Краеныя. 
2 чает. уксусно-кислаго розоваго анилина 
1 ›„ виннаго спирта 
10 „, дистих. воды. 


Чернила для мётни бЪлья. 


№ 31. ляет. . .. 175 аъ 
гумми арабику. . 9 драхмъ 
сааи. о . . 10 аъ 
воды дистиллиров. 3 унции, 


№32. Пурпуровыя. БзЗлье сначала покрываютъ растворомъ 
гумми-арабика съ содой и водой настолько густо, чтобы напи- 
‘санная м®тка не расплывались; когда просохнетъ проутюживають 
и пишутъ растворомъ состоящимъ изъ 1 драхмы ххористой пла- 
тины, разведенной въ 2 уншяхъ дистиллированной воды. Когда 
мЪтка высохнетъ, то ее покрызають раетворомъ хлористаго оло- 
ва, отъ чего написанное примЗть пурпуровый цвзтъ. 


„ Отд 5лъ 36. 


Мази збруйныя и колесныя. 


Мази збруйныя и экипажныя. 


Векипятивъ дв бутылки молока, клалуть въ него 12 золот. 
мыла, и когда оно растворится, прибавляютъ такое же воличе- 
ство льнянаго масла. 


у 
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Эта мазь предохраняетъ вожу отъ засыхавшя и даетъ прево- 
сходный лоскъ. 


И ли: 
°ТЮ яот. воска 
2 „ свинцоваго глета 
5 „ канифоли 
ь;‚ бважи 
„ скипидара. 


Воскъ кладутъ въ глиняный горшокъ такой величины, чтобы 
восвъ занималь въ немъ не боле !/, выЪетимости и, когда воскъ 
начнетъ закипать, прибавляютъ глета и хорошо мшаютъ, держа на 
огн8 Вакъ только воскъ начнетъ бур$ть, горшокъ снимаютъ съ 
огня, и, положивъ въ него черезъ 5 минутъ канифоль, а черезъ 
15 минугь сажу, хорошо перем шиваютъ, наблюдая, чтобы свин 
цовый глеть не оезль на дно, 


Мазь эта очень хороша для смазывая збруя. При утотреб- 
зеши берутъ ее величиною въ орфхъ и размазываютъ: черезъ 
минутъ 15—20, когда скипидаръ улетучится мазь растирають 


пробкой, а потомъ выглаживають шерстявымъ лоскутвомъ или 
мягкою щеткою. 


И ли. 


16 киллом. олеиновой кислоты, атрАвать съ 2 кил. вин- 
наго спирта въ 40% и 1 кил. сфрной кислоты. Образующйся 
оленновой эфиръ сливають, промывають водой и с©мф- 
шивають съ равнымъ объемомъ рыбьяго жира, & для уни- 
чтоженя дурного запаха, прибавляють немного мирбановаго 
масла. 


Мазь эта замЪчательно хорошо размягчаеть затрубЗлую кожу. 


И ли. 


8 золотниковъ каучука, расплавляють и прибавляютъ 8 3з0- 
лотн. обыкновеннаго скипидара. Посл чего сюда же прибавля- 


ютъ 20 золотн. топленаго сала, 50 зол. рыбьяго жира и 2 зол. 
сажи. 


к 
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Тоже не промокаемая. 


1 фун. костяного масла кипятятъ на легкомъ огнЪ, туда, при- 
фбавляютъ нарЪзанную кусочками гуттаперчу. Эта мазь держится 
очень долго и наводится жесткой щеткой. 


тоже. 


6 част. стеарин&. 

24 „  олейна, 

18 „  аммонакальнаго мыла. 

3 „  дубильнаго экстравта. 

а воды. 

Сначала стеаринъ распускають при посредствз нагр%ванля 

<ъ олеиномъ, послЪ чего мыло, хорошо перемфшиваютъ и добав- 
ляютъ остальное. 


Мази колесныя. 


Сифшиваютъ смоляное масло съ масломъ, полученным изъ пере- 
тнаннаго жирнаго сланца ит. п. Смоляное масло приготовляють 
лучше всего, перегоняя смолу водянымъ паромъ или же, пере- 
тоняя паромъ, полученное обыкновенным способомъ смоляное 
масло. Смоляное масло, болЪе имфеть вязкости, чЪмъ сланцевое. 

Берутъ на 1 объемъ сланцеваго масла въ 0,870 уд$льн. вЪса, 
2 объема семоляного масла. Но эту пропорщю можно изм нить. 
Смоляное масло можно тавъ же смВшивать съ выжатымъ жид- 
кимъ какосовымъ и пальмовымъ масломъ, или же можно употреб- 
лять смЪеь этихъ жировъ съ сланцовымъ и смолянымъ маслами. 


И ли. 


тяжелаго нарафиновего масла. 
60 смолаяного масла. | 
60 сала. 

30 > олеиновой кислоты 


60 


учн 


’ натр®ваютьъ и когда распуетится прибавляють 15 ч. порошка 


иережженной извести и 6 ч. натроваго шелока въ 40° по Б. 


И тн. 
50 ч. парафиноваго масла. 
10 > гашеной въ порошеВ извести. 
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25 ч. емоляного маела и ] 
15 » жидкато, синяго смазочнаго масла, 
разм шиваютъ до совершеннаго обмыливан!я. 


И ти. 
| з 
| 61/, ч. воску. 
100 > бЪлой словой смолы. 
25 > свинаго сала. 
30 > СВИНЦОРОЙ Воды. 


Все растопить вмзст, не давая кипфть и какъ можно лучше 
разм шать. Но лучше можно воскъ растопить отдЪльно. 

Эта мазь хорошо держится на осяхъ и не растапливается при 
самой быстрой №зды. 


Отдфёлъ 37. 


Производство мылъ. 


Производство мыла составляетъь одну изъ самыхъ богатыхь 
и обширныхь производетвь каждаго цевилизованнаго государства 
и политики-экономы производством этимъ опредзляютъ боталт- 
ство и благосостояние страны говорятъ: что чё мъ болве потребности 
въ государствв мыла, тфмъ это государство богаче. Опредвлене 
это совершенно справедливо и разъяснять на чемъ оно основано 
мы не будемъ, такъ какъ это завело-бы наесъ далеко, а т№мъ 
самымъ увлонило бы насъ отъ начертанной нами программы, но. 
скажемъ одно, что мыло играетъ одну изъ главныхъ ролей въ 
общежит!и какъ въ гиМеническихь, физологическихь и формо- 
вологическихь вопросахъ, а потому не ел$дуетъ удивлятся тому, 
‚что выдфлка мыль производится не только заводекимъ и кустар- 
нымъ способомъ, но снлошь и рядомъ, обыкновеннымъь домаш- 
нимъ. По теор!и казалось бы, что столь обширное и столь рас- 
пространенное производство, должно бы служить конкуреншею, 
и вся мыловаръ долженъ бы быль старатьея воспроизводить 
` мыла настолько хоропйя, что бы обратить на себя внимаше и 
сдфлатся конкурентомъ своихъ сосздей, но на дёлЪ выходить 


в 
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противное. На д%лБ обширная конкуренцая порозила громадную 
фальенфикац!ю мылъ и мыловары наетолько изошрились въ этихъ 
фальсификащяхьъ, что часто выпускають въ продажу таке сорта 
мылъ, что съ трудомъ можно признать ихъ за мыла, что гибельно 
под йетвовало на выд®лку внолн% хоролтаго инла и т$мъ самымъ мы 
лишились возможности пр1обр$тать т$ знаменитыя наши мыла, 
которыми славились мыла казанск!я ит. п. Правда и въ 
настоящее время татары разноеятъ мыла, ув$ряя что он ка- 
занск!я, но отъ этихъ мылъ по ихъ достоинетву не осталось даже 
и воспоминан1я. 

Изъ всего вышесказаннаго ясно видно, что фабрикашня на- 
стоящихъ, хорошихь мыль въ данное время почти не существу- 


`етъ, такъь какъ всякое мыло не чисто Богъ знаетъ съ какими 


посторонними веществами, а потому тотъ кто бы хотьлъ изъ своей 
выгоды занятся мыловаренемъ, тоть ие долженъ быть на наоЪ 
въ притензи, если мы позволимъ себз дать небольшой совЪть: 
не гнатся за барышами, & работать добросовестно, безъ фаль- 
сификащи, что бы тзмъ самымъ потребителя могли сознатель- 
но оцнить достоинства хорошаго мыла и т5имъ самымъ дать 
этому продукту предпочтен!е передъ прочими, & разъ эта оцфн-, 
ка авитсн,— явится довзр1е, & съ ней вифетв спросъ и ма- 
тер1альная выгода. 

Прежде чЪмъ приступить къ способамъ приготовленя мыла, 
мы должны сознательно выяснить, что такое мыло? Есть-ли это 
продувтъь простаго смфшеня съ какими-либо веществами или же 
это продуктъ химическаго соединен? 

Въ обыкновенномъ, по большей части встр чающемея въ про- 
хажв мыл, безошибочно можно назвать ею смюсью разной 
дряни, такъ какъ въ тавомь мылё мы находимъ и разныя смолы, 
и известку, и цесокъ, и золу, и множество тому подобныхъ ве- 
шествъ, положительно не идущихъ въ составъ мыла. Настоя- 
щее же хорошее мыло есть продуктъ химическаго 
соединент:я какого-либо жирнаго или сальнаго вещества съ 
какой-либо щелочью, гд жиръ играетъ роль кислоты, &а щелочь 
—основаня. Для наглядности пояснимъ этотъ вопросъ прим ромъ. 

Всякому хорошо извзстно, что если въ растворъ химонный 
или внннокаменной кислоты, мы будемъ лить щелочь —соду, то 
появится шипзн!е п въ результатВ получится жидкость, не оо- 
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держащая въ себЪ ни кислоты, ни щелочи, а явится совершенно 
новый продуктъ: лимонная или винно-каменная сода (натръ). А 
такъ какъ законъ химическй говоритъ, что если при смьшени 
двухъ различныхъ веществъ появится какое-либо новое вещество, 
то слздовательно произошло химическое соединен:е, 
что мы увидимъ сейчасъ. же ипри производетв$ мыла. 

Мы только-что сказали, что сало играетъ роль кислоты. Да, 
каждый жиръ, каждое сало и каждое жирное масло, еостоитъ 
тлавнымъ образомъ изъ жирныхъ кислотъ, стеарина, олеина, 
маргарина и пр., и 060баго вещества носящаго назваше 
глицерина. Если мы сало или масло будемъ смшивать съ 
тою же содой, т. е. со щелочью, то сало химичееки соединяясь 
съ вышесказанными кислотами, выдфлитъ глицеринъ и дастъ но- 
вый продуктъ, носзпий назван1е мыла; слфдовательно чистое 
мыло состоить изъ жира и щелочи, но никакъ не изъ песку, 
золы и т. п., вакъ это мы видимъ въ большинсгвВ дешевыхъ 
мылЪ, о чемъ мы говорили выше, & потому зная составвыя на- 
чала хорошаго, чистаго мыла и его химическое соединене, мы 
строго должны слЗдить за этимъ и не въ какомъ случа» не до- 
пускать вакихъ-либо стороннихъ веществъ, тогла только мы мо- 
жемъ быть ув$рены, что такое мыло найдетъ для себя должныхъ, 
понимающихъ потребителей. 

Жирныя кислоты, находяпиеся въ жирахъ или салЪ бы- 
вають твердыя, каковы: стеаринъ и маргаринъ и жидкя—олеинъ. 

Глицеринуъ есть густая жидкость, не имфющая запаха, 
масловидная и сладкая на вкусъ, никогда ве приходить въ кри- 
сталлизалонный видъ и ни при какой температур не замер- 
заетъ. 

Щелочью называется соединене металловь кал: н 
влн натр1я съ кислородомъ. 

Щелочи, служаця для получев:я мыла, извлекаются водою 
изъ древесной золы, поташа, соды и даютъ растворъ, носящ1й 
назваше щелока. Щелокъ изъ древесной золы или поташа на- 
зывается поташнымъ или кал!1йнымъ, изъ соды—содо- 
вымъ или натровымъ. Въ соединении этихъ щелоковъ съ 
саломъ получается мыло, носящее назване кал!йнаго или 
натроваго мыла. 


Щелочи, какъ мы уже говорили, имфютъ свойство соединяться 
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съ жирными кислотами жировъ и масль—это соединене носитъ 
назване обмыливан!я. 

Для выдвлен1я мыла изъ раствора, употребляется соль; или 
же растворъ только кр$пко уваривается и охлаждается. На этомъ 
дЪистви шелочей н соли основанъ способъ добывания мыла или 
мыловаренг!е. А затЗмъ мыловареше состоитъь въ обмыли- 
ван!и сала или масла и отсоливан!и или высолива- 
н1и мыла" 

Матер!алами для получешя мыла служатъ: 1) изъ царства 
животнаго—сало: говяжье, баранье, лошадиное, свиное, мор- 
скихъ тюленей; иЗзь царетва растительнаго—масло: деревянное 
(худиий сорть оливковаго), пальмовое, кокосовое, конопляное, 
льняное, рзиное и др. и 2) зола, известь поташь, сода и соль. 

Въ Росен употребляетея сало говяжье и баранье, рыб!й (тре- 
сковый), китовый и тюлен!й (ворвань) жиръ. 

Сало выр®зается и срёзается съ разныхъ частей тЪла жи- 


вотнаго; оно находится непосредственно подъ кожею, въ мясз, 


мышцахъ, груди, около сердца, печени и почекъ, и заключается 
въ клфточкахъ, составляющихь т. наз. кльточку въ каждомъ 
органическомъ т$лЪ. Изъ этихъ клЁточекъ сало должно быть 
выд лено. 

Но такъ какъ сало срфзается вмЪетв съ разными другими 
органическими веществами (кровью, перепонками, мясомъ п т. п.), 
которыя подвержены скорой порч% и тшеню, то оно должно быть 
немедленно отъ нихъ очищено, что дЪлается одновременно съ 
выд%лен1емъ сала изъ клЪточевъ. 

Сало въ клЪточкахъ, при изв$стной возвышенной температу- 
р%, приходить въ жидкое состояне и жиръ вытекаеть изЪ кл- 
точекъ, & потому сало кладутъ въ котлы, наливаютъ н%которое 
количество воды, дабы сало не пригорало и медленно нагр ваютъ 
или голымъ огнемъ или парами, впуская ихъ въ массу; затВмъ 
горячее сало выжимаютъ въ м8шкахъ; причемъ клёточки разры- 
ваются и выпускаютъь жидкое сало, которое перечерпывають въ 
ящики— эта операшя называется вытапливант1емъ. Вы- 
жииви, оставлияся въ м$Ьшкахъ, называются шкваромъ или 
вышекварками. . 

Но тавъ какъ въ шквар% находятся, обыкновевно, клЗточки 
не разрушивицяея при вытапливан!и, п затЪмъ содержапия въ 


себЪ нЪкоторое количество сала, то шкваръ перетанли- 
вают.; полученное сало называется шеЕварнымъ. 

Для большаго очнщен1я сала прибавляють иногда въ налитое 
въ ящики горячее сало растворъ квасцовт, которыя обаждаютъ 
вс постороннйя вещества на дно ящиковъ. 1 

Заводы на которыхъ сало вытапливается (и перетапливается) 
называются салотопенными, а занимающиеся этимъ дЪломъ— 
салганщиками. 

Готовое сало перечерпываетея въ бочки, и поступаеть въ та- 
вомъ вид на мыловаренные и свзчные заводы и вообще 
въ продажу. 

Выше сказано, что первая операшя пря мыловарени состо- 
итъ въ обмыливан!1и сала щелочами, въ вид щелоковъ. При- 
готовлене этихь щелоковъ называется вышелочиван1емъ. 
Щелокъ приготовляется такъ: на каменномъ полу разсыпають 
золу (просЗанную), поташь или соду, смачивають слегка водою, 
сгребають потомъ въ кучи, въ которыя насыцаютъ негашенную 
известь и поливаютъь водою до тёхь поръ, пока известь не раз- 
сыплется; затВиъ всю массу перемъшивають и наеыпають въ 
ЗОЛЬНИКЪ. 

Зольнивъ представляетъ деревянный чанъ, им юний два дна, 
изъ которыхъ верхнее рёшетчатое; въ нижней части чана кранъ, 
подъ которымъ помфщается кадь (пр1емникъ). 

Верхнее дно чава покрывается холетомъ и настилкою изъ со- 
ломы; затзмъ набиваютъ приготовленную золу, поталиъ или соду, 
выравниваютъ поверхность и накрывають соломою. 

По истечени опредЪленнаго времени (24 ч.) посл засыпки, 
когда зола достаточно уплотнитея, наливають, въ несколько пр!- 
емовъ, воду до тЪжь поръ, пока зола не будетъь боле вбирать 
въ себя; затВмъ открываютъь кранъ, вынускають скопившуюся 
между днами жидкость, наливаютъ опять воду, продолжая такимъ 
образомъ до т%хъ поръ, пока вытекающая черезъ кранъ жидкость 
не будетъ представлять чистую воду. Само собою разумвется, 
что первый выпущенный изъ зольниковъ щелокъ самый кр®ивй, 
второй елабЪе и т. д. | 

Самый слабый (трет!) щелокъ при новомъ выщелочиваньи и 
для поливки вместо воды. 

Самое приготовлене мыла вообще не трудно; ио если встр%- 


Ото 


> 
з 
: 

в. 
| 
} 
. 


а 


— 601 — 


чается затруднене въ омыливан!и н%которыхъ жировъ, то это 
тольБо потому, что кислоты ихъ соединены съ глицериномъ; на- 
противъ же если жиръ не содержить въ себЪ глипернна, какъ 
напр. пальмовое, кокосовое, то они омыливаютея очень легко ‘и 
самая работа мыловарен!я представляеть въ подобномъ случа 
мене затруднений, 

Способы приготовленя мыла, какъ въ большихъ разм рахъ— 
на зиводахь, тавъ равно и меньшихъ — дома, одни и 18 же: 
разница только въ размрахь посуды и количеств» матер1аловъ. 
Но прежде чЗиъ приступить къ описан ю самой работы, надо 
сказать еще н$Ъскольво словъ о тфхъ вещах и матер1алахъ, ко- 
торые необходимы для этого производства. 

Кипятильный снаряд ъ—это просто обыкновенный котелъ; 
& чтобы увеличить его вмфстимость, иногда примазывають къ 
краямъ его деревянный сосудъ, въ видЪь чана безъ дна, имЪ- 
ющий форму воронки. Такого устройства котлы употребляютъ въ 
салганахъ при салотоплени. 

Холодильник ъ— обыкновенный деревянный чанъ, но мень- 
ше зольника. 

Формировальный ящикъ обыкновенно бываеть изъ де- 
рева, но можеть быть и изъ металла, мрамора и пр. дно его 
дырчатое. Когда льютъ въ него мыло, то дно застпилаютъ хол- 
стомъ, и затЪмъ смазываютъ известью. 

Кром этого требуются разные мелья принадлежности, какъ- 
то: сито, лейка, жел зныя и деревянныя лопаты, ведра, черпалка, 
угольникъ и проч. 

Переходя за тВмь въ разсмотрнио способовь приготовленя 
обыкновевнаго сальнаго мыла; твердаго благо мыла, предвари- 
тельно надо познакомить съ свойствами и значен1емъ матер- 
аловъ. Кром обыкновеннаго сала, будетъ-ли оно сырое или же 
перетоиленное, требуется: зола, известь и поваренная 
боль. 

Зола здЪсь нужна собственно для приготовленён щелока т. 
е. извлеченя изъ нея углекислатго кал!я (поташь) и та зола бу- 
детъ лучше, которая содержить въ себф боле этого матерала. 
Болъе всего содержится углекислаго кали въ золЪ слёдующихъ 
растен1й; полыни, крапивы. чистяка, подеолнечника и гречневой 
соломы. Затмъ въ золВ древесной буковаго дерева, еловаго, со- 
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сновато и липоваго. Но какъ буковое дерево у наеъ зар дкость, 
& полынь и крапиву и пр. нарочно не разводять, то затЪмъ остает- 
ся самая лучшая зола, по количеству содержащагося въ ней поташа, 
соломы, изъ дуба, ели п друг. Практическое опред$леве годности 
щелока опредфляется тЪмъ, когда на поверхности его можеть 
плавать свЗжее куриное яйцо. 

Известь требуется для того чтобы съ растворомъ поташа 0б- 
разовать Здкее кали, такъ какъ самъ по себЪ поталгь одинъ 
не годится для мыловареня. Известь отнимаетъ у кали угле- 
вислоту, вояж детв!е чего само становится; вмфето Фдкаго угле- 
кислою (мЪлъ). По тому самому, что въ зол нельзя теоретически 
опрелдзлить съ точностио количества кали, тавкъ же нельзя опре- 
дЪлить и количество извести; но однавожъ слфдуеть придержи- 
ваться того правила, что лучше н8еколько больше, чфмъ меньше. 
Большее количество извести не сопровождается дурными носл%д- 
стнями; меньшее же оставляетъ часть кали — углекиелымъ, не 
пригоднымъ для омыленя жира, т. е. потеряннымъ. Въ прак- 
тик» найдено, что на 100 ф. сухой, хорошей древесной золы надо 
17—10 фун. хорошо пережженой, свфжей негашенной извести. 

Поваренная соль нужна для того, что бы калия, кото- 
рый даеть мыла магкля, превратить въ натр!й— соду, съ помощю 
коей можно приготовить твердое мыло. Поваренная соль состоитъ 


изъ соединешя хлора и натруя: хлоръ соединяется съ каз- - 
емъ мыла и остается въ растворЪ, а натрЙ входить въ соетавъ 


мыла п преврашаеть мягхое мыло въ твердое. СхБдовательно отъ, 
количества кал1я и необходимаго количества поваренной соли за- 


висить твердость мыла. НатрЙ, иначе сода, получается и прямо, 


изъ золы нЪкоторыхь морскихъ растенй, точно такимъ же обра- 
зомъ, какъ углекислое кали добывается изъ золы обыкновенной. 

Изъ всего этого слЪдуеть, что если для приготовленйя твер- 
даго мыла возьмемъ уже готовый поташь, то золы не..нужно; 
если возьмемъ готовую соду, но не углекислую, а Здвую, то въ 
такомъ случа не нужно нн золы, ни извести, а поваренной со- 
ли идетъ сравнительно меньше. 

Слфдовательно приготовленше мыла, при поередствЪ готоваго 
Ъдкаго натра, есть самое удобное и легкое; съ помош1ю же з0- 
лы представляетъ много неудобствъ, такъ вакъ въ такомъ слу- 
чаЪ требуется больше посуды, м%ста и больше работы. 
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Приготовлеше мыла изъ золы и сала. 


ПросЗанную золу складываютъ въ кучу, дЪлаютъ въ ней яму, 
вЪ которую постепенно вливаютъ воду и перемБшиваютъ, докол% 
зола не промокнетъ, посл чего ее окончательно перелопачиваютъ 
и затзмъ, собравши въ кучу, оставляютъ въ такомъ положени 
на нфкоторое время— обыкновенно на ночь. На другой день кучу 
перелопачиваютъ, опять складываютъь по прежнему и, въ едё- 
ланную въ ней ямку, кладутъ примЪрно девятую часть по вЪеу 
негашеной извести, которую поливаютъ водою, всего лучше изъ 
поливальницы (около 1/; ея вфеу) п, закрывъ отверсе мокрою 
золою и замазавъ вс щели, оставляютъ въ покоз. Спустя пол- 
часа, или около, погашеную и распавшуюся известь сиё шиваоть 
съ золою посредствомъ перелопачиваня и помфщаютъ въ зольникъ. 

Сначала кладутъ золы только нЪкоторую чаеть, уравнивають 
и осаживаютъ, чтобы сообщить ей равном рную плотность и чтобы 
наливаемая на золу вода не находила нигдз рыхлаго мета, _ 
сквозь которое могла бы прорываться и дфлать ходы; но не ел8- 
дуеть убивать и уколачивать, ибо вода въ данномъ случа не можеть 
поглощаться золою, и щеловъ выходить по каплямъ. Такимъ обра- 
зомъ кладутъ п осаживаютъ другой слой, трет1й пт. д., оставляя лишь 
въ зольник$ небольшое пространство, въ виду того, что зола, съ 
известью вспучивается. Затвмъ, накрывъ золу Ч$мъ-нибуль про- 
нипаемымъ, напр. соломенной рогожей, иши циновкой, льютъ 
на нее исподоволь воду чистую и во всякомъ случа мягкую, 
до тВхь поръ, пока она не покроеть золы выше на н%еколько 


ДЮЙмовЪ, и въ такомъ положен!и оставляютъ ее примфрно часовъ 


на 12 п даже боле. ПослЬ этого щелокъ изъ зольника спу- 
скаютъ въ пр1емникъ, а въ зольникъ вновь прибавляютъ свЪжей 
воды, чтобы извлечь весь остатокъ Фдкаго каля и т. д. Первый 
щелокъ называютъь первакомъ, второй—вторакомъ, & тре- 
т1й—третьякомъ. 

Щелоку не надо давать стоять въ пр1емние, такъ сказать, 
ни минуты, а сейчасъь же перелить его въ мыловаренный котелъ, 
подъ которымъ немедленно развести огонь. Въ противномъ же 
случа, Фдвй щшеловкъ, жадно поглощая изъ воздуха угольную 
кислоту, можеть сдфлатьея или малопригоднымъ или же совсЖиъ 
негоднымъ. Поэтому понятно, что щелока надо приготовлять за- 
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разъ столько, сколько слфдуетъ, и въ крайнемъ случа остатокъ 
до времени елФдуетъ сохрапать въ закрытомъ сосуд, напр., въ 
боченкахъ. 


Одновременко съ тфмъ, какъ наполняютъ котелъь щелокомъ, 


можно класть туда и сало, разр®занное на мелке куски, которые _ 


кипятять на умфренномъ огяЪ, прибавляя время отъ времени 
щелоку, пока жиръ не отдфлитея совершенно отъ клфтчатки; если 
вало было неперетопленное, и во веякомъ случа пока не омы- 
литея, пока не образуется жидковато-клеистая масса, называемая 
мыльнымъ влеемъ. Кипячене этой массы можетъ ограни- 
читься временемъ полчаса или около этого, причемъ во вое время 
кип ня надо размзшивать ее непрерывно. Еслибы оказалось, 
что щелоку прибавлено больше, чЗмъ слЪдуетъ, что можно узнать 
по щелочному вкусу массы, то въ тавомъ случа надо приба- 
вить нфЗеколько тоиленаго сала. 


Когла щелокъ уже достаточно соединился съ саломъ, то мыль- 
ная масса будетъ сопровождаться слЗдующими признаками: она, 
стекаеть съ весла длинными вязвйми нитями, а появляюнияся 
на поверхности пузыри лопаютея медленно. Если прибавить въ 
пробную часть небольшое количество соли, то маеса, вылфляя 
жидкоеть, становится хрящеватою и походить на твердое мыло; 
въ противномъ же случа$, если нЪтъ совершеннаго соединеня, 
то она стекаеть съ весла жидкою, а въ той, которая остается 
на веслз, отдЗляетея щелокъ. Причина такого недостаточнаго 
соединеня слишкомъ сильный щелокъ, который легко исправить 
прибавкою воды. 


Надо замЪтить, что мыло растворяется въ чистой вод% и сла- 
бомъ щелокв, но не растворветея въ крфикомъ щелок% н рас- 
твор поваренной соли; поэтому, если въ мыльную массу приба- 
вить соли, то мыло отдфлитея отъ жидкости 


Такимъ образомъ, если проба покажетъ, что щелокъ и жоеръ 
совершенно соединялись, тогда въ мыльную массу прибавляютъ 
мелко-истертой поваренной соли: прибавляютъ ее нсподволь— 
понемножку, при постоянномъ мЗшани до т8хъ поръ, пока мыло 
не отдвхится совершенно отъ жидвости, что можеть послВловать 
въ несколько минутъ. Дъйств1е поваренной ‘соли сопровождается 


не только отдфлешемъ мыла отъ жидкости, но и измфненем 


вали въ натръ (поташа въ соду), вел детв!е чего мыло мягкое 
превращается въ твердов. 
ПослВ этого мыло варять на умфренномъ огнЪ съ часъ вре- 


‚мени, не мВшая, пока оно не окриеталлизуется и не будетъ пред- 


ставлать с0бою мелко-зернистой массы. Зат$мъ его помщаютъь 
въ холодильникъ, гдф оставляютъ на нФкоторое время, пока не 
отетоится. Если же варилось сырое сало, то массу переливаютъ 
въ холодильникъ черезъ колиакъ, сито; или въ ред% того, чтобы 
отдзлить оть него шкварки и проч1я нечистоты, кавля могли бы 
въ немъ заключаться. 

Признаки достаточнато окристаллизовав!я и наеыщеня мыла 
солью обусловливаются тЪмъ, что изъ взятой на лопатку пробы 
щелокъ свободно отдфляется отъ зерниетой массы и что пувыри, 
образовавицеся во время кипфи!я мыльнаго клея, нослЪ прибавки 
соли, исчезаютъ, мыло сгущается и спокойно всплываетъ на верхъ 
въ видз тонкихъ плитокъ; но если замЪчается въ нихь безно- 
койное движеше, или если мыло не вскипаетъ, или не поды- 
мается вверхъ какъ слЪдуетъ, то это служитъ признакомъ, что 
оно пересолено. 

Посл того, когда мыло устоится въ холодильник, его вы- 
бирають черпаками и перекладываютъ обратно въ котелъ, куда, 
прибавляютъ слабато соленаго щелоку, полагая 3 фун. соли на 
каждое ведро щелока, и продолжаютъ варить, пря непрерывномъ 
размфшиваньи. Если теперь взятая и простуженная проба будеть 
липкая, мазистая, то слЗдуеть еще прибавить въ котель соле- 
наго щелоку и продолжать варить до тфхъ поръ, пока взятая, 
простуженная и намазанная на ладонь проба не будетъь уаздЪ- 
ляться на части, когда на нее нажимаютъ пальцемъ. Если мыло 
подъ пальцемъ не разд®ляется, то это значить, что оно обла- 
даетъ требуемымъ свойствомъ. Если же его вторично надавли- 
вать сильнЪе, то связь мыла, когда оно имфеть желаемую твер- 
дость, не должно нарушаться, и на томъ мЪВстЪ, на которое но- 
жимали пальцемъ, долженъ остаться глянепъ. Такое мыло ечн- 
тается хорошимъ. Посл такихь признаковъ мыло клеруютъ, 
т. е. продолжаютъ варить до тзхъ порЪ, пока плитки или листы 
не исчезнуть, пока не покажется пзна, сопровождающаяся боль- 
шими пузырями, которые прозрачны, какъ стекло. Конецъ ра- 
боты—признакъ, что мыло илаваеть на щелок% въ вядЪ кристал- 
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лической массы, и что бы оно еще лучше отдёлихось, продол- 
жають уваривать, перем шиваютъ массу лопаткой, но на самомъ 
послЪдкВ увариван!я не мВшаютъ. Это второе варене мыла на- 
зывается главнымъ. 


Теперь, погасивъ огонь, готовое мыло выбираютъ изъ котла 
черпакомъ, пом$щаютъ въ формовальный ящикъ, сильно разм%- 
шивають и затЪмъ оставляютъ въ поков до тъхъ поръ, пока 
жидкость не стечетъ и пока мыло не простынетъ н не затвер- 
дЗетъ кавъ слёдуетъ. 


Такимъ способомъ приготовленное мыло, называемое зерня- 
стымъ, бываетъь цвфтомъ желтовато-бЪлое, твердое и вообще 
хорошее: изъ одного фунта сала получается болЪфе полутора фун- 
товъ такого мыла. Подобное мыло перевариваютъ еще въ третй 
разъ, но это дВлается лишь съ цЪлью фальсификащи, что бы 
увеличить в%съ мыла: въ такомъ случаЪ изъ фунта сала можно 
получить н$феколько фунтовъ мыла. 


Для этого берутъ воду магкую, дождевую, или же снЪговую, 
льюЮтъ въ котель, кладутъ въ него мыло и нагрЗваютъ до тфхъ 
порь, нова оно не распустится совершенно и зат%мъ массу вы- 
ливаютъ въ формовальный ящикъ. Когда остынетъ, то мыло вновь 
сдЪлаетея твердымъ, но впрочемъ не настолько, какъ было прежде. 
Этого самого, т. е. увеличеня вЪеа мыла, доетигаютъ еще боль- 
шей мфры тфмъ, что во время приготовлен!я прибавляютъь соли 
меньше, чфмъ бы это слФдовало. А колвчество поваренной соли, 
„для приготовленя хорошаго мыла, т. е. твердаго, зернистаго, 
требуется: на 1 пуд. сала около 10—12 фуптовъ, смотря потому, 
хакъ чиста соль и какой имфетъ быть твердости мыло. 


Пра нриготовлени бЪлаго зернистаго мыла иногда придер- 
живаются н другихь пр1емовъ, которые хотя и бол№е сложны, но 
зато даютъ возможность получить мыло еще высшаго хостоинства- 
Кавъ дополнеше въ вышесказанному, мы ограничимся изложе- 
немъ вкратцз. 

Въ котелъ льють первакъ, кладутъ сало и кипятять часа 
три, при постоянномъ мВшан!и; а когда омылене окончится, 


когда мыло съ мшалки тянется ДлинНвыЫмМи НИТЯМИ, ТО прибавля- : 
ютъ соли, при чемь беруть на три пуда сала 15 фун. соли. Оть. 


прибавлен!я соли, мыло отдлФляется отъ воды въ видф окристал. 
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лизованнымъ, въ видф шелко-зернистой массы, его выляваютъ 
ВЪ ХОЛОДИЛЬНиЕкЪ, ВмЪетВ 60 всею жидкост!ю для отстоя. 

Теперь, въ котелъ льютъ вторикт, вычерпывають изъ холо- 
дильника мыло, кладутъ туда же и варять; получается бурая 
клееобразная вазкая масса, въ которой прибавляютъ 8—19 фун. 
соли, отъ чего бурый цвФтъ понемногу изчезаетъ. Мыльная масса 
превращается въ плитки съ углублен1ями. Признакъ, что мыло 
хорошо уварилось, оно не должно раздфляться на части, когла 
его пожмутъ на ладон® пальцами. Тогда его онять переливаютъ 
ВЪ ХОЛОДИЛЬНИЕЪ Для отстоя. 

Въ третй разъ владуть въ котелъ одновременно третьякх, 
мыло и соли около 10 фун. Мыло, теперь, при сильномъ кип%- 
ни, должно отдфлиться большими сухими плитками, его м ша- 
ють и оно поднимется и больше твердветъ. Соль, какъ въ этотъ 
разъ, тавъ и въ предыдущий, всю сразу не сыплють, & оставля- 
ютъ третью или четвертую часть, и прибавляють послЪ по м р% 
надобности. 

Теперь остается освЗтлить, склеровать мыло, длл чего 


‚ мыльную массу продолжаютъ кипятить не размфшивая, пока 


плитки не изчезнутъ, & ина не превратится въ пузыри, нако- 
нецъ пока мыло не будетъ плавать на поверхности въ вод Ери- 


сталлической массы. Затзмъ его переливаютъ въ формовальный 


ЯЩИЕЪ. 

Выше сказано, что когда готовое мыло будетъ перелито въ 
формовальвый ящикъ, то его перем шиваютъ, что д®лается 40- 
паткою такъ: прежде ребромъ оть одной стороны къ другой, и 
обратно, чтобы щелокъ и зерно отдфлились, а посль дъйствуютъ 
шировою стороной и водаятъ въ косвенномъ направлени. Однимъ 
<ловомъ, дЪйетвують такъ, чтобы лопатка имъла возможность 
соприкасаться по очередно ко всмъ частямъ мыльной массы, 
Черезъ нЪеколько минуть, посл разибшивая, мыло перем%- 
нить свой цазтъ и будеть казаться жиже. БЪлое мыло перехо- 
лить въ синее. Во время перем шиван!я кислородъ воздуха, 
соединяясь съ мыломъ, измЗняетъь цвЪтъ и дЪлаетъ его н%жнымъ. 

ДалЪе, какъ только мыло сдзлается жиже и зернистость его 


уничтожнтся, его размВигиваютъ съ другою цфлью и иначе: прежде 


палкой водять въ равномъ разетсянн вдоль, а посл поперекъ, 


отчего фигуры получаютъь сходетво съ миндалями п поэтому, 
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размъшенное такимъ образомъ мыло называють миндальнымт. 
Въ другомъ случав—дЪфлають палкою кругообразное лввжене и, 
отъ образовавшихея фигуръ —цвЪтовъ, такое мыло называютъ 
цв точнымъ, 

Можетъ случиться такъ, что мыло будеть очень зернисто и 
отъ разизшиван!я не размятчится, въ такомъ случаЪ прилива- 
ютъ горячаго молока, | кружку къ 5—6 пуд. мыла, отчего оно 
дВлается жиже. 

Когда такимъ образомъ обработанное мыло застынетьъ, что 
можетъ посл$довать черезъ 2—3 дня, то его вынимаютъ изъ 
формы и разр$зываютъ на куски: это дфлаетея съ помошю м$д- 
ной проволоки, ножа, а на большихъ заводахъ имЗютея для этого 
особыя машины. 

Слфдуетъ замфтить, что существенная часть веякаго мыла 
относительно омыленя или жировъ при стиркЪ бЪлья и проч. 
заключается въ количеств содержащихся въ немъ жирно-кис- 
лыхъ щелочей, которыхъ бываетъ около 10 процентовъ. 

Придерживаясь того или другаго способа, можно приготовить 


мыло въ самыхъ малыхъ размрахъ, для домашияго употребле- 


ня, изъ разныхь сальныхъ и вообще жирныхъ остатковъ, напр. 
прогорклаго коровьяго масла, но предварительно нужно отдф- 
лить отъ него соль вывариванемъ съ водой. 


Приготовлене мыла изъ поташа и сала. 


СлЪдуя етариннымъ способамъ, берутъ золу и поташь и при- 
готовляютъ Ъдый щеловъ т№мъ же порядкомъ, какъ и въ предья 
идущемъ случа; разница только въ томъ, что золы требуется 
меньше. НовЪйпий же способъ имфетъ то нредпочтене, что если 


-уже беруть готовый поташь, то вмЪъстЪ пользуются и_преиму- 


ществами, которые сопряжены съ этимъ способомъ, т. е. избЪ- 
гаютъ довольно скучной работы — выщелачиваня золы и т, п. 
Мы будемь придерживаться новфйшихъ лучших способовъ и 
поэтому прямо перейдемъ къ приготовлен1ю изъ поташа кал! й- 
наго Здкаго или мыловареннаго щелока. 

Въ чистомъ желфзномъ котлЪ растворяютъ потапь еъ водою, 
полагая на 1 ф. поташа 10 ф. воды, жидкость нагрЪваютъ до 
Бипфнйя и кладутъ въ нее небольшими пр1емами, при постоян- 
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номъ разм шиванйи, мягкую, известковую кашицу, приготовлен- 
ную изъ пережженой извести, и въ 4—5 разъ больше по весу 
ея воды. На 1 фун. поташа 1/,—3/; ф. извести. ‚ 
о Котелъь покрываютъ и кипятятъ въ немъ смЪсь четверть часа, 
ила до т$хъ поръ, пока взятая, процЪженная проба, при см%- 
шени съ сФрной пли хлористо - водородной кислотою, не будеть 
бродить, что показываеть, что разложев!е совершилось. 

Поел$ этого, привкрывъ хорошенько котель. оставляють его 


стоять 6—8 часовъ, въ течеше которыхь углекислая нзвееть 


осзждается на дно такъ, что иоелз можно свфтлый растворъ 
Бали сидить, для чего можно употребить стеклянный насоеъ. 

Такимъ образомъ, полученный Ъдвйй, мыловаренный щелокъ 
нужно употребить въ лфло сейчасъ же, дабы не дать ему воз-_ 
можности насытиться изъ воздуха углекиелотою. Что же отно. 
ситея до свособовъ омылен1я сала и превращенйя его въ мыло, 
то они тв же самые, какъ и въ предъидущемъ случа, когда 
щелокъ приготовляетея изъ золы. При второмъ и третьемъ ува- 
риваньи беруть: или слабый щелокъ или же воду, а соли бе- 
рутъ ифекольво меньше, чфмъ въ первомъ случа. 


Приготовлене ядроваго-содоваго сальнаго мыла. 


Твердый Фдвй натрь получаютъ въ торговлЪ, и для щелока 
растворяютъ его въ водЪ. Но можно приготовлять Фдый щеловъ 
самимъ изъ обыкновенной углекиелой соды и извести, подобно 
кавъ изъ поташа калильнаго. 

Приготовивъ такъ или иначе щелокъ. переходять къ самому 
варен!ю мыла, слдующимь образомъ: - 

Ерёпый первакъ льютъ въ мфдный котель на одну четверть 
вмфетимости и прибавляютъ сала. Сначала помфщаютъ не весь 
щелокъ, а только '/а часть вфеа сала, остальное же присоеди- 
няють послЪ; впрочемъ, количество щелока зависить отъ его 
густоты: щелока 18-ти процентнаго надо, на 100 ф. жира, 125— 
130 фун. Каждые 20 фун. 10 процентнаго (вторакз) соотв тству- 
ютъ 10 фун. 20-процентнаго пПервака. 

Сало со щелокомъ нагрёваютъ въ котлЪф постепенно до кип - 
я, сначала при умъренкомъ, потомъ при усиленномъ оги%. Ки- 
пятятъ, приливая щелокъ до тЪхъ поръ (около 5 часовъ), пока 


$ 
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полученный мыльный клей сдфлается прозрачнымъ и студнеобраз- 


нымъ, подобно жидкому столярному клею и будеть тянутьея длин- 
ными нитями. Во все время варки жидкость постоянно мёшаютъ. 

Признаки хорошаго омылен1я: мыльный клей долженъ легко 
растворяться въ водВ и алкоголь, съ водою обйазовать ‘сильно 
пфнящуюся см$сь, быть равномЪрнымъ, тягучимъ пи клейкимъ, 
не долженъ салить рувъ и енльно отзываться а з при 
випфни долженъ образовать большие пузыри. 

За появлешемъ такихъ признаковъ, огонь ослабляютъ п при- 
бавлають пригоршнями, при разм$шиваньн, мелко истолченную 
‚поваренную соль, до тЪхъ поръ, пока мыло сдфлается ядрами и 
отъ него отдфлитея ниже! щелокъ. Тогда еще слегка варятъ 


нЪсколько часовъ уже не м$шая, затВмъ помЪщають въ формо-_ 


вальный ящикЪ. 

Иногда подобное мыло еще варятъ съ слабымъ щелокомъ и 
отдзляють солью, чтобы совершенно превратить его въ натровое. 

Можно получить натровое мыло холоднымз способомв, но это 
болве удобно въ малыхъ размВрахъ — ля домашняго обихода. 
Для этого нужно приготовить щелокъ слёдующимьъ образомтъ: 

3 фунта углекислаго натра (соды) растирають съ 1 фун. $дкой 
извести, только что погашенной, кладутъ эту смЪсь въ соеудь, 
дно котораго застилаютъ сукномъ, а втулку въ дн затыкаютъ. 
Теперь, льють воду, чтобы не только масса насытилась, но чтобы 
вода стояла несколько выше; размьшиваютъ и оставлають стоять 
часа на два. Потомъ \целокъ спускаютъ и сохраняютъ отд®льно; 
такимь же самымъ образомъ получаютъ вторакъ и третьякъ. 

Беруть 6 кружевъ этого 10 градуснаго щелока и нагрьвають 
его; вмфстб съ тВмь распускаютъь въ мЪдномь котлв 8 фунта 
жиру, прибавляют въ него мало-но-малу небольлое количество 
тенлаго щелоку, и смесь взбивають метелкою такъ, какъ взби- 
ваютъ яичный бЪаовъ. Котелъ оставлаютъ въ продолжен часа, 
на горячей золз и во все это время не перестають взбизаль. 
Потомъ спимаютъ котель съ жару, & взбиван!е все-таки продол- 
жають до тфхъ поръ, пока емЪеь не получить нзкоторой твер- 
дости, поелВ чего ее выливаютъ въ тазъ. На слБдуюцщий день, 
когда мыло сдзлаетея горазло тверже, разы шиваютъ его налкою 
и потомъ наливають въ форму. Черезъ 3 —4 дня мыло на столько, 
окрёпнетв, что его можно вынуть изъ формы. Но не раве 5— в. 
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недЪфль оно сдфлается совершенно твердымъ, когда, пролежавь 
это время на воздух», потеряеть испарешемъ лишнюю воду. 


Нельзя не замътить, что при приготовлен обыкновеннаго 
натроваго мыла весьма выгодно прибавлять къ нему растворимое 
стекло. Когда процессъь оконченъ, т.е. послЪ прибавки поварен- 
ной соли и когда готовое мыло соберется подъ щелокомъ, по- 
елЪдей выпускають, и еще къ горячему мылу прибавляютъ 
-30—40°/5 раствора натроваго растворимато стекла въ 35°Б., ири 
надлежащемъ разм шивани всей массы, поехЪ чего мыло посту- 
паеть въ ящики, р№жется на бруски и ставится для сушки. 
Такое мыло пригодно для вехь тВхъ пЪлей, гдЪ употребляется 
обыкновенное мыло и въ особенности для мытья шелковыхъ 
издЪай, которымъ ово сообщаетъь въ тоже врехя особенный, 
агр1ятный блескъ. 


Кром сала, обыкновенное твердое мыло можно приготовить 
тзъ воЪхъ растительныхь маслъь и всякихъ жидкихъ жировъ, 
кавъ то: ворвани, оленновой кислоты, остающейся, как рабочий 
продувть, при добывани стеарнна, пря фабрикащи свЪчей ит. п. 


Приведемъ здЗеь вкратцз хотя для св дЪн1я интересный и 
выгодный сп0бобъ приготовлен1я мыла изъ оливковаго т. е. де- 
ревяннаго масла. Мы говоримъ для свфдфн!я потому, что у насъ 
зъ Роса нЪтъ оливкаваго масла, а потому конечно никто не 
«танеть приготовлять изъ него мыло, а тВмЪъ болфе въ большихъ 
размзрахъ. 


Въ деревянный ящикъ или кадву льютъь щелокъ и оливковое 
маело разизшивають до т5хъ поръ, пока воспосл$дуетъ обмыли-. 
ван1е, что можеть совершатея въ 10 мивуть. На 8 м5Бръ масла 
беруть 10 м8рь щелока въ 22'/.° по реомюру для сироповъ. 
Здфеь весе дЪло состонть въ приготовлени щелока: известь и 
золу не ембшивають и не вышелочивають водой, извлекають. 
оду известковою водою. Отъ этого менфе теряетея натра, кото- 
рый не поглощается изнестью. Попготовленное такимъ образомъ 
мыло, еодержить зъ себ5 нЪеколько больше воды, чВмъ праго- 
товленное горячимъ способомъ: по зато ©о держитъ больше ше- 
дочей, волЪдетв1е чего оказывается дЪйствительнзе. Во веякомъ 
луча пр1емы праготовления легки и очень удобны. 
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Приготовлеше калйнаго или мягкаго’ мыла. 


Эти мыла не тверды, & студенообразны; ихъ сохраняють въ 
бочкахъ, въ прохлалномъ м%ет№. хорошо закупоренными, тавъ. 
какъ они вбирають изъ воздуха влагу. ОнЪ представляютъ собою 
растворъ калйнаго мыла въ излишк® щелока, см шаннаго съ 
образовавшимея при варЕЪ глицериномъ, разными нечистотами и 
около 50°/о воды; въ вод легко растворяются и сильно пфнятся 
п, по причин большой щелочности, въ нфкоторыхь случаяхь 
пыЗютъ пренмущество передъ твердыми мылами, у при очи- 
щен!н тканей отъ жирныхъ пятенъ и т. п. 


Для притотовленя подобнаго мыла употребляють раститель- 
ныя масла п жиры; кононляное масло, рфпное, льнаное, пальмо- 
вое, ворвань и обыкновенное сало—порознь или же въ сифеи. 
Особымъ предпочтешемъ пользуетея мыло изъ коноплянаго масла, 
называемое зеленымъ мыломъ по своему цвфту. Иногда по- 
добное мыло приготовляють чернымъ, окрашивая его кампе- 
шевымъ деревомъ, или желфзнымъ купоросомъ. 


Для приготовленя щелока зола ве употребляется, а потап 
и при томъ очищенный; щелокъ этотъ долженъ содержать, кром. 
Ъдкаго кали, еще кали, соединенное съ углекислотой, такъ какъ 
омылене совершается легче въ присутств1я нЪкотораго количе- 
ства углекиелаго кали. Въ зольникъ кладутся слоями, известь и 
ноталиъ, и т. д., перем шиваютъ и обливаютъ водой. Давъ ко- 
стоять емфеи часовъ 8—10  щелокъ спускаютъ, а въ зольникъ 


опять наливаютъ воды. Изъ 100 фунтовъ поташа, смотря по его 


качеству, получнтея 10—15 ведеръ щелока. 


Самое притотовлеше мыла дЪфлается такъ: въ котелъ помЪ- 
щають не много концентрированнато кажйнаго щшелока, все 
должное колячество масла или жира, и кипятятъ, прибавлая 
мало; по-малу означеннаго щелока, пока мыльный клей булетъ. 
стекать съ лопатки въ видЪ свЪтлаго раствора, и при охлажде- 
ви застывать въ свЪтлую тягучую массу. Тогда его спуекаютъ 
въ бочку и сохраняють, какъ сказано. Но если шелокъ былъ не 
концентрярованъ, то излишекъ воды въ мылф устраняется по- 
средотвомт выпариваня. 


100 фунт. лучшей ворвани дает 250 фунт. мыла 
в кононлянаго масла. . 945 — 
— льняного масла... 2940 — 

Къ числу улучшен послфдняго времени, по части. мылова- 
реня можно отнести слЪдующ1я способы: за день до варки, ло- 
мЬщають въ котель все опред$ленное количество щелока и жира 
и, при постоянномъь мфшанш нагрфваютъ въ продолжен: 1 часа 
при температур около 60°, и за тфмь покрывають и оставляют 
на ночь. На другой день продолжаютъ уваривать вакъ слёдуеть 
Оть подобной операщи омылеше жира, значительно ускоряется, . 


Усовершенствоване въ выдЪлкф мыла. 


ая обмыливан!я животныхь Жировъ и растательныхь масль, 
при мыловарени, употреблаютъ два щелока различнаго состава 
и кр®пости. Г. Межу, взамЪ нъ двухъ, составляетъ одинъ щелокъ, 
фодержаний въ себъ известь, углекислую соду (5 ч. на 100 ч. 
воды) и поваренную соль. Для возетановленя щелока, служившаго 
‚уже для обмыливаня, къ нему прибавляють соды и извести до 


_ ТВхъ поръ, пока онъ не будетъ содержаль въ избытк% глицерина; 


тогда щелокъ выпариваютъ, глицеринъ отдЪляють промывкою 
спиртомь или перегонкою, и сстатовъ прокаливають на негаше-_ 
ную известь, при которой еохраняется и могуш!й остаться изли- 
шевъ соды. Составь щелока, можеть нЗеколько измВнятьея, но 
в0 всякомъ случаВ сЪрниетыя  соединеня тщательно удаляются 
изъ йего помонию металлической окиси. Передъ обмыливанем’ 
*%прнаго вещества, его приводать въ вгарообразное- состояне, 
Для сей пли жирное вещество нагр вается въ водяномъ растворъ 
щелочнаго мыла, при ноетоянномъ помфшиван1и до тВхъ поръ, 
пока веявй слфдъ жирнаго вещества исчезнетъ, въ чемъ можно 
Улостовфритьея, смфшавъ часть жидкости съ водою нп давъ ей 
осадитьея. ВекорЪ на поверхности жидкости появляются шарики, 
5оторые при охлажден!и оказываются раздробленными ня мель- 
чайпин частицы и состоять изъ жирнаго вещества, неизмфнен- 
Ваго по составу, но не протухающаго и способнаго къ особымъ 
химическимь реакщянъ. Ёъ этимъ шарикамъ прибавляетея по 
немногу, при слабомь пом шивави, теплый щелокъ, который, 


В 


дЪйствуя на обширную новерхность, въ течене нФеколькихь ча- 


совъ, обмыливаетъ окончательно жирное вещество, способное въ 
шарообразпомъ состоянйи поглощать большое количество теплаго- 
щелока. Щелокъ долженъ заключать количество щелочь, доста- 


точное лля вылзлешя зсего глицерина. Для пом$шиваня смзеи_ 


употребляется какой-либо приспособленный для сего приборъ. 
По истеченит н%®сколькихъ часовъ, жидкость становится б%лою, 
густою и однообразною; тогда переходять въ слёдующему процессу 
варки, которая производится быстро при постепенном повышении 


температуры. При этомъ шарики, освобождая избытокъ поглощен- 


наго ими шелока, плазятея въ однообразную мыльную массу, 


завлючающую тольБо потребное количество воды, безъ примЪси 


соды, солей в другихъ постороннихь вещеетвъ. Для окончатель- 
наго очищен1я полученнаго мыла, его промываютъ теплою соле- 
ною водою ий даютъ отетояться. Зат$мъ жидкость сливаютъ и мыло. 
отливаютъ въ формы. 

Для выд®леня жирныхь кяслотъ изъ приготовленнаго тавимъ. 
образомъ мыла, при стеариновомъ производств, его выливают, 
въ соразмврное количество воды, достаточно подкислевной для 


насыщеня соды, и оставляють смЪеь въ поков ва нЪкоторое 


время, или же, дабы ускорить’ разложене мыла, вливають въ 
него растворъ сЪрнокислой соды; полученную молочнаго вида 
жидкость вливають въ холодный растворь сФрнокиелсй соды, 
отчего ныхо раздробляетея на мельчайпия частицы, которыя 
мгновенно разлагаются при добавлени виелоты. Можно употреб- 
лять выфето сЖрнокислой соды и друфя оли, но сФрнокислая 
соль, получаемая обратно изъ раствора, всего пригодн%е. Когда 
жидкость оказываеть лишь слабую кислую реакшю и мыло при 


раетиранш между пальцами не представляеть никакого сопро-_ 
тивлен1я, температуру возвышаютъ до сплавлешя жирныхъ кие-_ 


лотъ въ прозрачной слой, который выливають въ формы для 
кристаллизати. При обмыливан!н жидкихь веществъ известко- 


вымъ щелокомт, мыло удобн%е разлагать не сВрною, а соляною. 


кислотой, образующею съ известью растворимую соль, для избЪ- 
жаня потери при осажден!и сфрно-кислой извести. Полученныя 
жирныя кислоты очищаются отжимашемъ, вторичною кристалли- 
залцею, погружешемъ въ горячемъ состоян!и въ холодную воду, 
или вристаллизащей изъ олеиновой жидкой вислоты. Мыло и 
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жирных кислоты, нолучаемыя изъ пальмоваго масла пли иныхъь 
окращенныхь жирныхъ веществъ, обезцв&чивають химическимъ 
путемъ, помопию хлористаго соединен!я и азотноватой кислоты. 


Способъ пробовать и опредфлять достоинство мыла. 


Достоинство ‘мыла заключается въ содержаш въ немъ боль- 
шого количества жирно-кислыхъ щелочей; въ отсутстйи свобод- 
ной щелочи, соли и жира; въ самомъ меньшемъ содержани въ 
мылВ воды. Жирно-кислыя щелочи—это вся суть мыла: он% спо- 
собетвуеть омылен1ю и отдфленю жировъ при стир бфлья и 
т. п. Свободная щелочь вредна, какъ средство сильно разъ$да- 
ющее. Свободный жиръ препатствуеть надлежащему образованйю 


, 


мыльной изны, омыленшю жировъ, горькнетъ въ мых и сообща- 
етъ ему прогорьклый запахъ. Свободная соль вредна тЪмъ, что. 


если она остается не отмытою, то пря высыхании и вриеталли-. 


защ!ия разсзкаетъ нити тканей. Что же относитея ‘ло излинтняго 
количества воды, содержащейся въ мыл, то она не сообщаетъ 
ему никакихъь вредныхъ качествъ, но дзло въ томъ, что потре- 
битель, покупая такое мыло, платить, значить лишние деньги, 
за воду; такъ напримфръ одинъ фун. хорошаго твердаго мыла 
можеть зам нить 2—3 фув. мыла самаго пизкаго качества —во- 
лянистаго, а между тБмъ и водянистое бываеть съ виду тоже 
довольно твердо и его иногда трудно на глазом р отличить отъ 


_хорошало. Свободный жиръ и проч. примВеи, кром% того, что. 


сообщать вредное качество мылу, тоже увеличивають его вЪеъ. 
Поэтому найдены епособы пробовать т. е. анализировать состав- 
ныя части всякаго мыла. Мы приведемъ т изъ нихъ, которые 
по возможноств проще, а въ мест есь тВиъ всякому доступн®е. 

Если взять небольшое количество наскобленнаго мыла, взвЪ- 


сить, а посл высушить въ легкомъ духу, на что впрочемъ по- 


требуется довольно продолжительное время; или же выпарить въ 
водяной бан%, а затВмъ взвЪфеить, то разностью въ 2$ опре- 
длится количество воды. 

Беруть вусочекъ испытуемаго мыла по вфсу, ржуть на мел- 
к1е кусочки и распускаютъ въ вебольшомъ количеств воды, съ 


‘прибавкою поваренной соли, и доводятъ массу до кипфшя. Если 


мыло не будетъ отдляться отъ воды, то еще прибавляютъ соли. 


Потомъ охлаждають, снимають верхн!й отд ливпийся елой, вы- 


сушиваютъ и ззвзшиваютъ. Мыло обращается теперь въ весьма 
твердую массу, весьма мало содержащую воду — разностью въ 
вс опред лится количество ВОДЫ. 


Хорошее мыло, лежа въ прохладномъ мветЪ, не должно съежн- 


ватьея и покрываться волосообразными кристаллами, или соляной 
массой; оно не должно дурно пахнуть, или сообщать дурной за- 
пахъ вымытой пмъ кожъ; острый, непрятный вкусъ означаеть 
присутетне щелока и соли. Чистое мыло совершенно раетво- 
ряется въ небольшомъ количествЪ воды, или алкоголя; водяни- 
стый растворъ этоть слегка пфнится и даеть тонкую, долгодер- 
жащуюся пзну. Еели же пфна появляется въ видЪ большихъ 
пузырей, быстро исчезающихъ, то, значить, мыло подд льное 
и вообще не хорошее. : 

Проба Болли, Взв$шивають небольшое количество, напр. 
/ь золот. мыла, обливають его эфиром»ь и затЖмъ прибавляютъ 
немного чистой укеуеной кислоты. Въ сиси образуются два слоя: 
верхн!й —эфирный —содержить жирную кислоту, нижн!Й— водный — 
уксуено-киелую шелочь и постороншя соли, бывийя въ мыль. 
КромЪ того, позучаются още различныя вещества въ осадкф. 
Растворы осторожно раздфляютъ, и выпаривашемъ опредЪляютъ: 
воличество жирной кислоты въ эфир%, а въ водной жидкости 
количество щелочей. 

Вообще ядровыя мыла содержать: 60—731/, жироваго веще- 
ства. 9—101/. натра, 15—251'/, воды, смотря по сорту мыла. 
Мягкое мыло лучшаго сорта содержить 0к010 50> жироваго ве- 
щества, 8—91/, щелочи и до 401/, воды. Мыла вившихь еор- 
товъ, водянистые, содержать въ себЪ воды болЪе 501/,. Въ ко- 
Босовомъ до 70—801/>. 

Мыло приготовленное изъ сала вообще подраздёляется на 
сорты, смотря по тому, как были взяты щелочи: мыло твердое 
кал ное, мыло твердое натровое, которое гораздо лучше нер- 
ваго; мыло камйное мягкое. То и другое подраздфляются ина 
сорты, по внутреннему своему достоинству, которое состоитъ въ 
самомъ большемъ содержанш жирно-киелой щелочи, въ самомъ 
меньщемъ содержаши воды п въ соверщенномъ отеутетви сво- 
бодныхт: щелочи, соли и жира. Тавкъ же подраздфляются на, 
сорты по нЗкоторымъ особенноетямъ п, главное, по наружному 
ихъ виду. Вотъ главнЪйние изъ нихъ: ` 


Миндальное и цв точное мыло. Фигуры мивдалинъ 
й ивЪтовъ образуются въ мыл при разм$шиванш его еще жид- 
кимъ въ формовальномъ ящик: мВшаютъь вдоль и поперегь и 
кругообразно. Иногда пра разм шиваши прим шивають мар- 
танца, отчего оно м%стами получаетъ буроватый цвЪть. 

Пестрое—мраморное мыло. Получается оттого, что 


‘при разм шивавя въ формовальномъ ящик, впускають въ мыло, 


чрез погруженяую въ него трубку, различныя краски, которыя 
расходятся не равномфрными полоеками и разводами. 

Шлифованное —лощеносе—гладкое мыло--это есть 
низний сорть мыла; получается изъ твердаго—зернистаго, нали- 
вая на поверхность его поелв вклеровав1я кипящаго шелока, по- 
слВдняго градуса, отчего зерно при вываркВ приходить въ сво- 
бодное жидкое состоян!е. Велёдечые кристаллизащи наружной 
част, получаеть видъ мраморный: бываеть красное, желтое, 
синее оть подкраски и натуральное мраморное— б%лое. Этотъ 
сортъь мыла отличается отъ зернистаго большимъ содержащемъ 
воды. 

Наливное мыло есть тоже низпий сортъ и содержать 
вЪ себЪ воды еще болфе шлафованнаго мыла; называется такъ 
потому, что когда оно еше не застыло въ формовальномъ Ящик, 
прибавляютъ къ нему воду, или же воду н щелокъ, приземъ 
иногда и подцвзчивають. 

Легкое мыло. При увариваян?и бЪлаго мыла, въ то вре- 
мя, когда мыльныя плитки начинаютъ исчезать на поверхности 
и появляется пЪна и, между прочимъ, мельчайпия зернушки, въ 
Это время ихъ вычерпывають и окончательно обработывають въ 
форм. Ипогда для запаху прибавляютъ какого-нибудь благовон- 
наго масла. 

КромЪ сала, жировъ животныхь и растительныхъ, жирная 
кислота можеть быть извлечена для мыла изъ многихъ другихъ’ 
веществь. Такимъ образомъ приготовляють мыло’ изъ емолы, 
костей, мяса, шерсти, изъ воеку, изъ древесныхъ губокъ, изъ. 
рыбъ. 

Смоляное мыто. Смола для этого употребляется сос- 
новая; въ ней заключаются двЪ кислоты, нининовая и сильвино- 
взя, которыя и пидутъ па приготовлеше мыла, На 400 ф. раетол-_ 
ченной смолы идетъ 12 ведеръ 15°-градуснаго шелоку. Тавлмъ 
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образомъ получается оноло 800 ф. смолянаго раствора. Чистое 
смоляное мыло, приготовляемое чрезъ кипяченье смолы съ содой, 
служвтъ преимущественио для клееня бумаги. Для другихъ же 
ЦЗлей мало пригодно, по причин® своей мягкости, а чтобы 
устранить это, къ нему прибавляютъ сала или пальмоваго масла. 

Смолисто - сальное или желтое мыло. Въ 
желфзномъ котлф растапливаютъ канифоль вли тернентинную 
смолу и сало вмЗетЪ, иногда прибавляютъ немного пальмоваго 
масла. Прибавляютъ натроваго щелока и кипятятъ продолжитель- 
но, отдЗляють мыло оть щелока, солью, еще кипятять съ сла- 
бымъ щелокомъ, солатъ и собираютъ. 

Или прежде превращають одно сало въ мыло и посл при- 
бавляють смолу въ вид порошка. Если омылеше совершилось 
какъ слфдуетъ, то взятая проба весьма быстро тверджетъ; еели 
этимъ мыломъ вымыть руки, то он%, высыхая, не должны имть 
слзда смолы. Самая лучшая пропорщя, если на 1 часть сала, 
взять только \/; п !/, смолы. 

Костяное мызо есть смЪеь смолянаго мыла съ костя- 
вымъ студенемъ. Вости обработываютъ соляной кислотой, отчего 
получаетея фосфорно-вислая _извееть остается въ раствор®, и 
остающ/йся на днЪ студепь, обращаетея въ мыло. Другой сорть 
востянаго мыла, называемый ливерпульскичъ мыломъ тля 
бЪдныхь, содержитъ кромз костянаго студеня костяную землю. 
Для приготовленйя его кости разбивають на, куски, размягчають 
кайнымь щелокомъ, п эту массу, при безпрерывномъ кипы, 
см-шивають со смолою. А чтобы мыло было дЪйствительно де- 
шево, то здЪфеь не употребляется ни соль, ни очищен!е оть мо- 
точнаго щелока, т. е. оть жидкостей, изъ котораго извлечено 
мыло. 

Мыло изъ мяса и другихъ животныхъ остат- 
ковь, которые обыкновенно содержать въ себЪ жиръ, получаютъ 
посредетвомъ вывариваня этихъ веществъ въ мыловаренномъ ще- 
‘лоЕз. Мясо идетъ негодное для пищи, отъ живодеровь. Мыло 
получается липкое, жирное, полупрозрачное и опо можеть стоить 
въ три раза дешевле самаго дешеваго мыла, - 

Мыло ивъ шерсти, которое то же содержить въ себЪ 
жиръ, приготовляется обыкповеннымьъ образомъ. Идетъь для ва- 
ля я грубыхъ материй. х 
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Мыло изъ воску. Шелокъ составляютъ въ слзлующей 
пропорщи: с 
< 12 лотовъ поташа, , 
3 фун. воды, 
4 лота негашеной извести. 


Въ такой щелокъ во время его кипфн1я владутъ малыми час- 
тями 4 лот. желтаго воску, зат мъ извлекаютъ мыло обыкновен- 


_нымъ образомъ. 


Это мыло имфетъ запахъ минлальный; имъ можно’ сообщить 
тлянець мебели и т. п. Если прибавить въ нему сави, то полу- 
чится подоб!е английской ваксы. 

Мыло изъ древесныхъ губокъ. Оно твердо и 
дешево. Шелокъ приготовляется изъ поташа, воды и извести: 
поташа п воды берется поревну, если того и другаго взято по 
8 фун., то извеети слфдуетъ взять 3 фун. См$сь поташа и воды 
наливаютк на известь, предварительно облитую 10 фун. воды. 
Жидкости дають отстоятьея и сливаютъ съ обадви. 

Губки съ щелокомъ развариваютъ въ висель, который выпа- 
риваютъ до суха, и если сухая массв оказывается очень жест. 
кою, то повторяютъ обливане щелокомъ до т$хъ поръ, пока она. 
не получится довольно мягкою. Такое мыло употребляютъ или 
въ ПолужидЕОмь, или совершенно въ сухомь видЪ. Иъ этому 
мылу иногда примфиивають обыкновеннаго мыла, или ве мяг- 
като изъ льняного или р®пнаго масла. Отъ этой примфси полу- 
чается прекрасное твердое мыло. - 

Мыло изъ рыбъ., Рыбу, если она не свфжа, вымачи- 
вають въ вод п потомъ бросають въ Здый щелокъ тавъ, чтобы 


_ рыбы по в%су приходилось 10 час. на 6 ч. щехока. Все випя- 


тятъ до т№хь поръ, пока отъь рыбы больше ничего = будет 
растворяться. ПослЪ этого сюда же наливають ворвани ди 
обыкновеннатго скипидару '/в 9. взса рыбы и все кипачать, Пол 
лучается почти сухая масса, которую обработываютъ обывповен- 
кымь способомъ. Приготовлен1е такого мыла очень выгодно ВЪ 
м®стпостяхь, изобилующихь рыбою. При изобими лова, мало- 
мальски мелкую рыбу бросаютъ вонъ, и она пропадаеть зада- 
ромъ. Для мыла одинаково можеть идти рыба мертвая и ровно 
никуда негодные остатки. 
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Въ общежития и техник Ъ иногда требуется мыло, но оно мо- 
жеть быть употреблено съ вытохою лишь тогла, когда дешево. 
Напр., валянье суковъ съ мыломъ оканчивается ВЪ половину 
времени скор%е и лучше; во однако же въ большей части слу- 
чаевъ валяють безь мыла, въ виду того, что оно сравнительно 
дорого; грубое крестьянское бфлье стирается безъ мыла по той 
же причия$ и проч. Поэтому не ишаеть замтить о суоро- 
татахь — воществахт, могущихъ замфнить мыло. 

Напоротникъ. Его сушатъ, пережигають и— золу проеЗя- 
ваютъ. Изъ этой золы съ водою дБлаются шарики п употребляют 
ихъ, какъ обыкновенное мыло. Оно сообщаеть бълью прятную 
синеватость и не даесть такого запаха, какъ дурное мыло. 

Картофель. Къ очищезному и растертому картофелю прл- 

_бавляюсь въ 5 — 6 разъ больше воды и вроцъживают» на сито. Давъ 
время постоять, крахмалъ и нечистоты ОСядутъ, а жидкость можно 
употреблять для стирви бЪФлья, для мытья ЦВЪТНЫХЪ малейй н 
шелка. Эта вода никогда пе портить цвзть матери, & шелкь 
получаеть плотность п глянецъ. 

Еремневая земля, Изъ 100 ф. маела или ворвани, для 
омылевя которыхъ нужно до 45 фун. поташа, получаеть 250 ф. 
мягкаго мыла. Но можно получать и до 400 Фун. поступая такт: 
кремень, кварцъ илн посчанникъ, въ раскаленномъ вид, бро- 
саютъ въ холодную воду, отчего онъ обращается въ порошокъ, 

воторый сушатъ. Посл чего его варять въ врфикомь цоташ- 
номъ щелокВ и въ довольно сгущенному раствору прябавляютъ 
мягдаго мыла. Полученное мыло подврашивають въ любой цвётъ 

10 желанию. 

Унотреблене растворяемаго стекла, при стир ОЪлья, 
даеть большую экономю въ мылв. БЪлье мочать сутки въ ше- 
току, въ которомь на 100 фун. воды 1 ф. растворимаго стекла; 
потомъ моютъ мыломъ, полоскають и сушатъ. Употреблене это- 
то мыльнаго суррогата уже съ давнихь времеяъ распространено въ 

АмернкЪ, а въ Европ% проктикуется въ нЪФкоторыхъ мстахъ 

для стирки бЪлья въ тюрьмахь. Можно сказать положительно, что 

: приготовляемое изъ растворимаго стекда ЖидЕое мыло скоро вы- 
в. тВенять изъ употребленя обыкновенное сальное, такъ какъ 


Но дешевле, его требуетея менфе п оно во вефхъ отношеняхь 
ДЪйствительное. 


Мыла туалетныя, для техники и врачебныя. 


Ихъ ириготовляють или прямо изъ жировъ иуже посл обра- 
ботываютъ согласно назначению; или же изъ готоваго мнла, & 
самое надушене производится поередетвомъ переплавки и холод- 
нымъ с1особомъ. Въ такомъ случа можно приготовлять эти 
мыла въ самыхъ наименьшихь размфрахъ. 

Переплавка совершается такъ: тонко наетроганное мыло 
плавять, постоянно перем ивая, и когда оно будеть расплав- 
лено, прибавляють пахучаго вещества, зат®мъ помфщають въ 
маленькя формочки. 

Способъ холодхнаго издушен1я сл8лующ: мыло р%- | 
Жуть на кусочки, ихзи же скоблятъ, смфшивають съ духами и 
растираютъ между вращающимися другъ къ другу цилиндрами, 
на 06060 устроенной для этого машин, въ малыхь же разм в- 
рахъ дфлаютъ это въ ручную. При прамонъь же приготовлен и 
пахучя вещества вводять въ мыло тогда, когда оно еще полу- 
Жжидко — въ формовальноиь ящикв. Мыла эти большею частью 
окрашиваютъ:— въ голубой цвЪтъ ультрамариномъ, въ красный — 
киноварью, въ бурый —карминомъ. 

Для туалетнаго мыла обыкновенно беруть самое чистое саль- 
ное натровое мыло и предварительно очищаютъ его — препари- 
руютъь елБлующимъ образомъ: 

Растопляють извЪстное воличество, напр. 24 ф. изрЪзаннаго. 
на мелк!е кускн мыла съ 4 штофами розовой воды, 2 штофами 
воды номеранцевой и 2 полными горстями чистой поваренной 
соли, на умфренномъ огнф, и пропуекають массу сквозь сито 
или полотно. Вогда масса стустится, разрёзаютъ ее на куски, 


.‚ которые сушатъ на открытомъ воздух, но однако въ тни. 


Посл% того опять растоплаютъ ее съ розовой и померанцевой 
водою и сушатъ на воздух, но уже не пропускаютъ сквозь сито, 
если не зам чается никакихъ нечистотъ. Очищенное такимъ об- 
разомъ мыло превращають въ норошокъ, который выкладывають 
на 3—4 дня па открытый воздухъ, охраняя старательно отъ 
пыли. Послф этого сберегають для употреблен!я въ мВт непод- 
верженномъ сырости. Въ крайнемъ случа, въ видахъ экономи, 
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можно ограничиться обработкою одною солью, безъ душистыхъ 
водЪ. 

Формочки для мылъ большею частью дфлаютъ изъ олова или 
луженой жести и р%дко изъ дерева. ь 

Вусочеи дорогаго душистаго мыла, въ иредупреждеше, чтобы 
запахъ ие улетучилея, нашпиливая на вончикъ иглы опускаютъ 
въ растопленный воскъ, велфдств!е чего мыло защишается отъ 
влян!я воздуха. 

Прозрачное или транспорантное мыло. Для этого 
требуется спиртъ самыхъ высокихъ градусовъ. ЧВмъ сниръ бу- 
деть слабзе, т$мъ мутные, будегъь мыльный растворъ и самое 
мыло выйдегь менЪе прозрачно. 

Сначала мыло растворяютъ въ спирту и, р проф жи- 
ваютьъ сквозь согр$тую иЪдилву: затЪмъ помфщають въ вубъ и 
перегоняютъ настолько, чтобы въ вубь оставалась масса густо- 
ты суропа. Эту массу выливають н, пока она еще не застыла, 
прибавляють къ ней какого-нибудь блатовоннаго масла и раз- 
ливають въ формы. Еели масса была жидка, то мыло при вы- 
сыхани сморщится; если же она была густа, то образуется на 
ея поверхности бЪлая кожа. въ тепломъ вид мыло это, когда 
оно еще свЪжо, проевЪчиваетея, но нри охлажден!и становится 
тусклымъ, а получаегь евою прозрачность уже посл совершен- 
наго высыханя, для чего нужно времени 2—8 недзли. ва 8 фун. 
прозрачнаго виндзорскато мыла берутъ тминнаго и лавандоваго 


масл» по 3 лота и полтора лота коричневато масла. Или при- 


держиваются сл$дующей пропорщи: на каждые 600 грамиъ винд- 
зорскаго мыла берутъ 3 грана смеси равныхъ частей тминнаго, 
гвоздичнаго, оизмамнаго, коричнаго — (коричной касен) п ла- 
вандоваго масла. А чтобы придать темный пвЪть, смьшиваютъ 
1 грам. мелко смолотаго какао, освобожденнаго отъ масла. 

Но для приготовленья прозрачнаго мыла, въ небольшихь 


размврахъ, нзть никакой нздобностн обрашальея къ перегонЕ?:. 


хорошее ядровое мыло растворяютъ въ тепломъ алкоголв, а когда 
смесь отетоится, жидкость сливаютъ. которая можеть служить 
для елЪдующей работы, густоватое же тЪсто-образное мыло ем- 
шивають съ духами и краской и разливаютъ въ формочки, кото- 
рыя ставять въ теплое мЪсто. Дан того, чтобы мыло сдЪлалось 
совершенио прозразнымъ, требуетея нЪфеволько больше времени, 
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чЪмъ въ предъидущемъ случаз, а именно недфли четыре-пять. 
Этотъ сортъь мыла въ большемъ употребленйи, такъ какъ оно, не 
заключая въ себЪ свободной щелочи, безвредно для кожи. 

Розовое-мыло. Размачиваютъ 2 ф. препарированнаго мыла, 
въ 6 лотахь розоваго спирта, который окрашенъ кошивилью въ 
красный цвЪтъ. ы 

Мыло-букетъ. Растворяють 6 фун. препарированнаго мыла 
ВЪ смеси 20 лот. цвЪточнаго спирта, состоящаго изъ спиртовъ: 
розоваго, жасминнаго, резедоваго, жонкилеваго, туберозоваго— 
каждаго но 4 лота. _ : 

Мыло Венерино. 6 фун. препар. мыла растворяютъ съ. 
8 лот. розоваго спирта, 8 лот. резедоваго спирта, 4 л. померан- 
цевой воды, 12 капель настоящато розоваго масла, 12 кап. мус- 
кусоваго спирта. 

"Сераль ное мыло, придающее кожф необыкновенную мяг- 
кость. Беруть на 6 фун. хорошаго бЪлаго мыла 3 ф. фалковаго 
корня, 12 лот. сандалу, 12 лот. стиракеы, 3 лот. гвоздики, 24 
лот. ладану, 1 лимонную корку, и настаиваютьъ все это 11/, што- 
фами виннаго спирта въ продолжен1е 4—5 дней. Е 

При разм шивани этой смеси, прибавляють несколько поме- 
ранцевой воды, а также столько крахмалу, лраганту и яичнаго 
бЪлка, чтобы сообщить мылу твердость, послЪ чего кладуть въ 
формы или дфлаютъь шарики. 

Медовое мыло. !/; ф. Аликантекаго мыла растворяютъ въ 
небольшомъ количеств розовой роды, такъ, чтобы составихея 
жидьй кисель, къ коему прибавляютъ половину чистаго меда и 
разм шивають, потомъ испаряютъ, пока смфеь не получить гу- 
©тоты мази, которую сохраняютъ въ жестянкахъ. 

Миндальное мыло. 1 ф. сухаго испорошеннаго мыла и 
У, растолченнако сладхаго миндаля смшиваютъ и растирають 
со сливками, Продажное же миндальное мыло есть пи что иное, 
какъ обыкновенное препарированное мыло, къ коему прибавлено 
горькаго миндальнато или гвоздичнаго и тминнаго масла. 

Глицериновое мыло. Изъ всЪхь снособовъ приготовле- 
нйя этого мыла самый дешевый и удобнЪйний сл дуюний: Въ м8д- 
ный котелъ съ колпавомъ, нагрЗваемый паромъ, или при поеред- 
ствЪ какой-либо бани, кладуть обыкновениаго мыла, нарззан- 
наго кусочками или еще лучите стружками, и, при нагрван, ири- 
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бавляютъ исподоволь такое же количество дистиллированнаго гзи- 
церина, при чемъь см5еь по временамъ перемфшивается, пока 
мыло совершенно раетворитея, на что требуется 8 — 10 часовъ. 
ПослВ того чистый растворъ выпускають изъ котла, отливают 
въ формы, изъ которыхъ по отвердфнш, мыло разрьзается 


на пластинки пли кусочки, которые посл окончательно отпрес- 


совываютъ въ требуемую форму и выглаживаютъ. 


Жидкое глицериновое мыло. Оно въ особенности 
пригодно для умываы!я рукъ и лица, если иЪтъ мягкой воды; 
одна чайная ложечка достаточна для умыванья. Приготовляють 
тавъ: на 100 ч. олеина беруть 314 ч. глицерина (1, 12 уд. в.) 
помфщають въ котель н нагрёвають до 50° Ц. и при постоянномъ 
размвшивани прибавляютъ мало-по-малу 56 ч, концентрирован- 
наго щелока Здкаго кали (1, 34 уд. в.). Образоваше мыла про- 


исходить мгновеино, и весь растворъ предетавляетъ собою видъ ^ 


мутнаго ликера; его процфживають, но, чтобы облегчить про- 
цфживзене, разбзвляютъ водою, которую посл выпариваютъ. 
Поелф того къ этой свфтлой жидкости прибавляютъ очищенный 
поташь, въ количеств® равномъ 1/, части по вЪеу взятаго олеи- 
на предварительно раствореннаго въ теплой вод. Тогда мыло 
получаетъ густоватую медообразную консистенцию. Наконець го- 
товое мыло порфимерують каплями либо душистыми маслами 


Мыльный порошокъ. Нижеозначенныя сумя вещества 
размельчають, просфваютъ и все сифшиваютъ вмфстЪ; для упо- 
треблен1я берутъ щенотку на ладонь и размыливаютъ съ мягкой водой. 
Порошокъ, чтобы не выдохся, сохраняется въ пузырькЪ. Приго- 
товляется: 1/> фун. хорошаго сальнаго мыла, '/, ф. пшеничной 
муки, 4 лот. фИалковаго корня, '/, лота бергамотнато масла, !/, лот. 
ловандоваго масла, гвоздичнаго и коричневаго масла по 10 ква- 
пель. 

Пятноводное мыло служить собственно для того, что: 
бы выводить пятна на тканяхъ; но такъ какъ пятна бывають 
разнаго свойства, то и составъ мыла бываеть различный. 


Мыло для выводки плтенъ оть смолы, воскаи 
масляной краски составляется изъ 4 лот. бфлаго мыла 
3/, ‚, очищеннато поташа 
5 ‚, можжевелаго масла. 
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Тоже отъ крови, мочи и щелока, 
4 л. бычачьей желчи 
1 ‚, уксуснокислой известии присычаютъ 
сюда столько тальковаго порошка, что бы возможно было надфлать 
шарики. 
Тоже отъ вина и уксуса. 
4 л. бЁлаго мыла. 
1/5 ‚› скнпидара. 
> ‚, нашатырваге епирту. 
Тоже для шелковыхъ. матер! й. 
1 ф. обыкнов. мыла. 
1% ‚, бычачьей желчи. 
8 лот. венещанскаго тернентиня. 
Тоже для шелковыхъ лентф, бархата, золотыхъ 


и серебряныхъ общивове. 
4 лот. вечещонскаго мыла, 


1 ,‚, очищеннаго виннаго камня, 
т г. поталиа,. 
1 ‚, нашатьрю. 


1 штофъ французской водки. 
_ Но самыя нёжныя ленты такъ же превосходно моются мыломъ, 


` по предыдущему реценту для шелковыхъь матер!й. 


Мыло дла выводки всякаго рода пятенуъ, за иеклю - 
чешемъ чернильныхь и пятенъ отъ ржавчины. Растворяютъ 8 лотъ 
бЪлаго марсельскаго мыла въ горячемъ алкоголЪ и смфшиваютъь 
съ желтЕомъ оть 4—6 яицъ, прибавляютъ н%сколько капель 
франпузекаго скипидара, и м%еятъ съ сукновальной глиной, что 
бы образовать шарики. 

Такъ же получается для этой цфли хорошее мыло если см%- 
шать 1 часть сальнаго или смолисто-сальнаго мыла, съ 1/з частью 
увеуснаго эеира. 

КрозЪ означенныхъ сортовъ растворимаго мыла, ееть еще инза 
нерастворимыя ни въ вод, ни въ спирту, которыя тоже им. 
ютъ большое примънен!е въ техникВ. Для обмыливаюя жира 
вместо кали или натра берутъ друг1я металлическая окиси, напр. 
известь, желЪзную закись, барятъ, окись мФфди, свинца, цинка, 
глинозема и т. д. 
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Известковое мыло получають, омыляя жиръ известью; 


оно приготовлаловь въ большомъ количеств при фабрикащи 
стеариновыхь свЪчей и глицерина, но теперь, для добывая изъ 


сала стезрнна, найдены болфе удобные способны. — 


-М Е: ХНОе мыло употребляется при золоченш. 

С винцовое мыхо получается разложешемъ сальнаго мыла _ 
увсусно-кислымь свинцомъ. Соетавляеть главвую составную чаеть 
воЪВхь свинцовнхь нлаетырей. 

Глиноземное мыло употребляетея для сообщеня дереву, 
тканямъ и проч. непромокаемости. 

Жельзное п хрочовое мыло для той же пали. 

Смолисто-глинозенное мыло для проклейки бумаги. 

Цинковое мыло употребляется какъ маслаянная краска. 

Золотое мыло можеть употребляться для произведения 30. 
тотыхъ рисунковъ на фарфор%. 

Серебряное мыло можеть служить для черневя волосъ. 

Въ врачебнымь мнламъ принадлежатъ: Клеще- 
винное мыло: Обливають клещевинное мас1о Вдкой магнезей. 
Это мыло бло, безъ запаха, и принимается во внутрь какъ сла- 
бительное. 

Тодистое = ыло. 12 час, испансваго мыла и 1 ч. 1юди- 
стаго кали растирають въ порошокъ, прибавляютъь какого тибо 
эеирнаго масла п формують въ куски. Служить для мытья золо-* 
тушныхъ. ‹ 

Хлорное мыло. 8 ч. мыла, 1 ч, хлорной извести, —фор- 
муютъ. Служить какъ дезинфицирующее для мытья бЪлья н 
руБЪ. 

В амфорное мыло. 10 ч. мыла | ч. камфоры. Для разныхь 
_ Цлей. 

Те риентинное мыло. Хорошо см шивають 1 фун. непан- 
свого мыла, 1 фун. терпентина, 2 унц. углекислаго кали, Мас-. 
са иметь видъ мази; сначала бЪлой, потомъ желтветь. Очень 
полезно при опухоляхь железь, ломоть, застар®лаго ревматизма, 
водяныхь опухоляхъ и при отмороживаши. 

Яллапое мыло. 2 унц. аллапой емолы, 2 унц. испаневато 
мыла, 4 унц. крЪикэго спирта, дають размокнуть и выпарива- 
ють въ воданой банЪ, пока не п реврататея въ. буровало-сВрую 
’ массу. Какъ слабительное. 


— 627 — 
Кратиновое мыло. 2 ч. кратиноваго насла, 1 ч. калйна- 
то щелока. Какъ слабительное. | 


Танниное мыто. 16 ч. мыла, 1 ч. танниа, форяуютъ. — 


Противъ отмораживан!я. й 
Медовое мыло. 16 ч. мыла, 1 ч. сотоваго меду. Противъ 


_сбадинъ. 


Дегтярное мыло. 16 ч. мыла, 1 ч. березоваго дегтя, фор-_ 
‘муютъ. Унотребляетея для умываня, противъ сыпи. -- 
Карболовое мыло. 97 ч. обыкновеннаго @Ълаго мыла ем%- 
шивають съ 3 ч. чистой, кристаллической карболовой кислоты. 


Дизенфикаарующее. 


ОтдБль 38. 


В ыводка пятенъ. 


Прежде чемъ приступить къ выведено пятень сафдуетъ уз- 
нать отъ чего произошли эта пятна, нп принимать во внимаве 
на какихъ матеряхь или тканяхъ вообще находятся эти патиа, 
тогда лишь только беря во внимая эти два главныя условя, 
можно съ успВхомь приступить къ процессу уничтожевя натенъ, 
иначе но зная свойства пятезь, мы яз можемъ употребить то 
или другое вещество, которое лохяризовало бы патно, а равно 
не зная свойства матери, на которой желаемъ вывесть патна, 
можеть случиться то, чго уничтожая грязное пятно мы зоепроиз- 
зеденъ другое пли прямо протравимъ самую матер!ю, что будетъ 
хуве вызодимаго пятна. 

_ Вещества ипроозводящЕя нятна. ВсЪ пятна главнымъ 
образомъ раздлаются на два главныхъ класса: 1) Пятна, промс- 
зиедиля отз разрушешя цвута, и 2) Пятна, не разрушаюиия 
увтьта самой матери, но толькозапачкали ее какихъ-либо однимъ 
или нЪоколькиин веществами. Къ веществамьъ, оть которыхъ 
происхолять пятна съ изм$нешемь самаго цвфта матери или 
безъ его измфненн, принадлежать множество веществъ, которыя 
буквально трудно перечислигь. Различныя свойства этихъ ве- 
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ществь производятъ различныя измфнен!я въ тканяхъ, & потому, 


чтобы вполнф опредфлить свойство пятна. недостаточно знать _ 


одно назваше вещества, произведшаго пятно; но необходимо 
вникнуть въ составныя его части и опрел$лать его вмян!е на тотъ 
или другой ведъ ткани. ЗатЪмъ, сообразно свойству пятна, нужно 
такъ же знать и свойство такого вещества, которымъ бы воз- 
можно истребить пятно без» измфнешя качества и вида матери. 
Изъ всего вышееказаннаго необходимо слдовательно праступить. 
къ изложению ознакомлен хотя съ главными общеупотребитель- 
ными вышесказанными веществами, къ чему мы в приступим. 

Вода, падающая каплями, въ вадЪ дождя, фастворяеть ка; 
медистыя и друг1я вещества, которыя служили для аппрети- 
ровки матери, 

Отъ этого исчезаеть мЪетами глянець и матер я предетав- 
зяется испатнаняою рябинками, обыкновенно темнфйшаго цвта, 
чЪмъ т мета, на которыя дожль не падалъ.Чтобы предупредить 
подобную порчу матери, сводятъ съ нея глянецъ. Это обыкновенно 


` дВлается такъ называемою декалирозкой, т. ®. приведешемь по-. 


верхности ткани въ соприкосновене съ водою или водяными па-. 
рами. НЪкоторыя аппретированныя, въ особенности же шелковыя 
ткани, пролежавъ долгое время въ сыромъ мест, покрываются 
пятнышками. Эти пятвышки проиеходять сначала отъ загниваня 
влейко-слизистаго начала, содержашагоея въ аппретировкВ или 
в самомъ шелвЪ, а потомъ отъ разложения цвЪтнаго слоя ма- 
терм. Въ посл$днемъ случа пятна совеЗмыъ не выводятся или. 
выводятся весьма трудно. 

Минеральныя кислоты измфняють цвЪть почти воЪхъ 
тканей безъ исключен1я, но дЪйетвуютъ разрушительно на самую 
ткань только однф сгущенныя кислоты. Кислоты, разбавленныя 
водою, изизняють п даже уничтожаютъ большую часть цетовъ. 
ДЪйствемъ ихъ сине и темно -ф1олетовые растительные цвЪга. 


_ превращаются въ красные; син! индиговый и берлинской лазури 


и красный фернамбуковый—въ ярко-красные; нёкоторыс блБдные. 
колера, напримЪръ, желтый, желто-оранжевый и желто-зеленый 
—=совершенно исчезаютъ, & темные колера тЪхъ же ивфтовъ 
блъднзютЪ; нфжные зеленые цвфта превращаются въ сные, & 
буро: краеные, свЪтло-ф1олетовые и голубые—въ желтые. 
Растительныя кислоты дЪфйствуютъ слабфе мпнераль- 


ых 
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ныхъ на краски и р%дЕо разрутаютъ самыя ткани; впрочемъ 
уксуеъ п соки— лимонный, померанцовый, смородинный, шавеле- 
вый и друге, содержапие въ еебЪ много киелоты, производять 
на цвфтахъ, составленныхь дубильными и желфзными вещества- 
ми, краснооранжезыя пятна. ТЪ же соки не имфють вимяня на 
храскя— индиговую, берлинской лазури и марены, хотя значи- 
тельно измфняютъ всЪ друге сине цв$та на шелк%. 

Вяжущ:е соки сообщаютъ всЪмъ пвЪтамъ, содержащимъ 
въ себЪ желБзную окись, зеленовато-бурый отливъ. 

Щелочи разрушаютъ иногда вовершенно не только краски, 
'но даже шерсть и шелкъ. Оть дЪйствая ихъ пропадаютъ почти 
вс пвфта на шерсти или шель%; только краски — индиговая, 


`вайдовая и кротоповая —противятся изм$нен1ю. Шелочи, разбав- 
_ ленныя водою, превращаютъ красные цвЪЗта кампешеваго и фер- 


намбуковаго деревъ и вкошенили въ фолетовый ивфтъ, а зеленые, 
ВЪ составъ которых входитъ индиго, и вс цвЗта, образован- 
ные металлическими солями и вяжущеми веществами, —въ жел- 
тый. На шерсти, окрашенной зъ флолетовый цвфтъ, шелочи 
оставляютъ пятна темнато цв$та; на желто-оранжевыхь кволе- 
фахъ, окрашенныхь фернамбукомъ,—-враеноватыя; на пунцовыхъ 
— желтыя и на ярко-красныхъ кошенялевыхъ—тэмнокраеныя. — 
Изъ сказаннаго слёдуетъ, что кислоты н щелочи измВнаютъ 
цвЁта совершенно противнымъ образомъ. На этихъ свойетвахъ, 
ВЪ пятновыводномъ искусствЪ, основано унотреблене слабыхъ 
{разбавленныхь водою) кислоть для уничтожен пятепъ, сдфлан- 
ныхъ щелочами, и обратно: слабый растворь щелочи служить 
средствомъ, истребляющимъ пятна, произведенныя коелотою. 
Иногда разбавленныя кислоты и щелочи употребляются для воз- 
вышешя оттЗнковъ колера, или какъ средства, возстановляющая 
утраченный цвЪтЪ. 

Теплая н св жая моча, въ особенлости нЪкоторыхъ жи- 
вотныхъ, изм няютъ цвЪта точно такъ же. какъ и кислоты, то-есть, 
преврашаеть красный, вишневый, розовый, фтолетовый, голубой, 
черный и вс цвЪта съ ‘дубильнымъ вешествомъ п жел зистыми 
<олями— въ желтый цвЪтъ. Старая моча, превратившаяся въ ше- 
очную, производить на цвЪта совершенно превратное дЪйетве. 

Потъ дВйствуеть одинаково со щелочами. 

Св жая кровь, на бБлой ткани, узнаетея везьма легко: 


она постепенно терзеть свой ярко-красный цвфтъ, 


темнфеть и 
превращается въ бурую ржавчину, которая не сходить долгое 
время, Во всзхъ этихъ еостоявяхь патна отъ крови могутъ смы- 
ваться чистой водою. 


Вещества употребляемыя для выводки пятенъ. 


Вода холодная вли теплая, чистая или съ примфеью. Чис- 

. . Ё тая вода употребляется для споласкиваня и промывки матерйй, 

кофе, чай, шоволадь на модок% _ СТ. 6. дая отдВленя постороннихь вещеетвт. 

п на вод, сиропы, варенья, спиртные напитки, № Вены пары разкижають и размягчають жирныя веще- 

масла, подкрашенные ликеры, пуншъ, пиво, Вино $ ства, & потому и помогаютъ ихъ раствореню. 

и почти вс травы и плоды оставляют пятна, евой- Е < в магнез:я. Смачивають Жжженную магнезю 

ственныя ихъ цвЪтамъ и не изм няюпця существа врасокъ ма- самымъ чистымъ бензиномъ въ такомъ количеств, чтобы магие- 

тори. ме я намокла, но не превратилась бы въ кашицу, и чтобы высту- 
Чернила окрашивають всё цвёта въ боле пли менёе за- мо пиль изъ нея бензинт, если ее сжать. Такая магнемя отлично 

м$тный черный цефть. м _ сохраняется въ стеклянныхъ банкахъ съ плотно притертою стек- 


Настои травъ, 


Ржавчина уристаеть къ тканямьъ таку Нлот 
жетъ быть отдфлена механическлмл средствами. 
ковыя и бумажныя ткани напи 
чихъ. Ноэтому отиюдь не 
в шалкахъ. 


но, что не мо- 
Льняныя, пень- 
тываются ржавчиною сильнЪе про-_ 
должно сушить бфлье на желёзныхь 


патно слой магнези, вышиною 1—2 линш, и потихоньку трутъ 
пальцемъ, отбивають или смывають съ пятна скатавицеся ша- 
рики магнези и повторяють это ифеколько разъ. Наконець на- 
: кладываютъ еще магнеми на пятно и оставляютъ тавъ до тВхъ 
Сало пачкаеть и отчасти уничтожаеть цафть ткани, дфлая Я р поръ, пока не ухетучитоя бензинъ. Тогда выбизають, а. 
его темн\%е. № или смывають приставния частицы магиези, или же снимаютъ 
: ихъ жесткой кистью пли щеткой. Ткани, которыя не портятся | 
Пятна отъ грязи бываютъ различнаго цвфта и оставляют. _ ь о а = 
аа 1 томъ или эоиромъ, сфрнистымъ углеродомъ иле хлороформомъ, 
а чиетымъ бензиномъ илн бензолемь еще лучше. Этими средствами 
ткани сначала темныя пятна, которыя чрезъ несколько дней рас- можно удалить жирных пятна не только со везхъ тканей и раз- 
оба п Вь о случай вов жир- | выхъ цвфтовъ, но положительно со везхъ предметовъ, изъ чего 
выя пятна принимаютъ мутный сфрый цвЪть, рзко обозначаю- - Е И: 
а ты ОЗЕЩенное хамповое УеЕО, ВО О СЪрная вислота употребляетея во многихъ случаяхь, 
т м оне п а подобно въ особенности для оживлен1я цвЪтовЪъ — желтато, краснаго, зе- 
кислотВ; это происходить отъ того, что въ очищенномъ масл% 3: ленаго и др. Эта кислота должна употребляться ни какъ ве 
содержится небольшое количество сФрной киелоты. ‚ крфиче р. збавленная водой какъ 1: 100 
Соляная кислота употребляетея для уничтоженя чер- 
нильныхе паятенъ и ржавчипъь желфза. Употребляется такъ же 
Лаки, масляных краски, типографская краска, ‹ Е ВЪ ос а. ан 
восЕъ, стеаринъ, смола и деготь оставляютъ пятна, ко-. р рнистая и И. 
торыя можно отличить съ перваго взгляда. т. некрашенныхъ оны и шелковыхъ тканей и 
шляпъ, и для выведения изъ нихъ растительных пятенъ, напр. 
соковъ плодовъ тому подобнато. Эта кислота употребляется 
ВЪ ЖИидДЕОмЪ п газообразномъ состояни. 


тянистыя и жирныя образуютъ на 


Е 


а ут 


Коровье масло, супы и соусы, заключая въ себф жиры, 
производять пятна, подобныя масламъ, но въ меньшей степени. 


ланной пробкой. Употребляютъ ее просто: вакладывають ва — 
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Щавелевая кислота служить для уничтоженя пятенъ 

оть черниль, ржавчинъ, желфзныхь растворовъ и остатковъ пя- 
тенъ, произведенныхь колеснымь саломъ и грязью, 
киелота истребляется такт же пятна отъ ПлодовЪ и 

Е жущаго свойства и отъ мочи. 
реблять только на безиввтныхь 
шаетъ нъжныя краски. 


Щавелевая 
соковъ вя- 
Щавелевую кислоту можно упот- 
тканяхъ, потому что она разру- 


Лимонная кислота бываеть иногда ‘полезна для оживле- 


вн нфкоторыхь цвфтовь, въ особенности жехлтаго и зеленаго. 


Она такъ же уничтожаеть дЪйстве щелочей въ вид% синеватыхъ 
патенъ на ярко-красныхь тканяхъ. Вифето лимонной съ одина- 


вовымъ успзхомъ могутъ быть употреблены или крвпкй уксусъ 
или винно каменная кислота. ь 


Нашатырный спи ртъ есть самый употребительнъйний 
продуктъ при процесеВ выводки пятенъ; опъ особенно полезенъ 
для вывода пятенъ изъ шелковыхь матер, какъ средство быстро 
и сильно уничтожающее дЪйств{е растительныхь и минеральныхь 
кислотъ. Онъ превращаеть всЪ цвЪта, произведенные кошенилью, 


бразильскимъ или кампешевымъ деревом и лаками 


— въ ф!олето- 
вые; 


не оказываеть никакого виян!я на, шелковую матер!ю. 
Поташь и сода употребляется для чищен1я б%лыхъ, полот- 


няныхъ, пеньковыхъ и бумажныхь тканей. Эти щелочи сильно. 


измВняють пвфта п уничтожаютъ мягкость и 
ныхъ и шелковыхъь тканей. 


Углекислая сода употребляется при поновлен4и шелко- 
выхъ шлять, испорченныхь потомъ, 


Венец! анекое содовое мыло употребляется для чистки 


большихь бумажныхь и шерстяныхь тканей, не требующихъ 
сильной носки. 


Поташное мыло у 


потребляется съ растворомъ гумми-ара- 
бика и другими слизисты 


ми веществами, для уничтожен1я пятенъ 
на цвЪтныхь и въ особенности одноцвЪтныхь шелковыхь мате. 
Мяхъ. Мыло это измфнаеть цвфта менфе, чёмъ содовое мыло, 
и выводить пятна скорфе. 

Мыльная эссенц1я употребляется какъ обыкновенное 
мыло. Приготовляется изъ 5 ч. по вЪсу обыкновеннаго сфраго 
мыла и 1 ч. поташа и растворяется въ 12 ч. виннаго спирта. 


упругость шеретя- 


Когда распуститея пропфживаютъ и хранятъ хорошо закупорен- 
НЫМЪ. 

Мыльный порошокъ препмущеетвенно служить для чи- 
щен1я перчатокъ изъ лайки. 

Мыльная вода составляется проетымъ растворешемь обык- 
новениаго мыла, изр%заннаго ломтиками, въ кипятк%. Она мость 
бЪлыя и прочныя цвфтныя ткани. 

Бычачья желчь имфеть свойство раетворать большую 
чаеть жирныхъ патенъ, не повреждая ни цвфта, ни самой ткани. 
Поэтому она предночитаетея мылу при пстреблен!и пятенъ изъ 
шелковыхь тканей. Бычачью желчь нельзя употреблять на цв%. 
тахь изжныхь и блёдныхь, которые отъь йея желафють или зе- - 
ленфють. Ее иногда см$шивають съ терпентиномъ, виннымъ 
спиртомъ, медомъ, яичнымн желтками, глиною и другими веще- 
©ствами, усиливающими пятновыводныя свойства. Чтобы бычачья 
желчь оказывала надлежащее дйстве, нужно употреблять ее 
въ свЪжемъ состоянши. Ее предохраняють отъ порчи, очищая 
надлежащимь образомъ. Можно сохранять желчь кипяченемъ ея _ 
въ пузыр$: завязавъ кр%ико шейку желчнаго пузыря, опускаютъ 
его въ кипятокъ и потомъ сушатъ. Очищене желчи произво- 
дител еще слфдующимъ образомъ. Выпустивъ свЪжую желчь въ 
тлинаяный горшокъ, даютъ ей отбтояться; часовъ чрезъ 12 ее 

сливаютъ въ другой глинаный горшокъ, который ставятъ въ ки- 
_ пятовъ такъ, чтобы вода не могла понаеть въ желчь. Корда 
желчь сгустптея, ее выливають на плоское блюдо и выпарива- 
ютъ, потомъ раскладываютъ въ банки п держать, дла употреб- 
лен!я, завязавъ бумагою, чтобы не попала въ нее пыль. Очи- 
щенная такимъ образомь желчь сохраняеть свои качества въ 
продолжеше нзекольвыхь лЪть. По другому снособу, предложен“ 
ному Ганьяжемъ, сохраняють желчь, нрибавляя на 1000 частей 
желчи по Т частей уксуснаго эбира. Даже испортившаяся желчь 
поправляется оть этого средства. Такую сохраненную желчь можно 
-употреблять для приготовленя желчеваго мыла. 

Янчный желтовъ пифетъ почти одинаковыя свойства еъ 
бычачьею желчью. Онъ употребляется только въ свЪжемъ состо- 
янш, потому что, испортившись, теряетъ свое дЪйств!е. Иногда 
личный желтокъ сыъшивается въ равной пропорши съ скипида- 
ромъ и, нередъ употреблешемъ, подогр$ вается. 
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довое п бергамотное весьма хорошо истребляють жирных, 
смозистыя и дегтярвыя пятна на чистой ткани, но не могуть 
быть употребаены на грязной нли заношенной матери. Изъ вех 
летучихь масть сильнфе и лучше прочихь дЪйствуеть терпен- 
тинное, сильный запахъ котораго уничтожается пров$тривашемь 
матери или держашемъ ея надъ водяными парамн. Терпентив- 
пое масло употребляется и безъ иносторонней примфси другихъ 
маслъ, виннаго спирта или воды. Зам тимъ однакожь, что нзъ 
терпентиннато масла должны быть’ предварительно извлечены ве® 
поетороння жирныя вещества, иначе отъ нихъ будеть оставаться, 
вокруг пятна, каемва. 5 

_Ер$пЕ!й винный енирть раствораетъ воскъ, сало 
въ твердомь состоявш, стеаринъ и вс смолиетыя вещества, 
находапуяся на поверхности ткани. Онъ сводить также пятна 
отъ лаковъ, масляныхь храсовъ, смолы и дегтя на шеретяныхь 
тканахь. Иногда винный спиртъ смбшивается съ другими нятно- 
выводными веществами, напр., съ желчью и яичными желтками, 
сколько для прехохраненя этихъ вещеетвъ оз порчи, столько. 
и для усиленйя проницаня ими ткани, 

Глины обыкновенная, валяльная, трубоч- 
ная, н алебастръ, утотребляютея для истребленя жириыхт пя- 
тенъ съ поверхности. Для бфлыхь тканей преимущественно упо- 
треблаетея алебастръ, а для цвфтныхь —трубочиая и валяльная 
глины. у 
М $ лъ исвинцовыя блила чистять свётлыя шер- 
стяныя и шелковыл ткани, ковры, атласъ и т. п, Оба эти ве- 
щества употребляются въ порошЕЗ. Ихь кладутъ на растянутую 
или распяленвую ткань; а для отдфленя излишняго лорошка 
ткань выбиваетел хлыстивомъ. 

Мыльнянква-трава. Изъ листьовъ, цвтовъ и корня 
мыльнянви дЗлается настой для чистки шеретяныхь матейй и 
каемировыхь шалей. Этотъь растворъ оставляетъь послЪ себя 
желтоватый оттёнокъ, который уничтожается отт, дЪйств!я воды, 
вЪ которой растворено нЪеколько капель уксусной или лимонной 


кислоты. 
Углекислый поташъ растворяеть и уничтожаеть 
весьма скоро вс жирныя пятна; преимущественно же употреб- 


Летуч!я масла терпентинное, лимонное, лаван-_ 


Я 


о а. 


ляется онъ для истреблен1я пятенъ изъ СуЕконъ синяго, чернаго, 
темнозеленаго и вообще прочныхъ цвфтовъ. Можно прибавлять 
5Ъ углекислому поташу немяого жидкаго аммака. - ее 

Щавелевая соль песьма хорошо уничтожаетъ пятна, 
отъ черниль, ржавчины и т. п, 

Винный вамень шли к ремортартарь сводить 
нятна, содержашия вт, себф желфзо, пятна отъ колеснаго сала, 
ржавчины и шоссейной грязи. Кремортартаръ дъйствуеть слабъфе. 
и хужё, чВмъ щавелевая соль. 

Растворъ оловянной соли уничтожаеть щелочныя - 
пятна на пувцовыхь и ярко-краеныхь пвЁтахъ и служить для 
истребленя пятенъ отъ мочи на всвхъ тканяхъ прочныхъь цв%- 
товъ, и пятенъ отъ вяжущихь плодовъ’ на, красномъ цвфтз. 

Пятновыводная вода Броннера. Сифшивають 18 
частей бензина, 20 ч. безводнаго алкоголя, 1 ч. эеира, \/, части 
&ммоначнаго спирта. 

Пятновыводная вода для нфжныхь тканей. Ва- 
рить, въ тезене полузаса, 1 ч. мыльнянковаго корня въ 10 ч. 
воды, процфдить чрезъ холсть и смфшать 6 ч. остывшаго отвара. 
съ 1 частью нашазтырнаго спирта. 

Англ! йская пятновывохная ЖИДЕОСТЬ 60- 
етоитъ' изъ; 

7 100 ч. алкоголя (95) 
30 „ нашалырнаго спирта. 
4 „ бензина. 


Пятновыводная вода Франсуа приготовляетея изъ: 
64 ч. сухого корня мыльнянка. 
64, листа мыльнянки. 
45 „ лимоннаго соку. 
185 „ виннаго спирта. 
1700 „ дистиллированной воды, 


Прежде всего толкутъ корень мыльнявки въ крупный поро- 
шоЕъ, и кипятать 1/, часа, зат$мъ прибавляютъ мелко изруб- 
ленные листья мыльняйки, кипятятъ еще 90 минутъ, процзжи- 
вають сначала черезъ сито, а потомъ черезъ бумагу и даютъ 
застыть. ОтдЪльно фильтруютъ лимонный сокъ п см шивають его 
с0 спартомъ и вливаютъ въ отваръ. Чтобы вывести пятно, по- 


тружають ткань въ эту холодную жидкость и трутъ рукою, если 
ткань шелковая, или щеткой, если ткань бумажная, до тВхъ поръ 
ноха получится пЪпа. ЗатБмъ прополаекиваютьъ въ води выеу- 
тивають утюгомъ. 

Пятновыводная мазь для выведен!я патенъ и чистки 
лайковыхъ перчатокъ приготовляетея изъ равяыхъ количествъ 
обыкновеннаго и венещанекаго мыла, растворенныхъ въ винном 
спиртВ, фильтруется и выпариваетея (съ прибавлетемъ диетил- 
лированной воды) до густоты мази. 

Пятновыводныя мыла. (См. предыдущую главу о 
мылЪ). 


Общуя празила уничтоженя ‘пятенъ 


Пятна на бЪлыхь тканяхъ но большей части вы- 
водятся легко, потому что здЪеь нечего опасатея поврежденя 
цвфта матери. Жирныя патна можно вывести мыломъ, Еъ Бото- 
рому црибавлаяють немного поташу. Деготь, сало и проч. такъ 
же могуть быть уничтожены мыломъ. Пятна отъ черцилъ и ржав- 
чины зыводять при посредствЪ смачиваня ихь слабой соланой 


вислотой, которая не врелитъ матер1а, нри чемъ по упизтожени | 
патенъ, матерю промываютъ сначала въ чистой, & чотомъ въ» 
к 


мыльной водф. Щавелевая кислота, хотя и дЪйствуеть въ дан- 
номъ елучаЪ скорфе можеть также быть употребляема особенно 
противъ чернильныхъ патенъ. Пятна отъ воковъ илоловь и крас- 
наго вина уничтожаются мытьемъ, но если он отъ этого не из- 
чезаютъ то мочутъ ихъ растворомъ бЪлильной. извести съ водой 


и хорошо послЪ этого промываютъ въ чистой водВ. Этой же во. 


дой можно вывести пятна отъ сннихъ и красныхъ чернилъ. 

Пятна на крашенныхь матер1яхъ. Жирныя 
пятна учаичтожають мытьемъ мыльной водой, Когда мытье по 
©войству матери: не возможно, напр. пря шелковыхъ тканяхъ, то 
употребляютъ всэз то что мы говорили выше при бензянной 
магнез1 и. Для этого разстилають матеро запачкавнымь м%- 
стомъ на тонкую, чистую, бЪлую бумагу, сложенную въ нфсколько 
разъ и потомъ нализаютъ одну изъ вышесказанныхь жидкостей 
на пятно и прижимаютъ, прибавляя жидкости до тъхъ поръ по- 
ка не изчезнуть жирныя пятна. Обыкновенно по исчезновени 


пятна кругомъ его образуетея кольцо, пройзшедшее отъ не- 
значительнаго остатка жира выдфлившагося изъ выводящей жид- 
кости. Что бы это кольцо уничтожить, то беруть кусокъ ваты, 
пропитанной выводящей жидкостью и растираютъ эт10 кольпо. 
Для менфе тонкихъ нЪжныхЪ матер!й хорошо употреблять бы- 
чачъю желчь; къ этому средству прибЪгаютъ при чисткЪ сукон- 
наго платья, особенно при уничтожени ва воротникахь грязи, 
состоящей изъ жира и пыли. Мастянвую краску, прежде чфмь 
она засохнеть, можно уничтожить желчью пли чистымъ скинида 


ромъ. Засохшую масленную краску лучше сначала натереть мас-. 


ломъ и дать лежать нЪеколько дней и когда краска размякнеть, 
то выводить скппиларомъ. 

Чернлла и пятна отъ ржавчины могуть быть выве- 
дены изъ тЪхъь только окрашенныхъ матер!й, цеЪть которых не 
измфняется отъ киелотъ. На плотныхь и темныхь мателяхъь 
врзивя киелоты оставляютъ красныя пятна, воторыя легко уни- 
чтожаются вашатырнымь спиртомъ, если патно едзлано недавно. 

Для уничтожен1я жирныхъ пятенъ на бу- 
маг, лучшимь средствомъ сзитаютъ средства указанныя при 
бензинной магнезти, 

Уничтожен!е жирныхъ пятен на деревз луч- 


ше всего достигается при помощи размягченной въ вод$ хорошей 


глины, намазывая ею запачканное нятно и давая ей совершенно. 
засохнуть. Если пятно оть одного раза не вышло, то упомяну- 
тую операщю нужно повторить. Хорошо также натлрать сальное 
УЪето растворомъ ‘соды, при чемь вирочемъ дерево н®сколько 
желтФеть; то противъ этой желтизны помогаеть самая слабая 
сВрная кислота. Для уничтожен чернильныхь пятень па 6%- 
ломъ деревЪ, лучше всего слабая селитряная или соляная 
кислота. Когда пятно исчезнетъ, тогда слЪдуеть обмыть его 
чистою водою. 


х 


Возобновлен{е глянца на матер1и, смоченной. 


дождемъ. РастянувЪ осторожно матер!ю, должно намочить губ- 
кою т$ мьста, которыя вымочиль дождь, положить на нихь бт- 
магу в выгладить утюгомъ, } 

Уничтожен!е пятенъ на слежавшейся шелко- 
вой_ матер! и. Должно свернуть матер!ю трубкою по влажному 
Болинкору и положить на сутки въ сырое м%сто. 


Сведен1е пятенъ, произведенных минераль- 
ными кислотами. 1) Овежее пятно отъ минеральной` кис- 
лоты выводитоя жилкямъ аммакомъ или его парами; но если пят- 
но призведено давно и кислота усп®ла уничтожить краску совер- 
шенно, то остается одно средетво— перекрасить матертю въ дру- 
гой цвфтъ.—2) Изъ темныхь матерй не трудно выводить тавшя 
пятна. Черное сукно и проч1я ткани становятся пурпурнокрасны- 
ми. Если же пятно уже стало желт№ть, то сперва, мочатъ наша- 
тырнымь спиртомъ, даютъ высохнуть, а потомъ емачиваютъ раз- 
бавленнымь растворомъ желтаго хромкали, & зат®мъ отваромъ 
кампешевато дерева. Когда же цвЪтъ матери болЪе синеватъ, то 
немедленно мочатъ пятно раствором желЪзнаго купороса и от- 
варомъ чернильныхь орфшковъ. Друме цвЗта не такъ легко воз- 
становляются. Надобно знать составъ краски, а составы эти тавъ 


разнообразны, что нельзя дать никакихъ опредёлительныхь пра-. 


вилъ. Во всяком случав можно непытать дБйотве нышатырнымь 
епиртомъ. . 
`Уничтожен:е пятент отъ растительных 
веществъ. Табачныя н проч1я растительныя пятна, какъ напр. 
отъ сока малины, клубники, смородины, п зелевыя травныя, & 
тавже пятна отъ пива, уничтожаются на некралтеной материи 
обыкновенвымь мытьемъ въ вод съ мыломь. Съ цвзтныхь же 
матерй эти пятна сводятся прополаскиваемъ въ водф съ еЪр- 
ною кислотою (на стаканъ воды должно положить отъ 10`до 19 
капель кислоты) и промыввою затВмъ въ чистой водз. 
Уничтожен!е плтенъ отъ ликеровъ. Пятно отъ ли- 
ера должно сначала намочить чиетою водою и елегка перете- 
реть пальцами; ебли пятно отъ этого не сойдетъ, то нужно за- 
пачканное мфето ›ыть виннымь спиртомъ. Съ матер бЪлаго 
цв%та ликерныя пятна сводятся промывкою ръ вод съ мыломъ. 
Уничтожен!е кофейныхь п шоколадныхь пя- 
тенз. В0фе со сливками и шоколадъ приготовленный на мо- 
лок, хотя и оставляють замфтныя по себ% пятна, 10 ВЫВОДИТЬ 
ихъ легче, нежели пятна отъ чернаго вофе и шоколада сварен- 
наго на водф. Для уничтоженя этихъ натенъ, достаточно воды 
съ мыломъ; но какъ мыло можеть испортить цвфтъ ткани, то 
обыкновенно прибЪгають къ яичному желтку, разболтанвому въ 
торячей водф. Если пятно остается посяФ нФеколькахь промы- 


вокъ, то должно обратиться къ винном спирту, навладывая его 
тряпкою или висточкою. 
Уничтожен:е чернильныхъ пятенъ на цьфт- 
ныхъ матер1яхъ. Свьжее черниленое пятно уничтожается 
очень скоро: промывъ водою съ мыломъ, намачиваютъ пятно раз- 
веденною соляною кислотою. Старое пятно требуетъь киелоты нф- 
СЕОлЬко сильнЪйшей (на 20 вли 30 частей воды 1 часть виело- 
ты). Съ бЪфлыхь бумажныхь и льняныхь тканей чернихьныя 
пятна свохятоя щавелевою кислотою или щавелекислымъ кали. 
Уничтожен1е ржавчинныхь пятенъ. На некрашен- 
ныхъ тканяхъ ржавчинныя пятна уничтожаются порошком ща» 


велевой кислоты, которую насыпаютъ на пятно, смоченное водою: 


на матеряхь же цвЪтныхь эти пятна исчезають отъ слабой со- 
ляной кислоты. Если нятно ве велико, то кислоту накладываютъь 
ва него заостренною лучинкою и трутъ, пока пятно сойлеть, 
Еели пятно отъ этого не сходит, то лучше его оставить, чтобы 
не испорти®ь цвЪта матери. Съ большамъ усп%хомъ можно упо- 
требить, въ этомъ случа, и кремортартаръ, который хотя дЪй- 
твуеть ем Но не такъ сильно измВнять цвЗтъ матер, 


› КАКЪ соляная п щавелевая кислоты. Посыпавъ порошкомъ кре- 


мортартара пятно, оставляютъ въ такомъ видЪ на 810 ми- 
вутъ, & лотомъ неретирають пальцами и наконець смываютъ 
водою. 

> Чернильныя и ржавчинныя нятна. Орзшковыя чер- 
Нила легке удаляють соляною кислотою, если пятна слфланы на 
бЪльБ или на хлопчатобумажной ткани. Ализариновыя чернила 
лучше всего выводить винокаменною кислотой. Шавелевая ки- 
слота не годится, потому что портить ткаль. Застарфвиия пятна, 
‘едфланныя ализариновыми чернилами ‚ смачивають водою, отжимають 
и обильно посыпають толченою винокаменною кислотой, а по- 
Чэмъ трутъ пальцемъ. Пятно изчезаеть почти совсфмъ. Оставя 
кислоту дЪйствовать несколько мивуть, смываютъ ее сначала, не- 
большимъ колнчествомъ воды, и въ случав нужды, повторяют 
операщю. ПослВ винно-каменной кислоты хорошо дЪйствуеть 
щазелевая зода. Хорошо тажъ же удаляются ржавленныя пятна 
соляной кислотой, а потомъ растворомъ хлорнетаго олова, или 


_можно обработывать сначала шавелевой кислотой, а потомъ ра- 


<творомъ оловянной соли. Еели весе это не помогаетъ, то вы- 


В 


мывши оловянную соль, снова мочутъ въ соляной кислот%, хо- 
рошо промывають и употребляютъь крфпвЙ растворъ кровяной 
соли, снова моютъ, натираютъ содовымъ растворомъ или поташ- 
нымъ, опять промываютъ соляной кислотой, и пятна должны 
окончательно изчезнуть. 

Кровяныя и чернильныя пятна изъ дере- 
ва уничтожаютея разбавленною е$рною квелотою (1 ч. по взеу 
кислоты, и 3 ч. волы), которую наливаютъ на пятно, и оставля- 
ютъ на нЪфсколько минути, енимають кислоту, моютъ и протира- 
ютъ содой. 

Уничтожен:е пятенъ отъ колесной мази. 


Патно напитываютъ сквпидаромъ, потомъ посыпаютъ заляльной. 


глиной, Черезь 10—15 минутъ глину снимаютъ, а, нятво чистятъ 
шеткой. Что повторяютъ если нятно еразу не изчезаеть. Если же 
послВ второго раза будетъь еще пятно замЪтно, то уничтожають 
яичнымтъ желтквомъ со скипидаромъ. Когда мазь очень высохла, 


то уличтожаютъ ее эфиромъ, бензиномъ, сфрниетымъ углеродомтъ. 


или хлороформомъ. УбЪдившиеь, что въ патнф н®тъ боле жару, 
тогда употребляютъ, смотря по ткани, мыло, теплую воду или 
разбавленную соляную кислоту. 

Уничтожен1е пятенъ отъ грязи. Промывають 


водой и посл$ди1е слВды уничтожаютъ яичнымъ желткомъ. Или. 


на патно насыпаютъ кремортартаръ и промываютъ. Если краски 
отъ грязи слиняля, то часто можно возстановать цвЪтъ уксуеною. 
или лимонною кислотою. 

Плодовыя и винных пятна, если свя — выводять 
водкой, а старыя (на полотнв) щавелевой водой. 

Восковыя нятна на бархат. Завязать въ тря- 
почку сухой песокъ, нагрЪть его посильнЪе и слегка тереть имъ. 
бархатъ. Такъ же хорошо дЪйствуеть бензинъ, эфиръ и хлоро- 
формъ вь особенности. 

Патна отьъ мочи. СвЪж1я эти патна можно выводить 
разбавленнымъ нашатырнымъ спиртомъ, а если патна старыя, 
10 слабымъ растворомъ щавелевой кислоты. Можно такъ же упо- 
требить уксусъ, лимонный сокъ или спиртъ. 

Уничтожен16 пнятенъ на шерстаяныхъ тканахъ, 
особеннаго алаго цв$та. 1) Сперва выколотить прутьями 
пыль, назначить мыломъ вс няхна, и на каждое изъ нихъ на- 


лить по пск льку капель бычачьей желчи, & потомъ довольно 
кр8пко растирать ее вм$стЪ съ мыломъ, такъ, чтобы пятна по- 
врылись густою п%ною. Посл того, помакивая щетку въ желчь, 
разведенную семью или восемью частями воды, натирать все 
СУЕнО по вореу, и наконецъ, выжавъ матершю во всфхъ мфетахъ, 
распялить ее на рамкЪ для просушки. Когда же она высохнетъ, 
то, чтобы нридать ей прежнюю мягкость, надобно нокр®иче те- 
реть ее сухою шеткою. Отъ такой обработки ве жирныя патиа, 
совершенно изчезнутъ; но на тЪхъ мфетахъ, гд нятны были, алый 
цвЪтЪ обыкновенно изм няется въ розовый. Для возстановлен1я 
прежняго цвёта, слёдуетъ патирэть тав1я мЪфета разведеннымь 
водою лимоннымь сокомъ, а если этого недостаточно, то иакла- 
хывать на нихъ свзж]я лимонныя корки, желтою стороною къ 
сукну, и дать имъ полежать на пятнах дня три пли четыре. 
Посл» того цвЪтъ обыкновенно возстановляется. Если все сукно 
сдфлаетея розовымъ, то надобно намочить его въ теплой водЪ, 
сыЪшаниой съ растворомъ олова и кремортартаромъ, отчего оно 
вскор& получить прежней алый цвЪтъ.—2) Жирныя пятна изъ 
алаго сувна можно выводить и бычачьею желчью, но съ большою 
осторожностаю. Надобно налить каняю желчи на самую средину 
патна и растирать ее тупою вязальною ирглою, стараясь, чтобы 
желчь прошла насквозь; потомь постепенно прибавлять по не- 
многу желчи, продолжая натирать пятно отъ средины въ овруж- 
ноети, нока вс жирныя его части растворятея. Посл того 
остается сполоснуть пятно лимоннымъ сокомъ или растворомъ 
олова. —3) Для уничтожен!я жирныхь патенъ на алыхь матер!- 
яхь можно употреблять и яичный желтовъ, который, во многихъ 
случаяхъ, предпочтительне бычачьей желчи, потому что не 
оставляетъь по себ ннкакихъ слфдовъ, и истребляеть почти всз 
пятна.—4) Одинъ париже фабрикантъь предлатаеть слВдующее 
средство: растворить въ 1000 частяхъ, но весу, дождевой или 
рёчной воды 32 вЪсовыя части щавелевой соли, 16 вЪсовыхь 
частей кристаллической соды, 5 вЪсовыхъ частей поташу; когда 
рястворятея вс эти вещества, прибавляють 2 вфеовыя чаети_ 
толчевой кошенили, и процфдить. Пропитавши полученною 
жидкостью красную ткань, водатъ по ней жесткою щеткой (по 
паправленшю вореы, еели это сувно), & потомъ моютьъ чистой во- 


_дой. Произведенные опыты подтвердили вс похвалы изобрЪта- 
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теля; жидкость дВйствуетъ быстро и отлично, при чемъ красный 
цвть ткани, возстановляется во всей своей первоначальной чи: 
стотв и свфжести. Кашениль здзеь, вирочемъ, не состазляеть 
существенной важности. 

Составы для уничтожен:я воякаго рода пя: 
тенъ. 1) Растворяется въ водф б%лое мыло в къ раствору при- 
бавляетея н®еколько яичныхь желтковь и немного терпентиннаго 
масла. Перем$ шавъ эти вещества, прибавляютъ толченой валяль- 
ной глины столько, чтобы образовалась твердая масса. Этотъ 
составъ употребляется весьма просто. Пятно, воторое желають 
вывести, намачивается водою в натираетсл, посредетвомъ шетки, 
тубки или руки, составомъ. —Чрезъ нисколько времени, когда, 
составъ подфйствуетъ, пятно смывается водою, & потомъь выти- 
рается щеткою или флавелью—2) Очень хорошее мыло для вы- 
веден1я пятенъ составляется изъ 50 частей валяльной глины, 
смоченной терпентиннымъ илн лавандовымь масломъ, и 60 ча- 
стей углекислаго поташа. Перемф шавь эти вещества, прибавля- 
ютъ немного мыла и дфлають шарикн идн лепешки, которыя 
употребляются такъ же, какъ п выше описанный соетавъ. Это 
мыло должно особенно употреблять при выведен пятень изъ 
шерстяныхь матерй и суконъ, коихъ цвфта не измёняются отъ 
щехочей.—3) Четверть фунта хорошаго испанскаго мыла наскоб- 
тить ножемь въ стружки, и, высушивъ въ печк®, истолочь въ 
порошокъ, который распустить въ б%ломъ екицидар$ такъ, чтобы 
составнлось жидкое тЪето. Потомъ взять полторы столовыя дожен 

-бычачьей желчи '/, золотника березовой золы, проефанной сквозь 
частое сито и тщательно отлфленной оть угольныхь частиць, 


Столько же хорошо пережженыхь квасцовъ и 1 золотникь мелко - 


истолченной и проезянной б%№лой глины. Хорошенько см шавъ эти 
вещи съ вышеозначеннымь т®стомъ, надфлать изъ смфеи шари- 
ковЪ и высушить ихъ на вольном воздух. Этот недорогой со- 
отавъ оказывается очень дЪйствятельнымъ средетвомъ для ВЫВОД 
большей части пятенъ изъ матер воякаго рода, если только эти 
пятна будутъ въ скорости зам чены. Сначала пятно обмываютъ 
тепловалою водою, потомъ, натеревь его составомъ, смывают са- 
мою горячею водою, до тзхъ поръ, нока не останется никакого 
признака бывшаго пятна, и затфмъ высушивъ, гладять иатерю 
горлчимъ утюгомъ. —4) Въ муравленый тгоршокъ вливаютъ бутылку 
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_ горячей воды, кладутъ немного бЪлаго мылаи унц!ю чиетой соды; ког- 


дв эти вещества совершенно растворятся, то прибавляютъ къ нимъ 
еще дв ложечки бычачьей желчи и немного лавандовой эссенщи, 
хорошенько ифшаютъ, проц живаютъ сквозь чистое полотенце, и 
полученную такимъ образомъ жидкость берегуть для употребае- 
Шя. Когда хотатъ употребить ее, то кладуть небольшое ея ко- 
личество на пятно, труть щетЕою и потомъ вымываютъ до-чиста, 


‘теплою водою. —5) Взять 8 золотниковъ нашатырнаго спирта 


(жидкаго амм!ака), столько же виннаго спирта, 1 золотникъ ла- 
зандоваго масла и 16 золотнаковъ воды; влить все въ бутылку > 
и болталь, чтобы хорошенько смВшалось. Эта вода можеть хра-. 
‘ниться цфлые годы, но каждый разъ предъ употреблешемъ на- 
добно ве хорошо взбалтывать. Когда надобно вывести пятно, 
тогда сперва запятнанную вещь очистить оть пыли, & потом 
пятно намочить этою водою н тереть его слегка между пальцами, 
пока вода совершенно съ нимъ соедилится; послф того вымыть 
холодною водою. Эта смЪсь очень удачно сводитъ пятна съ шер- 
стяныхъ, бумажныхь и льнаныхъ матер й, только для линючихъ 
она не годитея.—6) СвЪфжей бычачьей желчи '/, фунта, прока-. 
ленной и мелко-растертой буры '/, фунта и одинъ св жи яичный 
б%ловъ перемфшать хорошенько въ каменной, либо стеклянной 
«тупкЗ, прибавивъ туда 1 фунтъ мелко-наскобленнаго благо мы-. 
ла, стереть всю смсь тавъ, чтобы вышла совершенно однооб- 
разная масса, которую поставить ва сутки въ сырое м%сто и по- 
томъ, надфлавъ изъ пея шариковъ, высушить ихъ на воздухВ. 
При употреблени, намочить жирное пятно водою и тотчаеъ же 
натереть его мыльнымъ шарикомъ, а нотомъ выполоскать пятно 
чистою водою. Если съ одного раза патно не сойдетъ, то пов- 
торить эти премы въ другой разъ.—7) Фунтъ б%лато венещан- 
екаго мыла, 6 желтковъ и ложку толченой соли см шать съ со- 
комъ пырейнаго лука тавъ, чтобы составилея родъ тЪета; изъ 
него надфлать катышковъ и дать имь хорошенько высохнуть въ 
тни. Когда налобно употреблять это мыло для вывода патенъ, 
то намочить сукно или матерно чистою водою и, налерши пят-. 
но съ объихь же сторонъ, упомянутымь мыломъ, вымыть тепло-_ 
ватою водою.—8) Жидкость для вывода пятенъ (жир- 
ныхъ) изъ шелковыхъ и шерстяныхъ тканей. Возь, 
‘мите четыре лота самаго кр®пкаго виннаго спирта, '/, лота ли. 


а _ — 


моннаго и 1'/, лота бергамотнаго эеирнаго Масла и 1), лота фд- 
каго амм!ака (нашатырнаго спирта). Смфшайте все это въ ста- 
канЪз и дайте стоять до тёхъ поръ, пока эта смесь не устоится 
и не сдЗлается совершенно прозрачною. Потомъвылейте въ СТЕЛЯНЕУ 
и.сохраняйте до употреблешя, тщательно завупоривая. Когла 
надобно выводить пятно, налейте на него этой Жидкости одну 
или дв канли и натирайте пропусвною бумагою до тЪхъ поръ, 
пока не сойдетъ пятно.—9) Ма1орановый экстрадтъ для 
выводки патенъ и чистки всякаго рода малерйй: 


Терпентиннаго чистаго масла. . .5  латр. 
Вивнаго вар 
Маорина, о, р фе 
Перечной мяты... ... И) унц. 
р ес 
Лавандуловыхь цвётовь ... И) › 
а т 
ео 
м 
м 
ее боди. 
Масла лавандуловаго ... . . 1, фун. 
Масла размарнноваго . . .. .2 унц. 
Масла бергамотнаго. ......1 ь 
Масла померанцевыхь цвЪтовъ. .1 ы 


ВеБ эти вещества помфщаютъ въ мЪдный луженый котель съ. 
крышкой, которая закрывается герметически, имфя не большое 
отверст1е на средин%, отъ нотораго идетъ металлическая трубка. 
Все кипятить 3 часа и проц живають; по охлаждения фильтруютъ. 
чрезъ бумагу и разливъ въ стклянки, хравятъ хорошо закупорившя 
Пра выводк® пятенъ, матерю очищаютъ отъ пыли, наливають 
н& пятно 2—3 капли и протираютъ пропускной бумагой, что бы 
пятно вышло совершенно, промываютъ тепловатой водой. Эвстрактъ 
этотъ, содержапий въ себЪ такое большое количество эоирныхъ 
веществъ, и составляя спиртно-скипидарную жидкоеть, очень хо- 
рошо разлатаеть веякаго рода пятна. 


Шарики для вывода пятенъ. 1) Беруть очищенную 


оть песка глину, употребляемую для лФнки и м8 шаютъ ее съ рав- 
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нымъ по вфсу количествомъ соды, мыла, хорошо сбитой бычачьей 
желчи и желтками. Все хорошо растираютъ на камнЪ курантомъ 
в скатываютъ въ маленьке шарики. Для употребленя соскабли- 
ваютъ съ шарика нФеколько етружекъ, размачивають въ вод%, 
ДЪлая родъ тета и намазывають патно. Для нЪжныхь красокъ 
они не годятся. 2) Для сукна шарики приготовляють изъ валяль- 
ной глины, которая въ сухомъ ридф растироетея въ пороноке, 
врод пыли и мфеятъ ее съ лимоннымь еокомъ, прибавляють 
немного поташу, хорошо разминаютъ, чтобы смфсь приняла видъ 
тустого твета и дБлаютъ шарики. При употреблени пятна сма- 
чивають водой и натираютъ шарикомъ, даютъ просохнуть; посл 
чего гладнтъь щеткой п вымывають водой. 3) Растворяютъ 15 ч. 
сальнаго мыла въ 60 ч. крБикаго спирта, прибавляють чистаго 
скипидара 15 ч. и 5 ч. желтковъ и столько просфяннато благо 
болюсу, чтобы образовалась густая масса, изъ которой и дфлаютъ 
шарики. 


Отдфлъ 39. 


Мытье и чистка. - 

Чистка нерчатокъ. Самый лучш и практический спо- 
<0бъ чистки перчатокъ изъ лайки, надо считать чистку, 
при посредетвв бензина, бензола, ефрнистаго углерода, эеира и 
хлороформа. ВеВ эти матермалы производять одно и тоже дй- 
стве, но разница заключается въ ихъ стоимости, при чемъ чист- 
ка бензиномъ самая дешевая, отъ чего бензинъ и предпочитаютъ, 


° При этомъ нало замзтить, что вез выше переименованныя ве-. 


щества очень воспламеняющяся, кроЛЪ хлороформа, & потому 
чистку съ хлороформомь можно произйодять вечеромъ, а съ про- 
чими веществами обязательно дяемъ,” безь отня, такъ вакъ пары 
этихъ веществъ очень легко могутъь въ избытк насытить комна- 
ту и произвести взрывъ. 

Самая чистка производится такъ; вымывъ и вытеревъ на-чисто 


руки, надЪть перчатки, застегнуть ихъ какъ слёдусть и, налить _ 


то ихъ смачивають осторожно растворомъ углекислой соды въ 
вод№ съ малымъ количествомъ гумми-арабика и сахара. 

Мытье блондъ и вружевъ. Общее правило. Прежде 
всего кладутъ ихъ въ теплую ванну, потомъ прополаскивають 
ихъ 8—4 раза въ горячей мыльной водЪ п овуриваютъ зажжен- 
ной сЪрой; послЪ этого промываютъ ихъ въ слабомъ растворъ 
индиго-кармина, скручиваютъ въ полотенц» и сушатъ въ тепломъ 
мЗетъ. 

Блонды. 1) Отноровъ отъ уборовъ, блонды складываютъ 
втрое или вчетверо, такъ, чтобы зтбцы приходились надъ зубцами, 
потомъ сметать ихъ, смочить холодной водой, натирать осторожно 
хорошимъ мыхломъ и вскипятить. Еели блонды очень грязны, то 
намылить ихъ еще разъ, и затфмъ слегка выполоскать, сначала 
въ холодной, & потомъ въ теплой вод; посль того немного под- 
синить, накрахмалить, расправить и положить между полотномъ. 
Вполовину высушенныя блонды разложить порознь я разгладить 
сначала въ одинъ пуемъ, по ширинЪ, отъ кромки къ зубщамъ, 
& потомъ према въ два по длинЪ. — 2) Предварительно залти- 
ваютъ блонды въ мВшечки изъ рздкато, но магкаго холста, а 
потомъ моютъ въ двухъ или трехъ горячихъь мыльныхъ раетво- 
рахъ, не выжимая, но слегка только поколачивая и отряхивая 
въ рувахъ, чтобы не разорвать ихъ. Вывувъ блонды изъ посл®д- 
няго раствора и давъ ему стечь, осторожно полощать ихь въ 
холодной вод%, симв шанной съ небольшимъ количествомъ синьки; 
потомъ окуривають сЪрою и, для окончательной отдфлки, про- 
клеивають растворомъ камеди или хорошаго крахмала. Для этого 
ихъ обмакивають въ растворъ, & потомъ просушиваютъ; или же, 
пришииливъь ихъ въ рамкЪ, слегка намазываютъ посредетвомъ 
мягкой губки, съ осторожностью, чтобы блонды не могли при- 
клеиться въ полотну. Если же блонды сырцоваго шелка, а потому 
были напитаны очень клейкимъ вещеетвомъ, то ихъ, передъ на- 
влеивашемъ и окуриваюемъ, сперва вымачиваютъь въ продолже- 
ви н$зсколькихъ часовъ, въ горячей водЪ, т. е., вывариваютъ. 
Для того, чтобы блонды высушить и выглалить, пришпиливають 
ихъ къ нижней поверхности налянутаго въ пяльцахъ полотна, и 
потомъ уже водять по верхней, по полотну, большимъ горячимъ 
утюгомъ.—3) Наматываютьъ блонды на костяную нли стеклянную 
палочку и моютъь мыльною водою, потомъ разводятъ сахаръ въ 


у 
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чистой вод%, прибавляютъ туда синьки, и пропитываютъ блонды 
этимъ растворомъ пли мочать въ немъ. ЗатЪмъ, обернувъ ихъ 


`сухимъ полотенцемъ, дають просохнуть. Катать п гладить блонды 


должно непремнно въ сухомъ бЪльЪ, чтобы малйшан влажность 
ея переходила на сухую ткань, какъ способную скорфе поглощать 
сырость. Если блонды желты, то окуриваютъ ихъ сфрой, отъ чего 
они получають прежнй пвзтЪ и такъ сказать возобновлятся. 

.‚ Кружева. 1) Кружева моютъ въ теплой вод, куда опусва- 
ются очень обторожно, потомъ тщательно сбираются въ мЬшокЪ, 
сдФланный изъ капвы, и въ немъ прополаскиваются въ чистой 
водф и просушивалтся лучше всего на солниф или 50318 нагр$- 
той печи.—2) Загрязнивнаяся кружева мочать до трехъ разъ въ 
пнебольшомъ количеств® мыльлой воды, не стирая ихъ, но только 
слегка выжимая въ рукахъ, а нотомъ просушивають на солнц\, 
или, намазавъ свЪжимъ бараньимъ жиромь, размачивають въ 
весьма густомъ ныльномъ раствор, и, обмывъ слегка въ чистой 
вод, обмакиваютъ въ слабый растворъ крахнала, & поел того, 
просушивъ н»сколько въ чистомъ полотнВ, гладятъ еще влажный, 
горячимъ утюгомъ. Можно также не гладить кружевъ, & давь 
имъ совершенно высохнуть, пришииллять ихъ къ рамз и смачи- 
вать растворомъ дратантовой камеди, посредством мягкой губ- 
ки, обтирая въ то же премя излишнее количество раствора дру- 


‘тою губкою, и стараясь, чтобы влажность не проникла чрезъ 


натянутый на рамЪ холеть.—3) Натягиваютъ кружева на полот. 
но, посыпають скобленымъ отличнымь бфлымЪъ мыломъ, склады- 
вають ихъ втрое или четверо и, уложивъ вт, оловянный сосудъ, 
натискивають гяетомъ, нализвають теплою водою и, поставивъ 
въ печной вольный духъ, даютъ исподоволь прЪть. Налдобно, въ 
этомь случаВ, быть очень осторожнымь и наблюдать, чтобы кру- 
жева постоянно прикрыты были водою, иначе онз совершенно 
испортятея. По истечени н®котораго времени, кружева вынима- 
ются изъ воды и выжимаютея. Эта операщя повторяется до трехъ 
разъ; а иногда и болЪе, нока кружева не получать обыкновенной 
близны. Тогда вклалуть ихъ на ночь, въ холодную воду, потомъ 
натягиваютъ па пальцы и растянувъ, выставляють на солнце и, 
впродолжени дня, обливають кружева чистою холодною рзчною 
волов” чрезь что онп сдфлаются столь же бЪлы, какъ и новый, 
Наконець кружева крахмалятся водою, въ которой разведено бы- 


м 
ло небольшое количество драганта,  просушиваютси, и снятня 
съ пяльцевъ, гладятся утюгомъ.—4) Еще проще кружева моются 
ва стеклЁ, для чего ровный кусокъ стекла общивають холетиною, 
обматываютъ не очень туго кружевомъ, зашивають въ холстин- 
ный м5шечевъ, погружаютъ въ мфдный, хорошо луженый котелъ 
или въ чистый большой горшовъ съ кипящею мыльною водою и 
держать въ немъ полтора часа; поелЪ того выливають изъ гор- 
шка мыльную воду, вымнваютъ его и, наполнивъ кипяткомь чи- 
Стой воды, снова провариваютъ кружева около тридцати минут 
В нбмкого п болфе. По окончанйн этой операцш, кружева не- 
обходимо развЪсить для просушки на солнце, или вблизи теплой 

печи. Въ этому разряду тканей можно причислать вуали, тюль 
и вообще вс легыя ткани вышитыя или затканныя еп ЧещеЦе, 
на подоб1е кружева. 

Аппретура для кружевьъ. Кинятить 4 лота бфленато 
шеллака и '/;, лота буды въ 1 штофВ воды, пока, не распустится 
шеллакъ. Между тьмъ приготовить клейстерь изъ 1 лота крах- 
мала и | 1. желатина. СиБшать оба раствора, разбавить водою 

_и употреблять полученную жидкость горячею. 

Вузли. 1) БЪлые вуали моють въ тепловатой водв, елегка 
выжимаютъ, оканчивають холодною водою, подсиниваютъ высу- 
шивають, прахмалять вполовину п развзшиваютъ. Черные вуали 
погружають въ теплую воду, въ которой распущена бычачья 
желчь, и посл полощать до тВхъ поръ, пода вода остынетъ. 
Вуали крахмалять водянымъ растворомь камеди; послё того 
слегка бъютъ между ладонями и, высушивъ такимъ образом вно. 
ловину, развьшиваютьъ. Или, поель мытья въ бычачьей желчи, 
прополаскивая вуали въ тепловатой вод, дають имъ нЪсколько 
ослкнуть, зат$мъ опускаютъь въ слабый отваръ рыбьяго клею, 
выжимають и растягиваютъ па раму обшитую холетомъ, приш- 
пиливая булавками и, просушивь такимъ образомъ, осторожно 
гладятъ ихъ утюгомъ. 2) Кружевные. и блондовые вуали моютъ 
такъ же въ теплой водф, содержащей въ себЪ распущенную бы- 
чачью желчь. ВымывЪ ихъ, полошщуть въ холодной водё до т%хъ 
поръ, нова исчезнеть самый слабый запахъ желчи. Посл того 
выжимать не скручивая, но сдавливая вдоль межлу ладонями, въ 
Чистомъ сухомъ полотенцв, затВмъ крахмалаятъь рыбьимъ клеемт, 
распущенномъ вЪ кипяткЪ, обмавивая въ клеевую воду илн на- 
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мазывая губкою. Посл накрахмаливан1я, растягиваютьъ вдоль на. 
гладкомъ и чистомъ ковр%, и, давъ н$еколько просохнуть гла- 
ДЯТЬ утюгомъ. 3) Вуали тюлевыя и вообще тюль моють просто. 
Растворявъ мыхо въ кинятк®, даютьъ раствору нзекольво стыть, 
пока можеть рука выносить, опускаютъ въ него вуаль и моютъь 
не стирая, но слегка сжимая руками. Когда вуали слВлаются 


чистыми, надобно сиолоснуть сперва въ теплой водЪ, а носл®. 
вЪ холооной. и высушить; посл чего водатъ по вуалю мягкой 


щеткою, по одному направленю, т. е. въ одну сторону. Вс по- 
добныя мель!я вещи моются точно также, какъ тюлевые вуали, 
потомъ въ тепловарной водф, въ которой предварительно распу- 


_щено немного краски инданы и крахмала; затзыъ просушивъ въ 


половину, соображаяеь съ вышеизложенными правилами мытья 
вуалей, оканчиваетъь операцию глаженьемъ обыкновеннымъ боль- 
шимъ утюромъ. 

Мытье шерстяиыхъ матеруй. Ве шерстяных матери. 
которыя подвергають мытью, должно оемотрфть, не лмзють-ли 
он пятенъ, которыя слфлуетъ вывесть средствами, соображаясь. 
съ свойствомъ пятна, 

Ч%мъ скорфе будеть замЪфчено пятно, тВмъ легче и удобнЪе 
вывести его еъ мЪета загрязнештя. Подобных м®ры предостороз- 
ности хотя полезны во всякомъ случаЪ, но тёмъ болЗе онВ со- 
вершенно необходимы для такого рол& матери, которыя иМВЮтТЬ 
яЪжные оттЪнвн и слЗдетвенно часто отъ неввиман1я дЪлаются 
негодными въ употребленю, Ч$иъ доле остается патно на тка- 
ни, тВмъ сильнфе происходить выцв®тане матери, тфыъ без- 
возвратиЪе она обезцвфчиваетея, такъ что не рздко самыя пре- 
воеходныя средства къ ожнвлешю цвЪфта не имфють накавого. 
благопр1ятнаго дзйетвя, 

Мернносы, кашымиры, Тваныя шали, легк1я шер- 
стяныя матер!и съ бумагой и безъ бумаги чистатся 
настоемъ травы мыльнянки и потом прополаскиваютъ въ р%ч- 
ной водЪ. Ве эти матери иередъ высушиваюемъ, завертыва.. 
ются въ полотно, выжимаются и выкатываются почти до суха, 
но эта, сухость еще обманчива и потому необходимо пхатье раз- 
въеить въ комнат» для окончательной просушки. Также чистять 
пвзтных шерстяныя матери теплою мыльною водою еъ бычачью. 
желчью и яичнымъ желткомъ, взятыми поровну, & иногда, для 


оживленя цвзтовЪ, съ малымъ количествомъ квасцовъ. Этимъ 
способомъ должно чистить матери осторожно и проворно, ното- 
му что составъ можеть испортить цвфта, и ихъ трудно будетъ 
возстановить. 

Мытье флера. Шелковый б%лый флеръ кладутъ предвари- 
тельно на ночь въ молоко, куда наскабливаютъ немного венеп!- 
анскаго мыла; на слфдующую ночь, выжааъ матер!ю, кладутъ ее 
ВЪ теплую чистую мягкую воду, въ которой тавже раепущено 
немного венещанскаго мыла. Вымытый, такимъ образомъ, флеръ 
слегка выжимаютъ, кладуть между сырымъ полотномъ въ корзи- 
ну, окуриваютъ сфрою и наконенъ высушиваютъ. 

Мытье гава. Газъ, и вь особенности бфлый, моетея съ 
‘особенною осторожност!ю, потому что его очень трудно мыть. 

_ Для такой операши кладуть его между двухь листовъ бумаги, 
натертыхъ съ внутренней стороны венешанскимъь мыломъ, и 06- 
ливають на большомъ блюд тепловатою водою. Посл того, газъ 
помвщають между вдвое сложеннымъ полотномъ, и, обливъ спер- 
ва холодною водою, оставляютъна ночь поль прессомъ въ теплозатой 
вод, въ которой распущено небольшое количество венещанскато 
мыла, и наконець окачивають холодною водою и окурнваютъ 
<врою. Окуриваше производится елЗдующнмъ образомъ: газъ кла- 
дутъ между сырымъ полотномъ въ сырую же корзину, которую 
етавятъ надъ высокимь сосудомъ, плотно покрытымъ вчетверо 
сложенпымъ полотномъ: на дно этого высокаго сосуда ставятъ 
тигель или горшечекъ съ сБрою и зажигаютъ ее помошью пака- 
ленной до краспа проволоки. При слабомъ протокЪ воздуха въ 
сосудъ, горе сзры въ пемъ идеть медленио, что именно и 
нужно. При гори еЪры отдфляетбя извъетный веЪмъ газъ езр- 
нистой кислоты, проникающий сквозь полотно до матери и, мало 
по малу, ее выбфливаюпий. ЗатЗмъ вынувъ матер1ю, разстила- 
ютъ ее на доскз, наврытой полотномъ; посл того, емочивъ 
маткую губку жидкимъ клейстеромъ, ‘слегка сдавливають газъ, 
стараясь притомъ, чтобы на матери не было пузырьковъ. 

Мытье шелковыхь 
бЪлымъ мыломъ въ тенлой водф н насколько разъ споласкива- 
ютъ чиетою водою, чтобы мыло не оставалось. Посл® того, рае. 
творяють кусочки лакмуса, величиною въ обыкновенный орЪхъ, 
въ штофБ воды и погружають (бфлые чулки) въэтотъ растворъ, 


чулокъ. Шелковые чулки моють - 
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сначала изнанкой, а потомъ лицевой стороной. Дал%е чулки оку- 
ривають, держа надъ горящею нё сковродЪ сВрой, выворачи- 
ваютъ на изнанку, надфвають на болванъ, гладятъ, и оконча- 
тельно высушиваютъ на солнцВ. 

Чищен!е шелковыхь матер!й. 1) Матери моютъ въ 
чайномъ отварЪ, погружають въ водку, въ которой растворено. 


о немного сахара, и въ сыромъ вид катаютъ или разглаживають. 


** @ 2) Моютъ въ крёикомъ отварЪ отрубей, въ которомъ распущено. 
й Е не большое количество квасцовъ; растворъ нзеколько разъ м%\- 
няютъ и сырую матер!ю отдЪлываютъ по предыдущему. 3) Равсти- 
лаютъ матерю на гладкомъ столф: натираютъ ее мягкой тряп- 


= кой намыленной хорошимь мыломъ съ тенлой водой. Натирать 


- слвдуеть непрем$ нно по одному направлено и, когда грязь 
сойдетъ, мыло смывать губкой, смоченною холодной водою. Посл® 
т того, матершо выворачивають наизнанку и моютъ тажъ же, какъ 
Г и лицевую сторону, погружаютъ въ холодную” ноду и сушать въ 
›тЪни; черныя и синя шелковыя матери полезно предъ высуши- 

вашемъ натирать виномъ. 4) Матери натираютъ желткомъ, мо- 

ютъ сперва въ теплой & потомъ въ холодной водф, затЪмь рас- 
_ творають немного камеди, опускають въ этотъ раетворъ мате- 

рю и разглаживають обыкновеннымь образомъ. При глажеши 
.| всегда слъдуетъ употреблять теплый утюгъ но не горяч1й и гла- 
дятъ черезъ бумагу. Шитье шелкомъ по различнымъ тканямъ, 
вышивки шелкомъ и золотомъ и т.п. размачиваютъ въ хололной 
водВ и слегка выжимаютъ. Различное вышиванье моютъ въ теп- 
ловатой мыльной вод венещанскимь мыломъ, слегка выжимаютъ 
п владутъ опять въ холодную воду. Затёмъ оставлають до поло- 
:] вины высохнуть и посл натягиваютъ въ пяльцы или раму, при- 
Е. шивъ по краямъ концевыя коймы. 


Отдълъ 40, 


Клеи замазки. 


Клей китайск{!й хорошо взбитой бычачьей желчи 3 части, 
ташеной извести 4 части и не многу порошку квасповъ: Мажутъ 
иЪеколько разъ. Этотъ клей противусвоитъ сырости. 


« 
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Клей для янтаря. Коналъ растворяють до густоты касто-. 


ровато масла въ сВрномъ эфир. Янтарныя веши будучи склеены 
этитъ клеемъ высыхаютъ въ продолжени 2—8 дней, при чемъ 
склейка попожительно не замВтна.. : 
Клей для стекла и фарфора. Альбуминъ съ порошкомъ 
извести даетъ хороший клей для склеизан!я стекла и фарфора. 
Такъ же получается очень хоропий клей для той же п\фли изъ 


свЪжаго творогу съ мрамаромъ или ташеной известью. Сохнеть_ 


скоро п склеиваеть кр%пко. 

Новый клей. Получается чрезъ раствореше обыкновеннаго 
клея, или желатина или рыбьяго клея въ азотномъ эфирё. Оъ 
рыбьимъ клеемъ получается извЪстной густоты клей, но все тави 
густота сиропа и связывающая сила его, вдвое болфе силы обык- 
новеннаго клея, раствореннаго въ горячей вод. Если къ такому 
клею прибавить немного каучука, который черезъ нЪсколько дней 
растворитея, то достоинство его во многомъ увеличится. 

Клей жидк!й. Обыкновенный простой жиде!й клей кзлается 


развариваемь столярнаго клея въ водЪ п когла получитея 


желаемая густота такого влея, то прибавляютъ крфикой уксусной 
вислоты настолько, чтобы образовались  такъ называемые мето- 
желатина т. е. клей который не застываеть никогда. Этоть 
клей мутный и темный, если сд$ланъ изъ обыкновеннаго темнаго 


столярнаго клея и тфмъ свЪтлЪе, чВмь былъ взятъ болфе выспий 


сортъ клея. 

Клей для растительнаго пергамента. На 1 литръ 
‘обыкновенной вр%ности желатиннаго раствора, беруть 25—30: гр. 
дву-хромокиелаго вали. Въ тепломъ вид склеиваютъ пергаменть 
и быстро высушиваютьъ. Когда просохнеть, выставляютъ на солн- 
це пока клей на пергамент сдЪлаетсая бурый, тогда пергаменть 


БиИяТАТЬ Въ ВОДВ съ 2—8‘ квасцовъ до тВхъ поръ, пока избы-` 


токъ хромо-кислаго кали растворится. Промывають холодной водой 
и сушатъ. Склеенная такимъ образомъ оболочка колбасы, при 
варен!и въ киоятЕ не расклеивается. 

Клей изъ творогу. Творогъ варятъь въ вод, съ прибав- 
лешемъ небольшаго количества винно-каменной кислоты, оти%- 
живаютъ, промываютъ, сушать и етираютъ въ порошокъ, полу- 
ченный казеинъ растворяютъ в /„ чиети не гашеной извести 
и растираютъь при прибавленйи воды, въ желаемую густоту. Де- 


ИЕ 
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рево, склеенное этимъ клеемъ, не расклепвается даже въ горячей. 
водъ. } 

Тоже. Промытый казеинъ растираютъ въ хололномъ еостоя- 
ин съ насышеннымь растворомъ буры, соды или съ какой либо 
щелочью. 

Влей жидЕе: й конторсктй. Въ 12—15 ч. известковаго 
сахара, прибавляютъ 3 ч. размоченнаго въ водф желатина или 
хорошаго столярнаго клея и подотрёвають; получается отличный 
Жиль клей. 

- Известковый сахаръ приготовляется такъ: 1 ч. сахарнато 
песку, 3 ч. воды ин 4 т. гашеной извести, нагр®ваютъ до 50—60° 
и даютъ столть недзлю въ тепломъ мест часто взбалтывая, въ 
растворЪ получится известковый сахаръ. 

ЖидЕ!Й клей хругимъ способомъ. 100 траммъ жела- 
тина растворяють при нагр$вани съ 400 грам. воды и съ 67 
грам. щавелевой кислоты. Натрьваше дёлають въ водяной ваннЪ 
бод3е 5 — 6 часовь и нейтрализирують угле-кислой известью, 
фильтруютъ и увариваютъ до желаемой густоты. 

В лей американсе1й, 7 ч. рыбьяго клея размачивають 
Въ водз, которую сливаютъ прочь, & клей развариваютъ въ до-. 
статочномъ количеств рома, слегка подогрфвая; простуживають 
и прибавляють 7 ч. смолы мастики, растворенной въ алкоголф. - 
По соединеши обФфихъ жидкостей въ прозрачный студень, при- 
бавляютъ 2 граммы гумми аммаку въ порошкЪ, и ставать въ_ 
теплое место или лучше не въ очень горячую печь, часто м5шая, 
пока все не обратится въ однородную массу и разливаютъ въ 
сткляпочки. При употребления, пузырьки ставять въ теплую воду 
и когда клей распустится, то подогр8тыя вещи, стекло, фарфоръ. 
и т. п., при посредствЪ кисточки смазывають этимъ клеемъ,. 

Елей для стекла. На слабомъь огн\ плавять 60 ч, шер- 
така и снявъ ©ъ огня прибавляютъ горячаго скипидара 10 ч. 


Тоже. Шерлака 10 ч., скипидара 2 ч., порошка пемзы 10 
частей. 


Клей для стекла съ металломъ. 


Канифоли. . .. 40 ч. . 
к ЕЮ 
скипидара. ‹.. ., 10. 

охры. ре $ 
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Употребляютъ въ горячемъ состояни. 


Тоже. Канифоли . . . . . 10ч. 
О. 
ера 
скипидар... 
о а Ио 


Клей для склеиван!я кожъ, гуттаперчи ит, п. 
Шерхлаку 25 ч., скипидару 5 ч., петролейнаго масла 15. Очень 
эхастичный. 

Клей для черепахи и рога. Мастики 10 ч., скипидара. 
4, льняной олифы 12 ч. 

Клей для резины. Малыя трещины заливаютъ раствором 
изъ 280 ч. каучука и 10 ч. хлороформа, а большя дыры зали, 
зають мастикой состоящей изъ 10 ч. каучука, 4 ч. конифоли- 
2 ч. венещанскаго терпентина и 40 ч. скипидара. Самыя от- 
верст1я покрываютъ порусиной и заливаютъ однимъ изъ этих 
соетавовъ. 


Клей каучуковый для стекла. 


ВЕ 1 ч. 
т 
Хлороформу .... 50, 
Ве. 
мы 4; 
Или. 
Ка ее 
Хлороформу . . . . 500, 
Мастики о 


Употребляютъ тенлымт. 


В лей гуттаперчевый хорошъ для склеиван1я гуттапер- 
чевыхь издВлй. Гуттаперчу растворяютъ до образованя густой 
массы въ сБрнистомъ углерод» и склеиваютъ вещи; когда склейка 
высохнеть хорошо, то склеенныя мета погружаютъ въ сЪру, 


растворенную въ въ сёрнистомъ углерод, при чемъ произойдет 


вулканизирован!е и гуттаперча едфлается твердая и не плавя- 
щаяся при нагр ван. ыы 
Клей гуттаперчевый эластичный. Гуттаперчи 10 
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ч. Бензину 100 ч. Олифы 100 ч. Сначала гуттаперчу растворя- 
ють въ бензин, послЪ чего прибавляютъ олизху. Этотъ клей 
овленваетъ кожу, клеенку и г. п, а также служить хорошимъ 
Лакомъ. 

Прочная замазка. 4—5 ч. просЗянной глины, 2 ч.мел-_ 
БИХЪ желёзныхь опилокь (безъ ржавчины), 1 ч. бураго желз- 
няка, '), ч. поваренной соли, */ ч. буры; все хорошо перем ши- 
ваютъ съ прибавлешемъ воды, чтобы получилась густая масса. 
Замазка эта хорошо сопротивляется кИпятву и сильному жару. 

Тоже. Берутъ по равной части мелкаго бураго желЪзняка 
° п порошка цинвовыхь бёлиль п растираютъ на жидкомъ стекл 
до образованя жидкой кашицы. 

Замазка своро высыхающая. Порошокъ цинковыхъ 
б$лиль сыфшивають съ половиннымъ пли равнымъ по ВВсу во- 
тичествомъ мелкаго очищенннаго песху или кварца; смфеь расти- 
раетея въ ступкВ съ растворомъ хлористаго цинка (1, 2 уд. в.) 
въ однообразную кашицу, къ которой по возможности быстро 
кладуть такой же вЪоъ, или немного меньше окиси цинка, 

Если употребляемый хлористый цинкъ иметь вышенриведен- 
ную плотность, то при достаточной плотности массы можно успть 
употребить ее по назначению; когла хлористый цинкъ будетъ 
врЪиче, затвердВвае происходить очень быстро; если же сла- 
бе, то затвердЪваме происходить очень медленно. 

Замазка для аввар1умовъ п бассейновъ, не разъ- 
Фдаемая и щелочами. 1 ч. тонко варЪзаннаго каучука, растворя- 
ють въ 1 ч. скипидара; къ раствору прибавляютъ 4 ч. порошка 
тяжелаго шпата. Деревяниый ящикъ, выложенный стекломъ или 
пластинками тяжелаго шпата, соединенными между собою этой 
замазкой, можеть служить для бассейна пли аквар1ума. 
Или. Дълають емфсь равныхъ частей сфрнаго цвЪта, желз- 
ныхъ опилокъ и нашатыря. Смфсь эту хорошо растирають еъ _ 
льнянымьъ масломъ и прибавлаютв столько чистыхь свинцовыхъ 
бфлилъ, что бы масса пробр%ла густоту обкновенной стеколь- 
ной замазки. Такая замазка вполнЪ не проницаема водой. 
Замазка противуетоящая огню и вод%.. 2 части 
очень тонкихъ безъ ржавчины жел®зныхъ опилокъ и 1 ч. хорошо 
высушеннаго порошка гливы хорошо разминаютъ съ кр®икимъ 
уксусомъ до тЪхъ поръ, пока вся смфсь не получить видъ со- 
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Отдфлъ 41. 


Заготовлен!е припасовъ въ прокъ, посредотвомъ 
сахара. 


Посуда употребллемая для варки. Круглые иЪдные 
тазы предпочитаютея. При приготовлен?и варенья, тазы, при на- 
чалв варки, можно наполнить до трехъ четвертей ихъ высоты; 

я но потомъ, когда варка быдеть приходить въ концу, сл$дуетъ 
в. оставлять въ тазу жидкости не боле какъ на два пальца глу- 
о. м биною. При варкЪ надобно смотрЪть, чтобы края таза не слиш- 

А. вомъ равгорячались, потому что въ этомъ случаз варенье можеть 
] _  обсахариться, особенно при конц варки, отъ чего можетъ про- 
изойти перемъна какъ во вкусВ, такъ и въ цвфт., 

Для огня употребляются жаровни, наполняемыя древесными 
угольями, Слёдуеть чаще помфшиваль сиропъ деревенной палоч- 
вой, во время варки. 

: й Унотреблевн1я м$дныхь тазовъ для варки не слфдуетъ опа- 

-\ сатьел, надо только ихъ держать всегда въ чистот®, и не остав- 
Я лять въ нихъ варенье для остыван!я. Кислоты, находапяся въ 
плодажь, въ горячемъ состояши не дфйствуютъ на м$дь, но хо- 
лодные могутъ растворять ве. Луженые тазы для варки положи- 
тельно не годится, тавЪ какъ отъ полуды можеть измВниться 
цвъть и ароматъ. 

Закрыван!е банокъ съ вареньемъ. Когда остывшее 
варенье разложено по банкамъ, то банку обтираютъ, & варенье 
в закрываютъь кружкомъ вырьзаннымь изъ бумаги и смоченнымъ 
водкой; кружокъ этоть долженъ совершенно закрывать новерх- 
ность варенья. Посл этого, банку завязываютъ бумагой вдвое 
сложенною, или, еще лучше, размоченнымь въ хололной водв 
о бычачьимьъ пузыремъ сверхъ бумаги и обвязывають енуркомъ. 


“м -Ы 
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Варенье надобно ставить въ мЪ$ета сумн, безопасныя отъ 


” мышей и насъкЕомыхЪ. 


Надобно чаще пересматривить варенье сберегаемое въ прокъ, 
и тотчасъь перем$нять бумагу, какъ скоро появится на ней 
плВсень. 

Если варенье немного заплфеневзеть, то должно его пере- 
варить вновь, давъ ему векипфть одинъ только разъ; но от. 
этого уже оно потеряеть нЪеколько доброты и вкуса. 

Очищен1е сахара для варенья. Взявъ 1074. сахара 
изрубить въ куски. ПослЪ того, выпустивъ въ чистую кастрюлю. 
или тазикъ 2 или 3 свЪжихъ бЪфлка, лить на нихъ по немногу 
11/, штофа чистой воды п сбивать голичкомъ. Къ сбитымъ бл- 
камъ прибавить сахаръ и поставить посуду на легый огонь, 
безпрестанно помфшивая жидкость и снимая ор нн 
верхъь пфну, когда см%еь начнетъ закипать, чтобы сахаръ, сильно 
вскипая, не мотъ выливаться изъ посуды, надобно. приливать во. 
время сильнаго всвипав1я по немногу холодной воды, Вскипятивши 
эту смесь разъ 5 или 6, выпустить вх нее еще одинъ бфлокъ, 


_ взвбитый безъ воды, и продолжать евимать пЪну, пока она не 
‘едфлается тонкою и бЪл0ю; тогда каетрюлю снать съ огня, жид- 


кость продлить сквозь тонкое полотенце и полученный сахаръ 
тотозъ для варенья. 

Обыкновенно берется на 1 ф. ягодъ илн других плодовъ 1 
ф. сахара, т. е. равныя количества по вфеу, если варенье за- 
тотовляется впрокъ. 

Степени увариван1я сахара. По очищен сахара 
надобно его еще сгустить варкою до извзетной степени, смотря 
по надобности. Этихъ степеней стущенля считается шесть: 

Первая степень сиущеняя есть та, когда сахаръ тянется вит- 
ками и съ ложки не капаеть капель, такъ что если обиочивъ 
въ него конецъ указательнаго пальца (смоченнаго холодной водой) 
прижмемъ его къ большому пальцу, то при разнатшт ихъ врознь, 
сахаръ тянется тонкими нитями, тотчасъ разрывающимися. 
Такой сахаръ называется малымъ нитянымъе. Если же 
эти нити не скоро разрываются и бываютъ довольно длинны, то 


` это называетея крупный нитяный сахарв. 


Вторая степень суущеня когда при испытан1и такимъ же 
образомъ уваренный сахаръ пфнитея не прерываясь, называется 


мелк:й перловый (жемчужный); если же онъ не преры- 
вается и тогда, когда пальцы совершенно растянуты врозь, тб это 
крупный перловый сахаръ. ь 

Третья степене’ слущеня та, при которой, есхи дуть сЕвоЗЬ 
скважинки обмакнутой въ сахаръ пЪноенимательной ложки, по- 
слф дн! проходить сквозь нихъ ВЪ вид пузырьковъ: это сахаръ 
дутый. | 

Четвертая степень сиущеная. Поваривъ еще немного сахаръ, 
захватить его ифноснимательной ложкой изъ средины кастрюли 
пли тазика и сильно взмахнуть ею въ воздух»: если сахаръ по- 
летитъ въ видф легкаго, довольно широкаго пера, то это будетъ 
мелк:й периетый сахаръ, а если упадеть съ ложи ВЪ 
видз нитей, то это будеть Еруп ный перистый сахаръ. _ 

Пятая степень сиущеня. Помоченный зодой конецъ пальца 
обмавнуть въ горяч сахаръ, и потомъ тотчасъ снова опустить 
въ холодную воду. Если пристывний къ пальцу сахаръ потереть. 
и онъ будетъ авдавать маленьый шумъ, то этотъ сахаръ назы- 
вается ломкимъ. 

Шестая степень слущеная. Если ломый сахаръ будеть еще 
разъ вскиняченъ и положенный на зубы, не пристанетъ къ вимъ,. 
не ломается, & крошится, то это карамель или большой 
ломкЕй сахаръ. Надо внимательно наблюдать, чтобы тотчас 
узнать эту степень сгущевя, иначе если немного поварить ломкай 
сахаръ т. е. 5-й степени, то онъ пригоритъ. 

Варенье изъ сизлаго винограда. Взять самаго_ 
врупнаго винограда и вынувъ изъ иего косточки, положить въ 
тазъ, прибавить столько сахару, сколько вфеитъ виноградъ, до- 
лить тазъ винограднымь сокомъ, выжатымъ изъ того же сорта 
ягодъ, и варить на слабомъ отн%; и когда готово, то выложить 
вмет\ съ сиропомъ въ чашки или не въ высовя банки, чтобы 
верхн!й слой винограда тяжестпю своею не раздавиль бы ягодъ, 


находящихся внизу. 
Варенье изъ недозр $ лаго винограда. Для 


этого берегся крупиый зеленый виноград, получивший полный 
свой ростъ, но еще не совсЪмъ дозрфлый. Сперва вараты вино- 
градъ въ небольшомъ количеетвВ воды съ шепоткой селитры, 
чтобы онъ не потеряль свой зеленый цв%тъ. Сваренныя ягоды 
снимають съ огия, въ большую каменную чашку, приврываютъ 


м 
и даютъ остыть; посл этого ягоды выбираются на р%шето, дать 
стечь вод и положить въ тазъ выфетВ съ сиропомъ, котораго 
взять равное по вЪсу съ виноградомъ количество и прилить 
столько вимограднаго соку, чтобы сахаръ въ немъ распустился. 
Варить на легкомъ огнЪ не давая кицфть. Когда уваритея до 
желаемой густоты, ягоды выложить въ банку, и сиропъ еще под- 
варать и тотда уже вылить на ягоды. 


Варенье вишневое. Оторвавъ стебельки вишень, нере- 
мыть ихъ въ холодной вод и отвфеить на каждый фунтъ ви- 
шень по 1/, фун. сахару. Сахаръ полить въ тазъ, разбавить ро- 
зовой водой и варить на слабомъ огн® до т№хъ поръ, пока сы- 
ропъ будетъ тяпутея нитками; тогда только кладутъ вишни и 
давъ имъ вокипфть нФсколько разъ, выктадываютъ ложкой въ 
банки, а сырошь еще немного уваряваютъ, остуживають и вылн- 
ваютъ на ягоды. Или. Изь вишень выбрать косточки и на каж- 
дый фунтъ ягодъ отвфсить */, фун. сахара. Сначала сахаръ раз- 
варить въ розовой водЪ, или въ вод померанцевыхь цвфтовъ, 
а поелЪ этого положить вишни и варить. Когда вишни уварятся, 
ихъ вытаскиваютъ на блюдо, виропъь довариваютъ и когда ва- 
ренье совершенно остынеть, тогда только кладутъь его въ 
банки. 


Варенье апельсннное. Верхнюю корку срзають п ос- 
тавляють лишь бфлую пленку; далве кладутгь ихь въ холодную 
воду, & въ это время приготовляютъь жидый сиропъ, п ноложить 
въ него апельсинъ, векипятить три раза, на легкомъ огн%, по- 
томъ выложить ихъ вмВстВ въ банку и оставать дня на четыре 
въ покоз. По прошеств!и этого времени, сиропъ съ апесьеиновъ 
слить и на каждый его фунтъ прибавить !/, фун. сахара, ува- 
рить до степени крупной нити, и тотчасъ вылить на, 
апельсины, 


При вареши перваго сиропа, въ него можно прибавить ер%- 
занную корку, потомъ сыропъ процёживаютъ чрезъ сито. Сахару 
берется на 10 апельсинъ отъ 3/; до 2 фун. 


Варенье барбарисовое. 2 фун. барбарису и столько же 
сахару и уварить сыропъ до степени большаго игристаго, 
положить сюда очищенныя отъ стебельковъ ягоды и на боль- 
шомъ огнф вскипятить  разъ 10-ть. Снять съ огня, даль посто- 


5% 


ять часъ; спропъ слить и доворить. Зат$мъ немного остудить и 
вылить на ягоды. 

Варенье грушевое. Грушя очистить, сердцевину вынуть 
и сейчась же положить въ холодную воду, иначе груши потем- 
нъють. Когда сиропъ будетъ разворенъ, груши вывуть изъ воды. 
слегка обтереть мягкимъ полотенцемъ, положить въ сыропь п 
варить на среднемъ огнз до сп$лости. Твердыя груши сл$дуеть 
зарить дольше. 

По сваренн плодовъ вынимать ихъ осторожно р шетчатой 
ЛОЖЕоЙ ин держать но долве надъ тазикомь, чтобы сокъ какъ 
можно болфе съ нихь стекаль. ПослЪ того, укладываютъ ихъ 
рядали на плоскомъ блюдЪ. Стек на блюдЪ сокъ, снова вы- 
лить въ тазикъ, и съ оставшемся въ немъ сыропомъ уварить 
40 первой степени сгущешя. Наконець сложить груши въ банки 
и обливъ остывшимъ сирономъ, обвязать. 

Сахара для варешя берутъь по вЪеу грушъ. 

Варенье изъ дерена п кизиля. На 1 ф. ягодъ взять 
фунть сахара п положить вмЪфетЪ въ тазикъ; туда же влить 
столько розовой воды сколько потребуется для разведеня саха- 


‘ру, посаЪ этого, варитв на легком огнЪ до спфлости. Тазъ во 


время кипЪя должно потряхивать, и снимать какъ можно чаше 
иЪну. По сварени скласть ягоды въ банки, а сиропь уваривать 
40 степеня дутаго, вылить гора й на ягоды. По охлажлен1и ва- 
ренья, банки обвязать. 

Варенье рябиловое. Взять силой рябины, к-рая выдер- 
жала 2 или 3 мороза, очистить ве отъ стебельковъ, ий отобразъ 
хоролыя ягоды, смочить ихъ мадерой, оставить на СУТБИ ВЪ 
поБоЪ, чтобы ягоды поразбухли. ПослВ того, взять сахара по 
3/, ф. на фунть агодъ, и разбавнвъ померанцевой водой съ при- 
бавкой простой холодной до степени жидкаго сиропа, скласть 
въ него рябпну, и варить на легкомъ огнЪ до спЪлости. Потомъ 
рябину вынуть рфшетчатой ложкой и скласть въ банки, а оетав- 
и йся спропъ уварить до степени пузырчатаго и горяч вылить 


На ягоды. 

Варенье малиновое. Берутъ по равной части чисто от- 
борныхь ягодъ бВлой и красной малины. На 5 х. этой ягодной 
смЪеи берется 4 ф. рафинада. Сперва отварить сахаръ до гуето- 
ты перистаго сиропа, потомъ прибавить къ нему малину, БИПЯ- 
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тять смЪсь эту на легвомъ огиф, часто помфшивая, но осторож- 
но, чтобы не помять ягодъ, и снимать при вины ину. Бога 
пЪна перестанеть показываться, варенье перекласть в» банви. 

Варенье изъ крыжовника, Взявь лучшаго вкрупнаго 
крыжовника, вынуть изъ него сфмячки (можно ихъ и не выня` 
мать), и отвзеивъ столько сахара, сколько фунтовъ взято ягодъ, 
увариваютъ до степени большаго нитянаго, скласть въ него яго- 
ды, поставить на легк!й огонь, и давъ вокииЪть не боле 5 мн- 
нутъ (начиная отъ закипае1я), тотчасъ тазивъ снять < огня и 
выложить варенье въ стеклянныя балки. По охлажденти банки 
обвязать. 

Также варятся барбариеъ, черная и красная смородзна. = 

Варенье персиковое. 1) Взять сизлыхЪ персиковЪ 
к—рые помягче, раздавить ихъ а косточки вынуть вонъ; ре 
ковую мякоть прожать сквозь рвдкое полотно, и полученный ©0кЪ 
поставить въ тазикЪ на легей огонь, прибавя въ него по ф. 
сахара на фунтъ сова и легонько кипятить, снимая чалие пзпу. 
Когда сиронъ будетъ тянуться ниткой. тогда положить въ него 
произвольное число новыхъ, не совсзмъ перезр$виихъ перси- 
ковъ, разр®завь лхъ пополамъ, очистя осторожно верхнюю Е0- 
жипу и вынувъ ядра даютъ вскии$ть одинъ разъ. ПослЪ того, 
перспки осторожко переложить рЪшетчатой ложкой въ банки, а 
въ оставпийся сиропъ прибавить очищенные изъ косточек» и 


разбитые ядрышеи и уварить его до степени большато перистаго. _ 


`Выливь горяч сиротъ на персики, дать остыпуть и потомъ 
банки обвязать. 

2) Въ широко горлую булылку, положить персики отдфленныя 
оть верхней кожицы п пересыпать ихъ сахаромъ, полагая по 
1), ф. на 10 шт. плодовъ. Когда бутылка намолнитея, закупорить 
ее пробкой, обвязать веревочкой и поставить въ котелокъ ©ъ хо- 
лодной водой. Всекипятить воду въ котль тавъ чтобы она про- 
кипа минуть 20, постудивъ, вынуть бутылку съ персиками, 
засмолить ее и хранить для употреблешя. 

Варенье померанцевое. Померанць сначала мочутъ въ 
хололной вод% въ продолжение трехъ сутовъ, перем няя каждый 
день воду. Варятъь же ихъ сначала въ чистой вод на легкомъ 
огн% одинъ часъ, потомъ въ эту воду въ которой они варились, 
положить сахару, на четыре фун. фрутъ одинъ фунтъ сахару» 
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_и уваривать до степени большаго перистаго сироца, 
положить иомеранцу вскипятить еще разъ или два и вылить 
въ банки. 

Варенье изъ померанцевой корка. Разр$зать но- 
меранцы ня части, все мясо и бФлую мякоть выбрать, а корки 
положить въ холодную воду на недФлю, ежедневно емфвяя воду, 
пока корки сдфлаютея мягкими; тогда вынувъ изъ воды, обтира- 
ють полотенцемъ и варять въ спропЪ, пологая на фунть во- 
рокъ,—фунтъ сахару. Когда корки уварятся ихъ вытаскиваютъ, & 
сиропъ увариваютъ до степени большей паристости. 

Варенье изъ лимонныхъ корокъ варитея тавкъ же 
вавъ и изъ померанцевыхъ. г. 

Варенье изъ лепестковъ розы. Набравъ свЪжихь 
цвфтовъ розъ, ихъ перемываютъ въ холодной вод, отр5зывають 
всв бЪлые кончики лепестковь и на фунтъ лепестковъ беруть. 
фунтъ сахару и сироцъ уваривается до степени большого нитя- 
ного, посл чего кладуть въ него листья розы и увариваютъ, 
до тЪхъ поръ, пока листья будуть мягк1я и не будуть скрип ть 
на зубахъ. Выливають и даютъ охладитея, при чемъ получается 
звеликолВиный запахъ, но цвЪтъЪ теряется. Чтобы возвратить ро- 
зовый цвфть, то къ остывшему варенью можно прибавить не 
много лимоннаго сока или слабо-разведензой, нЪсколько капель, | 
еврной впелоты. 

Для большого запаха, сиронь можно варить ва розовой водЪ. 

Варенье изъ лхиповаго цвфта варится такь же какъ и 
нзъ розы, но только лимоннаго сока, и сЪрной кислоты не 
прибавляютъ. _ 

Варенье изъ сливъ. Слявы берутся не много недозрЪ- 
лыя. Ихь прокалываютъ толстой иголкой въ разныхь мФетахъ. 
Сахарный сиропъ 1 ф. сахару на 1 ф. сливы. Увариваютъ сиропъ. 
до первой степени стущен1я т. е. когда онъ будеть тянуться 
нитью, куда складываютъ сливы и даютъ вскипть 7—8 разъ 
при постоянномъ снимани ифзны. Когда варенье остынетъ лож- 
кой разложить въ банки и черезъ 3 дня банки обвязать. 

Или. Сливы не снимая съ нихъ кожи, наколоть иголкой, 
положить въ холодную воду на 4 часа на ледъ. Вынувъ изъ 
воды, онустить сливы въ БИПЯТОкЪ и ТОТЧАСЬ же опять Въ хо- 


_ лодную воду на 10 минуть. Выложить на блюдо, пересыпать 
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мелкимъ сахаромъ (на 1 ф. 17 тр. сахара). Потомъ сварить си- 
ропъ по 1 ф. сахару на фун. еливъ, положить въ него сливъ и 
варить !/, часа, вынуть изъ сиропа положить на ночь на ледъ. 
На другой день сливу положить опять въ сиропъ, варить 1/, часа 
п остудивъ разложать въ банки. 

Варенье изъ нлодовъ шиповника. Для этого варенья 
выбираютъ самый крупный шоповникъ и на фунть его берутъ 
11), фун. сахара. Шиповникъ чистатъь отъ имБющихъь въ ихъ се- 
редины волосковъ. Сиропъ увариваютъ до степени перистаго си- 
ропа, кладуть въ него шиповникъ п варятъ, пока сдфлается со- 
зершенно мягый и складывають въ банки, & сиропъ еще слегка 
узарпваютъ и заливаютъ ‘ягоды. 

Варенье яблочное. Варитея какъ груша, но только 
дольше слФдуетъ варить и яблоки но преимущественно выбира- 
ютъ или киелыя или сладко-кислыя, во никакъ не сладея. 
Хорошо сдфлають, если въ приготовленный для нихъ сиропъ, 
прибавлять нЪкоторое количество французекой волки, напр. на 
одияъ тазъ 1 стаканЪъ водки. 

Варенье абрникосное. 1) Снявъ кожицу съ сифлыхъ 
абрикосовъ и разрёзавъ ихъ съ одного боку, вынуть косточки. 
Между тЪмъ взявиги столько сахару, сколько вЪеятъ приготовлен- 
ные для варенья абрикосы, и разваривъ его въ пЪнистый епропъ, 
власть въ него абрикосы и вскипятивЪ только одинъ разъ, чтобы 
они пустили изъ себя сокъ, снять съ огня и дать стоять два 
часа, потомъ опять поставить ва огонь и варить до тёхъ поръ, 
пока болЪе не станеть взбивать п$ны, поелЪ чего, енявь съ 
огня, оставить стоять на сутки, и наконецъ выбрать ихъ въ чашу 
и, наливъ сиропомъ, поставить на день на тенлую печь и давъ 
имъ остынуть, складывать въ банки.—2) Сварить самыхъ спБ- 
лыхь абрикосовъ, разрЪзавъ ихъ на четыре части, и вынуть 
косточки; потомъ положить въ фаянсовую или глиняную миску 
слой абрикосовъ и слой стертаго въ порошовъ сахара, поставить 
все это на двЗнадцать часовъ въ погребъ, покрызши прежде со- 
судъ, чтобы не заползла въ него наефкомыя. Вынувъ абрикосы 
изъ погреба, выложить въ тазъ и поставить на огонь, прибавивъ 
туда-жъ и ядра, вынутыя изъ косточекъ, и когда варенье осядетъ 
за ложЕкз въ видЪ желе, тогда снять его съ огня п раскладывать 
вЪ банки; потомъ покрыть эти банки, когда варенье остынетт, 
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бумажными кружками, намоченными въ водВ; на другой день со- 


вершенно закрыть буматою и завязать шнуркомъ. Обыкновенно. ^ 


кладется полфунта сахару на фунтъ плодовъ.—3) Выбрать абри- 
косовъ не слишкомъ сизлыхъ, такихъ, которыхъ мякоть довольно. 
еще тверда, а кожица получила уже настояпйй зрфлый цвЪтъ. 
Потомъ наколоть ихъ часто булавкою, положить въ воду, пере- 
мыть въ ней и выложить на рфшето, дабы вода вся стекла съ 
фруктовъ. На одинъ фунтъ такихь абрикосовъ взять полтора 
фунта сахара и дв чашки воды и въ тазу поставать на огонь; 
когда сиропъ достаточно уваритея, тогда положить въ него абри- 
косы п варить до тЪхъ поръ, пока они станутъ трескаться, 
посл чего снять съ огня, выложить въ чашку варенье и оста- 
вить переночевать въ вомнат®, а па другой день совершенно. 
доварить. 

Точно тавимъ же образомъ варятся персики. Если не хотять 
пмЪть варенье съ косточками, находящимися во фруктахъ, то. 
персики и абрикосы надобно разрфзать пополамъ п, вынувъ изъ 
нихъ косточки, класть въ варенье ядра или зерна, находяняся 
ВЪ косточкахъ, предварительно очистивъ ихъ. 

Впрочемъ варенье изъ персиковъ и абрикосовъь цзльныхъ лучше 
пн для вида п для вкуса, и спропъ его бываетъ гораздо чище и 
свЪтлфе. 

Варенье ананасное. 1) Ананасы проколоть толетымь, 
желфзнымь прутикомъ насквозь, и на каждые три фунта этихь, 


плодовъ, взавъ одинъ фунтъ сахара, скласть все въ тазикъ, на-_ 


лить чашку воды, поставить на легюй огонь и варить 3/, часа. 
на легкомъ отнз, а потомъ выложить все въ банку, н оставить 
на пять лней въ погребз, По прошеств1и этого времени слить съ. 
ананасовъ сиропъ, прибавить въ него еще полтора фунта сахару, 


уварять до степеня крупваго витянаго и дать совершенно осты-. 


нуть. Когда остынетъ, вылить сахарь на ананасы и снова оета- 
вить на сутки въ покоз. По истечеши этого времени варенье 
свЪепть и, прибавя на каждый фунть варенья по чайной ложечеВ 


чистаго вивнаго спирта, сложить въ банки и, увязавъ ихъ, кавъ. 


слфдуетъ, поставить въ прохладное м%сто —2) Проколовъ ана- 
наеы насквозь, взять 5 фунт. сахару на 40 фувтовъ ананасовъ и 
сваривъ съ достаточнымь количествомъ воды, выложить въ бани 
п дать стоять трое сутокъ; потомъ слить съ ананасовъ сиропъ, 


в 


и, прибавя въ него 6 фунт. сахару, уварать и опять вылить на, 
ананасы. По истечения нед$ли снова слить сиропъ, прибавить 
въ него 9 фунт. сахару и, уваривъ до густоты, вылить на ана- 
пасы. По истечении десяти дней снова сирошъ елить, положить 
въ него 10 хунт. сахару и, уваривъ до тягучести или до степени 
малаго нитяного, опять облить имъ анапасы. Наконецъ, по нете. 
чен!и двухъ недфль, снова слить виропъ, прибавить въ него еще 
10 фунт. сахару, уварить хо степени хруппаго нитяното и облить 
имъ анапасы. По охлаждени взренье скласть въ банки, 'обвя- 
зать банки пузыремъ п хранить.—3) Отистя на спзлыхъ ана- 
насахъ перочиннымь ножичкомъ кожицу, взять на каждый фунтъ 
плода по 3/, фунта сахару, сдЪлать изъ этого количества сахара 
исгустой спроиъ, положить въ него ананасы и варить на слабомъ 
огнз, пока сквозь нихъ будеть проходить свободно соло- 
МИНЕ8: Это означаетъь поспвлость. Потомъ выставить на холодъ, 
дня черезь четыре осмотрЗть: если сиропъ отжид®ль, то ана- 
насы вынуть, и подбавн въ сиронъ сахару, подварить, пока ета- 
неть тянуться ниткою, п ечова налить на плоды.—4) Очкетивъ 
снаружи иглы и кожицу, ананась положить въ тазъ, налить го- 
рячею водою и варить до тЪхъ поръ, пока. сохоминка пройдетъ 
насквозь (количество воды въ тазу должно быть такое, которое 
лить бы покрыло плодъ). Сваря, перелить жидкость и перело- 
жить съ нею ананасъ въ чашку суповую пли полоскательную и 
поставить ее вь погребъ на цзлую ночь. Поутру едЗлать сиропъ 
изъ 12-ти золотниковъ сахара на ставанъ воды, проварить въ 
немъ ананасъ часъ времени и потомъ вынести съ тазомъ на 
ледъ, остудивъ, выложить варенье въ банку.—5) НарЪзавъ ана- 
засъ ломтиками, класть ихъ къ банку, пересыпая мелкимъ с&- 
харомъ рафинадомъ. Когда банка вся наполнится, завязать ее 
мокрымъ пузыремъ и поставить въ тазикъ, налитый холодною 
водою, который ставится за тёмъ на плиту, до тзхь поръ, пока 
вода въ немъ закипитъ. КипЪть ей дають около 20 минутъ; а 
поель снимаютъ тазикъ съ огня, остужаютъ воду, вынимають изъ 
ногя банку и ставятъ въ подвалъ. 

Варенье изъ айвы. Варятъ спВлую желтую айву въ водЪ, 
пока она сдзлается мягкая, потомъ кладутъь въ холодную воду, 
разрёзавъ на четыре части, кожу срЪзать прочь н удалить серх- 
цевину. Сиропъ варится съ такимъ в$сомъ сахара сколько очи- 
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щеной айвы и увариваютъ его въ крупный нитяной сахаръ 
положить въ него айву, и варить на слабомъ огн%, снимая п$- 
ну. Когда варенье уварится, то айву вынуть а сиропъ уваривъ 
до степени большого перловакго, вылить на плоды и когда 
остынетъ складывать въ банки. 

Варенье изъ дынь. 1) Выбравъ сиЗлую дыню, изрЪзать 
ее въ продолговатые кусочки, облупить чисто верхнюю ея кожу, 
также и внутреннее мягкое тЪло, положить въ муравленвую чаш- 
ку и, наливъ ренскимъ уксусомъ, дать въ немъ лежать двое су- 
токъ. Потомъ вынуть дыню, раскласть куски ея на холстянь, 
чтобъ сокь стекъ, и, приготовя сахарный сиронъ, положить въ 
него и варить; поваривши нзеколько времени, вынуть кусочки, 
дать съ нихъ стечь сиропу, который съ прибавлетемъ сахара 
уварить такъ густо, чтобы онъ тянулся въ нитку; наконець ос- 
тудить сирошь и вылить на положенную въ банку дыню. На 
фунтъ дыни нужно шестнадцать лотовъ сахару.—2) ОрЪзавъ съ 
дыни верхнюю кожицу и вынувъ сфмячки съ мякотью, изрВзать 
ломтиками и скласть въ холодную воду. ПослЪ того едфлать изъ 
очищеннаго сахару жиденьый сиропъ, ноложить въ него приго- 
товленню дыню, и варить на елабомъ огнз до тзхь поръ, пока 
<ввозь нее бунеть проходить еоломинка; посл того вынуть ее 
на чистое полотенцо и дать совершенно остыть. Оставайся си- 
ропъ вскипятить ее разъ и также остудить. Остуженную дыню 
«класть въ банки, и наливъ приготовленнымъ холоднымъ сиро- 
помъ, поставить на четверо сутокъ въ холодное мФето. По нро- 


шеств!и этого времени сиропъ снова слить, вскипятить раза два 


на легкомъь ога и, остудивъ снова, вылить на дыню и опять 
оставить на четверо сутокь въ покоз. Наконець по истечения 
этого времени сиропъ опять слить, прибавить въ него, на фувть 
сирона, 30 золотниковъ сахара, и самаго лучшаго рома по сто- 
ловой ложкВ, и уварить все до степени крупнаго перловаго, вы- 
лить горяч! Й на дыню. Шо охлаждени варенья, банки обвязать. 
Сахару берется °/, фунта, на ‘фунтъ дыни. Такимъ образомъ 
можно приготовлять яблоки, груши, бергамоты, дули, ранеты и 
арбузы. 
Варенье земляннчное и клубничное. 1) Ноложить 

въ тазъ сперва сахарф еъ водою, разварить его, потомъ полв- 
жить ягоды земляники ‘или вБлубники, чЪмъ крупн$Зе твмъ луч-- 
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ше, и давъ нЪеколько разъ вскипЪфть, пропустить чрезъ сито; 
въ этоть сирошъ положить свфжихъ отборныхъ ягодъ, поварить. 
немного ихъ и, вынувЪ ягоды осторожно, складывать въ банку, 
а сиропъ еще уваривать и нотомъ вылить на ягоды.—2) Взять 
фунтъ сахару, развесть его съ водою, и поставя въ тазик на. 
отонь, сварить изъ него сиропь надлежащей густоты, куда и 
положить фунтъ отборныхъ агодъ и варить на самомъ легком. 


< огн%, каблюдая притомъ, чтобы ягоды, очень мягвйя сами по. 


себЪ, не разваливалиеь.—3) Взять лучшихь ягодъ и на каждый 
фунтъ вхъ отвфеить по фунту мелко истолченнаго сахару, кото- 
раго слой насыпать на дно таза; на этоть слой положить рядъ. 
год и опять засыпать ихъ сзхаромъ, и такимъ образомъ вез 
ятоды уложить слоями, сверху засыпать сахаромъь такъ, чтобы 
ягодъ не было видно. Въ такомъ соетояши оставить ягоды дня. 
на два, посл» чего тазъ поставить на огонь и дать веки ть 
одинъ разъ. Такимт образомъ сварениыя ягоды земляники 
и клубники останутся цзлыми, въ чемъ и состоить красота ихъ 
варенья. 

Сух1я варенья. Для нихъ можно брать яблоки, ранеты , 
абрикосы, померанцевую и лимонную корки, ирный корень, ря- 
бину п другЁя ягоды. Въ сушеше употребляютъ или цфльные 
плоды, или ихъ разрёзываютъ на части; поелзднее приготовле- 
ве употребительио преимущественно пря кореньяхъ и коркахъ. 
Если назначенные въ варенье плоды имЪютъ острый, прянный 
вкусе, то ихъ слегка отвариваютъ въ соразмфрномъ количеств». 
чистой воды, пока острота вкуса ихъ смягчится; или вместо от- 
варнваня, обливаютъ ихъ ифеколько разъ випяткомъ и по 06- 
тынути даютъ вод до чиста стечь, (пока вкусъ плодовъ смяг- 
чится)’ Сильно пахуч{ я плоды, корки и коренья не надобно от- 
варивать, а только обливаютъ горячей водой, чтобы удержать: 
въ нихь сколько можно боле пахучести. Для приготовленя къ 
этимъ нлодамъ, сиропа, взять надлежащее количество б$лаго- 
сахара, прибавить въ него !/, долю противъ его вЪса воды, и 


варить до второй степени сгущешя. Вь этоть спропъ опускають ` 


плоды или ягоды назначенныя въ варенье, и вараятъ ихъ до 
т№хъ поръ, пока он вею евою сырость потеряютъ. Тогда диря- 
вою ложкой вынуть варенфе плоды изъ зиропа, дать горячимъ_ 
плодамъ стечь и потомъ въ нагр%той теплой комнат% совершен- 
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но высушить. Сухое варенье завернуть въ бумагу, положить хо- 
рошенько въ ящики п хранить въ сухомъ м%ст%. ыы 


Способъ сохранять въ жаркое время варенье и соки плодовъ. 


Первоначальная порча вареньевъ происходить от того, что 
захаръ приходить въ брожеше, а соки киснутъ. Когда варенье 
не очень окисло, то сцыживають сиропъ съ плодовъ, уваривають 
до надлежашей тустоты, кладуть въ него илоды, дають одинъ 
разЪ векиифть и сейчась складываютъ въ банки. Если варенья ока- 
жутся сохвущими, потому что сахаръ въ пихъ садитея леден- 
цомъ, надобно варенье выложить въ тазикъ и съ прибавленемь 
немного воды уварить хо надлежащей густоты. Для отвращен!я 


всего этого, надобно имфть для хранен!я варенъевъ сухое и хо- 


лодное мфсто, банки завязывать плотно пузыремъ, и бутылки 
вр$ико затыкаль пробками и засмаливать. Соки же сохраннемые 
въ бутылкахь п початые уже, долго удержаться не могуть. 


Смоквы изъ клубники, земляники и малины. 


На 1 ф. ягодъь положить сахару, 1 ф. воды '/, стакана п 
варить при безирестанномъ мьшани ложкой? пока все совершен- 
но разварится и превратится какъ-бы въ ето; потомъ вылить 
это варенье на мокрое блюдо и вынести на погребъ, чтобы ое- 
тыло; потомъ нарфзать кусочками, пересыпать сахаромъ и поста- 
внть въ вольную печь разъ до трехъ. | 

ПримЪч. Въ малиновыя смоквы не класть совефмъ воды а 
варить ягоды просто съ однимъ сахаромъ, потому что эти ягода 
даютъ соку больше ч$мъ прочя. 

Желе малиновое. Выжать сокъ изъ малины, протереть 
ве черезъ частое сито и взять на каждый фунтъ 3/), ф. са- 
хару, дать кипфть на слабомъ огнё 3 —4 минуты; нроцздить 
сквозь шерстяной м$шовкъ и разлить, 

Желе яблочное. Приготовляется изъ кислыхь спзлыхъ 
яблокъ, которые очищають оть кожицы и разр$завъ на куски 
варать съ химоннымъь сокомъ, при! чемъ его берется на десятовъ 
ябловъ соку взъ одного лимона. Когда яблоки хорошо разварят- 
ся, то ихь вытаскиваютъь на сито, дають хорошо стечь, жид- ^ 
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кость собирають и варятъ вмфетВ съ жидкостью оставшеюся въ 
тазЪ, куда прибавляютъ столько по вЪсу сахару, сколько вари- 


лось яблокъ и кипятять снимая п%ну 4—5 минутъ. Не задолго 


передъ снатемъ съ огня, прибавляютъ въ недо цедру мелко 
искрошенную и прокипяченную въ горячей водъ. Когда во нач- 
нетъ не прилипать къ мшалкЪ, а будеть стевать ровной струею— 
оно готово. 

Желе изъ крыжовника. 3 ф. зеленаго крыжовника ви- 
пиятять въ вод% ло тЪкъ поръ, пока онъ сдфлается мяткимъ, вы- 
нимаютъ, а въ тазъ прибавляють 3 фун. сахаре, ставятъ на 
огонь и дають векинЪть нФеколько разъ, — снимая ину, что 
продолжается до тЪхъ поръ, пока сиропъ будеть тявутея нит- 
ками, проц живаютъ чрезъ сито и разливаютъ въ банки. 

Желе изъ смородины. Взять !/, ф. красной и 2 ф. 6%- 
л0й смородины, положить въ тазъ облить водою, ие больше од- 
ного стакана; подогрЪть до кип, помфшивая; когда хорошо 


`прокипить, процёдить чрезъ частое сито. Потомъ соктъ этотъ вы- 


лить на сахаръ и кипятить 2 мивуты. Сахару берутъ отъ А 
ф. на фунть соку. Если желають узнать густо-ли желе, то его 
наливаютъ нёсколько капель на блюдце, при чемъ по охлождени 
должно образоваться желе, которое и разливаютъ въ банки. 

При варкЪ надобно. какъ можно лучше снимать пЪну. 

Постила розовая. Нарвать 1 ф. цвЪтныхъ о 
розы розовой, нижнйе бЪлые кончики обр%зать, смфшать съ '/; 
ф. сахара и истолочь такъ, чтобы образовалось родъ тЗета. 
Между тЪмъ разварить 1 ф. сахара въ розовой вод® въ густой 
сиропъ, положить въ него цвфты, вскипятить ихЪъ, выдавить 
туда сокъ изъ 3-хъ лимоновъ и вновь расварить мВшая ложкою. 
Потомъ всю эту смсь разложить въ бумажныя коробочки, насы- 
павъ въ нихь мелкаго сахару, и засушить въ печи или на 
солнц. 

Пастила изъ чернослива и черной смородины. 
Эту пастилу дзлаютъ иногда ©ъ кожей и мякотью плода, иногда 
изъ одной только мякоти. Во всякомъ случаЗ, плоды вадобно 
сперва печь или варить, пока сдфлаются мягкими и сокъ будетъ 
вытекать свободно, а если варится черносливъ, то когда косточки 
отдЪлятся. Если приготовлене дЪлается безь кожи, то сваренные 
плоды надобно протереть сквозь очень рдкое рзшето; если же 
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кожу па плодЪ оставляютъ, то этого протиранйя дФлать не нужно, 
& надобно только вынуть изъ чернослива косточки серебряною _ 
ложкою. Положивъ жидкой мякоти въ тазъ для варенья, или въ. 
луженую кастрюлю, поставить на слабый огонь и дать жидкости 
кипть, пока начнеть подсыхать. Тогда прибавить толченаго 
<вхара 1/, ф. па 1 ф. мякотя и хорошенько стеревъ, варить до 
тЪхь поръ, пока варенье станетъ садиться леденцомъ па края 


таза или кастрюли. Тогда разлить сваренную поетилу въ пеглу- 
бокую посуду. 


Постила бруеничная. Брусничными ягодами насыпаютея 
торшкз до самаго верху, покрываются листьями и ставятся на 
всю ночь въ печь, вытопленную жарко. На другой день утромъ 
вынутыя изъ горшковъ ягоды кладутся въ рЪшето и накрываются 
деревянными кружками, накладываютъ камни, и такъ оставляютъ 
ихъ на пзлыя сутки. Когда вся жижа изъ ягодъ вытечеть, то 
ихъ протираютъ сквозь р$шето, для отдфленя оть сЪмаце, 
Полученный кисель бьютъ мутовкою, & для подслашеня его 
употреблаютъь медъ или палоку, которую ебива ють особлияо; — 
дв$ м$ры бруспичнаго киселя н одну патоки смфшивають = 
и наливаютъь въ ольховые ящики, ничЪфмъь не вымазанные 
внутри. Ящики эти ставятся въ печь вытопленную наканун% 
и если постила за одинъ разъ не высохнеть, то ставятъь ее въ _ 
другой и трет!й разъ, пока поспфетъ. Чтобы постилу изъ ящиковъ _ 
выпуть, обр$зываютъ ее сначала хругомъ и опрокинувъ ящикъ 
вверхъ дномъ, стучать по дну. 


Постила изъ брусники, клюквы и друг. ягодъ. 
Положивъ брусники въ корчату, поставить въ вольную печь часа 
на 3—4, потомъ вынуть изъ печи, откинуть на р» шето и дать 
жидкости стечь; протереть сквозь рЬшето и положить меду по 
вкусу, оцять протереть сквозь сито, и бить пока сдфлается густо; 
отомъ наливать въ ящикъ, но не вдругъ, & въ 2—3 према, 
<тавя каждый разъ въ печку, пока высохнеть. 


Постила яблочная. Взять кислыхъ, не очень сочныхь 
‘яблокъ, снечь ихь въ печномъ вольномъ дух такъ, чтобы они 
ивЪта& своего не потеряли, протереть сквозь сито, для отдленя 
кожи п сфмянъ, и сбивать въ липовой или дубовой кадочк®, по- 
томъ прибавить очищеннаго меду столько, чтобъ т%ето слЗлалось 


и 


сладким и продолжать взбивать, пока тВето побфхзеть и ед?- 
°лается пухлымъ. › 

Между тВмъ имфть въ готовности пяльцы, ©ъ туго-натянутую 
холстиною. на которую и выложить взбитое тзсто и расправивъ. 
`его деревянною ложкою, поставить засыхать въ вольный печной 
духъ. ` 

Если памазанный слой въ один» разъ не просохнеть, то по- 
ставить на другой день; если же съ одного раза поспжеть, то 
перевернуть на другой бокъ, и когда пропечется, налить на 
первый слой еше взбитаго тфета. Тажимъ образомъ продолжать. 
_ накладывать слой до такой толщины, какую пожелаютъ. Вее за- 
включается въ томъ, чтобы яблоки не переварилиеь отъ сильнаго. 
жара печи, постила теряеть свою б%лизну п получитея враево- 
`вато-жезтый цвЪтъ. 
| Постилу можне приготовлять и другимь снособомъ. Сплыя 
яблоки испечь, снять кожицу и протереть чрезъ сито, взбивать 
° въ пЪну съ сахаромт до тВхъ поръ, пока побфлфетъ и сед$лается 
) вродё пЪны; тогда разлить, въ плосве ящики, едзланные изъ. 
тонкихъ шилевокъ и высушить въ вольномъ духу. Затзмъ на- 
‘лить другой елой, сверху посыпать мелкимъ сахаромъ и опять 
поставить въ печь. Отъ прибавлен!я въ постильную массу взби- 
тыхь бфлковъ, посетила дфлается пышная, легкая, Такимъ сно-. 
собомъ лфлаетея коломенская постила. 

Медовая постила. Оп$лыя кислыя яблоки варятъ въ водж 
до тьхъ поръ, пока каждый ябловъ начиеть ки проти- 
рать и на каждый. фунть этого пюре кладетея '/, ф. хорошаго 
_ мелу: взбиваютъ зъ пфну, пока побвлветь; выкладывають въ 
деревянныя ящики 12 дюймовъ длины, 6 ширины и 2 вышины$ 
сверху эти ящики должны быть шире чЪмъ дно. На дно ящика 
положить листъ б%лой бумаги и потомъ уже выложить яблочное 


пюре, толщиною въ палець и ставять въ печь не свыше 50°. 


Т%ето должно простоять въ печи сутки, послЪ чего на этотъ. 
‘слой наБладываютъ другой п т. д. до пяти слоевъ и каждому 
слою даютъ стоять сутки, какъ и первому, при той же темпера- 
тур%. На шестыя сутки постила готова и ее опрокидывають изъ. 
ящиковъ. Для подкраскя можно брать клюкву, черниву и проч. 
п вм№ств взбить съ яблоками и сахаромъ. = 

`Мармеладъ аблочный. 2 ф. протертыхь ябловъ смв- 


й 


И 


‘жить сахаръ, и уваривать, а въ это самое время груши проти- 
’рать, положить въ сиролъ п еще 1—2 раза прокипятить. И 


т 


иваютьъ съ 21, ф. мелкато сахара и прябавляютъ еюда ложку. 
свЪкато масла безъ соли; емБеь конятять одинъ разъ, постоянно | 
мъшая, и выливають въ плоск1я ящики. Когда достаточно окрзи- 
неть, опрокидываютъ на глалкую доску и разрЪзають острым 
ножемъь на кусочки желаемой формы и ихъ сажаютъ въ печь, 
чтобы онф получили корочку, и вытащивъ изъ печи посыпають 
сахарнымъ пескомъ, 

Мармеладь вишневый. На 3 фун. вашинь берутъ 34. — 
‘сахару, который уваривается съ водой пока получутся хрунвта | 
Нити и въ этоть сиропъ кладуть вишни, сильно вымвшявають = 
епимаютъ съ огня п но охлождени раскладывакть въ банки. 

Мармелалъ изъ грушъ, Спвлыя груши очпетить вынуть —. 
сердцевину и на фунтъ тавихь трушь взять /, ф. сахару. Груши | 
положать въ тазъ и налить на нихь столько холодной воды, чтобы 
зода покрыла ихтъ; даль поетыть '/, часа, варить въ этой водВ на _ 
еильном» огнз до тЪхъ поръ, пока они: разварятся; тотда вы` 
брать ихъ ложкой, & въ ту зоду, въ которой они гарились ноло- 


уваривать ло степени большого перистато. 
®— Мармеладъ барбарисовый. На 3 ф. барбарису беруть_ 
34. сахару и 1 фун. воды. Все хорошо прокипятить, протирать 
чрезь сито, положить обратно въ сиронъ и уваривать почти до 
карамели, дать остыть и выложить въ банки. 

Мармелалъ изъ крыжовника и смородины. Раз- 
давить поровну крыжовнику и смородины, протереть ихъ сквозь — 
волосяное сито, положить на каждый фунть ягодь но фунту сахара, — 
уварять густо и разложить въ банки. 

Мармелаль изъ малины. Полтора фун. малины обеы- 
пать 1 фунтомъ мелкаго сахара п дать тажь ностоять часа три; _ 
потомъ поставить на огонь минутъ на 10 и когда малина сварится 
рожать ее сквозь р$шетв. 

Мармеладъ персиковый. Самыхъ сиЪлыхъ персиковъ 
7 ф. очистивъ оть кожи и восточекъ, положить въ каменную 
ступку, и столочъ деревяннымъ пеоставкомь и все выложивъ въ 
тазикъ, поставить на огонь и при безпрестанномь мёшави 
варить съ прибавкою 6 ф. мелЕзго сахара. Еще лучше сахаръ 
прежде разварить до степени перистаго сиропа и новаривши все 


ЕО 


+ 


_ банки. 

°—^ Мармеладъ изъ сливъ. Зрёлыя сливы очистивъ оть 

‘коеточевъ и верхней вожнцы и разр®завъ на вкускн зарить ихь. 

‘въ пропорми на 1 ф. плодовъ "У ф. сахара, осторожио по- 

мвшивать отваръ. Кипячен1е продолжать до т%хъ поръ, пока 

‚ еиропъ уварятел до степени большаго перистаго. 

Такимъ же образ. приготовл. мармелаль абрикосовый съ тою 

° только разницею, что на 1 ф. плодовъ, сахара берется 3/; ф. 

_ Мармелад ф1алковый. Фунтъ перебраныхь очищен- 

° выхь ф1алковыхь ивЪтовъ етереть въ ступк%; на такое количество 
пвЗтовъ взять 3 ф. вахара, сваренаго хо степени дутаго и въ 

него положить ивфты; въ это же время прибавить яблочнаго 


остынуть разложить въ банки. 

Вонсервъ вншневый, 2 ф. вишень безъ косточекь и 
ф. краснаго крыжовника очищенного отъ еиянъ, варить на 
логкомъ огнЪ до тВхь поръ; пока, уваритея около !/, ф. Въ тоже 
_времн очень густо сварить епронь изъ 3 ф. сахара, положить 
туда агоды и мВшать пока вся семЪсь пачнеть пузыриться; въ 
это время консорвъ выложить въ при коробочки, нарочно. 
прнготовленыя 

° Коноервъ лимонный. 1) Обтереть сахаромъ еъ трехь. 
лимоновъ цедру и выдавить на нее сокъ изъ двухъ лимоновъ. 
Между тБмъ разварить фунтъ сахару большимь перомъ, снать 
СЪ огня п положивъ туда педру съ лимовнымъ ‘сокомъ, ишать 
ложкою; & когда сахаръ начнеть затвердЪвать сверху, выклады- 
вать въ формы. 

2) На 6 лимоновъ взять 2 {. сахара: лимоны разрьзать по- 
поламъ и выжавЪъ изъ нихъ сокъ на серебряную тарелку, уварить 
его до половины на легкомъ огн%, потомь прибавить сахаръ 
_уваренный до карамели и складывать въ формы. 

Тавниь же образ. готовять консервы изъ померанцеваго сока и 
‚ померанцевъ. 

Вонсервъ малиновый. Взять фунть малины, вишень. 
_ десятокъ и сахару 2 ф. Протерфть ягоды чрезъ волосяное сито. 
_ и подеушить мякоть на легкомъ огни въ серебранной тарелк®; 
когда она подсохнетъ до половины, то облить ее сахаромъ, ува- 


`иБеколько минуть, снять съ огня, дать остынуть и Выложить ть. 


_ мармелада 1), ф. потомъ поварить н%еколько минутъь и давъ о 


а а ь 


О АЗЫ да 


° что бы смородина не приетала въ кастрюльвЪ. Но снятия ©ъ огня 
‘продолжать мВшаль, пока смЪсь начнеть пузырится, тогда кон-_ 


_ родинный. 


` 


`реннымъ весьма густо, перем тать все хорошенько пока. п 


о Уварить до степени большого пера, и снявъ съ огня, хорошо - 
_вымЗшать и положить сюда 4 золот. мелко изрубленныхъ цвз- 
товъ розъ, вновь вым$шать и Е въ формы. 


‘мокрою губкой вытирають внутрене края таза, что бы сахаръ. 


бълВеть и тотла выкладывать въ формы. а 
_Такимъ же образ. д$лаетея консервъ изъ земляники и клуб- . 
ники, края сперва высушивъ, столочь въ мраморной слу, =. 
протереть чрезъ сито, и сахаръ уварить ло карамели. 
Жонсервъ померанцевый. Взать 6. померанцовъ, сь — 
которыхь соскоблена цедра и сахару 2 ф. Сахаръ уварить густо г! 
положить въ него померанцы и цедру и мёшать пока начяеть = 
пузыритьея, а потомъ вылить конеервъ въ формы. 
Такимъ же образ. дФлаетея консервъ изъ апельсинъ. 
Консервы изъ розовыхь цв товъ. 1 фун. сахара 


`Консервъ смородинный. 2 фун. красной смородины 
въ соребрянной воетрюлВ или зарелкЪ (можно и въ фарфоровой. 
выпорожненой чашк$), поставить на огонь, что бы изъ ягодъ 
выпарилась большая часть жидкости. Потомъ протереть сЕвозь 
сито и ояять поставить па отонь, чтобы подеохъ, постоянно, ‚, 
мёшая, что бы не пригорёль. ЗатВмъв 2 фун. сахара, свареннато 
въ густой спропъ, вылить на смородину, номънивая лопаткой 


сервъ разложить въ формы. 
Вонсервъ барбарисовый, приготовхляется, какъ 6©м0-_ 


Консервы изъ прочихъ ягодъ, приготовляются, кавъ 
консервы вышеописанные. : 

Консервы —фталковыя. Взять свЪжихъ цвЪтовь флалкю = 
); фун. иетолочь ихъ въ фарфоровой ступкЪ и положить въ 
тустосвареный сахарный сиронь изъ 2 фун. сахара и хорошо 
сыфшать; когда сахаръ пачнеть пузыриться, то консервы выли- 
ваютъ въ, формы. т 

Конфекты карамельныя. Въ тазъ наливают сахарнато — 
тустаго спропа и уваривають его на сильномъ огн%, между тёмъ_ | : 


не пригоралъ; когда вироцъ достигаетъ теста степени увариван1я 
т. е. большой ломкости, тогда на каждый фунтъ этого 


` тустого епропа слЪдуетъ влить ложку крЪикаго уксуса п 10 кап. 
лимоннаго масла; поставить опять на огонь, п когда закивитъ, 
снять и вылить па гладкую каменкую плиту, смазанную мину- 
‘альнымъ масломъ, гдз пластъ ровняютъ, что бы онЪ быхлъ четы- 


оетыть до той степени, что бы леденець ям ль н®которую гиб- 

Бость: тогда леденець отдЪлаяютъ отъ доски, переворачиваютъ 

на другую сторону и разламываютъ потЪмъ м%етамъ, глЪ онь 

подр8занъ, затЪмъ завертывають въ бумажки и хронзтъ зъ бан- 
. кахъ въ сухомь мёстз. 


и прибавляютъ розоваго масла, подкраливають настойкою ко- 
шенихли. 

Ванилевый леденецъ. На 2 фун. сахара беруть палозч- 

°ву ванили, ражатъ мелко, обливаютъ кинаткомъ и даютъ стоять 
‘въ закрытомь соеудЪ часа 4—5, посль того процфдвть чрезъ 
енто, на сахаръ, такъ чтобы онъ совершенно размовъ и раство- 
рилея, а дальше поступають кавъ сказано выше. 
Кофейный леденецъ. 4 лота мелкаго кофе сварите въ 
 полубутылкВ воды, процфдите, вылейте на два фунта сахара п 
зарите какъ выше описано. Только въ то время, какъ леденець 
будеть выше подниматься въ видЪ иЪны, то положите въ си- 
рошь кусовъ сливочнаго масла величиною въ каленый орЪхъ. 

Маляновый леденецъ. Приготовлен1е такое же, какъ 
’лимоннато, только по еварени вливайте въ сиропъ половину 
чайной ложки малиноваго сиропа, & при еовершенномъ доваре- 
ви прибазьте немного кошенили для прилазя цвЪта. 

Монпасье, Сварите сироть изъ двухъ фунтовъ рафинада 
’ Точно также, вакъ и въ лимонномъ, когда онъ закипить, при- 
® бавьте въ него чайную ложку уксуса и капель 15 бергамотнаго 
масла, вылейте на камень и когла онъ расплыветея, обсыпьте 
его чайной ложкой лимонной соли, см шанной съ ложкой саха- 
ра и тотчасъ же сверните кусокъ, чтобы перемфшать массу ле- 
денца въ порошокъ, когда леденець остынетъ, то побтарайтесь 
цоскорзе разрёзать на желаемые кусочки пока онъ горячъ, по- 
тому что при совершенномъ охлажденши онъ потеряеть свойство 
подчиняться дВйств!ю ножа, а можеть только колоться. 
Сахаръ ячменный. Возьмите полфунта чистаго, ев жаго 


рехъ угольный, рфжуть квадратиками или налочками и даютъ. 


Розовый леденедцъ. Сахаръ варягъ какъ сказано выше, 


. 


ячменя, иЪскольво поджарьте его на о до  прасповатости 
и хрупкости при раскусывани, остудите, емелите и сварите изъ. 
него два съ половиною стакана отвара; провустите чрезъ сито 
на два фувта толченаго рафинада. Сахаръ доведите на огнё до 
‘степени леденца. По сваренши влейте въ сиропъь чайную ложку. 
уксуса и вылейте ва ‘камень тонкими ленточками. Когда лен- 
точки начнутъ остывать, то ихъ переворачивайте; нотомъ взавъ 
каждую изъ нихь за конецъ, не снимая съ камня, крутите въ 
о разные стороны, чтобы они походили на локонь и продолжайте 
это дфйстие до тЪхъ поръ, нока все сваренное количество ле- 
_ донца приметъ одинаковую форму. . 
° Буль-де-гомъ. Разотрите одинъ лоть аравйеской камеди — 
и распустивь въ Чак чайной виаятка процздите ее, потом — 
слейте. На камедь прибавьте столовую ложку воды померанце- ] 
выхь цвфтовъ и три фунта ‘расколотаго рафинада, сварите въ 
вод, пока превратится въ леденець; котда же леденець будеть 


° тотовь, вылейте въ него камедь, еще подварите и положите 
о дожку рейнекаго уксуса, и затЪмъ вылейте въ нарочно приго- = 


” товленныя формы, внутри вымазанныя миндальвымь масломъ. 
Де-ного. Сварите въ таблированный сиропъ одинъ фунть 
сахара и по свареши сифшайте съ фунтомъ чистаго меда, вото- 
рый должень быть тоже расплавленъ, хотя не довиив я, чтобы 
не покраснёль. Взбивая вЗичикомъ сыЪеь изъ сахара съ медомъ, 
влейте туда 10 взбитыхь въ пфяу бЪлковзъ, посл чего кастрюльку 
поставьте на угольный зжаръ, который долженъ быть не очень 
силенъ, и сифшайте тВсто; когда оно будеть гуето тавъ, что 
взятое на чайную ложку при погружени въ холодную воду дЪ- 
лается крфикимъ, н легко скатывается въ шарикъ, положите въ 
него два съ половиной фунта очищеннаго изрубленнаго и высу- 
еннаго въ печи сладкаго миндаля я три столовыя ложки порош- 
‘ва ванили; все это перемфшайте и наложите на облатки въ па- 
лецъ полщины. Сверху это т%сто также покрывается облаткою, 
акъ чтобы оно находилось на срелинЪ. Чтобы облатки не отета- 
„вализотъ тЪста, елЪдуть ихъ закрывать бумагами н подвергать 
дЪйствю легваго пресса. Когда эти конфекты остывають, об- 
р®жте ихъ ножемъ съ цфлью сравнать, придавъ правильный видъ 
и -надавите кусочками. й 
Де-ного можно длать съ фисташками и съ грецкими ор$- 


5% 


_ хами, которые власть вмфсто мивлаля, также а. 


ж 


о епособы приготовленя тВже. 


Сливочный леденепзч. °/, фун. сахара и 1 бут. густыхь. 


СлИвОкЪ; И КИПЯТИТЬ. Когда жидкость начнетъ БинЪтЬ, то при 


постоянном мфшавш подсыоте порошка ванили и уваривайте 
до степени ледениа; тогда выливаютъь на плиту, охлаждают и 
рёжтть на длянненьые кусочки, ножемъ. Кусочки раекладыта- 
ютъ на пиечую бумагу. 

^ Конфектная помада. Сварите спронь и, свявЪ съ огня, 
‘поставьте па ледъ и съ чистой щетки сприсните уксусъ на са- 
харз, чтобы сахаръ не превратился въ кору, покройте, дайте 


остывуть, оть чего онъ сгуститса, снимите со льда, не много 
нагрьйте кастрюлю и тянуть лопаткой сиропъ; пога онъ совефаь. - 


поб%лВеть п сдлается жидкимъ; въ это время вылейте его нА. 
ваменную плиту и кавъ только онъ отанеть застывать, мфигайте. 
лопаткой или руками ло тВхъ поръ, пока онъ совершенно п0бъ- 
лЪеть до ивЪта бумаги и свойствомъ сравыяетея съ густотою 


‘оконной замазки. Тогда можно изъ него дфлать различныя кон“ 


‘фокты. Называется помадка. 


Малиновая похадка. Т%сто для этой номадеи тоже, 


что п для предыдущей, только во время кипячеюя на каждый 


фупть сиропу надо '), чашки малиноваго сока и выжать сокъ — 


одного лимона. А когда жидкость будеть довольно жадка и 0 
° ряча, тогда снимите съ огня и вылейте въ бумажную коробку, 


_ едвланвую изъ полу-лнега пиечей бумаги вышиною въ '/, дюйма. 
`°Котда масса остынеть, то выложите изъ коробки на чиетую бу- 
магу и р»жте длинными кусочками, постоянно обтирая ножикъ. 


Клубничная и земляничная помаде& приготов- 


’ ляется кавъ сказано выше. 


Перелковая помадка. Приготовляется какъ и преды- 
дупия, но въ помадное тВсто кладется пемного миндальнаго 
молока, изъ 10 горькихъ миндалей, в настоем кошенили под“ 
врашивается въ бланжевый цвътъ. 

Вишневая помадка. Истолките съ косточками вЪеколь- 
ко вишень который сокъ подмфшайте къ ковфектной помадЪ. 
Подкрашявать не нужно. 

Фисташковая номадка. На фунтъ кояфектнаго тъета, 


возьмите осьмушку зеленыхь фисташекъ. Облейте ихъ водою по- 


азогрЪйте. Эта помада подкрашиваетея сокомъ шпината. 
`Апельсинная помадка. Протрите цедру одного апельсина. 
на кусокъ сахара, оскоблите ножемъ въ стаканъ, туда же отожмите, 


_ изъ апельсина сокъ и примЪшайте это къ одному фунту помад- 
т _ ваго тета. Прибавьте въ тЬету сокъ изъ одного лимона. Дале 
_ поступать также, вакъ въ предьидущихь способахъ приготовления. 


помады, 
’Лимовная помадка. Цедра съ полулимона, сокъ съ трехь. 


лимоновъ на ОДИНЪ фунть помаднаго тЗота. Премы тЪЬже, какъ. 
выше. ‘означено. 


Грецкте орз хи. Наколотите грецкихь орзховъ и отберите. 


_ ЦВлЫЯ ядра 06060; и расколовицеся на половинки 06060; возми- 
те’ “аблочнаго мармелада, нар жьте его четыреугольными кусочка 
° ми величиною въ зерно и, взявъ двЪ половинки орз ховаго ядра, 
т положите можху ними мармеладь; когда орзхь сложится равно. 

° съ мармеладомь вмЪстЪ, тогда вадобно наткнуть его на остро- 


‘обточенпую спичку, потомъ на пятьдесятъь орзховыхь ялдеръ 
варите полфунта сахара въ видЪ леденца и, енявъ егосъ огня, _ 
обмакивайте въ горячй сахаръ каждый орЗхъ 06060; а когда сахаръ. 


_ стаеть съ орЪха, кладите орзхи на плиту или на листь, обмазан- 
ный. ‘аЪсколько сливочнымь масхомъ; остывийе о вадобно. 
_ енать со спичекъ п тогда уже для употреблешя. Можно также 


складывать орзхи въ бумажныя коробочки. 
КЖаленые орЪхи въ леденц. Начистите каленыхь. 


`орбховъ, расколите вхъ, ноложите на противень и поставьте въ. 
печь, чтобы ототала шелуха; когда же она отстанеть, то вынувъ. 


ихь изъ печи, положите въ нолотенце и трите до совершеннато. 
очищен!я оть шелухи; посл того по 4 орзха, наткнувЪ на тон- 
вую проволоку, обмакивайте въ леденцВ, какъ описано выше. 
'Американск:е ор%хи въ леденц$. ПНритотовлене. 
тоже, какъ п предъидущее съ тою разницей, что ихъ опускаютъ 


въ леденець по одному па проволок. 


_ Мивдальные орЪхи. Приготовляютъ также. 

Вишни въ леденцЪ. Возьмите вишневаго варенья, слейте 
съ нихъ сиропъ и поставьте ихъ въ’ печь, чтобы они пообсохли,. 
послБ чего поступайте также, какъ съ орзхами, опуская въ. 
сиропъ на проволочкВ по 4 заразъ. 


Малина въ леденцЪ. Приготовляютъ кавкъ вишни. 
Фисташеий въ леденц, какъ вишни. 
Крыжовникъ въ леденц, Езкъ миндаль. 
Кедровые орЪхи вт леденцЪ, какъ миндаль. 


Отдьль 42. 
Приготовлене коровьяго масла, 


Такъ кавъ при добывания масла главную роль играеть молоко, 


“то главное чему селЪдуегъ строго придерживаться—это чистоты. 


и опрятяости. Молоко, подобно многимъ жидкостямъ, иметь 
пособность поглощать постороншя испареня и свойственный 
имъ запахъ передаваль получаемому изъ него маслу. Поэтому 
чистота и опрятноеть во’ веемъ сеть первое услоше усифха дфла. 
На чистоту обращается вниман!е, начиная отъ вымени коровы, 


воторое передъ доенемъ всегда обмывается тепловатой водой и. 


обтираетен до суха; отъ подойника, цздильника и рЫшительно 
всякой посуды, въ которой сохраняется молоко, сметана, масло, 
п кончая самою молочною избою. Не только въ молочной избЪ 
не допускается чего-либо носторонняго, съ противным» запахомъ, 
закь напр., нечаянно розлитаго молока, которое прокиело, мо- 
жетъ издавать запахъ и которое стараются сейчаеъ-же вычистить, 
‘по и положен!е молочной пзбы должно быть таково, чтобы возлВ 
ея и вблизи не было ничего такого, что-бы могло сообщать ие- 
пр!ятный, или же только несвойственный запахъ. При томъ же, 
что-бы молочная изба не ваходилась близь дороги и вообще, 
что-бы в0злф нея не совершалось нячего такого, что могло бы 
сопровождаться сотрясешемъ. Положене молочной самое лучшее 
въ северу и съ тБмъ, чтобы солнечные лучи не попадали на мо- 
лохо. Большею часто туть же возлВ молочной находится леднивъ. 

Коровы обыкновенно доятся два раза въ день-—утромъ и ве- 
черомъ—и мохоко, по мёрЪ получен, немедленио удаляется изъ 
хоровника во избЪжаше, чтобы не могло принять непр1ятнаго 
запаха. Зат®мъ сейчасъь же процвживають и относять къ резер- 
зуару, устроенному тутъ же у молочной, которйы бываеть изъ 


ия 


_ дерева, камня или мрамора и наполненъ холодной водой, куда. 


въ случаЪ надобности прибавляютъ льду. Молоко разливают"ь въ. 


сосуды мВлные и вообще металлическ!е вылуженные, и ставятъ 


зъ воду, гдф оставляють до т5хъ поръ, пока оно че простынет. 
и не приметъ температуры воды. Это дЪлаютъ съ двоякою пфлью: 
чтобы молоко скор%е простыло и не прюбрЪло бы скхонности в». 
скорому окисаню и потому, чтобы теплымъ молокомъ не возвы- 
шать температуры молочной *). 

Посл этого молоко разливаютъ для отстоя сливокъ или сме 


танн въ обыкновенные каменные кувшины или деревянные плосы!® 
‘сосуды, которые, чтобы не пропигывались кислотой и чтобы ихъ 


легче было мыть и всегда содержать въ чистотВ, покрываются 
изнутри масляной краской, или просто варенымъ постнымъ масломъ. 
и лакомъ. 

Но если молочное хозяйство ведется по методВ Гуесандра”*), 
признанной за лучшую, въ такомъ случаЪ употреблаются для 
отетоя сосуды до того плоске, что слой молока бываеть не 
выше вершка и того меньше, & сливки не собираются, какъ 


‘обыкновенно, а напротивъ спускается молоко отверстьемъ сдВ- 


ланнымЪ въ днЪ сосуда. 
°Въ пныхъ мфетахьъ весь удой раздзляютъ на двЪ части: мо- 
локо полученное отъ коровы въ начал доешн, примёрно поло- 


вина или около, сливаютъ 06060, & послфднее тоже особо. Изъ. 


этого молока, содержащаго въ себЪ болЪе масла, получается 
масло высшаго сорта, а изъ перваго — низшаго сорта. Или же 


*) Вь новвйшее время. за границей, на многихъ молочныхь хозайствахъ, 
для охлаждения парного молока стали употреблать особый приборъ, который: 
оказалея вполн% практичнымъ: онъ замфнлеть собою резервуаръ, необходимую. 
металлическую посуду, въ которой погружается молоко, совращаеть время, 
уменьтаеть работу и незамфнимъ въ такомъ случаЪ, когда коровъ доятъ днемъ— 


на пастьбф. Приборъ соетоить изъ сосуда, въ видз кадочки на ножкахъ, въ 


которой помфщается металлическая змФфевидвая. трубка, нижнимъ концомъ она. 
выходить наружу и снабжена краномъ, а верх! конецдъ снабженъ воронкой 
съ ситечкомъ. Для охлаждешя трубки кадочку пабиваютъ колотымъ льломъ съ. 
водою. Молоко, по мфр® получевя, сейчась же пускають въ воронку, гд® оно 
продЪживается и одновременно изЪ-ПОДЪ крана получается уже охлажденнымь 
на 6—70 Р. тажьъ что будучи привезено съ поля за 10—15 миль все-таки бываеть 
еще холоднфе молочной, температура которой обыкновенно доходить до 10—12%Р. 
”*) Шведеюй помфщикъ, скотоводъ и сельско-хозяйственный писатель. 


ЗЕЯ 


зослфднее молоко обращаютъ на масло, а первое, съ добавле- 
нНемъ снятого молока отъ посл дняго, обращаютъ на приготовлен1е 
сыровъ. Иногда весь удой вечернйй адеть на масло, а утреннй— 
вакъ болфе водянистый и сырный — па сыръ съ прибавлевемъ 
снятого молока вечерняго. 

На фигурз 242-й изображенъ сосудь съ воронкой, въ коей 
имется дзойное ситечко для процфживан1я молока. Такой же 


У 


формы сосуды, только съ ручками, употребляются для перенесевя . 


молока изъ воровника въ молочную, 


Фиг. 242. 


Фиг. 248. 


На фитурв 243 изображенъ отстоечный сосудъ Гуссандра, 
энъ металличесвй и внутри вылуженъ. Если поднять поршень, 
закрывающей внизу отверст!е, то молоко станеть уходить въ про- 
дольные разрёзы трубки @ и вытекать черезь отверсте въ днВ 
сосуда, & когда дойдеть очередь до сливокъ, то онф, по густотв 
евоей, пе имя возможности проникнуть черезъ эти узевые про- 
р№зы, останавливаются и далфе не проходятъ. 

Кстати слЪдуеть замЪтить, что иногда молоко получаемое 
отъ коровъ здоровыхъ и будучи во время доезя нормально, въ 


впослфдетви, при устоф, пробрётаетъь нфкоторыя болЗзненныя 


свойства: то оно безъ видимой причины скоро зависнетъ, то по- 
казываются на поверхности голубоватыя пятна, то оно тянется 
нитями и такое же свойство сообщаетъь сметанз, что случается 
‘между прочимъ оть разложен!я молочнаго сахара. Въ отвраще- 
н1е этого, молоко сейчасъ же послз удоя слЪдуеть охладить при 
помощи воды и льда. 5 

Мы знаемъ, что молоко есть ни что иное, какъ водяниетая 
Жилкость — эмульсйя, въ которой, кром$ изкоторыхъ веществъ, 


хуже, 


и 


находящихся въ растворенномъ состоянш, плаваютт микроско- 
пичесве шарики, состояпие пзъ верной оболочки и ззключаю- 
ие въ себЪ жиръ и потому, какъ легче молочной жидкости, 
всплывають на верх» ся. 

Если для примфра возмемъ стеклянный сосудъ съ водой, 
броевмъ туда древесной торсы, размфшаемъ п оставимъ, что 
черезъ н$Ъкоторое время торса всплыветь на поверхность воды. 
Если разсемотримъ этотъ слой плавающей массы, то окажется, что 
верхняя часть будетъ стоять внЪ воды, & нижняя, какъ не въ 
состоя" поднать верхняго слоя, будетъ вея ‘погружена въ воду. 
Но если верхй полуслой снимемъ, то и нижнш, поднимется 
выше воды, оставивъ нЪкоторую часть въ вод, и т. п. Совер- 
тенно тоже самое бываетъь и съ маслистымв шариками. Сл$до- 
зательно весь слой сливокъ пли сметаны, стояпая поверхь мо- 
лока, въ цфлой масс своей далеко не все равно. Съ верхня- 
го слоя получается маело сравнительно больше и масло са-- 
мыхъ лучшихъ качествъ, а съ нижняго и меньше и 
тавъ кавъ въ немъ много сырныхъ чаетицъ, & сыръ, 
хакъ извЪетно, скоро горкнетъ, портится п т№же качества сооб- 
щаетъ маслу. Поэтому въ Голланди снимаютъ сливки нЪоколько 
развъ, исподоволь время оть времени, но вообще, въ большей 
части случаевъ два раза: первый разъ черезь 6—12 часовъ посл® 
того, какъ поставлено молоко для устоя, а поелЗдь!й черезъ, 
сутки, или какъ въ этомъ укажеть надобность. Изъ того и дру- 
того сбора получають разные сорта масла. Но это д®лаютъ соб- 
ственно не съ тою цфлью, чтобы получить разные сорта масла, 
напротивъ иногда оба сбора обращаютъ на одинъ средн1й сортъ, 
а дълаютъ это для того, чтобы кавъ показано наприм$ръ съ 
торсой, снявши верхв1й полуслой, облегчить нижн!й и дать ему 


ь возможность подняться вверхъ. 


Но, разематривая далфе, приведенный нами прим$ръ не вы- 
держитъ сравнен1я: вода жиже молока даже порного, и она не 
густВетъ, и потому торса свободно можеть подниматьея вверхъ, 
но масляниетые шарики въ болфе густой жидкости, чЪмъ вода 
встрёчаютъ. болъе затрудневя, поднимаются медленнфе и Боль 
скоро молоко станетъ закисать, при’ чемъ оно густЗетъ, но ша- 
рики такъ и остаютея на мЪстз. Хотя повидимому молоко еще 
ЖидЕо, не простокваша, но это все равно, часть сливокъ т. е. 


часть масла потерява. Вотъ почему найдено полезнымъ сы 
лять для отстоя сосуды плосые. Если въ высокомъ кувш — 
каше обывновенно употребляются у насъ, м. — 
приходится употребить извЪстное время, чтобы про ыы ве] = 
столяе вершковъ 6—7 ео дна сосуда до верха, ыы понят р я 
во столько же разъ меньше нужно употребить на это На _ 
чтобы пройти разетояве въ одинъ вершокъ ила около м и. 
томъ же, въ такое короткое время молоко не ее: р 
и стустаться. Да и независимо отъ сего, сосуды ие ыы. 
таллическ!е всегда могут быть содержимы въ чисто а 
васки въ свбЪ принять пе могутъ *). ео 
Чмъ выше температура молока, тЗмъ 050 жижеи м. г 
‘зая масляныхь шариковъ лучше, но въ такомъ случа она . 
можеть окиевуть; вапротивь же, температура низкая ме ы 
праятна окисан!ю; но за то въ такомъ состоя а. 
Поэтому, сл№дуя необходимости придерживаться о е 
ча средины, найдено за лучшее удерживать въ мо : 
—12° Р. - 
а еръ анализировалъ кислое молоко, Вией и 
кновеннымь образомъ въ’ высокихъ нувшинахь и нашель я 
1—11/, прод. масла. Это значить почти м нь 
_ всего количества! Желательно было бы знать, о < и 
^ оказаться масла въ молоЕ$ отстазваемомь у и&0ъ въ каменныхъ, 


и 3за- 
высокихъ, пропитанныхь закваскою кузшинахь? Хорошая 


ботливая хозяйка старается вымывать кувшины ре а 
вЪ иныхъ же елучаяхъ обыкновенне вымываются просто ее 
водой и больше вичёго. Но однакожъ и самая та та = 
подобном» случаф можетъ помочь мало: для о вужн — — ы 
ство нейтрализующее, уничтожающее кислоту. Этимъ вред - 


Г. 
то ще ‹ 
” можеть служить растворъ соды, или поташа, или просто ще: 


аницей, съ большимъ. 
*) Въ послЗднее время, въ нфкоторыхъ м®8стахъ за тр 5 


усвзхомь стали примфнать центробфжныя машины для отдфленйя о 
сейчась выдоеннаго молока, ва что требуется и 20—80 ВЕ о 
какъ при этомъ становятся уже ненужными отстойная ее погре ых м 
молоко, по отдфлени отъ него сливокъ, можеть быть употреблено в р 


то’ въ. 
шенно свфжее, то, въ вилу такихъ удобствъ, слёлуеть предполагать, ч 


1 эн1я сли- 
скоромь времени этотъь способъ вытфонить всЪ друге способы И: 
вокъ отъ молока, но крайней мБрЪ на большихъ молочныхъ хозяйствахь. 


_гое стоить въ половину дешевле масла. На 1 фунтъ масла, 
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тоБъ изъ золы древесной, а еще лучше изъ золы г 
ТОМЫ: достаточно налить горячаго щелока въ к 
постоять. Но перелив 
въ кувшинъ, и желать этимъ количествомъ выщелочить цфлую. 
парт!ю — десятки кувшиновъ — б детъ недостаточно, такъ какъ 
щеловъ, постоянно теряя свою силу, отъ насыщен! я кали ще- 
това кислотою, для послфднвхь кувшиновь можеть оказаться 
слабымъ— недфйствительнымь. 

Сколько именно отъь подобнаго невниманя, или, 
зать, незнаю, теряется сметаны и масла, воякъ можеть уб%- 
диться нагляднымь образомъ: стоить только взать напр. неболь- 
шую каменную кружку изъ подъ кислаго молока, вымыть до- 
Чиста теплой водой и влить туда парного молока, и въ стеклян- 
номъ стаканз оставить тогожъ молока; тогда, поел отстоя, 


можно убЗдиться, что мы теряемъ въ масл® далеко больше озна- 
ченкаго количества, 


Это самое заставило 


речневой со- 


увшинъ и дать 
ать одииъ кувшинъ щелока, изъ кувшина 


лучше ска- 


многихь пноземныхь хозлевъ, не могу- 
щихь имфть надлежащей обстановки, необходимой для молочна- 
го хозяйства, по способу Гуссандра, прибфгнуть къ добываню 
маста изъ свЪжаго молока, въ каковомъ случаЪ получается почти 

вов количество масла и при томъ такихъ хорошихь качествъ— 

сливочное, какъ трудно получить другимъ способомъ. Только 

одно можно сказать не въ пользу этого саособа, а именно: масло 

непрочно сохраняется. Но и въ этомъ случаЪ нашли средство 

помочь: при солкЗ, кромф поваренной соли, прибавляется в%-- 
сволько селитры и сахара, обыкновенно дешеваго — сахарнаго 

песку. Такая приправа конечно неубыточна, такъ какъ тои дру- 

пред- 

полагаемаго па долгое сохранеше, полагаютьъ 1 лоть поваренной 

соли, поллота селитры и поллота сахару; иногда селитры берутъ 

1 золот. & сахару 2 и боле волотнвка. Такимъ же образомъ 

въ прокъ можно солить маело, получаемое изъ сметаны обыкно- 

веннымъ образомъ. 

Нельзя достаточно опредЪлить въ теор!и степень той несо-` 
мнзнной пользы, какую могли бы извлечь наши сельсве ховзя- 
ева вообще и малоземельные въ особенности, усвоивъ подобный 
способъ добываня масла. Здесь ршительно вез говорить въ 
ПОЛЬЗУ этого епособа: не нужно никакой молочной избы; доста-. 
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точенъ уголь въ погребЪ, гдз можно было бы поставить одинъ 
удой, на нЪкоторое время, пока онъ не простынетъ — ие при- 
‘`меть температуры погреба 10—12°Р.; посуды нужно столько, 
какъ для одного удоя, & чистота ея въ настоящемъ случа — 
дЪло второстепенное. Имя надлежащую для этого маслобойву, 
‘минутъ въ десять можно пить готовое масло: утренияго удоя 
къ вечеру, & вечернаго утромъ слЪдующахго дня, при чемъ надо 
ие забывать, что и масла получается больше чВмъ какъ обывно- 
венно. 

Желая устранить значительную потерю масла, которое остается 
въ кисломъ молокв, и притомъ не нести расходовъ на пр1обр3- 
тене довольно дорогой отетоечной посуды Гуссандра, Тром- 
мер ъ, въ своемъь молочном хозяйств, дФлаль такъ: на изв$- 
стное количество свЪжаго молока по вёсу бралъ 1 проц. чистой 
кристаллической соды т. е. 21), фун. на 100 вварт. Соду раство- 
ралъ въ теплой водЪ, процёживаль черезъ холстъ и, пропустив», 
прибавляль къ молоку; п0слв надлежащато розмвшиваня, раз- 
ливаль въ обыкновенные высок!е и большие сосуды и оставлять 
для отетоя. Въ такомъ случаВ молоко оставалось въ теченш 
4—5 дней совершенно свЪжимъ и этого времена было доста- 
точно, чтобы вез масляниетые шарики могли подняться и воплыть. 
на поверхность молона. Только въ певлючительныхь случаяхъ, 
въ знойные дни, онъ бралъ соду нфеколько больше означеннаго 
воличества—полтора процента всего количества молока. Тавимъ 
образомъ на 100 кварт. молока получалось 21), фун. боле обык- 
новеннаго, т. е. почки вее то количество, которое прежде оста- 
валось въ кисломъ мозок. = 

Авторъ настоящихъь опытовт` находить что. подобный способъ 
полученя масла есть совершен ши изъ всфхь прочихь обык- 
новенныхь и во всхъ отношешяхьъ самый выгодный. 

Въ большихь молочныхъ хозяйствахъ за границей, иногда 
‘бываеть н%еколько соть штукъ дойныхь Еоровъ, масло сливочное 
не лфлають, такъ какъ оно не такъ прочно и твердо, которое 
требуется при отпускной торговлв и сильной конкурренцш. 

Для прочности и достоинства масла необходимо, чтобы оно 
содержало въ себЪ кавкъ можно меньше сырныхъ частицъ, а 
этого можно достигнуть, когда сметана, прежде сбивая, будеть 
достаточно заквалиена, отчего сырные оболочки шариковЪ разру- 


| 


а. ое гд% придерживаются метода Гуссандра»_ 
ивки оставляютъ на нфкоторое время, пока _ 
не прокиснуть. При этомъ наблюдаютъ, чтобы сметана, не а 
валась слоями, для чего ее по временамь мЪшають. а выдфля- 
ющуюся сыворотку спускаютъ чрезъ инфющееся м сосуда 
отверсте. Для того чтобы сметана прокиела лётомъ достаточно 
3 —4 дня. Наружнымь признакомъ достаточно прокислой сме- 
таны служить то, если ложка поставленная въ нее торчьмя пе 
падаеть и не наклоняется. Точно также подвергаютъ скисанио 
Сливки, снятые съ молока по методв Тронмера, только здЪфеь 
для усвореня окисавя, прибавляютъ прокиелой сыворотки, чтобы 
уничтожить соду. 
ИзвЗетно что успфхъ свораго выдфленя масла завиенть. ме- 
жду прочим, отъ извфстной степени температуры о зоо 
время ея сбивашя, которая найдена самою лучшею и ум8 за . 
12° для лёта п 14°Р. для зимы. о 
Если сметана ебивается нескоро, то эта работа тЪмъ болфе 
бываеть смутна, когда сбивав!е происходить въ ручную, безъ 
маслобойки. Поэтому у насъ, въ малыхь хозяйствах "ат : 
чтобы подогрёть или охладить сметану, прибавляютъ бы нее о 
горячей, то холодной воды, смотря по надобности. Насколько это 


вредно для качества масха 
Е можно судить изъ з 
) с 
‘анализа: . ее. . 


Въ 100 ч. по вЪеу несоленаго масла оказалось: 
жира, сыра, воды. 
Когда была прибавл. къ сметан® вода, холодная 14,90 —2.48°—98 37 
’ 


ан 55 . .) ‹‚‚ Горячая 65,60—1,54—82 
Нормальное безъ воды....... Ш 951 то 20 Е 
й а 234 
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Прибавлен!емъ воды горячей, маело хотя лишается отчасти 
зреднаго —для его качествъ—сыра, но за то лишаетея значитель- 
ной части жира, а выЪето того пробр$таеть лишнее количество 
воды и въ тоже время масло лишается своего аромата. о 

Не только прибавлене горячей воды для возвышеня темпе- 
ратуры сметаны, но и согр$ваше ея вредно для хорошихъ ка- 
чествъ масла, & поэтому въ случаЪ необходимости, лучше подли- 
вать въ холоднуо`сметану св жаго молока послфдияго изъ удоя 
закъ самаго густого, согр%таго до 30° Р., такое в личесио 


а 


о ана приняха температуру 13 — 14°, что д®яветея въ 


_ большихъ производствахъ, въ противномъ случаВ маслобойву при 


обивани маела ставять въ холодную или горячую воду, смотря 
но падобностя. : 

По химическому изслЪ довав1ю видно: 

1) Молоко поепЪваетъ для сбиванйя масла при средней тем- 
ператур% въ течени сутокъ, слЗховательно, прежде обыкновен- 
наго осажленя сливокъ. При достаткв воздуха эта спфлость на- 
_ступаеть еще скорзе. 

2) Слегка только окиснувицяся сливки придаютъ мыслу 060- 
бенный, нЪжный ароматъ. Слишкомъ свободный доступъ воздуха. 

3 


къ овислающимъ сливкамъ, придаеть имъ непрятный горьБова-_ 


тый вкусъ, 

3) На ходъ работь, во время ебиваня масла, оказываеть 
намбольшео вл1ян1е степень теплоты сливокъ. Среднимъ числом 
при 12—14° Р. бутирянф, т. е. масляный жиръ, имфетъ наилуч- 


шую млткость и клейкость для скучиватя жирныхь шаривовъ. 


Точка расплавленя бутирина ложить яЪсколько выше при кор- 
мени коровъ сЪномъ, нежели зеленымъ или боле а 
кормомъ напр. масляными избоинами. Цотому зимою сбиваютъ бо- 
Ве теплыя слявки, ч$мъ лЪтомъ. 
4) Продолжительность сбиван!я еее значительное вз1я- 
ще на качество и количеетво масла. Сбиване масла иметь. 
цфлью привесть во взаимное соприкосновеше обнаженные оть 
оболочки жировые шарики сливокъ или молока, съ тфмъ, чтобы 
по своей клейкостя они мотли скучиться. ЧЪмъ умфренне дви- 
жене, въ которое приводятся сливки, тзмъ медленнЪе соприка- 
саются п скучиваются жировые шарики, но тзмъ тъенЪе они и 
прикхахываютея другъ въ другу. Тогда, послф сбиваня, масло 
почти совсфиъ готово и требуеть только еще незначительнато 
движеня. Напротивъ, при усиленномъ движени т о 
стообразная смфсь, которая затЪмъ и при самой тщательной обра- 
ботБЪ не получить качествъ, свойственныхь хорошему маслу. 
Количество получаемато масла очень различно, та з ее 
собу сбиваня. Слишкомъ усиленное сбиваше даеть часто болве 
_ масла по вЪсу; но изъ сливокъ или молока не выд ляется ны 
же жировыхъ частищь, кавъ при менфе сильном. Больший взеь 
масла обусловливается большимъ содержатемъ сыворотки. 


По опьтамь Поде, температура еливокъ или сметаны въ ма- 
<лобойкф оказываеть сл дующее влуян!е: 1) на продолжительность 
операщи—ч%уъ она ниже, тЪыъ мелленн\е; 2) на выходъ маеля— 
ЧВмъ выше, тфиъ больше; 3) на достоинство масла—чфмъ темпе- 
ратура ниже, тзмъ меньше воды и носторовннихъ вещеетвъ пере- 
Ходятъ въ масло. Итакъ болфе выеокая темпералура, впутри ма- 
<лобойки, хотя п ускоряеть время процесса, по служить въ уве. 
личенйю содержан!я въ масл воды и постороннихь примъсей: 

Воть въ какой степени увеличивается количество масла, съ уве- 


личешемъ температуры, каковое увеличене впрочемь слЗдуеть о 


читать только до предьла нормальной: 


При теми. оть 23/.°Р. изъ 16 квартъ молока получено 16 унц, маела. 
ы я 2 57/, р з ы э 21 2 ” 
ь > „0 Е: й 26—21 
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Опыть и анализъ привели Буссенго къ слВдующему уб%ж- 


лено, что для усифшиаго сбивая масла главное услов!е —тре- 
буемая температура (14° Р.) и быстрое движеме крыльевь ма- 


слобойки; что сбиван!е масла лучше всего производить изъ мо- — 


това, для того, чтобъ не ныфть риска быстраго свертывания 
молока, при чемъ творогъ удерживаеть часть масла, п чтобы не 


имфть никакихь ххопоть съ отбтаиващемъ молока; что выходь — 


масла совершенно одинаковъ при сбивани, какъ изъ молока, таЕЪ е 


И ИЗЪ СЛИВОК Е сметаны; и что наконецъь впускан1е воздуха 


въ маслобойку при сбиван масла, что прежде но миёню мно- 


гихъ казалось необходимымъ, не имфетъь никакого вияня на 
быстроту сбивавл п выходъ масда. 

. По тому же автору, 100 частей по вЪеу молока даютъ около 
10 частей сливовъ, а 100 частей сливокъ дають около 38 частей 
продажнаго масла. 

Троммеръ анализироваль масло свъжее и уже просоленое 
достаточнымь количествомъ поваренной соли и пашель, что оно - 
содержало въ себЪ воды, сырнаго вачала и поваренной соли 
18°, въ томъ чиелВ 8%), собственно воды. По его же мнфню— | 
32 лота бутирина. т. е. масланаго жиру, заключающагося въ. 
молокВ, дають 40 лотовъ масла. 

Вотъ еще одно замбчаше, говорящее въ пользу выгоды еби- 
Вав1я масла прямо изъ молока, ИзвЪетно по опыту, что молоко 
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коровъ, приближающихся къ концу дойнаго перода и, елЪдова- 
тетьно, стельныхъ, бываеть менфе сладко и хуже отстаивается, 
чВмЪ молоко отъ коровъ недавно отелившихся, что, конечно, за- 
виситъ оть малаго содержаея въ немъ молочнаго сахара, недо- 
статокъ котораго доходить иногда ко того, что молоко получаеть 
торьковатый зкузъ; поэтому для отстоя сливокъ никогда не слф- 
дуетъ сливать вмЪфетЪ молоко оть коровъ стельныхъ съ молокомъ. 
новотельныхъ. Какъ количество устоя сливокъ зависить отъ боль- 
шаго или меньшаго содержан!я въ немъ молочнаго сахара, то, 
для усиленя выдФлен1я сливокъ изъ молока давно доящихел ко- 
ровъ, совЪтуютъ прибавлять на горшокъ такого молока порядоч- 
пую щекоть сахара. ВЗрность этого средства вполнз подтверждена. 
опытами, но дло въ томъ, что сахаръ потерянъ, опъ только 
способствуетъь выдзленио сливовъ, чего вовсе не требуетея при 
сбивани масла изъ молока. . 

Сливки и сметана сбиваются на масло въ особаго рода при- 
‘борахъ, называемыхъ маслобойками, за исключешемъ случаевъ, 
_ когда сбивается малое количество въ ручвую, съ помощью ложки 

или колотушки. 

_ Маслобойки бываютъ разнаго устройства, но вообще будетъ 
лутше та, которая проще, мензе требуеть силъ, приспособленя 
въ скорому вращеню крыльезъ, которую можно ставить въ воду 
и наконець, которую удобно и скоро можно опорожнить иовы- 
ЧИСТИТЬ. 

Въ большихъ молочныхъ хозяйствахъь, для сбивая масла. 
употребляютъ деревянный сосудъ въ вид бочки; въ гн%здо, 
` укрзпхенное на днЪз ея, вставляется ось, снабженная крыльзми, 
а внутри бочки вдоль клепокъ въ двухъ трехъ мвстаха, прибиты 
планки, чтобы вращающаяся сметана могла объ нихъ разбиватся, 
но не ходить въ круговую; наверху оси надфть блокъ, съ по- 
молю което и привода съ ремнемъ сообщается оси надлежащее 
вращенте. 

Воть два рисунка маслобоекъ, отличающихся 060бою прак- 
тичностю. 

На фигурВ 244 изображена маслобойка Гуссандра — весьма. 
проета, доступна п пригодна для самыхъ малыхъ молочных хо- 
зяйствъ. Она изображена въ продольном разрфзЪ. Цилиндръ, 
куда помфщается сбиваемая сметана, длается изъ толстой жести, 


< 


но можеть быть и деревянный; внизу, для устойчивости, привин- 

чивается къ полу винтами; па верхъ его надфваетея воронка- 
крышка (фвг. 245), черезъ которую проходить поршень (фиг. 246); 
этоть поршень тоже изъ жести и, для легкости и проникневеня 


воздуха въ сбиваемую массу оканчивается тавже продыраявленной — 


воронкой, которая раздвигается, чтобы можно было продфть 
чрезъ воронку, составляющую покрышку цилиндра. ДЪйстве ма- 
елобойки этой просто: работникъ, держа поршень за рукоятку, 


Фиг. 244. Фиг. 246. 


м 


и 


} 


Фиг. 245. 


_ 


то поднимаеть, то опускаеть. Цилиндръ можетъ быть укр%иленъ 
не_къ полу, но къ какому либо сосуду, наполиенному горячей 
или холодной водой для согрфваНя или охлажден1я сметаны. — 
Эти маслобойки иЪлаются также съ поршнемъ, снабженнымь на, | 
верху клапаномъ отпирающимь внутрь, что сод%йствуеть скорёй- — 
шему сбиваню масла, такЪ какъ сжатый воздухъ, проникая въ 
сметану, бурлитъь ее и раскисляетъ. 


в фиг. рат Пображень рисунок Итихонсвер», маслобойки, 
‚въ перспектив и въ полномъ сборф, спешально для сбиваня 
_ маела изъ свъжаго молока и сливокъ, но въ ней можно сбивать 


европейскихъ образцовыхъ молочныхь хозяйствахь. 


Рабочай цилиндръ Е, куда вливають молоко, сливки или еме 
тану для сбивая, металлический вылуженый; цилиндръ ©, въ 


Фиг. 247. 


_ воторомъ установленъ рабоч1й цилиндръ, во время работъ напол- 
няется теплой водой, велВдстне чего согрфвается въ маело- 
_бойк% молоко или сметана, а когда вода сдЪлаетея ненужною, 
то ее выпускаютъ чрезъ кранъ Н. Вращеше поршня 0 сообщаетея 


_ И сметану; она признана за лучшую и принята почти во вефхъ_ 


движешемь руволтип Аи боженога. колеса, в, икилирщаеавя съ — 
маленькимъ колесомъ С. укр пленнымь на. поршни», который и 
_женъ врыльями, находящимиея въ цилиндр. ы 

2. На фиг. 248 изображены въ перспектив: часть рабочаго ци- 
_ линдра Е, вынутаго изъ согрзвальника @, и поршня съ крыль- 
ями, вынутаго изъ рабочаго цилинлра, Поршень изъ толстой жести 
внутри пусть для того, чтобы воздухь могъ проходить въ еби- | 


Фиг. 94$. 


_ ваемое молово нли сметану; конецъь поршня оканчивается не 
большою тюрбиною_Т съ перегородками внизу этой тюрбины, въ 
_самомъ цилиндрз, на рисункЪ не показанномъ, имфется гн®здо,. 
въ _ вид» углубленя, въ которое входить прикрзпленный ко дну 


055. = Е Е 


рабочаго цилиндра штифтикъ, на коемъ ось поршня вращается; 
на поршиВ имфютея врылья съ дырочкама и на внутреннихъ 
етвнкахъ цилиндра, — тоже небольния крылья е. е. е для того, 
чтобы молоко, при движении поршня, не верт лось въ круговую, 
а розбивалось, отчего и зависить успЪхъ сбиван1я масла. 

Иногла нагрфвательный цилиндръ оставляютъ безъ употреб- 
° лешя, или же его вовее не бызаетъ, а молоко или еливки подо- 
гр$ёвають съ помошйю прибора, ноказаннаго на фиг. 249. 

Плосвй сосудъ О наливается теплой водой, а сосудъ С на- 
полняетея молохомъ, слЗдуемымъ къ подогрЪван!0; онъ бываеть 
металлическ1й вылуженый. 


Фиг. 949. 


ЗдЪеь то удобство, что не теряется время на выжиданще, пока 
молово приметъ должную температуру. Этотъ приборъ называется 
нагр  вателемъ, ал томъ ииЗетъ значен1е холодильника. 

Чтобы убЪдится какое вмяве иыЪетъь воздухъ къ сбиваемому 
молоку, а не время и количества масла, пробовали затыкать 
верхнее отверст!е въ поршнЪ, волФдстве чего вышло то, что 
посл8 8 минутной работы изъ 6 квартъ мозжка получилось только. 
9 лотовъ масла, между тёмъ какъ не затывая поршня изъ того 
же количества молока, въ продолженши 4 мивутъь работы полу- 
чилось 15 лотовъ масла. Вогда поршень ототкнули, то въ про- 
должеши еще 4 минутъ получилось еще 4 лота маела. Веяйй 
разъ, когда посл 4 минутной работы, продолжали работу, то. 
в0 второй разъ получилось еще '/, часть, и въ трешй 1/, ч. 
масла. Ол$довательно, при болфе продолжительной работ, можно 
быть увфреннымъ получить рёшительно все масло, заключающееся 
въ молокз. Самое же молоко, можеть быть употреблено для 
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- вефхь тхъ цфлей, для коихъ употребляется обыкновенное ста- 
рое молоко. те 

Полученное такимъ образомъ масло оставляется въ комнатЪ. 
съ температурою 15°Р, п по’ петечени 5 сутовъ, качества его 
были столь же хороши, какъ сейчасъ по вынут изъ масло-. 
бойки. 

Штирневердъ въ своемъ молочномъ хозяйств приготов- 
ляетъ масло изъ свЪжаго молока, поступая слфдующимъ обра- 
зомъ; сейчаеъ полученное изъ подъ коровъ молоко оставляется 
въ прохладномъ и снабженномь свЪжимъ воздухомъ мёетв въ. 
течене 6 чавовь или около, для того, чтобъ оно проетыло # 
подверглось вмяню атмосферы, что способетвуеть болЪе ско- 
рому и лучшему выдЪлению масла. Въ теплое время молоко по- 
мёщають въ холодильник (фиг. 249) и доводятъ его до темне- 
ратуры 13—14°Р. и с5 такою температурою, оно поступаеть. 
въ маслобойку, которая, стояла въ холодномъ или же въ очень 
тепломъ мзет®, то предварительно, ч»мъ влить въ нее молоко, 
споласкиваютъ горячей. или холодной водой, съ тёмъ, чтобы и 
она приняла означенную температуру. | 

Разные удой молока сыЗшиваютъ передъ самымъ влнванемъ. 

_въ маслобойвку; если молоко уже начало прокисать и н®околько. 

_ отетоялось, то, по сняти еливокъ, его сбивають для полученя 

_ остальнаго количества маела. Сначала, въ течен!е первыхъь 3 — 
4-хъ минутъ дфйствуютъь на рукоятку скоро, а посл тише и 
тише; въ 5—6 минуть оканчивается работа, п далфе 8- 10 р%д- 
ко. Температура м$ста, гд$ сбиваетея масло, должна быть около. 
15-16% Р. 

Г. Буссенго говорить, что онъ пробовалъ затыкать отверсл1е. 
поршня, и результаты, при сбиван!и масла, безъ доступа возду- 
ха, были одни и т% же. Въ правдивости зам чав1й этого автора 
нельзя сомнЪзвальея, но, можеть быть, были друшя причины, 
способствующйя скорому и совершенному сбиван!ю масла. Нотакъ 
кавъ ничего не стоить держать поршень отпертымъ, то лучше 
придерживаться мысли изобрЪтателя. Тутъ дЪло въ томъ, что. 
если ве нуженъ воздухъ, то ве нужна и тюрьбина, а она-то, сама 
по себЪ, много способствуетъ скорому сбиваню масла, такъ, что. 
даже безъ крыльевъ и доступа воздуха можно было-бы обойтись. 
только’ работа могла-бы нЪеколько продлиться. 


ЕН. 
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Подобную маслобойку весьма легко сдФлать домашними сред- 
<твами, тёмь боле, если изъ ея устройства выкипуть тюрьбину 
и наружный пилиндръ. На м$ето зубчатаго литаго колеса пом - 
стить обыкновенный жехобчатый шкнфъ и посредствомъ веревки 
соединить съ приводомъ. А приводомъ можеть служить большое 
деревянное колесо, съ осью п рукояткою, укрфпленное на стзнкЗ. 

Если сбиваютъ на масло не молоко или сладыя сливки, & 
кислую сметану; если устройство маслобойки невовершенно, или 
же вообще сметана сбивается трудно, то для ускорешя выдфле: 
шя масла прибавляютъ въ ебиваемую сметану 1 лотъ кваецовъ, 
въ растворф сыворотки на 10—12 квартъь еметаны. Но будетъ 
лучше, если прибавить известковой воды, которая отнимаеть 
хиелоту, способствуеть скорому выхфленшо масла и сообщаетъ 
ему прочвость. (Даже масло старое, прогорвлое, будучи промыто 
въ известковой водф, получаеть качества свфжаго, такъ какъ 
щелочь извести уначтожаеть образовавшуюся въ масл масляную 
кислоту, которая отхичаетея свопмъ противнымъ запахомъ. Так- 
же неправляютъ старое масло промыватемъ въ водномъ раствор 
углекиелой соды, или же къ растопленному маслу прибавляють 


жженой магнез!0). Въ ГольштиШи лаходятъ благопрятнымъ дла. 


ебиваня масла во время грозы и молю и время вечера. 

‚ Изъ чего-бы не было получено масло, изъ молока, сливокъ, 
или изъ сметаны, но если его вужно охладить, то не дЪзлають 
такъ, вавъ часто дВлають у насъ, не прибавляютъ холодной 
воды, а охлождаютъ льдломъ, въ виду того, что отъ воды масло 
получаетея худшаго качества и теряетъ часть своего аромата. 
Независимо отъ сего, въ зимнее время, когда коровы кормятся 
барлой, жиыхами п т. п. мало получаютъь въ пищу душистаго 
сна, для сообщеня маслу должнаго аромата, прибавляютъ къ 
сбиваемой сметан% водяного раствора настоя изъ слвлующихь 
травъ: бЪло или желто-цвётной донной травы (Ме 10$из афизм о81с1- 
10185), душицы (Апбохал ии обогабит) пли лВснаго духа (Азре- 
гиха одотаба). 

Когда въ маслобойкВ масло начнетъь выплывать кусками и 
вообще работа кончится, то его помвшаютъ въ сосуды, изобра- 
женные на фиг. 250, для того чтобы изъ мягкаго масла сдЪлать 
твердое, обкладываютъ льдомъ. | 

Поел$ этого для удален я нахтонья, не промывають, & только 
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перерабатываютъь и надавливають ладонями, пока нерестанетъ, 
вытекать жидкость, ип тогда только прибавляють холодной воды 
и перерабатывають какъ можно скорфе, чтобы масло оставалось 
въ присутетви воды, кавъ можно меньшее время. ЗатВмъ, спуе- 
тивъ воду, масло раскатываютъ въ плаетъ, толщиною въ вер- 
шокъ, и солять, при чемъ берутъ только половину противъ опре- 
_дЪленнаго количества соли. Соль должна быть чистая и свобод- 
ная оть разныхъ постороннихъ подм%сей. Она должна быть мел- 
Бо истерта и высушена, чтобы солешемъь не вводить лишней 
воды. Если масло солится въ прокъ, и въ особенноети лЪтомъ, 
то на 1 фун. масла полагается самое большое, 1 лот. соли, въ 
другихь же случаяхъ 3/,—1/, лота; такимъ образомъ посоливъ. 
масло первый разъ, его перерабатываютъ какъ можно лучше, 
еваливають въ большую высокую глыбу и придавивъ ч№мъ-ни- 
будь, оставляютъ на нфкоторое время, пока не истечетъ вода. 
Поелв этого опять раскатывають въ тоны пластъ, солять ос- 
тальнымь количествомь соли, перерабатываютъ еще лучше нреж-. 
няго и затЪмъ оно уже готово и можеть поступать въ укупороч- 
ную посуду. 
Посуда обыкновенно бываетъ изъ дерева дубоваго и вообще. 
_ не смолистаго; если она нова, то предварительно ее выщелочи- 
вають щелокомъ изъ древесной золы, съ прибавлешемъ икото- 
раго количества квасцовъ. Прежде, чЗмъ положить масло, высы- 
`пають дно п вытираютъ бова мелкою солью, а масло убиваютъ. 
какъ можно плотыфе; сверху присыпають слоемъ соли, прикры- 
ваютъ холетиной и закрываютъ крышкой, & въ Голланд1и и Гол- 
_штиви такою носудою бываютъ боченки, выБщаюние въ себ. 
‘масла 100 фун., которые задЪлываютея на-глухо, и въ такомъ 
видЪ идуть въ продажу, преимущественно въ Англ!ю, гдЪ ето. 
требуется много, и притомь хорошихъ качествъ, а Голландя и 
Голштив1я, въ особенности первая, пр1обрЪли въ этомъ сельско- 
хозяйственномъ промыслз единетвенный веоспоричый авторитетъ. 
Почти ве потребители, но въ особенности Англизане, пред- 
почитають масло желтаго цвЪта, & потому въ Голландш масло 
зимнее подцвЪфчиваютъ искусственно. Для этого употребляется 
сокъ моркови: ее труть на теркЪ, подобно хрфну, выжимаютъ. 
черезъ холетину и сокъ прибавляютъ въ сметану во время ско- 
лачивашя. Иногда подцвзчивають масло прямо спиртвымъ на- 
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<тоемъ шафрана или растен1я орлеана (51ха огеПапа). Въ такомъ 
случа берутъ часть масла, раснускаютъ на огнф, прибавляють 
туда этой настойки п въ то время, когда масло только что вы- 
ауто изъ маслобойки, когда оно еще мягко, прибавляютъ этой 
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эмЪси, хорошенько перерабатываютъ п уже затЗыъ охлаждають 
льдомъ; или же прибавляютъ окраску къ сбиваемой сметанЪ, 
что еще лучше, но только окраски требуется больще. 

Воть все, что только по производству масла выработала до 
сего дня наука и практика и что только дЪлается на самыхъ 
образцовыхъ молочныхъ хозяйствахъ. Инфя отрасли промышлен- 
ности конкурирують другъ съ другомъ секретами, но здесь нЪть 
никакихь секретовъ кромЪ одного: во всемъ и всегда требуется 
‘безусловная чистота, опрятность п аккуратность. | 

Кстати замЪтить объ одномъ, особеяномъ, весьма легкомъ и 
ъпрактичномъ с1060бЪ получен1я масла, но не изъ молока или 
еливовь, а изъ обыкновенной прокисшей еметаны, притомъ же 
вовсе безъ всякаго сбивая, для чего, разумфется, и никакихъ 
‘маслобоевъ не требуется. Незнаемъ, многимъ-ли извЪетенъ этотъ 
©п0с0бъ, но о немъ не упоминается ни въ одномъ изъ извёстныхь 
намъ руководствъ, быть можетъ, потому, что составители имЪли 
въ виду тЪ хозяйства, въ которыхъ насчитываются сотни дойныхъ 
головъ, а способъ, о которомъ мы скажемъ, примфнимъ въ не- 
‘большихъ размврахъ—штукъ на десять или около. 

Уже давно извЪетно, что еели сметану налить въ плотный 
холщевый мфшечекъ (обернуть рогожей или ч$мъ нибудь, чтобы 
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не пачкался), и зарыть въ землю, примфрно на полъ-аршияа, на, 
двор$ — если лфтомъ, а зимою въ тепломъ погреб, то черезъ 
полтора — двое сутокъ она превратится въ масло, т. е. почти, 
потому, что стоить только переработать ее ложкой въ течеше 
2—3 минутъ, чтобы получить масло самаго лучшаго качества, 
по. цезту, вкусу и запаху, и притомъ въ количествв большемъ 
противу того, какъ получается поередетвомъ обыкновеннаго сно- 
соба ебизваня. Но такимъ образомъ превращать сметану въ масло 
возможно только въ малыхь разм$рахъ—н$еколько фунтовъ, при- 
чемъ — то неудобетво, что м$шокъ, а въ особенности обертки, 
начкаются. 

Не мало стоило тоуда, чтобы объяснить ©ебЪ опытами, что 
земля здЪсь играетъ роль пассивную, или даже никакой, а что 
сметана прробрЪтаеть свойство превращатьея въ масло вел детв!е 
спльнаго прокисаня и разрушения сырныхъ оболочекъ масляни- 
етыхъ шариковъ и вел$детве потери сыворотки, а вмЪст8 съ 


`тЪмъ и евободной молочной кислоты; поэтому, тЪхъ же самыхъ 


результатовь можно достигнуть, если мЪшокъ 0 сметаной повз- 
сить и дать сывороткВ стечь до капли. Надо едфлать такъ: 

Въ крЗпый, плотный, холщевый мЪшокъ налить хорошо про- 
кисшей сметаны и повфеить его надъ сосудомъ, дкя принятя 
стекающей сыворотки. Черезь день — сутки м%Фшокъ покроется 
слизью, которая препятствуеть истечен!ю; ее нужно удалить т%мъ, 
что провееть по м%Ъшку туною стороною ножа, или-же ножемтъ, 
сдзланнымь собственно для этой цфли — деревяннымъ. ЗатВмъ, 
слизь станеть опять появляться, и ее надо удалать, причемъ не 
тольЕо полезно, но и необходимо время отъ времени едавливать 
руками мВшокъ, отчего сметана перем шивается и истечене сы- 
воротвки ускоряется. ЛЪтомъ для этого достаточно двухъ сутокъ. 

Можно мЬшокъ не вЪшать, а похожить на рёшетчатую раму 
и нагнетать соразм®рною тяжестью, не забывая очищать, сдавли- 
вать руками и переворачивать. 

_ М®5шокъ есля и не вЪшать, а власть на раму, то все-таки, 
лучше дать ему форму коническую, для большаго удобства при 
вывиман!и масла. 

`Чтобы м%5шокъ, находясь постоянно мокрымъ, не сопр®лъ 
сЕоро, всего лучше его продубить, т. ‘е. сухимъ погрузить въ 
горяч й отваръ дубовой воры, оставить на двое-трое сутокъ, вы- 
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нуть, выжать, высушить и прополоскать въ холодной вод%, тогда 
онъ будетъ, такъ сказать, вЪчнымъ. 

Нельзя не рекомендовать этого способа добыван!я масла въ 
особенности тЪмъ, вто не раснолагаеть маслобойками, въ виду 
отсутетв!я переполовиниван!я и трудной механической работы, 
при чемъ масла получается сравнительно больше и качествами 
неустунающее маслу, получаемому обыкновеннымъ способомъ по- 
средствомъ сбиваня. 


Отдфлъ 43. 
Производство сыровъ, 


Веявюя правтнчеевя и нзучныя свздфя, относяптяся до при- 
тотовленля обыкновенныхъ столовыхь, извзетныхь въ продаж 
подъ именемъ швейцарекихь, голландекихь и другого рода вы- 
ровъ, для насъ несравненно большей важности, чЁмъ таковые-же 
свздфн1я, касающияся приготовлешя коровьяго масла, о чемъ 
мы говорили въ предыдущей главЪ. 

Приготовлен1е масла вс%мъ известно, а дЪло только въ томъ, 
что въ большей части случаевъ у насъ, можеть быть, не всегда 
съумЪютъ приготовить его такъ, какъ-бы слВдовало и какъ оно 
приготовляетея въ иныхь мЪстахъ; при небрежномъ приготовлени 
оно бываетъь непрочно для сохранемя и притомъ-же его полу- 
чается меньшее количество, чфмъ-бы можно было получить. Это 
обстоятельство, имя чисто экономическое значеше, конечно, не 
послвдней важности, но во всякомъ случа, то и другое“— дЗло 
второстепенное. Что-же отноеится до приготовлен1я еыровъ, то, 
за весьма, незначительнымъ исключен1емъ, эта отрасль большинству 
нашихъ сельскихъ хозяевъ нензв%стна. А между тзмъ эта до- 
ходная статья для нашего сельскато хозяйства могха-бы состав-, 
лять немалую пользу и выгоду. 

Правительство наше, руководствуясь подобающими ему за- 
ботами о благосостольйи народномъ, уже давно сознало необхо- 
димость провеети практическая по сему предмету свЪдВн!я въ. 
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среду народвую, и съ этою цфлью во многихь мЪетностяхь Роса 
учреждены сыроварни на празахъ зссощации. Но этахъ учрежден й 
сравнительно еще такъ немного, а отечество наше такъ велико, 
что большинству, не слЪдящему за сельско-хозяйственною лите- 
ратурою, даже вовсе неизвфстно, существуютъ-ли, и гл именно, 
эти учрежден!я, и что такое ассошаця? | 
Отечество подобныхъ учрежден — Швейцаря, откуда они 
‘распространились почти по всей Европ. У насъ существуютъ въ 
иЪкоторыхь среднихъ и сфверныхь губернйяхъ. Вея суть этихъ 


о учрежденй состоитъ приблизительно въ слфдующемъ: 
УВЕ | Ц р 
` Въ извЪотномъ, боле или мен%е значительномъ селени, въ 


‘особомъ помфщени открывается сыроварня, подъ руководствемъ 
опытнаго сыровара, которому дается въ помощь, и вм%ст® съ 
ТБмъ для науки, нфекольво мальчикоеъ изъ мфетныхъ жителей; 
НО вЪ 10 же время могуть посфщать сыроварню и посторонне, 
желаюние практически познакомиться съ этимъ дьломъ. Нерздко 
случалось, что въ числВ этихь ностороннахъ находились лица, 


 интехлегентнаго класса и университетск!е студенты; изъ сего. 


можно заключить, что къ подобному дЪлу не слдуетъ относиться 
‘равнодушно. 

Каждый день, утромъ и вечеромъ, кто изъ мфетныхь жите- 
лей желаетъ, и сколько можеть, приносить туда молоко, которое 
принимается отъ каждаго хозяина и записывается на него. 
отяфльно. 

Молоко принимается не только по количеству, но и по ка 
честву, съ помощью лактометра, такъ, что не только подливаве 
воды невозможно, или лучше сказать безполезно, но и тогда, 
когда корова одного хозяина, даеть молоко менЪе густое, чфмъ 
другато, то ири равномь количеств молока, первый на свою _ 
часть получить прибыли меньше. 

Подобные сыроварни имфють свои торговые склады въ бли- 
жайшихь большихъ городахъ, куда по мфрь извготовлен1я, отсы- 
лаютъ свой товаръ для продажи, а вырученныя деньги разд®ля- 
ются по принадлежности, по количеству и качеству доставлен- 
наго молока. 

Можно судить о нользф подобнаго предирятя, еели имфть 
вЪ виду, что каждый житель, владЪлець даже охной коровы, за 

45 


| 
| 
Г 
| 


е 


И роте, ее отт увроит ттизчт ИЫН 


— 706 — 


доставленное молоко, изъ осталковъь оть своей надобности, по- 
лучаетъь въ мфеяць рубля три и того боле. — 

Когда-же, со временемъ, изъ числа практикующихь найдется 
хотя одинъ, который могъ-бы и желалъ-бы принять на себя обя- 
занность руководителя, прежей удаляется въ другое подходящее 
селене и тамъ основываеть новое подобное учреждеше п т. д. 

Первымъ изъ такихъ руководителей-практиковъ былъ нашь 
извфстный сыроваръ Верещагинъ *). 

Во многихъ изъ тЪхь мФетностей, гд% существуютъ пли же 
существовали подобныя сыроварни, простыя деревенекя бабы, 
усвонвъ себб требуемыя въ этомъ дёлЪ познашя, приготовля: 
ють сыры, которые если нЪсколько отличаются отъ иноземныхь, 
ТакЪ это только потому, что и молоко у насъ иногда бываетъ 
худшихь качествъ, по отсутстю необходимой обстановки, напр. 
погребовъ еъ особымъ приепособлещемъ и проч. 

Если принять во вниман1е, что продажнаго сыра, подобно 
маслу, нельзя приготовить въ такомъ количеств8, какъ фунть 
или нфеколько фунтовъ, и что у крестьянина, за удовлетворе- 
щемъ своихъ нуждъ, отъ одной, двухъ коровъ остается молока 
немного, нельзя не соглаептьея, что подобное предпр1яще, какъ 
сыровареше, можеть быть осуществимо не иначе, какъ при об- 
щемъ участи многихъь, на правахъ общественныхъ, ассоцащон- 
ных. 

СлФдуетъ предполагать, что со временемъ земства, руковод- 
ствулеь мыслью, предначертанною правительствомъ, озаботятся 
о введеши подобныхъь учрежден1й повсеместно. 

Теперь перейдемъ къ изучен способовъ приготовленя сы- 
ра, причемъ замфтимъ, что собственно вареве сыра не вопря- 
жено съ какою-нибудь замысловатостью или трудностью, а вся 
трудвость заключается въ заботахъ о досмотрВ за выромъ, когда 
онъ уже готовъ и отлеживается въ ногребф, съ цфлью возбуж- 
деня въ немъ броженя, что имфеть виян!е ва его качества. 
Само с0б0ю разумЖется, что качества сыра, независимо отъ епо- 


*) Мноше изь нашихъ землевладельцевъ-помфщиковъ, сореввуя ” доброму 
дЪлу, приносать немалыя жертвы для учрежден!я вародныхъ училищь. ‘Въ по- 
добномъ же случаЪ, для такого существенно-полезнаго дфла потребовалась-бы 

ертва меньшая и только единовременная. 
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собовъ приготовленя, зависять оть качества матер!ала: сыръ 
изъ молока неснятого - жирнаго лучше сыра, приготовлениаго 
изъ молока снятаго - тощаго. Также надо замфтить, что глав- 
ная суть приготовзеня вефхъ сыровъ, носящихъ разныя назва- 
н1н, есть одна и та же, а разница бываетъ незначительная въ 
частностяхъ. Поэтому мы прежде предпошлемъ правила, каса- 
юпйяся приготовленя сыровъ вообще, а ужь затЪмъ перейдемъ 
въ частноетямъ. 

Изь предыдущихь евфдВн1й извфестно, что молоЕо состоитъ 
изъ воды, плавающихь маслянистыхь шариковъ и разныхъ ве- 
ществъ, находящихся въ растворенномъ состоями. Изъ числа 
этихъ веществъ, казеинъ находится въ растворенномъ состояния 
до тфхъ поръ, пока молочный сахаръ не превратится въ молоч- 
ную кислоту, которая, поглотивъ евободныя щелочи и соединяясь 
съ казепномъ, превращаеть его въ вещество не растворимое. 
Молочный же сахаръ окисляется подъ вмяшемъ атмосферы и 
нфеколько возвышенной температуры. 

Для приготовлен1я же цфнныхъ сыровъ беруть обыкновенно 
молоко сладкое—п%льное, или же сладкое снятое, смотря потому, 
какой хотять имфть сыръ, жирный или топий. 

Вместо того, чтобы ожидать, какъ сказано, пока молочный 
сахаръ превратится въ молочную кислоту, можно створожить 
молоко искуственнымъ образомъ, прибавивъ, при подогрьвани 
его; каплю, или нфсколько капель соляной кислоты или какой- 
либо другой. Но еще лучше молоко створожится мгновенно, еели 
прибавить въ нему при подогрёванш кусочикъ сычуга т. е. 
слизистой перепонки четвертаго желудка телятъ — сосуновъ или 
настоя изъ этого желудка, что еще лучше. Этимъ елинетвен- 
нымъ ©пособсмъ вообще принято пользоваться при приготовлен!и 
всъхъ сыровъ. Надо замфтить, что въ тфхъ м%етностяхъ, какъ 
напр. въ деревняхъ Малоросен, гдф телятъ вскармливаютъ подъ 
коровами и сосуновъ ихъ не р®жуть, и потому тельчьи сычуги 
доставать трудно, съ одинаковою пользой можно употреблять 
сычугь игняч. 

Тавъ какъ сычужная закваска, составляетъ главную и необ- 
ходимую основу въ приготовлени сыровъ, то мы прежде всего 
должны съ ними познакомиться въ подробности. 

СвЪайй желудокъ телевка — сосуна, еще не прянимавшаго 


о ЧЬИ БРЬЯ 
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другой пищи, вромЪ молока, очищенный и промытый, хорошо 
натираютъ мелкою поваренною солью, сворачиваютъ и помфща- 
ютъ въ такое м%сто, чтобы онъ мог высохнуть и проконтиться. 
Прокопченый сычугъ сохраняется долго, & закваска изъ старыхьъ, 
долго сохранявшихся желудковъ лучше свЪжихь. Одного такого 
сычуга величиною въ квадратный дюймъ достаточно на 75 кварть 
молока для створожеван1я, часовъ за 12 до употреблен1я такого 
сычуга берутъ требуемый величины вкусочекъ, размачивають въ 
чашикВ насыщеннаго раствора поваренной соли, и этотъ растворъ 
вливаютъ въ молоко: онъ способствуеть образован!ю молочной 
кислоты. Закваска имфеть коренное назване лаба, также лов ь, 
ласть, но болЪе употребительно лавь, 

Въ Гольштин|и приготовляютъ такъ: беруть желудокъ, 
промывають, и просоливъ хорошенько, въ особенности внутри, 


надуваютъь воздухомъь и вЪшають въ такомъ мфетф, чтобы онъ. 


могъ прокаптиться и высохнуть. Когда начнуть дфлать закваску, 
то берутъ на каждый желудскъ 1 кварту воды и 2 ложеи соли, 
или же столько соли, чтобы въ этомъ раствор могло плавать 
свзжее куриное яйцо; прибавляють туда нЪеколько праностей, 
гвоздиви, мускатиаго ор$ха, цвЪта корицы —всего столько, чтобы 
жидкость получила пряный вкуеъ. Эту заправу подогрвають на 
умВренномъ огн% часа два, процёживають и охлождаютъ до тем- 
пературы 40° К. Когда все это готово, то берутъ прокопченый 
желудовкъ и, хорошо промывъ, ржуть на длинныя нолоски, скла- 
дывають въ каменный горшовъ, куда прибавлають сказанную 
Жидкость и, покрывъ хорошенько, ставятъ въ температуру 10— 
12° К., лЬтомъ на три, а зимою на 4—5 сутокъ. Поелф того 
полученную вытяжку сливаютъ лъ бутылки и, прибавивъ н%- 
сволько лимонной кислоты хорошо закупориваютъ и обвязываютъ 
пузыремъ. Такимъ образомъ жидкость можеть сохранятьея дол- 
гое время, и тзиъ боле, если будетъь стоять въ прохладномъ 
мЪстЪ. Для створоженая 100 квартъ молока, достаточно !/, кварты 
этой жидкости. Не слёдуеть брать лишняго количества, чтобы 
не сообщить сыру прянаго вкуса и сырато запаха. 


Въ Голланд!и д\лають такъ: желудокъ, нь тощавъ уби- 


`‘тато теленка, очищаютъ, рёжутъ въ полоски, протираютъ солью 


и коптять. Посл чего размягчають въ соляной водё и эту жил- 
кость сберегають въ бутылкахъ на погреб%. 
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Въ Швейцар!и приготовляють подобнымъ же образомъ, 
причемъ вифст$ съ закваской прибавляютъ въ молоко и Ера- 
сильныя вещеетва: настой шофрана, вли орл1ана; также прибав- 
ляютъ и пряности, если закваска приготовлена безъ нихъ. Зак- 
васву для честерскаго сыра приготовляють за, годъ рань- 
ше такъ: желудокъ хорошо очищають отъь жира, выворачиваютъ 
на изнанку, просаливаютъ, укладываютъь въ каменную посуду 
одинъ на другой, пересыпая солью, и затВмъ, засыпавъ верхъ 
солью, накрываютьъ. За м$сяцъ до употреблев1я вынимаютъ, вы- 
поласкивалотьъ, опять просаливаютъ съ обЪихъ сторонъ, распяли- 
вають на прутья и сушать, 

Въ АнглЕи дЪлають такъ: желудокъ, вымыть и натереть 
солью съ обЪихь сторонъ, кладутъ въ каменный кувшинъ и 
оставляють на 3—4 дня, пока не образуется вода отъ раство- 
рившейся соли, поелЪ чего вынимаютъ и взшаютъ для просушки. 
Сохравяютъь тоже въ кувшин, ©ъ ненлотно запирающейся 
крышкой, для прохода воздуха. Передь употребленемь въ д%ло 
берутъ 2—8 кварт, воды, кладутъ туда нЪсколько горстей соли, 
розовыхъ и другихъ, по усмотрзню, цвфтовъ, кипятять !/, часа 
процЪживають и охлаждаютъ, & затЪмъ кладутъ въ эту жидкость 
желудокъ, вмЪ ст съ лимономъ, наппитованнымъ гвоздиками, и 
даютъ хорошенько настояться. 

Въ Шотланд1и еще боле дЪйствительную закваску при- 
готовляютъ слБдующимъ образомъ: за нфеволько часовь передъ 
тЪмъ, какъ зарфзать теленка, даютъ ему сосать до-сыта, чтобы 
желудокъ поелЪ содержаль какъ можно больше створожившагося 
мотока. Вынутый желудокъ освобождають отъ содержащагося въ 
немъ молока, кладутъ 0с0б0, очищаютьъ, натираютъ мелкою солью 
съ объихь сторонъ, потомъ владутъь въ него обратно молоко, 
которое. нЗеколько просаливаютъ, и затзмъ вЪфшають для про- 
сушки. Находять, что свойства сычуга улучшаются, если онъ 
тавимъ образомъ провиситъ годь и даже бол$е. 

Для приготовлешя закваски, желудокъ р®ёжутъ на куски, 
вмъетз еъ содержимымъ въ немъ творогомъ, и съ нЪсколькими 
горстями соли кладуть въ сосудъ съ водой векипяченной, но 
простуженной до 40° Р., или же, вмЪето воды, въ свёжую сы- 
воротку. Количество воды, или сыворотки, будетъ зависфть отъ 
того, какой желудокъ: для желудка теленка молодого, не туч- 


ПАРУ ЕС РААЕОИИИ 
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наго, 3 ф., а желулокъ теляти 5 — 6-ти недфльнаго, хорошо 
кормленнаго, требуеть не менфе 4 фун. Но такой желудокъ 
можеть дать закваски вдвое боле, чЪмъ первый, Когда жид- 
кость простоитъ полъ желудкомъ 2—3 дия, ее сливаютъ и опять 
наливаютъ половинное количество противъ прежняго, а посл 
2—3 дней слизають и примшивають къ первой. Вее это нро- 
цфживается, разливается въ бутылки и, за прибавлешемъ хоро- 
шей водкн (1 лотъ на вкварту), завупориваютъ и сохраняютъ на 
холод%. Но однакожъ лучше употреблять ее кавъ можно скорЪй, 
не дЪзлая лишняго запаса. Одной столовой ложки этой Шотланл- 
свой закваски достаточно для створоженя 120 кварть молока 
въ течеме 5—10 минутъ, такъ кавкъ, употребляя ме ан- 
гл!Искую, требуется 3 часа и боле. 

Разные способы приготовлен{я завквасокъ мы привели только 
для большей видимости, а сущноеть веЪхъ ихъ одна и та же. Въ 
пранностяхъ нфть 0с0бой необходимости, но онЪ не лишни: он% 
могутъ имфть ваше на сохраняемость закваски, на запахъ и 
вкусь фабриката. Прибавлеве къ закваскЪ, какъ по способу 
англйскому, лимона, нашпиитованнаго гвоздиками, повидимому, 
есть средство лучшее; гвоздика—это прянность, лимонная корка— 
ароматъ, а лимонная кислота сама-с0бою можетъ свернуть моло- 
0, сл$довательно во всякомъ случа усиливаеть дЪйетв1е заква- 
ски. Оставлен!е въ желудкВ творожастато молока, какъ по епо- 
собу шотландскому, усиливаеть дйств1е закваски, но при этомт, 
надо имЪть въ виду, что такое молоко должно быть очищено 
вообще и въ особенности отъ жира, ибо въ противномъ случа 
легко можеть образоваться масляная кислота, отличающаяся про- 
тивнымъ запахомъ, которая можетъ сообщить такой же запахъ 
вырному фабрикату. 

Въ н$Ъкоторыхъ нашихъ сыроварняхъ, напр. въ Ярославекой 
губерн!и, закваску-лавь приготовляютъ слфдующимъ образомъ: 
беруть свЪжей сыворотки тотчаеъ посл варки сыра одинъ 
штофъ, кладутъ въ нес щепоть соли, охлаждаютъ на 25° Р., 
владутъ одинъ высушенный телязч1Й желудокъ и даютъ настоять- 
сея въ умвренномъ мфет, вь продолжене 48 часовъ, посл чего 
процфживають, разливаютъ въ бутылки и употребляють въ дфло, 
& остальное сохраняють на холоду. Это количество достаточно, 
примфрно, на 4—5 круговъ сыра. 


а 


Ер$поесть, или сила закваски, зависить отъ большаго или 
меньшаго содержан!я въ ней желудочнаго сока, а слВловательно _ 
н плотность — удфльный вфеъ — бываетъ больше или меньше. 
Чистая сыворотка, взятая послЪ варки сыра, ноказываетъ по 
ареометру Боме 21/, градуса, а съ солью 3 град., настоянная 
же однимъ желудкомъ на штофъ показываетъ 4 градуса. 

Познакомившиеь достаточно съ одною изъ главныхьъ работь 
сыроварен1я— съ приготовленемъ закваски, необходимо знать и 
отношене ея къ молову. Если положить въ молоко завваски 
недостаточно, то створожене послЗдуеть не полное и сыру по- 
хучится мало, а если положить много, разум$ется той же самой 
вр$пости—сравнительно, то дйств!е ея будеть столь внезапно 
и сильно, что она сдфлаетъь творогъь слабымъ, дряблымъ и кис- 
хлымъ, отчего большая часть сливокъ въ молокЪ останется сво- 
бодною, и потому опять получится сыру мало и дурныхъ качествъ 
и вообще будетъ не вкусенъ. Но опредлить положительно разъ 
на-всегла количество закваски, на извЪстное количество молока, 
нЪтъ возможности, не имя въ виду крВпости закваеки и Баче- 
ства молока относительно его густоты. = 

Въ практикЪ найдено, что молоко въ 15% лактометра, или 
млеком$ра, требуэтъ закваски до '/)„ части всего своего коли- 
чества по вфсу; молоко въ 10° лактометра довольствуетея '/л зоо 
частью, а для молока въ 20° лакт. требуется !/,, часть закваски 
противу вЪса молока. Взявъ за основане ведро молока, вЪсомъ 
въ 32 фун. или 8072 золотника, найдемъ, что на ведро молока 
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въ 15% лак. потребно закваски 3,61 зол.; на ведро мо- 
3072 

лока въ 10° лак. потребно закваски Л 500 = 285 зол.; на ведро 


8072 
молока 20’ лак. потребно закваски 650 =“? 30%. 


Теперь, чтобы каждый разъ можно было опредзлить потреб-. 
ное количество закваски-лави, для устройства лавимвра возь- 
мемъ стеклянный цилиндръ, напр. вышиною до 5 вершковъ, въ 
даметрВ до 3/, вершка, нальемь въ него ровно полфунта лави, 
т. е. 48 золотниковъ, раздЗлииъ занятое жидкостью простран- 
ствс на 100 равныхъ частей по выфстимости и, обозначивъ дЪ- 
лен1я на узенькой бумажной полоскЪ, наклениъ ее на цилиндръ, 
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покрывъ маслянымъ лакомъ, причемь 0 дьлен!Й долженъ нахо- 
диться у самого дна сосуда, а 100 на верху. Это будеть лави- 
м$ръ, котораго каждый градуеъ будеть заключать въ себ\ 
0,48 зол. лави. 

Примвнимв его къ дфлу: мы видфли, что на ведро молока 
въ 15° лак. опредфлено лави 3,61 зол., а это составить 7,5 гра- 
дусовъ лавимЗра; для молока въ 10° лак. требуется 9,35 зол. 
лави или почти 5% лавимЪра, и для молока въ 20° лак. назна- 
чено 4,72 зол. лави или почти 10 градусовъ лавимЪра. 

Назвавъ веякое число градусовъ густоты молока по лакто- 
м$ру черезъ п, нолучимъ на одно ведро молока: 


15° лави п 
вЪ 15° лак. лави 7,5° лави— а. 


; здЪеь п==15%® лак. 


а 
10° лави п 
ВЪ 10° лав. лави 5 лави= а П—10° ав, 
20° лак. _ п 
ВЪ 20° лак. лави 10° ео 0 в 


и такъ далве. Но кавъ сыръ приходится варить не изъ одного 
ведра, а изъ нфсколькихъ, то, назвавъ число ведеръ молока 
черезъ т искомое количество лави, въ градусахъ лавимВра, че- 


2 п 
резъ р, получимъ формулу для всякаго молока, р=т, то есть 


количество лави, потребное для створоживан:я т 

ведра молока въ п градусовъ густоты по лакто- 

метру, равно: числу градусовъ лавим$ра, выра- 

женному произведен1емъ половиннаго числа гра- 

дусовъ лактометра, на число ведеръ молока. 
Наприм$ръ, поступило молока вь варку 24 ведра (т=24), 

густоты по лактометру въ 16° лак. (и=16), то количество лази 

16 


р —эт == ох 24 —192 градусовъ лавимфра, что исполняемъ 


такъ: сперва налить въ лавимфръ, валивъ 100 градусовъ лава и 
влить въ ковшьъ, назначая собственно подъ ловь, поель налить 
въ лавимфрь еще 92 градуса лави и опать влить въ ковшь. Само 
собою разумФетсл, что при подобномъ исчислеши принята ловь 
нормальной кр%пости въ 4‘ ВБ. Если передъ употребленемъ въ 
ДЪло ловь окажется высшихъ градусовъ, то ее нужно привееть 
въ градусъ нормальный, пля лучшаго опред лен!я ея кохичества. 
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Для избфжан!й всякихъ разсчислен! количества лови, что 
безъ сомнфя, могло бы сопровождаться и нЪкоторыми затруд- 
нен!ями, угнетенями и потерею времени, то во изб жане этого 
мы нашли бол$е лучшимъ дать особую таблицу, воть она: 
Прим чан!е: Отыскать по этой таблиц необходимое ко- 
личество градусовъ лави весьма легко: напр. если по изм рен 
(палочкой) оказалось, что въ котлф молока 11 ведеръ, а молоко 
по млекомВру показываетъ 19 градусовъ, то цифра градуеовъ лави 
будеть та, гдЬ сходятся два, противуположные ряда циеръ обоихъ 
столбцовъ, а именно 104,5; если-бъ молоко было-бы крпостью 
не 19, & 21 град., то лави нужно 115,5, если молока 101/, ведеръ— 
12 град., то лави нужно столько, сколько для 10 ведеръ и 1/, вед.— 
63 град.; если молока будетъ число ведеръ болЪе того, какъ по- 
казано въ таблиц$, все равно легко найти число градусовъ лави, 
напр. если 20 ведеръ, то число градусовъ лави нужно столько, 
кавъ показано для 12 и 8 ведеръ и т. д. Если молоко будетъ 


_ показываль неравное число градусовъ по млеком$ ру, то во изб жане 


дробныхь чисель разбавить его сывороткой или водой, что-бы 
довеети плотность до нолнато градуса. 

Для приготовлен1я сыровъ цфнныхъ, высшаго сорта, 
всегда беруть молоко цфльное, къ которому иногда еще при- 
бавляють сливки предыдущаго удох, а изъ снятого молока полу- 
чаютъ сыръ тоще—низшаго сорта. Иногда ифзльное молоко 
сыфшиваютъ со снятымъ и получають средн! й. сортъ. Чёмъ 
тоще сыръ, тёмъ онъ лучше сохраняется, но менфе вкусенъ. 

Хорошее цфльное молоко для створоженья своего требуетъ 
температуры 28 — 30°; снятое или жидкое 25 — 26°, а если къ 
ЦВльному молоку прибавить сливки, то 831—399 В. 

Если прибавить закваски въ молоку низкой температуры, 
творогь получится мягый, губчистый, соединенный съ частью 
сыворотки, въ свою-же очередь и сыры получатся мягве и не- 
прочные; напротивъ-же, если молоко пмфло высшую температуру, 
противъ показанной, то творогъ будетъ очень твердъ, а равно 
и выры будуть тверды и потребуютъ много времени для созрфн:я 
и пригодности въ употреблен1ю. Въ случа если закваска поло- 
жена въ молоко низкой температуры, чвуъ слфдовало, то выд%- 
ливиИйся губчистый творогъ можно исправить прибавлешемъ го- 
рячей воды и обратно. з 
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количеству лави, необходимой для створожетя молока, 
принимая лавь плотностью въ 4 град. по ареометру Боме. 


Количество градуеовъ лави по лавимЪру. 


На 
9, у 2] 1% 


ведеръ. 


Количеетво тра- 


дуеовъ молока 
полактометру 
ияи млекомьру. 
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Цльное молоко посл удоя сейчасъь можно створожить безъ 
подогр®ван1я; но если оно несколько остыло, а равно и молоко 
снятое можно довести ло требуемой температуры прибавлешемъ 
чистой горячей воды, или подогрЪтаго молока, или же все молоко 
подогрЪть. (Съ молока отстояннаго сливки снимаютъ, ибо они, 
предварительно растопивигись, не соединились-бы съ творогомъ, 
но безъ этого оклеен1я можно прибавить ихъ къ молоку опять 
тогда, когда оно доведено до надлежащей температуры, какъ разъ 
передъ т$мъ, какъ готовить закваску. Когда же тмъ или дру- 
тииъ образомъь молоко доведено до требуемой температуры, въ 
него кладутъь завваску и въ тоже время заправку для подцвЪчи- 

вания и, перем шавъ хорошо, покрывають и осгавляютъ въ нокоз 
минутъ на 15—20 или около того. 

Когда такимъ образомъ молоко створожител, то , первая забота— 
какъ можно лучше удалить изъ творога сыворотку Съ этой цзлью 
его разрЪзываютъ въ различных направлешяхъ деревяннымъ но- 
жемъ и, дать нфкоторое время спокойно стоять, что бы творогъ 
могъ осЪеть на дно, сыворотку удаляютъ, которая, если створо- 
жене сдЪлано кавъ слВдуетъ, бываетъь цв$томъ зеленоватая, 
ЗатВмъ творогъ заворачиваютьъ въ холетину и выжиматемъ осво- 
бождають его оть оставшейся сыворотки. Выжиман!е должно 
быть выжидательное, исподволь; сперва подъ слабымъ, & послВ 
боле и болфе сильнымъ давлешемъ. Хорошее отжал{е сыворотки 
имЪетъ большое. влян!е на качество сыра. 

о Поел этого творогь растираютъ руками мелко, перетираютъ 
его чиетою мелкою солью, полагая на 1 фунтъ 1/, лота соли, 
укладываютъ въ формы, выложенныя холстомъ и сдавливаютъ 
подъ преесомъ; формы должны имфть въ ди и по стфнкамь ды- 
рочки, что-бы оставшаяся сыворотка могла стечь. 

Когда-же творогъ получить надлежащую твердоеть, его выни- 
маютъ изъ формъ и помфщаютъ въ прохладное м%сто, гдЪ сна- 
чала каждый лень, а посл р5же натвраютъ солью или соленой 
водой, пивомъ или виномъ и всяв1й разъ переворачивають и 0б- 
тираютъ. Иногда, чтобы защитить его отъ дЪйствя воздуха, 
способствующаго разложению, чему бываеть причиною скорое 
высыхан1е поверхности, бинтуютъ холщевыми полосами, которыя 
время отъ времени спрыскивають виномъ или пивомъ. Трещины 
затираютъь свЪфжимъ творогомъ, & тавъ-же и тв м8ста, которы 
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попорчены и которые слЗдуетъ выр%фзать. Такимъ образомъ про- 


_должаютъ уходъ за сыромъ до совершеннаго его созр%ыЁя и го-. 


товности въ продажз и употребленю. 

Въ помфщеви, гдф производятся посаливаня, а тВмъ болфе, 
гдЪ онъ вылеживается, отнюдь не должно быть ничего такого, 
что могло бы сообщить ненр1ятность или же посторонний запахъ. 

Обращая вниман!е на качество сыра, зависящее собственно 
отъ обработки его, надо имЪть въ виду, что чфмъ ниже была 
степень теплоты молока во время прибавлен1я закваски, тВиъ 
слабЪе и несовершеннве выдавленъ творогъ, ч$мъ слаб%е высу- 
шенъ еыръь и чфмЪ выше температура помфщеня, въ которонъ 
сыръ вылеживается, тЪмъ онъ скорзе созрфеть и тЪ%мъ боле 
прРобрЪтетъ видъ, выфсто обыкновеннаго, творожнаго — салоно- 
добный, но вмфст® съ тЬмъ будеть мензе проченъ и обратно. 

Объяснивъ достаточно суть дфла, для большого усп$Ъха, при- 
ведемъ практическйя правила, относяцяея до сыровареня. 

Всю работу сыроварешя можно раздФлить на три отд%льные 
процесса: 1) подогр$ваве молока; 2) створоживаше молока н 
3) варка. 

Разберемь и опишемъ эти процессы каждый отдфльно. 

1) Подогр$ван1е молока. Приготовленное для еыро- 
варен1я молоко вливаютъ въ котель для подогр$ван1я, наблюдая 
притомъ, если въ варку поступить несколько удоевъ, чтобы 


‘парное молоко вылить напередъ и потомъ по порядку передъ 


нимъ бывице удои. Потомъ, положивъ въ котелъ, посредетвомъ 
особой мЪрки, число ведеръ молока, и зная чиело градусовъ 
тустоты молока по млекомЪру или лактометру, опред®лаютъ ко- 
личество лави (см. таблицу), которую, но градусамъ лавимфра, 
наливаютъ въ 060бый ковшьъ, употребляемый собственно для 
принят! лави. Приготовивъ лавь, наводять котелъ на огонь и 
при постоянномъ мёшани подогрфваютъ молоко на умфренномъ 
огнз на 25 — 26° Р., & когда дойдетъ до этой температуры, 
снимаютъ съ огня. 

2) Створожен{е. Въ ту же минуту погружають ковшъ еъ 
лавою на самое дно котла; приподнявъ тамъ быстро въ разныхъ 
направлен1яхъ раза три и захвативъ молока до половины ковша, 
немедленно оставляютъ его въ котлВ плавать по произволу. Пу- 
щенный на молоко ковигь принимаеть круговое движене, сна- 
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чала быстрое п бойкое, потомъ равномрное и тихое, дал%е 
медленное и наконець вдругъ останавливается на самой средин® 
поверхности. Время, въ которое ковшъ остановился, замфтить: 
оно должно быть оть 7 до 8 минуть ни болЪе, ни менфе. Въ 
первомъ случа$ лавь крфика, а во второмъ она слаба; сообразно 
сему, слВдующую варку должно исправить. Въ избфжаше этого 
неудобства должно до варки предварительно испытать лавь арео- 
метромъ, чтобы она показывала ровно 4 градуса, и имя въ 
запасВ лавь крфичайшую, добавляютъ ею слабую, а слишкомъ 
Ерзикую лавь можно развести отварной водой. Замйтивъ время, 
вЪ которое ковшъ остановился, наврываютъ котель крышкой и 
оставляютъ въ покоф, пока молоко створожится, на что нужно 
времени вчетверо противъ хода ковша, т. е. отъ 28 ло 32 ми- 
нуть стояшя. Полное створожен!е молока узнается, когда сня- 
тый съ поверхности ковигь оставить посл себя на томъ мъетъ, 
гдЪ лежаль, чистое углублене, которое держится н%которое 
время; масса отстаетъ чисто отъ краевъ котла и руку не мара- 
етъ; когда въ ковш сыворотка показалась евфтлая, зеленоватая, 
или, вакъ говорится, отскочила, и масса свободно движется, 
тогда немедленно приступаютъ къ дроблешю студенистой массы 
извзстными премами и потомъ раздробляють ее въ равныя зер-. 
на, величиной въ горошину, и затфмь, не переставая мф шаль, 
наводять котелъь для варенйя сыра. 

8) Варка. Сыроваръ, наводя котелъ на огонь, не перестаеть 
разбивать сырныя зерна ин во все время варки не даетъ имъ 
ложиться на дно, стараясь мшашемъ приводить нижня зерна 
на верхъ, а верхя внизь, чтобы такимъ образомъ ни одно 
зерно не уварилось болЗе другого и вс превратились бы въ 
мелкую крупу. При варвЪ поддерживать огонь умФренный н 
равном рный, продолжая варене до 20 минутъ. 

Когда сыръ варится изъ одного удоя, то доводять жаръ вь 
котл$ до 381/.°Р., для двухъ удоевъ до 139%, для трехъ улоевъ 
до 391/.°, для четырехъ, удоевъ до 40°. Какъ только жиръ дой-’ 
детъ до опредфленной степени, котелъ въ туже минуту отводать 
отъ огня, не переставая мЗшать. М$шане посл варки продол- 
кается и служить въ тому, чтобы довести всф зерна въ надле- 
жащую зр%лость, не допуская ихъ преждевременно упасть иа 
дно котла. Во все время м$шанйя должно часто вынимать изъ 
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котла пробы и, ежвмая ихъ въ рук, замфчать постепенный 
переходъ массъ изъ рыхлой въ болфе плотную тягучую, потомъ 
упругую тягучую и разсыпчатую; зд®сь требуется искусство уло- 
вить моментъ перехода массЪ изъ тягучей ВЪ разеыпчатую, отЪ 
чего зависить весь уснзхъ дфла. Вирочемъ, замфчено, что м$- 
шане при варк до 381/.°Р. продолжается до 25 минут; при 
вар до 39%°—20 минутъ; при варЕ® до 391/.° — 15 минуть и 
при варЕЪ въ 40°—10 минутъ и тёмъ оканчивается сыровареше, 
Наконець, всю массу приводятъ въ быстрое круговое вращен!е, 
вынимаютъ мутовку и оставляемый сыръ садится на дно, въ 
вид конусообразнаго каравая. По истеченш 10 — 15 минуть, 
сыръ вынимаютъ изъ котла, кладутъ подъ прессъ для удаленя 
сыворотки, & послЪ, раздробивъ въ рукахъ, протирать съ солью, 
владуть въ формы и прессуютъ и затВмъ поступаютъ дальше, 
какъ было сказано выше. 

Обыкновеннатго устройства котель ‚ для сыроварен1я не годит- 
ся; онъ должень быть устроенъ такъ, чтобы его можно было 
удалять и приближать въ огню безъ затрудненя и скоро. Всего 
лучше, если онъ будетъ подвзшенъ къ рх укр пленному 
въ стВны или же въ стойки. 

На хиг. 251 показано устройство подобнаго котла, а на фиг. 
259 изображенъ простой деревянный прессъ и форма для выжи- 
ман1я творога. 

Больше почти нечего сказать по сему предмету, а если и 
есть незначительныя частности, то мы познакомимся съ ними 
при изложении способовъ приготовленя нфкоторыхь сортовъ сыра. 


Фиг. 251. 


Лимбургск!й сыръ. Этотъ сорть сыра отличается очень 


праятнымь вкусомъ; онъ довольно магый, велЗдстве того, что 


1 


творогъ не сильно выжимаютъ, а закваску прибавляютъ въ мо- 
лок при низкой температурЪ. Чтобы большимъ количествомъ 
закваски не сообщать посторонняго внуса, закваску употребля- 
ть сильную, но въ маломъ количеств, именно изъ желудка 


Фиг. 952. 


вм3стЪ съ находящимся въ немъ створоженнымь молокомъ. Мо- 
локо употребляется пЪфльное или же нополамъ со снятымъ, но 
всегда свфжее. На 1 фун. жирнаго сыра полагается 9 фун., & 
для тощаго —6 фун. молока. Молоко уже створоженное оставляется 
на нЪеколько часовъ въ цоко№, посл того его прорфзываютъ 
накресть и опять оетавляютъ, чтобы лучше выдфлилаеь сыво- 
ротка, и затфмъ перекладызаютъ въ формы, которыя, большею 
частью, бывають четырехугольныя. Посл того солятъ неболь- 
шимъ кволичествомъь соли, прессуютъ и даютъ ему вылежаться, 
причемъ поверхность мажутъ пивомъ или же пивными дрожжами. 

Голландев:й. Этотъ сыръ приготовляется обыкновеннымъ 


образомъ изъ молока пбльнаго или же въ смЪеи со снятымъ. _ 


Особое внимаше обращается на тщательное отдфлене отъ тво- 
рога сыворотки; ее сначала отдёляють тБмъ, что творогь выжи- 
мають руками по частямъ, а посл подъ прессомъ, затЪмъ выни- 
маютъ изъ подъ пресса, разкробляютъ и опять пом$щаютьъ туда 
же. Солять не творогомъ, а тогда, когда онъ уже сформированъ 
въ круги; прежде одну сторону круга натирають мелкою волью 
и ею же посыпаютъ толетымъ слоемъ, а черезъ нфкоторое время 
переворачиваютъ на другую сторону и дЪлаютъ тоже, и такъ 
продолжають до тзхь поръ, пока онъ не проеолится, какъ сл%- 
дуетъ. Сыръ, вфеомъ 15—16 фун., лежитъ такимъ образомъ въ 
соли 4 —5 дней. Иногда прежде всего погружаютъ сыръ на 
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нисколько часовь въ растворъ поваренной соли, а уже посл, 
высушивши, протираютъ солью, какъ сказано. 

Когда просолитея, его обмываютъ горячей водой, вытираютъ 
досуха и укладывають на полкахъ, не забывая нереворачивать 
почаще. Тавъ какъ влажная поверхность способна при высыхании 
растрескиваться. то въ погреб%, гдВ онъ отлеживается, не должно 
быть ни свёта, ни сквознато воздуха, а въ особенности внезап- 
наго. Сыръ менфе просоленный скоро желтЖетъ, боле вкусенъ, 


но не столь проченъ, кавъ болФе просоленный. М%ста поражен-_ 


ных вырными червями, выр$зываютьъ, и не раньше какъ на дру- 
гой день затираютъь свЪжимъ творогомъ; но если при всемъ томъ, 
всетаки стоятъ червячки далеко въ глубин сыра, то прежде, 
ч%мъ замазывать выр%занныя м$ста, посыпаютъ эти мета мелко- 
истертымъ перцемъ. Иногда въ жарке лВтне дни случается, что 
сыръ, вслёдетые проходащаго его броженшя, сильно вепучивается, 
тогда его помфшаютъ на полу, какъ это мВсто боле прохладно, 
и прокалывають иглой въ разныхь м$стахъ. Иногда двухъ-не- 
дЪльный сыръ вытираютъ, черезъ каждые 14 дней, пявомъ, или 
же уксусомъ, смфшаннымь съ небольшимъ количествомь шаф- 
рана; это сообщаетъ сыру праятный, желтый цвътъ и защищаеть 
отъ мухъ. 

Когда сыръ уже достаточно созрёль, его погружають въ хо- 
лодную воду, гдВ онъ лежить ифоколько часовъ, больше или 
меньше, смотря по величин сыра. Затмъ вынимаютъ, вытира- 
ють и высушиваютъ, и если оказывается надобность, то выти- 
раютъ тряпкой, смоченной въ настоз шафрана, А передъ тмъ, 
_ вавуъь отнусвать въ продажу, вытираютъ горячимъ, илы же холод- 
нымъ, но перевареннымъ льнянымъ маеломъ. 

Есть еще способъ наружнаго подкрашивания сыровъ: пригото- 
вляютъ холетины, иропитанныя растворомъ краски растеня лак- 
муса и аммовакальныхь паровъ. Стоитъ только потереть подоб- 
ною колетиной сыръ, чтобы сообщить ему праятный темно-ф1о- 
летово-красный цвЪтъ и защитить оть пораженя червями и на- 
сфкомыми. За тавйя холстины Голланд!я получаеть отъ Франци 
ежеголно боле 200 т. гульденовъ. е 

Швейцарск:й. Этого сорта сыры отличаются вкусомъ и 
способностью долго сохраняться. Для самыхъ высшихъ сортовъ 
берутъ цбльное молоко утреннее и къ нему прибавляють сливки 
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и съ вечерняго удоя. Температуру при закваск® доводятъ 
до 32‘ Р. Отдфлен1е сыворотки должно быть самое тщательное 
п 6Ъ этой цзлью, вогда творогъ уже сформированъ въ круги, ихъ 


прокалывають иглами насквозв хля созершеннаго удаленя сыво- 


ротки из®-нутри. Это тВмъ болфе необходимо, что самые круги 
бываютъ ловольно больше вЪфеомъ, пудь и болфе того. Посолку 
производятъ разно: или въ творог. полагая соли 1 ф. на пудь 
сыра, или же по способу голландекому—посредетвомъ натираня 
п обсыпан]я солью` Въ такомъ случаЪ просолка продолжается 


5—6 дней, а иногда до 3 недфль, смотря по величин® круга. . 
‚ Для подцвзчивав!я всей масеы сыра краску изъ настоя шафрана 


или другую прибавляютъ въ молоко одновременно съ закваской. 
Во все время отлеживаня сыровь пхъ плотно бинтуютъ влаж- 
выми холстинами. Въ течене первыхь 3 — 4 м%феяцевъ, почти 


каждый день обмываютъ, перевязываютъ и переворачиваютъ, а. 


затъмъ эту работу повторяютъ черезь день. Въ первое время 
температура въ помфщени должна быть прохладна около 10°Р., 


а подъ конецъ довольно теплая 15°Р. и боле. Въ дальнфйшей. 


обработк№ поступаютъ какъ уже сказано о другихъ вортахъ сыра. 

‚Въ Голштвни, Мекленбургв, Померания и другихъ еосзднихъ 
мфетахъ, гдф сильно развита фабрикац1я масла, приготовляютъ 
сыръ такъ называемый экономническ!й> изъ пахташя. Сыръ 
выходить въ своемь род хорошъ, но только створожене его 
затруднительно. Приготовлають слБдующимъ образомъ: пахтан!е 
вливаютъ въ котелъ и доволять до температуры кип ня, въ коей 
поддерживаютъь минуть 5—10, причемъ если оно не кисло, то 
прибавляютъ кислотъь напр. уксуса, прокисшаго французекаго 
вина ит. п. ПослВ того всею массу выливаютъ въ деревянный 
сосудъ, гдЪ и оставляютъ, нока творогъ не осядетъ на дно-н 
затЪмъ выворотку сливаютъ, а творогъ пом$щають въ холщевый 
мЪшекъ и даютъ время стечь сыворотвЪ, или же выдавливають 
подъ прессомъ. Такимъ образомъ творогъ, освобожденный отъ 
сыворотки выбрасываютъ въ хохань, раетираютъ хорошенько ру- 
ками и покрывъ сосудъ оставляють на сутки. Это повторяють 
въ течени 5—6 дней, доколЪ творогь не высохнетъ достаточно, 
тогда его солять, пересыпаютъ тминомъ и формуютъ въ небольше 
круглые сыры. Изъ такого творога приготовляютъ весьма вкус- 
ный и инъжный столовый сыръ, прибавленем»в аммон!акаль- 
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ной жидкости и возбуждешемъь броженя. Съ этой излью сухой 
творогъ, въ то время, какъ его клаеть въ формы, бпрыскивають 
небольшимъ воличествомъ французскаго вина, арака или пива и 


оставлаютъ въ средней температур® 10—12 Р. до воепослвдо-_ 


заня брожешя. Точно тавимъ же образомъ швейцарцы приго- 
товляють евой славный сыръ «зеленый». — Приготовлев1е сыра 
изъ пахтан!я т%мъ бодфе заслуживаеть вниманйя сельскихъ хо- 
зяевъ, что онъ приготовляется изъ матерала побочнаго, неимвю- 
щаго у насъ другого значеня, кавъ кормъ дхя свиньи и проч. 
Изь пахтаншя сыръ получается сравнительно боле, чБыъ изъ 
снятого молока. 

Въ Гольштини приготовляютъь сыръ изъ обыкновеннаго сня- 
того кислато молока, который посл® брожетшя бываетъ тавъ про- 
зраченъ, какъ и всЪ вообще сыры, довольно вкусенъ н не до- 
рогъ, такъ что на мЪет имфеть большой успзхъ въ употреб- 
лени и несетъ назваше: Но1зфе1пег 4е11 Кабеззеп Кёзе. 

Этоть сыръ «Ое]1Кафеззеп», которому въ перевод даемъ 
назване «лакомы й> — иначе— вкусный, приятный, приготовля- 
ють тавъ: кислое молоко-—простоквалиа, съ котораго уже снята 
сметана, сливаютъ въ деревянный сосудъ, хорошо размфшиваютъ 
и прибавляють столько горячей воды, что бы довести молоко. до 
температуры 28°Р. Въ тавомъ положенш оставляютъ въ течеше 
10—15 минутъ, пока творогъ не сядеть ниже, послВ чего сыво- 
ротку сливаютъ и творогъ растираютъ руками КАЕъ можно лучше, 
а затёмъ, сцфдивъ остальную сыворотку, его прессуютъ, т. е. 
зыжимаютъ—въ мфшьЪ, подъ гнетомъ или какъ-либо иначе. По- 
томъ творогь раетирають съ солью, тминомъ и формуютъ. Обык- 
новенно за форму принимаютъ столь, верхняя часть доски Бото- 
рато н®сколько наклонна и представляеть раму съ перегородками, 
причемъ въ каждомъ отдфлени имфются дырочки для стока сыво> 
ротки. На фиг. 253 и 254 изображена крышка такого формо- 
вальнаго стола въ горизонтальномъ разрЁзЪ. 

Пополнивъ каждое отдфлене творогомъ, приврываютъ дощеч- 
кой и ее нажимаютъ грузомъ. Когда творогъ хоролюо спрессуется, 
его вынимають, р%®жутъ на мелюе куски, обсыпають солью и 
тминомъ и оставляють для просушви въ умзренной температур®. 
Затвыъ, что бы возбудить въ немъ брожеше, что именно п 6о- 
общаеть сыру свойственный вкубъ, клалутъ эти куски, въ до- 
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зольно те : 

—. сы помфщеши, въ ящикъ, обернувъ предварительно 

ме усокъ лоскутомъ мокраго полотна, смоченнаго пивомъ 
ую влагу возобновлаютъ по временамъ. Посл 3—4 педвх 


Фиг. 953. 


10б } 1 
т ий онъ иъжность и прятный вкусъ и прозрачность 
тзе лучшато вкуса къ творогу можно прибавить сметаны 


Фиг. 254. 


к 


ам — т брожен1я его можно обрабатывать 
нами выше о сыр экономическомъ и 
ЖтТоловомЪ. 

Сыръ Англ Исый стильтонъ приготовляется изъ остат- 
Бовъ засохшаго, но не испортившагося, обыкновеннаго Швей 
царскаго сыра, или другихъь подобныхь сыровъ, или просто 
изъ сыра, а обыкновенно выбрасываемой к отъ —_ ая 
этого сыръ или корку трутъь на терки въ мелвй м и 
сызшивають въ густую кашу смфсью равныхъ частей ямайска 
рома и провачскато масла. Потомъ укладывають въ банк ы 
рошо закупоривають и оставляють недфли на дв —на ыы Е 
‘температур® комнатной. Посл этого онъ годенъ къ упот м м 

Во время брожен1я сыра, подобно какъ и всякихь ве. 
веществъ образуется аму1авъ, который исподоволь а. _ 
сыра и въ тоже время нейтрализуя молочную кислоту р 
его растворимымъ. Брожеше сыра, равно какъ и Ве ве 
<тва, совершается тЪмъ скор%е, чВмь выше ве ВЪ ие 
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момъ бродящемъ веществ, а равно и его окружающя, поэтому 
и брожене сыра можно замедлить, или же ускорить, поузщая 
его въ той пли другой температур$. 

Но чего стоить поддержане правильнаго броженя въ сыр 
въ течене м®саца—н%еколькихь м$сяцевъ? Если его ставить не- 
тронутымъ хоть на недзлю, то на немъ могутъ образоваться тре-. 
ро: щияны, могутъ появиться плЪсень, слизь, червячки, воторые про- 
| никнутъ во внутрь едфлають порчу ненеправимую. Поэтому каж- 

дый день, въ особенноети въ начал, приходится переворачивать, 
осматривать, обмывать, обчищать, забинтовывать и т. п. Для 
чего требуетея отдЪльный человЪкъ стёрательный и добросовЪ- 
стный, & такая услуга можеть обходитьсл не дешево; слЪдова- 
тельно сыровзреше въ очень малыхъ размфрахъ начинать очень. 
будетъь невыгодно, такъ какъ кромф сназаннаго, для полнаго 
усп%ха дЪла, требуется приличное помфщен1е, съ твиъ чтобы въ. 
немъ не было затхлости, а циркулироваль бы свфж1й воздухъ, 
но воздухъ не еогрЪтый, кажъ это бываетъ въ жаре лЬтн!е дни, 
‚а холодный. Измфнене частиць выра, необходимое для его вкуса. 
и лостоинетва, проявляется тогда, когда велфдстве броженя 
въ сырф азотистыхь вещеетвъ, проявляется въ немъ ампакъ; 
слётовательно вмЪето того, чтобы терять понапрасну значитель- 
ное время въ ожидаши его проявлешя, можно достигнуть этого’ 
же самато, если ввести въ творогь аммонаквальную жидкость; 
при чемъ надо замфтить, что наравнЪ, какъ аму!акъ, дзйству- 
ютъ и другя щелочи напр. сода. ЗдЪсь одно услоше для уеп®ха 
состоить между прочиль въ томъ, что полученный вакимъ бы то. 
| ни было. образомъ творогъ сяфдуетъ освободить какъ можно наи- 
Г _ лучше оть сыворотки, тавъ, чтобы онъ предбтавляль изъ себя 
в разсыичатую, полусухую массу; въ противномъ же случаЪ сыръ. 
растаетъ—расплывется. 

Когда тавимъ образомъ имфется хорошо отпрессованвый тво- 
рогъ, его перетвраютъ съ поваренною солью, по желаню съ тми- 
номъ или другими пряностями и спрысвивають аммотакальною 
жидкостью (нашатырный спиртъ), или же прибавляютъ только 
порошка углекислаго амм!ака, при чемъ вымфшивають п расти- 
"В раютъ самымъ тщательнымъ ебразомъ такъ, чтобы большая часть 
.. молочной кислоты была нейтрализована, что можно узнать съ 
° помощью дакмусовой бумаги голубой и красной. Отъ присутстня 
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киелотъ голубая бумата краенфетъ; оть присутствия щелочи зна- 
чить лишней, красная бумага синЪъетъ. Хотя избытокъ амшака 
для достопнетва сыра невреденъ, но этого избЪгаютъ вь такомъ 
‹случаЪ, когда углекислый амм!акъ пр1обр$тается покуцкою. 
Посл тото, когда творогъ спрыснутъь илн см$шанъ съ ам- 
эм1авальнымь порошкомъ и перетертъ, сырная масса уже готова; 
стоить только заключить ее въ форму п сжель, не забывая при 
‘томъ отложить стзиви формы, чтобы она въ нимъ не пристала. 
ЗатВмъ, по вынут и сыр& изъ формы, ему только нужно дать 
время два-три двя просохнуть въ тёни, и онъ совершенно го- 


` товъ: тотъ же студенистый— салообразный видъ, тоть же аммо- 


шакальный запахъ, свойственный всякому сыру и тотъ же обык- 
новенный пр1ятный вкусъ. 

Въ особенности этотъ способъ можеть быть съ большею вы- 
тодею примфнимъ при приготозленя сыровъ изъ вислаго молока 
и пахтанья, тавъ какъ этого сорта выры, приготовляемыя въ не- 
большихь хозайствяхь, въ маломъ количеств не могутъ, безъ 
затруднен1я, нить за собою постоянный присмотръ и ухаживаше. 


Но если въ сырную массу прибавляють не аммлака, а соду, 


то надо избътгать излиптка въ виду того, что аммакъ самъ со- 
бою улетучиваетея, а сода не имбетъ этого свойства. 

Если нолоко, отетоенное по способу Троммера, содержащее 
зъ себЪ соду, о чемъ сказано въ глав предыдущей, желаютъ 
створожить, то въ такомъ случа дЪйствуютъ вместо обыкновен- 
ной закваски, прибавлешемъ частицы соляной кислоты, а затВмъ, 


за прибавленемъ соды, твороть прюбрьтаеть видъ еалообраз- 


ный—обыкновеннаго сыра. 

Если творогь приготовленъ изъ молока снятого, а по этому 
©10собу, т. е. посредетвомъ прибавлен1я аммака, желаютъ им ть 
сыръ жирный, то въ тавомъ случаЗ, прим$шиваютъь къ творогу 
сметану или же готовое масло, что еще лучше, такъ какъ сме- 


тана содержить въ себЪ значительное количество воды и поэтому 
творогь долженъ быть почти сухой. 


Но мы видимъ, что дЪйствовать на сыръ содою не совсем 
практично: ее можно положить много или же недостаточно. Ам- 


м1авальная жидкость въ этомъ случа незам$- 


нима, но употреблять ее въ видЪ нашатырнаго спирта, или же 
хотя и въ вид продажнато углекиелато аммон!ака, было бъ въ 
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ати рву, ть обобевловти подокую, подвезти сезону 
пцаыро и вниз перегпаль, то во пожать получится сийтува, 
Задоеь васшщеая уаыенетьи вюобаоко, то буть вы 
Фомы ода питеве пашозртый сптрть тульи слабы; поячоа 
рафекь перетовяа жожно усилит пубпость Этьто вилкоеть 
сеть тв важ агзаявая. ЗААсь рошио вало пачего ши п 
Дитьтьтаго, ни печнекым вл ао бредпиьнаго, так ках п 
зави ны др вмз. Ото вызое вилл бы, 6 
1 раепюраан о вода со невиельто пнщбаки, котор 
жа прармовааетья ки зав за уриты, хоча лирочент ок м 
бас пратотоллеит и ть сушой 

О сажа коды ве тольво съ пользою 
роблень ада ворпсканьыы отяотато тоороть, о лек мы Говорили, 
по трактате 2 ро обышповетиокь притчи © 
рут сара овтеваять пя ивы к соты иадкоеть, ле 
биикуоть свочелными «го хозотиит, почет иерхвоеть 
потаеь покравмичя эворлоо, ТпРугою коров, ив подорвет 
ротрескиваао п, иеолиненио ть этого, вся маса Сира 
ока виШвоимь отчего СозрБаье вто уешореты 
во, а во токов случа ужоьшаьтся заботы о р 
Па Вопера и Тбатаь заторы местзучно сртровожзаянть 
зн прдарии. 

По варочеко, ля воруавьгь тозттебиенв, воротит 
зо перагушианем, в большею час петь ть до зааросто 
ря тож же п сведет, зако вар в0 акавокы Случай водой 
`обрибота моиеть повоавться пролесудлтельтот п возбужить 
Проще ло отрабатьяз, почему х балет лобвить, чо 
равтикуезся шо завела г’ по вв, в только дашь как 


сари оть поро 
"зоба защитить сшуь ть звсевы, кизураи, вах пзибетио, 
"локон в затьиь хоть пирыарщитья Чероитвовы, ког 
"пои полая ыбавятть во путрь выра п три причина 
порт, в бац чего прихожие етики стиать, к 
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`завии мбеть зуба я затрат хоорогоять в топ вании 
ик повераноеть сыра тришвов, сжочотьою раствороеи милашка, 
фор чето что его ие тронет ии муза ив деть, ин чер 
о завоцетня в рь бохрашлется вх БАоегя Скит зтчиниь 
орали, я хотя пера три, важ олозсвать кь продьву. сара 
Оыжиовекно мот, по ору эсвиз тои мытья моеть оетатыя 
`овлтюно, а ватожу шотробателая» сыра пе жблоыть пить и, 
ршь бозфо, хто шикутетьо жыяьива, како сльнаго ад вела: 
Таль по порувном внду порки вы. 

Геаща сшрь, во пром мего драйва, претеривоветь зна 
телу убыль ко ваеА, © ыы выть вв ить случай 
Позоветльныя езбзаЫ, ААаекы были васабдоввы, Так в 
прибрь житий сырь рожфорь, приголовльный обшало- 
Пики уз овочыго моложл, мевьшаеть и э4е опт па ети: 
ею 50 ппжограмь свято сыры подчытея поли, отоват 
рить 10 каялогрьних или: 


Совжй обиелони, вирь ивсяль 300 трам. Потеря в зе. 
ГПрылежлан жена, 38. 
В аа 
ив, 
`В ого опоть зядпо, хто потеря м бе равияетея ко 
рат части ово быбжаго вым. А та кала сыр, присои 
езный съ абы, стаионицся зеровь ифезольао хлей зао 
подр ко увотбыио, то сЕбховительно, потеря ть 5 но- 
инт быть зола самы "илчтоявая, в потоку, кри зай оби 
`астактыгь провиллостеь в зконумечениоих отржеш ооть 
ааонобь омапонитая пезомооляию, 
бетага свиты что ть сывориха, оеторщився инлодь 
пора со прыаыещемь побольшого Количества зе 
`притетовать хороша ушезсь да ош вотроблани, хрож% 


Пзлочный сахар, кутрый вефагьебшть п отирстольную стоиость. 

“о-бы забанить сай пон, аеволь разокто вари 
еще и ибиоторыхт тоеудьротахь, ковокыю шаль хотя т, «т 
оть Шова, ка иыбазьтокь Блок зем по ораиовнйо съ 
Рожа, пригуовныгя овегохко сора бад» 000.000 цевтерокь 
оашторь ралшаеты 100 росе. фуетьяь), нею вов оноло чает 
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соетааоть прохиеть ебивей торов, за то варучыетоя д 
10.000.000' фрашьоть, а остадьвое ыыичсетю потребилетии в 
сай Шева. 

Задачи ту таз, ечкоаеых ве безвовелиныь пашеать 
‘србвоба приготовлена зщ екольли сирбв ииощихь ож» 
зао потребителей, & ину о вазохящаная въ прольжч. 

Во: сир гочеетереж 16. Дал вето бы 
овбааь, тольшо что шадованов золово, прибаваалить панов по 
Оачестю закваекы, смотри о холочьстит нолова и хороше 
Гоби, давть сторожить обриовикизкя сиврику 
Вит от зоробь выжлныя его 10 часть Гуваят, 
пичго тзорогь ивеулщьеь в ложно, аладить звяду ли 
ОДоствия И ВЕ рено ваклохвиють Тикость пудь к хи 
болуе для тхбовы оетьишейся ещо ламы выворочки. ЗМ 
"виа Сирию жыго, родажнварть па БРови 1 патио 
`вве окиу часть сылка я ра части калатих: во этой жах 
ов деать ото 10 о 20 ипаут, зав до хо корь, шока зай 
Гвоть орежалья аа до: зоба жлдебеть сдають, вии, 
ожвсеу перекльдинаьть понежногу из форму, езороа поредочва 
`вораажаоь ве, чтобы отдитть сворику; влолнию форну д 
оля пшиныть рузлии визоролку. Сирь изу форны ро 
три пожиньють в вадай рады врет, завортизая м 
‘е8ну; потоку моаосняиь фореу сизороякоь, малахит 
`вов Сор ть одета аъ, а нь выдавая виь фориы, 
зоифиазнт преавною вохо при чыыо пе две ви трио 
ЧЕГО бирь закиаоть, п, вазериуниы овафь вы хоть, 

Оно прессь, что похтораоть риаь эра. Навриець» изу 
форм бра папираеня болью со зебль сторожа п 
пота, сколько оп пожеть воброть вл у ееба; толь, 
зо поболешный сыуь овять зааарнавыися ко холстиву и 
Окаыдаткя побь врабсь, тхо и дожить дыае суниз, шо при 
"аоторахь, сирь перапосить м» сыриуо вожнату в иаадуть ть 
кк 10 дней, очищанить, общышволь, асвребыиь в хоро 

Ошрь ввстфиаьенИЯ. Оажыь бммтаиу сю инелату мы 
Одертать его ва зетьриь оивб, Чтоба смриулосы петок 
ожь зиожить въ саафотьу п вывать сшорогку, Р 


= 


ко раки остался из свете торт, кабель осо тут 
поршикь в. ВарвЬ КРЫШКОЮ, обтаиить тако во бокалы 

Готь 3 ко В); ога прибавшвь ка уро титиу, веру. 
день вода в породе, иыхбывать ить него рун ве. 
ре пролоатоветав сирш, а воли вето рапизивиеты, то 


3. Кого помо сть вы 
‘веровтся в рожала отбиты ть иврит, то сы 
Я пл эта к вого, и подогрьвают 0485 МИР. 
че сыоротка стазонйчя сибе и етич, вахдлая ки. 
частицу тощаго сша. Эгт то сторожавиусея чыть зазер. 


оробавальть ко НВ стерты ль очень мел порошок 


ось пра помои маты. Полученную мягкую и гучую 

КУ сршать инь призбтризивмой хожатр, что продовжветея хо 

Бо корь, кока сырь тахь окбанеть что его можаю буть 

ак пожешь. Дердать въ сркриь ист, Фориу выра лаять 

‘зежьн, У вась къ Роса лазить отожу виру фориу веболь 

а оао, во д сахарной тодонви ру тевчаяной 

ть Порог сыра сииючевро зеленый, въ съ тру 

плети Ва звусь рты  врошагичвый, В Пвейца- 
пуотовдаьть этот бауь вуз дтьеюь тмшы тысяче 
итмеиника отружетио (Дея ко Тб), раетувий, 

"дловасшать гореть 

Сырх картофельный. Сыуь низ олеть аиуеный в м 
сие бехь корня маого хил. 

Сошо картофель, онищаоть п Хблврть изъ вето ро, ВБ 
праны терь шото, поток сбивать 5 фунтов 
51 фи. зоровей старой снов, Рмебиазають до 
паша одморохной мыскы м ають брокить. По прошеетия 
ак, маве) снова, в зорошо раетирають, присели в 
В 

Сыры честерсн! 1. Толььо чо нацоеаною парное молва 

овжваить свв Сато в аиь, иль которо рылливаяль во 

‘иевыйи вор, Да сыра въ золтора пр прно мозока 


пт 35 хороши вор 
30 до 48 чаоить, евлиаеть оъ него сливки, очи 
побродетьожь зощиной бали до 30° по Рери., стоить вы 
со болта со него сви, к леромищвый чит т 
отд емольшо важанени, еюльшо сует» п волчесту м 
Тоська продают честерекому сыру обшетовавиый его 
обть, уротребльй дла мого орешку вап морловвый влить 
ибты пототкокь. Эти храсав еворио полива торичев 
плов прощаясь # приливы» 610 ка молоку, © 
раю. Сить все хорлаетьто. дать мову отооража 
бел го тора поромивамт рршами ДЛЕ толки от 
‘аоротки, которую т важить м особую посуду. Охать 
Грогь ку вамы Разрышеваюн ижь понаяч, чтобы удобана 


тык оу тихо бшюриха, Пос этого вирь вынуть 
Зожениу, Вруть вв доку то заожьть ка вето свероу 
Аосау, дадут на на темееть тура во ва п больш, 
Гаажиь оетанизька ещо быворикТ. Даа это пе дзав 
Гозиивоть сш па пебольше пуски, сваливать ось 

1 стать вода тиоть. Таких обржеь, освобождении 


сазерщенио огь биворитиа ар Веро роеильдивьють п 
Фають съ солью, ® отит кидуть въ дереванныя форми. 
пвнкь фориы орон, 979 слизлилають хубако серн 

& шлокь пиредотвокт тво Инь формы вырь зил 
па Разовольнаую ломениу, п переживьоть съ солью, т 
крат» ва ту же олетилу, владуть похь пилы чтобы 
ито ато коорбоыю оамбротиу Пит хометкиы, жуй 
перошладынь звово ио фориу, ореерють р по в п 
опять шеледиванить зло ар, что поязорльть раз хан 
илья, вели пуило сы, Ирод зазерпуоь сырь оз зон 
фиускають вто, ебет т ши, ма пбеколько дв в 
Паетьорь, вороворачивая иго тв нок ежедивно. На 
Вр сора пробует по боле трехь фикь еван. По 

и’ псшоиный сорь вапиравть вшорука суб, 

пели мт прохолаеньы 10—14 дзеё, держа его ото 
пт тезреато това мет, ока сотершетио паковать. 

Сыру рокфоры, хшаетеа ть твсатыго  озетьяти 

дока и заивинивить обыьнолелщиит слособожь. Пер 
воривиу иладуть р каки, тд ола оттаизмети в 0 


а 


 соперодкяу матокь просорьлчь обуза в хзвхуть ваза 
`одвать, соблодья перезорачивать ого раловов п в дамя 
рока, обуераиь сродоемою читов трявной. Ташь ок. 
ть за пахдан. Саши ото зы холоднриь, №0 сужожи 
р, АЗ теюператтр ве далияя пуохынать 5 —10 ПА 
къ, Обоаивенно вах тореанци что ходбашаанись созешокь м 
Неоришроко, прочви вирь покршьвется разлиньго иибса хор 
зн срам, а самый сыр зазервивить п ошоня- 
`брвыу, когда а его старухи сдваился проеповитый и 
ихокь тва вн Поеттоаоть ва Бродажу, 
быть бр 1) Цазыюе молоко срывается обихиовенликь 
оеороит, а таорось силвыетеи плетенши корзинка. Когда 
вирь отолеть, сир возят в ывренни ченературь 
аи ка правая вап погробакь па вохом®, пре 
риал по прымевижс, Сарь чото порта очи: скоро у1о- 
Балета зо Фаны 5 пошу зозько зогль, вилла сть виоший, 
броши, 9. ® сдастся жнажьеь 3 вых сашьокь я по 
ется бою корову ву Это аремя оть ирбобубоноть пасты 
3) Положать въ ольбхра париого молока од чыйоуо зову 
ска, орать чвстыхь полочек в поотувать п 190 
топа 0 ыковь Вы лолевда этого премии жошоко сгтететев, 
то к пражыи его ввереу зожхою, 10 окожется © 
; ть еншвыють молоко п форыу, о вид залелькой бе 
а оревацнов адочкы, ионов зы бзориииль а шире 
Эмо 37 форых стмаить ва толи, похожие поль вв 
отв Блетавар; попона саша въ иво оетиашвеся 20- 
иорилають зтириу Ертаомь в остражить в той ХО 
«рт, пока ноя своруча сточеть совершенно, Когла сиу, 
повато въ ФореВ, толь ввильють С паго форву, отащють 
ро паруивые перово, патарають во вовхь стро 
а заду ва мать о сухую вяотенет, замять кь вых. 
| авто па золну. Кажоо Ттра перываиить созожен- 
подстьль, в сыуь оборахинаять лв дру второнр м так 
салют о ть порь, вова сырь бущеть тохувь. 
Сить трюеренНИ. Выдишоь ироко око 3—4 асов 
поаузль, осторожю спожщвль молоко о собооныя калия, так 
ав обвакь в остьлажюнь 20 стбуювщиго на. На 


‚другой день, часовъ въ 6 утра, снова доятъ коровъ, и сливаютъ 
молоко въ котель чрезъ сита, также потихоньку, чтобы не обра- 
зовалось п%ны. Въ это молоко сливаютъ взерашейй удой, и, вели 


`отдфлилиеь сливки. то ихъ снимаютъ. Все молоко перем ши- 


вается въ котлВ деревянными веслами и подогр$® вается до тЪхъ 
поръ, пока темнература его не будетъ равна почти 20°Р. Тогха 
кладется сыворотка, отчего молоко свертывается. Потомъ снова 
перем шиваютъ молоко веслами, и даютъ устоятьея полчаса или 
болфе, смотря по тенлотв погоды. Свернувшееся молоко онять 
перем шивають деревянными веелами, разбиваютъ сгустовъ на 
меле!я части, величиною въ 6б0бъ, ставятъ на огонь и подогр%- 
зають до тфхъ поръ, пока сгустокъ не едЪлается довольно пло- 
тень и не пожелтЪетъ. Полученную сырвую массу вынимаютъ 


‚ изъ котла желёзными р®шетками и кладутъь на четверть часа 


подъ прессъ. Вынувъ изъ-подъ пресса, даютъ стечь сыворотк® и 
снова клзлутъь подъ пресеъ на цфлые сутки, Полученный кругъ 
сыра кладутъ на деревянныя поставЕи въ погребъ и солатъ, по. 
сыпая его со вебхъ сторонъ мелко -истолменною поваренною 
солью, въ течеше четырехъ или пяти мЪеяцевь каждый день; 
причемъ соскабливають старую, насыпая свЪжую соль. Въ жар- 
кое время соленя можно дЪлать и чаще, чтобы предупредить 
тнилое брожене. При этомъ надобно замфтить, что брожеше, 
возбуждаемое въ молокз сывороткою, составляеть существенную 
часть производства, которая должна быть въ полломъ смысл 
‘удачна. Сыворотка, употребляемая для возбуждевя брожен1я зъ 
молок%, или для створаживаня его, добываетея слздующимъ 
'образомъ. Въ оставшуюся въ котлЬ сыворотку наливають не- 
много воды и, вевипятивъ, прибавляють кислато молока въ та- 
комъ же количествЪ, какъ было прилито воды; потомъ владутъ 
теляч1Й сычугъ и иемного соли, подогрзвають до температуры, 
которую можеть выносить рука, и остуживаютъ. Употребляемая 
въ приготовлен сыра соль служить не только для вкуса, но п 
дла предупрежден1я слишкомъ быстраго броженя. ЧФмъ болБе 
солить наружную’ часть сыра, тёмъ масса его будетъь плотине, 
гуще и, слфдовательно, менфе способна приходить въ брожеше. 
Поэтому, солене зависить отъ температуры времени года, въ 
которое приготовляется сыръ. 

Англ1йсв1й сыръ покёзъ. Мелко растираются на терЕЗ 


РУ 
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сыры: голландевй, швейцарсьй, рокфоръ, лимбургеый и нор- 
мезанъ, всякаго по ‘/, фун. Отдфльно растапливають 1 фун. 
хорошаго еливочнаго масла и ем шиваютъ его съ вышесказан- 
ными сырами и пока сыръ еще не охладился, прибавляютъ 1/, бут. 
хорошаго рому, все растирають до однообразной маесы и раскла- 
дывають въ банки. Очень вкусный и хорошо сохраняется выръ. 

Сыръ, невшатель. Парное молоко заквашивають какъ, 
обыкновенно и оставляютъ стоять три дня: нослф чего вливают 


въ плетеные корзинки, обтявутые полотномъ и даютъ сыворотки. 


стечь въ продолжеше однихъ сутокъ, вынимаютъ и кладуть подъ 
прессъ на одни сутки, хорошо растираютъ. Еели масса очень 
жилка, то ее просушиваютъ полотномь, если же тверда, то при- 
бавляютъ этой же массВ, и не бываетъ подъ прессомъ. Массу. 
формують въ циллиндрической столбикъ, сдфланный изъ жести, 
п поел отформованйя сыръ солятъ мелкой солью. 1 фун. соли 
достаточно па 100 кусочковъ сыра. (Вышана на 3 а д1амегрь 
2 дюйма) и оставляютъ ва 2 сутокъ, послф этого ихъ выносять, 
и укладываютъ на рфшетки или на рамы. покрытыя соломой н 
даютъ стоять 15 дней или даже 3 недфли,‚ часто переворачивая, 
чтобы солома не пристала. Когда сыръ покроется синеватым® 
пушкомъ, тогда его нереносять въ комнату, такъ же на соломЪ. 
Посл 3-хъ недфль подъ пушкомъ покажется желтоватая кожа, 
нослВ чего сыръ можеть поступить въ продажу. 


‚ Отдфлъ 44. 


Калбасное производство, копчен1е, солеше. и вялене 
разнаго мяса. 


Общ1я правила солен!я мяса. Умфренно теплая по- 
года всегда предпочитаетея для солен!я мяса. При очень жаркой 
погодь солить опасно, потому что мяео можеть испортиться 
прежде, нежели усифютъ посолить его, а испорченное мясо ни- 
когда надлежащимъ образомъ не вбираетъ въ себя соли. Не сл%- 
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луетъ также солить и мерзлаго мяса. Если погода яеная и свзжая, 
безъ мороза, то мясо можно вывфеить на день, или на два, пред 
<олешемъ; но если булетъ морозъ, то мясо надобно разрзать и 
посолить прежде, нежели оно совеЗиъ потеряеть животную тем- 
лоту. Если при солеши употребляются еще сахаръ и селитра, 
то ихъ предъ солешемъ надобно перемфшать съ солью. Сахаръ 
‘вохраняеть мясо столь же дЪйствительно, кавъ и соль, но не 
‘сушить его и не д$лаетъ жесткимъ. При соленя мяса прибавка, 
сахара къ соли весьма полезна. Отъ селитры мясо дфлается же- 
сткимъ болфе, нежели отъ простой соли, и если положить много 
селитры, то мясо хишается большей части своей питательности, 
Селитру кладутъ только для приданйя мясу краеваго цвфта; на 
это достаточно небольшаго количества. Солить мясо надобно въ 
умфренно-холодномъ м$ств, гдЪ продуваеть чистый воздухъ, но 
вуда лучи солица не проходятъ. Въ морозъ это помфщене 
затворять. 

Посуда для солен!1я мяса употребляется деревянная и 
глиняная. Деревяпная, въ видЪ чановъ, кадокъ, бочевъ и ко- 
Тнть, есть самая употребительная, по причинЪ ея дешевизны и 


значительной прочности. Существенный недостатокъ этой посуды. 


состоить въ томь, что она способна давать течь, и что въ ней 
уожеть образоваться кислота, причиняющая дурной запахъ въ 
солонинз. Для отвращен!я этого недостатка, въ Апглш, дере- 
вянную посулу -подъ солонину внутри смолятъ и даже обклалн- 
ваютъ свинцомъ. Смола, которая предночитается даже свинцу, 
нисколько не вредить солонинз, не дозволяетъ течи въ носудЪ 
и не хопускаеть образоваться киелот%; но она скоро отстаеть и 
требуетъ возобновленйя почти каждогодно. Глипяная посуда, въ 
вндВ глубокихь плошекъ, горшковъ, корчагь и проч., присно- 
собленныхь къ соленю окороковъ, языковъ и друглхъ частей 
мяса, удобна, по чистот%, для солонины всякаго рода; единствен- 
ные недостатки этой посуды состоять въ томъ, что она мелка и 
ломка. Глиняную и деревянную посуду съ солониною покрыва- 
ють деревяпными, хорошо прилаженными крышками, для защяты 
отъ мухъ, крыеъ и вмявн воздуха. 

Какв солить мясо. То мясо, воторое пазначается къ 
употреблению въ непродолжительномъ времени, можеть быть по- 
солено все однимъ разомъ; но то, которое назначаетея въ прокъ 


ча 


“какъ вятчина, окорока и проч.), должно сперва слегка посы- 
пать солью и тавъ дать ему полежать день или два, чтобы вы- 
тянуло изъ него всю кровь. Разсоль, такимъ образомъ извле- 
ченный, надобно слить, а мясо обтереть и положить въ сухую 
посуду, въ которой солятъ его окончательно. Первый разсолъ, 
если оставить въ немъ мясо, производить въ вятчин® порчу, 
ржавчину и дурной запахъ. Прежде считали необходимымъ натя- 
рать мясо солью, но теперь доказано опытомъ, что можно проето 
посыпать солью поверхность мяса, только почаще его повора- 
чиваль (по крайней мЪрф разъ ежедневно). Кусокъ говядины 
можно оборачивать ипжнею стороною къ верху; но если мясо 
покрыто кожею (какъ вятчина или свинина), то его надобно 
только приподнять, чтобы разеолъ етекъ подъ него, а нераство- 
рившуюся соль опять собрать и разложить по поверхности. Если 
свиные полотки, лопатки и окорока кладутся другь на друга, 
то ихъ подожене надобно ежедневно перемЪнять, перекладывая 
верхе куски внизъ, но веегда каблюдая, чтобы половина по- 
крытая вкожею была оборочена книзу. Иные, вместо соленя мяс& 
Фухою солью, развариваютъ ее въ вод и остывпий разсоль вы- 
ливаютъь на мясо, такъ зтобъ оно совсфмъ имъ покрылось, и 
оставляютъ лежать въ разеолЪ. Этотъ способъ солешя предетав- 
ллетъ два удобетва: во-первыхъ, мясо меньше теряетъ вфса; во- 
вторыхъ, если придется держать его въ разсолв очень долго, 
оно не пересолится, какъ это бываеть при обыкновенномъ сно- 
<0бЪ соленшя. Наливаве разсола употребляется вообще мясни- 
ками и лавочниками, но оно оказывается не такъ епособнымъ 
въ домашнемъ быту небольшихъ семействъ. 


О времени, потребномъ на просолен:е мяса, " 


можно сказать, что мало попадается квусковъ, которые не про- 
солились бы достаточно въ течеше недЪли. Большой окороЕъ 
или крупную часть говядины можно держать въ соли десять дней, 
но пе доле; для тонкихъ же частей говядины и свинины доста- 
точно четырехъ или пяти дней. Если мясо лежало въ воли слип- 
вомъ долго, т0 его надобно хорошенько вымыть прежде варки, 
но все же оно утратитъ нфеколько своей доброты. Это замча- 
не не относится въ тому мясу, которое послф соленя должно 
храниться сухимъ; такое мясо должно держать въ разеол& до 
тЪхь поръ, пока совершенно проникнется солью; иначе, чрезъ 


нсколько времени, оно испортитея около костей. Въ этомъ слу- 
чаЪ для лопатокъ и полотковъ свиныхъ нужно пять недфль про- 
быть въ разсол$; для окороковъ—отъ м%сяца до шести недёль, 
смотря по ихъ величин®; для воловьихъ языковъ-—десять дней, 
а для телячьихъ — недфлю; для хребетной части — оть десяти 
дней до трехъ недЪль. смотря по ея величин. На кусокъ мяса 
около пуда вЪсомъ достаточно взять фунтъ соли, или три чет- 
верти фунта простой соль и восьмушку сахарнаго неска. Если 
желаютъ имфть мясо краенаго цвфта, то прибавляютъ на 1 фун. 
еоли 3 зол. селитры и еще 8 зол. сахарватго песка. 

Разсолъ для свиныхъ окороковь. Количество соли 
берется для окороковъ оть одной свивьн оть 5—8 фун., емотря 
по ихъ’величинЪ. Н%которые употребляють только одну соль, 
но гораздо лучше брать соль съ сахарнымь пескомъ, при чемъ 
на каждый фун. этой соли беруть оть /,—1/, фун. сахарнаго. 
песка и 6 зол. селитры. Этой см$сью натираютъ окорока и скла- 
дывають другъ на друга, не прим шивая воды. Черезъ недфлю 
натираве слёдуеть повторить, для чего смесь надо раздфлить 
на дв$ равныя части. 

А игл: йек1й способъ солить окорока, говядину, 
свинину и проч. Взять для 2 пудовъ какого-либо мяса 10— 
12 фун. соли, 5—6 фун. сахарнаго песка 1/, фун. селитры, /, фув. 
чернаго перца, '/з фун. толченыхъ можжевеловыхъ ягодъ, все см%- 
шать и до-еуха вытеревъ мясо или окорокъ, осыпать этой сиЖеью.. 


По прошествии 2-3 дней, на окорокъ вылить 8 фун. патаки и 


переворачивать въ продолжене цфлаго м®сяца, — ежедневно, къ 
которому времени мясо будетъ вполнф готово, тогда можно ихъ 
прокоптить или повфеить въ потолку прохладной комнаты, чтобы 
они хорошо дошли, такая свинина носитъ назване провзеной в 
требуеть варки или запеченя, какъ и каждое мясо. 

Пров сная датекая солонина. Взять лучшее и соч- 
ное мясо, называемое англ/йсв!Й или толстый филей. Въ холод- 


ную погоду мясо можеть висфть три или четыре дня до соленя,. 


хорошенько натнрая его сахарнымъ пескомъ и повторяя это ва- 
тиран!е три или четыре раза въ лень. Когда сахаръ совершенно 
впитается въ мясо, надобно вытереть его на-сухо и пригото- 
вить вареный растворъ изъ 1 фунта соли, 6 золотн. селитры и 
12 золотн. англ1йекаго перца, облить имъ мясо въ чистой посу- 


п 
динЪ или кадкЪ, а потомъ ожедневно перевертывать мясо въ про- 
должевне двухъ недфль. По прошестви этото времени вынуть 


мясо, обвязать его тесемками, или зашить въ холетин 


у, и высу- 
шить по вышеописанному способу. 


Русская солонина, Для солешя въ прокъ отнимают 
мясистыя части или, по крайней мфрВ, коети изъ нихъ вырзы- 
ваютьъ. На каждый пудъ говядины беруть отъ 5 до 10 фунтовъ 
соли и четверть фунта селитры, толкутъ все это въ довольно 
мелый порошокъ, и этою сифеью натирають приготовленные 
куски мяса. Потомъ въ чистую кадку насыпають на дно соли, & 
на нее укладываютъь говядину слоями, вересыпая каждый слой 
истолченною смЪеью перца, имбиря, гвоздики, корицы, можже- 
веловыхъ ягодъ и лавроваго листа. Особенно стараются втирать 
соль въ пустоты к прор%зы. — 2) Натираютъ мясо смесью изъ 
32 частей соли и 2 селитры; кладутъ куски мяса плотно одинъ 
на другой и повторяютъ натиран{е четыре раза, по одному разу 
въ каждую недфлю. На каждые 14 фунтовъ мяса брать 1 фунтъ 
соли н пропоршональное тому количество селитры. ПослЪ того 
посыпаютъ мясо отрубями, чтобы обсушить всю влагу, и выв%- 
шиваютъ въ кухнЪ или теплой избЪ для сушки. Чрезъ мёсяцъ 
оно можеть быть употребляемо, какъ провЗеная товядина. Оно 
долго сохраняется безъь порчи; только иногда плЪенЪетъь. 


При сбережен!н солонины нужно выполнять сл$ду- 
Юя условя: 1) Чтобы мясо не лежало въ теплф, но въ холоду. 
Лучшее для этого мзето — погребъ, гл зарываютъ кадку въ сн гъ 
илн въ ледъ. 2) Чтобы воздухъь не доходилъ до солонины, для 
чего и укладываютъ ее плотно въ кадки или бочки, въ которыхъ 
пустоты наполняются солью, & самыя бочки и кадки плотно за- 
крываются. Вынимая изъ нихъ по чаетямя мясо, необходимо 
опять плотно закрывать ихъ. 3) Чтобы солонина всегда была 
покрыта разсоломъ, для этого надобно его ‘по временамъ подли- 
вать, а иногда н совершенно перем%нять новымъ, когда онъ 
начпнаеть портиться. Совфтують на дно кадки и между рядами 
солонины класть камешки, величиною въ орзхъ и даже въ ЯЙЦО: 
это служить для разъединен!я кусковъ мяся между собою: но въ 
такомъ случаЪ надобно смотрЪть, чтобы между камешками или 


в 


кусками мяса, не было пустотъ. Можно также класть въ бочки 
п уголья: они предохраняють мясо оть гяилости. 


Ганбургская солонина. 1) Взять заднихъ бедръ отъ бы- ' 


Бовъ, по крайней мЪрЪ, шестигодовалыхъ и хорошо откормлен- 
ныхъ, п, вынувъ кости, жиръ изъ средины бедръ вырфзать, а 
зь прочихъ м%етахъ оставить при мяс$. Ч%мъ крупифе будуть 
части или куски бедръ, тВмъ долЪе сохранится солонина. Для 
солен{я холжна быть приготовлена смфсь лучшей, сухой, мелкой 
поваренной соли еъ селятрою, полагая на каждыл четыре горсти 
соли но одному лоту селитры. Этою смесью натирать говядину, 
20 вс%хь мЪстахъ, до твхь поръ, покуда соль на поверхности 
мяса булетъ оставаться сухою. Посоленное мясо укладывать въ 
боченки какъ можно плотн%е, разбросавъ сперва по дну до 30 
гвозличныхь головокъ, нЪскольво лавровыхъ листьевъ и травы 
садоваго розмарина. На каждый новый слой уложепнаго мяса, 
сыпать опять пряности, наблюдая, чтобъ между кускамя мяса 
не оставалось пустаго пространства. Вообще, набить боченки 


‚ мясомъ такъ плотно, чтобы едва только можно было вколотить 


другое дно или врышку. Поставивъ боченки въ прохладное м%сто, 
въ теченйе четырехъ недвль сряду ежедневно переворачивать ихъ 
то ТВМъ, то лругимъ дномъ къ низу. Шо прошествии этого вре- 
мени солонин» совсзмъ будеть готова, для употреблешя.—2) Для 
одного пуда мяса беруть селитры толченой 16 золот., сахара 
толченаго 10 золот., соли 3 фунта, можжевеловыхь ягодъ тол- 
ченыхъь !/, фунт., лавроваго. листа толченаго 1/ фунт., перца 
англ йекаго зерноваго 6 золотн. Ве эти вещества, кром$ перца, 
сившивають вмфстВ и этою смесью натирають каждую часть 
мяса отдфльно, клалутъ въ бочку слоями, пересыпая тёмъ же 
составомъ и зернами ангийскаго нерца.—3) На три пуда говя- 
хины взять: соли 10 фунт., селитры 12 золот., перца 12 золот., 
можжевеловыхь ягодъ !/› фунт., лавроваго листа '/, фунт., гвоз- 
лаки 2 золотн., корицы 2 золотн., мушкатнаго орЪзха 1 золотн. 
Сявшавъ эти вещества, которыя, разумфется, должны быть спер- 
ва истолчены, раздроблены, разрЪзаны и т. п., обсыпать хоро- 
шенько этою смесью со всфхъ сторонъ назначенную для соленя 
говядину и положить въ калдку, налить на мясо вскпояченной и 
остужензой воды.—4) Натирають говядину сахаромъ и даютъ 


м 


и 


ей лежать 10 часовъ, потомъ натираютъ солью съ прибавкою 
небольшого количества селитры съ толчеными можжевеловыми 
ягодами и дають лежать 3—4 недЪли, ежедневно нпереворачивая 
въ собетвенномъ соку. 
Американская солонина. Взять поваренной соли 
4 фун., селитры 3/, фун. и ‘сахару 8 фун. все распустить въ 
одномъ ведрВ воды и залить мясо. Или на 1 пудъ говядины 
взять 8 фун. соли, 10 зол. селитры,.'/, фун. сахару, разныхъ 
‘пряностей, все хорошо разварить въ такомъ количествЪ воды, 
какая можетъ покрыть мясо и когда отваръ совершенно осты- 
веть, то тогда можно вылить его на мясо. Или на 15 фун. 
и беруть 2 ‹ун. сахара, !/, фун. соли и 4 лота селитры. 
"Сперва обоыцать мясо небольшимъ количествомъ селитры, а. 
потомъ насыпать сахаръ слоемъ въ '/, дюйма. Черезъ пять дней 
мясо вытираютъ сахаромъ и обсыпаютъ смесью изъ 1 части се- 
литры, 5 частей сахара и 1 части соли. Черезъь 7 дней снова 
вытираютъ мясо и обсыпаютъ равными частями сахара и соли; 
ъ‘черезъ 7 дней повторяютъ эту нослднюю операшю; наконецъ 
черезъ 7 дней наливаютъ на мясо хорошей патоки, сколько мясо 
можеть вобрать ве. При этомъ способф мясо получается нфжное, 
очень вкусное и жиръ пиробр6таетъь особый пруятный `вкусъ. 
Американск!е разсочы. 1) Чегыре фун. поваренной 
“соли, 1'/, фун. сахара, 4 лота селитры и 11; кружекъ воды, сва- 
рить вмфств, снимая пфяу. Отъ этого разсола н самая жесткая 
говядина сдЪлается мягкою и солонина держится безъ порчи 
‘иЗоволько м$сяцевъ. Но прежде нежели налить этотъ разсоль 
на говядину, надобно особенно въ жаркую погоду, выжать изъ 
мяса кровь и хорошенько втереть въ него толченой соли, & 
потомь уже налить разсолъ холодный на говялину. Молодая 
свинина отъ этого разеола въ 4 пли 5 дней дЪлается весьма, 
иягкою; но старая и приготовляемая въ окорокахь должна ле- 
‚жать въ разсолв, по вкрайвей миёрБ, двВ недвли. Можно этоть 
разсолъ употреблять нЪеколько разъ, прибавляя въ него понемно- 
Гу соли, векиинтивъ и снязъ ибну.—2) Векипятить фунта четыре 
поваренной соли, полфунта селнтры, отъ 4 до 8 фун. сахара или 
<ахарной патоки п полведра воды. Этотъь разсоль преимуще- 
«твенно годеяъ для рыбы. Если рыба полежать въ немъ два 
мФсяцл, то дфлаетея отм®нно вкусна. Разеоль этоть наливать 
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на рыбу, обыкновеннымъ образомъ уложенную въ бочкВ есь 
посыпкою солн между рядами. — 3) Селитряный разеоль изъ 4 
лотовъ селитры, 1 фунта соли п 4 кружекъ воды, векипячен- 
ныхь вмфст®, паливается въ холодномъ видв на мясо, натертое. 
солью и очищенное отъ крови. Солонана держится въ этомъ 
разеол мноме месяцы безъ малЪйшей порчи. Окорока, назна- 
чаемые къ копчен1ю, должны ‘лежать въ немъ не менфе какъ. 
дв нелли. Молодая свинина, полежавъ въ ней ‚дней пять, д%- 
лвется очень мягка. Этотъ разсоль, вакъ ин друге, можно упо- 
треблять нЪеколько разъ, прибавивь въ него немного селитры, 
вскинятивъ и снявъ пЪну. — 4) 32 части поваренной солни 2 
части селитры мелко истереть и см$фшать хорошенько. Эта со- 
ляная см%сь годна для мяса, а особенно при вторичномъ воле- 
нп. Если употребить 3 части селитры, то мясо елишкомъ по- 
краснфетъ.—5) 32 части пережженной поваренной соли, полторы 
части селитры и 3 части сахара. Эта емЪеь годна для соленя 
мяса, предназначаемато въ вяленю. — 6) 32 части поваренной 
соли, 2 части селитры и столько же толченыхь можжевеловыхь 
ягодъ. Количество употребляемой для соленйя соли надлежить 
соразмфрять съ тзмъ, на долго ли приготовляетея солонина въ 
прокъ. Если употребить много соли, то солонина будетъ проч- 


нЪе, но зато не такъ будеть магка. Въ Нью-ГореЗ для солони-. 


ны, приготовляемой въ морской путь, берутъ оть 20 до 26 частей 
очишенной или рафинировавной если на 100 частей ее 
прибавляя еще 2 чаети селитры. Для солонины, приготовляемой 
для домашняго употреблегая, достаточно четырехъ, пяти или’ 
‚ шести частей соли и '/, части селитры ва 100 частей говя- 
Дины. 

Американск1е способы солить и коцтить око- 
рока. 1) Еладутъ нзеколько свЗжихь окороковъ между двумя 
широкими досками, и положивъ сверху тяжелый гнетъ, оставля- 


ютъ ихъ лежать, сколько позволитъ время года. Посл того. 


натирають вхъ солью, см$шанною съ одною двзнадцатою частью 
селитры, и снова кладутъ на нЪсколько дней подъ гнетъ. Между 
тзиъ приготовляютъ разсолъ изъ воды и соли, небольшаго ко- 
личества винограднаго вина, тмина, перца, лавроваго листа, 
можжевеловыхь ягодъ и аниеа. Векипятивъ эту смесь, даютъ 


ей остынуть, а посл того сидивъ съ осадка, наливають на. 


И 


зынутые изъ-подъ гнета и уложенные въ кадкп окорока, стара- 
и совершенно чокрылиеь разсолемъ. въ которомъ 


ясь, чтобы 
н оставляють ихъ недфли на двЪ или на три, По прошествйи 
Этого срока пхь вынимають изъ разсола и развъшиваютъ для 
просушки; &а когда они совершенно высохнуть, то переносятъ 
въ обыкновенную коптильню, или же контять надь курящимися 
втвями зеленаго можжевельника и другихъ ароматныхь травь, 
повторяя этоть премъ нфеколько разъ, пока окорока прокоптат- 
ся вавъ слфдуетъ. Посль того напитываютъ ихъ густыми вин- 
вымн дрожжами и, просушивъ, кладуть на сбережеше въ золу 
‘или сухое сЪно.— 2) Разсоль для окороковъ можно приготовить 
й лругамъ образомъ, а именно: сифшавъ четыре фунта поварен- 
ной соли съ однимъ фунтомъ сахарнахо песка и полуфунтомъ 
селитры, наливають на эту смЪсь столько воды, сколько нужно 
для совершеннаго ея растворешя. Посль того, опустивъ въ смЪсь 
‘семь золотниковъ крупно-изр$заннаго и зашитаго въ холстинный 
мфшекъ стручковаго перца в столько же прнаго корня, кипя- 


‘тать разсоль около получаса. Наконецъ, давъ разеолу остынуть, 
‚ сцъживають его съ осадка и выливаютъ иа окорока, соблюдал 


при этомъ вышеописанныя предосторожности. Весьма полезно 
корова передъ т$мъ, кавъ класть въ разеолъ, мочить въ очень 


` Холодной вод, въ продолжеве однихъ или двухь сутокъ, держа, 


ихъ въ это время на льду; оть этого они получаютъ лучший 
Вкусъ и мясо ихъ бываетъ мягче.—3) Распластавъ задня свипыя 
части, вымыть въ холодной водф. Отвфеивъ соли по три фунта, 
& селитры по три золотника на пудъ свинины, сы шать селитру 
съ солью, натереть ими окорока и положить въ кадку на шесть 
дней. По прошеств и этого кремени натереть вторизно и оставить 
чежать още шесть сутокъ. Потомъ положить на каждое ведро 
отварной воды по три фунта соли, вскипятить воду, остудить и 
Залить ею ветчину, на двфнадцать дней, перекладывая ежеднев- 
но верхнюю ветчину виизъ, а нижнюю на верх. Посл пере- 
мыть ее въ томъ же разволЪ и повфсить на недфлю на вЪтеръ, 
въ холодное м$сто. Провфтривъ, коптить двЪнадцать дней. — 
4) Отр$завъ окорока, очистить ихъ хорошенько, перемыть водою 
и положить въ кадушву. Между тъмъ развести въ одномъ ведрЪ 
випяченой воды (пропорця на 4 окорока) 8 фун. поваренной 
соли и 1 ложку литрованной селитры, и по остужени вылить на 
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окорока, прибавляя тула по етоловой ложь простого п авглий- 
скаго перца, двалиать лавровыхъ листочковъ, одну ложву воран- 


дра в половину ложки звфздчатаго аниса. Когла разсоль будеть. 


закрывать окорока, наложить на нихъ крышку съ гнетомъ, & 
кадушву аЪтомь поставить на ледъ, а зимою вт, гогребъ на 6 
нелёль. По прошествьш этого срока, вывуть окорока и повфеить 
на два дня въ тфни, чтобы пров$трили; потомъ обшавъ бумагой 
повфсить въ коптильь%. 


Вестфальская вятчина. Обмывь и вытеревъ до-вуха. 


окорока, обсыпать ихъ со всфхъ сторонъ емфеью порошка, соетаз- 
леннаго изъ 1 фун. соли, 20 зол. силитры, 10 зол. цфльнаго 
чернаго перца, 10 зол. гвоздики, 5 зол. сандала краснаго. 


Потомъ уложить въ кадву, пересыпать тфмъ же порошкомъ съ. 


прибавлеемъь лавроваго листа и искрошенвымь чеснокомъ. 


прикрыть холстомъ и поставить на мЪеяпъ на погребъ, каждую- 


нед$лю переворачивая. По прошестви этого врепени, окорока 
вытащить, перемыть холодкою водой и переложить въ боченки, 
налить винвыми дрожжами. Черезъ лв недфли вынутъ и обте- 
реть до-суха, обвернуть пропускной бумагой п коптать 4—6 не- 
дЪль. Потомъ выколотить изъ бочки дно, подвЪеить окорока, 
опракидывая бочку нодъ зажженвымь можжевельникомъь и коп- 
тить 2 дня. Сожжен!е можжевельника и его ягодъ производится 
въ жаровн®. Готовые окорок» зашить въ холеть и храннть въ 
сухой просБяной зол$. 


Бойонская ветчина. Обмылъ окорокъ п свявъ съ него. 


кожу положить на 24 часа подъ тнеть между досками. Потомъ 
вынуть, осыпать солью столькими золотниками, сколько и селит- 


рой. сколько фунтонъокорокъ. Отл$льноприготовляются разсолъ изъ. 
’ равныхъ частей воды, обыкновеннаго столоваго вина бълаго. съ 


прибавленемъ по вкусу соли, тмина, шафрана, лавроваго лиета, 
можжевеловыхь ягодъ, базпхика, перца. аниса и кишница. 
Когда разсоль готовь. окорокъ привязать къ наклоненной 
доскВ, подставивъ подъ нее пустой горшекъ; самый же окорокъ 
нокрыть полотенцемъ, сложевнымъ въ нЪФеколько рядовъ, или 


широкою и толетою губкою, и по этой покрышкЪ смачивать его. 


означеннымъ разсоломъ каждый день, въ продолжене двухъ не- 
дЪль. Когла, по прошествии этого времени, онъ хорошо напи- 


тается разсоломъ, снять съ него покрышку, вытереть на сухо и 
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облить винными дрожжами; & когла дрожжи на немъ засохнуть, 
повфсить его въ коптильню и коптить дымомъ можжевеловыхъ 
вЪтвей три или четыре раза въ день, каждый разъ по одному, 
часу, въ продолжен1е пЪфлой недЪфли. Навонецъ, завернувъ его 
въ пропускную . хранить въ сухой 301%. Тамъ, гдЪ упо- 
треблен1е наклонной доски для смачивавйя разсоломъ почему- 
либо неудобно, класть окорокъ въ кадку или обрфзъ и налить 
на него столько разсола, чтобы овъ покрылъ окоровъ пальца на 
два, и оставить мокнуть недЪли двЪ. Этоть епособъ особенно 
удобенъ для приготовлен!я разомъ иЪеколько окороковъ; но если 
кадка наполнена болЪе, чёмъ до половины, то оставлять окорока 
ВЪ разсолВ не менфе трехъ педфль. 

Майницская ветчина. Мочатъ окорока въ водЪ иЪзлыя 
сутЕН и потомъ, давъ вод стечь, наливаютъ ихъ па три нед%хи 
разсоломъ, составленнымъ изъ распущенныхъ въ достаточномъ 
количеств воды 21/, фувтовъ соли, 3/, фунта сахарнаго пеева, 
32 золотниковъ селитры и 5 золотвиковъ аира (асотиз са]атоз). 
ПоелЪдЕй кладутъь въ разеоль не иначе, какъ завернутый въ 
тоненькую тряпочку. Посл» трехнедфльной мочки въ разсолЪ, 
окорока коптятся тёмъ же порядкомъ, какъ и вестфальсвй. 

Соленте и копчен1е свиного мяса. 1) Н» легкомъ 
огнз сварить разсолъ, полагая на ведро чиетой воды 6 фунтовъ 
поваренной соли, 1 фунтъ истолченнаго сахара, 6 лотовъ сельт- 
ры; во время варевя пзву снимать, и потомъ, по остужени раз- 
сола, холодный вылить на мясо, такъ чтобы оно хокрылось с0- 
вершенно этимъ разеоломъ. Иная свинина просаливаетск въ про- 
должене четырехъ или пяти дней; но д:я окороковъ. особенно 
если они велики, нужно отъ двухъ ло трехъ недфль. Прежде по- 
ложешя мяса въ разсоль надобно выжать всю кровь до чиста, 
хорошеяько обмыть и на чисто обтереть.—2) Покупая кормлен- 
ныхъ свиней, надобно узнавать, не были ли он кормлены бар- 
дою, потому что зъ такомъ случаф мясо ихъ бываетъ жестко. 
Мясо свиней, кормленныхъ зернозымъ хлфбомъ или горохомъ са- 
мое лучшее. Когда свинья пригнана съ другаго м%ета, надобно 
дать ей отдохнуть одну ночь и бить на другой день поутру. 38- 
м$ченные во внутренноети вереда нужно выр%зывать, неболыше 
же прыщики въ мяез не м$шаютъ. Когда мясо разрубится на 
куски, то поступають съ нимъ точно также, какъ и съ говади- 
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ною, употребляя только немного больше соли и селитры, а травъ 
й кореньевъ немного нужно. Окорока при берцовыхь коетяхь, 
гдЪ масо нфеколько отдфлнетея отъ костей, натираются крвико 
селитрою, толченымъ церцемь или гвоздикой: также поступаютъь 
и съ лонаточными костями. Окорока складываются сперва въ 
бочку или кадку, на днь которой сначала насыпаютъ соль, & по- 
хомъ уже укладывають части свинины. Остальное мясо и части 
съ костями кладутся сверху, зтобъ удобнфе брать для употре- 
бленя. Когда все это Ерзико уложится, кадка закрывается кры- 
шкою, которую прижамають камнями. Мяео должно лежать въ 
достаточномъ разсолВ недфли три нли четыре, и потомь уже вЪ- 
шается въ дымъ. Для того, чтобы имфть окорока сочные, вку- 
сные и хорошаго цвЪта, нужно тотчась но вынут изъ разеола, 
прежде нежели повЪсятъ въ коптильню, неретереть ихъ пшени- 
чными отрубями. Мног!е обыкновенно вЪшаютъ свиное мясо, 
назначенное для копченя, съ двумя насфчками въ кожз, но это 
не годится. Если же за кожею проходятъ веревка, на которой 
виситъ мясо, то она можеть перегорЪть и мясо выпасть изъ 
трубы. Свиные языки, если не употребляются для колбасъ, можно 
также коптить. Сало изрЪзывается кусочками и перетапливается 
съ яблоками и лукомъ, прибавляя немного гвоздики и сели. Когда 
жиръ отдзлитея, то снимается ложкою п сливается сквозь сито 
ВЪ каменвую посуду, которая, когда жиръ совершенно просты- 
нетъ, плотно закрывается. Такимъ образомь оно долго сохра- 


няется и употребляется разогрфтымъ пли перетопленымъ для 


равнаго кушанья. 
Устройство коптильни. Мясо коптятъ нерфдко въ са- 
момъ шатрЪ надъ очагомъ; но такое копчене неудобно, почему 
лучше строить коптильню на потолкЪ поварни, подъ кровлею, 
тдф оть очага выходить труба. Въ этомъ мЪстЪ, около постав- 
ленныхь стоекъ изъ тесинъ, плотно между собою сплоченныхъ 
и прибитыхь къ ставкамъ, дфлается родъ чулана, внутри кото- 
раго проходить труба; въ этой трубЪ, подъ вышкою, слЪфдуетъ 
сдЪлать клапанъ изъ листового желЪза, чтобъ, закрывши имъ 
проходъ въ трубЪ и открывши вьюшЕу, можно было пускать дымъ 
чрезъ отверсл1е, которое закрывает вьюшка. Въ этомъ чулан 
вдвлываются жерди оть стЪны до сетЪны, и къ нимъ прив иш- 
вается нясо или вятчина, назначенная для копченя. Когда при- 
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тотовляютъ кушанье, то въ это время клапанъ поднимается и 
дверцу у вьюшЕи затворяетъ, почему дымъ и нейдетъь въ кон- 
тильню. Когда же кушанье приготовлено, раскладываютъ на очаг% 
курево, клапанъ опускаютъ и направляютъ дымъ въ чуланъ на 
мясо. Дымъ можеть выходить или въ слуховое окно, или въ сд 
данную въ кровхЪ досчатую трубу съ вровелькою. Выкопченное 
мясо можеть висфть въ такомъ чудан® цфлый годъ безъ веякой 
порчи. 

Вопчен!е разныхъ мясъ, При копчеши, мясо должно 
пропитаться дымомъ. Опыть показываетъ, что всякое тёло ско- 
рве и лучше проникается другимь тёломь тогда, когда это пос- 
лЁднее съ самаго начала, не дЪйствуеть на него съ большею 
силою; почему надобно сперва коптить самымъ слабымъ дымомъЪ, 
& послф уже усиливать его. Если же съ самаго начала подвер- 
гнуть мясо дЪйстыю сильнаго дыма, то онъ, соединясь съ верх- 
ними слоями мяса, изсушаеть ихъ, сжимаеть и т%мъ самымъ 
препнтетвуеть дыму проникнуть во всё части мяса. Говядину 
прежде копчен1я опускаютъ нфеколько разъ въ кипятокъ, тот- 
часъ вынимають и натирають солью съ небольшою прим ею се- 
литры, обсыпаютъ отрубями, потомъ коптятъ слабымь вуревомъ 
отъ шести до восьми недфль. Для копчевя выбираютъ препму- 
щественно грудину и части мяса съ ребрами. Коптить лучше: 
большими, чФуъ маленькими вусками. Отъ баранины кБоптятъ 
обыкновенно заднюю четверть, которую натирають солью съ се- 
титрою, оставляють дня на два на три подъ гнетомъ, часто не- 
реворачиваютъ. Если мясо старо и жестко, то его прежде бъютъ 
колотушками. Въ дыму не сл$дуеть держать его такъ долго, 
вакъ говядину. Изъ заднихь четвертей свинины дфлаются око- 
Рока (ветчина); лучпил приготовляются изъ свиней, которыхъ 
вормать зерномь и тавимъ кормомъ, отъ котораго мясо дЗлается 
врёчкимъ. Солятъ свинину солью съ селитрою (но прежде дають 
мнсу полежать на воздухв около недзли, отчего оно дълаетея 
мягЕкимъ), дней восемь или десять держать подъ гнетомт, а по- 
томъЪ опусваютъ его въ воду, настоенную размятыми межжевело- 
выми ягодами. Чрезъ н%сколько времени вынимаютъ мясо изъ 
воды и вЗшають въ коптильнЪ, гдЪ воптать дымомъь можже- 
вельника. Свиное сало коптитея также, какъ и свинина. Чтобы 
жиръ не вытекъ изъ пего, сало кладутъ ва двВ недёли въ хо- 
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лодную воду. которую каждый день перем$няютъ. Гусей коптятъь 
Ц%лыхъ, половинками, или разрзанныхь на куски. Въ первомъ 
случаЪ падрфзываютъ у гусей спину, натираютъ ихъ солью, кла- 
дуть на вЗеволько времени въ разсолт и распираютъ внутри па- 
лочками. чтобы они не сеохлись при копчент. Вынувши ихъ изъ 
разсола, даютъ стечь съ нихъ водф я немного просохнуть. & 
тогда уже на восемь дней взшаютъ въ коптильн®. Можно обе- 
рнуть ихъ холетиной, или бумагой, илн обсыпать отрубями. Вы- 
нувши изъ коптилни, вфшають ихъ еще на восемъ ‘хней въ ком- 
наты на жерляхъ. Большую рыбу надобно распластать и распе- 
реть палочками, Если рьба ипмЪеть н®жное мясо. то ее нужно 
обвертывать полотномъ, или бумагою, или обльнлять тветомъ. 
Копчене продолжать боле или менфе, смотря по ролу рыбы нли 
по другимъ обетоятельствамьъ. Для форелей, шувъ, карповъ, уг- 
рей довольно четырехъ дней, а для лососины нужно три нелли. 
Сельди коптятея въ однф сутки. Если коптятъ давно просолен - 
ныя сельли, то изъ нихъ вытаскиваютея икру и мологу, промы. 
ваютъ водой и:коптять, иначе будетъ горько. 

ВКопчен!е дичи. Налобно изъ нел какъ можпо лучше вы- 
пустить кровь, а потомъ, очиетивъ, обтереть` сухо-на-сухо поло- 


` Тенцими и тотчасъ же положить въ соль, сизшанную съ можже- 


веловыми ягодами, тминомъ эстрагономъ. лавровымъ листомъ, 
перцемъ и твоздвкою. Когла дичь пролежитъ нодЪлю. то вынувъ 
ее. и повфенть въ легкй дымъ. Фазаны, куропатки п друмя 
птицы, очищенныя отъ перьевь и слегка опаленныя, разрЪзы- 
ваются вдоль; потомъ снамаетоя съ нихъ ножемъ кожа, а мясо, 
крыльз и ножки отдфляютея отъ костей (кром% горла и внутрен- 
ностей); даже жилы прибавляютъ къ мясу, такъ чтобы имфли 
совершенно круглый видъ; потомъ солатъ ахъ пе боле лвухъ 
дней, пересыпая мелко-истолчевными можжевеловыми ягодами, муш- 
катнымъ ор$хомъ, твоздикою и перцемъ, и сложивъ вм ств спин- 
ками, общиваютъ толетымъ холстомъ. Потомъ подвергають ихъ 
давленю, чтобы слЪфлать плоскими и коптять ихъ нзеколько. 
дней налъ можжевельникомъ или хворостомъ. Хранатся они въ 
такомъ мфетф, куда проходить воздухъ; а когда понадобятся, 
то, распоровъ нитки, изрёзываютъь птицу въ куски, поперегъ. 
Кулики, бехасы, жаворонки и т. п. требуютъ только двухъ или 
трехъ чаеовъ соленя. 
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Копченые гусиные полотки. Гусей крупнаго рода, 
откорипвъ сколь можно жирн$е, убить, ощипать, опалить, выпо-. 
трошить, вымыть, раепластать ровно пополамт и натереть кр$ико. 
солью; при чемъ на каждый фунтъ соли должно прибавить по 
3 золотника селитры. Потомъ сложить ихъ въ посуду и, накрывъ, 
оставить на три дня. Въ течен!е этого времени большая часть. 
соли растворится. Потомъ полотки, мокрые еще отъ разеола, об- 
сыпать и обвалять отрубями, такъ чтобъ ни жира, ни маса не. 
было видно, н, привязавь па ниткахъ петлями къ жердочкамъ, 
повфетть на 8 дней коитать, но въ такомъ разстоящи оть огня, 
чтобъ сало на полоткахъ не могло таять: ПослБ копчен1я выв$- 
Сить полотки еще на 8 дней на возлухъ, чтобы вывзтр% ли, одна-. 
Боль вЪ такомъ мфетЪ, въ которое не проникаютъ солнечные 
лучи. НапослВдокъ отруби обтереть и хранить, положивъ въ су-. 
хомъ и прохладномъ мЪфет%. Гуси отъ такого приготовленя снз- 
ружи будуть желты, а внутри мясо красное еъ бфлымъ жиромъ: 
они сохраняются долгое время безъ порчи. 

Копченые языки. Коптятъ ихъ въ Вестфали слвлующимъ 
образомъ: берутъ говсфмь бвфамю языки, кладуть ихъ въ корыто. 
такъ, чтобъ верхняя и острая сторона приходились къ низу. не- 
ресыпаютъ однимъ изъ составовъ употребляемыхь для солешя и 
складываютъ въ кадку, куда прибавляютъ вареной ‘нарЪзанной 
вружками свеклы, посылають еще порошкомъ, и обливают ви- 
чотрадвымъь виномъ пополамъ съ уксусомъ, чтобы поврыхлись, 
языки, придавливаютъ гиетомъ и даютъ лежать 3 недфли, Посль 
чего коптять 3 недфли, изъ воихъ первую недёаю коптять 
можжевельникомъ. 

Языки свиные конченые. Сиерва ихъ обвариваютъ и 
снимають кожу, потомъ, пересыцають ихъ въ кадкв разными 
мелко-рубленными пахучими травами, идушеми для кулинарнаго. 
дЪла, мЬшая съ порошкомъ поваренной соли, чЗмъ и наполнаютъ 
валку. Накрывають и оставляют на 1—2 недфли. Просоленные 
языки обвертываютъ въ свиные сальники и коптатъ 2—3 недфли. 

Копчен!е сажей. Для этого дла идеть сажа собираемая 
изъ трубъ. лоснящаяся. Этой сажей коптять мясо очень скоро. 
Мясо, конечно, коптятъ соленое; такъ напр. телачье мясо: 
берутъ его 25 фун., кладуть въ разсолъ, составленный изъ 4 лот. 
селитры, одного фун. соли, 1 лимона и прянностей. Для конченя 
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Этого мяса берутъ 2 фун. сажи, наливаютъ 48 унц. дождевой 
воды и даютъ стоять двое сутокъ. Потомъ прапбавляютъ 6 фун. 
воли и !/, фун. чистаго древеснаго уксуса. Въ эту сыфсь клда- 
дутъ телячье мясо на 6—8 часовъ, послВ чего вынимаютъ, про- 
въшивають на СЕВОзномъ воздух два дня и запеваютъ въ тЪет®. 
Говяж!е языки лежать въ разеолЪ столько-же времени, а 
въ саж 5—6 часовъ. Говядина взсомъ 30 фун. просоденая, 
требуеть 1'/, фун. сажа на 6 фун. соди, куда прибавляють 
60 унвц. воды. 

Вялен!е мяса. Мясо очищается отъ костей, ржетея на 
куски въоомъ по изсколько фунтовъ и просушивается въ сушвльн% 
въ 55 градусовъ по Реомюру. Высушенное, такимъ образомъ, мясо 
цвЗтомъ похоже на вареное. Что-бы оно еще лучше сохранилось, 
то каждый кусовъ обмакиваютъ въ густой растворъ сухого бульона 
и опять ‘просушиваютъ въ сушильн\, гд$ мясо пробр%таетъ глад- 
вую блестящую поверхность. Передъ употребленемъ мясо моютъ 
и мочутъ въ холодной вод» часа два и въ ней-же варятъ. Такое 
‘мясо обыкновенно развариваетея въ пять минуть и при добавлени 
приправъ, ничЪмъ не отличается отъ обыкновеннаго свфжаго мяса. 

Сало малоросс1йское. Сало съ кожей налираютъ густо 
‘солью, съ. добавлешемя на каждые 5 фун. соли Т—10 зол. ее- 
дитры; потомъ положить въ вадку, посыпаль, сверху тоже солью 
и, поврывъ дощечкой, придавить большимъ камнемъ и поставить 
въ холодное мЪето. Черезъ мЪ%сяць сало вынимаютъ, перекла- 
дывають въ чистый мВшокъ и провЪзтриваютъ на воздух®. 

Солен1е рыбы. Обыкновенно солятъ рыбу зимою. Когда 
назначенная для еоленья замерзшая бЪлужина или осетрина от- 
таетъ, то, разнявъ рыбу, кромВ головы, по хряшамъ, вынуть 
зязигу и, отнявъ голову, перья и хвостъ, р$зать рыбу звеньями, 
класть ихъ въ кадку, гдБ и мыть водою, чтобы крови на хря- 
щахъ небыло; посл того выложить рыбу на столь и, давъ стечь 
вод, натирать звенья солью, большя побольше, а малыя по- 
меньше, и класть лхъ въ кадку, пересыпая слегка солью же. 
Когда кадка будеть полна, то накрыть ее сверху отнятыми отъ 
рыбы перьями и хвостами, наложить на нее кружокъ съ гиетомъ 


н оставить въ такомъ положени дня на два, нока разеолъ вый- ^ 


деть на верхъ; потомъ верхнее дно кадки закупорить плотн$ен 
поставить въ ледъь на доску, чтобы кадка не подтекла. Если раз- 
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солу въ кадк® будеть мало, то вскипятить воды съ солью, ‘про- 
вернуть у кадки верхнее дно буравомъ и влить туда остуженную. 
воду, чтобы кадка наполнилась. Когда понадобится рыба, то до- 
ставать ее крючкомъ или вилкой; кружки чаще смывать и наблю- 
дать, чтобъ въ кадку не попало сырой волы. Если впосл дети 
будетъ примфчено, что рыба станетъ замыливаться или припахи-. 
вать, то, выбравъ ее изъ разсола, перемыть въ чистой колодезной 
вод, а кадву выпарить и выжечь соломой, чтобы никакого за- 
паха въ ней не было; послЪ того клаеть въ нее рыбу, посыпая 
немного солью и сухимъ хифлемъ, и, заливъ вскипяченнымь и 
остуженнымъ разсоломъ, поставить по прежнему на ледъ. 
Копчен!е рыбы. 1) Вымывъ рыбу, разнять ее вдоль спины, 

потрохъ вынуть и немного посолить; послф того наклаеть на 
желЪзный листъ драницъ, а на нихъ рыбу, намазавъ ее прежде. 
ор$ховымъ маеломъ и, посыпавъ потомъ толчеными п просван- 
ными — корицей, твоздикой, перцемъ, кардамономъ, имбиремъ. 
ноставить въ печку на тагапь пли на кирпичи. ЗатВимъ, свернувъ. 
солому и можжезельникъ пучками, зажечь и класть по-немногу. 
передъ рыбою въ чел; а какъ скоро солома сильно загорится, 
то заслонку закрыть, когда же начнеть гаенуть, то снова открыть, 
повторяя это столько разъ, сколько понадобится. Таклмъ обра- 
зомъ коптятъ лещей, окувей и карасей. Что же касается ло ко- 
рюшки, 10, вычистивъ изъ нея внутренности и перемывъ ее, по- 
сыпать солью и духами и, помазавъ орЪховых маслом, раскла- 
дывать на листь и коптить.—2) Выпотрошивъ рыбу, просолить. 
и оставить въ соли дня на два или на три. Потомъ ВЗЯТЬ кадку 
и, опрокинувъ ее вверхъ дномъ, поставить на полъаршина отъ 
земли на подложенныхь камняхъ. Въ днЪ кадки должны быть 
наверчены скважины, посредствомъь коихъ вазфеить въ кадк\ 
рыбъ, нанизанныхь на деревянные прутики, и развести подь 
кадкою курево изъ дубоваго листа и можжевеловыхь вЪфтовъ 
пли другого смолистато дерева. Въ два или въ три дня рыба 
довольно завялитсл и прокойтится тавъ, что въ сухихъ коробках 
очень долго можеть лежать безъ поврежденя. Кл этому копченю. 
очень способны рыбы жирныя, какъ-то: сельди, ряпушка, форели, 
тососина, сиги, сырты и тому подобныя. — 8) Большую рыбу, 
вВеомъ болфе четырехъ фунтовъ, по очищеви, рЪ$зать вдоль 
спины; у небольшой же разрфзывать только брюхо и вывуть 
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внутренность. Потомъ обмывъ чисто, вытереть тряпкою до-суха, 
хорошо натереть солью, особенно внутри. и, уложивъ въ кадку, 
подвергнуть давлен1ю глетомъ. Продержавъ рыбу въ соли одинъ 
или два дня, растягиваютъ ее на палочкахъ, обертываютъ бума- 
тою и коптятъ два или три дня надъ хворостомъ, или еще лучше 
мадъ можжевельникомь, наблюдая, чтобъ онъ дымилея, а не 
горззъ. 

Копчен!е лососины. Для этого берется ‹лососина не 


слишвомъ жирная, разр$зывается вдоль спины пополамъ, а го- 


лова отдфляется, потомъ мясо кладется на доску п кр$ико нати- 
раетея солью съ объихъ сторонъ; причемъ можно также прибавить 
немного. изфорана и лавроваго листа. Оставивъ лежать двое су- 


тоЕъ, переворачиваютъ полованки нЪеколько разъ, а вотомъ в%- 


шаютъЪ ихъ за хвостъ въ дыму, не елишкомъ высоко и не доле 
2—3 дней. Посл того копчевая рыба вывЪшивается на воль- 
ный воздухъь. 

Вончен1е угрей. Отр%завъ голову, снимаютъ вожу съ 


угра, вымываютъ начисто и кр®ико натираютъ солью, къ которой 


можно прибавить немного душпетыхь травъ и кореньевъ и 


оставлаютъ на неколько часовъ, потомъ, обеушивъ, обертываютъ 


въ бумагу и вЪшаютъ въ дыму на два или три дня. Такимъ об- 
разомъ копченый угорь бываеть очевь вкуселъ. 

Солен!е и вкопчен!е щукъ. Очистивъ рыбу и вынувъ 
внутренности, обмыть ее, изрзать въ куски и посолить. Когла 


хотять коптить щуку, то сперва держать ее три дня въ соди, 


разр$зываютъ вдоль спины и, вынувъ спинную кость, растяги- 
наютъ рыбу на палочкахъ н, натерши солью съ прибавкою селитры, 
коптятъ, смотря по величинЪ, отъ 8-ми до 12-ти дней, а потомъ 
‘оставляютъ висфть на вольномъ воздухВ. 

Волбасы б$лыя. Взять молока и размочить въ немъ 6%- 
лый хлфбъ, что бы образовалось родъ жидкой кашицы и сварить; 
нарфзать тонко и мелко искрошать мясо жареной курицы или 
вавой либо птицы, прибавить свиного сала, истолочь его хорошо 
©ъ мясомъ и прибавить макиша съ молокомъ. СлЪдуетъ брать 
по ровну мякиша, сала и мяса; прибавить сюда же мелко-руб- 
леннаго и поджареннаго въ еалВ луку и яичныхь сырыхъ желт- 
ковъ. Все хорошо перемЪшать и начинять свиныя кишки. 

Колбасы Болонск1я. Изрубить мелко свиное вало и го- 
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вядину безъ жира отъ ссЪка, взявъ по ровну того и другого; 
потомъ накрошить кусочками свфжаго свинаго сала, положить 
въ воду, чтобы оно разбухло, смфшаль еъ мясомъ и прибавить 
зеренъ перца, толченой гвоздикв, соли, немного крови, начинвть 
кишки. Варить медленно на легкомъ огнЪ, не давая водЪ кп- 
иЪть. Подаютъ ихъ на ‹толъ зажаренныя на, рашпар%, въ бумаг, 
намазанной коровьемъ масломъ или саломъ. 

Новый енособъ приготовлять болонск:я БОЛл- 
басы. Взавъ по одному фунту говяжьяго сала, свинаго мяса. 
шаиву и телятины, мелко изрубить все это; потомъ возьмите 
горсть мелко изрёзанныхь шалфейныхъ листьевъ, н®сколько пря- 
ностей и, перемвшавши все съ перцем и солью, начините боль- 
шую вычищенную кишку; начививши, проткните въ разныхъ м3- 
стахъ иглою, и положите на часъ въ кноатокъ, 

Новый способъ дЪлать птальянек1я колбасы. 
Изрубите мелко три фунта говядины, пать фунтовъь свинины п 
хва фунта свЪжаго свиного сала; хорошенько перемфшавъ все 
это, прибавьте четырнадцать золотниковъ соли, три зодотника 
толченой гвоздики и корицы, шесть золотниковъ перца и четыр- 
надцать золотниковъ сыра пармезана; этою смЪеью начините сви- 
ныя кишки и вывфеите ихъ на воздухъ въ такомъ мет, гдЪ 
волбасы не могли бы ни промерзнуть, ни сильно вагртьея. Ихъ 
задобно вЪшать такъ, чтобы одна колбаса не дотрогивалась до 


_ другой, и почаще обтирать полотенцемъ. 


Колбасы изъ баранины. Отъ задней бараньей ноги 
наскоблите пожемъ мяса съ жилъ, жиръ отбросьте, прочее же съ 
прибавкою ветчиннаго сала изрубите очень мелко; (на фунтъ мяса 
полагается четверть фунта велчиннаго сала); положите туда же 
крусно истолченнаго перца, иЗекольво рюмокъ винограднаго вина, 
изрубленную корку съ одного лимона, нЪеколько тмину, поря- 
очно перем шайте и начините этимъ фаршемъ тоне]я свиныя 
КИШКИ. 

Лучш1й способъ коптить А Колбасы коптятъ 
также, кавъ и всякое другое мясо; колбасы надобно коптять 
сильнЪе, особенно зимою, чтобы онЪ не потеряли, какъ своего 
наружнаго вила и вкуса, такъ и могли бы долгое время пробыть 
безъ всякой порчи, Толетыя коза надобно коптить дольше 
и сильн%е, чфмъ тонЕВя. >. 


Колбасы изт сарачинскаго пшена. Пшено налейте 
киняткомъ и дайте разбухнуть. Въ тоже время отварите свинины, 
искрошите ее, прибавьте сметаны, толченато перца, гвоздики и 
соли, см5шайте съ пшеномъ, начините этимъ фаршемъ тоныя 
говяжьи или свинья Еншки и, намазывая коровьимъ масломъ,. 
изжарьте на раптар%. Съ этими колбасами можно подавать вз- 
кой-нибуль пряной соусъ, или соусъ съ брунколемъ, кислою ка- 
пустою, кореньями пастернака и тому подобнымъ. 

Деревенская колбаса. Десять фунтовъ очищеннаго отъ 
костей говяжьяго и столько же очищеннаго отъ костей и жира, 
свиного мяса положить въ деревянное корыто и сильно бить де- 
ревянною тяцкою до тЪхъ поръ, пока все мясо сдвлается алаго 
цвфта: послф того желфзною сЪчкою мясо хорошенько изрубить. 
Потомъ взять 12 фунтовъ свиного сала, изр®заннаго напередь 
мелкими жеребейками, 1 фунтъ соли, 11/, золотника селитры, 
6 золотниковъ крупно-истолченнаго перца, 3 золотника гвоздики, 
все положить въ корыто къ изрубленному мясу, налить туда же 
одинъ штофъ зоды и всю смВсь руками вым итиваль, кавъ хлВб- 
ное т$ето, до т5хь поръ, пока все совершенно перем шается. 
Поелв того корыто еъ колбаспымъ тфетомъ покрыть, отнести въ 
прохладное м$ето и оставить тамъ на суткн. Это т%ето наби- 
ваютъ какъ можно плотнфе и равномври%е, въ принасенныя 
кишки, завязывають ихъ и наконець коптятъ. ; 

Мясная колбаса. Взять часть свиной печенки ‘и свиного 
легкаго, сердце, почки, языкЪъ, половину подчеревка и немного. 
жирваго мяса щейной части отъ зар%за; все это искрошять въ 
мель!е жеребейки и, прибавивъ несколько лучшаго сала припра- 
вить солью, перцемъ, гвозкикою, малораномъ, базиликомь и че- 
сновомъ. Также хорошо прибавить немного гвиной крови и на- 
чинивъ этою смЪеью кишки, отварить въ кипятк®. Впрочемъ эти 
колбасы непрочны. 

Сборная колбаса, Взявъ по 4 фунта говядины и свинины, 
изрубить мелко, прибавить 27 золотн. соли, 9 золотниковъ крунпно- 
истолченнаго перца, нехного тмина и лимонной корки и два 
фунта искрошеннаго въ жеребейки сала съ сальника и начинять 
БИШКИ. 

Голландская колбаса. Свинану пекрошить мелко, при- 


править солью и пряностями по вкусу и, истолокши въ ступЕ%. 
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въ кисель, начинить кишки. Потомъ сварить разсоль настолько 
крЪиЕй, чтобы опущенное въ него яйцо не тонуло, и, давъ ему 
остыть, класть туда колбасы. Въ этомъ разсолВ могуть колбасы 
лежать около полугода безъ поврежден!я. Для стола колбасы эти 
жарятъ въ коровьемъ маслф. 


Французская колбаса. Взять свиную печенку и подче- 


ревокъ, кожу содрать, сварить и искрошить въ маленьве жере- 
бейки, прибавивъ размоченнаго въ молокё и протертаго сквозь 
сито бЪлаго хлфба, кишнеца, разныхъ пряностей и душистыхъ 
травъ, искрошеннато и въ коровьемъ масл изжареннаго лука. 
Замфсивъ все это на свиной крови, начинить кишки. Отваривать 
эти колбасы исподоволь, на слабомъ оги$, въ томъ отварф, ВЪ 
Боторомъ варился подчеревовъ, и просолить. 


Печеночная колбаса. Свиную печенку отварить въ вод 
и, когда остынетъ, истереть на теркф. За тфмъ изрубить свиное 
тегкое, сальникъ и часть подчеревка, примфшать къ нимъ макиша 
бЪлаго хлфба, разныхь пряностей, и, смочивъ эту начинку жир- 
вымъ отваромъ свиного мяса, начинить колбасы и отварить ихъ, 


Бакъ выше было сказано. Колбасы эти могуть быть сбережены 
цфлую зиму. 


НЪмеце!я кнокворстъ. Для этой колбасы берется сырое 
свиное мясо изъ обрёзковъ отъ разныхъ частей. Мясо это очи- 
стить хорошо отъ кожиць и жилъ, такъ чтобы ничего не оста- 
тось твердато и хрящеватаго. Изрубить мясо довольно мелко, 
прибавить къ нему сала накрошеннаго маленькими кубиками, и 
пересыпать еолью, селитрой, толченымъ перцемъ, тминомъ и 
малораномъ и начинять кишки. 


Колбаса н$мецкая ЕноЕворстт. 10 фун. отъ лопатки 


свинины, 2 фун. говядины и 4 фун. жирной свинины, мелко из- 


рубить и смз шать; прибавить сюда же 12 зол. соли, 4 лот. тол- 
ченаго перца, 1 лотъ еелитры и 2 лота, аниса, туго набить кишки, 


1 


повфсить на 5 — 8 дней и коптить недфлю. По желаю можно — 


прибавить чесноку. 


Колбаса ветчинная. Нарфзать евиняго мяса полосками 
такъ, чтобы у каждой полоски была часть жира; натираютъ со- 
лью съ селитрой и толченымъ перцемъ и пфльнымъ. На 10 фун. 
мяеа беруть 10 лот. селитры и 10 зол. перца. Кишки набивають 
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очень туго, обвязываютъ веревками и вЪшаютъ на воздухъ дней 
на 10—15, а нотомъ коптаятъ 15—20 дней. 

Колбаса салями итальянская. 10 фун. постной го- 
вядины, 5 фун. свиного маса отъ хребта безъ жира и 11 фун. 
свиного мяса съ саломъ рубять какъ можно мельче; прибавля- 
ютъ 16 зол. соли, 4 лот. толченаго бЪлаго перца, 2 лот. селитры 
и 1 став. бЪлаго рейнъ-вейна, а еще лучше 2 рюмки хорошаго 
рома. Туго набиваютъ кишки, обвязываютъ веревками п даютъ 
вис$ть на воздухВ 1 мЗеяцъ, потомъ коптять 10 — 20 лней п 
завертываютъ въ оловянную бумагу. Эти колбасы чЪмъ дольше 
висятъ тЪмъ лучше. 

Колбаса ливерная. Телячью печенку отвариваютъ въ 
соленой вод съ пряностями, толкутъ въ ступЪ, протираютъ чрезъ 
рВшето и смЗшиваютъ съ бЪлымъ хлёбомъ и варенымъ лукомъ 
(1 ч. хлвба 1/, ч. лука) все еще разъ протирають чрезъ сито, 
ирибавляютъ немного бульона отъ печени и прибавляютъ мелко 
рубленнаго шпика, 2 щепотки толченаго перца, посолить по 
вкусу и начинить кишки и отварить. 

Колбаса франкфуртская. 10 фун. нежирнаго свиного 
имнса, 5 фун. свиной брюшины и 2 фун. свинины съ саломъ все 
мелко рубятъь и смфшиваютъ съ фаршемъ изъ 1 фун. телятины, 
10 лож. соли, 3 зол. каэнскаго перца; прибавляютъ !/, фун. мя- 
сного крЁпкато бульона, разм шиваютъ и начиняють кишки со- 
сисочныя, самыя тонЕ1я; оставляютъ висзть недЪлю, потомъ коп- 
тятъ 2 сутотъ. 

Колбаса копченая. 10 фун. нежирной свинины и 5 фун. 
говядины отъ толетаго филея, мелко нарзать, прибавить 5 фун. 
шиика, изрубленнаго мелкими кусочками, посолить, положить ДЗ, 


селитры, 2 стак. рома, разм шать и начинить толстую воловью. 


кишку, кадь можно кр$пче; положить подъ прессъ на 2 дня, 
потомъ дать висфть 7 дней и коптить 3—4 недфли. 

Или 21, ф. свинины, 1ф. говадины, лука поджареннаго въ 
маелВ я сырого по 1/, ф., вто любитъ-—3 зубка чеснока, 2 лота 
соли, 1 лот. селитры, 1'/, лот. простого перца,—все мелко из- 
рубить, набить туго кишки, перевязать и повЪсить на свЪжай 
воздухъ на 3 дня, потомъ коптить 2—3 недфли. 

Колбаса кровяная. 12—15. свиного шпика и свиную 
голову, изъ которой вынуть мозгъ, варить 1 часъ, потомъ при- 
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бавить печенку и ливеръ, изрубить мелко, и шпикъ и мясо изр*- 
зать мелко; прибавить по вкусу соли, 1 лотъ перца простого и 
Т лотъ англйскаго,—кто любить майорану; все разишать выЪст®, 
развестн 3 стакана свЪжей крови, но что бы масса, не была очень 
Густа; наполнить 3/; толстой воловьей кишки, перевязать и ва- 
‘рить 2 часа; если колбасу проткнуть вилкой п кровь не пока- 
`Жется, то она готова; тогда обмыть холодной водой и положить 
‘подъ прессъ на 2—3 часа, что бы она сдфлалась плоская. Если эта, 
колбаса приготовляется для скораго употреблешя, то хорошо при- 
‘бавить въ фаршъ поджареннаго въ саль рубленнаго лука. ° 

Колбаса постная. 3 ч. евфжей безь кожи рыбы, 1 ч. 
‘маринованой рыбы и 1 ч. благо хлЬба, намоченнаго въ гриб- 
номъ бульон, все мелко изрубить и протиреть чрезъь рфшето; 
прибавить крупнаго толченаго перца, мелко-толченаго мускатнаго 
ор%ха, мелко-рубленнаго лука, немного настойки шафрана и соли, 
‘завертываютъ въ пергаментную растительную бумагу, обвязыва- 
ютъ нитками и варятъ. 

Колбаса гороховая. Весь севретъ въ получен! вкусной 
и питательной гороховой колбасы, заключается въ измВнен!ия 
свойства гороховой муки при продолжительномъ дЪйстви на нее 
‘®ира, для чего ее поджариваютъ съ мясомъ и саломъ. 

Колбаса гороховая дьлается двухъ родовъ: съ вятчиной и съ 
солониной, сорта же ея еще подраздвляются на два: въ одномъ 
<ортВ 32 зол. мяса и 64 зол. гороховой муки, а въ другомъ сортЪ 
40 зол. мяса ч 40 зол. муки. Весь волбасы—1 ф. 24 зол, а все 
остальное не достающее до этого вфса пополняетея саломъ и 
‘начиняется въ растительный пергаментъ приготовленный гильзами. 
Передъ употреблешемъ, колбасу кладуть на 1), часа въ кипящую 
воду и получаютъь супъ-пюре, очень питательный, ароматичный 
ин вкусный, такъ какъ вромЪ сала и соли къ колбас» прибавля- 
хтъ пряности и коренья. 

Колбаса польская, сардельки. 1ф. свЁжей свинины, 
1 ф. шпика, рубятъ мелко и емфшиваютъ съ кф. рубленнаго 
лука, прибавлають по немногу въ порошкЪ перца, соли. мускат- 
паго орзха н начиняютъ кишкн толщиною въ 9 пальца, пере- 
вязываютьъ одну отъ другой на 11/, вершка въ разстояни и от- 
зариваютъ въ водё пли бульонв, потомъ коптять 1 сутки. 

Колбаса вареная, съ чеснокомъ, съ языкомъ, 
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съ перцемъ ит. п. Приготовляетея такъ же какъ и польския: 
сордельки, но съ тою только разницей, что фаршь ихъ можетъ. 
изм няться въ разныхъ пропорщяхъ; луку и пряностей не кладутъ 
и употребляють только соль и перецъ, вакъ въ порошк$ такъ. 
и плымъ. 

Сосиськи. 1 ф. нежирной свинины, '/, ф. телятины или. 
говядины, рубятъ, прибавляютъ толченаго перца, свиного сала, 
1), фун., немного гвоздики, цзльнаго перца, мускатнаго орха, 
1), стакана толченыхъ бфлыхъ сухарей, или мявиша благо хлЪба. 
и 4 большихь рубленыхъ и поджареныхь луковицъ. Начиняютъ. 
тонна свиныя кишки. При употреблени даютъ 1 —2 раза, вскииЪВть. 

Зильцъ. Беруть мясо съ одной свиной головы, съ одной 
головы теленка или быка, вифстВ еъ ушами (безъ мозга) все 
мелко _рубятъ, но такъ что бы кусочкя по возможности не рас- 
крашивались, а были бы въ видф маленькихъ кубиковъ, что сдз-- 
лать лучше рёзавщемъ ножа, хотя это сравнительно вопотхиво. 
Прибавляютъ сюда же 1 сырой воловй языкъ, который очи- 
щенъ и тавъ же изрубленъ, толченаго и горошковаго перца, по. 
вкусу соли, мелкой корицы, твоздики, мускатнаго орзха /.ф:, 
очищенныхъ изрубленныхь фисташекъ и 3 ф. рубленаго крупво— 

‚ шпика, начиняютъ волов Й желудоке или просто пузырь и ва- 
рать нФеколько часовъ на сильномъ отн, приливая горячую 
воду при ея испаренш, которую достаточно сильно солятъ. Когда 
готово, т0 еще горячей владутъ подъ свлы пресса, что бы по- 
оетыван!и получился сплюснутый кругъ. Вмфсто языка, можно- 
брать мясо свинное, или мясо оть ногъ быка. 


Отдфлъ 45. 


Производство уксуса домашннмь способомъ- 


Химичесв:й чистый уксусъ-есть простая емфеь химически- 
чистой уксусной кислоты съ извёстнымъ процентомъ воды, или 
‚ даже правильнЪй выразиться, увсусъ есть ничто иное, какъ чи- 
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«тая вода, съ примЗеью ии но неопредфленнаго коли- 
чества уксусной кислоты, но такъ какъ уксусная кислота можеть 
смёшиваться съ водой во всЁхъ пропорщяхъ, и чЪмъ въ водЪ 
боле содержится кислоты, тфмъ уксусъ будеть крфиче. 

Самый крф пк уксусъ считается тотъ, который содержать 
въ себЪ 12°/, уксусной кислоты и слабый, но хоропий столовый 
уксусъ долженъ имфть этой кислоты не мене 5—6, а простой 
‘слабый отъь 2—4). Изъ этого ясно можно понять, что самый 
легей и лучний способъ для приготовлен!я уксуса, это взять 
‘чистую воду и прим$шать къ ней должное количество чистой 
уксусной (кристаллической 10°/)) кислоты. Что въ настоящее 
время во воБхъ тВхъ домахъ, глЪ ведется осмысленное хозяйство, 
Уцотребляють исключительно подобный уксусъ и если нужно’ то 
подцвфчивають его или настаиваютъ на разныхъ травахъ ипр.; но 
не довзряютъ прославленнымъ уксуснымъ эссеншямъ, уксусамъ 
1000 рублей никакъ и т. п.; такъ какъ въ большинств% случаяхъ 


эти эссенщи и эти уксусы, въ видахъ фальсификащи, содержутъ 


въ себЪ часто не только вредныя вещества, но даже вполн% ядо- 
‘витыя, какъ напр. еБ$рную кислоту, свинцовый сахаръ и даже 
МЫшЬЯяКЪ. 

Если споеобъ приготовления уксуса тавъ проеть и легокъ, то 
невольно является вопросъ, почему-же до сего времени существу- 
ть уксусные заводы и какъ извЗетно въ громадномъ количеств, 
„дЪлая большия обороты? Быть можеть, способъ приготовленя 
уксуса прямо изъ уксусной кислоты обходится очень дорого?— 
НЪть не дорого. Самая крфпкая и химическая чистая, кристал- 
„лическая 100%/, уксусная кислота въ розничной пролажВ у са- 
мато знаменитаго торговца химическими продуктами г. Феррейна 
въ МосквЪ, стоить 50 к. фун., изъ этого фунта, еели влить въ 
ведро воды, то получится самый вр$ив1й, отличный, столовый 
уксусъ, котораго за эту цзну пр!обрЪеть нельзя даже прямо изъ 
уксуснаго завода. А если по ©е время существуютъ заводы вы- 
дЪлывающ!е уксусъ, и тёмъ самымъ какъ говорится ,.дълаютб 
`ъла“, то это доказываетъь лишь то, что на подобный увсусь 
являются потребители, а разъ они есть, то и заводы существу- 
ютъ. Но такъ какъ фабрикашя т. е. получене уксуса не есть 
спещально-заводекое производство, и можеть съ большимъ усп$- 
хомъ вестись и домашним способомъ, то мы находимъ, что 


- производства, 


познакомить читателей нашихъ съ этимъ производетвомъ будете. 
не лишвее, п если работать добросовстно, то можно разечиты- 
вать на известную статью хорошаго дохода. Такъ какъ при боль- 
шомъ сельскомъ хозяйствЪ, весьма часто остаютея таке побоч- 
ные продукты, которые не находя себф прфминен1я бросаются 
какъ никуда негодныя, между тЗмъ какъ он могли-бы съ боль- 
утимъ успфхомъ передфлываться на уксусъ и приносить извфет-. 
ный проценть дохода. Тавя вещества нолучаются при дфлание 
сыра — сыворотка, крахмала, вина, спирта, сахара и пр. и пр; 
изъ всфхъ этихъ продуктовъ отброса можно получить уксусъ са- 
маго лучшаго достоинства, о чемъ мы и будемъ говорить под-- 
робно. 

ВеВ вещества, которыя даютъ спирты мофуть дать и уксусъ.. 
ФК идкости уже содержание въ себЪ спиртъ, какъ-то: водка, вино- 


градныя вина, пиво и т. п., прямо кавъ есть безо всякой пере- 


дфлки могуть дать хороший уксусъ, если они окиснуть, т. е. 
подвергнутся сами собою броженю. Вс тЪ вещества, которыя 
могутъ образовать сахаръ или содержутъ въ себЪ сахаръ, —такъ 
же даютъ уксуеъ, какъ и чистый сахаръ, при чемъ сахаръ снача- 


‚ла переходить въ спиртъ, а зат мъ спиртъ переходить въ уксусъ. 


Если говорить о врвготовлен!и уксуса какъ о приготовление 
заводскомъ, то это нриготовлене раздЪляется на два отд®ль- 


‘ныхь’ способа, & именно: способъ медленнаго приготов-. 


лен1я уксуса п способъ ускореннаго приготовле- 
н1я. Первый способъ скорзе можно отнести въ заводской д%я- 
тельности, такъ какъ здфсь требуется и большое помфщене и 
много посуды и разное присповоблен1е; а второй способъ все: 
пло можно считать домашнимъ, такъ какъ зсего этого не тре. 
буется и самый процессъ идетъ скорЪе первато. Понятно что.. 
какъ первый процессъ, такъ и второй имфютъ свои достоинства. 
и недостатки, которыхъ мы, конечно, не будемъ касаться, по 
тавкъ какъ пфль наша прослёдовать лишь только одни домашня 
то оставляя описан1е заводскаго производства 
уксуса т. е. процесеъ медленнало ею производства въ сторон 
переходимъ прямо къ процессу ускоренному. 

Въ начал мы говорили что всЪ вещества, содержания въ. 
себ спирть, т. е. алкоголь—даютъ увсусъ. Это осно- 
вано на химическомъ процессв, который мы объяснимъ кратко. 


\ 
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Кислородъ находящ ся въ воздух (воздухъ кромф н%кото- 
рыхъ другихъ газовъ, главнымъ образомъ состоитъь изъ кисло- 
рода. 100 фун. воздуха содержитъ въ себф 23 фун. кислорода), 
отнимаеть у спирта одну изъ его составныхъ веществъ именно 
водородъ, вслЪдстве чего высто алкоголя получаетея особое 
вещество, носящая въ химши назваве ольдегида, который 
беретъ въ свою очередь изъ воздуха извЪстную часть кислорода, 
переходить въ уксусную кислоту, изъ которой и получается, кавъ 
мы сказали уксусъ т. е. вода съ этой кислотой. Когда такимъ 
образотъ въ какой-либо жидкости получилась эта уксусная кислота, 
то она, будучи тяжелЪе взятой жидкости опускаетея на дно, & 
её м$сто занимаетъ новый слой той же жидкости съ элкоголемъ, 
который опять переходить въ ольдегодъ отъ впелорода, и ольде- 
гидь въ уксусную кислоту ит. д. ит. д. Ол6довательно, въ 
каждый моменть кислородъ воздуха имзеть общене только съ 
самою тонкою пленкою поверхности жидкости; поэтому все равно 
будетъ ми въ сосудЪ окисляемой жидкости большее или меньшее 
ея колочество, скорость окисленйя кислородомъ воздуха, будетъ 
зависить не отъ емкости посуды, а отъ ея формы. Еели бы тоже 
самое количество окисляемой жидкости разлить въ сосудъ тавъ, 
что она предетавляла бы поверхность боле первоначальной въ’ 
10, 100, 1000 пт. д. разъ, то и образоване уксуса нослВдова- 
ло бы во столько же разъ скоре. 

Предноложимъ, что у наеъ ееть сосудъ, имЪющий видъ равно- 
сторонияго куба, и что этотъ сосудъ наполненъ жидкостью, пред- 
назначенной для окисленя. Въ такомъ случа воздухъ можеть 
касаться въ жидкости только къ одной изъ шести сторонь. Еели 
такихмь образомъ, окислен1е можетъ окончится въ течени 19 су- 
токъ, что, впрочемъ, совершенно возможно, при благоприятныхь 
условяхъ; но если бы мы предположили, что этотъ кубъ жид- 
кости былъ бы безъ ст$нокъ, напримфръ изу льда и виефль бы 
па воздухВ, то киелородъ воздуха, понятно, дЪйствоваль бы ва 
него со ве$хъ шеети сторонъ, то и окислене дйствовало бы 
на него въ шесть разъ скорфе т. е. въ 2 сутокъ. Теперь не 
трудно представить себ, насколеко больше могло бы уско- 
риться окислене, если бы всю массу этой жидкости, разъеди- 
нить на мфлюя капли, имфющЕя возможность соприкасаться съ 
воздухомъ со веВхь сторонъ. Шарикъ капли, повидимому, не- 


веливъ, но поверхность его относительно значительная; шарикъ 
напр. имфюш даметрь равный 12 точкамъ, на поверхности 
своей можетъ совмЪстить 452 тавихь же точекъ, и еще въ про- 
межуткахъ останется много свободнаго м5ета. 

Зная эти правила, каждый можеть сдЪлать по своему, тавъ 
или иначе, лишь бы только въ общемъ соотвфтствовало своему 
назначеню. Для этого дфлають устройство такое, чтобы жид- 
кость, предназначаемая для уксусообразован1я, истекалабы кап- 
лями, капля ио каплв, и чтобы каждая капля соприкосалась съ 
воздухомъ,—вотъ и все. 

Предположимъ, что у насъ есть деревянный сосудь въ видЪ 
чана—ч$мъ онъ будеть выше, т$мъ лучше; по ободу этого чана, 
выше дна на н®сколько вершковъ, приверчены отверел1я въ на- 
ЕлОННОМъ ПОЛОЖени такъ, чтобы истекающая по каплямъ жид- 
кость не могла бы проливатьея наружу; тутъ же, выше этихъ 
отверстай имфется другое дно дырчатое, и вершка на 2—3 оть 
верху укрЪплено дно ситообразное съ стеклянной или деревян- 
ной трубкой по срединъ, & вышина такова, чтобы она могла быть 
нЪсколько выше крышки чана, когда онъ накрыть; въ самой же 
крышек сбоку имфется небольшое отверсте, для того, чтобы 
можно было поставить въ него воронку, которая должна быть 
стекляная, фарфоровая пли ивовая, но не металлическая. 

Теперь предположимъ, что пространетяо между дномъ дырча- 
тымъ и дномъ ситообразнымъ наполнено деревянными стружками 
или углемъ, которые должны быть выщелочены и выпарены горя- 
чимъ уксусомъ. Но принимая во внимане, что стружки вообще 
хороши тольковъ начал$ работъ, а затвмъ слипаются въ сплошной 
пластъ, а въ особенности, если зайрава бываетъ не чисто во- 
дочная, для насъ уголь древесный не замзнимъ. Онъ долженъ 
быть изъ мягкаго дерева, хорошо выжженъ-—пористый. 

Когда такимъ образомъь угли положены въ чанъ и крышка 
накрыта, стоитъ только на подмосткахъ, у самой крышки чана, 
поставить какой-либо сосудъ, напр. обрьзъ бочки съ краномъ 
такъ, чтобы кранъ приходился каЕъ разъ надъ воронкой. 

Наливши уксусной заправы въ прессовой сосудъ отопремъ 
кранъ, тогда жидкость мелкою струею черезъ воронку будетъ 
падать на верхнее ситообразное дно, будетъ расплываясь ко дну 
и проливаясь дождикомъ внизъ на уголья, нисподать капля 38 
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каплей. Каждая капля жидкости, переб$гая съ уголька на уго- 
лекъ, пока достигнетъь нижняго результата; успеть тысячу разъ 
измнить свое положен!е; каждая частица этой капли успзетъ 
подвергнуться вмяню кислорода воздуха, который свободно вхо- 
дить черезъ придфланныя внизу чана отверстйя, проходить про-. 
межутками угля, и, уже отработанный, согр$тый отдвляющеюся вну- 
три чана теплотою, потерявши часть самой вЪской изъ своихъ 
составныхь частей—кислородъ, & этимъ сдФлевшись легче, ухо- 
дить трубкою, что въ верхнемъ ситообразномъ дн%. Такимъ обра- 
зомъ, протокъ необходимаго свзжауго воздуха постоянно возобнов- 
ляющатовея— подобно тяг печной. 

Уксусная заправа сразу получается уже прокисшею, но еще 
не совсЁмъ: она сразу могла бы совершенно превратиться въ уксусъ, 
если бы рабоч1й соеудъ быль достаточно высокъ, что въ прак- 
тивЪ неудобо-примнимо. Поэтому ее пропускаютъ еще другой 
и трей разъ, и только въ исключительныхь случаяхъ, когда 
въ заправу полагается много алкоголя, съ иълью получить крЪп- 
вЙ уксусъ, пропускаютъ еще въ четвертый разъ и больше этого 
не требуется. Но если желаютъ получить слабый уксусъ, т. е., 
если въ заправ алкоголя мало, & тфмъ боле, если она уже 
нъкоторое время простояла въ тепломъ мЪстё или на солнцз и 
нзеколько прокисла, то достаточно пропустить ее два раза, & 
въ иныхъ случаяхь довольно и одного рэза-. 

Понятно, что въ подобномъ елучаЪ можно ограничиться однимъ 
приборомъ: пропустивъ жидкость, два, три или четыре раза, она 
уже становится готовою; съ другимъ количествомъ заправы по- 
ступить также ит.д. Но на большихъ заводахъ имфется столько 
подобныхъ приборовъ, сколько разъ ел5дуетъь пропускать заправу, 
смотра какой приготовляютъ укеусъ; положимъ кр$ивй— четыре 
прибора. Приборы стоять рядомъ, одинъ возлФ другаго, и за- 
права получаемая изъ одного прибора, вливается въ другой ит. д. 
Тавимъ образомъ, почти одновременно, въ первый приборъ по- 
ступаетъ свЪжая заправа, а изъ послдняго получается уксусъ 
совершенно готовый для отпуска въ продажу, хотя бы сейчасъ же, 
и тмъ болфе, что онъ уже совершенно очищенъ. Но тавъ какъ 
въ послЬднемъ приборз— посуда, уголь или стружки значительно 
окисляютея, чего въ первомъ приборз, получающемъ свЪжую за- 
праву, не бываетъ, то полезно, время - отъ - времени, м%нять но- 


рядокъ работы: носзЪдн! приборъ обращать въ первый, а пер- 
вый въ послёдей и затВмъ, спустя иЪкоторое время, — обратно. 

Для небольшихъ работь подобный приборъ можно устроить 
гораздо проще: на дно бочкн поставить крестъь на ножкахь, пе- 
реложить прутьями и наполнить стружками или углемъ почти до. 
верху, а на верхъ ноставить обр$зъ отъ’ бочки съ мелко проды- 
равленнымъ дномъ- воть и все. Если нфтЪ приставнато сосуда, 
& занрава наливаетея прямо въ обрЪзъ, то какъ она скоро про- 
ходить ее, надо перепустить ифеколько разъ больше того, какъ 
сказано. Но какого бы устройства не быль приборъ, надо при- 
нять за неизмЪнное правило, чтобы стфнки рабочаго еоеуда и 
все то, что соприкасаетея съ окисляемою жидкостью, какъ - тс: 
стружки, угли, крестъ, прутья и т. под. съизнова были бы вы- 
щелочены и пропитаны вкрфикииъ горячимъ укеусомъ. 

Смотря цо надобности дфлаютъ нфкоторыя изм®неня, такъ напр. 


въ большихъ, шировихь чавахъ тяга воздуха идетъ не равно-. 


мЪФрно: если ограничиться только боковыми наружными отвер- 
стями, то тяга идетъ хорошо только по окружности, близь кле- 
поЕъ, & если вставить трубку среди нижняго дна, т0 тяга будетъ 


хороша только по срединз. Чтобы устранить это неудобетво, д%-. 


лають и то, и другое; илиже изъ числа веЪхъ боковыхъ отвер- 
ст, напр. воеьми,— четыре, притввуположныя, оставляютъ какъ 
есть, а остальныя дфлають большаго’ д1аметра и ветавляютъ въ 
НИХ трубки, которыя костигаютъ почти средины чана. Такимь 


`образомъ, тяга воздуха будетъ боле равном рна, но въ такомъ. 


случа нужно, чтобы и верхя отверетя были соотвфтетвенны 
размфрамъ и разстоян1ямъ: ихъ дЪлаютъ три или же. пять мень- 
шаго щаметра: четыре на кресть и одно посредии®. 

Дьлаютъ еще иначе: наружныхь отверстЙ не бываеть, а 
ограничиваются трубкою, ловольно большато д1аметра, вставлен- 


ною въ нижнее дно; на эту трубку надфваютъ трубочный врестъ, . 


по краямъ задВланный наглухо, а снизу проверченъ мелкими 
дырочками. Нижняя часть этой трубки соединена съ загнутою. 
трубкою, у которой имфется кранъ, или клапанъ, для регулиро- 
ванйя притока свЪжаго воздуха. 

Для видимости прилагаемь четыре рисунка, изображающихъ. 
уксусообразовательные, или окпеляюп!е приборы, по частямъ к 
въ сборз. 


| 


На фигур} 255, показано положене крана, нижняго дырча- 


таго дна и уровень отработанной жидкости. Такое положеще. 


крана удовлетворяетъ требуемымъ условямъ;: чтобы жидкость не. 
могла подняться въ боковымъ отверстямъ и непроливалась бы, 
и чтобы постоянно можно было брать ее снизу, какъ болъе 
охлажденную. 

На фиг. 256 значится: кранъ другаго устройства, боковыя 
отверетя для прохода воздуха и верхнее дырчатое дно съ тремя 
трубками. 


Фиг. 255. 


На фиг. 257 весь приборъ въ сбор%, а на фиг. 242, весь. 
приборъ въ сборЪ, простВйшаго устройства, для небольшой 
работы. 


Фиг. 956, 


у 
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Но приборъ подобнаго устройства еще неудовлетворяетъ 
всЪмъ требованямъ. Когда наливаютъ заправу прямо на верхнее 
<итообразное дно, то она очень скоро проливается внизъ, и уже 
затЪмъ, въ болфе низшихъ слояхъ угля, или стружекъ, раздроб- 
ляется на капли. Пуская жидкость на это дно изъ приставнаго 
сосуда, устраняется это неудобство, но только отчасти, а между 
т№мъ кранъ приставнаго сосуда, исподволь, забивается образую- 
щеюся въ немъ уксусною плЪфсенью такъ, что струя жадкости дЪ- 
лается не равномфрною, а затБмъ истечеше совершенно пре- 
ъкращается. 

Это неудобетво можно устранить такъ: на обручъ д1аметромъ 
нЪсвольво меньшимъ д1аметра внутренности чана, натянуть туго 
чнетую сфтку, которую помфствть внизу дна съ тзмъ, чтобы въ 
тлазкамъ ея были прикрзплены шпигаты, на верху этого же дна 
помфетить другую сетку приложенную такамъ же образомъ; такъ 
прикрёпить шнурокъ, продфть черезъ крышку и перекинуть че- 
резъ блокъ. Теперь, стоитъ только дернуть за шнурокъ 1 — 2 
раза, чтобы с№тку и одновременно прочиетить вез шнигаты, 


Фиг. 257. 


Во избфжаше постояннаго перелива уксусной жидкости изъ 
прибора въ приборъ, двлаютъ такъ: овисляюще приборы, чис- 
ломъ пять-шесть, ставять одинъ выше другого тавкъ, что жид- 
кость изъ одного прибора посредетвомъ крана можеть течь на 
ситообразное дно другого прибора и т. д. Заправу вливаютъ въ 
верхй приборъ, а изъ нижняго получають уже готовый уксусъ. 
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Шнеберъ изобр%ль весьма остроумный приборъ, въ которомтъ. 
совершенно устраняются неудобства переливаня и охлажденя 
уксусной жидкости, но этотъь приборъ удобенъ лишь для произ- 
водства уксуса въ небольшихъ размЪрахъ. 


Фиг. 258. 


Представимъ себЪ, что у наеъ пмФется сосудъ въ вид 60ч- 
Би, ДОВОЛЬНО высокой; въ одномъ и другомъ эти укрзилетя 
втулки или крана, по одному въ каждомъ днф; нзевольво выше 
дна имфется хно мелко-дырчатое, а затВмъ еще нзеколько выше. 
другое дно такое же; этоть промежутокъ, между двумя дырча- 
тыми днами, ваполненъ углемъ. Съ противуположной стороны 
сдфлано тоже самое такъ, что средина бочки остается свобод- 
ною. Какъ ихъ по средин, противуположно другъь въ другу, 
имфются дв втулки, или крана. Бочка съ одной и другой про- 
тивуположной стороны имфеть дв цойфы и установлена на. 
станк тавъ, что ее можно вертфть вругомъ. Во время работы 
она всегда должна имфть положен!е вертикальное. 

Когда работа исполняетея, то краны верха и боковой от- 
пираются, вливается заправа, проходить черезъ слой угля и 
стекаетъ каплями, проходить еще черезъ другой слой угля и 
каплями падаетъь на нижнее наружное дно. Назначен1е боковыхь. 
крановъ тоже, что боковыхъ отверст@, для протока воздуха, & 
верхняго крава—для отвода обработаннаго воздуха. 

Когда уже вся заправа стечеть, что можно слышать н разъ 
навсегда примётить ко времени, верх!Й и боковые краны запи- 
раютъ, приборъ переворачивають такъ, чтобы верхняя часть его 
была внизу и зат®мъ поступаютьъ опять также: верхнйЙ и боко- 
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вые краны отпираютъ и т. д. Это дЪлаетея до тхъ поръ, пока 
заправа превратится въ уксусъ. 

Развивающаяея внутри прибора теплота удерживается въ немъ 
какъ слфдуетъ. Заправа не охлаждается, подобно какъ въ дру- 
тихъ приборахъ, оть постоянной переливки. Если въ пом щени, 
гдв приготовляють уксусъ, т. е. въ уксусной комнат, темпе- 
ратура 18 — 20°, а заправа теплфе 20 — 228, то внутри прибора 


температура доходить до 28—34’ Р., смотря потому, кавъ мно- 
то въ заправ$ спирта. 


В, 


На фиг. 259 изображен подобный приборъ въ вертикаль- 


момъ разр$з%; теплыя мета — уголь, менфе теплёй Жидкость, . 


Еромф верхней и нижней. 
На фиг. 260 изображенъ приборъ въ перспектив съ частно 


станка, на коемъ онъ укрБпленъ; онъ стоить бокомъ и поэтому 
зидны оба боковые крана. 


о 


Если окисляюцще приборы будуть и большихь разм$ровъ, то 
заправу все-таки употребляють въ небольшихъ пропорщяхъ; но 
какь уксусообразоване оканчивается скоро, то п заправу при- 


. ходится подогрЪваль часто. Поэтому желательно имЪть подогр5- 


вательный приборъ такого устройства, чтобы могла соблюдаться 
экономя горючаго матерала. Приводимъ рисунокъ прибора 
доктора Отто, удовлетворяюний этому требован1ю. 

На фиг. 261, показанъ погрфвателей приборъ, который 
примфняють въ печи, предназначенной для согрёвавёя уксусной 
кислоты: 4 есть м$дный резервуаръ, сверху зайрытый, и соедн- 
няющШея посредствомъ двухъ трубокъ съ особымъ деревяннымъ 
резервуаромъ, поставленнымь на рожки. Въ зимнее время вода 
въ резервуарз согрЗвается сама по себф отъ топки печи, 
расположенной подъ нимъ, вакъ это видно на рисун®; дымъ 
уходить трубою въ каминъ печи. - 
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На фиг. 262 показано внутреннее расположен1е резервуара, 
что на ножвахъ. Въ значанияся перегородки ставятъ бутылки, 
кувшины или сулен съ заправой для подогрёваля. 


Фиг. 262. 


Для усиЪшнаго пряготовленя уксуса необходимы слЪдующя 
условя: . 

1) Чтобы жидкость содержала въ себф не менфе 3°/, и не 
болфе 10°/, алкоголя, такъ какъ ни алкоголь, ни спиртъ, ни 
даже водка не окисаютъ. : 

2) Чтобы температура была не мене 18° и не бол$е 30°Р. 


Въ боле высокой температур» уксусообразоваме идеть еще’ 


успшн%е, но при этомъ часть алкоголя и уксусной кислоты 
улетучиваются и уксусъ дфлается слабфе. 

3) Свободный достушъ кислорода воздуха. 

4) Присутстве уксуснаго фермента: (уксусное тизздо, уксусная 
матка, уксусный грибъ: по-латыни Мусодегта асе) содержа- 
щаго въ себЪ укеусную кислоту. Такимъ ферментомъ можеть 
служить, если н$тъ готоваго уксуснаго тгифзда, всякое азотное 
вещество, напр., ржаной хлфбъ намоченный въ уЕсус$, окисшее 
пиво, готовый уксусъ. Но изъ нихъ самымъ лучшимъ фермен- 


томЪъ считается хороший, крфпкЁй, вохочный уксусъ: деревянная 
посуда пропитанная укеусомъ, можеть, вмфето фермента, при- 
весть въ уксуеное брожен!е спиртуозную жидкость. 

Жидкость предназначенная для уксусообразованя, такъ назы_ 
ваемая заправа, можеть быть разная, смотря по матераламъ, 
только во всякомъ случа необходимое услове, чтобы она со- 
держала въ себ алкотоля показанное количество — не менфе 
3°/, и не болЪе 10%/,. 

Заправа винная можеть состоять изъ винограднаго вина и 
фермента — уксуса: водочная изъ воды, водки и уксуса; пивная 
изъ пива и уксуса; пли же пива, водки и уксуса н т. п. Если 
&Ъ пиву не прибавляють водки, то оно до брожен:я должно 
показывать по сахарометру не менЪфе 10%). Можно приготовить 
уксусъ изъ сладкихъ соковъ всякихъ плодовъ, фруктовъ и ягодъ, 
и вообще изъ всякой содержащей въ себъ сахаръ жидкости —. 
просто изъ меда или сахара, растворенныхь въ вод®; но эти 
жидкости предварительно вадо подвергнуть винному броженю 
съ помощью дрожжей, а уже затВмъ, сливши съ дрожжей, 
заправить; если въ нихъ алкоголя будетъ достаточно, то надо 
только прибавить уксуса, въ противномъ же случав надо еще 
прибавить водки. 

Для заправы напр. водочной, водки въ 50°/, Траллеса тре- 
буетея, примфрно, седьмая часть на м%ру, противу воды и дв% 
части уксуса. Если водка меньшихь или большихъ градусовъ, 
то ея потребуется меньше или больше — по разсчету градусовъ 
алкоголя. Уксусу можно брать гораздо боле означеннаго воли- 
чества, въ такомъ случаЪ уксусообразоване посдЪдуетъ несрав- 
ненно скор%е. 

Гакимъ образомъ, смотря по заправ%, уксусъ получается раз- 
ныхъ качествъ, относительно его вкуса, цвфта и запаха: въ та- 
комъ случаз кромЪ уксусной кислоты, уксуснаго эбира и воды, 
которые находятся къ чистомъ водочномъ уксуеЪ, содержатея и 
друг1я примфси. Вивный уксусъ, приготовленный изъ виноград- 
наго вина, содержить въ себф еще винную и янтарную кислоты 
п нЪкоторые свойственные ему эвиры. Плодовой уксус> содер- 

жить въ себф кислоты яблочную, лимонную и свойственные эеи- 
ры. Пивной декстринъ, фосфорнокислыя соли и т. д. 
Теперь остается сказать относительно качествъ уксусной за- 
49 
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правы. Заправу при ускоренномъ уксусообразовани приготовля- 
ютъ или изъ всего опредЗленнато количества водки. или же вод- 
ву разд®ляютъ на части; при благопрятныхь условяхъ резуль- 
таты бываютъ одинаковы. Но въ такомъ случаВ когда водку 
прибавлаютъ въ заправу по частямъ, то прибавзяютъ ее не по- 
ровну и нельзя прибавлять такъ, чтобы прежде меньше, & посл 
больше, а такъ, чтобы въ первый разъ пришлось около */, всего 
количества, во второй большая половина оставшейся, а въ тре- 
т1Й разъ все остальное, потому, что каждый разъ вое-тави ос- 
тается часть алкоголя неразложеннымъ. Почему именно нельзя 
прежде меньше, а уже посл больше, то это само-собою разу- 
мЪется: если при первомъ перепусканйи въ приборъ заправы ос- 
тается часть алкоголя ни разложеннымъ, то это ничего незначитъ. 
онъ разложитея въ слЪдующ!Й разъ, если на уксуеъ фрукто- 
вый берутъ: 


1) 100 м$ръ фруктоваго соку, 100—300 м. воды, 100 м. 
уксусу. (Для обоихъ способовъ). 


2) 100 мЪръ соку, 500 м. воды, 50 м. водки, 200 м. уксусу. 
(Для обоихъ способовъ). 


Какимъ бы образомъ непроизводили окислене медленнымъ 
или же ускореннымъ способомъ, при благопрятныхь условяхъ 
результаты относительно качествъ уксуса могутъ быть одинаково 
хороши. Въ такомъ случаФ изъ заправы, содержащей въ себ% 
алкоголя 5°/) по Траллесу, можно получить уксусъ, обыкновен- 

`’вый столовый, крёиый, содержашй въ себЪ боле 5'/, сгущен- 
ной уксусной кислоты. Изъ 1 кварты водки 55'/, Трал. можно 
получить 11 квартъ уксуса означенной кр$пости. 


Мы уже знаемъ, изъ выше сказаннаго, что во вефхъ отно- 
шеняхьъ выгодн%е приготовлять уксусъ крзивй, а уже посл%, 
при отпуск въ продажу, разсыропливать его водой, если только 
это можеть требоваться. Ускореннымъ способомъ въ особенности 
удобно приготовлене такого крёпкаго уксуса. И хотя этимъ спо- 
собомъ можно приготовлять всякаго сорта уксусъ, равно какъ п 
по способу медленному, но [всего лучше приготовлять уксусъ 
чисто водочный. Въ противномъ же случа первая забота должна 
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Фбыть 0 томъ, чтобы заправа была освЪтлена, чтобы она была 
кавъ можно чище, ибо иначе, осзждающияся нечистоты могут 
сдфлать стружки, или угли къ употреблено негодными, а между 
‘тВмъ очистка ихъ сопряжена съ большими трудностями и утра- 
‘тами. 

Пропорц!я заправъ, для ускорнннаго способа уксу- 
сообразованя: 

На уксусъ водочный берутъ: 

1) 600 м5ръ воды, 100 такихъ же м®ръь водки 50°/ Трал. 
100—300 м$фръ готоваго укеуса. (Эта заправа пригодна для мед- 
-леннаго и ускореннаго способа). 

2) 700 м®ръ воды, 100 м%фръ водки, 100 мфрь бЪлаго пива 
или солодоваго отвара— сусла, 100 м. уксуса. (Для обоихъ спо- 
<обовъ). Е 

На уксусъ пивной—хлЪбный берутъ: 

1) 200 мБрь сусла, 100 мёръ воды, 10 мёръ водки, 50 мфръ 
уксуса. (Для обоихъ способовъ). 

2) 200 м$ръ сусла, 100 мВрь воды, 10 м%ръ уксуса. (Для 
-обоихъ способовт). 

Картофельная заправа. 9—10 пуд. сырого картофеля 
‘протереть чрезъ терку, къ полученной масс прибавить 8 ведеръ 
‘холодной воды и 2 фун. крфпкой серной кислоты. Все кипятить 


_4 часа или даже 6, потомъ процёдить въ другой сосудъ и охла- 


дить до 20—21°В. ЗатВмъ къ ней прибавить 6 золотн. поташа, 
40—50 фун. хорошихъ дрожжей и оставить стоять, пока не и: 
бродитъ. Посл сего можно подвергнуть жидкость эту окислен1ю 
`ускореннымъ способомъ. 

Приготовлен!е уксуса изъ дерева. Если дерево въ 
закрытомъ сосуд подвергнуть высокой температуры, т. е. перег- 
нать, то часть дерева разложитея, при чемъ часть его сстанется 
ВЪ вид угля въ сосуд, и часть уйдетъ въ премникъ въ видь 
горючихъ газовъ и въ видф жидкости, состоящей изъ верхняго 
маслявистаго слоя и нижнаго воднаго. Этотъ посл лднйй слой со- 
отоить изъ смфеи уксусной и другихъ кислоть, и древеенаго 
спирта; & верхы!Й слой состоитъ нзъ дегтя, смолы и друг. ве-. 
лцествъ емолянистыхъ и масляпистыхъ. 

Неочищенный древесный уксусь содержитъ въ` себ много 
ятрогорзлой смолы, креозота и карболовую кислоту; веБ эти ве- 
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щества сообщаютъ уксусу бурый цвётъ и сильный прогорклый 
вкусъ и запахъ. 

Такая Перегонка дерева производится или въ большихъ газо- 
выхъ ретортахъ, а въ такомъ случаЪ большею часто уксусъ и 
проч. получаются какъ побочный продуктъ. Также можеть быть 
сдЪлана и въ небольшихъ желЪзныхь цилиндрахъ. Цилиндры эти 
снабжены плотно запирающимися крышками и соединены еъ пр!- 
емникомъ трубками, которыя охлаждаются тЪмъ, что часть ихъ. 
погружена въ сосудъ съ холодной водою. 

По наполнени цилиндра деревомъ крышку завинчивають и. 
замазываютъ глиной, кладуть стоймя въ цилиндраческое отверете- 
кирпичной печи, которую плотно закрываютъ. Во время прока- 
ливан!я, пары, образующиеся въ цилиндрВ проходять по трубкВ, 
соединяющей цилиндр съ чаномъ. На пути своемъ они на. 
столько охлаждаются, что изъ нихъ деготь сгущается и течетъ. 
въ чавъ, а пары уксуса испоряясь проходятъ въ трубку, соеди- 
няющую первый чанъ съ другимъ чаномъ и на путв своемъ. 
тоже сгущаются и истекаютъ въ этотъ послВдн!й чанъ. Что же 
относится до образующихся газовъ, то ихъ, овобою трубкою, про-. 
водятъ къ рабочему цилиндру п тутъ они егораютъ, замфняя 
собою горюй матермалъ; слБдовательно, горюй матерлаль пу- 
женъ только въ начал горя. 

Такой нечистый уксусъ можеть им ть елвдующее употреблеве;. 
для сохранен!я мяса и другихъ веществъ, подвергающихся порчЪ; 
для получен!я различныхъ уксуеныхь солей, которыя имЗють- 
большое прим нене въ красильномъ искусств. Но для другихъ. 
цлей его очищаютъ, чтобы устранить кисловато-дегтярный вкусъ. 
и запахъ и грязный или--.бурый цвфтъ. - 

Для этой очистки прежде всего древесный уксусъ отдФляютъ. 
‘оть древеснаго спирта обыкновенной перегонкой, пользуясь тзмЪъ,. 
что спартъ превращается въ паръ при низкой температуры: зна- 
чить прежде станутъ уходить въ премникъ пары спирта, и за-- 
тёмъ пропускаютъ уже въ другой премникъ, или же освобож- 
даютъ отъ сгустившагося спирта и пускаютъ въ тотъ же пр!ем-. 
никъ пары уксуса. 

ПослВ этого полученный уксусъ очищають тЪмъ, что его на-- 
сыщають известью и осождаютъ глауберовой солью. Получив- 
пийся уксусно-кислый натръ очищаютъ кристаллизащей, сушатъ- 
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и потомъ нагрёвають до того, что вс пригорёлыя примЪси оубг- 
‚ Яиваются. ЗалЪмъ чистую соль отдВляють настапванемь въ. 
вод, гд№ она растворяетея, и изъ воды уже отдзлають нере- 
тонкой съ сфрной кислотой. 

Выфето уксусно-кислаго натра употребляютъь и известковую 
"воль. Укеусъ насыщаютъ известью и выпариваютъ до-суха. Сухую 
‘соль прокаливаютъ, чтобы разрушить прогоркхое вещество, & 
уксусвую кислоту отдфляють перегонкою съ соленой кислотой. 
На 100 ч. уксусно-киелой извести нужно 90—95 ч. соляной вн- 
лоты въ 20° Б. 

: Древесный спиртъ тоже имфетъ различныя употребле- 
814: онъ идеть на приготовлене лаковъ, политуръ, на осв5 шее, 
и въ красильномъ искусств%; въ Анри очищеный древесный 
<пирть употребляютъ какъ у наеъ водку. : 

Считаемь нужнымъ сказать нВеколько словъ о подкраши- 

ванти уксуса, нз т случаи, когда это требуется, о сбереже- 
ти оть порчи и о исправлен{и уже испортившагося уксуса, 
0бъ опред лен1и вредныхь подм$ сей и количе- 
ств уксусной кислоты и, наконець о значен] и уБсу- 
Фа въ техникВ и общежит!т. 
_ Везцв$ тному уксус у, предназначенному для стола, иногда 
<ообщаютъ цвфтъ пивнаго или винограднаго уксуса. Съ этой 
ЦЗлью его подкрашивають или настоемъ ржанаго, на иодобе 
Еофе, солодомъ, или настоемъ ржанаго цикор1я, или же переж- 
женымъ сахаромъ — карамелью. Сахаръ кладуть въ кастрюльку 
и подогрВвають до тзхъ поръ, пока онъ це получить темный 
щвзтъ, причемъ постоянно мВшають. Посл этого спныають въ 
огня и охладивши, прибавхяютъ немного, по каплямъ воду, при- 
чемъ и получится сахарный подкрасъ. Такъ же подкрашивають 
Уксусъ настоемъ разныхъ цвзтовъ, ягодъ черники, бузины, смо- 
Фодины, сандала ип т. п., но карамель или инфюцшияея въ про- 
даж, такъ называемыя сахарныя подкраски, лучше всфхъ другихъ 
средствъ. 

Для сбережен1я уксуса и предохранен1я его отъ порчи, 
всего лучше держать его на холодЪ, причемъ прибавить къ нему 
НВеколько водки—на 8 — 10 ведеръ 1 кварту 50%, по Тралесу. 
Оть образованйя плЪсеви на поверхности уксуса, налаваютъ про- 


_ вансваго масла. Если уксусъ быль вскипяченъ, то это предохра- 
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няеть его отъ илЪсени; но это слЗдуетъ дфлать осторожно и иг- 
продолжительно, во избЪжан!е потери испаряющейся укеусной- 
кислоты. ` 

Если уксусъ выдохся, то можно его укрфиить прибавкою 
тертаго хр№на, или лепешки изъ кислаго тфста; послв этого ето 
нужно продержать нзкоторое время въ тепломь м%ет$ и овъ. 
окр$пнетъ. 

Въ уксус бываютъ умышленныя и неумышлен- 
ныя прим$ си. Къ неумышленнымъ принадлежать: известь или 
уголь, которыми очнщаютъ уксусъ, соли свинца и м%ди, отъ при- 
боровъ при приготовлен!и уксуса. Уиышленно прим$ шиваютъ сЪр- 
ную кислоту, соляную, азотную, щавелевую, виннаго камня и пр.. 

Узнавать эти примеси можно тавъ: : 


Известь прилить щавелево-кислаго амм1ака; получится б%- 
бый осадокъ. 

М3дь— если прилить жел зно-синеродистаго калля, (кровяной 
соли), то получится темно-красный осадокъ; если въ эту жидкость. 
погрузить желфз0, то оно покроется м®лью. 


Свинец ъ—эта& же кровяная соль даетъ бфлый осадокъ. 

С$рная вислота — уксусъ частью выпариваютъ, разбав- 
ляютъ спиртомт, проиживають, прибавляютъ хлористаго бар1я— 
получается б%лый осадокъ, который, при прибавлени азотной 
кислоты, —не уничтожается; но малая мутность не есть еще при- 
знакъ поддёлки. 

Легче всего примзшивать, п примфшиваютъ въ торговлЪ, 
разныя кислоты, для придат1я уксусу большой кр®пости, въ. 
особенности сЪрную кислоту. Вотъ сподручный способъ въ до- 
машнемъ быту узнать подобную подм$сь: если въ пробу уксуса. 
прибавить кусочекъ сахара и испарять на огн% на блюдечЕВ, то, 
если есть с$рная кислота, она осядетъ и обуглить сахаръ въ. 
черную массу. 

Соляная кислота — растворъ ляшиса даеть бЗлый клоч-. 
коватый осадокъ (хлористое серебро), который не растворяется 
отъ прибавленя азотной киелоты; но малая мутность, не есть 
еще признакъ подд%лки. 

Азотная кислота — ртуть и соляная вислота даютъ клоч- 
вковатый осадокъ, если ихъ нагрзть съ уксусомъ. Прежде при- 
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бавляютъ ртути и нагр®зваютъ, & посл сливаютъ осадокъ и при- 
бавляють къ нему нфсколько капель соляной кислоты. 

Щавелевая кислота—даетъ насыщенный амм1акомъ б%- 
лый осадокъ съ хлориетымъ кольщемъ. 

Винный камень—безвреденъ, но уксусъ, содержапий въ 
себЪ этотъ камень непригоденъ для н%которыхъ химическихъ 
цЪлей, напр. для приготовлен1я уксусяо-кислато свинца ит. п. 
Хлористый барй и срнокислое серебро, въ уксус, содержащемъ 
винный камень, даютъ кр$иый осадокъ, который совершенно 
растворяется, если въ испытуемой жидкоети прибавить азотной 
кислоты. 

Разныя растительных острыя вещества обнару- 
живаются, если насытить уксусъ углекислымъ поташемъ и вына- 
рить до густоты сиропа. Если уксусъ былъ чистъ, то этотъ си- 
ропъ будетъ имЪть вкусъ нЪ%еколько солоноватый; если же былъ 
поддфланъ, то вкуеъ будетъ острый-жгучй. 

Изъ числа неумышленныхь и вм®стВ съ тВмъ вредныхъ для 
здоровья примесей, всего чаще можетъ встрЪчаться уксусно-ки- 
слая м$дь. Прованское и деревянное масла, имфя свойство по- 
тлощать эту соль, составляютъ превосходное средство для очи- 
щен1я уксуса. Стоитъ только частицу этого масла влить въ ук- 
сусъ, взболтать и дать устояться. Это самое повторить съ но- 
вымъ количествомь свЪжаго масла, пока оно не будетъ окраии- 
ваться въ зеленый ‘цв$тъ. Поэтому, если сберегаемый уксусъ 
покрыть слоемъ масла, то оно дЪлаетъь двз важныя послуги: 
защищаеть уксусъ отъ плесени, какъ сказано выше, и очищаеть 
его оть уксуснокислой мЪди. Только прибавляя масло въ уксусъ, 
надо его смЪшать хорошенько и притомъ повторить это н*- 
сколько разъ. | 

Опред$ лен!е кр$поетни уксуса, т. е. сколько про- 
пентовъ онъ содержитъ въ себЪ уксусной кислоты, во многихъ 
случаяхъ составляегъ предметъ большой важности. Знатокъ по 
вкусу можеть. опредфлить кр$пость, но только приблизительно. 
Съ помощью волчка ареометра можно опредзлить, но тоже только 
приблизительно, потому что уксусъ, кромф уксусной кислоты со- 
держить въ себф и посторони!я вещества. ОпредЪляютъ коли- 
чество уксусной кислоты по степени насыщеня щелочными осно- 
ван!ами, такъ какъ щелочи нейтрализуютъ вислоты. 
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Найдено, что 11 грановъ чистаго углекиелато поташа пока- 


_зываютъ въ 4 лотахь уксуса (960 грановъ) 19), уксусной кислоты 


водной, а 13 гранъ того-жь поташа, тоже въ 4 лотахъ уксуса 
1°/, уксусной кислоты безводной. Сльдовательно, если 4 лота 
уксуса требуютъ напр. 49!/, грановъ углевиелаго поташа для 


. 49,5 
насыщен1я, то такой уксусъ содержитъ въ себЪ т —=4,5°/, уксу- 
49,5 
сной кислоты водной, или 3 —3,8°/, безводной; если требуетъ 


ь 69 А 
для насыщевшя 69 гранъ поташа, то уксусъ содержить = и, 


69 ь 
усксусной кислоты водной, или 19 5,3°/, безвохной. 


Для другихъь щелочей разсчеть другой, напр. 1%/ уксусной 
кислоты водной въ 960 гранахъ уксуса показываетъь 11 грановЪ 
углекислаго поташа, а безводной углекислой соды 8,5, кристал- 
лической углекислой соды 228 и т. д. Но этотъ способъ неудо- 
бенъ и не всегда вфренъ: требуются точные вЪвы и чистыя ще- 
лочи, а ихъ рЪдЕо можно имфть такими. 

Д-ра. Отто, Вагенманъ и друг. построили укеусомры и с0- 
ставили таблицы дла пробныхь жидкостей, но составлеше 
этихъ пробныхь жидкостей, и проч. сопряжено съ затрудненйями. 
Гораздо проще уксусом$ръ, построепный д-р. Баллингомъ. Уксу- 
сомфръ этотъ есть обыкновенный стеклянный ареометръ: надо 
только чтобы разм$ры его были побольше—нижняя чаеть шире, 
а трубочка уже для большей чувствительности. Дзленя на уксу- 
сомфрЪ поставлены при температурф жидкостей 140 Р. и им$- 
ющихь удфльный вЪсъ 0,983 (10°), алкоголя) 1,000 (воды) и 
1,084 (10%/) виннаго уксуса). Пространство между 0,983 и 1,000 


раздфлено на 5, а пространство между 1,000 и 1,034 на 10 ча-. 


стей или градусовъ такъ, что каждый гралуеъ соотвфтствуеть 
разности удЪфльнаго взса 0 0034; на столько именно увеличи- 
вается удЪфльный вЪеъ смфеи при образован и 1°/,. уксусной ки- 
слоты. На точЕВ 1,000 стоить 0, на точкЪ 0,983 цифра 5, а на 
точЕВ 1,034 цифра 10. Градусы соотвЪтетвуютъ сотымъ частямъ 
безводиой уксусной кислоты. Если напр. уксусная смфсь (заправа) 
показываетъ 2,5 градусовъ выше 0 (въ каковомъ случаЪ содер- 
жить 5‘/) алкоголя), тогда во время уксуеообразован!я приборъ 


ОЕ ЕЕ ВЕ АСВ 


— 787 — 


Фудеть постепенно погружаться и наконецъ, по окончанш уксу- 
<ообразован:я станетъ на 2,8 градусовъ ниже 0. ЗатЪмъ, вм сть 
тотовый уксусъ будеть показывать 2,5-- 2,8 =5,3 градусовъ. 
или 5,3%/, уксусной кислоты. 

Уксусъ въ общежити имфетъь большое значене: онь упо- 
требляется въ разныхъ искусствахъ, красильномъ, малярномъ, 
парфюмерномъ и друг., для составлен!я разныхъ уксусныхъ солей. 
Онъ обладаеть противугнилостнымь свойствомъ, а потому идегъ 
для сбережен1я разныхъ веществъ отъ загниваня. 

Уксусъ употребляемый въ пищу, какъ необходимая приправа, 
холженъ быть вполиЪ чистымъ, а между тмъ БАкЪ, СПлОЬ 
и рядомъ, уксусъ находяцИйся въ продажЪ содержитъ въ себ% 
опасныя для здоровья примфеи м$ди, свчнца и пр. Мнопя не- 
излёчимыя болзни каковы: сухотка, чахотка п непонятное въ 
первое времл полвлеше медленнато отравленя, влекущее за со- 
бою медленную смерть, были слВдетыемъ употребленя отравлен- 
наго уксуса. 

Выше приведенные реагенты съ помопию коихъ легко оТЕрыть 
и предохранить себя отъ подобныхь отравлен1й; но къ сожалЪ- 
н1ю, эти резтенты далеко невсякому потребителю уксуса спод- 
ручны. Въ такомъ случаВ каждый долженъ руководиться слЗду- 
ющимъ указатемъ: Въ хорошемъ и чистомъ уксус, 
если посуда открыта, собирается множество, такъ 
называемыхъ, уксуеныхъ мухъ; гд ихъ н%$тъ, то 
можно подозр$ вать подд$ лку уксуса. 

Уксусъ имфетъ вообще тая же двйств!я на организмъ, какъ 
и проч1я растительныя кислоты. Употребляя въ маломъ количествъ, 
онъ способствуеть пищеварешю, особенно животных веществъ, 
Умиожаетъ аппетитъ, ограничиваетъь чрезмфрное отдфлене желчи 
и т. п.—въ большомъ же количествВ уксусъ ослабляетъ пише- 
вареше, отнимаеть позывъ на пищу, дфлаетъ лицо блЪднымъ; 
вольдете большого употреблен!я уксуса, тъло худветъ, въ же- 
лудкВ накопляется каслота, появляются колики и т. п. 

Въ медициив уксусъ употребляется: въ кровотеченяхь, въ 
болфзняхь печени, въ отравлевяхь наркотическими ядами——кавъ 
противояд1е; въ лихорадочныхь болфзняхьъ, между прочимъ для 
компрессовъ, въ смЪен, & именно для прикладыван1я къ икрамъ 
и подошвамъ, для уменьшеня жара. Уксусныя испарен!я уничто- 
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жають вредныя м1азмы, & потому окуривать жилыя комнаты 
увсусомъ всегда полезно, а во время повЪтр!я— необходимо. Въ 
подобномъ случа рекомендуется уксусъ чьтырехъ раз- 
бойниковъ. Онъ названъ такъ потому, что въ Марсели, какъ 
передаетъь легендя, во время страшной тамъ эпидеми, четыре 
разбойника раздЪвали и обирали умершихъ, предохраняя себя 
этимъ уксусомъ. 


Отдфлъ 46. 
Приготовлене разнаго столоваго‘и туалетнаго уксуса. 


Столовый уксусъ. 


Боле употребительный столовый уксусъ— это эстрагонный. 
Эстрагонъ, назваше французско-химическое, душистый, див! 
перецъ, изъ семейства сложно-цв$тныхь; въ Малороси—тур- 
чунъ, по латыни-ст4ет1а @гасипси!аз въ отношенши сообща- 
емаго имъ столовому уксусу какого-то особаго, евойственнаго. 
ему аромата, рЬшительно не замЪнимъ никакими благовонными 
травами и цвЪ®тами. Тразу эстрагона собираютъ передъ цвзтешемъ, 
когда появятся цвЪточныя почки, наливаютъ крзикимъ уксусом 
и даютъ стоять ифеколько сутокъ, выкимають и подправляютъь 
сахаромъ. На 1 фун. травы берутъ 6 — 8 квартъ крзлкаго уксуса. 
Но если желаютъ приготовить эстрагонный экетрактъ, то, про” 
цфдивъ уксусъ, настанваютъ его еще разъ эстрагопомъ, что по- 
вторяютъ н$еколько разъ. Къ обыкновенному уксусу, предназна. 
ченному для стола, прибавляютъ часть такого экстракта по желан!ю. 

„Эстрагонный уксусъ можно приготовить проето прибавлешемъ 
эстрагоннаго масла, находящагося въ продажЪ; льютъ 2—6 ка- 
пель на сахаръ и растворяютъ его въ кварт® вр$пкаго уксуса, 

Изъ разныхъ травъ: 12 лот. эстрагона. 

4 ‚„, базилики, 
4 ,‚. лавроваго листу. 
8 [›‚, зоокомбола. 
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все искрошить, облить штофомъ хорошато уксуса, дать посто- 
ять на солнц или въ тепломъ мфетё, процёдить и сохранять. 
на& холоду закупоривши. 


Или — 2 фун. эстрагона,. 

24 лот. свЪжей лимонной цедры. 
8 ,‚, гвоздиви или корицы. 

8 ‚, кишница. 

2 ,‚, укропнаго смени. 

у. ,‚, кардамона. 

16 ‚, н5мецкаго лука. 


Рейнск1й уксусъ. 12 ‚, эстрагона. 
12 ,‚, ячменника. . 
4 ,‚ огуречника. 
2 „, кудрявой маты. 
все настаиваютъ на 6—8 штофовь уксуса. 


Малиновый уксусъ. Ягоды свзжей малины растираютъ. 


‚ й эту кашу оставляютъ въ изст% не очень холодномъ на нЪсколько. 


дней, или же до тЪхь поръ, пока не будеть отдфляться отъ нея 
сокъ совершенно чистый. Тогда эту массу кладуть въ чистый 
холщевый мЪшокъ и выжнмаютъ, а сокъ оставлають въ высо- 
ЕОмМЪ СсОСудВ для отстоя, а когда сольють, то остатокъ выжи- 
мають черезъ фланель. Сокъ, полученвый изъ 1 фун, малины 
сызшиваютъ съ 6—8 квартами вр$пкаго уксуса и прибавляютъ 
нЪеколько сахара. Можно уксусъ прямо смфшать съ тертой ма- 
линой и, давъ постоять сути, выжать, процёдить и заправить 
сахаромъ. Уксусъ этотъ обладаетъ особенно-ныжнымъ вкусомъ, 
праятнымъ запахомъ и цвЪтомъ. 
Земляничный п клубничный дёлается  какъ, 
малиновый. | 


Анзнасный. Ананасъ рЪжуть, растираютъ, и паливаютъ. 
желаннымъ количествомъ уксуса и затыкають бутыль. Дней че- 
резъ 10 укеуеъ сливаютъ и процзживаютъ. Сохраняютъ на хо- 
лодз, хорошо закупоренымъ. 

Апельсиный. Беруть 5-6 зпельсинъ, сдираютъ кожу, вы- 
жимають ихь и дають отетоятьея. Корку же обращають въ кашу 
съ водой и наливають въ нее 4 штофа уксуса. Чрезъ нфсколько. 
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хней, уксусъ прогр$вается и смёшивается съ отстоявшимся уксу- 
сомъ и хранятъ въ бутылкахъ. 
Лимонный. Также кавъ апельсинный. 
`Ф!алковый. Цвфтъ очищаютъь оть зеленыхъь чашечекъ я 
‘обливаютъ въ бутыли хорошимъ уксусомъ. Чрезъ н\сколько дней 
троцЪживаютъ. 


Аннеовый. 1 хун. аниса 

4 лота тминя, 

2 — укропа, 

2-— кошниц&.. 
все это толкуть обливаютъ полштофомъ крфикаго спирта и 4 
штофами хорошаго уксуса, держать въ теплф и постоянно взбал- 
тываютъ. Потомъ процфживають остатокъ выжимаютъь тоже 
проц живаюти и разливаютъ по бутылкамъ. 


Коричный. 16 лот. корицы 
2 — мускатнаго цвфта. 
1 — гвоздиви 
2 — померанцоваго цвзта. 
все искрошить облить , штофа вр$икаго спирта и 4 штофами 
укауса. Дальше обработываютъ какъ анисовый. 

Англгйев1й — гвоздичный. Приготовляютъ ‘его 
также какъ и коричный. 16 лот. гвоздики, 2 лота корицы, 2 лот. 
мускатнаго цвЪта, 2 л. померавцеваго. Или изъ слёдующихъ 
зеществъ: 96 капель гвоздичнаго масла, 70 капель боргамотнаго 
5 долей камфоры, 9 лотовъ крфикой уксусной кислоты, 15 ка- 
пель уксуенаго эеира. 

Ванильный. Берутъ 4 лота искрошенной и см8шанной съ 
<ахаромъ ванили, 2 лота гвоздики, 20 лота корицы. Вее это 
нужно искрошить, сы шать съ И, штофа вр$икаго спирта, про- 
держать н%Ъеколько дней въ теплЪ, постоянно мВшая, затВиъ 
облить 4 Штофамн хорошаго уксуса, перем шать и оставить на, 
н$которое время въ поко№, потомъ процфкить и хранить, какъ 
слздуетъ, на холодЪ, въ закупоренномъ сосудЪ. 


Туалетный. 


Для туалетнаго уксуса нуженъ уксусъ водочный —непрем нно, 
чистый и самый вр пвй. 
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Розовый. СвЪяе, душистые‘ розовые лепестки обливают. 
®р$икимь уксусомъ и держатъ довольно долго въ не очень теп-. 
ломъ мВетз. Потомъ уксусъ сливають и остатокъ выжимаютъ.. 
Будеть еще лучше, если прибавить небольшое количество епи- 
рту, въ которомъ растворено нфеколько капель розоваго масла. 
и чистаго уксуснаго эеира. 

Изъ Лавендовыхъ пв\товъ, также какъ и изъ. 
розовыхъ. 

Уксусъ де-Бюлли 1 лотъ толутанекаго бальзама, 1 лотъ мелие- 
сы 1 лотъ гвоздиви, '/, лота стираксы, 1/, лота ванили растертой съ. 
сахаромъ, '/, лота бензоя. Все это надо искрошить, смё шаль съ 3/. 
штофа чистаго спирта и держать нЪеколько дней въ тепл%. За- 
‘тВмъ нужно взять 1‘), лота боргамотнаго масла, 11/, лота кед- 
роваго, */, лота размариннаго, 3/, лота лавендоваго, '/, лота, 
неролтоваго. Все эго прибавить къ описанной смфеи, перем%- 
шать хорошенько и дать постоять день или два. Посл этого. 
нужно процздить жидкость сквозь пропускнную бумагу. То, что. 
будеть процёжено, смшать съ 4 лотами радикальнаго уксуса. 

Серальск! й. 1 фунть жасминныхъ цв товъ, 1/› ф. апель- 
синныхь цвЗтовъ сувшивають съ 3 штофами уксуса и держать 
въ умфренномъ тенлЗ. Ёъ отлитому уксусу прибавляють '/, што- 
фа спирта, въ которомъ предварительно распущено немного 

‚ масла боргамотнаго, коричнаго и гвоздичиато. 

Дамск!й. Сибшать 3 штофа бЪлаго уксуса еъ 1 фун. розъ, 
12 лотами жасмина, 12 лот. гвоздики, 6 лот. розоваго дерева, 
6 лот. сандальнаго дерева, !2 лот. кваслеваго дерева, 2 лота, 
сассафрасоваго дерева. Настаивать 3 дня. 
я ДВвич1й. Взять четыре лота бензойной смолы, !/, лота сти- 
ракеы, смолу столочь, продержать н®еколько дней въ 13 лотахъ 
спирта и положить туда немного бЪлолиста. ЗатВмь спиртъ 
надо отцздить, а на остатокъ. налить штофъь крёпкаго уксуса и 
все это оставить на аскольво времени въ тепломъ мЬетв. Посл 
‚уксусъ процёживаютъ п сиъшивають его съепиртомъ. Онъ упо- 
требляется разбавленный водою. 


Увсусъ красоты. На 3 штофа краснаго бургундекаго. 
уксуса вужно 1 Ф. розъ, 16 лотъ нарциесовъ, 8 лот. жасмина, 
$ 10т. жонкилей, 2 л. размарина, 2 л. майорана, 2 л. мелисеы, 
настаивать 3 дня. 


АЛЬ БО АННА ОКА фа БЕЯ 
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Амбровый. Беруть 11/, доли амбры, !/, д. сумочки б%ло- 
листа. Эту сумочку надо искрошить съ &мброй и прибавить 121); 
лотовъ спирта, 21/, л. радикальнаго уксуса и штофъ кофикахо 
уксуса. 

Другой епособъ. Сы&шиваютъ съ 3 штофами б%лаго хо- 
рошаго уксуса 2'/, доли амбры, 71/, долей б%лолиста. Прежде 
чёмъ примЪшать уксуеъ въ двумъ посл$днимъ вещеетвамъ, нужно 
`истолочь ихъ въ нагрЪтой ступв. Потомъ надо ихъ смочить не- 
`большимь количествомъ уксуса и прилить остальной. 
Леленск!:й уксусъ Онъ получается изъ бутылки 
0-де-колона, 21/, лот. радикальнаго уксуса и '/; лота. укеуснаго 
эеира. 

Изъ тысячи цвЪтовъ. Беруть 1/, лота боргамотнаго 
``мвела, 1/, л. зимоннаго, /, л. бензойной смолы, '/, л. стиравеы, 
1/; д. ванили, 20 капель гвоздичнаго маела, 20 капель нерольто- 
ваго масла, 10 капель розоваго, немного искрошеннаго б%ло- 
‘листа, 13 лотовъ спирта. Все нужно продержать нзеколько дней 
въ теплз, въ закрытомъ сосуд%, потомъ процёдить и смВшать 
съ 21/;, лотами радикальнаго уксуса и 25 лотами обыкновеннаго 
уксуса. 

Жасминный, Сифшиваютъ 8 штофа бЪлаго уксуса ст. 1 
фун. жасминныхь цвфтовъ, 6 лотовъ боргамотной корки, 6 лот. 
померанцевой корки. Настаивать 8 дия. 

ЖонвЕнльный. Т%же пропорщи и вещества, что и въ 
жасминномъ, только вместо жасмина — жонкиль. 

Размаринный. Смзшиваютъ 3 штофа краенато бургунд- 
<каго уксуса съ 1, фун. листьевъ размарина, 4 лот. руты, 4 лот. 
®удрявой мяты, 4 л. майорона, 4 п. цвЪтовъ укропа, 2 л. аниса, 
1 л. тмина. Настамвать 8 дня. 

Ванильный. Смшиваютъ 3 штоФха краснаго бургундскаго 
уксуса 4'/, л. ванили, 9 л. корицы, 21/, л. гвоздики. Настаива- 
тъ 4 дня. 

Англ1йЙсЕ1й душистый увсусъ. Растворяють '/, 
лота камфоры, 1 л. боргамотнаго маела, '/, т. гвоздичнаго масла, 
зъ 32 лот. радикальнаго уксуса и прибавить немного уксуснаго 


эеира. 
Уксусъ четырех разбойниковъ. Этоть ук- 
‹усъ будетъ туалетно-врчебный; онъ предохраняетъ отъ заразы 


Этимъ уксусомъ окуриваютъ комнаты, нолощутъ ротъ, трутъ 
виски, руки и нюхаютъ во всфхъ опасныхъь случаяхъ при зара- 
зительныхь ляхорадкахъ, горячкахъ и т. п. Извфетны три спо- 
<0ба приготовленйя этого уксуса. 

Пер вый споеобъ. Въ 3 штофахъ уксуса растворяють 
1 фун. поваре нной соли и затЁмъ прим шивають: 8 зубковъ че- 
нова, 12 лот. верхушекъ цвЪтовЪ размарина, 12 лот. можжеве- 
ловыхь яготь, 6 лот. ловандовыхъ цвЪтовъ. Наетаивають 8 дней 
поел перегоняютъ такъ, что осталось 27 штофовъ и наконец 
примзшивають 12 лот. камфоры растворенной въ спирту. 


Другой способъ. 2 лота пудровой мяты. 
2 › полыни. 

розмариновыхь цвЪтовъ. 
> можжевеловыхъ ягодъ. 
> корня дигильника, 
> садовой руты. 
лавандоваго цвфта. 
› перечной мяты. 
> корня девясила. 
» ирнаго корня. 
» лавроваго листа. 

1, › комфоры. 

. › корицы. 

10 зуба. чеснову. 

Все искрошить, облить 4 штофами кр®икато уксуса и дер- 

жать въ теплв 2 нед$ли. Посл этото уксусъ профильтрировать. 
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Третуй способъ. 3 лота полыни, 
3 > божьяго дерева. 


8 › кудрявой мяты, 

3 > руты. 

8 » шалфея. 

4 з лавадовыхь цвЪтовъ. 
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ирнаго корня. 
1/ > ДИГИЛЬника,. 
1) > чеенову. 

7, > корицы. 

7 >» ТВОЗДИБИ. 
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16 хот. вристаллич. уксусной кислоты. 
17, > эфирнаго уксуса. 

Все настаивают 12 дней, сливаютъ и прибавляютъ 1'/, лота 
комфоры. 

Можжевельный. 1 ф. свфжихъ можжевелыхь ятодъ, по- 
ложить въ бутылку и налить 13 лотъ виннаго спирта и 3/, штофа. 
кр8икаго уксуса. Все настаиваетея 2 недфли, слить, выжать 
остатки и процфдить. Этотъ уксусъ очень хорошъ для очищеня 
воздуха въ комнатахь и овуриваня, точно тажь же кавъ и 
предыдушае. 

Уксусъ бузинный. 1/, ф бузиннаго цвфта, очищеннаго. 
оть нехорошихъ листочковъь и стебельковъ, обливаютъ въ бу- 
тыли штофомъ хорошато уксуса, закупоривають и настаиваютъ. 
2 недзли. Процфживаютъ и хранять для употреблен1я. 

При употреблен!и надо влить 2—3 чайныхь ложки этого ук- 
суеа въ стаканъ холодной воды и мыть загорзвшее лицо, отъ. 
чего не только загаръ, но и прыщики, происходяле отъ силь- 


_ нато жара— проходять. Чтобы освфжить лицо посл% прогулки въ. 


тЬтнее время, надобно вытирать его полотенцемъ, намоченнымъ. 
въ этой жидкоети. Если кому ненравится запахъ бузины, тотъ 
можеть прибавить къ этой жидкости немного о-де колону. г 


Отдблъ 47. 


Горчичное производство. 


Обыкновенно разводятъ двё породы горчицы б%лую в 
серую; изъ сфманъ какъ первой такъ и второй породъ при- 
готовляютъ два масла, одно употребляемое въ кушанье, какъ. 
прекрасное горчичное масло, а другое эфирное масло, идущее. 
въ употреблене для медицинскихь цфлей, самые же сЁмена какъ 


бЪВлой т.е. скорёе желтой горчицы такъ и сфрой идутъ для ку- 


линаревго дфла приправой къ столу, о чемъь мы и будемь гово- 
рить, такъ какъ производство это весьма выгодное и вполнф. 
относится къ производству домашнему. 
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При сельскомъ хозяйств весьма, хорошо и выгодно раз- 
водить самимъ горчицу, такъ какъ занею не требуется боль- 
шого ухода, не требуеть рыхлой земли, правда глубоБо вена- 
ханной, но не очень хорошо удобревной. Никогда не слЪдуетъ 
сФять ее на землЪ, недавно унавоженвой, потому что посЪ въ прова- 
даеть отъ земляныхь блохъ, но выберите землю, удобренную 
по крайней мфрЪ за годъ до пос№ва горчицы. Сзать слЪдуетъ 
какъ можно ранзе весною или осенью особенно въ мЪфетахъ, гдЪ 
вороткое л№т0; вые вать на десятину не болЪе двухъ четвери- 
ковъ. Когда горчица выростить вершка на два или четыре, тогда 
ее выполоть и доржать въ чистот®. Горчица созр$ваетъ обыкно- 
венно въ августЪ мЪсяцф, сБмена ея становятся твердыми, самые 
стебли желтФютъ; тогда не давая ей совершенно засохнуть, жнутъ 
ее или выдергиваютъ съ корнемъ и связавъ въ сноны, или со- 
бравъ въ пучки, снопы ставятъ стоймя пли разстилаютъь на ра- 
гожахъ изъ соломы, и они дозр$ваютъ совершенно; вымолачивають 
не цБиами, а толстыми прутьями. Полученныя горчичныя зерна 
мелятъ, проеЗеваютъ и идутъ на приготовление разныхъ горчицъ 
или горчичнаго масла, для чего если получаютъ масла для упо- 
требленя въ кушанье то маело это приготовляется тавкимъ же 
способомъ какъ и проч я масла посредетвомъ выжиман!я подъ 
прессомъ, а эфирное при помощи перегонки съ водой, изъ кото- 
рой отдЗлаютъ масла. 


Французекая горчица. Взять пополамъ желтой и сБрой 
горчицы, обварить кипящимъ уксусомъ, настоеннымъ эстраго- 
немт, перем шаль п поставить въ закрытомъ фаянсовомъ сосуд 
на три часа. Потомъ прибавить чесночнаго соку, эстрагоннаго 
соку, мелко растертыхъ анчоусовъ или селедки или сардинки, 
по желаемому вкусу, хорошо размЬшать п развести уксусомъ до 
желаемой густоты. Хранить въ хорошо закупоренныхъ нп осмо- 
ленныхъ банкахъ. Чесночный и эстрагонный соки настамвантемъ 
вываривашемъ этихъ вещесгвъ въ уксус, — процфживаютъ. 


Другимъ способом. Взять шестнадцать лотовъ свЪ- 
жаго эстрагону, пять лотовъ базилики, четыре лавроваго листа, 
восемь лотовъ луку рокамболю, изрубить мелко, всыпать въ 
стеклянную бутылку и влить три штофа кр$пкаго виннаго уксу- 
са; завязавъ горло мокрымъ пузыремъ, проткнуть пузырь булав- 
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кой для выхода воздуху; бутылку поставить въ горяч1й цесокъ, 
въ которомъ и даль ей стоять четыре дня въ теплот%, не пре. 
вышающей 60% по Реомюру. Посл% чего, жидкость процфдить, 
прибавивъ на каждый штофъ ея по два лота соли; съ этимъ 
ароматнымь уксусомъ растирать мелко истолченную горчицу, 
пока смЪсь не сдфлается подобна густой каш. 

Нов йшее приготовлен1е французской горчи- 
цы. 1) На два съ половиною фунта сухой горчицы берется: 
свЪжихь листьевь петрушки 31/з зол., кервеля 31/, зол., сель- 
дерея 31/, зол., эсграгона 21/, зол., чеснову 1 головку, соленыхь 
анчоусовь 12 штукъ. Вее это рубитея острой сВчкой, какъ 
можно мельче, смБшиваетея съ горчицею и раетираетея въ ка- 
менной или стеклянной ступкЗ до тЪхъ поръ, нова не получит- 
ся самый мелюй и однородный порошокъ, который поделащаетея 
винограднымь сусломъ, но какъ оно не везд% есть, то сахаромъ; 
къ этому прибавляется семь золотниковь бфлой самой мелкой 
соли; вен смфсь растирается снова, разводится водою и разли- 
вается въ банки. Но прежде закупорки банокъ съ горчицею, въ 
каждую изъ нихъ опускается раскаленный до-красна кусокъ 
желфза, толщиною въ среднй палецъ и ‚оставляется въ ней до 
тЪхь поръ, пока совефмъ не остынеть; этимъ отнимается у 
горчицы часть ея остроты и выпаривается лишняя вода. Вынувъ 
Желфзо, банки доливаютъ крЪикимъ бфлымь уксусомъ, закупо- 
ривають и заливають смолою.—2) Нужно на два съ половиною 
фунта горчицы: петрушки, кервеля, сельдерея по 1-й большой 
горсти, мелкаго луку '/, гарнца, чесноку 1 головку, мелкой еоли 
14 зол., прованскаго масла 7 зол., мелко-истертой корицы 1 зол., 
гвоздики 1 зол., мускатнаго орзха 1 зол., перца 1 зол., тмин- 
наго масла 10 зол., коричневаго масла $ Зол., эстрагоннаго 
масла 1 зол. Вычистивъ и изрубивъ хорошенько петрушку, кер- 
вель, сельдерей, лукъ и чесновъ, вымачиваютъ ихь пфлыя двЪ 
недфля въ хорошемъ б%ломь уксус$; потомъ вынимаютъ изъ 
него, растираютъ, какъ можно лучше и мельче, на камн$; въ 
растертую массу высыпають горчицу и опять растврають; потомъ 
Еладутъ соль, прованское масло, душистыя эссенщи и пряности; 
снова растираютъ эту смесь п наконепъ разводять ее ТБмъ же 
самымъ уксусомъ, въ ‘которомъ вымачивалиеь взятыя растеня, 
и все выбетВ хорошенько размъшивають. Чрезъ двое сутовъ 


Тазливаютъ приготовленную такимъ образомъ горчицу въ банки, 
закупоривають ихъ и заливаютъ пробки емолою. 
Простое приготовлен1е вкусной горчицы. Взять 
<ВмянЪ желтой и сЁрой горчицы, каждой по одному фунту, пере-. 
молоть ихъ или истолочь, растереть и всыпать въ чашку, при- 
бавить фунтъ сахару, натертаго лимонною коркою, или наканать . 
на сахаръ двадцать капель лимонной педры; потомъ влить бу- 
тылку бЪлаго вина, смфшать все вм%ст% и вылить въ узЕогорлый 
<осудъ, отверсте котораго: обвязать пузыремъ, проколотымъ 
иглою, и оставить въ покоф, чтобы все это емЪшалось лучше. 
По прошестви нЪеколькихъ сутокъ нужно въ эту горчицу лить 
крЪикаго уксуса столько, чтобъ? не слишкомь се разжидить; 
навонець разложить въ обыкновениня банки, закупорить ихъ п 
‘засмолить. Горчица изготовляется еще слЗдующимъ образомъ: 
полбутылки благо, виногралнаго нина паливаютъ на емфеь изъ 
1/, ф. желтой и бЪлой горчицы, '/, ф. сахару, тертой лимонной 
корки, и, завязавъ горлышко банки пузыремъ, прокалываютъ въ 
нзеколькихь мфетахъь иголкою, & по прошести ‘н%еколькахъ 
‘сутокъ, подливъ уксуса, закупориваютъ и смолятъ банки; или же 
растворяютъь водой 16’зол. горчицы. и 2 зол. сухой поваренной 
соли, растертыхъ въ порошокъ, и прибавляють сахару и укеусу. 
Простая горчица. 1) 1/, фунта сухой горчицы см ши- 
ВаЮТЪ мало по малу съ бутылкою бЪлаго вина и съ небольшимъ 
количествомъ толченой гвоздики. Векипятивъь емЪеь на маломъ 
‘огн%, прибавляютъ къ ней немного сахару и соли; массу помф- 
шивають и заставляютъ еще разъ прокип$ть.— 2) Сы шиваютъ 
1/, фун. горчицы съ бутылкою кипящаго уксуса и разм шиваютъ 
до тВхъ поръ, пока исчезнуть комки. Потомъ прибавлаютъ немно- 
го холоднаго уксуса и оставляютъ на ночь въ тепломъь мфстф. 
„На другой день прибавляютъ '/, фунта мелкаго сахару, 1 золот- 
никъ корицы, '/, золотника гвоздики, 11), золотника перца и 6 
‘золотниковъ соли, разваренныхъ въ бутылЕкВ крЪикаго уксуса. 
Перемфшавъ все это, кладутъ смфеь въ сосудъ, затыкають проб- 
кой или завязываютъ пузыремъ. — 3) Толвуть 6 лотовъ капер- 
‹цовъ, прибавляють 1 лоть соли, 4 лота толченаго сахара, %/, 
фунта горчицы и штофъ горячаго уксуса, мБшаютъ и оставля- 
ютъ на сутки въ тепломъ м5стЪ, по временамъ помъшивая. Потомъ 
зтрибавляютъ еще '/, штофа горячаго уксуса, вокипяченнаго съ 
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пряностями и по охлаждеши закупориваютъ. — 4) Сифшивають. 
У. фун. горчицы съ 1 штофомъ хорошаго уксуса и оставляють. 
сутки въ теплемъ м%стф; потомъ прибавляютъ \/з фун. сахару, 
5 зол. соли и и зол. перца, раскладываютъь въ банки и заку-- 
пориваютъ.—5) Настаиваютъ мелко истолченный лукъ или чеснокъ 
на уксусз въ продолжении 2—3 дней; потомъ сливають уксусъ. 
и 1 штоФомъ его обливаютъ 1/, фун. горчины, хорошо растира- 
ютъ п даютъ стоять всю ночь. На другой день къ горчицз при- 
бавляютьъ 1'/, зол. толченой твоздики, '/, зол. кардамону, 1/, 
_зол. мускатнаго орфха, 1 лотъ соли и 2 лота сахару, все раз-. 
мфшивають п раскладывають въ банки. — 6) Мшають 1 фун. 
горчицы съ , фун. сахара, 4 лота соли и 1 штоф. уксуса п 
даютъ стоять въ тепломъ мЪстф 2 сутовъ. 

Горчица Дюссельдорфская. Наполняють дв кадки, 
емкости каждая около 5 ведеръ; въ одну изъ нихъ веыпають. 
2ф. соли п 2 ф. душицы, а въ другую около ведра толченаго 
луку, и обфпмъ кадкамъ даютъ стоять 1—9 сутокь ‘въ тепломъ. 
мЪстВ. Въ особую калку всыпать 1 пудъ желтой горчицы, 60 ф. 
черной, 1 фун. толченой гвоздики, 1'/» фун. сВмянъ кишницы 
и 8 ведеръ уксуса и прибавить сюда 4 ведра изъ первой кадки 
и 4 ведра изъ второй. Все какъ можно лучше разм шать, чтобы 
не было комьевъ. Если горчица будетъ густа, то къ ней прим%- 
шивяютъь еще, поровну, обопхь еортовъ уксуса. Прибавляють. 
по вкусу соли и сахару. 

Горчица Ленорманская. 1) Настой чеснока на уксусъ. 
одинъ стаканъ, вылить его, подогр®въ, на 1 фун. срой горчицы. 
и хорошо размЗшать; потомъ прибавить до желаемой туетоты 
бълаго вина, размЪшать. Затъмъ иетолочь 1 фун. каперцевъ, 
положить въ горчицу, прибавить по вкусу сахару и соли. — 2) 
На 3 фун. горчицы берутъь по 3 зол. свфжей нетрушки, эстра- 
гону, чесноку, 12 изрублепныхь соленыхъ анчоуеовъ или 2 се- 
ледки. Растирають вифстВ, прибавляя по-ровну бЪлаго вина п 
ренсковаго уксуса, съ 6 зол. соли; раскладываютьъ въ банки п 
завупориваютъ. 

Англ1йская горчица. 1) Беруть по 8 фун. горчицы, . 
1'/> фун. пшеничной муки, '» фун. сола, немного каэнскаго 
перцу п разводить уксусомъ до желаемой густоты.—2) На 10 ф. 
горчицы берутъ 1 ф. соли, 4 лота испанскаго луку и 11/, лота. 


РРР ЕТУ УНИАН НЕЕ КАРВЕР ИИА УЗ АРНЕ 
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заэнскаго перцу, разводить уксусомъ.— 3) См шиваютъ 10 фун* 
торчицы съ '/, фун. соли, прибавлають 1 зол. эстрагону, 1 лотъ 
тмина, 1 лоть испанскаго чеснока и 1/, фун. сахару. Разводятъ 
бЪлымъ винограднымъ виномъ съ половиннымъ количествомъ 
крёикаго уксуса. 4) Мелять смфеь изъ 2 фун. горчицы, 3 лота 
испанска:о чеснока, 1 лотъ базилики, 1 лотъ шафрана, 11/5. лота, 
‘эстрагона, 1'/, лота корицы, '/; лота имбиря, '/, лота укропа, 
1/5 фун. соли. Разводятъ укеусомъ. 


Горчица скоросп$ лая. Бе№ горчицы по ихъ изготов- 
лени употреблять нельзя; имъ сл$луетъь давать стоять 8—4 
‚Дия, чтобы уничтожить непрятный вкусъ, но скоросифлая гор- 
‘чица, по приготовлен!и можеть сейчасъ-же пойдти въ дЪло, 


1 фун. желтой сарептекой горчицы, обливаютъ небольшимъ 
воличествомь кипятка, и хорошо растираютъ, чтобы образовал- 
ся родъ густой массы. Посл чего осторожно и не м%®шая 
приливаютъ, по возможности. по-больше кипятку и даютъ стоять 
©Ъ 1/1 часа. При этомъ вода приметь желтый цвфтъ. Воду эту 
сливають прочь, а горчицу хорошо растирактъ и опять налив- 
ши випатку, даютъ стоять, воду сливають, горчицу разм шива- 
ють и т. д., двлаютъь 3—4 раза. Когда, наконець, сольютъ 
послзднюю воду, то къ горчицв прибавляютъ 2 фун. сахарнаго 
‘песку и 1/2 фун. соли, все хорошо размфтиваютъ п разбавляютъ 
горчицу горячей водой до желаемой густоты. Когда остыпетъ, 
раскладывають въ банки и завупориваютъ. Эта горчица не 
киснетъ, сохраняется очень долго и очень вкусна. Кло любитъ, 
то можно прибавить настоя изъ ваэневаго перца, луку или 
чесноку. з 
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Отдблъ 48. 


Заготовлен1е въ прокъ питательныхь веществъ при 
помощи сушевя. 


Сушене плодовъ и овощей. 


Сушеные плоды, имфя разнообразное прим неше и хоропий 
сбыть, могутъ значительно увеличить доходъ для домашняго. 
Я оное. Особенное значене сушене плодовъ, съ выголою. 
можеть приносить въ годы урожайные, когда пЪнность св%- 
ЖИхЪ ПлОДОоВЪ ничтожна; въ таке годы очень выгодно сушить 
плоды и сохранять ихь для сбыта въ годы неурожайные. Но- 
для того, чтобы сушен!е плодовъ было выгодно, необходимо су- 
шен!е производить правильно и тщательно. Во многихъ мёстахъ. 
Роса, предвазначенныхъ, по своему географическому положен, 
производить въ изобили лучиие плоды, на сушеше посл днихъ. 
не обращено должнаго внвман!я. Садовладфльцы, пренебрегая 
этою статьею дохода, наносять себЪ видимый ущербъ, вмфетВ. 
съ тёмъ страдаетъ и дальнёйшее развите въ Росен плодоводетва, 
а потому мы сочли своей обязанностью сообщить способы суше- 
ня какъ изодовъ, такъ равно и огородныхь овощей, составляю-. 
щее въ Западной Европ значительную статью дохода, 


Общя правила для сушени. 


1) Плоды должны быть совершенно спзлые; исключеше д%- 
лаютъ груш съ расплывающеюся мякотью,—ихъ должно сушить, 


когда мякоть начинаеть дфлатьел расплывающеюся. Попорчен- 


ные, или недоразвитые плоды не даютъ продукта высшаго каче- 
ства, но и ими пренобрегать не слфдуетъ. 

2) Перезр$вийе, принявице видь тЪета, плоды для сушеня не. 
годатся; исключен1е составляютъ сорта съ очень твердымъ мн- 
сомъ, которые должны сдфлаться несколько мягкими. 

3) Патна оть удара дфлаются при сушени вязкими в пони- 
жаютъ цфнность сушеныхъь плодовъ. 
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4) Червивые плоды должно по возможности устранять; оста- 
залсь долго на деревЪ, червивые плоды, особенно сливы (РЯалше 
ци4 7луеёзенсе. Ргапиз ша п. Рг. дошезйса) опадаютъ раньше 
неповрежденныхъ. 

5) Киелые и сладые зерновые плоды не даютъ столь вкуснаго 
продукта, какъ вкислосладье, или если сладость сопровождается 
иЪкоторой терпкостью. 

6) Большая чаеть сладкихъ яблокъ дЪлаютея вязкими и при 
вареши остаются кожистыми. Груши чисто сладыя и очень соч- 
ныя (напр. \Уезе Негьзбри ет тие За сатфег балз 1" Ие) даютъ 
очень хоропий пролуктъ, но менЪе вкусный, чЁмъ мномя слад- 
котерпк1я груши. 

7) Яблоки должно очищать отъ кожицы и сердечка; у грушь 
кожица и сердечко при варени дфлаются мягкими, а потому гру- 
ши можно сушить пеочищенными. Только немног1я яблоки им ютъь 
мягкую кожицу (Е1етег, Вобйег ТапепарЁе], нзкоторыя Возепар!е).. 

8) Мельля яблоки (Вотзог{ет, боле мелыя Тлыкеп, \Ме15зег 
Зотшег-Вафаа, Веди вег Гапозе]) только очищаются отъ кожицы 
н сердечка, но не разр$зываются; мелыя груши (Гапозиеег ти, 
Салзвие) сушатъь цфльными и неочищенными; болфе крупные 


плоды (яблоки п груши) по очищенш р%жутся на 4—6 частей. 


9) Плоды и инетрументы должны быть чистые; запачканные 
плоды должно вымыть и обсушить. , 

10) Для придав1я праятнаго, свЗтлаго цвЪта суменымъ пло- 
дамъ, очищенные отъ кожицы плоды должно по возможности 


`своро ставить въ сушильню. 


11) Сливы (Имезеное) и вишни (Рг. Сегазиз) холжны быть 
совершенно спфлыя, такъ чтобъ были у ножки вфсколько морщи- 
нистыя; т% и друг1я можно передъ сушешемъ продержать нЪко- 
торое время въ сухомъ помвщен!и. 

При сушен!и должно соблюдать слВдующия правила: 

12) Температура для зерновыхъ плодовъ должна, быть сначала, 
высокая (60° и 80° Р.), а затЪмъ должна быть понижена до 
45'—50°. Плоды. рязмягченные въ собственныхъ парахъ, хотя 
бы непродолжительно, сушатся лучше, дфлаются слаще и вкус- 
нЪе и лучше варятея, ч$мъ предварительно неразмятченные. Когда 
мясо плода, отъ дЪйетв1я собственныхъ паровъ, сдФлается на столько 
мягкимъ, что можеть быть проколото соломиною, то сушене должно 
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продолжаться по пониженной температур, для чего удобно имЪть 
сушильню съ двумя отдЗленями, жаркимъ и умфренно-тепльмъ, 

18) Слишкомъ медленное сушеше, равно и сушен!е при пони- 
женной температур®, лаетъ кислый продуктъ; ‘ломти яблоковъ, 
высушенные на воздухЪ, слфдуеть, ноэтому, подъ конецъ еще 
просушить въ пекарной печи, или, что еще лучше, сушить на 
воздухВ послЪ прелварительной сушки въ такой печи. 

14) Вынутые изъ печи плоды должны охлаждаться быетро, 
въ противномъ случаЪ утрачивается пр1атный видъ и блескъ. 

15) Повторенное дЪйстве жара и повторенное быстрое охлажде- 
не обыкновенно увеличиваютъ сладость продукта. 

16) При сушени плоды, ифльные или разр$занные на части, 
должны лежать другъ возлЪ друга, но не одинъ на другомъ. 

17) Сливы, вишни, черешни и мелв1я неочищаемыя груши 
ставятъ по возможности основашемъ вверхт, т. е. тёмъ м%етомъ 
гдВ были вЪточки. 

18) Слишкомъ сильно засущенный плодъ дфлается вязкимъ и 
не хорошо варится, плоды не должны такъ же пригорать. 

19) Для предотвращеня истеченя сока изъ плодовъ, имЪю- 
щихь косточки, ихъ сначала должно сушить слабо, но когда 
рубчикъ отъ ножки присохнегъ, то температуру должно возвысить. 

20) Изъ полупросушенныхь костянковыхь плодовъ косточки 
легко выдавливаются; если выдавить косточки, то ц®иность пло- 
довъ увеличивается. 

21) Воздухъ во время сушен1я долженъ быть сухой, а потому 
необхолимъ притокъ свЪжаго воздуха. 

22) Плоды вынутые изъ сушильни, должны еще н%еколько 
дней оставаться на воздухЪ для окончательнаго просушиван!я. 

23) Если упаковка не допускаетъ притока воздуха, то плоды 


могуть быть менфе просушены, чВмъ если сохраняемыя обыкно- 
веннымъ способомъ. 


24) Плоды считаются достаточно просушеными, если пере- 
ломленные и сдавленные ногтями не выпускаютъ капель. 


25) Высушенные плоды не должно упаковывать теплыми н 
не должно теплыми класть въ ящики. 


26) Если на сушеныхъ плодахъ покажется плесень, или по- 
кажутся черви, то не медленно плоды подвергнуть высокой тем- 
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пературы, положивъ ихъ въ печь посл хлВба, чтобы еще разъ 
высушить. 

27) Сушеные плоды сохраняются въ сухихъ м%етахъ съ при- 
токомъ воздуха, напр. въ ящикахъ еъ продыравленнымь дномъ, 
въ мБшкахъ на чердакъ и т. п.-—-могутъь держать 6—10 лЪтъ. 


Инструменты употребляемые при сушенм плодовъ. 


Для облегчешя работъ при еушент плодовъ употребляются 
елВлующе инструменты: 

1) Инструментъ употребляемый для очищен!я яблокъ отъ ко- 
жицы бываетъь двухъ родовъ. У одпого дугообразное согнутое 
лезые, снимающее кожицу, приводится въ движене длинною го- 
ризонтальною осью и весь инструментъ, прикрёиленный въ доекз, 
ставять просто на столъ; у другого - прямое лезвые прикр$илено 
въ короткой движущейся рукояткЪ и привинчивается къ столу. 
Первый инструментъ работасть превосходно и очень аккуратно 
<нимаетъь кожицу тонкимъ слоемгъ пе только съ яблокъ круглыхъ, 
но и съ грушъ;—второй же инструменть менфе удовлетвори-. 
тельно, хотя онъ гораздо болФе распространенъ по магазинамъ, 
торгующимъ хозяйственными принадлежностями, такъ какъ его 
такъ же предлагаютъ для чиствв картофеля. 

Плоды не круглые, лучше очищать руками. 

2) Инструментъ для выбиван1я сердечекъ изъ фруктъ состо- 
итъ изъ нолаго цилиндрика съ заостренным краелгь; другой конецъ 
цилиндрика вытянуть въ длинную ручку. Крунныя яблоки раз- 
разрВзають на части и сердечко вынимаютъ рукою. 

3) Инструмевтъ для разрфзыван1я плодовъ на 4—6 частей; 
онь состоить изъ доски, на которой прикрёплены лучеобразно 
4—6 лезыевъ. На эти лезвя кладется плодъ и дощечкою, при- 
крепленной къ рычагу, надавливають на плодъ, который при этомъ 
разазр$зается. 


Сушильни. 


Системъ сушильных» очень много, но во всёхъ сушильняхъ 
чеобходимо просушивать полы при помощи притока сухого, со- 
арЪтаго воздуха. Пары не должны осаждаться на стЪнкахъ су- 
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шильни каплями, поэтому сушильню слФдуеть ставить не на 
открытомъ воздух, но въ кухиф или подобномъ помфщен!и; есле 
же сушильня стоитъ на открытомъ воздухЪ, и стЪнки тонки, то 
эти стЪнки должны быть двойныя. Пропитанный парами воздухъ 
устраняютъ или помощю отверстй въ верхней части сушильня, 
если воздухъ сильно нагр®тъ, или въ нижней части, если воз- 
дукъ мало нагртъ. Для верновыхъ плодовъ полезно, при самомъ 
начал сушеня, удержать пары въ сушильн% и размягчать плоды 
въ собственныхь парахъ, для чего, въ начал, температуру по- 
вышаютъ до 70°—80°В. и задерживаютъ пары, а потомъ темпера- 
туру понижаютъ до 45—50‘ и даютъ притекать свЪжему воздуху. 
Нлоды такимъ образомъ предварительно размягченные въ соб- 
ственныхъ парахъ, не только просушиваются скорфе, но и дЪла- 
ются вкуснфе, чЪмъ плоды, не подвергицеся температур точки 
и: 0 

Полки, на воторыя кладутъ просушиваемые плоды, дЪлають 
изъ тонкихъ жердей, плетутся изъ прутьевъ, или изъ проволоки, 
снабжаются ободкомъ въ 2—8 дюйма вышины. Употребляемое 
на польи дерево не должно имЪть ни запаха, ни вкуса. Больше 
6 квад. футовъ полки не удобны. 

Г) Сушильная—плита. Эта сушильня состоить изъ де- 
ревяннаго ящика, безъ дна, вышиною 1 фут. 2 дюйма, шириною 
въ 2 фута 3 дюйма и длиною 2 фута 5 люймовъ. Ящакъ про- 
дольно-вертикальною стЁнкою раздзленъ иа два равной вели- 
чины отдзленя каждое ‘съ 4 полками. Въ крыше для важлаго 
отдёленйя продфлываютъ по 3 отверстя въ /, дюйма величины 
для выхода паровъ; эти отверсмя можно затыкать пробками. 
Отверстйя жаркато отдфленя остаются закрытыми, менве жар- 
каго— открытыми. 

Спереди ящикъ иметь двойныя дверцы, по одной для каж- 
даго отдфлен1я, плотно закрываюнияея. 

Въ такомъ ящикЪ плоды можно сушить и на обыкновенной 
кухонной плит$, при чемъ въ задней части печи‘ устраиваютъ, 
надъ тьмъ мфстомъ, гдф ставять ящикъ,—нолость, въ 4” вы- 
шины. Н» ночь топку прекращаютъ и открывають дверцы и вс 
отверст1я ящика. | 

Если пе хотятъ измфнать устройство плиты, то ставять ящику 
на плиту, а для того, чтобы деревянный яшикъ не загорфлся, 
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его края ставятъ на ободочекъ изъ глины, вышиною въ 2”, а 
шириною въ 3”. Для этого ободочка берутъ 3 части глины, 1 ч. 
кирпичнато порошка и 1 час. золы. Эта смЪсь на горячей плит. 
держится дольше, чфмъ чистая’ глина. Пространство плиты, 
окаймленное абодочкомъ, посыпается, для болфе равномфрнаго. 
дфйств1я пепла, тонкимъ слоемъ промытаго песку. Сутильня 
оставляется на печи на все время сушевня, посл чего снимается 
съ печи. : 

Одно отдвлене сушильни, стоящее ближе къ огню, назна- 
чается для размягчен!я плодовъ въ собственныхъ парахъ; въ. 


_этомъ отдВлени температура насыщенкаго парами воздуха дово- 


дитея до 70°’Р. ПослВ н»сколькихъь часовъ, размягченные зер- 
новые плоды переносятея въ другое, мене нагр$тое отдЗлене, 
гдВ температура доходить до 50'’Р. Притокъ свЪфжаго воздуха. 
достигается помошию щели, оставляемой между глиной и самимъ. 
аппаратомъ, н раскрывая отверстя въ крышкв. Костянковые 
плоды обыкновенно сперва ставятся въ теплое, а потомъ въ жар- 
кое отдзлене, но и при обратпомъ способ, т. е. будучи сперва. 
положены въ жаркое отдфлене, а потомъ уже въ теплое, не 
тре-кались, находясь въ насыщенномъ парами воздух. 

Мелья груши просушивалиеь въ этомъ аппарат въ 10 ча- 
совъ, вишни въ 6—8 часовъ, болЗе крупныя груши въ 18 ча- 
совъ; просушенные этимъ способомъ плоды превосходны и очень 
вкусны. . 

Эта сушильня можеть служить п для сушеня овощей. Она. 
первопачально употреблялась въ Швейцар!и, но была объ одномъ, 
отдфлени и съ 6 полками. Вышеоцисанное устройство вридаль. 
сушильнз Лукасъ. 

2) Можно для сушен!я плодовъ пользоваться также обыкно- 
венною духовою печкою, находящеюся при плит, для чего въ 
то время, когда печь порядочно нагрЪта, вставляють полки, уста-. 
навливаемыя на подставкВ съ желзными ножками; когда темие-. 
ратура нечи понизитея, плоды вынимаютъ; когда ва тЪуъ печь. 
снова затопится и достаточно нагр®ется, то снова въ нее встав- 
ляють подставку съ полками. Такимъ образомъ можно вставлять. 
плоды разъ 5—6, пока они не совершенно присохнуть. Для 
того, чтобы падаюция капли сока не пригорали, дно духовой 
печи посыпаютъ пескомъ. 
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3) Въ пекарной печи плоды сушатъ или тотчасъ по вы- 
‘нутли изъ печи хлЪба, или же топятъ печь нарочно для сушеня: 
Плоды кладуть или прямо ва дно пези, пли же въ плоскихъ пле- 
хеныхь ящикахъ, ч%мъ облегчается операщя п нлоды предохра- 
нЯюЮтСя ОТЪ загрязнен1я золою. Во время сушентя плоды необхо- 
димо переворачивате, пли ящики встряхивать. Еслн сушатся тон- 
ве ломтики и если ломтики лежатъ не тЪено другъ возлЪ друга, 
то они просушиваются достаточно лВйстНемъ той теплоты, ко- 
‘торая оставалась въ печи посл печен1я хлФба, но если илоды 
лежать тЪено п, особенно, если положены прямо на подъ печи, 
то этой тенлоты недостаточно для того, чтобы сразу высушить 
плоды. Въ этомъ случаЪ необходимо еще разъ слегка протопить 
печь, для чего посредин боковыхъ стВнокъ печи оставляютъ 
незанятое плодами пространство, на которомъ, равно какъ п при 

тверсти печи, разводятъ пе сильный огонь. Для такой топёи 
ве хорошо употреблять хвойный лЪеъ, ибо плоды д\флаются пу- 
зыристыми и горьковатаго вкуса. Плоды должно предохранить 
отъ непосредственнаго дфйетв!я огня п отъ загрязнешя золою, 
уставляя между огнемъ и плодами кирпичи. Когла топливо сто- 
рить, то печь наглухо закрывается и повторяють такой ©п0с0бъ 
‘отоплен!я, шока илоды не совершенно просушатся. При этомъ не 
должно поворачивать плоды. 

Если печь отапливаетея прямо съ цзлью сушить плоды, то 
ее слЗдуетъ нагрЪть лишь на столько, какъ она бываетъ посль 
печеня; протопленную печь очищаютъ отъ золы, а уголь скла- 
‘дываютъ по одну сторону, чтобъ дольше держалась теплота. Даль- 
нЪйшая операц!я какъ выше описано. 

4) Сушене плодовъ при помоши комнатной печи. На- 
‘наязанные на шнурь плоды прив шивають вовругъ печя, прп- 
чемъ слвдуеть часто поворачивать шнуръ и, въ первое время, 
передвигать ломтики вдоль шнура, чтобы послёдюй не загни- 
валъ, Если позволяеть устройство печи, то можно сушить и на 
самой печи, подетилая листь бумаги, или плетенье, чтобы пре- 
дотвратить пригоран1е. При этомъ необходимо частое перевора- 
чиване плодовъ и перем шеше ихъ на боле или менфе теплую 
часть печи. Одно изъ неудобствъ такого сушеня плодовъ— это 
фаспроетранене вь комнат снльныхъ п нездоровыхъ испаревй. 

5) Сушен1е плодовъ на воздух п еолнп%, есть 
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самый дешевый способъ и примфнииъ лишь въ самое жаркое. 
время лёта. Тоные ломтики яблокъ или грушъ нанизываютъ на 
шнур$ и, правазавъ шнуръ къ горизонтальнымъ жердямъ, вы- 
вЪшиваютъ на солнц. По временамъ шнуръ слфдуеть перевора- 
чивать въ солнцу другой стороной. Плоды такимъ способонъ про-. 
сушенные, требуютъ болфе продолжительнной варки въ сравне- 
ни съ плодами высушенными при высокой температур%. 

6) Теперь опишемъ такъ называемую обществ енную су- 
шильню системы г. Лукаса, какъ одну изъ самыхъ практиче- 
скихъ и удовлетворяющихь всфмъ требованямъ сушки. Эта су- 
шильня имфетъ 5 футовъ 5 дюйм. вышины, 2 фут. 8 дюйм. ши: 
рины, 4 фут. 5 дюйм. глубины. Вдоль стёны 19 фут. напр. въ. 
прачешной, можно нагр®вать 6 такихь сушалень, ибо приходится 
3 дюйм. на стфику, раздЪляющую одну сушильню отъ другой. 
Стфнки сушильни, равно и стёнки нижняго горизантальнаго хода, 
дымовой трубы складывають изъ вирпичей. Каждое отдфлеше 
топви сушильни отапливаетса 0060; отверсте топки закрывается 
задвижными дверцами; подъ м$етомъ для топки имфетея простран- 
ство для золы. Задняя ст$ика пространетва для топки пмЪфетъ. 
врутой наклонъ и переходить въ нижн!Й дымовой каналъ. Осно- 
ван!е сушильни (нагрфванемь) окружающее пространство для 
токи, выгполняетея щебнемъ ислужить для согрваня сулиль- 
ни въ то время, когда прекратитея огонь. Нагр$вательникъ этотъ. 
образуеть собою нижнюю и боковыя стёнки нижняго дымоваго 
клапона, верхняя стЗнка хорошо образуется желёзнымъ листомъ 
(котельнаго желфза), отдЪляющимь нижн!й дымовой каналь отъ 
пространства, въ которое вставляютъ полки съ плодами. Этотъ. 
нижнй дымовой каналъ шириною въ 2 фут. п вышиною 91), д. 
ПосрединВ его вставляетея кирничъ эланитической формы и за- 
остренной по сторонамъ, съ цфлью распространить токъ раска-. 
ленныхъ газовъ по всей нижней поверхности желЪзнаго листа. 

чКелЪзный лисль нокрывается слоеёмъ хорошо промытаго песку, 
который предохраняетъ падающ1я капли сока, куски плодовъ и 
т. д. оть воспламенен!я, отъ котораго могли бы воспламенится: 
и полки. Песокъ, кромБ того, уравниваеть дъйстве накалившаго- 
ся желфзпаго лиета. 

Нижшй дымовой ваналъ, при задней ст%нк® сутильни, пере- 
ходить въ вертикальный каналъ, съуживаясь косо на одну ето- 
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.‚ фону. Изъ этой вертикальной части лымового канала дымъ вхо- 


дитъ во второй горизонтальный каналъ отстояшй оть пижняго 
горизонтальнаго канала на 11/, фут.; этоть второй каналъ, по- 
хобно третьему, сдЪланъ изъ толстой жести; онъ шириною въ 11/; 
фут. и перегородкою раздфленъ на 2 половины; по одной поло- 
впнЪ дымъ направляется впередъ, по другой—направляетея 0б- 
ратно къ задней стёнЕЪ, вступаеть затёмъ во второй вертикаль- 
ный каналъ, пзъ котораго входить въ третй горизонтальный ка- 
наль, устроенный подобно второму, а затвиъ уже выходить чрезъ 
трубу наружу. Дымъ проходить внутри сушильни по этимь кана- 
ламъ на протяжени 24 фут. и, слБдовательно, усп®ваетъ отдать 
большую часть своей теплоты. 
Горизонтальные каналы покоятся заднею частью на задней 
стьнкф сушильни, по срединЪ же и переднею частью покоятся ва 
двухъ жел№зныхь прутахъ, связывающихь между собою боковыя 
стфики супильни. Для очистки горизонтальныхь трубъ оть сажи, 


он снабжены съ передней стороны колпаками, которые можно _ 


спимать. Каждая сушильня раздЪ»лена, слВдовательно, на 3 от- 
дЪла, каждый съ 3-мя полками, представляющими каждая поверх- 
ность въ 6 кв. фут. Полки покоятся на шиферныхъ ребрахъ, 
или выставляющихея кирличахъ; лучше вмфсто шифера брать 
тлалко отшлифованные тоные кирпичи. Каждый изъ отдВловъ 
имзетъ плотно прилегающия дверцы. 

Для притока воздуха оставляется отверсте непосредственно 
надъ желЪзнымъ листомъ, & въ крышу сушильни вставляются 
двз трубы въ 21, фут. длины и 2'/, дюйм. въ поперечник%; 
эти трубы можио закрывать задвижками; крышка дфлается изъ 
дерева. 

Если хотять нижийй отдфлъ уединить, чтобы задержать пары, 
то вставляютъ дв жестяныя пластинки между первымъ горизон- 
тальнымъ жестянымъ каналомъ и боковыми ст$нками сушильни, 
положивъ ихъ на поперечные жел$зные пруты, поддерживающие 
этотъ каналъ. Этимъ способомъ можно плоды размягчить въ соб- 
хтвенныхь парахъ. Такая сушильея 0бъ олномъ отдфлеши, въ 
‘течеши дня, можеть дать около одного пуда сушеныхъ плодовъ. 

ВмыЪето того, чтобъ размягчать плоды въ еобственныхъ парахь 
въ сушильн®, Лукасъ примфняетъь слфдующай способъ, давний 


прекрасный результатъ, т. е. прекрасные цзиные. сушеные плоды, _ 
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причемъ время сушеня сокращается на 1/; и плоды сушатея рав- 
номфрифе. Способъ этотъ состоптъ въ слЪдующемъ: 

Очищенные оть кожицы плоды кладутся въ обыкновенную чис- 
тую корзинку такой величины, чтобъ улобно вставлялась въ ко- 
тель. Котель до '/, наливается водою. Въ котель ставится тре- 
ножникъ п на него корзинка на такой высот№, чтобъ при кипя- 
ченш воды брызги не достигали плодовъ. Котель закрывается 
врышкою, которая обкладывается сырыми тряпками, для предот- 
вращешя выхода паровъ. Вода доводится до точки кипяченя и 
въ парахъ влоды свариваются до того, что соломинкой ихъ легко 
протенуть до сердечка. Кислосладейя яблоки размагчаются до ска- 
занной степени въ 6—8 минутъ, груши и слад1я яблоки въ 10—19 
минуть. Одна опытность можеть дать указане, когда вынуть 
илоды изъ паровъ; затьмъ плоды ставять въ сушильню. Отъ та. 
кого размагченя на поверхности плодовъ кристаллизуется нЪсколь- 
Бо сахару и плоды получаютъ праятный вилъ и дЪлаютея полупроз- 
рачными; сливы (7ме1зейоеп) не могутъ быть подвергнуты такому 
свариваню, ибо у нихъ хопается кожица. 

7) Лукасъ устроиль также нереносную сушильню изъ жести. 
СтЪнки и крышка двойныя. Дымовыя трубы, идушля отъ товки, 
проведеяы въ иромежуткахъ, остающихея между двойными ст%н- 


ами; по этому же пространству проведены трубы, снабжающия 


внутреннее нространство сушильни свъжимъ воздухомъ. Эти воз- 
духопроводныя трубы однимъ концомъ открываются въ дн, ниже 
топкя, другимъ же концомъ открываются у внутренней стёнки 
врышки. Для тяги воздуха, въ нижней части дверець сдЪлано 
отверст1е, которое можеть быть заврываемо задвижкою. Съ каж- 
дой стороны сушильню проходятъ 3 таыя воздухоноеныя трубы, 
а возлЪ нихъ дымовыя трубы, согрваюцця воздухъ въ воздухо- 
носныхь трубахъ. Дымовыя трубы сходятся въ полости двойной 
крыши въ общую дымовую трубу. Въ пространство между двой- 
ными стфнками сушильни, ве занятое трубами, насыпается пе- 
сокъ пли зола, съ излью оелабать тепловодность стёновъ и этимъ 
сохранить теплоту. Для всыпаня и удаленйя песку имфютея въ 
двойной крышЕЪ и въ двойныхъ стфнкахъ соотвЪтетвенныя от- 


верстйя съ крышками. Пространство между стфиками, при пере 
В0ЗЕЪ сушильни опоражнивается отъ песку. Въ сУшильнЮ вДВи- 
таются полки изъ проволочной луженой сЪтки, придфланной къ 
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жел зной рам. Для установки полокъ къ боковымъ стЖнкамъ 
придфланы выступающе внутрь желёзныя пластинки. Если хо- 
тятъ плоды пропарить въ собственныхь парахъ, то отверете въ. 
дверцахъ закрываютъ, если же хотятъ плоды просушить, то это- 
отверст1е открывають и тяга воздуха идетъ тогда отъ провод- 
ныхъ отверетй въ крышкЪ, къ отверетю въ дверцахъ. 


Плоды наиболбе пригодные для сушения. 


Чиетато сладкаго и чистаго кислаго вкуса яблови для суше- 
ня менфе годны, чВмъ кисло-сладейя; терпкосладюя груши съ. 
мякотью изеколько плотною имфють въ этотъ отношеши пре- 
пмущество предь чисто сладкнми съ расплывающеюся мякотью. 

Н%которые и мало цфнные сорта яблокъ очень пригодны для 
сушен1я ломтями. Нер$дко употребляются для сушен!я сладыя 
яблоки, но они дають продуктъ довольно вязюйЙ и съ трудомъ. 
дЪлаюнИйся мягкимъ при разваривани ихъ. Вирочемъ и сладки- 
мп яблоками не слфдуетъ пренебрегать для сушен!я, такъ какъ 
въ сифон съ сушеными чисто кислыми яблоками дають вкусную 
пищу и по своей сладости допускаютъ сбережене въ сахар%. . 

Ч%мъ мягче п сочизе мясо яблока или груши, тВмъ болфе 
требуется осторожности при еушенш, что бы не раелались при 
дЪъйетвш перваго жара и не сдфлались бы отъ того негодными. 
Гораздо меньше осторожности требуютъ сорта, съ твердымъ мясомъ. 

Яблоки всегда слфлуетъь очищать отъ кожицы, потому что. 
кожица дфлаетгся вязкою и жесткою; груши можно оставлять съ. 
кожицей. Крупные плоды, съ неправильною выпуклоетью, яблоки: 
съ ребрами, груши, по срединф сильно впалыя, если неудовле- 
творительно очищаются оть кожицы машинкою, приходится р%- 
зать на части рукою, и вырфзавъ сердечко, оставлять съ кожи- 
цею. Яблоки мелыя и средней величины правильной формы на 
части не разр$зываются. 

Мель!я, продолговатыя, яйцевидныя и кругловатыя груши, 
сушатъ сплющенными. 

Такого рода сушеныя груши заслуживаютъ полнаго вниман1я , 
тВмъ болфе, что для этого лучше всего употреблять сорта не- 


пригодные для употреблен!я въ пищу въ сыромъ вид% и которые 


для изготовлен1я сидра слишкомъ тверды и недостаточно сочны. 
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НЪ$которые сорта ир1обрЪтаютъ 


значеше только при подобномъ 
сп0с0бЪ ихъ прим нения. 


_Во Франщи употребляютъ для такого 
сушеня Вои33е]еф ае Впениз и друше сорта съ н®сколько плот- 


Ен мнсомъ; въ Германи употребляютъ для этой же ЦЪ%ли: Ве!5- 
ВепасКегт, КпапзЫ ти, Р]аИЪит, ОтепегЬ ит, Вегоатоце Сгаз- 
запе (если мясо не слфлалось расплывающимся) ВНфНт, н%ко- 
торыя Рошегапхеп,тиеп, особенно СотаПенго ве Зови Р 

-Роте- 
тапхетти, Ворегз МизсабеПег гп, Егап2оснезйззе, МазсабеПет- 
Ыги, Отапти, Егалкепь га, НарейезЫ ти, Гапозыеегь ит а др. 
Для такого сушеня груши сперва очищаются отъ кожицы и вы- 
Р5зывается чашечка, при чемт, однако, плодовая ножка должна 
оставаться пфльною. П;иготовленные такимъ слособомъ плоды. 
владутъ въ не очень высоые и довольно широве горшки, каве 
употребляются въ кухняхъ для изготовленя пищи, ставя плоды 
правильно, стебельками вверхь и наполняя совершенно горшохъ. 
Въ горшокъ наливаютъ ня И, дюйма воды, чтобы плоды не при- 
липали. Плоды прикрываютъ вефми кусками ср$занной кожицы 
п горшовъ вмфетВ съ хлЬбомъ ветавляють въ пекарную печь и 
вмбстВ же съ хльбомъь вынимаютъ. Обмаклувъ плоды въ собрав- 
шемся на днф соЕЪ (что, впрочемъ, не составляеть необходн- 
мости), ихь раскладываютъ на, сушильныя плетенки и снова ветав- 
ляють съ н%еколько охладьвшую печь. Прежде ч%мъ темпера- 
тура печи поиизител до 30°, плоды вынимають и пальцами сплю- 
щиваютъ, что дфлается очень легко, и снова вставляютъ въ ум$- 
ренно теплую пекарную печь, гдф окончательно просушиваютъ. 
Духовая печь можеть замёнить певарную, & просушиваше можно 
производить въ сушильнз. Выгодноеть такого сушен1я очевидна, 
иЗЪ того, что за фунтъ (германск!й) Лукасъ получалъ по 20 крей- 
церовъ, между тВиъ какъ въ урожайные годы симри (40 ф. гер- 
манскихь) стоиль всего 30 крейцеровъ *). 


Эти плосыя груши укладывають въ маленьюве четыреуголь- 
ные ящики, слоями, стебельками обращевными въ противопож- 
ныя стороны. "Ихъ можно упаковывать плотно, но не сдавливать. 
Подобнымъ же способомъ можно сушить и яблоки; особенно при- 
годны дхн этого яблоки съ плотнымъ мясомт и средней величины, 


‚ *) На основаши собственнаго опыта, могу подтвердить, что этоть способъ 
сушки дает превосходный продуктъ. 
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слфдовательно большее ме ры о ие 
Ёег, Комейейег гобВег Каг ; 

и. мт Сатрепып и др. боле мелкйя Гейегар!е1, 
ри 1 а к ре трупь, то ихъь можно 

Такъ какъ яблоки ра и 

аньше хлба; когда они полупросущены, ихъ 
а. придавая имъ форму и а: р 
принимають плотность губки или даже пробки и | 
ылву. 
о ты приготовляютъ, весьма ор 
харомъ плоды сяЪдующимь образомъ: груши съ т р акты 
(Вопззе1еф 4е Влейиз и др.) очищають сть кожиц ры м 
внизъ ставятъ ва сушильные листы, и м 
ромъ, медленно просутиваютъ при Зрение ь на р 
разъ поворачивая, причемъ каждый разъ пос и 
придающимъ плодамъ вристаллизованную повер ь ый Вр 
печи не сплавиеъ сахара. Вынутыя изъ печи груп ЕР 
дней выдерживаютъ въ теплой комнатЪ и ня ни. 
въ коробки между б%лою бумагою. Сушатъ та 1 
ши, тщательно обмывъ кожицу и обсушивъ продвар! не 
ие употребляютъ груши величиною съ не: . о 
Зевиабе ти, Вешеез ти, Уоктатзегыги, Рип ет и а. 
Такимъ образомъ просушенныя труши называют 
]еф2еп. 

а вы также тавимъ образомъ, что а. Ри Ре 
кожицы, перер%зывають накрестъ до нь и 
шечки, и зат$мь сушать обыкновеннымъ спос и и 
воритъ, что этимъ способомъ плоды сушатся ие 
но не прянимають столь прятнаго вида, р Не 

Сушене значительно облегчается, если а ; а 
плоды однородные, одинаковые по величин 
ро ен то, что сушене ео аа 
плодъ предварительно размягчить въ парахъ не в 
прокалываются соломенкой. Для этого ие о 
очищенные отъ кожицы, кладутъ въ БоТЛы и —_ и - 
заютъь кожицею отъ плодовъ, плотно прикрыва 


гъ чрезмФонаго. 
ставятъ въ киняшую воду, чтобы предохранить отъ чр Н) 


Ва нитку, ВБшають въ сушилкахъ, 
40—50 градуса Сохраняютъ въ сухо 
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жара. Груши съ твердымъ мясомъ 
*/:—1 часъ, яблоки часто вЪ 10 ми 
занной степени плоды раскладыва 
Тисть для обсушиваня въ течени 
дух, и затмъ поетупають въ суши 
12 часовъ готовы. Этотъ способъ 

я по достоинству получаемаго пр 
торою такимъ образомъ приготовл 
Н%которые сорта грушъ при варе 
Эти сорта, прежде чЪмъ пхь просушить, сильнфе сварить въ воб- 
ственный парахъ, то сушеные имф\ютъ прекрасный красноватый 
цвЗтъ; но если ихь подвергнуть дЪйетв!ю паровъ менфе сильно. 


и затВмъ быстро обсушить при полномъ жаркомъ воздух, то дф- 
лаютея свЪтло-желтыми и почти прозрачными. 


нутъ. Размагченные до ука- 
ють не тёсно на сушильный 
НЪеколькихь часовь на воз- 


заслуживаеть полнаго внима- 
одукта и по легкости, съ ко- 
енные плоды просушиваются. 
ни дфлаются красными. Если 


Сушене зелени и огородныхъ овощей и кореньевъ 


Въ начал осени, когда коренья свЁжи, 
надо собрать вс возможные овощи 
ихъ, очистить хорошо ножемъ, выт 
мыми тоненькими лоутикама и сушить въ сушилкахь каждый 
сорть отд$льно, такъ какъ коренья, овощи и зелень одни сох- 
нутъ скорзе, & друше медленнфе. Когда такимъ образомъ всв 
будетъ хорошо высущено, то ихь смё шаль вмЪетВ по ровной 
части и хранить въ сухомъ мет также въ вартонныхьъ коробкахъ. 
Въ такомъ вид они поступаютъ въ продажу. Подобные суше- 
ные коренья въ настоящее время очень раепространепы, такъ 
какъ обладають замфчательныме запахомъ, вкусомъ п съ боль- 


шою выгодою замфняють зимою и весною дороме евфяе коренья, 
употребляемые въ кулинарномъ дфлЪ. 
Сушен1е всемо 


молоды и душиеты, 
‚› зелень и коренья, вымыть 
ереть до вуха, нарфзать са- 


Зможныхъ ягодъ производится какъ 
и сушеще, плодовъ и огородныхь овощей. 


Сушен1е различных грибовъ производителя по об- 
щему правилу вышеонисаннаго способа сушен1я, причемъ выби- 
раютъ по возможноети грибы самые молодыя, очищають отъ 
Божицы, ср$заютъ длинные ворешки н не мывши нанизывають 


въ температуру не свыше 
ИЪ м$етъ. 


размягчаютъ обыкновенно въ. 


льНЮ, гдф обыкно венно посл% 


и 
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ее этихъ цфлей такъ обширны, разносторонни и разнохарактер- 
ы, что перечислить вс вещества, къ которымъ могутъ отно- 
ситься консервируюция способности поваренной соли и уксуса— 


о ни какой возможноети, да это перечислене и не принесло- 
ущественной пользы, такъ какъ заготовей при помощи 


Е веществъ подходять подъ общую для веЪхь котегорй, а 
ь ому мы скажемъ лишь про т№ питательныя вещества, спосо- 

Бкоторыхъ могуть быть примнимы п къ прочимъ питатель- 
нымъ веществамъ, 


Если грибы старые и шляпки у нихъ очень велики, но при 
этомъ не червивы, то тавле грибы лучше не нанизывать на нит- 
_ ву, а прямо класть въ сушильни на полки вмфстВ съ очищен- 
`° ными шлянками и корешками, когда просохнутъь истолочь въ. 
порошокъ, закупорить вь жестянки. Таве грибы идутъ въ про- 
дажу подъ именем грибнаго порошка, который въ боль- Я 
шомъ спрос%, въ особенноети еели тавовой порошокъ приготов- Я 
ленъ изъ шампиньоновъ пли польскихъ труфелей. З 
Грибы можно сушить и тамъ, гдф нфть сушилокъ, то грибы: 
сначала просушивають прямо на солнцБ и когда они достаточно 
провянутъ, доканчизають сушку въ обыкновенныхъ русекихъ пе-- 
чахъ, кладя грибы въ вольный духъ на 1—8 ночи. 


С‘оленге. 


ь Въ общемъ селеше не представляет собою нн чего сложнаго, 
руднаго, здВсь вопросъ заключается Лишь только въ ТОМЪ, ЧТО- 


Обыкновенное мясо рыбъ, дичи и пр., можно еу- 
° шить въ сушилкахъ или прямо на солнцф; въ послЪднемъ слу- 
ча мясо’ носить назваше вяленаго. Мясо выбирается не 
жирное, ржется на тоные ломтики и сушатен. По желаню по 
ел сушки его можно истолочь и хранить въ закупоренныхь. 
жестянкахъ. Такого рода мясо носить назван1е мяснаго по- 
рошка. Жареное мясо также можно хорошо сушить. Это по. 
слъднее мяео очень удобно въ дорог, па охотВ в т. п., особен - 
но когда оно истолчено, тавкъ какъ стоитъ его лишь развести: 
кипяТкомЪ, посолить и получается питательный, вкусный бульонъ.. 


Отдьлъ 49. 


Заготовлеше въ прокъ питательныхь веществъ при 
помощи солемя и маринованя. 


Поваренпая соль и уксусъ обладаютъ отличными свойствами 
не давать загнивать и портиться не только растительнымт, но, и 
животнымъ веществамъ, а потому вездВ въ подобныхъ потреб- 
ноестяхъ служатъ лучшимъ консервирующимъ средствомъ и даютъ 
возможность сберегать всЪ питалельныя вещества на неопредЪ-” 
ленно долгое время, вслЪдетве этого примвненйя соли и уксуса. 


‘бы найти извфетную пропорп!ю поваренной соли, для извЪетнаго 
питательнаго вещества. на известное долгое время сбереженя 
Этого вещества. ЧЪмъ на болфе долгое время хотятъ сохранить 
отъ порчи данное вещество, т$мъ слвдусть болфе брать пова- 
„фенной соли и наоборотъ. 


о Е отчасти уже коснулись нЪкоторыхъ спосо. 
я, енно мы при описанйи епособовъ копчен!я п 
приготовлен я колбасъ, указывали способы соленя маса & по- 
ре говорить еще что либо о этихъ спосабахь мы на будемъ 
а ие о мясВ рыбъ и о веществахъ растительнаго 
и, ‚› Еаковы фрукты, огородныя овощи, разная зелень. 
т ее. рыбы. Тамъ гд% существуеть большой ловъ ры- 
› Необходимо обзавестись хорошими дубовыми, новыми бо- 
ченками. Начинають процесеъ съ того, что свЪжую рыбу сначала 
очищають отъ чешуи, потрошатъ, кровь и сырость вытирать 
чистыми, полотенцами, но не моютъ. Вытереть надо как можно 
лучше и суше. Если рыбы болышя, то ихъ распластываютъ ва 
части и руками натираютъ солью со вефхъ сторонъ, укладывя- 
®тъ въ боченки, которые хорошо заколачиваютъ, засмаливають 
и хронять въ сухомъ но холодномъ м$стф, причемъ по време- 
намъ боченки этп переворачиваютъ тс на одно. то на другое дно 
чтобы образовавийея въ боченкахъ ВыбитИЕ рВбббжь МОГЪ ив. 
чивать всю рыбу. 


При волен рыбы слфдуетъ брать боченки такой величины 
которые могли бы помфетить въ себф рыбу могушую идти ве: 
употреблеше въ непродолжительное время по вскрытш боченка 
такъ кавъ разъ вскрывъ боченокъ рыба безъ употребленя ко. 


жетъ скоро испортиться. Крупную рыбу лучше засоливать безъ. 


толовъ, потому что изъ опытовъ извЪфстно, соленыя рыбы съ голо- 
вами скорзе портятся чЪмъ безъ головъ. Воть общее правило. 
для солешя рыбъ, при чемъ слфдуеть еще разъ замЪтить что. 
‘если боченки будуть не рзпки и разсолъ будеть изъ ый. вы- 
текать, то рыба обязательно испортится. 

Тавимъ способом солятъ селедки толландевя *) 
но толовы оставляютьъ, такъ равно оставляютъ головы и при вы 
лени прочей рыбы. 

Солен1е б$хлуги, севрюги и осетрины. Если рыба 
очень большая, то ее разр$зывають на, боле мель!е куски при: 
м$фрно одной величины и на нажлый пудъ рыбы берутъ три фе. 
соли, предварительно хорошо высушенной и протираютъ ею вс 
куски со вефхь сторонъ и укладывають какъ можно плотнЪе въ 
БАдОчЕИ, пересыпая каждый рядъ сухимъь хмълемъ, лавровымъ. 
листомъ, анти н иростымъ перцемъ и гвоздикой, при чемъ 
на пулъ рыбы берутъ !/, фун. хмёля и 8—10 зол. "И 
спеши смфшанной вызстз по равной части. Хранать на льду. 

Солен!е судаковъ и щукъ. Для соленя судаковъ и 
щуЕъ полагается мензе соли, такъ какъ эти рыбы и при боль- 

_ шомъ количеств» соли долго сохранять нельзя какъ б%лугу сев- 
рюгу или осетрину и нотому на 1 пудъ судаковъ или щукъ бе-. 
руть только 27 г. фун. соли и рыбу не натираютъ солью, а 
только посыпають ее на каждый рядъ рыбы. 

Солен1е семги. Св$жую семгу очистить отъ чешуи, обте- 
терь до суха и солить натирая солью, при чемъ беруть 2—3. 
фун. соли и 1 лот.` селитры на 1 пуд. семги. Если желають 
имфть семгу тавъ называемую пров сную, то черезъ нед®лю- 
семгу вынимають изъ розеола и вЪшаютъ за хвосты въ т%ни, 


на св воздухъ и дають висфть 2—3 месяца, поелЪ чего ее. 


можно употреблять. 


7 Простыя сельди обыкновенно не перетираютъ солью, а уложивъ радаии вт. 
оченки, прямо пересыпають каждый рядъ солью въ мелкомъ порошЕ%. 


Вынувъ изъ разсола, еемгу можно прокоптить и получимь 
конченую семгу, 

Солен:е балыковъ. Лучшимъ балыкомъ считается осет- 
ровый и чфмъ толще и жиря%е, тЗмъ пЪнн%е; приготовляють его 
такъ: отдфляютъ толстых спинки оть тонких и кладуть ВЪ ЕО- 


‹ рыто, пересыпая солью и силитрой при чемъ на 1 фун. соли 


берутъ 1 зол. селитры; наврывають доской и придавливаютъ гне- 
томъ. Черезь 3 дня нижн1е балыки помъшаютъ на верхъ, & верх- 
не вь низъ и перетирають собетвеннымъ разсоломъ; ВЫНИМаЮТЪ 
когда просолится, развзшиваютъ па солнц%, чтобы созрЪ%ли окон- 
чательно и контять по желан!ю. 

Солен1е грибовъ. Грибы очищаютъ, перемываютъ въ 
холодной вод, укладывають въ кадку и каждый рядъ пересып&- 
ють солью, при чемъ на одно ведро воды берутъ 2 фун. соли и 


`наливаютъ холодной водой. Грибы въ кадЕЪ накрываютъ чистымъ 


холетомъ, навладывають чистыя и хорошо выструтанныя дощеч- 
ви, придавляются гнетомъ и дають въ такомъ видЪ грибамъ 
осфеть. Образовавшееся въ кадеВ пространство заполняютъ опять 
сев%жимн грибама, пересываютъ солью и так! поступають пова 
калька наполнится, поел чего выносятъ на погребъ. 

Солен:е огородной зелени, овощей и пр. ДЪлается 
‘точно такъ же какъ солен1е грибовъ, но гнетъ не употребляютъ, 
п въ разсоль по желавю прибавляютъь нфкоторыя праности и 
не многу сахару. 

Солен1е яблокъ и разныхь ягодъ, Яблоки обыкно- | 
веннымъ способомъь никогда не солятъ, такъ же какъ и разные 
ягоды, & солятъ особымъ способомъ, который въ общежити но- 
сить вазванше мочен1я. Чтобы приготовить моченые яблоки, 
марошку, бруснику и нр. поступаютъ такъ: въ хорошо выпарен- 
номъ боченЕВ вынимаютъ дно, & на противуположное дно вла- 
дуть укрошу и листья черной смородины, на которые укладыва- 
ють другъ къ другу кисло-сладьля яблоки, насыпаютъ рядь ка- 
кихъ-либо ягодъ; каждый разъ перекладывають листьями черной 
смородины и укропомъ. Когда боченокъ наполнится, нрикрываютъ 
кружкомъ, накладываютъ гнеть и наливають холоднымъ раство- 
ромъ, состоящимъ изъ 1 фун. сахару или 2 фун. патоки '/, фун. 
соли на 1 ведро воды. Наливать слЗдуеть такъ, чтобы этотъ 

астворъ былъ вершка на два еверхъ дереваннаго кружка кадки- 


Черезъ иЪсколько дней, когда растворъ впитается, его ВНОВЬ 
приливаютъ, что дВлаютъ до тфхь поръ, пока растворъ бол%е 
не будетъ убавляться. Черезъь 4—6 недфль можно употреблять. 

Солен!е огурцовъ. Для солен1я огурцовъ лучше всего 
брать не больше боченки, которые предварительно хорошо вы- 
парать съ увропомъ, эстрагономъ, чебаромъ и листьями черной 
смородины, наблюдая, чтобы боченки были вполн$ кр$5пеЁе 
и не текти. Вынувъ у боченка одно дно, другое выстилаютъ 
Зосвазанинии пахучими травами, кладуть для крбпости огур- 
цовъ мелье кусочки очищеннаго хр8на, а для запаху, еели же- 
лаютъ, кусочки чееноку. (Дубовый листъ власть не слБдуетъ, такъ 
Еавъ отъ него огурцы темнвоть и плфеневёютъ. Укладывають 
огурцы, плотно другъ къ другу, каждый разъ перекладывають 
пахучими травами и когда боченокъ будетъь полонъ, то сверху 


огурцовъ еще кладутъ траву, возавляють дно, плотно наколачи- ° 


заютъ обручи и чрезъ втулву наливають кипяш!Й разсоль, со- 
ставленный изъ 11/, фун. соли на м$ру огурцовъ и воды сколько 
потребуется, хранять на льду или въ вод если имфется р$ка 
или прудъ, гдз можно оставить и на зиму, но чтобы непромерзли 


если ледъ будетъ тонокъ. МноНе опускають боченки прямо въ 
колодепъ. 


Маринованге. 


Для маринованя слфдуетъ приготовить четыре ся$дующихъ 
уксуса: 

Увсусь для маринован1я зелени и овощей ого- 
родныхъ. На, 4 фун. овощей берутъ 5 стак. уксуса, 11). став. 
сахару, 50 штукъ крупно толченой гвоздики, .2 вершка крупно 
толченой корицы, 30 штувъ анг йЙскаго перцу, 10 лавроваго ли- 
ста и 1 лож. соли. Вее хорошо вскипятить и дать остынуть, 

Этимъ маринадомъ слвдуеть заливать овощи ‘сырые или от- 
варные, смотря по ихъ надобности. 

2) Уксуеъ для фрувтъ п ягодьъ. Вскипятить '/, штофа 
уксуса, 1 штофъ воды, 11/, фун. сахару, '/, лож. селитры, 1/, ложк. 
соли, 4 лавровыхъ листа, 1 вершокъ корицы и 10 штувъ гвоз- 
дики. Этимъ маринадомь заливаютъ всевозможные фрукты и 
ягоды. Если же заливаюту дыню, то прибавляютъ 9 золотн. имбиря 
или самое незначительное количество каэнскаго перцу. 


м т ь 


3) Уксусъ для мароновки мяса. ДЪлается точно также 
хавъ для мириновки зелени и овощей, только прибавляютъ на 
1 бут. уксусу 3 став. воды и 3/, стак. соли. 

4) Уксусъ для маринован:я рыбъ. На 1 бут. вр®п- 
като уксуса берутъ 2 лож. соли, ровно съ краями, мелко нашин- 
кованныхъ сельдерей, петрушки, моркови, злуку, гореть анслЁй- 
скаго перцу, лавроваго листу, гвоздяки, корицы, ‘/, ст. мелкаго 
<ахару,—все это кипятаятъ, остужають и заливаютъ рыбу, пред- 
зарительно изжаренную или отваренную. 


Отдфлъ 50. 


Консервы питательныхъ продуктовъ. 


ЦЗль вовхъ консервовъ состоитъ главнымъ образомъ въ томъ, 
чтобы сохранить питательныя вощества отъ ихъ порчи, т. е. 
тшеня и кромЪ того, чтобы консервирующяся вещества, по воз- 
можности не перемф$няли ни запаха, ни цвЪта, ни вкуса, оста- 
зались бы въ томъ налуральномь видз, какъ были до консер- 
вирован1я. 

Въ предыдущей глав о солени и мариновани, мы вид%ли, 
‘что способы нами описанные такъ же достигали своей пфли кон- 
сервированя, тавъ же; отсраняли загнивие, но солеше изм\- 
няло вкусъ и мариноване запахъ, при томъ какъ въ первомъ, 
тавъ равно и во второмъ способ вещества по большей части 
‘изм$нялись даже и въ цвЪтЪ, между тЪъмъ какъ въ настоя- 
щемъ хорошемъ консерв$ ничего этого быть не должно, какъ 
мы уже сказали. Правда, и въ настоящихь консервахъ иногда 
хотя и неизм$няется вкусъ н ‘цвЖть, но измёняется или скор%е 
Усиливается какой-либо вкусъ и цвфтъ, находяш1йея въ консер- 
вирующемъ веществ®, кажъ это мы видли при консервахъ съ ез- 
харомъ (глав. 41), гдЪ вкусъ сладкихъ фруктовъ или агодъ еще 
боле дфлался сладкимъ, отъ прибавлен!я сахара, но это усили- 
заше однороднаго вкуса, находящегося въ данномъ веществ®, 


допускается, но не допускается стороный вкусъ, какъ это мы 
видфли при солен1и или мариноваи, гдз взатыя вещеетва при-. 
нимали соленый или киелый вкусъ, а равно и запахъ прянно- 
стей, не имЗющеея въ этихь веществахъ, когда они свъжи. 
Воть это-то и составляеть главное различ1е способовъ конеер- 
вирован1я въ полномъ значен!1и этого слова оть 
способовъ конеервирован!я солешемъ, маринованемъ, копченеме 
и пр. Вотъ этимъ-то процессамъ мы и носвящаемъ эту главу, 
тавъ какъ потребность въ этомъ консервирован!и очень велика, 
выгодна и относится къ домашнимьъ способамъ производства, но. 
въ сожально въ этому процессу только въ послЗднее время 
стали относиться болфе или менфе сер1озно, & до этого времени 
почти никто не обращалъ никакого вниман1я, 

Консервъ молока. Молоко должно быть хорошо проп*- 
жено, зат%мъ нагр%то до точки кипфня. Посл этого молоко. 
еще разъ процфживають чрезъ бумагу и ставятъ въ’ водяную 
баню, гдЗ къ молоку на 1 ведро его прибавляють самато чистаго- 
рафинированнаго сахару 3 фун. и выпаризають до плотноети гу- 
стаго сыропа, при постоянномъ, но легкомъ помфшивани, не. 
болтая. Перем$ шиван!е въ данномъ случа необходимо, 
потому что иначе будуть образовываться нерастворимыя иЪнки,. 
что будетъ сопряжено съ потерею жирныхъ, маслянистыхь ша- 
риковъ, находящихея въ молокВ и свойство молока но этому слу- 
чаю измЪнитея. Сахаръ до его прибавки въ молоко обязательно. 
долженъ быть хорошо прокипяченъ съ половиннымъ количествомъ. 
воды противъ взятаго вЪез, сахара, снимая при этомъ образующуюса: 
пЪну, затЪмъ горячий сахарный сыропъ еще долженъ быть про- 


цфженъ черезъь чистую бфлую фланель. Когда этотъ сыропъ. 


остынетъь до 60° Р., то его вливаютъ въ молоко. Сахаръ при- 
бавляется главнымъ образомъ какъ консервпрующее средство; то. 
что онъ увеличиваеть сладость молока, —есть дЪло второстепен- 
ное. Сахаръ долженъ быть положенф именно въ вышеуказанной” 
пропорши а не меньше, & лучше на 10—20 зол. больше. При 
дальнзйшемъ ходф упариван!я молока удаляется изъ него вода, 
которая всегда содержитея въ молокз отъ 85 — 90%; при чемъ. 
надо строго наблюдать, чтобы при выпариван!и температура мо- 
лока ни въ какомъ случа не была болфе 70°’ Р. По этому’ 
всегда слёдуетъ пользоваться термометромъ, что бы въ случа%. 
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надобности регулировать температуру болфе сильнымъ помфши- 
вашемъ молока и должной топкой. Когда молоко не станетъ съ. 
мъшалки стекать тонкой струею или каплями, а скорфе обвали- 
ваться большими массами, — сейчасъ же приступають къ пом%- 
щеню его въ надлежащую посуду безъ промедления. Посуда, эта. 
состоитъ изъ обыкновенныхъ жестянокъ съ хорошо обхватываю- 
щими ихъ крышками, края которыхъ должны имЪть, по крайней 
м$рф, 6—8 лин! выеоты. Хотя величина жестянокъ можетъ быть 
произвольная, но лучше будеть если подобныя жестянки могутъ. 
помфщаль въ себ не меньше 1 фун. и не боле двухъ фунтовъ. 
Что касаетея формы ихъ, то лучше всего, если поперечникъ ихъ. 
будетъ относиться къ высотЪ какъ ‹2!/,:4. Жестаянки должны. 
быть хорошо вымыты содой; передъ наполненемъ, ихъ слфдуеть. 
подержать н®сколько секундъ на сильномъ жару, наблюдая ко- 
нечно, что-бы не раепаялись. Когда жестянка будетъ изполнена. 
вровень съ краями сгущеннымь молокомъ, то она оставляется въ. 
поЕо$ до тзхь поръ, пока молоко совершенно охладится до ком- 
натвой температуры. За это время, при охлаждеши, молоко ся-. 
деть на нЪсколько лин!й; образовавшаяся надъ молокомъ пустота 
дополняется сгущенною, очищенною сахарною жидкостю, а, за- 
тВиъ, жестянку сейчасъ же заврываютъ крышкою и запаивають. 
При этомъ нужно наблюдать, чтобы жестянки не болтались н не. 
вагинались. Можно вм$ото запаиван1я замазать т$етомъ изъ муки 
съ горячей водой, а сверху заклеивають бумагой. Когда обклей- 
ка засохнетъ, то жестянки можно поворачивать и перевертывать. 
какъ угодно. 

Приготовленное такимъ образомъ молоко легко’ смЪшиваетея 
кавъ съ холодной, такъ равно п съ горячей водою и отличается 
оть обыкновеннаго молока лишь только большею сладост!ю, ко- 
торая при употреблени въ чай или кофе или при кулинарномъ 
дЪлВ ниеколько не мВшаетъ, а напротивъ дёлаетъ экономию. 
въ сахарз. 

Для получен одной кружки молока, которое равнялось бы 
цфльному молоку, нужно къ '/, кружки воды прибавить 85—94 
золотниковъ сгущеннаго молока. Для полученя болфе жирнато 
сгущеннахо молока, выпариваютъ 1 часть сливокъ съ одной частью. 
цзльнаго молока. Для полученя сливокъ этихъ ихъ отстаиваюте. 
только 12 часовъ и снявъ примфшивають къ свфжему молоку 


— 822 — 


Полезно при этомъ отстаиванш прибавлять къ молоку 4—6 зол. 
дву-углекислой соды на одно ведро молока. 

Если это же молоко продолжать выпаривать до болфе густой 
консистенщи и дать остыть, то можно его довести до такой гу- 
стоты, при которой молоко легко можеть быть прессовано. въ 


плитки, которыя завертываютъ въ оловянную бумагу на подобе 


щеколада. Такое молоко называется сухим ъ молокомъ, 
Консервы гороха, бобовт п пр. Вс$ огородныя овощи 
можно сохранить въ ихъ натуральномъ видв безъ измфненя на 
неопредЪленно долгое время если поступить такъ: взять напр. 
вылущенный горохъ, уложить въ тфже жестяныя банки, кото- 
рыл нами описаны для отущеннаго молока и налить въ НИХЬ 
слегка посоленной холодной воды; жестянки хорошо запаять п 
оставить въ крышкахь по одной дырочк®, величиною не боле 
булавочной головки и поставить ихь въ мЪдный тазъ съ холод- 
ной водой, такъ чтобы жестянки находились въ водВ на 3/; же- 
стявки и поставить на горачую плиту; когда въ тазу вода заки- 
питъ, то банкамъ даютъ стоять до того времени, пока крышки 
ихь сдвлаются горячими, а изъ отверст1я пойдетъ паръ; тогда 
не вынимая пзъ таза, при посредств% паяльника, оловомъ запа. 
ять дырочки въ крышкахьъ, снять тазъ съ плиты и’ даль вод» 
остыть, не вынимая банокъ съ горошкомъ. Такимъ образомъ при- 
тотовленный ' горошевъ хранится долго и положительно не имфетъ 
ни по наружному виду, ни по вкусу никакой разницы съ свЪжимъ 
горошкомъ. Не большая солоноватость его не есть недостатокъ, 
такъ какъ и свё ый горошекъ не употребляетея безъ соли. 
Грибной консервъ. Приготовляетея точно тавъ же 
вакъ и предыдупий, но только съ той разницей, что нагрфвають 
банки до т%хъ поръ, пока, крышки жестянокъ сначала примутъ 
вспученный видъ, сдфлаются опять ровнымч; въ этотъ моменть 
не теряя времени дырочки запанваютьъ, въ остальномъ вее тоже. 
Такимъ же точно образомъь можно вонсервировать, какъ мы 
‘сказали, все возможные вещества не только царства раститель- 
наго, но и царства животнаго, причемъ выъсто обыкиовенной 
слегка посоленой воды, можно прибавлять разные соусы галан- 
тиры и и проч. по желаню, что дфлаетея тогда когда консер- 
впруютъ мясо рыбы или дичи, уже предварительно приготовлен- 
ное надлежащимъ способомъ согласно кулинорнаго искусства, такъ 
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что эти консервы составляютъ уже вполнЪ готовое кушанье упо- 
требляемое въ холодномъ или разогр%томъ видЪ. Для холодныхъ. 
вонсервовъ дЪлаютъ гилантиры изъ телятиныуже готовой или при- 
готовляютъ изъ телячьихъ ножекъ пли берутъ растительный же- 
латинъ подъ именемъ агаръ-агара находяпийся въ продажВ. Для 
кушанй требующихъ разогр% вая, составляютъ различные соусы. 
Какъ въ первомъ, такъ равно и въ послфдиемъ елучаВ входить. 
соль, въ доетаточномъ для консервированя количеств. 

Въ послфднее время этотъ способъ конеервированйя сдвлался 
обще-употребительнымь и производство его распространяется по- 
всем стно, въ большомъ сравнительно вил, такъ что рёдко въ. 
какомъ либо хорошемъ гастрономическомъ магазин нельзя было- 
бы видить консервы изъ возхъ даже рЪдкихъ и ифнныхь пита- 
тельныхъ продуктовъ и сравнительно по не дорогой цзи%. 

Въ настоящее время появились консервы всЪхъ кушаней, на- 
чиная отъ русекихъ съ кислой капустой щей до самыхъ пикант- 
ныхъ и нёжныхь французекихь деликатесовъ. 

Этимъ мы и заканчиваем наше руководство „домашн1е 
ремесла п промыслы“ ий вполнЪ будемъ довольны еели 
принесемъ посильную пользу тзмъ, кто пожелаетъ воспользоваться 
нашими совЪтами, изложенными въ этой книг%, такъ Бакъ мы 
для общей пользы не жалфли ни матеральной затраты, ни вре- 


мени, ни труда. 


Конецъ. 
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Еакъ дЪлать цезты и 


стебли Е 
Какъ дЪлать тычинки ча- 

шечки и пр. о. 
Дфлаве различных цвЪ- 

О, С 55.08 
ПвВты изъ ботиста Е 


‚› я восковой бумаги — 
„ воска и парофи- 
‘на съ етеари- 
ном . . . 865 


” 


Стр. 
ИвЪты изъ проволоки и 
шерсти. . 366 

ь „ Кожи. . 

ОТДЪЛЬ 21. 


Тальванопластика . . 361 
Предметъ гальвановлас 
ив. и 
Ванна, осожден!я 3 
Способы производства . 371 
Элементь Бунзена . . — 
'Заряжене элемента Бун- 
А 
Элементь Симоненко. . 373 


„Приготовлене вапиъ оео- 


т 
_ Осождеше а. 
током.‘ ‚5 980 
Простой аппафать для лю- 
о а 


Большой енарядъ лля 
внутренняго тока. . 383 


Металлизироваше . . 388 
Трафятъ ее 
Формовка, гипеомъ. . 390 
ь стеариномт, вос- 
комъ и клеемъ 392 
ыы легвоплавнымъ 
металлом °. 394 
— Симоненко . — 
гуттаперчей. . 395 
за прессомь . . 396 
ь вонтръ-формонъ 397 
у въ печи. .. 398 
о рукой. .. . 399 
“ОтдВлка  гальванопласти- 
_ ческихь пропзведенй . 400 
Золочеше. ... . . 401 
-Золочев1е и серебреше пу- 
зырями. . . . 403 
Хлористое золото. . . 404 
Золочеше погружешемь. 406 
Серебреше . . . . 407 


„‚ Для любителя . 412 


Стр. 

Никкехировае. . . . 413 
ОТДЬЛЪ 22. 

Фотофрафя. .... . 416 


Монрый или коллод1онный 
епосо бъ. ни — 


* * 


О 
Ванна негативная. . . 413 
Проявлене. о 40 
Успливане а 
Фиксировка. . . `.”`. 4210 
Лакъ негативный. . . — 
О о 
Объективы. . . : . 493 
ивы о а 
а с 
Чистка стеколъ. . . . 496 


Установка камеры и съемка 430 

Процесеъ вызывалия, уси- 
ливашя и фиксировка . 452 

Фиксировка, покрыт!е гум- 
ми-арябикомъ илакировка, 


негативовь .. . . 434 
Печать съ яегативовъ. 435 
Виражъ для альбуминной 
бумати. се 491 
Наклейка и така отне- 
а. 
Лакпроване отпечатковъ. 442 
Эмаль-лакъ. . . . . 448 
Сухой или эмульдонный 
проце 
Затворы а 
Темная комната . 448 
Фонари длятемнойкомнаты — 
О: 
Проявлене ... . о .: 459 


Проявлен1е гидрохиноном. 453 
т%же №2. . 454 
и 
эйконогеновой. — 
ментоловый. . — 
пиронидофеноло- 
ВО о - 


зччзз 


САИ 


р Стр. 
Проявлене амидоловый. . 456 
г тлициновый. . — 

. мЪшаный аме- 
° риванеый. ..— 
Ве 5 


„ очень быстрый — 
дая любителей 


«Микотоль>. 
Фиксировка негативовъ. . 458 
- @ъ кваспами. 459 
кислая . . — 
Усплен1е негативовь. . 460 


Ослаблене негативовъ . 461 
Печатане съ негативовъ. 469 
й съ негат. на 

ариетот. бум. 468 
Виражъ-фиксажь . . . — 


а 
ОТДЬЛЬ 23. 
Кожевенное производство. 
Строеше кожи. . . . 467 
Процесеъ золеня . ‚ . 475 

Матераль употребл. при 
а И 
Мездреше. ., . . . 478 
а 
ее. 6 
Дублене и обжоръ подош- 
веннаго товара. . . 497 
Кожи сыромятныя. . . 498 
ОТДЬЛЪ 24. 


Прилотовлене лайки . 505 
О свойствахь лайки. . 513 


ОТДВЛЪ 95. 


Мази для кожз, лакировка и 
бронзировалае кож . 514 


Апретура вожъь . . . 515 
Оживлен!е поблекшихъ 
р О ОЕ ОВЕН 


Стр. 

Глазировка кожь. . . БТ 

Бронзировка кожъ. — 

Непромокаемая кожа. . 518. 

Лаки для кожи . . . 519 

а _. 520. 
ОТДЬЛЪ 26. 


Окриски разныхв кож. 524 
‚ ШЩеткой или 
кистью ев е да 
‚  Перчатокъ въ го- 
товомъ видЪ . 581 
Новые епособы окраски . 533 
Окраски кожъ смазанныхЪъ 
и высущенныхь . .. 586 
Окраска лайки . . . 589- 
‚  анилиновыми кра- 
ками. 


ОТДЪЛЪ 27. 


Муъховое производство . 545. 
Дублен1е кожь. .. . 
Окрашиване мзховъ. . 548. 
Физикъ или грунтовка . 549 
Черная краска для всЪхъ 
мъховъ . . ‚ 551 
Черная краска для лисииь. =. 


Окраски куницы . . . 552- 
Г харьковЪъ, ко- 

шекъ . . : — 

у мерлушекь . . 558. 


Дублене кожъ итицъ. . — 

Окраска м8ховъ по анг- 
писки Пе 05 

Подкраска мВховьъ . . 555. 


Б%лене м%ховъь . . . 556. 


Утилизац!я остатковъ отъ 


м5ховыхъ производствъь — 


Получеше хубильныхъ ве- 


ществь . . . — 


Утилизащя побочных ъ 


продуБтовъ .. о. . 55 


` Сорта шерсти. . 


ОТДЬЛЪ 28. 


Валяльно-войлочное про- 
изводсетво . .. . 


Промывка шерсти. . 
Выдвлка сапоговъ. . . 


Сращиваше сапоговъ. . 
и... 
Врлинки о... 

Талоши. о 
о. 


а .. 


ОТДЗЛЬ 29. 
Производство дроби. 


ОТДЪЛЪ 30. 


Золочене дерева. . . 


у клеевое т. е. 
на полиментъ. 
Разсвчка, или разечистка. 
ОВ ее 
Подготовка подъ матъ . 
Шиктановка и полимен- 
р А 
Полировка . ., 


а. : 


Золочене на морлавь 
во } 
Морда и. 


ОТДЪЛЪ 31. 


`Лакироваще дерева, и ме- 


2144/1065 . . . +. . 


ОТДВЛЬ 32. 
Золочензе стекла. . . 


ОТДЬЛЬ 38. 
Серебрене зеркалё 
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558 


. 558 
. 559 


567 
565 


. 566 


567 


. 569 


571 


578 


. 581 
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ОТДЬЛЪ 34. 
Производетво каучуко- 
выл5 читемпелей . . 584 
ОТДЬЛЪ 35. 
Производство чернил . 581 
Чернила черные для 
письма. . . 588 
„ Для вопировая — 
я „ письма цаЪт- 
НЫ: к 2089 
„  Штемпельныя . 592 
„›_ Для мётки белья — 
и „ гектограф!и. 593 
ОТДЬЛЪ 36. 
Мази ое. и ко- 
лесныя. .’. 5 
Мази сбруйвыя и эки- 
пажныя : — 
5’ Колесния. © ‹: - 595 
ОТДЬЛЪ 87. 
Производство мыл . . 596 
Малералы т це. , © 508 
Приготовлен1е мыла изъ 
золы... . 6071 
ы изъ пота- — 
ша и сала 608 
: ядроваго— 
содоваго 
сальнато = 
мыла . . 609 
. валильнаго ^ 
мягкаго 
мыла. . 612 
Усовершенетвовая въ 
выЫлЪлкВ мыла . . . 613 
Способъ опредфлен!я до- 
стоинства мыла. . 615 
Мыло ив точное . 617 


Мыло мраморное. .. 
х_ ичодвое . 
„ Нналивное. . . 


о ее..." 
Мыло смоляное. .. . 
ь . желтое . 


‚ костяное. ... 
изъ мясныхъ остат- 
Е: 

й ера о. 
О ти 

г „» древесныхъ гу- 
бо 

рыбъ. . ; 
Суррогаты мыла 
Мыло изъ растворимаго 


а 
Мыла туалетныя .. . 
Мыльные порошки. .‚ . 
Мыхо пятновыводное. . 

‚‚ Для  техничесвихь 
Ве. 
.‚. врачебное.. . . 
ОТДЬЛЪ 38. 
Вывзодка пятенё. . . 
Вещества производяпйя 
О 
уничтожающя 
ни 
Правила для уничтоженя 
Пе. 
Составы для уничтоженя 
Пе. 
ОТДЪЛЬЪ 39. 


Мытье и чистка. . . 
Чистка лайковыхъ перчат. 
„ замшевыхь —› 

ь. „ ласиновыхь „ 

› шляпь изъ шелко- 
ваго илюша. . . 
соломен. шляпь . 


624 


Чистка шерст. ковровъ . 

Мытье блондъ . . -: - 
› кружев. 
„ вле > 

Апретура для вружевъ и 
блонд. ... 


тоже 


противостоящая 
отню и вод%. . 


Стр. 


Заразка длЯ ое 657 


Замазка для стекла и фар- 


Фора... 
с гипсовая твердая 


Стр. 


658 


Мытье шерст. матер1й : Томи 
‚„ кашемиров. И Пр. 
шерстяныхь _ дег. т 
вихъ матери . . / Производство питатель- Враенье изъ айвы. . . 
‚› флора. с - ныль продуктовг . . 659 ь НН, 
а Я „ земляники . 
. 
о ОТДЬЛЪ 41. ‚ › Пн › — 
„ Шелковыхъразныхъ о 
матер... -  Заютовка припасовь са- Сахарныя варенья. . . 
харомд. с Но 991 Е смоквы. . . 
ОТДВЛЬЪ 40. Посуда для варки варенья — Желе малиновое.. . . 
Очищене сахара для ва- „’ мбаочнов. о. 
Еле и замазки . - - а „ изъ крыжовника. . 
Клей для янтаря . : Степень увариваня сахар. р „ емородины. . 
„°„ стекла и фарф. Варенье изъ винограда 668 Паетила розовая... . . 
„ новый для разныхь > ‚ вишень. ‚, 664 „ изъ чернослива. . 
цфлей . ле = т „ апельсинъ . ‚ › Черной сморо- 
АЙ. „ барбариса . — дины. . . . 
для  растительнаго а „› грушь . . 665 . брусняки.. . 
пергамента. . . ° з ера. о. — „ я» Влюквы и пр. 
„ изъ творота‘. : - . у ых м и и. 
„ жидый конторе . ы „` рябины. . — яблокъ. . . 
„ тоже другимъ 610- ы „ малины. . — медовая. ры 
6©0бомъ. . - в „ крыжовника. 666 Мермеладь яблочный. . 
„ американсый - > „ переиковъ . — „ вишневый. . . о. 
„ Для стекла. - о „ померавцевь — „ барбарисовый. .. 
„ тоже другой способъ м ‚ Померанцев. „ изъ крыжовника. . 
„ для стекла, съ метал. короЕз . 667 ‚ „/ персиковъ. .. 
„ тоже друг. способомъ в „ лимоновь . — „» э/ малины. . . 
„ для кожи и гуттапер. и „ ЛимонныхЪь „о я смородины. . 
‚ для рога и черепахи. воры. о» сливъ. . . . 
„ для резинов. вещей. ь „ линов.цвта — ‚› Фаловъ. . . 
„ ваучуковый - - ь о ве: = Консервъ вишневый. . - 
Ёлей гуттаперч. . о >. „ тоже. — э лимонный . . 
эластичн. > ‚ шиповника. 668 - малиновый. . 
7 ” 
Замазка прочная . . - ы моло Е й померанцевый . 
ое я ы „ абрикосовъ. — ь разн. ивтовъ. 
. скоровысыхающ. . ‚ ананасовъ . 669 „. @мороданный. . 


Конеервъ барбарисовый . 
изъ разн. ягодъ. 
флалковый . . 
Конфекты карамельныя. . 
Леденепцъ розовый. . . 
т ванилевый . 
о кофейный... 
у малиновый . 


з 


А 
Сахаръ ячменвый. . . 
Буль-де-гомъ. ... . . 
Де-ного.. .. . 


Ледевецъ слввочный . - 
Помадка конфектная. . 
ПомаАдка малнновая.. . 


ы земляничная. 

5 влубничная. . 
д персиковая. . 
в вишневая. 

5 фисташковая. 
в апельсинная. 


лимонная. . 
Орфхи грецке обливвые. 
‚‚  каленые въ леден- 


о... 
„  амерпканске въ 
ло 


5. миндальные въ де-. 


ИВ о. о 
Вишни въ ледени.. . 
Малина въ леденцз.. . 
Фисташки въ леденц%. 
Ерыжовниеъ въ леденц®. 
Орзхи кедровые въ ле- 


а. . 
ОТДЬЛЪ 42. 

Прилотовлене коровьяю 

а 
ОТЛВЛЬ 43. 


Производство сыровз. 
Подогр5ван1е молока. 


Стр. 
679 


Створаживан1е . 
Варка. . . не, 
Сыръ лимбургскйй, 
„  голландемй. . . 
швейцареюя. . 
экономичесый . . 
столовый. . . , 
зеленый. ... . 
лакомый. ... 
стильтонъ. . .. 
‚ Пакфорь. ес 
глочестереми.. . 
вестфальсвйй. 
швейцарсвлй зелен. 
картофельный . . 
честерскай. . 


„  ракфоръ. - 


9? 
.? 
)’ 
3 


иг 
‚ глюереви. . . 
Авео с. 


‚, невшошель . 


ОТДЪЛЬ 44. 


Колбасное производство, 
копчеше, солене и вя- 
лене разнолю мяса. . 

Общая правила соленая. 
р ИВ 

Посуда для солен!я мяса. 

Какъ солить мясо. . 

О времени для соленя 


С А 
Разеоль для свиныхъ око- 
роковъ. 


Англйск. спобобъ соленйя. 
Солон. датская провЪеная. 
рубка > 
‚, ея сбереженя. . 
‚‚ гамбургевая. . . 
‚. американская .- 
Разсоль американсвй. . 
Солене и копчене по аме- 
Я Е. 


‚ Ветчина, вестфальская. 


/.,,  байонекая. . 

`.,’ майнекая. .. 
Солен1е и копчен!е сви- 
’ ного мява. .. 


"Устройство коптильни .. 


Копчен!е разныхъ мясъ. 
| ы р и 
ой гусиныхъ полот- 
р В 
й ЯЗЫкОВЪ . 
син о. 
Вялен!о и. 
Сало малоросслйекое. 
Солеше рыбы. .... 
Копчене рыбы. 
ы лососины. . 
ыы угрей. п. 
. ‚щукъ. 


Колбасы бЪлыя. 
д болоневя. . 
о Е тоже. 
т и тоже. 
м ИЗЪ а, | 
Копчене колбасы. . 
Колбасы изъ крупъ. . . 
„  деревенемя.. . 
г маны 
‚  оборныя. . 
толланлевя. . . 


‚.  французевя.. . 

‚‚  печеночныя.. . 

. „ ЕноБвурстныя. . 

м ‚3: чоже. - 
С ветчинныя. . 

С сальме — италь- 

янемя. . ` 

г ливерныя. . . 
т франкурещя. 
м копченыя. . 
и.) ‚тоже. 


о кровяные. . . 
‚ постные... . о. 
т гороховыя. 


Колбасы польсвя. .. 
ы вареные съ чес- 
нокомъ, съ язы- 


комъ, съ пер- 
ем, 

В. 

Зо 
ОТДВЛЪ 45. 


Производство уксуса 9д0- 
мащнимь способом. 
Ускоренный процессъ. 
Теорля производ. уксуса. 
Увсусная заправа. 
Приборъ Шнеберга. . 
Пропорщя заправъ. . . 
Заправа водочная. .. . 
‚›  Шивная-хлёбная. 
$2 картофельная. 
Уксуеъ изъ дерева. . . 
Подкрасы уксуса.. . 
Сбережен1е уксуса. . 
_ПодмФеи въ уксусЗ.. 
Опредвлеве крЗпости ук- 
‚суса. . и 


ОТДЬЛЬ 46. 


Припотовленще сттоловалю 
% туалетнало уксуса. 
Столовые уксусы. . 
Уксусъ изъ разныхъ травъ. 
„ эстрагонный. 
„ Пейневй. ; 
„ малиновый . . .- 
„ земляничный 
„ клубничный. , 
„ ананасный . ... 
„ апельсинный . . 
„ лимонный . . . 
› фалковый . . . 
„ анисовый . . 
„ коричный 
„ ТВОЗДиЧНЫЙ. 


Уксусъ ванильный. . . 
Туалетный уксусг .. 
Уксусъ розовый. . . . 

„»  давандовый, . . 


„ де-Бюми ‘.. 
ое: брали... 
о 
ое ДВ ое 
Брасоты. о. . 
амбровый . . 


леленскй ей 
изъ тысячи травъ, 
„  жасминный. . . 
„ ЖонвИЛЬНЫЙй . . 
„ Газмаринный . . 
„ ванильный. . . 
„ англеый лушист. 
я 

ы 


четырехъ разбойн.' 


. тоже втор. способъ 
„  Тожетрет. сепособъ 
»  мМожжевельный. . 

бузинный . . 


ОТДЗЛЪ 47. 
Горчичное производство. 


Торчипа французская. . 


> тоже друг, спое. 
тоже нов. епос. 


простымъ спое. 


7 

й А 
„  Дюссельдорфекая 
р ленорманская. . 
> английская . . 
о скороснзлая.-. 


` ОТДЗЛЪ 48. 

Залотовленле вв прокб пи- 
тательныхь вещей при 
помощи сушетя . . 

‚ Сушене плодовъ и овощей. 
Обния правила. для сушен. 
Инстр. употр. ири сушЕЗ. 
умижьни, о. 
"Сушильныя плиты. . . 


Сушен1е въ кухон. печи. 
‚  ВЪ пекари. печ. 
‚  въкомнатн, печи. 
: на воздух . . 
Сушильня общественная. 
Е переносная . 
Плоды приг. для сушки. 


Сушенте зелени, овощей и 


ОН 
Сушеше ягодъ. . .. 
С триб... 
ре 
ОТДЗВЛЪ 49. 


Залотовлеще вз прок пи- 
этсительныхь веществ 
при помощи соленвя и 
маринованя. . .. 

ое. 

о’ ве. 
‚  бЪлуги, всеврюги и 


осетрина. 
Солене судавовъ и щуЕЪ. 
о би 
„ балывовь 
и т рибОвь 


‚  огородной зелени, 
овощей и пр... . 
Солеще яблокъ и разныхь 
а 
Солене отурцовъ. .. 
Марнноваше. . ... . 
Уксуеъь для зелени. . . 
5 „ фруе. и ягодъ 


з › мяса . . . 
> 5 рыбы... 
ОТДЬЛЬЪ 50. 


Консервы питательныхь 
продуктовв . . . . 
Консервы молока. . 

ь гороха, бобовъ 
и пр, > 
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‚ образомъ требуетъ вниманя къ работ 


_Введен{е. 


Въ широкихъ слояхъ общества господствуеть увЪ- 
ренность, что сапожное ремесло принадлежить къ ре- 
месламъ труднымъ, мо по нашему убЪжденю, такое 
мнЪне основано исключительна на незнакомств5' публики 
съ сапожнымъ ремесломъ. Лишь въ послЪднее время не- 
обычайная дороговизна обуви заставила многихъ при- | 
няться за изучеще этого ремесла и за, домашнее шитье | 
обуви и вотъ эти то лица съ удивлешемъ разсказываютъ, 
что ихъ поразила легкость ремесла, которое главнымъ 
$ и аккуратности 
въ ней. Главная трудность для начинающихъ заключается 
ВЪ томъ, чтобы скроить по м$ркЪ верхи или заготовки 
обуви. Для этого. помимо спещальныхъ знанйй и снаровки, 
требуется прежде всего дорого стоющая сапожная ма- 
шина‘ и `н$которые особые инструменты для пробивки 
дырочекъ для шнуровки, для закр$плен!я пуговицъ, на- 
конецъ, ровная и правильная строчка не всегда подъ силу 
любителю, а потому мы, къ сожалЪню, принуждены обойти 
шитье заготовокъ, какъ называются въ сапожномъ_ма- 
стерствЪ, верхи обуви. ПрюбрЪсти заготовку можно въ 
любомъ кожевенномъ магазинЪ, гдЪ онЪ продаются подъ 


номерами разныхъ размфровъ, либо заказать по желав- 


мой м5ркЪ и по своему вкусу спещалисту мастеру за-. 
готовщику, причемъ ему можно дать весь основной ма- 


`` 


`тералъ, какъ то:—кожу, подкладку. Если заготовку ку- 
пить готовую, либо заказать заготовщику, то весь трудъ 
сапожника любителя значительно сокращается и сво- 
дится къ небольшому и легкому сравнительно труду. 


Приступая къ шитью обуви, надо озаботиться пр!- 
обрЪтешемъ готовыхъ заготовокъ, или же, при заказ 
верховъ обуви заготовщику,—прюбрЪсти кожу въ коже- 
венномъ магазинЪ, гдЪ покупаются ‘и остальные матералы 
и инструменты для шитья обуви. Кожа продается для 
верховь на футы и для ботинокъ средней величины 


опойка или шевро идетъ около 3'|, фута. Стелечная и) 


подошвенная кожа покупается на вЪсъ. Надо замЪтить, 
что есть обувь шитая и на шпилькахъ;—послёднюю 'Д%- 


лать несравненно легче, проще и скорЪе, причемъ она 


отличается большой прочностью, а работа съ ней отли- 
чается чистотой. Чтобы изготовить шитую ‘обувь на 


стельки и подошвы надо брать сравнительно мягкую | Я 
кожу, а для обуви на шпилькахъ твердую._ Чмъ легче _ 


хотятъ сдЪлать обувь, тЪмъ легче и тоньше берутъ ко- 
жу для стелекъ и подошвъ; однако, остерегайтесь слиш- 
комъ тонкихъ стелекъ, такъ.какъ обувь будетъ весьма 
непрочная. Подошва, конечно, берется толще, чЪмъ стель- 
ка. Чтобы опредЪлить качество сапожнаго товара нужно 
знать признаки, по которымъ оцфнивается достоиство 


кожи и ея пригодность для обуви. Прежде всего нужно. 


обращать внимане на наружный ‘видъ кожи съ лица и 
съ изнанки, далфе на мягкость ея, ровность и плотность. 
Для испытаня мягкости, упругости и эластичности кожи 
ее сгибаютъ вчетверо;——если она черезъ короткое время 
не оставляетъ слЪда сгиба, то кожа хороша. КромЪ то- 
го поверхность кожи должна быть чистой ровной и 
гладкой, Подошвенная и стелечная кожи не должны ло- 
маться при неполномъ сгибф и плотность ихъ должна 
быть такова, чтобы при проведеши по поверхности ко- 


жи ногтемъ, онъ не оставлялъ бы слишкомъ глубокаго 


’ слфда. ДалЪе. нужно прюбрЪсти клубочекъ пряжи, либо’ 


готовую скрученную уже дратву;—пучекъ щетинокъ, 
чтобы вплести ихъ въ дратву;=—кожи, называемой. по- 
лой, для выдФлки твердыхъ задниковъ и носковъ;—дере- 
вяныхЪ и жел5зныхъ шпилекъ,—первыхъ подъ номера- 
ми 5, 8, 13, 17, а жел5зныхъ найбол$е крупныхъ;-—- 
простилки ',—-, аршина; — проклееннаго холста 1 арш.;— 

плитку вару, который! при ‘работ подогрЪвается, иочень 
легко плавится; —- 3—4 | сорта разной величины и 
формы шильевъ; сухого. клейстера, который слфдуетъ 


_ для употребленя налить теплой водой, чтобы вода толь- 


ко покрыла его, затЗмъ минутъ черезъ 20 воду слить, 
а клей старательно размфшать, въ какомъ видЪ онъ го-. 
товъ для употребленя. ДалЪе необходимо прюбрЪсти 
колодки, но прежде нужно научиться снимать съ ноги. 


ик и по мфрк$ подобрать колодки нар размЪра. 


‚ Снимаше мЪфрки и полборъ КОЛОДОКЪ. 


° Сапожники имфютъ, обыкновеше снимать мЪрку съ 
помощью бумажной полоски, на которой отмфчаютъ раз- 
мЪры съемки надрывами, но мы усиленно рекомендуемъ 
пробрЪсти спещальный сапожный сэантиметръ, у кото- 
раго дъленНя нФсколько меньше, ч5мъ у обыкновеннаго 


_ портняжескаго сантиметра. МЪрка всегда’ снимается’ съ 


правой ноги, но лучше снимать м5рки съ правой и съ 
лЪвой. При снимани мЪрки нужно помнить, чтобы ши- 
рина подошвы соотвЗтствовала самой широкой передней 
части стопы, а длина должна бытьна>?— 2", сантиметра 
длинфе разстояня отъ тыловой части пятки для конца 
большого пальца, такъ какъ ступня во время ходьбы 
увеличивается. Для’ этого сапожный сантиметръ съ вну- 
_тренней стороны ступни протягивается отъ середины 


тыла пятки къ концу большого пальца (Рис. 1..а—5.) 


В 
При этомъ слФдуетъ ступню, поставленную на лиеёт“ 
чистой бумаги очертить карандашемъ, чтобы имЪтТЬ. ри. 
сунокъ ступни для точнаго подбора колодкч. Эта перва® 


мфрка называется длиной ступни; подъ этимъ назва ем" 
мы и записываемъ количество сантиметровъ. Второй 


ваня большого пальца; эту м$рку дФлаемъ, `оборачивая 
сантиметръ кругомъ ступни (Рис. 1 в). Третья мЪрка 
подъемъ, которая производится такъ:—сантиметръ про: 


м5рка—второй подъемъ, и для снятя ея—сантиметръ про 


‘’  М$рки— объема ноги въ узкомъ МЪСТЪ ея,-высоту обу 


правильно снятую мЪрку съ ноги, уже нетрудно подо 
` брать соотвЗтствующую колодку, которую либо покупа 
ютъ готовую въ кожевенномъ магазин, либо, что луч 
ше, заказываютъ у спещальнаго мастера: конечно, в 
послЪднемъ случа колодки получаются точно по ног 
безъ всякихъ приправокъ, о которыхъ поговоримъ дальше 
Подбираютъ колодку, обмЪряя ее сантиметромъ в 


томъ же порядкЪ, какъ была снята мЪрка съ ноги, пр 
чемъ подбираютъ и колодку для правой ноги. Начинают" 
съ того, что измфряютъ длину ступни по ея внутренне 
сторон, ` начиная отъ середины тыла пятки до конц 


| мЪркой будетъ самое широкое мЪсто стопы отъ осноЗ 


пускается подъ середину ступни и обвиваютъ имъ ступф зительно длиной около 3 вершковъ а шириной 


ню ‘по самому высокому мЪсту. (Рис. 1 д—е): Четвертая’ 


| водится вокругЪ пятки и обвивается на мстЪ сгиба ноги в | 
’ _ подъемЪ (Рис. 1 ж—э). Обычно сапожники ограничиваются 
` этими четырьмя м$рками, но можно снять еще четыра 


[ ви, объемъ икры ноги тамъ, гд$ кончается обувь. Вс 

`` эти измфреня нужно. старательно и внимательно запи 

`’  сСать, такъ какъ малзйшая неправильность въ сниман! 
мЪрки, либо ошибки ведутъ къ тому, что обувь част 
оказывается не по мрк5—широкой или узкой. ИмЪЯ 


большого пальца, а на колодк5—до передняго выступу 
в т. е. до середины носка. МЪрка длины ноги долже. | 


Ой 


въ этомъ м5стЪ будетъ уже мЪрки ноги, то её легко 
Ълать шире, набивая маленькими гвоздиками на это 


жу, которую по краямъ ср$зываютъ острымъ’ 
на нЪтъ; куски стелечной кожи должны быть 


каждая. Эти гладко натянутые и прибитые къ 


° МЪсто на обфихъ колодкахъ размоченную стелечную ко- | 
ножомъ | 
прибли- | 
оно 1], 1 
| колодкЪ | 
куски кожи называются личинками, причемъ прибивают- \| 
ся они непрем$нно только къ верху, а не къ низу ко- й 
лодки, иначе колодку потомъ нельзя будетъ вынуть изъ || 
обуви, когда она будетъ готовая; считаемъ нужнымъ за- га 
_МЪтить, что колодка состоитъ изъ двухъ составныхъ. - 

частей. ДальнфЙйшая пригонка колодки заключается въ . 

обмфриван!и подъема въ томъ же порядкф, какъ это д%- | 


лалось на ногЪ. Если колодка и здЪсь оказывается уже. 


то ее подгоняютъ по м5ркЪ, 
степени кожи подъ верхнюю часть колодки, между. 
и нижней частью, послЪ чего верхняя часть 


# 


Полготовка стельки. 


Теперь имя все необходимое, мы можемъ присту-_ 
пить къ шитью обуви. Первой работой будетть подготовка ^ 


стелекъ, для чего надо взять стелечную кожу и намо- 


чить ее въ вод$ минуты 3—5, а затфмъ взять ее изъ. 


воды и дать ей время принять достаточную гибкость. 


Пока же займемся бумажной выкройкой для стельки; для . фе 


подкладывая до нужной. 
ней _ 
‘прибива- | 
ется къ нижней; въ этой части колодку, какъ и въ части — 
ширины у основаня пальцевъ, полезно сдЗлать полн*же 
на '/,-——“/, сантиметра, чтобы обувь не оказалась узкой. _ 


| этого прибьемъ кусокъ бумаги у носка, въ середин$ иу 
‚ пятки по подошвЪ колодки, затЪфмъ тщательнзйшимъ 
| образомъ очертимъ карандашемъ бумагу у самыхъ кра- 
’ евъ колодки, —далфе снимемъ бумагу съ колодки и по 
° карандашной черт обрЪжемъ ножницами; всю эту ра- 
о боту по подготовк$ выкройки для стельки нужно сдЪлать 
самимъ аккуратнымъ образомъ, чтобы она пришлась 
точно по ступнЪ колодки; если одна-другая выкройки по- 
получились неудачными, то нужно добиваться вполнЪ 
_ положительныхъ результатовъ,—не останавливаясь пе- 
редъ частыми прим$рками и приправками. 


отт 


Когда бумажная выкройка стельки готова, то изъ 
влажной, но не мокрой стелечной кожи можно кроить 
стельки, но эту кожу предваритекьно нужно’ соскоб- 
лить съ мохнатой изнанки; ‘эту работу нужно дФлать 
осторожно, чтобы только скоблить мездру, а отнюдь не 
_р%зать кожу; удобнфе всего это дЪлать на доскЪ, поло- 
живши на нее кожу изнанкой вверхъ и такимъ образомъ 
‘скоблить кожу на ровной плоскости. Выскобливши кожу 
приступаютъ къ кройкЪ стелекъ; для этого нужно по- 
_ ложить кожу на доску, а на кожу бумажную выкройку 
стельки и, придерживая крЪпко рукой, чтобы не сдви- 
нуть выкройку, острымъ сапожнымъ ножомъ, точно по 


Коороренорйзы каши джет иены 


° вторую стельку. Когда’ стельки готовы, то ихъ слфдуетъ 
’ блестящей лицевой стороной наложить на соотвЗтству 
ющя каждой колодки и прикр$пить гвоздиками въ трехъ 
мЬстахъ —у пятки, въ середин$ и у носка, —послЗ чего 
‘ножемъ края каждой стельки на разстоянйи '/з. сантиме- 
тра отъ края осторожно ср$зать до половины толщины 
стельки. Прикрфпивши стельки, слЗдуетъ запомнить, что 


р 
к 
$ 


торая отдалена отъ края стелькина *|, сантиметра, ста-› 


краю бумажной выкройки, вырЗзать стельку изъ кожи, . 
вырЪзавши первую стельку, положить ее на оставшуюся _ 
‚ кожу блестящей, а не скобленой стороной къ блестящей. 
же лицевой сторонЪ, прикр$пить шпильками и выр$зать _ 


‘она будетъ при шитьЪ рваться. На рис. 2 ` 6. показаны _ 


стелька дфлится на три части (Рис. 2 а):--мЪсто,гдЪ |. 
будетъ каблукъ, —мЪсто между каблукомъ и подметкой, = 
называемое геленкомъ и мЪсто, называемое носкомъ, гдЪ . 
прибывается подметка. Помня это дБленше, которое луч- . 
ше намфтить линНями, нам$тимъ лиши, которыя послу- _ 
жатъ для пришивки верха обуви. Для этого, начиная _ 
геленкомъ, т. е. отъ каблука провести кругомъ стельки ^ 
на ровномъ отъ края ея разстояни въ ', сантиметра, . 
черту какимъ нибудь. туповатымъ инструментомъ;—далЪе 
парралельно этой черты. провести такимъ же образомъ | 
вторую черту, но на разстояни *, сантиметра отъ края ” 
подошвы опять таки кругомъ всей стельки. Когда обЪ |“ 
черточки будутъ намЗчены, то по нимъ нужно осторож- | 
но и внимательно сдфлать нарфзы кончикомъ ножа, _ 
прорЪзывая ни въ какомъ случаЪ не насквозь, а не бо- 
л5е, чЪмъ на милиметръ. Когда сдфланы нарЪзы, то 
круглымъ шиломъ, начиная отъ будущаго каблука, нуж- 
но сдЪлать наколы для будущихъ стежковъ дратвы, ко- | 
торой пришьется верхъ обуви къ стельк$; это операщю _ 
удобнЪе всего дфлать, держа колодку со стелькой въ. 
лЪвой рукЪ, а шило въ правой, причемъ накалывать на- 
до, начиная отъ каблука, втыкая шило въ бороздку, ко-_ 


раясь, чтобы шило, захвативши половину толщины. 
стельки, вышло непремфнно въ разр$зъ первой отъ края . 
стельки борозды, которая отстоитъ отъ края стельки на_ 
\; сант. Эти наколы-отверст!я, сдБланные ШИлОМЪ, долж- | 
ны быть на разстояни 1 сантиметра другъ отъ друга. | 
Нужно остерегаться дФлать наколы слишкомъ поверх- | 
ностно, а необходимо захватывать кожу поглубже, иначе | 


идушия рядомъ бороздки—надрЪза, а поперечными чер- 
точками наколы шиломъ, какъ и самое шило и манера _ 
работы. 


те Са 


Подготовка твердыхъ задниковъ. > 


`Твердые задники приходится дЪфлать самому изъ 
| стелечной кожи для мужской обуви потолще, ‚для дам- 
| ской и д5тской тоньше. Сначала нужно сд$лать изъ бу- 
маги выкройку задника, какъ показываетъ рис. 3., при- 
° чемъ длина задника должна быть равной длинЪ стопы. 
_ Задникъ служитъ для того, чтобы обувь не смялась при 
_ носкЗ и не теряла красиваго фасона. ВырЪзавши задникъ” 
° изъ кожи по выкройкЪ, его нужно по краямъ состругать 
° на нФтъ. Эту работу нужно сдФлать сначала ножомъ, а 
’потомъ обломкомъ стекла до той поры, пока задникъ съ 
‚ мездровой—стороны не станетъ совершенно гладкимъ, 
‚ причемъ только середина задника должна быть толстой, 


° | такъ, чтобы разодрать щ 
_ зодранной конецъ съ иглу длины; 


Га верхъ, низъ и бока состроганы на нЪтъ. Для облег- < 


‚ ченя работы кожу для задниковъ надо вымочить, какъ 
’ стелечную кожу, а зат5мъ давши немного подсохнуть. 
| выколотить молоткомъ на чемъ нибудь твердомъ, напри-. 
мЪфръ, на утюг$. 

] 


+ 


р Приготовлеше дратвы. 


| Въ кожевенныхъ магазинахъ есть уже готовыя ск- 
‚ рученныя дратвы, такъ какъ для начинающаго самому 
‚ правильно сучить дратву—дЪло довольно трудное, однако 
 замфтимъ, что для дратвы берется пряжа № 25-Й, от- 
‚ мБривается 8 нитокъ по 4 аршина каждая для легкой 
‚обуви и по 12 нитокъ для толстой; вс5 нитки скручи- 
ваются и натираются тепловатымъ варомъ. посл чего 
дратву нужно хорошо по всей длин$ протереть сукон- 
кой или тряпкой, пока дратва не перестанетъ быть `лип- 
кой, и сдфлается ровной и гладкой. Теперь необходимо 
’ всучить въ дратву щетинку, которая служитъ при шить 
°вмЪсто иголки. Возьмите средней толщины щетинку, . 
’ ср5жьте наискось одинъ ея конецъ и растрепите конецъ 


— 


и — . 
_ вленнымъ, 
| подклад- 
_ кивая, но 


| нера- 
етинку надвое, оставивЪ нер 
разодранные кончики 
къ вмЪстЪ, чтобы 


— щетинки и дратвы нужно сплести Та а 

в зможно глаже ровнзе; точно также ну Е 

в. па и съ другого конца дратвы. Когда. ы и 

Ее. то слфдуетъ сплетеше хорошо а к В 

чтобы дратва легче проходила въ отвер | шпильки, 

т ® обходимо 
Подготовка твердыхЪ НоСКовЪ. ” задника _ 

И. _ тка; отъ 

Твердые носки въ обуви, если и. г. Е аъ мор- 

“ются изъ стелечной кожи по фасону рису ‚Гого края 


зъ клеенки, Но изъ нея вы 


носки можно дфлать также и т и: Е 
краиваются по 2 носка на каждый носокъ,,. р. 
отому лучш Е 

у ъ мягковатымъ, а П ше ь 
кой носокъ будет мачивають, 9 | . 
— й кожи, которую вы ше : 
носки изъ стелечной кожи, в нии и ДЪЛа 


Е 
м 
з 
‚Я 

:| 


чъмъ обстругиваютъ по краямъ вые по- 


а | носковъ 

Пригонка верховъ на колодкахъ. . т 

р и нак- 

жно при- | | 

Когда все сказанное выше подготовлено, мо ее рая ПА 
ступить кь пригонк® заготовки, Для. Этого не я ниже 
на кододку ее такимъ образомъ, В 


надЪфть сверху прямо. Если 


В ср ав и роспу- ” ри, чуть 
с | : 
колодкЪ плохо, то носокъ 
готовка сидитъ на и: 
не шнуровку обуви и натянуть заготовку на р р смазан 
й я И й и 
с обтнъе, пока не получится найлучшй и т пляется 
ый В - то въ самый верхъ колодк о | затяги- 
ый о :й 
пяткЪ надо прибить заготовку гвоздемъ, котор | нижнй 


ть 
чтобы его легко можно было захвати у 
чани работы, но въ То же — 
ъ, мБшая работЪ въ даль- ф 


вбить такъ, 
щипцами и вытащить по окон 


время, чтобы гвоздь не торчал 


нъйшемъ. 
Слфдующую ра 


м но 
` вмЪъсто 


боту необходимо вести сидя И запа- 


в о. 


| стись спещальными щипцамм для натягиваня кожи, ко- 
> Торые называются ‘щучками. ! 


Сидя и упирая колодку съ заготовкой въ грудь обя- 
‚  Зательно задникомъ, постарайтесь натягивать заготовку 
° КЪ носку возможно сильнЪе, чтобы заставить верхъ 
возможно плотн5е, безъ морщинъ прилечь къ колодкЪ, 
Если заготовка на шнуркахъ, то въ посл$дня дв нижня 
дырочки сл$дуетъ вбить по гвоздю съ каждой стороны: 
—это не даетъ возможность заготовкЪ съъхать обратно 
и ее не нужно будетъ удерживать руками-—въ ‚против- 
номъ же случаЪ нужно держать заготовку, чтобы она 
не сползала, перевернуть колодку стелькой вверхъ, но 
носкомъ отъ себя и, держа щучки (щипцы) въ правой 
рукЪ, начиная съ самаго носка, нужно захватывать края 
дной подкладки подтягивать ее посильнЪе на стельку 
олодкой. Когда натяженше сдфлано достаточно. то натя- 
‚нутую часть подкладки приколите сначала шиломъ къ 
стелькЪ и колодкЪ, а потомъ въ СДЪланную шиломъ ды- 
рочку вбейте желЪзную шпильку, но такъ, чтобы ее 


натягивать подкладку, то съ одной стороны, то съ дру- 
гой, т. е., слБва и справа по очереди, не забывая’ натя- 
тивать подкладку непрем$нно въ сторону носка. и закрЪ- 
‚ пляя подкладку _шпильками-—цвиками. Къ носку надо 
‚ притягивать подкладку почаще, а къ пяткЪф и бокамъ 
| на разстояи приблизительно ‘около дюйма. ПослЪ того 
’ какъ закр$плена подкладка одного ботинка,—приступа- 
_ Те немедленно къ подобному же закрЪплению подкладки 
’ заготовки другого ботинка. Посл чего кожу отгибаютъ 
(И задираютъ вверхъ, обнажая закрЪпленную подкладку. 

Когда подкладка закрЪплена и поднята кожа на обоихъ бо- 
‚ Тинкахъ кругомъ, то приступаютъ къ подклейкЪ задни- 
_ -ковъ, что дфлается сл$дующимъ образомъ. Сыроватый, а 

‚если сухой, то снова смоченный задникъ съ блестящей, 


х Вклейка носка. 


можно было вытащить потомъ. Такимъ образомь надо. 


о. 


т, е., съ лицевой стороны смазывается, приготовленнымъ, 


‚какъ сказано выше, клеемъ и накладывается на подклад- 


ку пятки возможно ровнЪе, тщательно приглаживая, но 
такь, чтобы низъ задника св$сился ниже стельки на 
ый 


одинъ сантиметръ. Этотъ свЪсивцийся, край задника за- 
‚ гибается на стельку, чтобы этотъ край вездЪ и ровнс 


прилегъ къ ней, а на концахъ задника для закрфпленя 
вбивается по одной шпильк$. Посл этого всё шпильки, 
которыми прикр$плена подкладка къ В в | 
вытащить, перевернуть колодку`и загнутый край | 
прижать къ стелькЪ несильными ударами молотка; ‘отт 
этихъ ударовъ сырая кожа задника загнется безъ мор. 
щинъ и плотно приляжетъ къ стелькЪ. ПослЪ этого ыы 
задника можно слегка закрФпить шпильками. Рис. 5. 


| Какъ было уже упомянуто выше, что носки дзла 


“ются изъ стелечной кожи или изъ клеенки; первые. по 


лучаются твердые, —вторые полутвердые. Вклейка НОО 
изъ клеенки д$лается такъ: берутся выкроенные носки 
смазываются ровнымъ тонкимъ покровомъ клея и нак 
ладываются на закр$пленную подкладку на носокъ. ни 
такимъ образомъ, чтобы низъ носка опустился НИ 
стельки на 1, сантиметра. Когда первый листокъ, НОСК: 
обляжетъ хорошо подкладку, наклеивается ВтоЯВИ, чут! 
ниже перваго, чтобы избЪжать рубца. Твердый носок” 
изъ стелечной кожи, слегка сырой, тщательно смазан 
ный клеемъ, накладывается на подкладку и закр$пляетс: 
шпильками, чтобы онъ не могъ сползти, затмъ затяги 
ваютъ свисающий на 11, сантиметра свободный нижни 
край щипцами на стельку и. простукиваютъ м | 
какъ и задники, При наклейкЪ носка изъ кожи шпильку 
закрфпляющя подкладку въ стелькЪ ма г. Н 
сейчасъ же опять ими закрФпляется подкладка вм —. 


в 
тит 


сбаженаос- т 


той 


съ кожей носка. Носки изъ кожи наклеиваютъ лицевой 
блестящей стороной внутрь, потому что кожа лучше по- 
дается загибан!ю, а сверхъ того мездровая сторона носка 
лучше склеивается съ такой же стороной верхней кожи 
обуви. На носкЪ стельки получается многе морщинъ отъ 
подкладки и кожаного носка, а. потому эти излишнЯ 
складки осторожно срЪзываются, предварительно удаливъ 
съ этого мЪста шпильки. 


Затягиван!е кожи на колодку.. 


Приступая къ этой важной части работы, намажьте 


хорошо и ровно клеемъ нижнюю часть задника,—стара-. 


тельно разравнивая клей и наблюдая, чтобы не было 


крупинокъ и неровностей, такъ какъ эти неровности будутъ 
‘хорошо видны сквозь кожу. ПослЪ того какъ низъ зад- 
ника смазанъ клеемъ, опустите съ помощью щучекъ за- 
отовку—кожу на смазаный задникъ, старательно обтя-. 
‘гивая кожу кругомъ всего задника, чтобы нигдЪ не мор- 


щило, а для этого слФдуетъ равнять и сглаживать это 


_мЪсто по кожЪ тряпочкой. Шпильками закрЪплять кожи 


на стелькЪ не слЗдуетъ, такъ какъ и склейка. держитъ 
ее великолЪпно. Пока не засохъ клей на задникЪ, нужно 
немедленно затянуть на обуви всю кожу на стельку, на- 
чиная съ носка и кончая геленкомъ, такъ какъ можетъ 
случиться гдЪ либо неровность, ‘а задникъ засохнетъ и 
поправить ничего уже нельзя будетъ. ВелЪдъ за обтяж- 
кой кожи на задникЪ и пяткЪ сейчасъ же нужно сма- 


зать клеемъ наклеенный клеенчатый или кожанный носокъ 


и обтянуть его опущенной кожей. Для этого щипцами 
нужно натягивать кожу за середину’ носка возможно 
сильнЪе, натягивая постепенно, но все кр$Зпче, держа 
колодку на л5вой рукЪ вверхъ стелькой, а натянутую 
щучками кожу прижимая къ стельк$ большимъ паль- 
цемъ лЪвой руки; далБе шияомъ проколоть кожу и 


стельку, въ эту дырочку вставить шпильку и закрЗпить 
молоткомъ. СлФдовательно, нужно съ кожей дЪлать все, 
точно также, какъ при обтягиванм подкладки, не забы- 
вая при этомъ, что кожу обязательно нужно натягивать 
возможно сильнЪе, такъ какъ она имБетъ свойство ра-. 
стягиваться при носк$ и если будетъ* плохо натянута 
при шитьЪ, то обувь неминуемо и быстро разносится и 
потеряетъ свой фасонъ. Затягивать кожу надо лЪвую и _ 
правую стороны поочереди и обязательно по направленю 
къ носку. Если затягивать только одну сторону, а_по- 
томъ другую, то обувь получится искривленная. Когда 
кожа будетъ затянута и закр$плена на всемъ передЪ, 
тогда можно подтянуть и поправить пятку, если замЪ-_ 


чаются неровности и морщины и затЪмъ закрЪпить 


шпильками пятку. Намъ нужно твердо помнить, что вез- 
ДЪ до сихъ поръ упоминаемое закр5плеше кожи и под- 
кладки шпильками носитъ лишь. временный характеръ и 
въ дальнфйшемъ эти шпильки должны быть ` удалены, а 
потому ихъ нельзя забивать плотно, а такъ, чтобы мож- 
но было вытащить, но чтобы онЪ не м5шали работЪ,— 
не царапали рукъ и кожи. Гвозди нельзя забивать бли- 
же къ краю колодки, какъ на 1 сантиметръ, а загнутый _ 
край кожи нужно слегка побить молоткомъ такъ, чтобы 
края колодки вездЪ выступили четко и равномЪрно; бить 
молоткомъ не слфдуетъ сильно, а такъ, чтобы подъ эти- 
ми ударами ‘постепенно сравнивались всЪ неровности, 
морщины и т.`п. Шпильки, которыми закрФплена под- 
кладка, если он мшаютъ затягиваню ‘кожи и вырав- 
ниваню ея молоткомъ, можно вытягивать, но не сразу 
всЪ, а по одной,—по двЪ. Когда затянута кожа на од- 
ной колодкЪ, то въ такомъ же порядкЪ и, руководству- 
ясь ТЪми же указанями и правилами, нужно затянуть 
кожу и на второй колодкЪ, послЪ ‘чего сл5дуетъ при- 
ступить къ изготовленю ранта. 


т 
Пришивка заготовки и ранта къ стелькЪ. 


Прежде всего нужно приготовить рантъ, что. дЪлает- 
ся такимъ. образомъ: нужно отр$зать полоску изъ сте- 
лечной кожи шириной 1% сантиметръ, а длиной такъ, 
чтобы полоска, начиная отъ каблука обошла по краю 
весь ботинокъ и хватила опять до каблука, но по дру- 
гому краю. Мездровую ’ шереховатую сторону нужно 
тщательно соскоблить, какъ это дзлали со стелькой, а 
съ блестящей лицевой стороны одинъ край полоски срЪ- 
зать наискось, но не на ‘нЪтЪ, а до половины толщины 
кожи; за этотъ утонченный край рантъ пришивается къ 
стелькЪ, 'что удобнЪе всего можно  сдфлать шиломъ-ло- 


паточкой, хотя, разумЪется, для этой цфли пригодно и. 


всякое другое шило, если нзтъ подъ рукой указаннаго 
шила. Для этой операщи колодку удобнфе перевернуть 


вверхъ стелькой и носкомъ къ себЪ, причемъ ШовЪ на- 
чинается отъ будущаго каблука и по лЪфвой сторонЪ 6бо- 


тинка. Для начала нужно выдернуть пару шпилекъ, за- 
кр5пляющихъ кожу, далфе въ  ‘освободившемся м5стъ 
надо приподнять край кожи вм5стЪ съ подкладкой, такъ 
чтобы прюткрыть стельку съ накологыми для шитья 
дратвой бороздками;—въ первый же отъ каблука наколъ 
воткните шило, такъ чтобы оно прошло въ самомъ м$- 
СТЪ выхода подкладку и кожу заготовки;—придерживая 
большимЪ пальцемъ лЪвой руки кожу возлф прокола, 
продЪньте щетинку съ дратвой сначала сквозь наколъ 
стельки, а затфмъ вмЪстз и сквозь‘ проколъ подкладки 


_и кожи; —далЗе дратву выдерните до половины и оба ея 


конца сравняйте; теперь надо взять приготовленный рантъ 
спущеннымъ краемъ къ стелькЪ, сд5лать въ этомъ краз 
шиломъ отверстйе и продернуть’ въ это отверсте одинъ 
конецъ дратвы; когда рантъ прошитъ въ первый разъ 
дратвой, то. шиломъ протыкаютъ во второй наколъ 


стельки, а затмъ въ прилегаю 


щую къ отверстю по 
к ,. 
ладку, кожу и рантъ одновременно наружу; въ образо- 


вавшееся второе отверсте протыкаютъ оба к 
вы въ одно и тож 


конецъ съ лвой стороны, 
‚ дратву продергиваютъ, пок 
стараясь при этомъ затягивать сильн$е правой. чЪмъ 


онца драт- 
е время, но съ двухъ сторонъ,одинъ 
а другой конець съ правой; 
а она хорошо не затянется, 


ЛЪвой рукой. Прокалывать рантъ необходимо съ той 
стороны, которая срЪзана и не далЪе, ч5мъ на % санти 
метра у этого стонченнаго края, причемъ блест а 
сторона кожи рантовой полоски должна быть об а ен 
къ стелькЪ, а мездровая къ шьющему. Рис. 6 т 
По мЪрЪ шитья шпильки постепенно Е — Ъ 
три нужно. вынимать и продолжаю а 
пришивку подкладки, кожи и ранта по наколамъ стель- 
ки, причемъ нужно, чтобы стелька и рантъ были сыро- 
ватые. Нужно строго слЪЗдить, чтобы дратва хорошо. и 
крЪпко была затянута посл» каждого продЪваня въ от 
версте и чтобы рантъ не, казался отдувающимся т 
сапогъ, если его для пробы отгибать. | 
Для облегченйя 
очень нехитрымъ при 
ками шпандыремъ. 


по 
тъ въ такомъ порядкЪ 


шитья обуви сл$дуетъ запастись 
способлешемъ, называемымъ сапож- 


Это ничто иное какъ ре 
шириной и такой длины, 
онъ могъ обогнуть колЪн 
комъ, а съ другой пройт 


мень въ пальца полтора 
чтобы сшитый обоими концами 
о съ лежащимъ на немъ. ботин- 


и подъ ступню ноги и 
такимъ 
образомъ притянуть кр$пко къ колЪну работу. Это при- 


способлене не даетъ работ5 вертЪться, освобождаетъ 


0бЪ руки и, выроботанный многолЪтней практикой уди- 
вительно облегчаетъ трудъ. | 


— Когда, наконецъ, подкладка, кожа и рантъ пришиты. 
стелькЪ. то излишЙ конецъ ранта обр$зается, а 
концы его у каблука срЪзаются на н%тъ. 


у 
е 
Е 
$ 
у 
* 


а 


ЗатЪмъ слфдуетъ зашивка пятки, которая дЪлается 
гораздо проще, чфмъ пришивка ранта и производится 
однимъ концомъ дратвы, причемъ пришивка дфлается 


‚ черезъ край, проводя сначала шило сквозь край кожи 
задника и стельки, затягивая тоже сильно, заботясь о 


будущей прочности обуви; когда пята сбшита, то остав- 
нийся конецъ дратвы закрфпляютъ узломъ вт стелькЪ, 
обрЪзаютъ и прибиваютъ молоткомъ, чтобы сгладить не- 
ровность. Ги 

Когда готовъ рантъ и зашита пятка, то осторожно 
и коротко срёзываютъ лишекъ висящей подкладки и ко- 


жи верха почти у ШВОВЪ. 


Геленкъ и смолка. 


Геленкомъ называется кусокъ толстой кожи, при- 
кр5пляемый между носкомъ и каблукомъ и который слу- 
жатъ для того, чтобы обувь не ломалась бы при сни- 
мани и не сгибалась бы на мЪстЪ сгиба ноги при ходьбЪ. 
Для обуви съ наборнымъ каблукомъ геленкъ дфлается 
изъ подошвенной кожи такимъ образомъ: бумажная вы- 
кройка стельки, которую мы уже употребляли, разрЪзы- 
вается по лини пучковъ, т. е., въ широкомъ МЪстЪ на- 
искосокъ; отрЪзокъ съ пяткой будетъ служить выкрой- 
кой геленка, а кусокъ съ носкомъ для выкройки стельки. 

Геленкъ дЪлается уже стельки, а потому съ боковъ 
его нужно обязательно немного зр%зать, а всЪ его края 
нужно срЪзать на нфтъ и сравнять путемъ скобленя 
стекломъ. Геленкъ намачивается, сырымъ намазывается 
клеемъ со стороны ср®занныхъ краевъ и накладывается 
проклеенной стороной на стельку, а для того, чтобы не 
сползъ —прихвачивается въ нфсколькихъ м5стахъ дере- 
вяными шпильками. 

Надо замЪтить, что для работы со шпильками надо 
имЪть основателяную сноровку. Сначала прямымъ ШиИ- 


` 
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ломъ, которое должно быть обязательно уже. употребля 
емыхъ шпилекъ, иначе онф не будутъ держаться ь в 
ж5; дБлаютъ дыру, —далЪе въ отверсте сдЪланное ина 
вставляютъдеревянную шпильку и двумя короткими, от 

вистыми, но безусловно прямыми ударами молотка п 
вгоняютъ въ назначенное для нея мЪсто. Шило и. 
для деревяныхъ шпилекъ, должно быть только чуть ко 
роче шпилекъ, а для этого на него въ достаточной м% к 
нанизываютъ кусочки кожи. Для геленка можно я | 
треблять подошву отъ старой обуви, но такую И. 
нужно хорошо очистить, а главное, хорошо ев. 
къ стелькЪ, такъ какъ старая кожа значительно мен\Ъ 
прочна, чЪмъ хорошая новая, и шпильки в ней Е 
не такъ плотно, какъ въ новой. ра. 


. ее в между стелькой и подошвой по той . 
р ‚ что она имфетъ цфлью выполнить неровности 
образовавшияся отъ нашиваня ранта и загиба заготовки, 
и главное для того, чтобы сообщить обуви меньш о 
промокаемость, такъ какъ влагу, сырость. и ‘воду, ие 
питывающия подошву, изолируетъ отъ промоканй. а. 
даря своимъ свойствамъ стельку и ноги, а вмЪст% 
этимъ предохраняетъ обувь отъ порчи . гненя не: 
вляшемъ сырости. Но все же смолка матераль не к. 
прятныхъ:—ее необходимо держать въ прохладЪ ‘инач 
она плавится, авм5стЪ съ т$мъ дЪлается мякой и и. 
приставая къ рукамъ и инструментамъ. Смолку слЪд етъ 
обрёзать по выкройкЪ, которая осталась отъ о 
бумажной выкройки послЪ того, какъ отъ нея отрЪза , 
выкройку для геленка, но къ этому отрЪзку в ы 
стороны геленка прибавить лишка шириной, въ 1 о 
это необходимо, чтобы при накладыванм смолки. она Ва) 
шла бы немного на геленкъ и прикрыла его рай 
ВырЪфзавши по указанной выкройкЪ и съ учаванной 
подбавкой смолку, ее надо намазать клеемь и наложить 
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аккуратно на носокъ (стельку) обуви, а кромЪ5 того въ 
нЪсколькихъ м5стахъ прикрЪпить смолку деревянными 
иитильками. ПослЪ наклейки ее надо сравнять, а края 
сравнять ножемъ на нФтъ, чтобы она была на одной 
вышин$ съ рантомъ и чтобы не было замЪтно неров- 
ностей. Если же будутъ неровности и выступы, то углу- 
бленше слФдуетъ заполнить кусочками смолки, а выпук- 
лости сравнять ножомъ, а затфмъ всю поверхность об- 
равнять постукиванйями молотка. 


Выкройка и пришивка подошвы. 


Прежде чфмъ выкроить правильную подошву, нуж- 
но до того обравнять рантъ и обрЪзать его, придавъ ему 
вЪрный и красивый видъ. ОбрЪзывая рантъ, нужно дать 
ему обрЪзкой всюду равномЪрную ширину, а когда 
это сдфлано, то слфдуетъ поставить обувь на листъ 
чистой ‘бумаги, очертить карандашомъ ровно края ранта 
и всю ступню по подошв и по этому чертежу выкроить 


бумажную выкройку подошвы, прибавивъ чуть пошире. 


на мёстЪ всей пятки. ВырЗзать лишнее мене Ро, 
чЪмъ выкроить меньше, такъ какъ изъ большей подо- 
швы, обрзывая ее, очень легко выравнять правильную, 
а изъ меньшей ничего не получится. Внутренняя оторона 
подошвы на мЪфстЪ геленка должна имЪть а полу- 
круглый выр$зъ, на внфшней же сторонв. теления вы- 
рЪзъ долженъ быть небольшой и неглубоки, а долженъ 
представлять собой легкое углублене. Наилучшимъ ое 
м5ромъ можетъ быть въ этомъ случа$ подержанный 


ботинокъ, на которомъ сразу видно, каве вырЪзы нужно. 


сдфлать по обЪимъ сторонамъ у геленка. р чФмъ 
выкраивать изъ кожи подошву, кожу нужно, какъ’ ска- 
зано не разъ выше, намочить и въ сыроватомъ состоя 
старательно выколотить молоткомъ на оборотной сторо- 
нЪ утюга, а затЪмъ уже на кожу накладываютъ бумаж- 


рии 


ную выкройку и по ней вырфзываютъ подошву острымъ 
ножомъ; такую же операщю повторить, но накладывая 
бумажную выкройку уже перевернутой, т.е., другой сто- 
роной на кожу, чтобы не ошибиться и не выкроить дв%. 
подошвы на одну ногу. Легко избЪжать этой непрятной _ 
ошибки еще и другимъ способомъ:—для этого слфдуетъ. 
первую выр$занную подошву наложить на оставшуюся 
для подошвы кожу либо блестящей стороной къ блестящей 
сторон$, либо мездровой къ мездровой,—такимъ спосо- 
бомъ можно безошибочно выр%зать подошвы для праваго 
илЪваго ботинка. 

Выкроенныя подошвы накладываютъ аккуратно, ста- 
раясь не сдвинуть подошву за край ранта, на намазан- 
ные клеемъ пятку, геленкъ и смолку, и затЪмъ для вЪр- 
ности надо прибить въ этихъ же трехъ мЪстахъ цвика- 
ми. ДалЪе, въ томъ мЪстЪ, гдЪ будеть набитъ каблукъ, 
подошву слФдуетъ основательно прибить деревянными 
шпильками довольно густо. чтобы было покрЪпче. `Неу- 
дачно забитыя шпильки не будутъ видны, такъ какъ 
это мЪсто будетъ закрыто каблукомъ. Надо только стро- 
го наблюдать, чтобы шпильки ‘были такой длины, чтобы, 
пройдя подошву, геленкъ и стельку, онЪ только косну- 
лись колодки, но не вошли въ нее глубоко, иначе нельзя 
будетъ вытащить колодку. Опредфлить не трудно длину 
шпилекъ, изм$ривши приблизительно толщину подошвы, 
геленка и стельки. Шило должно быть чуть только 
длинфе шпилекъ, которыя гораздо легче входятъ въ от- 
версте, если шило раньше, чЪмъ воткнуть въ кожу вся- 
«Й разъ воткнуть заранЪе либо въ ‚мыло либо въ воскъ. 
Помните, что сначала, вслЗдстве неумфня и отсутствия 
навыка. большинство шпилекъ будетъ ломаться, но во- 
оружившись терп5Немъ, можно скоро и легко добиться 
успЪха и въ этой части работы, такъ что шпильки пе- 


рестанутъ ломаться, а будутъ вбиваться правильно и 
плотно. 


Когда подошва на пяткЪ прибита: достаточно прочно 
и плотно прилегла, то, стараясь не обр$зать кожи 60- 
тинка; нужно обр$зать ножомъ подошву вокругъ пятки 
такъ, чтобы она не слишкомъ выступала наружу, а ка- 
залась бы чуточку даже. меньше пятки. 


СдЪлавши все это, можно взяться за пришиване 
подошвы, но предварительно на подошв отъ каблука 
до пучковъ провести твердымъ тонкимъ предметомъ, 
напр., туповатымъ шиломъ по обфимъ сторонамъ чер- 
точки на 1 сантиметръ отъ края, а отъ пучковъ вокругъ 
края подошвы и до носковъ другой стороны ея провести 
нужно черточки на разстоян!и % сантиметра отъ края. 
Эта черта должна быть сдЪфлана ‘правильно и ровно и 


служитъ для того, чтобы по ней сдЪлать концомъ ост- 


раго ножа надрЪзъ, въ который лягутъ стежки дратвы 
во время пришивки подошвы. РазрЪзъ дБлается ножомъ 
наклоненнымъ къ краю подошвы. Но прежде, чЪмъ дЪ- 
лать надрфзъ на самой подошвЪ,—сл$дуетъ поупраж- 
НЯТЬСЯ дФлать надрфзы на обрЪзкахъ подошвы, которую 
надо положить на ровную доску и прорЪзать, держа на- 
клонно ножъ, до половины толщины кожи. Изъ этого 
упражнен!я легко сдЪЗлать выводъ, какая сила нажима 
нужна, чтобы не прорЪфзать кожи совсфмъ или прорЪ- 
зать слишкомъ мелко. Какъ то, такъ и другое плохо: 
если прорфзы будутъ сдЗланы слишкомъ глубоко или на- 
сквозь, то подошву нельзя пришить, либо она будетъ 
отрываться;—если прорЪзы очень не глубоки, то швы 
и дратва не прикроются краемъ надрЪзанной кожи— 
дратва будетъ лежать почти на поверхности подошвы, а 
потому при носкЪ очень быстро перетрется и подошва 
отлетить въ одинъ далеко не прекрасный день. СдФлан- 
ный вЪ подошвЪ кругомъ ея края“разрЪзъ, необхо- 
димо расширить, чтобы ‘получилась глубокая и широкая 
бороздка, куда могла бы лечь дратва. Расширить этотъ. 
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надрЪзЪъ легко можно, проводя вдоль его косточкой либо 


_ гроздемъ, при чемъ слЗдуетъ надавливать, чтобы не при- 


гнуть, а отогнуть край косого ‘надрЪза. Когда все это’ 
будетъ выполнено, то необходимо сдЪлать черту-борозд- 
ку, но безъ надрЗза, на разстояни “? сантиметра отъ 
края со стороны и кругомъ всего ранта; эта черта дЪ- 
лается такимъ же образомъ, какъ и на подошв$ и слу- 
жить для ровной лини наколовъ шиломъ при шитьъ 
подошвы. 

ПослЪ выполчен!я всего. указаннаго приступаютъ къ 
самой манипуляши пришивки подошвы. Это дФлается та- 
кимъ образомъ: обувь кладется на колЗни мастера нос- 
комъ къ шьющему, но такъ, чтобы обувь лежалана своемъ 
лЪвомъ боку, а правый бокъ приходился бы къ верху, ° 
такъ какъ пришивку подошвы всегда начинаютъ съ пра- 
ваго бока ботинка и всегда начиная отъ будущаго каб- 
лука. Для начала пришивки употребляютъ шило-лопатку, 
которое всаживаютъ со стороны ранта по лини борозд- 
ки, которую провели по ранту; шило вводятъ у самаго 
каблука съ такимъ разсчетомъ, чтобы шило вышло про- 
коловши подошву, въ сдЗланный въ ней надр5зъ —канав- 
ку по возможности точно и ровно. Необходимо напом- 
нить, что кожа ранта и подошвы во время подшивки. 
обязательно должны быть сырыми, а потому, если онЪ 
окажутся сухими, то передъ началомъ шитья и во время его 
кожу ранта и подошвы необходимо смачивать маленькой 
щеточкой, называемой мокрушкой, которую любитель 
можетъ съ успзхомъ замфнить старой зубной щеточкой. 


Дратва, употребляемая для подшивки подошвы, тонь- 
ше дратвы, которой шили стельку и дЪлается изъ 4 ни- 
токъ пряжи. № 25. Когда сдЪланъ шиломъ правильный 
проколъ, то одинъ конецъ дратвы нужно ввести въ отвер- 
сте, протянуть до половины дратвы, выравнять оба ея 
конца, чтобы они были одинаковой длины; сдЪлайте-второй 
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проколъ на разстояни отъ перваго въ 1/, сантиметра и въ 
этотъ второйи во всЪ5 послфдующе проколы введите 
дратву одновременно съ двухъ сторонъ, съ правой и съ 
лъвой, навстрЪчу другъ другу, продерните дратву и затя- 
ните ее покрЪпче, но не такъ сильно, какъ при при- 
шивк$ ранта, потому что дратва теперь много тоньше 
и можетъ оборваться; повторяйте по примфру сдЪлан- 
наго второго прокола и продергиван!я и затягиван!я дратвы 
вплоть до пучковъ; отсюда уже необходимо шить боле 
мелкими стежками, но точно также затягивая оба конца 
дратвы впереплетъ. Начиная шить отъ пучковъ очень 
мелкими стежками нужно замЪнить шило-лопатку дру- 
гимъ, а именно, шиломъ-крючкомъ, такъ какъ шило- 
лопатка, дЪлая продольныя отверст!я, сильно ихъ сбли- 
жаетъ и можетъ при мелкихъ стежкахъ привести къ 
тому, что отверстя будутъ прорываться въ промежут- 
кахъ между ними; что же касается шила-крючка, то оно, 
ДЪлая отверст!я въ кожЪ поперечныя, не даетъ возмож- 
ности такого прорыва промежутковъ между дырочками, 
какъ бы часты не были проколы. 


Шитье подошвы показано на рисункЪ 7. 


Конечно, удобнЪе при этой работЪ употреблять шпан-. 


дырь и имъ придерживать на колнЪ обувь, чтобы имЪть 


руки свободными и чтобы обувь лежала неподвижно. 


Для того, чтобы достигнуть возможно мелкой, ровной 
и красивой строчки со стороны ранта, слдуетъ по про- 
веденной по ранту чертЪ-бороздкЪ сдЪлать намЪтки, куда 
нужно накалывать шиломъ, особымъ инструментомъ што- 
поромъ, либо инструментомъ—рантовымъ колесомъ, кото- 
рое нужно съ надавливайемъ прокатить по всему ранту 
кругомъ его. Какъ штопоръ, такъ и рантовое колесо 
дЪлаютъ на рантЪ углубленныя мелкй зубчатыя бороздки, 


въ которыя и всаживается при шитьф шило. Эти 60-. 
роздки- рубчики изв$стны всЪмЪ, кто носитъ рантовую 
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обувь. Какимъ бы инструментомъ не сд$ланы зубчатыя 
бороздки, уже по этимъ углубленнымъ бороздкамъ про- 
должаютъ шить, употребляя шило-крючекъ и затягиванйя 
‚дратвой, пока не дойдутЪф до пучковъ’ обуви съ лЪвой 
стороны; тогда нужно продолжить шитье отъ пучковъ 
до каблука, прим$няя шило-лопатку и дЗлая стежки ши- 
риною не болЪе ', сантиметра. Однако, если этотъ спо- 
собъ почему либо труденъ для любителя мастера, или 
же у кого н$тъ возможности достать упомянутые инстру- 
менты, то можно пришивать подошву нЪсколько иначе, 
а именно: въ рантЪ, по черт въ % сантиметра отъ 
края, которую мы уже провели раньше, дЗлается точно 
такой же надрЪзъ ножемъ, какъ сдфланъ въ подошвЪ 
для прокладки въ толщЪф ея дратвы,—этотъ разрЪзъ въ 
рантЪ также расширяется, какъ разрЪзъ въ подошвЪ 
и когда этотъ разрфзъ сдБланъ и расширенъ, то шитье 
ведутъ уже по нему. вводя шило, а за нимъ и дратвы, 
въ разрзъ по ранту, а.выводятъ шило въ разрЪ$зъ по 
подошвЪ; въ остальномъ подшивка ничЪмЪ не отличается 


_ отъ подшивки указанной раньше, но только при такой 


подшивкЪ стежки не надо дЪлать очень частыми и мел- 
кими, а достаточно разстояня между ними въ 1, санти-. 
метра. Есть еще одинъ-—третй способъ подшивки по- 
дошвы, еще боле простой и быстрый; при этомъ спо- 
собЪ подшивки въ подошв дФлается разрЪзъ—углубле- 
не по ея краю на разстояни отъ него въ', сантиметра, 
на рантЪ уже ни черты ни надрЪза не дБлаютъ, а шьютъ, 
втыкая въ рантъ шило у самой кожи верха и выводя 
его въ разрфзъ подошвы. Этотъ способъ быстръ и удо- 
бенъ, но не такъ красивъ, какъ предыдуще, потому что 
при этомъ способЪ рантъ и подошва посл подшивки 
обрЪзываются такъ, чтобы они не выступали за края 
обуви, а обрЪзъ дБлается вровень съ кожей, но съ ма- 
ленькимъ, чуть зам$тнымъ выступомъ. Какимъ бы ни было 
способомъ подшите подошва не была, послЪ ея подшивки, въ 


расширенный разрЪзъ, какъ въ подошвЪ, такъ (и вЪ 
рантЪ вводятъ съ помощью перышка, палочки либо 
спички клей, прижимаютъ отогнутую кожу разрЪза такъ, 
чтобы разрЪзъ закрылся совершенно и кожа прикрыла 
бы дратву, лежащую въ немъ. Закрывши разр$зъ, его 
заравниваютъ и заглаживаютъ костяшкой или гладилкой. 

` ПослЪ этой работы ножомъ обравниваютъ, срЪзывая 
гдЪ нужно лишки кожи, ранть вм$стЪ съ подошвой, 
но при этомъ нужно работать очень осторожно, опаса- 
ясь, чтобы не надрЪзать кожу верха обуви. ДалЪе сл5- 
дуеть отдфлки подошвы, но ее производятъ послЪ на- 


_ бивки каблука, а потому сейчасъ мы поговоримъ объ 


этой операщи. 


Набивка каблуковъ. 


Приступая къ заготовкЪ и набивкЪ каблуковъ, нужно 
запастись особой кожей — полой или каблучнымъ ло- 
скутомъ; такой кожи на одну пару каблуковъ идетъ при- 
близительно ', фунта. Если же при работЪ осталось 
достаточное количество обрЪзковъ изъ стелечной кожи 


и отъ кожи задниковъ, то можно сдБлать каблуки и изъ. 


этихъ остатковъ, не прюбрЪтая каблучнаго лоскута. 
Прежде всего нужно сдфлать бумажную выкройку 
каблука; для этого надо положить бумагу на пятку такъ, 
чтобы она чуть захватывала геленкъ, и обрЪжьте эту 
бумажку въ формЪ и величинЪ будущаго каблука. По 
этой бумажной выкройкЪ надо вырфзать изъ лоскутной 
или остаточной стелечной кожи столько такихъ же 
кусковЪ, сколько приблизительно ихъ потребуется по 
вашему разсчету для каблуковъ желаемой вышины. Кожа 
идущая для каблуковъ тоже должна быть въ работъ 
сырой, ‘а потому ее тоже нужно смочить, ‘ но только 
слегка, так какъ она быстро и легко намокаетъ, и съ 
очень мокрой кожей работать нельзя, пока она чуть не 
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подсохнетъ. Лучше всего смачивать каблучные куски 
кожи съ обЪихъ. сторонъ мокрой губкой. Когда кожа 


каблуковъ будетъ сырой, то нужно смазать клеемъ ме- 


здровую сторону каждаго куска и наложить этой стороной 
на блестящую лицевую, ‘повторяя это процедуру до тфхъ 
поръ, пока не будетъ склеены нЪсколько пластовъ вмЪст%. 
нужной величины каблука. ПослЪ этого будуще каблуки. 
нужно побить‘ молоткомъ; это расколачиване нужно 
продолжать, ‘поправляя расползаюцеся пласты и опять 
расколачивая до тЪхъ поръ, пока не прекратится этб 
расползане и лоскутная кожа не будетъ больше раз- 
даваться въ стороны; послЪ этого каблуки прюбрЪтуть 
достаточную твердость и крЪпость, послЪ чего ихъ нужно. 
положить на доску и снова обрЪзать и обровнять 
вЪ сыромъ еще видЪ по им5ющейся бумажной каблучной 
выкройк$Ъ. 

Оставивши послЪ обрЪзки каблуки въ сторонЪ, нужно. 
приступить теперь къ другому дЗлу. Надо отрЪзать тол- 
стую полосу кожу въ палецъ приблизительно ширины. 
изъ остатковъ стелечной или подошвенной кожи,—за-. 
ТЪмъ смазать край пятки на подошвЪ клеемъ шириной 
взятой полосы и наложить эту полосу на края пятки 
подошвой; конечно, полоса будетъ дЪлать складки и мор-_ 
щины, но ихъ мы срфжемъ острымъ ножомъ и при- 
бьемъ молоткомъ, чтобы придать наклеенной и приби- 
той деревянными шпильками полос ровный видъ. Эта 
полоса имфетъ своей цЪлью выравнять имфющуюся. 
у насъ выпуклость пятки и сдЗлать это м$сто совер- 
шенно ровнымъ, чтобы каблукъ при набойкЪ легъ со- 
вершеоно ровно, а. главное, плотно. Кром5 морщинъ 
и складокъ на полоск5 срЪзаются на н$зтъ ея внутрен- 
ня края. Эту работу можно видоизмнить и облегчить, 
всеже достигнувши требуемыхъ результатовъ. Для этого 
нужно взять одинъ кусокъ кожи, выкроенный по подо- 


‚ швенной выкройкЪ, и вырЪзать у этого куска середину, 
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Не 


чтобы изъ куска получилась подковка шириною около 


‚ пальца. Эту подкову изъ кожи, которая уже не будетъ 


ДЪлать складокъ, сл$дуетъ наклеить и прибить такъ, 
какъ это говорится о наклейкЪ и набойкЪ кожаной под- 
ковообразной полосы выше. Теперь уже можно начать 
прибивку им$ющихся наготовЪ каблуковъ. Готовые ка- 
блуки смазываются клеемъ, накладывается на назначен- 
ное имъ м5сто и прибивается жел$зными круглыми, 
гвоздями, которые должны быть такой длины, чтобы 
пройдя каблукъ, подошву, стелку, только чуть-чуть ко- 
снулись колодки. Для прибивки нужно штукъ 6 гвоздей 
на каждый каблукъ и гвозди нужно вбивать не слиш- 
комъ близко отъ края каблука, чтобы при подравнива- 
ни и обр5зкЪ его не обнажить гвоздей. 


Когда уже набитъ каблукъ, то слЗдуетъ провфрить 
правильно ли онъ служитъ своему дЪлу; для этого бо- 
тинокъ съ прибитымъ каблукомъ нужно поставить на 
совершенно ровное мЪсто, напримЪръ, на доску стола 
и внимательно посмотрЪЗть въ одной ли плоскости подо- 
шва и каблукъ, т. е не кривитъ ли обувь и если гдб 
либо каблукъ не прилегаетъ всей плоскостью къ доскЪ, 


то въ такомъ случаЪ на то м$сто, гдЪ каблукъ не при- 


касается къ доскЪ, нужно наклеить и набить кусочекъ 
кожи, который нужно пригнать и срЪзать такъ, чтобы 
и всей плоскостью плотно прикасался къ’ столо- 
вой доскЪ. Когда достигнута полная правильность каблу- 
ка. нужно окончательно отдЗлать его для приданя ему 
внЪшней желаемой изящной формы; —для этого его кру- 
гомъ обрфзываютъ ножомъ, устраняя всю лишнюю ко- 
жу, вс неровности, стараясь при этомъ не оцарапать 
и не порЗзать кожи обуви. ПослЪ тщательной обрЪзки 
каблука, его укрЗпляютъ еще вбивая 3 гвоздя по крае- 
вымъ концамъ и позади. Теперь намъ остается сдЪФлать 
кабойки и этимъ закончить каблукъ. Набойки дЪлаются 


Е. 


изъ самой крЪЗпкой кожи для того, чтобы закрыть гво- 
зди каблука и придать ему хорошую носкость, т. е. что- 
бы онъ возможно доле не сбивался. Набойку нужно 
выр$зать изъ кожи по форм5 плоскости каблука, что. 
сдЪлать мобно легко, поставивши каблукъ на кожу для 


’набойки, очертить ее у самихъ краевъ каблука, а затЪмъ 


ар ватк кожу по чертежу, прикрЗпить ее сначала тре- 
мя гвоздиками, потомъ тщательно сравнять набойку. съ 
каблукомъ при помощи ножа и, наконецъ, прибить ее 
окончательно рядомъ гвоздиковъ по краю на разстояни 
въ '/, сантиметра. 


Отдфлка обуви. 


Для того, чтобы отдЪлать хорошо уже сшитую па- 
ру обуви, надо запастись для начала — рашпилемъ, на- 
пильникомЪ, стекляной бумагой крупной и мелкой, чер- 
ной анилин. краской—нигрозиномъ, хотя его можно замЪ- 


нить хорошими черными чернилами, гладилкой, кусоч- 


комъ стеариновой свЪчи. 

Когда все это имЪется у насъ подъ рукой, можно 
взяться за окончательную отдФлку обуви, чтобы придать. 
ей вполнЪ элегантный иикарный такой. видъ, въ какомъ 
мы прюбрЪтаемъ обувь изъ магазиновъ. Прежде всего 
возьмите рашпиль и этимъ инструментомъ округлите 
края подошвЪъ, начиная отъ каблуковъ до пучковъ, а для 
прим$ра руководствуйтесь своими старыми ботинками, 
стараясь округлить края подошвы такъ, какъ сдЪлано 
тамъ. 

ДалЪе тфмъ же рашпилемъ опилите и обравняйте 
каблуки съ боковъ до Т5хъ поръ, пока не исчезнутъ 
всЪ неровности и получится гладкая поверхность съ 
равномЪрнымъ закругленемъ. Если каблуки были хоро- 
шо и правильно обр$заны ножомъ, то работать рашпи- 
лемъ придется меньше, а если плохо, то прйдется по- 
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возиться довольно долго. Когда будетъ хорошо вырав- 
нянъ каблукъ, нужно обравнять рашпилемъ же обрЪзъ 
подошвы, вокругъ всего ботинка отъ носковъ до пуч- 
ковъ. ЗатЪмъ, оставивъ рашпиль, нужно взять обломокъ 


_оконнаго стекла и имъ выскоблить опять сначала ка- 


блукъ, а потомъ обр5зы подошвы и самую подошву. 


‚ На набойкЪ сначала надо спилить напильникомъ шпиль- 


ки, а затЪмъ и ее выскоблить стекломъ. Посл приве- 


‚дешя въ должный видъ обуви рашпилемъ и стекломъ, 


ее надо по т5мъ же мЪстамъ пройти сначала крупной 
стекляной бумагой, а потомъ мелкой, пока все не бу- 


° деть совершенно гладко. ЗатЪмъ гладилкой нужно сгла- 


дитъ до глянца обрЪзы края подошвы, каблуки, которые 


о затзмъ окрасить нужно въ черный цвЪтъ растворомъ 


нигрозина въ водЪ, либо хорошими черными чернилами, 
хорошенько втереть краску въ кожу до суха. Когда это 
будетъ достигнуто, то всЪ указанныя м®ста нужно про- 
тереть кусочкомъ стеариновой свФчи, затЪмъ протереть 
до глянца (блеска) все нагрЪтой гладилкой, не задЪвая 
краевъ геленка и, наконецъ, суконкой протереть все 


опять до блеска. Когда будетъ выполненъ этотъ послЪд-. 


ни трудъ, приступаютъ къ выниманю изъ обуви коло- 


_докъ, что дфлается особымъ крючкомъ. Прежде всего 


крюкомъ задфваютъ за дырочку имфющуюся въ съем- 


ной верхней части колодки и вынимаютъ сначала эту 


верхнюю часть, ВслЪдъ за этимъ вынимаютъ нижнюю, 


самую значительную часть колодки, причемъ тЪмъ же. 


крючкомъ задфваютъ за дыру, находящуюся у пятки ко- 
лодки и, придерживая лЪвой рукой обувь за пятку, пра- 


вой сильно тащуть за крюкъ. Если колодка, несмотря 


на усиля не выходитъ, то переворачиваютъ обувь вверхъ 


подошвой и, держа ее за носокъ, колотятъ молоткомъ 


по голенку въ н5сколькихъ м$стахъ, посл чего опять 


тянутъ. колодку, но прежде чЪмъ вообще приниматься 


’ за это дБло нужно обязательно вынуть гвозди, которыми 


былъ укр$пленъ верхъ на колодк$ на задкф и сверху 

на передкз въ шнуровальныхъ дырочкахъ. Вынувши 

колодки изъ обоихъ ботинковъ, нужно осмотр$5ть и ощу- 

пать рукой внутри обуви, нзтъ ли гдБ гвоздей и если. 
окажутся, то металлическюе нужно хорошенько прибить, 

а деревянные концы шпилекъ счистить особымъ сортомъ 

рашпиля. Наконецъ, по бумажной выкройк$ нужно вы- 

кроить двЪ стельки изъ гемзы или тика, смазать одну 

сторону стельки клейстеромъ и осторожно ввести ее въ 

ботинокъ, аккуратно положить и наклеить ее, поглажи- 

вая рукой, разравнивая пальцами, чтобы она нигдЪ не. 
ДЪлала складокъ и морщинъ. Если желательно, то мож- 

но для большаго блеска покрыть каблукъ и подошву 

чернымъ лакомъ. На этомъ работа закончена и обувь 

готова. 


Мы дали возможно подробное описане шитья ран- 
товой обуви, хотя оно и не является найболЪе легкимъ, 
руководствуясь т5мъ соображешемъ, что каждый, выу- 
чившись хорошо шить рантовую обувь, которая является 
наиболЪе ходкой, уже очень легко можетъ выучиться 
шить обувь на шпилькахъ, которая легче намного, а 
также обувь выворотную, которая называется такъ по- 
тому, что шьется наизнанку. Существуетъ общее мн5Ъне, 
что не шитую, а на шпилькахъ обувь шить много легче, 
но мы считаемъ, что эта легкость существуетъ только 
для сапожника, набившаго руку и имфющаго большую 
практику и выработанную сноровку. Что касается начи- 
нающаго мастера-любителя, то онъ сдфлаетъ больше 
промаховъ при шитьЪ шпилечной обуви, ч5мъ при шитьЪ 
рантовой, которая его къ гому же больше удовлетворитъ 
изяществомъ, эластичностью и красотой, чего нельзя 
сказать объ обуви шпилечной; что же касается обуви 
выворотной, то она, сравнительно, въ очень маломъ хо- 
ду. Мы также не упомянули объ обуви на французскихъ- 
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каблукахъ, т. е., на деревянныхъ, но не упомянули п | 
ь двумъ причинамъ:. во первыхъ—съ ней больше возни— т. 
а во вторыхъ,-—она не отличается той кр$постью, какой 
отличается рантовая обувь на наборныхь изъ кожи’ ка- 
блукахъ. Мы твердо надфемся, что нашъ краткий, но 
вполнЪ обстоятельный трудъ принесетъ пользу всЪмЪъ, 

кто дЪйствительно захочеть имЪть хорошую, изящную 

и крЪпкую обувь своего издЪля. Это вполнЪ доступно 

при небольшой затратЪ терпЪнЯ, ‚аккуратности и труда. 

Зато результаты будутъ и полезны и прятны,—мы въ 

этомъ убЪждены. 


Приклейка резыновыхъ подошвъ. 


Въ послБднее время для починки истершейся по- 
дошвы вт кожанныхъ ботинкахъ, туфляхь, сапогахъ, весе 
чаще и чаще прибЪгаютъ къ замънЪ подошвенной кожи 
резиновой подметкой, которая оказалась на практик - 
ничуть не уступающей кожЪ въ прочности и въ тоже 
время превосходить кожу легкостью прикрфпленя къ 
обуви, прятной эластичностью, а, главное, полной не-_ 
промокаемоетью, благодаря чему, имЪя обувь съ резино- 
ВЫМИ полошвами, можно обойтись безь резиновыхъ га- 
лошЪ, которыя у многихъ не пользуются  симпатями. 
Резиновыя подметки ставятся не только на изношенную 
обувь въ цфляхъ ея починки, но прикрЪзпляются очень _ 
часто, что весьма практично, также и къ совершенно — 
новой обуви съ цЪлью увеличить ея прочность и сохра-_ 
нить ее на болЪе долгое время съ одной стороны и для 
‘сообщеня непромокаемости съ другой стороны, что. по- 
зволяеть отказаться отъ пользован!я резиновыми гало- 
| шами. 

1 Кром кожанной обуви резиновая подошва вее чаще 
и чаще нын употреблястся для починки также резино- 
выхъ галошь; послЪдняя операшя значительно увеличи- _ 
ваетъ долговЪчность галошь, которыя раньше при малЪй- _ 
шемъ изъянЪ выбрасывались вонъ, а нынф даже совёр- 

менно стоптанныя и дырявыя галоши можно быстро — 
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и легко домашними средствами привести не только въ 
годное для носки состояне, но даже въ изящный новый 
ВИДЪ. 

| Прикр$илене резиновой подошвы къ обуви и гало- 
шамъ очень немудрая штука, вполнЪ доступная каждому, 
кто только пожелаетъ привести въ порядокъ свои обувь 


‚И галоши. 


Прежде чЪфмъ приступить кь починкЪ обуви и га- 
лошъ, нужно запастись нзкоторыми матералами, а именно 
нужны: 

1. Резиновый клей. 

2. Резиновая подошва. 

3.. Бензинъ.. 

`4. Наждачная или стеклянная бумага не крупная, 
а помельче. $ 


‘5. Лакъ для резиновыхь галошъ, или асфальтовый. 


6. Острый ножъ. лучше сапожный. 
_ ИмЪя эти матералы можно починить камя угодно 
‘обувь и галоши. 
Приступая кь починкЪ нужно обувь или галоши 
тщательно очистить отъ грязи и пыли, а если онЪ мокры 
или сыроваты, то необходимо совершенно ихъ высушить, 
иначе влажность помфшаетъ прочному соединенио съ 


`’помошщью резиноваго клея склеиваемыхь частей и по- 


чинка выйдетъ очень непрочной. Такой же недолговзч- 
ной починка окажется, если склеивать пыльныя или не- 
очищенныя поверхности. 
Резиновый клей можно купить готовый уже— въ рас- 
творЪ, но его нетрудно и гораздо дешевле приготовить 
‚самому. 
Для этого нужно купить резиновую плитку для при- 
готовленя клея, которыя продаются вездЪ и эт 


литку 


И 


положить въ баночку, закрывающуюся плотно пробкой 
и налить бензину столько, чтобы онъ немного покрылъ 
резиновую плитку. Баночку поставить въ тепловатое 
МЪето, но подальше отъ огня, помня, что бензинъ——веще- 


‚ ство очень легко воспламеняющееся и огнеопаеное. Ба- 


ночку съ содержимымъ слфдуетъ почаще взбалтывать, 


пока приблизительно черезъ сутки резиновая плитка не- 


растворится въ бензин%. Еели растворъ будетъ очень 
густъ и тягучъ, то елЗдуетъ подлить взбалтывая въ него 
бензину столько, чтобы получилея растворъ тустотой 
жидкаго сиропа. Этоть клей слфдуетъ хранить въ про- 
хладномъ и темномъ мЪетЪ. 

ДалЪе мы дадимъ еще друпе рецепты приготовле- 


‚Шя резиноваго клея, и также резиноваго лаку. и замаз- 


ки, обувныхъь кремовъь и мазей для чистки. но теперь 
пока приступимъ кь изложению починки обуви и галошъ 
и прикрпленю къ нимъ резиновыхъ подошвъ и набоекъ. 
Если обувь или галоши очень грязны, то починяе- 
мыя мЪето лучше всего вымыть тепловатой водой, а за- 
тЪмъ поставить для полной просушки, помня, что влаж- 
ную обувь нельзя чинить резиновыми составами. 
Очищенную отъ грязи и пыли, а если нужно вымы- 
тую и высушенную обувь подготавливають къ починкф. 


Лля этого подошвы обуви тщательно екоблятъ обломкомъ 


оконнаго стекла, а затЪмъ очищаютъ протиранемъ наж- 
дачной или стеклянной бумаги до тЪхъ поръ пока кожа не 
будетъ совершенно чиста: 


Когда это будеть внолнЪ достигнуто, то очищенныя 
подошвы протираютъ чистой тряпочкой, смоченной бен- 
зиномъ. Это дЪлается длЯ того, чтобы очистить подошвы 
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пристаеть къ жирнымъ мЪетамъ, либо держить на нихь 
очень слабо. Нужно твердо помнить это и стараться не 
запятнать жиромъ починяемыя поверхности. Когда поверх- 
ности и обуви и подошвъ подготовленны, т. е., хорошо. 
очищены, то какъ обувь, такъ и подметки съ той сто- 
роны, которой они будуть скрфилены, нужно покрыть. 
‚ ровнымъ и тонкимъ слоемъ резиноваго клея и дать про- 
сохнуть, пока запаха бензина вовсе не будетъ слышно. 
ПослЪ этого, на что потребуется, около |, часа времени. 
нужно 00$ смазанныя резиновымъ составомъ поверхности. 
еще разъ покрыть резиновымъ клеемъ, дать испариться 
(улетучиться) бензину, пока покрытыя поверхности не 
будутъ почти сухи, но съ сильнымъ отлипомъ. 

Тогда обувь или галошу кладуть на колЪни, ко- 
нечно, подошвой вверхъ; берутъ резиновую подметку и на-. 
чиная съ носка опускаютъ ее на подошву обуви посте- 
пенно, чтобы не образовалось воздушныхъ пузырей и 
чтобы подметка ложилась плотно и аккуратно. Надо зам - 
тить, что при неправильномъ накладыван!е подметки ее 
нельзя поправлять, а нужно сорвать совеЪмъ, повторить 
‘чистку и всю операцио, иначе резина не будетъ хорошо. 
держаться. 

Въ силу этого резину до наклейки не обрВаневюг 
по формЪ подошвы, а дълаютъ это только послЪ наклейки, 
когда подметка окрЪипнетьъ, т. е., не ранЪе, чЪмъ черезъ. 
’/ бутки. . 


ПрикрЪпленныя подметки съ обувью посл наклейки. 


нужно положить въ сыроватое и прохладное мЪето, чтобы 
подметки закр$пились возможно прочне, что произой- 
деть не менЪе,. чЪмъ черезъ хутки Посл приклейки 
‚ полезно подметки въ н$сколькихь мЪетахь прикрЪпить. 
къ подошвЪ НЫ шпильками, оон у нос- 
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ковъ. Черезь сутки приклеенныя подметки обрЪзыва- 


ются острымъ ножомъ аккуратно по краю подошвы, что 


нужно дфлать очень осторожно, чтобы ножъ не соскочилъ 
и не порЪзалъ кожи. 

ПослЪ обрЪзки края подошвы и резиновой подметки 
покрывають кисточкой асфальтовымъ или резиновымъ 
чернымъ лакомъ, даютъ ему ре и починка за- 
кончена. Е Е 

`Точно такимъ же образомъ прикрЗпляются набойки 


На подборы, производя вс ть же операцш, что и съ 
подошвой. 


ПрикрЪплеше резиновыхъ подметокъ къ резиновымъ. 


‚галошамъ производятъ нъеколько иначе. 


На галошахъ необходимо уничтожить напильникомъ 


я. или рашпилемъ рубчатую поверхность, которая бываетъ 
‘на подошвах галошь и мЪшаетъ прочному прикрЪпле- 


ню подметокъ. 
Когда рубчатая поверхность подошвъ счищена до 
гладкости, то въ дальнфйшемъ работа производитея въ 


томъ же. порядкЪ, что и съ обувью, т. е., чистится, очи- 
° щается бензиномъ, но смазывается резиновымъ клеемъ 


не ‘дважды, ‘а трижды и даже четырежды, такъ какъ ре- 


. ‘зина галошь внитываетъ въ себя составъ. 


Если каблуки обуви или галошь сильно сбиты. то 


наклейка набоекъ болфе затруднительна, потому что 


требуеть выравниван!я каблуковъ путемь набивки кус- 
ковъ кожи на стоптанныя мЪста съ такимъ разсчетомъ, 
чтобы едфлать. ихъ ровными. Это относится къ кожанной 
обуви. Чтоже касается стоптанныхъ резиновыхъ галошъ, 
то на скривленныя мЪета каблуковъ съ такимъ же ра- 
счетомъ наклеиваются толетыя куски резины, причемъ 
резиновые куски ерфзывалются на нЪтъ въ сторону глад- 
кихъ, ровныхъ и нестоптанныхь мЪетъ. } 
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Главный уснфхь починки резиновыхь галошь за- 
ключается въ томъ, чтобы получить ровныя и гладюя 
поверхности, такъ какъ, повторяю, на неровныя, шере- 


ховатыя, рубчатыя, сморщенныя мЪета наклеить резино- 
‘выя заплаты невозможно. Но это уже относится къ по- 


чинкЪ резиновыхъ галошъ, о чемъ мы и поговоримъ въ 
дальнЪйшемъ. ее. 

Нужно сказать, что починка резиновыхъ галопгь во 
много разъ труднЪе, чЪмъ прикрплене резиновыхъ 
подметокъ и набоекъ къ обыкновенной обуви. 

‚Самое лучшее, думая заняться починкой резиновыхъ 
галошъ, слфдуетъ запастись негодными старыми гало- 
шами, частями которыхъ нужно пользоваться для почин- 
ки соотвЪтетвующихъ частей починяемыхь галошъ. Для 
починки годится какъ указанный нами резиновый клей, 
такъ и друше, признанные болЪе подходящими для 
указаной рабобы и весьма несложные по способамъ при- 


готовлешя. 


`Мы здЪеь дадимъ способъ приготовлевя этого ре- 
зиноваго клея, но въ цонцЪ книги всеже укажемъ 
и друге рецепты, и - дають великольиные практи- 
чесые результаты. 


Клей для починки резиновыхъ галошъ. 


Настаивается 1 часть каучука въ 25 частяхь (чаети 
берутся вЪсовыя) хлороформа, пока каучукъ не раство- 
вится вполнЪ. 

ЗалЪмъ дфлаютъ растворь изь 1 части каучука, 
', части канифоли, '/‚ терцентина венешанскаго (сырой 
сосновой живицы-емолы) ‘въ 5 частяхъь скипидара; для 
этого мелко надо изрЪзать каучукъ, сплавить его съ ка- 


нифолью до соединешя, а зат6мъ смфшать съ терненти- 
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номъ и. прибавляютъ скипидаръ. ПослЪ этого раствор’ 
этоть смьшивають тщательно съ растворомъ каучука в' 
хлороформ и универальный резиновый клей-замазк 
готова. Заготовивши клей, наждачную бумагу, напиле 


_ НИК, плотный, но тоный холеть и куски старыхь га 


лошъ, можно смЪло приступить къ. починкъ попорчен 
ныхъ галошъ. 


Но предварительно, какъ починяемыя галоши, так? 
и куски галошь, которые идуть на починку слфдует’ 
старательно очистить отъ грязи, пыли, вымыть и осно 
вательно обсушить, затфмъ края починяемыхъ мет” 


‚ подчистить напильникомъ, а затЪмъ наждачной бумаго 
_и тоже самое продълать съ кусками резины галошт, ко 


торые пойдуть на починку. При починкЪ нужно елЪдить 
чтобы починяемыя галоши и латки ни въ какомъ слу 
ча не были не только горячими, но даже и теплыми 
иначе починка не удастся, поэтому галоши до починки 
нужно продержать въ холодномь м\Ъетф и когда он 
охладятся, тогда только приступать къ работЪ. 

Если требуется починить малыя трещины, то `обыю 
новенно ихъ латаютъ полотномъ. 

Для этого вырфзываютъ подходящей величины ку. 
сочекъ полотна, погружаютъ его въ резиновый клей, на: 
кладываютъ на трещину, старательно прижимаютъ, да- 
ютъ подсохнуть, сверху смазываютъь вторично слоемъ клея. 
тщательно его сглаживаютъ и сводятъ на нЪть, а затЪмъ. 
давши хорошо просохнуть, покрываютъ кисточкой или 
губкой починенное мЪето асфальтовымъ лакомъ ‘или ла 
комъ для резиновыхъ галошь, и снова даютъ просохнуте 


Еели же нужно зачинить болъе крупныя поврежденя и 


отверстйя, то употребляютъ куски резины оть старыхъ 
галошъ. 
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Изъ этихъ Кусков выр$зываютъ подходящей вели- 
чины и формы заплаты, но стараясь, чтобы заплаты были 
много больше разорваннаго или поврежденнаго мЪота, 
т. е., чтобы будучи наклеенными, онЪ захватывали дале- 
‚Ко края починяемаго мЪета. 

Заплаты лучше *всего вырфзывать изъ тЪхъ кусковъ 
резины, которыя взяты еъ того же мЪста старой галоши, 
|. р на которое онЪ будутъ приклеены на починяемую гало- 

’’ шутгье, иначе говоря, заплату на носкЪ нужно брать 
`еъ носка, съ бока на; бокъ и т. д. Конечно, можно. под- 
„  Тонять заплату и съ другого мЪ$ста, но нужно слЪдить, 
’° Чтобы она, т. е,, заплата ложилась на починяемое мЪето 
. ‘совершенно ровно и плотно, безъ морщинъ и сжалтй. 
й ’ Когда заплата подогнана и выкроена, то, какъь ее, такъ 
1 и починяемое МЪсто, очищают наждачной бумагой до 
тЪхь поръ, пока она и починяемое мЪето потеряютъ 
блескъ и станутъь матовыми, т. е.. сойдеть галошный 
лакъ и обнаружится чистая резина. При этомъ края за- 


платы слЪздуеть стереть на нЪтъ, чтобы они (края) были 
очень тонки. 
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Вогда`это сдълано, то _заплату и починяемоё м%сто 
надо протереть чистой тряпочкой, смоченной въ бензинЪ, 
 обуждать пока бензинъ улетучитея, затЪмъ покрыть по- 
мощью кисти заплату и починяемое м\ето ровнымъ ело- 
емъ резиноваго клея,—подождать пока клей подсохнетъ 
настолько, что будетъ только’ сильный олипъ, и послъ 
‘Этого осторожно и правильно накладываютъ заплату, 
_смазанной, конечно, поверхностью, на предназначенное ей. 
тоже смазанное заранфе починяемое мЪсто. Посл этого 
заплату старательно приглаживаютъ, прижимая и дають 
подсохнуть въ холодномъ мЪест%. чтобы совершенно пра- 
Вильно наложить заплату, ее слЪдуеть приклеивать не 
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р" 
всю сразу, а сначала приклеить ея одну сторону, а 
тъмъ постепенно опускать ее на починяемое мъЪето, п] 
жимая ее отъ приклееннаго конца къ. ‚свободному. 

_Такимъ способомь достигается вполнЪ правилы 
прикрфплене заплаты и избЪгается ея сжал1е и см. 

« щиваше, что приходится исправлять срывашемъ запла 
и повторешемъ чистки, смазки и приклеивания все 
наново. т В. 

Если заплата прикр%плена ‘неправильно, то от 

вавши ее накладывать снова на тоже мЪсто ни въ т 

комъ случаЪ нельзя, потому что такая накладка оче 

‘быстро отвалится. Въ этихь случаяхъ, оторвавши т 

правильно наложенную заплату, нужно повторить в 

процедуру чистки бумагой, смазки и т. д. 


Наложивши заплату правильно, галошу выносятъ 1 
холодное и сырое м%сто, такъ какъ холодъ и влажное 
‘оказывають на починку самое благотворное ваяне, дЪл: 
тя _ ее прочной и стойкой. Теплоты же и сухости слЪдуел 
и: _ старательно избЪъгать чтобы не имЪть. неудачи. Проде 
жавши- починенную галошу нЪсколько часовъ въ холол 
. ий сырести, доканчивають работу, для чего. наружнь 
Г — Ре. мЪета, т. е., заплаты стираютъ наз 
| „дачной бумагой возможно аккуратнЪе, чтобы сдъла’ 
о починку незам$тной, а затёмъ покрывають все почнне! 
и ное мъето резиновымъ лакомъ для галонгь, даютъ лак 
д ‚ просохнуть и починка закончена. Слфдуеть помнить, ч7 

покрывать починяемыя мЪста’ резиновымъ клеемь на 

сколько разъ слой на слой ни въ какомъ случаЪ нельз; 

Можно покрывать не бол5е двухъ разъ, стараясь над 
И. жить слой клея равномфрно и одновременно, какъ поче 
} | няемое мЪето, такъ и заплатку. Разрывы на резиновых 
$ 


галошахъ чинятся точно также, какъ только что описан 
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обычная починка, но съ тЪмъ исключенемъ, что. края 
разорваннаго мфста сшиваются  крфикой ниткой, причемъ. 
шовъ дЪлается возможно ровнфе и глаже. Когда разрывъ. 
зашить, то пригоняютъ заплату и въ остальномъ посту- 
паютъ, какъ при обыкновенной починкЪ. Эта зашивка 
_ необходима въ особенности въ тонкихъ м%етахъ, такъ 
°. какъ тамя мЪста при носкЪ всегда растягиваются и обык- 


новенная починка можетъ легко разорваться. Если раз- 
рывъ коснулся только резины, и подкладка иЪла, то 
можно обойтись безъ сшивки одной латкой, 

Починка пятки, подбора и подошвы болЪё сложна 


И сводится къ тому, что заплату на эти мъета берутъ: 


толстую съ подобныхь же мЪетъ старых галошъ, при- 
чемъ заплату съ помощью ножа и напильника приг оня- 
ютъ къ чинимому мЪету такъ аккуратно, чтобы заплата 
ложилась на чинимое м$ето даже_безь прижатмя и на- 
клейки совершенно вилотную и ровно всей поверхностью, 
® причемъ наружныя края заплаты нужно срЪзать острымъ. 
И ножомь совершенно на нЪтъ. Шереховатыя и рубчатыя 


‘поверхности въ этихъ мЪетахъ счищаются напильпикомъ. ° 


до полной гладкости. Далзе слфдуеть приклейка заплаты 


_ ОбЫЧнНыЫМЪ порядкомъ, но слой резиноваго клея въ этихъ 


мЪетахь долженъ быть толще, чЪмъ обыкновенно. 


Самая трудная починка галошъ на носкЪ. Зд\феь 


буквально необходима заплата обязательно съ носка же. 


старой галоши. Если же таковой нЪть, то нужно вырЪ- 
зать изъ старой. тонкой резины обыкновенную заплату 
соовЪтетвующей формы, н\Ъеколько большой величины, 
а затЪмъ эту заплату разр$зываютъ отъ края къ сере- 
дииЪ такъ, чтобы заплату можно было сдЪлать, едвигая 
разрЪзъ, выпуклой и наклеить на такую же выпуклость. 
носка. Такъ, какъ при накладыван! такой заплаты края 


о зайдуть одинъ на ‚ другой, то эти края нужн 
тщательно очистить на нЪть и покрыть клеемъ тот 
край надрЪза, на который зайдетъь верхнйй край, тож 
смазанный клеемъ. 


Рецепты резиновыхъ замазокъ, клеевъ 
и лаковъ. 


Для приготовлешя хорошаго резиноваго клея можн 
брать мелко изр%занные кусочки старой резины от 
галошь. Резину бросаютъь въ бутылочку и наливают 
на нее столько бензину, чтобы онъ покрылъ резину пальи 
на два сверху. Бутылочку плотно закупоривають и в 
тепломъ мЪст держать; часто взбалтывая, пока резин 
не распустится. Когда резина распустится, то раствор 
выносять въ холодное мЪето, дають отетояться, слив: 
ютъ растворъ сЪ осадка въ чистую бутылочку, а 06: 
докъ выбрасываютъ. Надо помнить, что веЪ резиновы 
растворы употребляють въ дЪло ани и всегл 


плотно закупоренными. 


П. 


1 лоть измельченной старой резины растворяютъ п) 
темъ настаивашя въ 3 лотах ъ скипидара. 


Ш. 


1 часть каучука (резины) растворяютъ настаивашем 
въ 10 частяхъ бензола и прибавляють а льняно 
лифы 10 частей. 


а. 
`Растворяютъь настаивашемъ 2 части каучука в 
смЪеи 5 частей сЪроуглерода и 1 части скипидара 
послЪ растворешя прибавляютъ 2 части асфальта въ ип 
рошкЪ. Черезъ нЪеколько дней составъь дЪфлаетея одни 
роднымъ. . 


Замазка для резины. Сплавляютъ 20 частей каучука 
<ъ 20 частями асфальта, прибавляютъ 3 части скипи- 
дара. СмЪеь употребляема при разогр%вани горячей. 

—=+_ 


Обувные крёмы, мази и лаки. 


Приводимъ ‘испытанные рецепты средетвъ, служа- 
‘щихъ для чистки и смягчешя обуви. 


БЕЗВОДНЫЙ ЧЕРНЫЙ СКИПИДАРНЫЙ КРЕМЪ. 


Матерталы: 


в о Боска корня о. ро 
| бдофана вера и 
3) Горнаго воска... о 
4) Нигрозина, растворимаго ВЪ `‘жирахь ое 
5) Окипидара. желтаго неочищеннаго. ‚ . . 16 д 


Способъ приготовленя. 


_ Растапливаютъ матер{алы №№ 1, 2 и 3 на легкомъ 
’ ОгЫЪ. ЗатБмъ примфшивають и растворяютъ нигрозинъ, 
’ снимаютъ еъ огня, приливаютъ къ смЪси слегка подо- 
” грфтый скипидаръь и продолжаютъ непрерывно перем%- 

шивать, пока масса станетъь тепловатой, и тогда разли- 
° вають въ жестянки, обязательно до верха коробокъ, что-. 
бы кремъ не потускныЪлъ. 


БЕЗВОДНЫЙ ЦВЪТНЫЙ СКИПИДАРНЫЙ КРЕМЪ. 


Матерталы: 


1) Воска карнауба а 
а 
3) Скипидара очищеннагл ..: г. . 
4) Анилиновой краски, растворимой въ жи- 
__ рахь, любого цвЪта (желтой, оранжевой, 
бурой, коричневой, оливковой. красной, 
и 


а 


Способъ приготовленгя. 


На легкомъ огнф расплавляютъ воскъ и парафинъ 
и кь растопленной смЪеи прибавляютъ подогрЪтый слег- 
ка скипидаръ съ анилиновой краской. Когда же раство- 
рится,—снимаютъ съ огня, помфшиваютъ до тЪхъ поръ, 
пока масса станетъ чуть теплой и разливаютъ въ же- 
стянки, 


ЧЕРНЫЙ ВОДНЫЙ КРЕМЪ БЕЗЪ СКИПИДАРА, 


| Матер!алы. 
1 Во Неа... т  фунть 
т - 
8) Воска горнаго . .. и ет а 
4) Нигрозина, растворимаго. ВЪ вол о ре о 
5) Соды кальцинированной... ..... ть 
Вы ев й 


Способъ приготовлен{я. 


Растапливаютъ на легкомъ огнЪ матемалы №№ 1 
2 и 3. Въ другомъ восудЪ въ 15 фунтахъ воды раство- 
ряютъ соду при нагр$ванш, и когда она распустится, 
прибавляютъь содовый растворъ небольшими поршями 
къ растопленной смЪси воска и канифоли при непрерыв- 
номъ перемфшиванм. НагрЪваютъ до тЪхъ поръ, пока 
смЪеь не превратится въ однородную массу. Тогда въ 
остальныхъ 13 фунтахъ воды растворяютъ нигрозинъ 
и этотъ растворъ приливаютъ къ смЪси воска, канифоли 
и соды. НагрЪваше и перемфшиване продолжаютъ дс 
полученя совершенно равномЪрной смЪеи.. Тогда кремъ 
снимаютъ съ огня и, помфшивая, даютьъ охладиться, 
чтобы сдфлать чуть теплымъ, поелЪ чего разливають 
въ жестянки. 


ЦВЪТНЫЕ ВОДНЫЕ КРЕМЫ БЕЗЪ СКИПИДАРА.. 


Матер1алы. 


т) Воска пчёлинаго желтаго ....... 1 фу 
о И р 
3) Мыда, сально-ядроваго . 


| 


1 имо а ы , 
Е». РЯ и 


а 


_ оды кальцинированной ........ ” 
5? АНИлиновой краски любого цвЪта, раство- 


Способь приготовлен!я. 


рю воска (№№ 1 и 2) растапливаютъ на легкомъ 


о Отдзльно въ другой посудЪ нагрЪваютъ воду, въ 
Й При помфшиванм совершенно растворяютъ мелко 


° нарЪзанное мыло, и когда мыло распуетится, въ этомъ 


бам 


_- воски 


Раствор разводятъ избранную краску. 
т `Экрашенный мыльный растворъ частями прили- 

при непрерывномь помъшиван!и въ растопленные 
и продолжаютъ нагрфвать и помЪфшивать, пока 


° ВЯ СМЪеь не сдЪлается однородной. Тогда снимаютъ 


А р ь у 
— и Ня, охлаждають, чтобы кремъ сдЪлался теплымъ, 
‚И РаЗливаютъ въ продажную посуду. | 


ДЕШЕВЫЙ ВОДНЫЙ ЧЕРНЫЙ И ЦВЪТНОЙ КРЕМЪ 
_ С0 СКИПИДАРОМЪ. 


Матер1алы: 


_ о. 
_ 2) Воска пчелинаго желтаго ре 
‚ 8) Канифоли ее 121), лотовъ 
4) Мыла сально-ядроваго бфлаго у 10 фунтовъ 
5) Соды кристалической и. в. 
6) Камня виннаго въ порошкв ...... 1 
7) Скипидара простого. а а 
8) Воды м о 
9) Краски любого цвЪта анилиновой, раство- 
РИмой въ водЪ. ом а 


та И т м орне 


Способъ приготовлен!я. 


а О . 
о ты фунтовъ воды съ содой нагр$ть до кипяченя и, 
о Нивая, растворить въ ней мелко изрЪзанное мыло. 
“'РоДолжая кипятить растворъ. соды съ мыломъ, кь не- 


_МУ Иры помфшиванши прибавляютъ канифоль и оба воска. 


Кипя< ; 
Випяченя не прекращаютъ, пока смЪсь и воскъ не рас- 


ое и въ котлЪ не получится однородная масса 


р ‘все еще прололжая кипятить мороз ти НАЙ 


— 


а о 


болыними поршями подбавляють винный камень, при- 
чемъ масса каждый разъ при этой прибавкЪ векипаетъ 
и ее нужно перемъшивать. Когда весь винный камень 
прибавленъ. и масса сдЪлалась однородной, ее снимають 
съ огня, дають немного остыть и приливаютъ кь ней 
чуть подогрзтый скипидаръ, продолжая тщательно раз- 
мЪъшивать, пока кремъ не начнетъ застывать. Требуемую 
краску разбавляютъ въ остальной (8 фунта) части воды, 
которую подогрфтой приливаютъ вмЪетЪ со скипидаромъ. 
Остывпий кремъ разливаютъ въ жестянки: | 
При производствЪ кремовъ слЪдуеть старательно из- 


` бЪгать излишняго ‘перегрзвашя массы, такъ какъ она 


_ лакъ наносится на} 06: 


отъ этого ухудшается. Каждому изъ кремовъ можно дать 
любое назване, новое или изъ существующихъ: гуталинт, 
глобинь и т. п. Матермалы можно имЪть въ аптекарскихъ 
холомальныхь и москательныхъь магазинахъ. Жестянки 
можно заказывать и даже получать готовыя на спещаль- 
ныхь фабрикахъ въ большихъ городахъ. 


МОМЕНТАЛЬНЫЙ ЭЛАСТИЧНЫЙ „ГЛЯНЦЪ-ЛАКЪ ДЛЯ 
ОБУВИ И КОЖИ РАЗНЫХЪ ЦВЪТОВЪ. 


Маттер1алы. - 
1) Шелака бураго а. 
2) Терпентина венешанскаго ......- те 
3) Кастороваго масла техническаго .. 


, у . в . 21| 
4) Спирта денатурированнаго (95 градусовъ) 3) > 
5) Анилиновой краски любого цвЪъта, раство- 

римой въ спирт. 


‹  Снособъ приготовленля. 


Въ широкогорлую стеклянную банку съ притертой 
пробкой ввыпають матермалы №№ 1, 2. 8 и5 и нали- 
вають холоднымъ (безъ подогрфвашя) спиртомъ. СмЪев 
закрываютъ пробкой и ставятъ въ теплое, но не горячее 
мЪсто, часто взбалтывая. Через, н®еколько чаеовъ вс 
растворится, и готовый лакъ разливаютъ въ флакончики 
по 25 граммовъ, снабженные пробкой, въ которой укрЪ- 
пляется проволока съ кусочкомъ толетаго сукна, которымт 
Флаконь снабжаютъ этикетомт 


р 


съ фирмой, назвашемъ лака и способомъ употребленя, 

который гласитъ: Подлежаний лакированю предметъ по- 

' крывать возможно тонкимъ ровнымъ слоемъ, отнюдь не 

’ втирая лакъ. Передъ употреблешемъ лака `лакируемые 

предметы слфдуетъ тщательно очистить щеткой отъ пы- 
ли. Флаконъ держать всегда закупореннымъ. ^ 

Если желаютъ лаку придать боле приятный запахъ, 

то къ нему можно прибавить 3 золотника на все коли- 

' чество по рецепту мирбановаго масла (нитробензола). 


| ВОдоупОРнАЯ ЧЕРНАЯ МАЗЬ ДЛЯ СООБЩЕНЯ НЕ- 
\ ПРОМОКАЕМОСТИ ОБУВИ ОХОТНИКОВЪ И ВОЕННЫХЪ. 


Матер1алы: 


о Рыбьяго жира неочищеннаго..... . 10 фунтовъ. 
и 
#) Канифоли ... а 


} 4) Сала бычачьяго или свиного вытопа леннаго 1 
„5) Сажи хорошей: (ламповой копоти). ый 

°6) Мирбановаго масла (нитробензола) столько. чтобы  при- 
дать всей смЪфеи прятный запахъ. 


Способъ приготовлен1я. 


Растапливаютъ въ котелкЪ канифоль, сало и мыло, 
` — КЬ растопленной смЪеи прибавляютъ жиръ, предвари- 
тельно растертый тщательно, чтобы не было крупинокъ 
и комковъ,—©ъ сажей,—-перемъшиваютъ, чтобы получи- 
лась однородная масса, снимаютъ съ огня 1 когда не- 
много остынетъ, то по каплямъ прибавить, помфшивая, 
мирбановое масло, пока мазь не пробрЪтетъь легкаго 
горько-миндальнаго запаха поелъ чего ею наполняють 
продажныя жестяпки или банки, снабженныя этикеткой, 
на которой должно быть сказано, что мазь сообщаетъ 
обуви непромокаемость, и въ тоже время смягчаетъ кожу. 


ы 


ты... 
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